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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

EMBALLAGE DE COMPOSANTS POUR OPERATIONS AUTOMATISEES —

Partie 3: Emballage des composants appropriés au montage
en surface en bandes continues

AVANT-PROPQOS

1) La CHI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondial Lomposée
de I'epsemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de |a r objet de
favoriger la coopération internationale pour toutes les questions de norma aines de
I'électficité et de I'électronique. A cet effet, la CEIl, entre autres activités, publie d tionales.
Leur glaboration est confiée & des comités d'études, aux travaux desquel 5sé par le
sujet fraité peut participer. Les organisations internationales, gouverne htales, en
liaisor) avec la CEIl, participent également aux travaux. La CEI panisation
Internptionale de Normalisation (ISO), selon des conditions fixées pé& organisatipns.

2) Les dgcisions ou accords officiels de la CEIl concernant les que i i sehtent, dans |a mesure
du popsible un accord international sur les sujets étudiés, ¢ é i ntéressés
sont représentés dans chaque comité d’'études.

3) Les dpcuments produits se présentent sou i internationales. lls sopt publiés
commile normes, rapports techniques ou gujdes s 6mités nationaux

4) Dans |e but d'encourager l'unification internatjonale ationaux/de la CEIl s'engagent & appliquer de
facon |transparente, dans toute la mesure possi ationales de la CEIl dans leufs normes
nationales et régionales. Toute divergence entre la™ore” da Ia CEl et la norme nationale ou|régionale
corregpondante doit étre indiquée en terme

5) La CHI n’a fixé aucune procg € e indication d’approbation et sa resgonsabilité
n’'est pas engagée quand u i a Jne de ses normes.

6) L’atteption est attirée s b s éléments de la présente Norme internationale peyvent faire
I'objetl de droits de popr i droits analogues. La CEIl ne saurait étre tgnue pour
responsable de @ ifi i propriété et de ne pas avoir signalé leur existenge.

La Norme internat a été établie par le comité d'études 40 de|la CEI:

Condeng ipements électroniques.

Cette t et remplace la deuxiéme édition parue en 1991 dont elle

constitu

Le texte e est issu des documents suivants

FUIS RKapport ae vole
40/942/FDIS 40/1035/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant

abouti

a l'approbation de cette norme.


https://iecnorm.com/api/?name=729853fa4a3a9d79351e9b13f02dcb10

60286-3 U IEC:1997 -5-

1) The IH
all nd

intern

this ¢
entrus

partic
with t

for S

organ

2) The f
intern

from 4

3) Thed
of sta

4) In ord

Stand

diverg
indical

5) The |
equip

6) Attent

of pat

Internat
Capacit

This thi

technicd

The tex

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

PACKAGING OF COMPONENTS FOR AUTOMATIC HANDLING —

Part 3: Packaging of surface mount components
on continuous tapes

EOREFWORD

C (International Electrotechnical Commission) is a worldwide organization f
tional electrotechnical committees (IEC National Committees). The objg
htional co-operation on all questions concerning standardization in the e
hd and in addition to other activities, the IEC publishes International

andardization (ISO) in accordance with conditions dete
zations.

on is drawn to th

bnt rights. Té IE

ments of this International Standard may be t
¢ for identifying any or all such patent rights.

d is based on the following documents:
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s liaising
anization
the two

sible, an
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titutes a

FUIS REePOort on VO[ng

40/942/FDIS 40/1035/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table.
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INTRODUCTION

La mise en bande correspond aux exigences des machines de placement automatique pour les
composants et couvre aussi l'utilisation de la mise en bande des composants pour des essais
et autres opérations.

@%
8
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INTRODUCTION

Tape packaging meets the requirements of automatic component placement machines and
also covers the use of tape packaging for components for test purposes and other operations.

@%
8
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EMBALLAGE DE COMPOSANTS POUR OPERATIONS AUTOMATISEES —

Partie 3: Emballage des composants appropriés au montage
en surface en bandes continues

1 Généralités

1.1 Domaine d'application

La présente norme est applicable a la mise en bande des composants électroniques sans fils

de sorti
Elle fou
destinég aux opérations mentionnées ci-dessus.

1.2 Références normatives

Les doduments normatifs suivants contiennent des dispositioQs
qui y egt faite, constituent des dispositions valables pour
Au monjent de la publication, les éditions indiquées étaien

aux ac

la possipilité d'appliquer les éditions les plus réce
ci-apres. Les membres de la CEl et de

en vigueur.

CEl 60191: 1966, Normalisation méca positifs a semiconducteurs — H
Dimenslons

ISO 11469: 1993, Plastiqy ! %riu et marquage des produits plasti
2 Dim

bnsions
2.1 TYPEI (Ban;; D

rnit uniqguement les dimensions essentielles pour la mise sur

es’ parties p

ords fondés sur la présente partie de la Nvitées a re

des Normes internd

cowefure | FT '
e (o

pniques.
posants

bférence

60286.
enantes
hercher

ts normatifs [ndiqués

tionales

Partie 2:

jues

[ pToriag :
che~ T D R TR

Sens de déroulement
_—

IEC 1737/97 ﬁ @ £2863f1

Figure 1 — Bande d'entrainement perforée
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PACKAGING OF COMPONENTS FOR AUTOMATIC HANDLING —

Part 3: Packaging of surface mount components
on continuous tapes

1 General

1.1 Scope

This St@ndard is applicable to the tape packaging of electronic compon

with le
those d
mention

1.2 No

The foll

constitl;re provisions of this part of IEC 60286. At the

were v
on this
recent ¢
registerg

IEC 601

ISO 114

2 Dim

21 TY

d stumps which are intended to be connected to electronic ¢
mensions which are essential for the taping of component
ed purposes.

'mative references

lid. All normative documents are subject to

bnsions

PE | (Pun

eads or
es only
above-

his text,

indicated

s based
he most

ensions

IEC

Direction of unreeling

_— >

1737/97 ﬂ @’
‘ €2863f1

Figure 1 — Punched carrier tape
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2.1.1 Largeur de la bande W Nominale: 8,0 mm
12,0 mm
Maximale: 8,3 mm
12,3 mm
Minimale: La somme des valeurs mini-

males E; plus Es; la somme
est 0,1 mm inférieure a la
dimension nominale W.

NOTE - Toutes les dimensions sont mesurées a partir de I'abcisse et de I'ordonnée de I'axe des centres des trous

d'entrainement.

2.1.2 Hpaisseur de la bande d'entrainement T

Bande qupport papier
Bande gutre support

NOTE —
garantie dans de tels cas.

2.1.3 PRas Pg des perforations d'entrainement

Tolérange du pas sur 10 pas

2.1.4 Diameétre Dg des perforations d'e

2.1.5 [Distances Ej et E>

peut étre

NOTE - Yoir 2.1.1 pour la relatio s pour Eq, E; et W.
2.1.5.1 Distan@ E; =1,75mm + 0,1 mm
bande et

2.1.5.2 E; = 6,25 mm min. pour W= 8 mm
=10,25 mm min. pour W =12 mm
= 14,25 mm min. pour W =16 mm
= 22,25 mm min. pour W= 24 mm

2.1.6 F=3,5mm £ 0,05 mm pour W 8 mm

=5,5mm + 0,05 mm pour W 12 mm
2.1.7 Distance G (du bord de la bande G = 0,75 mm min.
a la fenétre du composant)
2.1.8 Distance P, (centre a centre) P, =2 mm £ 0,05 mm
2.1.9 Compartiment du composant (dimensions Ag, Boet 7)
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2.1.1 Tape width W Nominal: 8,0 mm
12,0 mm
Maximum: 8,3 mm
12,3 mm
Minimum: The sum of the minimum

values of Eq plus Ejp; the sum
is 0,1 mm less than the
nominal W dimension.

NOTE - All dimensions are measured from the abscissa and ordinate centre lines of the sprocket holes.

2.1.2 Carrier tape thickness T

Paper-blased tape

Non-paper-based tape

NOTE —
can be gyaranteed.

2.1.3 Ritch Pg of the sprocket holes

Pitch tolerance over any 10 pitches

2.1.4 Diameter Dy of the sprocket hole

2.1.5 Distances E; and E

[-values up to 1,6 mm max. are in existence in the market place

ngeability

NOTE — $ee 2.1.1 for the relatiorship hetween the W diménsions for E;, E; and W.
2.1.5.1 | Distanceg’betwe E1=1,75mm £ 0,1 mm
and cente of sp

2.1.5.2 E; = 6,25 mm min. for W= 8 mm
=10,25 mm min. for W= 12lmm
= 14,25 mm min. for W= 16 mm
= 22,25 mm min. for W= 24 mm

2.1.6 Di entre’to centre) F=3,5mm £ 0,05 mm for W=B mm

=5,5mm = 0,05 mm for W= [12 mm
2.1.7 D;Otallbc G (cdyc Uf tapc tU G = 0,75 LILLLLL III;II.
component window)
2.1.8 Distance P, (centre to centre) P> =2 mm = 0,05 mm
2.1.9 Component compartment (dimensions Ag, Bg and T)
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20° max.
— e Ave ﬁ ?n,gxmm
théorique L )

—- de la cavité
line
10° max.

Bo
L . i max.
' I, -Axe
théorique
du
-— Ao — COmposant

Inclinaison du composant Rotation plane
du composant
Section vue de face rotation
ou de coté
Vue de dessus
Croquis A
Croquis B
IEC |1 738/97
Figure 2

Les dimensions nominales du compg doivent étre déduites de la
spécification applicable au composa dimensions nomingles du
comparfiment doivent étre choisies de sants ne puissent pas changer
d'orientation a l'intérieur de la bande et piuss i >ht enlevés de la bande, delon les

caracteéllistiques suivantes:

II'y aurgl un jeu suffisant aQito

a) le composant ne dépasse _pa a_bande d'entrailnement;

b) le cgmposant is ticalement de la cavité sans restriction mécanique
aprés que la i

c) la ro G i € a 10° maximum (voir figure 2, croquis A] et 20°
maxi i

d) le md sposant soit limité & 0,5 mm maximum (voir figure 2, croguis C).

NOTE - 3 # longueur ou la largeur est inférieure & 1,2 mm, la tendance du mar¢hé est de

limiter la i c aximum et le mouvement latéral & 0,2 mm maximum.

Les dimlensions pr&fépentielles pour les composant doivent étre prises dans les spécifications

CEl applicables.

Les dimensions Ag < Bg, sauf spécification contraire dans la spécification particuliere du
composant.

2.1.10 Pas des compartiments du composant  P; (centre a centre)

La distance entre les centres des compartiments du composant doit étre de 4,0 mm ou un
multiple de 4,0.

La tolérance doit étre +0,1 mm.


https://iecnorm.com/api/?name=729853fa4a3a9d79351e9b13f02dcb10

60286-3 U IEC:1997 -13 -

IEC 1

The no
compon
be chos
easily rdg

There s

a) the c

b) the d
restr

c) ther
20° 1
d) the |
sketd

NOTE -
planar rot

Preferre

r— 20° max.
/r\\ ~— Typical *‘ ?n’gxmm
cavity L i

—- centre-
line
10° max.

Bo 0,5 mm
L . i max.
. ‘ \ \‘//Typical
component

centre-
-—— Ag —> line

Componenqt lateral

Component tilt Component planar
rotation
Side or front
sectional view Top view
Sketch A Sketch B
738/97
Figure 2

ction aftw i
ptation of

relevant

can be

Chanical

\) and a

owards a

Dimens

2.1.10

A =) 1 4l H HY R -y ) PR DR | HH 4
Ulls AQ = D, Ullicos UUNITTWIST SPTLITicUu T tic CUTTTPUTITTIU UTidil SPTUITTL Aatiutl.

Pitch of the component compartments P, (centre to centre)

The distance between the centres of the component compartments shall be 4,0 mm or a

multiple

thereof.

The tolerance shall be +0,1 mm.
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2.2 TYPE Il (Bande de support gauffrée)
R
— r T TDO’« {;2 T
Bande de
couverture | ‘{b‘ - @7‘ {b
N Ly
—H \i - L ? 41 &) ,4?, i -
s e
TJ_ ‘
— L— T D1 L« P 4
— [ E— KO — AO -
Sens de déroulement
IEC 1 739/97 { @
Figure 3 — Bande d'entrailneme
2.2.1 Uargeur de la bande W
b a somme des valeurs minimal
plus E; la somme est 0,1 mm
inférieure a la dimension nomin

NOTE — Toutes les dimensions s0on de l'abcisse et de I'ordonnée de I'axe des centres

d'entraingment. @

2.2.2 B T=0,6 mm max.

223 & T> = 3,5 mm max. pour W =
= 6,5 mm max. pour W =
= 9,5 mm max. pour W =
=12,5 mm max. pour W =

NOTE — : @st limitée par les exigences du rayon de courbure (paragraphe 4.8) et par

d'alimentatiof)y des mécanismes de transport & bande utilisés. Si les limites T, décrites ci-dessus sont d

pour s'acfomiroder de tous les composants, le pas de compartiment P, peut étre augmenté si néces

60286-3 0 CEI:1997

s £

ale W.

des trous

8 mm
12 mm
16 mm
24 mm

la fenétre

épasseées
aire pour

satisfaire aux exigences d'un rayon de courbure minimale (4.8) et les limites potentielles des meéecanismes de

transport

2.2.4 Pas des trous d'entrainement

a bande devront étre connues.

Pog=4,0 mm + 0,05 mm (Pq =
=4,0mm £0,1 mm (P12

Tolérance du pas sur tous les 10 pas £ 0,2 mm

2.2.5 Diameétre Dg des perforations d'entrainement

+0,1

Dg=15 g~ mm

2 mm)
4 mm)
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2.2 TYPE Il (Blister tape)

Cover

tape

D1
Ao

—

IEC 1 739/97 { §

2.2.1 Tape width W

NOTE - All dimensions are
2.2.2 Carrier ta@'
Dverall thickne
including tRk

2.2.3 (

NOTE -
transport
compartm

1
and poterjtial Jimits of tapé transport mechanisms shall be recognised.

a and ordinate centre lines of the sprocket holes.

. If T, limits shown above are exceeded to accommodate all co
be increased if necessary to achieve the minimum bending radius requirements of 4.8,

5 of Eq
than

The sum of the minimum value
plus E; the sum is 0,1 mm less
the nominal W dimension.

T=0,6 mm max.

8 mm
2 mm
6 mm
4 mm

T> 3,5 mm max. for W=
6,5 mm max. for W =1
9,5 mm max. for W =1

12,5 mm max. for W= 2

f the tape
hponents,

2.2.4 Pitch of the sprocket holes

Pitch tolerance over any 10 pitches £ 0,2 mm.

2.2.5 Diameter Dy of the sprocket holes

Pg=4,0 mm £ 0,05 mm (P; =2 mm)
=4,0mm 0,1 mm (P; > 4 mm)

+0,1

Dg=1,5 g7 mm
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2.2.6 Distances Ejet Ej

2.2.6.1 Distance entre le bord supérieur de la E1=1,75mm + 0,1 mm
bande et le centre du trou d'entrainement
2.2.6.2 Distance entre le bord inférieur de la E, = 6,25 mm min. pour W= 8 mm
bande et le centre du trou d'entrainement = 10,25 mm min. pour W=12 mm
= 14,25 mm min. pour W= 16 mm
= 22,25 mm min. pour W= 24 mm
2.2.7 Distance F (centre a centre) F = 3,5mm+ 0,05 mm pour W=8 mm
= 5,5 mm ¥ 0,05/mm F 12 mm
= 16 mm
24 mm
2.2.8 Distance G (partie plate de la bande entre
le bord et le compartiment du composant)
2.2.9 Dimension P, (centre a centre) =8 mm
16 mm
2.2.10 |Dimension Kg
La dimd changer
d'orientation a l'intérieur du compartim
2.2.11 |Compartiment du co
Les dimensions nomigales 5 de la
spécification aI ales du
compartiiment doive Ne changer
d'orientgtion & l'intgte elon les
caracté q
Il'y aura composant pour que
a) le cofr passe pas la surface de la bande d'entrainement;
b) le cd e étre enlevé verticalement de la cavité sans restriction mécanique
apres de couverture supérieure ait été enlevée;
c) la rotatien du composant soit limitée & 10° maximum (voir figure 6, croquis D), a une

rotation plane maximum de 20° pour W =8 mm et 12 mm, et une rotation plane maximale
de 10° pour W =16 mm et 24 mm (voir figure 6, croquis E);

d) le mouvement latéral du composant soit limité a 0,5 mm maximum (voir figure 6, croquis F).

NOTE — Pour des composants dont la longueur ou la largeur est inférieure a 1,2 mm, la tendance du marché est de
limiter la rotation plane a 10° maximum et le mouvement latéral a 0,2 mm maximum.

Les dimensions préférentielles pour les composants doivent étre prises dans les spécifications
CEIl applicables.

Les dimensions Ag < Bg, sauf spécification contraire dans la spécification particu

compos

ant.

liere du
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2.2.6 Distances Ej and E»

2.2.6.1 Distance between upper edge of tape E1=1,75mm + 0,1 mm
and centre of sprocket hole

2.2.6.2 Distance between lower edge of tape E; = 6,25 mm min. for W= 8 mm
and centre of sprocket hole =10,25 mm min. for W =12 mm

= 14,25 mm min. for W =16 mm

22,25 mm min. for W =24 mm

2.2.7 Distance F (centre to centre) F 3,5mm + 0,05 mm for W= 8 mm
5,5 mm £ 0, 12 mm
16 mm

P4 mm

2.2.8 Distance G (flat part of the tape between G =
the edge and the component compartment)

2.2.9 Dimension P, (centre to centre) 8 mm

b mm

2.2.10 |Dimension Kg

The dimension Ky shall be selected so|tha
the package.

‘@ |
2.2.11 |Component cojn

The nominal di : b ompartment shall be derived from the |relevant
componjent specificatioq. glerancesyon the nominal sizes of the compartment [shall be
selected so that the € af hange their orientation within the tape and can easily
be remd ing characteristics:

There s i i ge surrounding the component so that:

a) the ¢ * s nol\protrude above the top surface of the carrier tape;

b) the @
restr

\ g removed from the cavity in a vertical direction without meghanical
ction afterthe top cover tape has been removed,;

c) the rptation of the component is limited to a 10° maximum tilt (see figure 6, sketch D)), a 20°
maximum planar rotation for W =8 mm and 12 mm and a 10° maximum planar rotation for
W =16 mm and 24 mm (see figure 6, sketch E);

d) the lateral movement of the component is restricted to 0,5 mm maximum (see figure 6,
sketch F).

NOTE — For components with either length or width dimensions less than 1,2 mm, market trends are towards a
planar rotation limit of 10° maximum and lateral movements of 0,2 mm maximum.

Preferred dimensions for components shall be taken from the relevant IEC specifications.

Dimensions Ag < Bg, unless otherwise specified in the component detail specification.
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Pour les tailles de composant de 2,0 mm x 1,2 mm et plus, le fond du compartiment doit
comporter un trou. Le diametre D1 de ce trou doit étre de

1 mm min. pour des bandes de 8 mm de large
1,5 mm min. pour des bandes de 12 mm a 24 mm de large.

2.2.12 Pas des compartiments du composant  P; (centre a centre)

La distance entre les centres des compartiments du composant doit étre de 4,0 mm ou un
multiple de 4,0 mm.

La tolérance doit étre de +0,1 mm.

Lorsqug la dimension Ag du compartiment du composant est substa
moitié qu pas de base Py des trous d'entrailnement, la distance
compar{iments du composant peut étre égale a 2 mm (voir figurg

Dans cq cas la tolérance P; doit étre £0,05 mm.

i2863f4

ure 4 —Pas P =2mm
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For component sizes of 2,0 mm x 1,2 mm and larger, the cavity shall have a hole in the centre
of the bottom. The diameter D; of this hole shall be

1 mm min. for tape widths of 8 mm
1,5 mm min. for tape widths of 12 mm to 24 mm.

2.2.12 Pitch of the component compartments P, (centre to centre)

The distance between the centres of the component compartments shall be 4,0 mm or a
multiple thereof.

The toldgrance shall be +0,1 mm.

an I™Nof t basic
parm centres

When the component compartment dimension Ag is substantially
pitch Pq of the sprocket holes, the distance P; between the cor
may be 2 mm (see figure 4).

In this cpse the P; tolerance shall be 0,05 mm.

IE; / 128634

ure 4 — Pitch Pp =2 mm
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2.3 TYPE lll (Bande de support gauffrée avec double perforation d'entrainement pour
des largeurs de bande de 32 mm, 44 mm et 56 mm seulement)

i ;

couverture ||

2.3.1 |1

23.2 H

233 H

NOTE -

Tl—b

IEC 1741/97

d'alimentati

pour s'ac
satisfaire
devront é

2.3.4 H

Toléran

ce.dl pas sur 10 pas

=32mm+0,3mm
=44 mm £ 0,3 mm
=56 mm £ 0,3 mm

T =0,6 mm max.

To = 12,5 mm max.

exigences du rayon de courbure (paragraphe 4.8) et par
a bande utilisés. Si les limites T, décrites ci-dessus sont

Pp=4,0 mm = 0,1 mm

+0,2 mm

El:1997

la fenétre
épassées
aire pour

machine

2.3.5 Diametre Dg des perforations d'entrainement Do = 1,5*8'1 mm
circulaires

2.3.6 Rayon de la perforation allongée 0,5 % Dy

2.3.7 Distance d centre a centre de la perforation d =0,2mm + 0,05 mm
allongée

2.3.8 Distance Scentre a centre (perforation
d'entrainement circulaire a perforation allongée)

S =284 mm* 0,1 mm pour W=32mm
= 40,4 mm £ 0,1 mm pour W= 44 mm

=52,4 mm £ 0,1 mm pour W =56 mm
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2.3 Type lll (Blister tape with dual sprocket holes for tape widths of 32 mm, 44 mm
and 56 mm only)
- r T TDOF
Cover O T
tape I {b .
\f : 1
—1 Ei \<L [ R ? 4
_— I
— <— To D1
— - KO — AO -
IEC 1741/97
Figure 5 — CRIIV)
2.3.1 Tape width W W =32mmz+ 0,3mm
=44 mm+ 0,3 mm
=56 mm+ 0,3 mm
232 ¢ T =0,6 mm max.
2.3.3 ( T> = 12,5 mm max.
NOTE - is \mt k g radius requirements of 4.8 and by the feed path window df the tape
transport i nmts shown above are exceeded to accommodate all cofponents,
compartmn intreasey if necessary to achieve the minimum bending radius requirements of 4.8,
and poterfti
2.3.4 Ri Pop=4,0mm 0,1 mm
Pitch toleranee overdny 10 pitches +0,2 mm
2.3.5 Diameter Dg of the round sprocket holes D=1 5+81 mm
2.3.6 Radius of elongated sprocket hole 0,5 x Dg
2.3.7 Centre distance d of elongated d =0,2mm £ 0,05 mm
sprocket hole
2.3.8 Centre distance S (round sprocket hole S =28,4mm 0,1 mm for W=32mm
to elongated hole) =40,4 mm = 0,1 mm for W= 44 mm

=52,4 mm = 0,1 mm for W=56 mm
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2.3.9 Distance E E =1,75mm 0,1 mm
2.3.10 Distance F (centre a centre) F =14,2 mm = 0,1 mm pour W= 32 mm
=20,2 mm £ 0,1 mm pour W =44 mm
=26,2 mm £ 0,1 mm pour W =56 mm
2.3.11 Dimension P, (centre a centre) Py =2,0 mm = 0,1 mm pour W= 32 mm
=2,0 mm £ 0,15 mm pour W =44 mm
et 56 mm
2.3.12 Dimension Ko
La dimgnsion Ky doit étre choisie de telle fagon que le composant puisse\pas |changer
d'orientation a l'intérieur du compartiment.
2.3.13 |Compartiment du composant (dimensions Ag, Bp et Kp
Les dimensions nominales du compartiment du compogs 5 de la
spécification applicable au composant. Les tolérances » ikpensiohs nomingles du
compariiment doivent étre choisies de telle fagon que e . issent pas changer
d'orientgtion & l'intérieur de la bande et puissent étre/f teet de la bande, qelon les
caractéllistiques suivantes:
Il'y aurd
a) le co
b) le cd dcanique
apres
c) la rot
d) le mguvement latéral dv antXsoit N iteé , i ir fi , quis F).
Les dimensions P ifications
CEIl applicables.
Les dimensions iere du
compos
Pour fagili slgvement
automatique éndre fiable, le fond du compartiment doit comporter un frou. Le
diameétr¢ D _de yu doit étre de 2,0 mm min. pour des largeurs de bande de 3 mm a
56 mm.



https://iecnorm.com/api/?name=729853fa4a3a9d79351e9b13f02dcb10

60286-3 U IEC:1997

2.3.9 Distance E

— 23 -

E =1,75mm£0,1 mm

2.3.10 Distance F (centre to centre) F =14,2 mm £ 0,1 mm for W= 32 mm

2.3.11 Dimension P, (centre to centre)

2.3.12 Dimension Ko

=20,2 mm = 0,1 mm for W=44 mm
= 26,2 mm = 0,1 mm for W=56 mm

Py =2,0 mm £ 0,1 mm for W= 32 mm
=2,0 mm £ 0,15 mm for W =44 mm
and 56 mm

The dim
the pach

2.3.13

The nominal dimension of the component compartment
ent specification. The tolerances on the nomjn
so that the components cannot change their/orientatiQn Within the tape and can easily

compon
selected
be remd

There s

a) the ¢

b) the @
restr

c) the

d) the |
sketd

Preferre

Dimens

diamete]

age.

h F).

d dimen

Component compartment (dimensions Ag, Bg and Kp)

"

ension Ky shall be so chosen that the orientation of the compghent canngt cJ\ange in

om the |relevant
partment [shall be

e carrier tape;
vertical direction without meghanical

aXimum (see figure 6, sketches D Td E);
igure 6,

val of the component from the compartment of the |tape by

nt the caV|ty shaII have a hoIe in the centre of the bott¢m. The
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20° max. 0,5 mm max.
(W=8mm et 12 mm) (W=8 mm a 24 mm)
. 1,0 mm max.
A r 10° max. (W >12 mm) (W =32 mm a 56 mm)
. e Axe
théorique
—- de la
cavité

10° max.
Bo

}7 \ \. LAxe

théorique

du
-— Ag —=i Composant

Inclinaison Rotation plan
du composant du composant
Section vue de face
ou de cbté Vue de dessus
Croquis D Croquis E
IEC |1 742/97
2.3.14 entre~a-—centre)
La dista 1,0 mm ou un multiple de 4,0 fnm.

La tolérance doit étre +0,1

Lorsqug la dimensiqQn g composant est substantiellement inféridure a la
moitié qu pas de ba ainement, la distance P; entre les cenfres des
compariiments du €q

polarisés doivent étre orientés selon une méme direction. H
sorties, la sortie correspondant a la cathode doit étre soit adja

our les
lcente a

bration d'entrainement circulaire, soit étre la derniére a quitter le suppg

rt, sauf

spécification contraire dans ta specification partculiere.

Pour les composants en boitiers plats (par exemple boitiers pavés et boitiers SO) avec

plus de

deux sorties, la sortie No. 1 doit étre adjacente a la perforation d'entrainement circulaire, sauf

spécification contraire dans la spécification particuliere.

Pour les composants avec une configuration de sortie correspondant a la CEI 60191-2
du composant comportant une sortie unique doit étre le plus proche des perf

, le coté
orations

d'entrailnement de la bande et le c6té du montage doit étre dans le fond du compartiment.

Pour les éléments a cristal de quartz avec deux sorties situées sur un cbété du boitier, les

sorties doivent étre situées du c6té de la perforation d'entrainement.
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20° max.
0,5 mm max.
W= '
J( 8 mm and 12 mm) (W=8 mm to 24 mm)

1,0 mm max.

o = 10° max. (W>12 mm) (W= 32 mm to 56 mm)

. Typical
cavity

— centre-
line

Bo

10° max.

5 I Typical

component
1

IEC 1

2.3.14

The dig
multiple

The tolg
When t
pitch Pg

may be

In this c

3 Polarit

All polsg

centre-
- AO — »| line

& tl

pon
vem
QP

ich F

€2863f6

Component tilt Component planar
rotation
Side or front
sectional view Top view
Sketch D Sketch E

742/97

Pitch of the component compartme

tance between the~centres_of thepon
thereof.

rance shall be

rized” comptnents shall be oriented in one direction. For components

termina

ions the cathode side shall he ejther adjar‘pnf to the anrnr‘l(nf hole or the la

e basic
centres

ith two
one to

leave the package, unless otherwise specified in the detail specification.

For components in flat packages (e.g. chip carriers and SO-packages) with more than two
terminations, termination No. 1 shall be adjacent to the round sprocket hole, unless otherwise
specified in the detail specification.

For components with a lead configuration corresponding to IEC 60191-2 the component side
from which one single termination emerges shall be at the compartment side closest to the
sprocket holes in the tape and the mounting side shall face the bottom of the component
compartment.

For quartz crystal units with two terminations located on one side of the package, the
terminations shall be located at the sprocket hole side.
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La polarité ou l'orientation des composants ayant d'autres formes ou configurations de sorties
doit étre prescrite dans la spécification particuliére.

Le cb6té de montage des composants doit étre orienté vers la face inférieure de la bande
définie comme la face invisible de la bande lorsque celle-ci est enroulée (voir figure 7).

Face
) supérieure
Etiquette de la bande

o o o O

A=

Face inférieure
de la bande

Bobine

EC 1 743/97
4 Fixafi
On doit|lempécher les comy . i alement
obtenu (bande
perforég) faces de la lja bandes
de couvkrture doivent
4.1 Les bande@ , i pas recouvrir les perforations d'entrainement.
4.2 Lep e dans
I'emballpge.

deouverture ne doit pas nuire aux caractéristiques mécanfiques et

4.3 L'g
» des composants.

électriq

4.4 Le ants/ne doivent pas coller a la bande d'entrainement ou a la bande de
couvertlrre.

4.5 Les bandes doivent étre telles qu'elles puissent supporter le stockage avec les
composants sans danger de migration au niveau des sorties ou de dégagement gazeux qui
rendraient le soudage difficile ou qui détérioreraient les propriétés du composant ou les sorties
par action chimique.

Par ailleurs, la bande de couverture ne doit pas se détacher, de telle sorte que les composants
restent en position apres le stockage. Le matériau constituant la bande d'entrainement ne doit
pas vieillir et perdre ses caractéristiques de résistance de sorte qu'il se rompe au déroulement

lorsque les composants mis sur bande sont extraits de l'emballage & la main dans les
machines d'assemblage.
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The polarity or orientation of components with other shapes or termination configurations shall
be stated in the detail specification.

The mounting side of the components shall be oriented to the bottom side of the tape. The
bottom side is defined as the invisible side of the tape when reeled (see figure 7).

Tape

Label upperside
SO O O O

/& ‘

Tape bottom side

Reel

EC 1 743/97

4 Fixin

Compor This is
normally b carrier
tape. Ad
41 Th
lectrical
danger
difficult

In addition the cover tape shall not become detached, so that the components do remain in
position after storage. The carrier tape material shall not age and lose strength so that it
breaks on unreeling when the taped components are fed from the package by hand into the
assembly machines.
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4.6 La résistance a la rupture de la bande dans la direction du déroulement doit étre
supérieure ou égale a 10 N. Les raccords doivent présenter une résistance au moins égale a
celle de la bande elle-méme et ne doivent pas empécher I'entrainement et la découpe de la
bande. Lorsque I'on effectue des raccords, I'écart de I'alignement des trous d'entrainement de
part et d'autre du raccord ne doit pas étre supérieur a £0,15 mm en toute direction. On ne doit
pas utiliser d'agrafes.

4.7 Force d'adhérence de la bande de couverture

L'angle entre la bande de couverture pendant I'arrachement et le sens du déroulement doit étre
de 165° a 180°. La bande de couverture doit adhérer uniformément a la bande d'entrainement
le long des deux bords dans le sens de déroulement.

La force d'adhérence avec une vitesse d'arrachement de 300 mm/min/£0mm/Anin ¢oit étre
comme [suit:

0,1 N & 1,0 N pour une bande de 8 mm de large
0,1 N a 1,3 N pour une bande de 12 mm a 56 mm de larg

4.8 Rayon de courbure minimal de pliage

Lorsqud la bande est pliée suivant les rayons 4 inimauX (mesurés sur| la face
inférieufe de la bande), donnés au ta i eur de bande, la bpnde ne
doit pag étre endommagée et les co position et leur orientation
dans la pande.

Tableau 1 — Ray \nial de pliage
.

Nw
I\/\ m

ORNRS

16 30
30

2 50

N 44 50
\ 56 75

> Pour les bandes perforées le rayon de courbure minimale
de pliage doit étre 25 mm.

La bande avec les composants doivent passer sans dommage autour du rayon R min.
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4.6 The break force of the tape in the direction of unreeling shall be at lest 10 N. Splices shall
be at least as strong as the original tape and shall not hamper the transport and the cutting and
the cutting of the tape. When splicing is applied the misalignment of the holes on each side of
the splice shall not be greater than £0,15 mm in any direction. Staples shall not be used.

4.7 Peel force of the cover tape

The angle between the cover tape during peel-off and the direction of unreeling shall be 165°
to 180°. The cover tape shall adhere uniformly to the carrier tape along both sides in the

direction of unreeling

The pesg

0,1 N

4.8 Mihimum bending radius

to 1,0 N for an 8 mm tape width
0,1 Nto 1,3 N for a 12 mm to 56 mm tape width

When the tape is bent with the minimum radius (measured a
for a peLrticuIar tape width as indicated in table 1,(the ts

compon

of the tap,
be damaged

w
mm
N

3

<
\

N

12

56

N

75

& Foy punthed tapes the minimum bending radius shall be

N

25 m.
\

Tape withhneomponents shall pass around radius R min. without damage.

e) given
and the
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Bande d'entrainement perforée Bande d'entrainement gauffrée

IEC 1 744/97 38638

Figure 8 — Rayon de courbure

4.9 Résistance a la rupture des bandes de couverture

La résis

410 L
éviter d’

Sis pour

4.11 Cambrage

Le cambrage doit étre

dans n'importe quelle
direction

Figure 9 — Cambrage (vue de dessus)

Le cambrage ne doit pas dépasser 1 mm/250 mm dans n'importe quelle direction.

5 Mise en bande

5.1 Les bandes de composants peuvent étre soit enroulées sur des bobines ou fournies
suivant un autre format adapté au chargement des machines automatiques de montage.
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Punched tape Blister tape

IEC 1 744/9

e386

Figure 8 — Bending radius

4.9 Bre¢ak force of the cover tapes

The brepk force of the cover tape shall be 10 N min.

4.10 Tpping materials and techniques shall be
sensitive components.

4.11 Cdamber

hber shall be measured without

The can

Figure 9 — Camber (top view)

The carTber shall notexceed 1 mm over 250 mm in either direction.

5 Packing

5.1 Component tapes may either be wound on reels or provided in an alternative format
suitable for feeding automatic mounting machines.
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Minimum 160 mm

Amorce de fin de bande
IEC 1 746/97

Minimum
100 mm

Minimum 400 mm

Amorce de début de bande 286310

5.2.1 Amorce de début de bande

Il doit y|avoir une amorce de début de bande de 400 mm minif
100 mm de bande d'entralnement avec des compartimen
couvertlire collée. La totalité de I'amorce de début de bante

d'entrailpement avec des compartiments vides.

5.2.2 Amorce de fin de bande
Il doit y|avoir une amorce de fin de b

d'entraifement avec des compartiments\vide
du déroyilement la bande d'entrainementTht

5.3 Bopines

Pour la|mise sur bobi
doivent Etre employées

5.3.1 [ imensio@

Figure 10 — Amorce de début et de fin de bande

IEC 1749/97

i2863f11

Figure 11 — Dimensions des bobines

nde de

A bande

e bande

A la fin

ci-aprés

Pau 2)
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5.2 Leader and trailer tape

Minimum
100 mm

Minimum 160 mm Minimum 400 mm
Trailer Leader €2863f10
IEC 1 746/97
Figure 10 — Leader and trailer
5.2.1 Ueader
There shall be a leader of 400 mm minimum which includes & 1 ier tape

with emjpty compartments and sealed by the cover tape. it of the

carrier tape with empty compartments.

5.2.2 Trailer

nts and

There s
the last

sealed
portion

5.3 Re

For the

5.3.1 H

— = W3 i2863f11b
IEC 1 749/97

Figure 11 — Reel dimensions


https://iecnorm.com/api/?name=729853fa4a3a9d79351e9b13f02dcb10

5.3.2

- 34 - 60286-3 0 CEI:1997

Tableau 2
Largeur Diametre Diamétre Largeur Largeur Largeur Largeur
de la de la du mandrin intérieure extérieure intérieure intérieure
bande bobine bobine bobine bobine bobine
w A max.*) N min. Wy**) W, max. W3 min. W3 max.
mm mm mm mm mm mm mm
8 382 50 8,4+ 2 14,4 7,9 10,9
12 382 50 12,4 + 2 18,4 11,9 15,4
16 382 50 16,4 + 2 22,4 15,9 19,4
24 382 60 24,4 + 2 30,4 ZSN 7,4
32 382 100 32,4+ 2 38,4 /3‘1%\ \%N
44 382 100 44,4 + 2 50,4 \Q,s\\.\ \@\/
56 382 150 56,4 + 2 %\ 4
*) Les dimensions nominales préférentielles des bobin 180, 254, 284,
330, 360 et 382. La tendance du marché va vers up/diamét
**)  Mesuré au mandrin.

Dimensions du trou d'entrainemenh

figure 12 et tableau 3)

\,  Orifice d’accés
l a la fente

IEC 1 750/97

f2863f12

Figure 12 — Présentation de I'orifice de la bobine
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Table 2

Tape Reel Hub Reel inner ReeI“ Reel inner Reel inner

width diameter diameter width overa width width
width

w A max.*) N min. Wy**) W, max. W3 min. W3 max.
mm mm mm mm mm mm mm
8 382 50 8,4+ 2 14,4 7,9 10,9
12 382 50 12,4 + 2 18,4 11,9 15,4
16 382 50 16,4 + 2 22,4 15,9 19,4
24 382 60 24,4 + 2 30,4 ZSN \%4
32 382 100 32,4+ 2 38,4 /3‘1}}\ \&%4

44 382 100 44,4 + 2 50,4 \4%5\\\ \Qﬁ\/
56 382 150 56,4 + 2 62 5&\ \5{,4

AN A

*)  Preferred nominal reel diameters, in millimetres, 18
trend is towards a larger diameter.

**) Measured at the hub.

4& 360 and 382. Market

5.3.2 Reel hole dimensions (see figure

Access hole
at slot location
IEC 1 750/97 e3863f12

Figure 12 — Reel hole presentation
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Tableau 3
Dimensions
mm
B min. 1,5
D min. 20,2
C min. 12,8
R 0,5B

Une ferlte adéquate peut étre réalisée au mandrin pour I'amorce de fj
alors d'avoir également un orifice d'accés approprié correspondant.

5.3.3 Recyclage
Les bobines telles qu'elles sont définies dans la figure 11 doivent d&arefére

matériall recyclable. Lorsqu'un tel matériau est utilisé, le
en permanence avec un symbole de recyclage.

Utiliser fle préférence le standard I'lSO 11469.

5.4 Le|nombre total de composants
couche
direction radiale).

5.5 Le|nombre total de

5.6 Cagmposants mang

En aucuyn cas il
nombre|maximal de
des deux valeurs

La bobi :
flange, ppposee ous ronds d'entrainement (voir figure 7).

convient

arquées

ts et la
selon la

ants. Le
grande

gpace pour l'étiquette. L'étiquette doit étre placée a l'extérielir sur le

Le marduage sur la bobine doit étre conforme aux exigences de la spécification particdliere du

composant.

Davantage de renseignements peuvent étre donnés par I'écriture normale ou sous forme codée

pour lecture automatique, par exemple OCR, code a barres, magnétique, etc.

Dans le cas des codes a barres, il est recommandé d'utiliser le code a barre 39. Pour OCR,

OCR B devrait étre utilisé.
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Table 3
Dimensions
mm
B min. 1,5
D min. 20,2
C min. 12,8
R 0,5B

An adequate tape slot at the hub of the reel may be provided for the
also be ja corresponding adequate access hole.

5.3.3 Recycling

Reels a
materia

ISO standard 11469 shall preferably be

xterial. Wh

5.4 The total number of components on\the eh that the components

final co
5.5 The total number of

5.6 Migsing compone
In no case shaII bé
of missipng componeé

6 Marki

The ree provide space for a label. The label shall be placed on the outside of th

component.

The maLking on the€el shall comply with the requirements of the detail specificatio

of the flange (in the radial dire

Id then

bn such

and the
Ction).

number

e flange

h of the

Further information may be given by normal script or in code form for automatic reading, e.g.

OCR, bar code, magnetic etc.

In the case of bar codes, it is recommended to use bar code 39. For OCR, OCR B should be

used.
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