NORME
INTERNATIONALE

CEl
IEC

INTERNATIONAL 264-2-2
STANDARD e et clton

1990-07

Conditionnement des fils de’bobinage

Partie 2:
Bobines de livraison adit de forme cylindric
Section 2 - Spécification pour les bobines

réutilisables, faites de matériau thermoplas

Packaging-of winding wires

Part 2:

Cylindrical barrelled delivery spools
Section 2 - Specification for returnable spoq
made from thermoplastic material

jue

lique

4

S

CEVIEC

Numéro de référence
Reference number

264-2-2: 1990


https://iecnorm.com/api/?name=88922ea4160ff8f447f6a57cca390726

Numéros des publications

Depuis le 1er janvier 1997, les publications de la CEIl
sont numérotées a partir de 60000.

Publications consolidées

Les versions consolidées de certaines publications de
la CEl incorporant les amendements sont disponibles.
Par exemple, les numéros d’édition 1.0, 1.1 et 1.2
indiquent respectivement la publication de base, la
publication de base incorporant I'amendement 1, et la
publicatj i t les amendements 1

relatifs a la date de

Site web» de la CEI*

atalogue des publications de la CEIl
ublié annuellement et mis a jour réguliérement
Catalogue en ligne)”

ulletin de la CEI
isponible & la fois au «site web» de la CEl*et
omme périodique imprimé

Termipologie, symboles graphiques
et littéraux

En ce qui concerne la terminologie générale, le lecteur
se repgriera a la CEl 60050 Vocabulaire Electro-
techniqye International (VEI).

Pour lep symboles graphiques, les symboles littéraux
et les s|gnes d'usage.général approuvés par la CEl, le

compildtionsdes feuilles individuelles, et 1a CEl 60617:
Symboles \graphiques pour schémas.

Numbering

As from 1 January 1997 all IEC publications are
issued with a designation in the 60000 series.

Consolidated publications

Consolidated versions of some IEC publications
including amendments are available. For example,
edition numbers 1.0, 1.1 and 1.2 refer, respectively, to
the base publication, the base publication
incorporating amendment 1 and the base publication
incorporating amendments 1 and 2.

Validity of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IECy thds ensuring|that the
content reflects current technology.

Information relating to the date of the reconfirmation of
the publication is available in the IEC catalogye.

Information on\the’ subjects under considergtion and
work in progress undertaken by the [technical
committee which has prepared this publicatiof, as well
as the list of publications issued, is to be found at the
following/IEC sources:

¢ ' IEC web site*

e Catalogue of IEC publications
Published yearly with regular updates
(On-line catalogue)*

« |EC Bulletin
Available both at the IEC web site* and as a
printed periodical

Terminology, graphical and letter
symbols

For general terminology, readers are referred to
|EC 60050: /nternational Electrotechnical Vpcabulary
(IEV).

For graphical symbols, and letter symbols gnd signs
approved by the IEC for general use, redders are
referred to publications IEC 60027: Letter symbols to
be used in electrical technology, \EC 60417: |Graphical
symbols for use on equipment. Index, suyvey and
compilation of the single sheets and IEG 60617:
Graphical symbols for diagrams.

* Voir adresse «site web» sur la page de titre.

* See web site address on title page.


https://iecnorm.com/api/?name=88922ea4160ff8f447f6a57cca390726

NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 264-2-2
STANDARD Promiére i

1990-07

Conditionnement des fils dechobinage

Partie 2:
Bobines de livraison & fdt de forme cylindrique
Section 2 - Spécification pour les bobines
réutilisables, faitesde matériau thermoplastique

Packaging ‘'of winding wires

Part 2:

Cylindrical barrelled delivery spools

Section 2 - Specification for returnable spool
made from thermoplastic material

UJ

© CEI 1990 Droits de reproduction réservés — Copyright ~ all rights reserved

Aucune partie de cette publication ne peut &tre reproduite ni No part of this pubiication may be reproduced or utilized in
utllisée sous quelque forme que ce solt et par aucun pro- any form or by any means, electronic or mechanical,
cédé, électronique ou mécanique, y compris la photocople et Including photocopying and microfilm, without permission
les microfims, sans I'accord écrit de I'éditeur, inwriting from the publisher.

Bureau Central de la Commission Electrotechnique Intemationale 3, rue de Varembé Genéve, Suisse

MewayHapoasan SnekrporexHuyecran Homuceun

@  Pour prix, volr catalogue en vigueur
For price, see curtent catalogue

Commission Electrotechnique Internationale CODE PRIX
I ‘ International Electrotechnical Commission PRICE CODE 'J
E——— ]



https://iecnorm.com/api/?name=88922ea4160ff8f447f6a57cca390726

-2 - 264-2-2 ® CEI

SOMMAIRE

Pages
AV AN T - PROPOS .o e e e e ettt et e et e e e, 4
INT RODUCTION ot ettt e e ettt ettt e ettt 6
Articlps
1 Domaine d'application ......... ... ... . . i i O 8
2 Réflerences normatives . ....... ... i e e e . 8
3 MalBriau ... . e e e e e e 8
4 Deégignation du type ......... .. i SO 10

D EXIgeNCes ... e e e 10



https://iecnorm.com/api/?name=88922ea4160ff8f447f6a57cca390726

264-2-2 ® |EC -3 -

CONTENTS

Page
FOREWORD .ttt it ettt ettt e e teestseaaeasasseessenneneneeansanns 5
INT RODU CTION ottt e et e ettt i e taee e itaneenans 7
Cllause
M SCopPe oot el 9
2] Normative references .. ......oiiiieieereenneeenemdaneennnns 9
3l Material ... et o e e 9
4 Type designation ........ .. ... ... .. SO i .. 11

5 Requirements ..........eeeiiiiniinren ottt ieaaiiiaaay .. 11



https://iecnorm.com/api/?name=88922ea4160ff8f447f6a57cca390726

-4 - 264-2-2 © CEI

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CONDITIONNEMENT DES FILS DE BOBINAGE

Partie 2: Bobines de livraison a fat de forme cylindrique
Section 2 - Spécification pour les bobines réutilisables, faites
de matériau thermoplastique

AVANT-PROPOS

1

n oo

r les sujets examinés.

2)

O

réées comme telles par les Comités nationaux.

)

3)

Qo 9 =3 =9

rniére.

4) CFI n'a fixé aucune procédure concernant le marquage

O D =

tions.

s décisions constituent des recommandations< internationales et

décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui'concerne|les
estions techniques, préparés par des Comités d'Etudes \ou sont repré-
ntés tous les Comités nationaux s'intéressant 3) ces questipns,
priment dans la plus grande mesure possible un ageord internatipnal

sont

ns le but d'encourager l'unification “internationale, la CEI explime
voeu que tous les Comités nationaux adoptent dans leurs réples
tionales le texte de la recommandation de la CEI, dans la mesure¢ ol
conditions nationales le permettent. Toute divergence entrj
commandation de la CEI et la\ régle nationale correspondante dpit,
ns la mesure du possible, éfre indiquée en termes clairs dans cptte

la

cpmme

dication d'approbation et sa responsabilité n'est pas engagée quand il
t déclaré qu'un -matériel est conforme & 1l'une de ses recommpan-—

La présente Norme internationale a été établie par le Comité d'Etudes nf 55

de la CEIl: _FEits de bobinage.

Le teXte{de cette norme est issu des documents suivants:

Procédure
des Deux Mois

Régle

des Six Mois Rapport de vote

Rapport de vote

55(BC)334 55(BC)363 55(BC) 377 55(BC) 385

Les rapports de vote indiqués dans le tableau ci-dessus donnent toute

information sur le vote ayant abouti a l'approbation de cette norme.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

PACKAGING OF WINDING WIRES

Part 2: Cylindrical barrelled delivery spools
Section 2 - Specification for returnable spools made from
thermoplastic material

FOREWORD

The formal decisions or agreements of the IEC on technical

matters,

prepared by Technical Committees on which all the National Committees

having a special interest therein are representéd,

express, ds nhearly

as possible, an international consensus of ¢pihion on the |subjects
dealt with.
They have the form of recommendations for international use [and they

are accepted by the National Committees, in that sense.

In order to promote international “unification,
wish that all National Committees' should adopt the text of
recommendation for their national rules in so far as natio

the IEC expredsses the

the IEC
nal con-

ditions will permit. Any divergence between the IEC recommendgtion and
the corresponding national pfwules should, as far as possible, be clearly

indicated in the latter.

The IEC has not laid down any procedure concerning marking as an
indication of approval and has no responsibility when an |[item of
equipment is declared to comply with one of its recommendations.
his International Standard has been prepared by IEC Technical Gommittee
0. 553 Winding wires.
heltext of this standard is based on the following documents:
Six Months® Report Two Months! Report
Rule on Voting Procedure on Voting
55(C0)334 55(C0Y363 55(C03377 55(C0) 385

Full information on the voting for the approval of this sta'ndard can be

found in the Voting Reports indicated in the above table.
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INTRODUCTION

La présente Norme internationale constitue l'un des éléments d'une série
traitant des fils isolés utilisés dans les enroulements des appareils
électriques. Cette série comporte trois groupes définissant respectivement:

1) Les méthodes d'essai (CEl 851);
2) Les spécifications (CEl 317);

3) Le conditionnement (CEl 264).
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INTRODUCTION
This International Standard is one of a series which deals with insulated
wires used for windings in electrical equipment. The series comprises three
groups describing:
1} Methods of test (1IEC 851);
2) Specifications (IEC 317);

3) Packaging (IEC 264).
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CONDITIONNEMENT DES FILS DE BOBINAGE
Partie 2: Bobines de livraison a fat de forme cylindrique

Section 2 - Spécification pour les bobines réutilisables, faites
de matériau thermoplastique

1 Domaine d'application

La présente Norme internationale définit les exigences pour les bobines de
livraispn a fit de forme cylindrique, réutilisables, faites de matdriau
thermgplastique.

érences normatives

Les nprmes suivantes contiennent des dispositions qui,par suite de la
référepce qui y est faite, constituent des dispositionsiovalables pout la
préserite Norme internationale. Au moment de la publication, les éditjions
indiquges étaient en vigueur. Toute norme est sujette a révision et| les
parties prenantes aux accords fondés sur la présente Norme internationale
sont ihvitées a rechercher la possibilité d'appliquer les éditions les plus
récentes des normes indiquées ci-aprés. Les membres de la CEl et de [[ISO

possédent le registre des Normes internation@ales en vigueur.

k]

CEl 264-2-1: 1989, Conditionnement des fils de bobinage - Deuxieme partie:
Bgbines de livraison a fat de~forme cylindrique. Section up -
Dimensions de base.

-4-1: 1989, Conditionnement* des fils de bobinage - Quatrieme

pdrtie: Méthodes d'essai. Section un - Bobines de livraison faiteg de

Les b¢bines doivent ‘gtre faites de matériau thermoplastique (par exemple
polystyréne modifié) qui répond aux exigences de la présente norme. |Les
matéripux ne deivent pas avoir d'effet nuisible sur le conducteur ol le
revétement du'fil de bobinage.

4 Dégignation du type

Les bobines de livraison a fat de forme cylindrique conformes a la présente
norme sont identifiées par Ila dimension d; comme spécifié dans Ia
CEl 264-2-1, par exemple comme suit:

Bobine de livraison 264-2-2/1EC 250.

5 Exigences

Pour les méthodes d'essai, voir la CEl 264-4-1.
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PACKAGING OF WINDING WIRES
Part 2: Cylindrical barrelled delivery spools

Section 2 - Specification for returnable spools made from
thermoplastic material

1 Scope

This International Standard specifies the requirements for

returnable

cylindrical barrelled delivery spools made from thermoplastic materi

N

Normative references

—d

he following standards contain provisions which, (through refe
his text, constitute provisions of this InternationaglStandard. At
f publication, the editions indicated were valid/ All standards ar
b revision, and parties to agreements based on/this International
re encouraged to investigate the possibility< of applying the mos
ditions of the standards indicated below, Members of IEC and If
hin registers of currently valid International Standards.

~ D+ O +

FC 264-2-1: 1989, Packaging of winding wires Part 2:
barrelled delivery spools. Section One - Basic dimensions.

Cy

FC 264-4-1: 1989, Packaging cof winding wires - Part 4: Methods
Section One - Delivery spools made from thermoplastic material

Material

—

he spools shall)be made from thermoplastic material (for example
pplystyrene) \that satisfies the requirements given in this
Tlhe materjal used shall not have a deleterious effect on the cond
the coverinig of the winding wire.

4 Type designation

al.

rence in
the time

subject
Standard
5t recent
5O main-

=3

-

Viindrical

of test.

modified

standard.

uctor or

Cylindrical barrelled delivery spools according to this standard
identified by dimension d; as specified in |IEC 264-2-1,
follows:

Delivery spool 264-2-2/1EC 250.

5 Requirements

For test methods, see IEC 264-4-1.

shall be

for example as
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5.1 Défauts des bobines

5.1.1 Surface

La surface de la bobine doit é&tre lisse et les joues libres de saillies de
matiére qui pourraient endommager le fil ou bien blesser les mains des

opérateurs.

5.1.2 Construction

Si des boulons ou des vis sont utilisés dans la construction de la bobine,
ils doivent étre noyés de sorte que la téte soit au-dessous de la surface.

5.2 NLarquage des bobines
Chaqu
joue sppérieure. Les indications contenues sont les suivantes:

a)| la désignation du type de la bobine (par exemple:
264-2-2/1EC 250);

b)l le nom et/ou la marque commerciale du fabricant;de bobine;
c)| l'année de fabrication;

d)| la masse nominale de la bobine en grammes:

La jopie supérieure doit étre congue pour . ‘permettre I'application
étiquettes qui donnent les détails du fabricant de fil de bobing

dimengions, masse de fil de bobinage sur la bobine, etc.

5.3 Masse

La malsse de la bobine doit étre-tonforme & la valeur donnée dans

tableatt 1.

Il n'y|a pas d'exigences pour les autres bobines.

bobine doit étre marquée en relief et/ou en creux, au sommet d

Tableau 1
Masse
Type
de bobine Nominale Tolérance

g %
40 16 +1
50 22 +1
63 60 +1
80 70 +1
100 125 +1
125 200 +2
160 350 +2
200 600 +2
250 1 050 +2
355 1 850 +2
500 7 650 +2
710 15 600 +2

le la

des
ge,
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5.1 Spool irregularities

5.1.1 Surface

The surface of the spool shall be smooth and the flanges free from pro-
truding material liable to damage the wire or injure the hands of the
winding operator.

5.1.2 Construction

Bolts and screws, if used in the construction of the spools, shall be
countersunk so that the heads are below the surface.

512 Spool marking

Epch spool shall have embossed and/or engraved markings, located on top
s|{de of the upper flange, containing the following information:

a) the type designation of the spool (for example 264+2-2/1EC|(250);

b) name and/or trade mark of the spool manufacturer;
c) vyear of manufacture;
d) the nominal mass of the spool in grams.

Tlhe top flange shall be of such design asfto allow the application pf labels
glving details of the manufacturer of the,winding wire, its size, thie weight
of winding wire on the spool, etc.
513 Mass

Tlhe mass of the spool shall comply with the value given in table 1.

There are no requirements-for other spools.

Table 1
Mass
Spool
type Nominal Tolerance
e} %
40 16 +1
50 22 +1
63 ) 40 +1
80 70 +1
100 125 +1
125 200 +2
160 350 +2
200 600 +2
250 1 050 +2
355 1 850 +2
500 7 650 2
710 15 600 +2
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5.4 Dimensions des bobines

Les dimensions et tolérances des bobines doivent é&tre conformes aux
dimensions et tolérances données dans la CEl 264-2-1.

5.5 Ecart en rotation

L'écart en rotation ne doit pas dépasser la valeur donnée dans le tableau 1
de la CEl 264-2-1 (y et z).

5.6 Tenue sous température élevée

La bobine doit étre conditionnée a une température de 60 + 3 °C.

lLes d{mensions et les tolérances de la bobine doivent étre conformies [aux
dimengions et tolérances données dans la CEIl 264-2-1. ~

Il n'eqt accepté ni gonflement, ni déformation, ni modification des joueg ou
bien du fat.

5.7 Hssai de choc sur les joues
5.7.1 | En conditions ambiantes normales

L'aptifude a la fonction de la bobine ne doit,pas étre détruite aprés la
contrainte de valeur donnée dans le tableau 2¢

Il n'y|a pas d'exigences pour les autres bobines.

Tableau 2
Masse Energie

Tvpe
de bobine kg N.m
80 0.5 2,0
100 0.5 2,5
125 0,5 4,5
160 0,5 5,6
200 1,0 7,1
250 1,0 10,0
355 1,0 16,0
500 250 2550

5.7.2 A basse température

La bobine doit étre conditionnée a la température de -10 °C & -12 °cC.
L'aptitude & la fonction de la bobine ne doit pas étre détruite aprés

contrainte d'une valeur égale a 70% de celle donnée dans le tableau 2.

Aprés conditionnement a la température de -25 * 3 °C la bobine ne doit
pas étre détruite aprés contrainte d'une valeur égale 3 50% de celle donnée
dans le tableau 2.


https://iecnorm.com/api/?name=88922ea4160ff8f447f6a57cca390726

	Page 1
	Page 2
	Page 3
	Page 4
	Page 5
	Page 6
	Page 7
	Page 8
	Page 9
	Page 10
	Page 11
	Page 12
	Page 13
	Page 14
	Page 15
	Page 16
	Page 17
	Page 20



