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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le comité d’études 52 de la CEl: Circuits imprimés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

Amendements Régle des Six Mois/DIS Rapports de vote
2 52(BC)378 §2(BC)387
52(BCy379 52(BC)388
52(BC)380 52(BC)389
5§2(BC)391 52(BC)395
1 52(BC)319 52(BC)§30\

Les rapports de vote indiqués dans le tableau ci-dessus dopgent toute information sur le
vote ayant abouti & I'approbation de cet amendement.

Une ligne verticale dans la marge différencie ie texte de

Page 8

4 Propriétés électriques

h
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FOREWORD

This amendment has been prepared by IEC technical committee 52: Printed circuits.

The text of this amendment is based on the following documents:

Amendments Six Months' Rule/DIS Reports on Voting
2 52(C0)378 52(C0)387
§2(C0O)379 52(C0)388
52(C0)380 52{CO)389
52(C0)391 52(C0)395
1 52(C0O)319 52(C0O)330
Full information on the voting for the approval of this amendmer i ound in the

reports on voting indicated in the above table.

The text of Amendment 2 is indicated by a vertical line in t

Page 9

4 Electrical properties

Volume resistivity afte

Volume resistiyity a
Page 11 <>
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Remplacer le tableau 1ll comme suit:

249-2-12 amend. 2 © CEl: 1983

Méthode d'essai
Propriété (paragraphe de Exigences
la CEl 249-1)
Force d'arrachement 3.5 Pas inférieure 4 60 N (13,4 1bf)
L'épaisseur de la feuille de cuivre
T8 pm 35 M 70T ot
105 um?
Force d’adhérence aprés choc 3.6.2.1 ou Pas inférieure Pas inférieure Pas-inféfieure
thermique de 20 s 3.6.2.2 ou a1,1 Nmm a4 N/mm 21,8 N/v]\m
3.6.2.3 (6,3 Ibf/in) 8,0 Ibflin) (10,3 Ibffin)
N
Ni cloquag% élan@u’gn
Force d'adhérence aprés chaleur 3.6.3 Pas inférieuce i { Pas inférieure
séche a 125 °C at 1N 218 N/r]wm
(6,3 Ibf/in) (10,3 Ibf{in)
W N . . K
Force d'adhérence aprés 3.6.4 Pas_infégieure Pas inférieure Pas inféfieure
exposition aux vapeurs de 7& 1, N\N/m Pé 1,4 N/mm 218 va}wm
solvant. Solvants aprés accord (G/G\Ibf in) (8,0 ibf/in) (10,3 Ibffin)
entre acheteur et fournisseur
NMq,)z{e, ni délamination
Force d’adhérence aprés 6. Mérieure Pas inférieure Pas inféfieure
conditions simulées de 20,9 N'mm a 1,1 NNmm a 1,4 NNmm
revétement électrolytique (‘\ D (5,1 Ibffin) (6.3 Ibffin) (8,0 Ibffin)
Force d'adhé ncw \Q7 Pas inférieure Pas inférieure Pas inféfieure
températur, 40,06 N/mm 4 0,075 N/mm 4 0,09 Nfmm
Température\260 °¢ (facultati (0,34 Ibflin) (0,43 Ibf/in) (0,51 Ibffin)
Températu Pas inférieure Pas inférieure Pas inférieure
(facultatif 40,7 Nlmm 20,9 N/mm a 1,1 N/qm
(4,0 ibf/in) (5,1 Ibf/in) (6,3 Ibt/ip)
Clogqua rés o\) 3.7.2.10u Ni cloquage, ni délamination
ermigue\de 20-s 3.7.220u '
3.7.23
NN 18w (162\g/m2, 0,5 02/f?); 35 um (305 g/m?, 1 02/ft%);
N 0 10 gm?, 2 0z2/ft?); 105 pm (915 g/m®, 3 oz/it?)
Nn cas de difficultés dues & la rupture de ia feuille ou 4 la plage du dispositit de mesuré de la
force, iVest possible de procéder a la mesure de la force d’adhérence a haute température en utilisant
des conducteurs d’une largeur de plus de 3 mm.
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Replace table 1 as follows:

Test method .
Property (subciause of Requirement
IEC 249-1)
Puli-off strength 3.5 Not less than 60 N (13,4 ibf)
Thickness of the copper foil
18 pm* 35 um* 70 pm* and
105 pm*
Peesl strength after heat 3.6.2.1 or Not less than Not less tha Not less(than
shock of 20 s 3.6.2.2 or 1,1 N/mm 1,4 N/mm 8 N/mm
3.6.2.3 (6,3 ibt/in) (8,0 Ibt/ir) (1553 Ibf/in)
No blistering nor dela((uw
Peel strength after dry 3.6.3 Not less than than
heat at 125 °C 1,1 N/mm 1 8 /mm
(6,3 Ibk/in) /\ 04&ffi (Y0,3 Ibfrin)
No b /ﬁe'rh'ogio\d\l&m}xl\oh\/
Peel strength after 3.6.4 Nof less'than NWan Not less than
4 N/

1,8 N/mm
(10,3 Ibt/in)

exposure to solvent vapour.
1bt/in)

Solvents as agreed upon /h? t/ief) (\ (8,
betwaeen purchaser and supplier < NN

lister g nor}elamination

Peel strength after 3.5 tles than Not less than Not less than
simulated plating 9 N/mm, 1,1 Nimm 1,4 N/mm
o~ (5, NIb¥in) (6,3 Ibffin) (8,0 Ibfrin)
Peel strength at high \ Mss than Not less than Not less than
temperature ,06 N/mm 0,075 N/mm 0,09 N/mm
Temperature 260 °C (optiona (0,34 Ibt/in) (0,43 Ibt/in) {0,51 Ibf/in)
Temperature Q Not less than Not less than Not less than
(optional) 0,7 N/mm 0,9 N/mm 1,1 N/mm
\/\ (4.0 Ibf/in) (5.1 Ibffin) (6.3 Ib/in)

Blistering after
20 s heaksho

N—$.7.2.1 or

3.7.220r
3.7.23

No blistering nor delamination

\% 5 0z t) 35 pm (305 glm2 1 oz/ft Y;
Oum 10 9/m“\2 o t) 105pm(9159/m 3 oz/ht?)

NOTE«-\In case 0 dlfflcultles due to breaking of foil or reading range of the force measuring device, the
measurement of the peel strength at high temperature may be carried out using conductor widths larger
than' 3 mm.
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5.5 Poingonnage et usinabilité
Remplacer le texte actuel par:

«Le poingonnage n'est pas applicable. Le stratifié, en tenant compte des recommandations du
fournisseur, doit pouvoir étre cisaillé ou percé. On peut admettre un délaminage sur les
tranches aprés découpe a la cisaille n'excédant pas I'épaisseur du matériau de base. Par
contre, le délaminage au bord des trous percés, di au procédé de pergage, ne peut étre

permis. Les trous percés doivent pouvoir étre métallisés sans influence d'aucune exspidation
de résine dans le trou».

5.6 Soudabilité
Supprimer le titre et le texte de ce paragraphe.
Page 14

5.7 Stabilité dimensionnelle

Remplacer le tableau V actuel par le nouveau tabl

<\&ab| au@

. hode d’essai)’ . . .
Propriété (paragraphecd Epaisseur nominale Exigencep
. la %Ng 1 mm

Stabili \( 0,052a0,3 0,8 mm/m max.
dimef-\s'Q'me e (\ T ( °C supérieur 30,34 0,8 0,5 mm/m Fax.

Wliquent qu'aux placages de cuivre de 35 um maximum. Pout des
rieufes a 35 pm, les exigences doivent étre définies par accord pntre

jons des planches telles qu'elles sont livrées par le fournisseur doivent étre
conformes aux dimensions nominales avec une tolérance de +1% mm.
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5.5 Punching and machining

Replace the existing text by:

"Punching is not applicable. The laminate shall, in accordance with the manufacturer's
recommendations, be capable of being sheared or drilled. Delamination at the edges due
to the shearing process may not exceed the thickness of the base material. Delamination
at the edges of drilled holes due to the drilling process is not permissible. Drilled holes

shall be capable of being through-plated with no interierence from any exudations ino_the

hole."

5.6 Solderability

Delete the title and text of this subclause.

Page 15

5.7 Dimensional stability

Replace the present table V by the following new

O\ (o

\Y

e

O

Test matho
(subclause of

Property Nominal thickness Requirements
IEC 249-1 mm
Dimensional 1 N\ 0,05 to 0,3 0,8 mm/m max.
stability[\ Hﬁ ) °C over 0,3 to 0,8 0,5 mm/m max.

entsdapply to topper claddings 35 pm maximum only. For thicknesses of

e virements shall be agreed upon between purchaser and
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5.8.2 Tolérances des dimensions des panneaux découpés

Les dimensions des panneaux doivent étre conformes aux dimensions spécifiées dans la
spécification de l'acheteur avec les tolérances suivantes sur la longueur et la largeur du
panneau.

Dimensions du panneau Tolérance + (mm)
(mm) Normale Serrée
Jusa-a-300 E
Plus de 300 a 600 2 0,8
Plus de 600 (1\6\
NOTE - Les tolérances spécifiées comprennent tot}g I s cart
causés par le découpage des panneaux.

5.9 Rectangularité des panneaux découpés w

N\ \E}(igence
\ygrge Normal

Publication 2
Cn\ (mm/m) (mm/m)
/~ S

3 2

Propriété

Rectangularité de
panneaux découpés

@@W
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5.8.2 Size tolerances for cut panels

For panels cut to size according to the purchaser's specification, the following tolerances
for length and width shall apply:

Panel size Tolerance = (mm)
{mm) Normal Close
Up to 300 05
Over 300 to 600 2 0,8
Over 600

1,6 (—\
NOTE - The specified tolerances include all deviatio use&
by cutting the panels. {s\ s
5.9 Rectangularity of cut panels <\x\\\

X
Requirement

IEC 249({1) Coarse Normal
AN {mmJin) (mm/m)

?;c;zr:‘getll;arity of >\§S\\\u 3 2
TV

S

Test method
Property (subclause of
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6.3 Inflammabilité

Remplacer le tableau VIl existant par le tableau VIl suivant (modification rédactionnelle et
nouvelle présentation): '

Méthode d’'essai

Propriété . (paragraphe de Exigences
la CEl 249-1)
Inflammabilité (essai de 434 Désignation

combustion verticale)

/—ﬂ/o FV1

Epaisseur nominale:

0,4 mm (0,016 in) & d

0,8 mm (0,031 in)

Temps de combustion avec 10 <304
flamme aprés chaque application

de la flamme & chaque éprouvette )

Totalité du temps de combustion <50s < 250
avec flamme pour les 10 applications

o

de la flamme pour chaque jeu de
cing éprouvettes

Temps de combustion sans¥lam <30s <60 s

Aucune Aucung
Aucune Aucung
4.3.5 Trois éprouvettes sur quatre

ne doivent pas s’enflammer
apras 15 s d'application|de
la flamme ou bien la flamme
s'éteint avant d'avoir attpint
la ligne de référence
supérieure

<Nm ge et marquage

Remplacer dans le deuxiéme alinéa: «comme dans la spécification correspondante» par
«comme dans cette spécification».
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6.3 Flammability

Replace the existing table VIl by the following table VIl (editorial and new layout):

Test method

Property (subclause of Requirements
IEC 249-1)
Flammability 434 Designation

(vertical burning test)

va FV1

N
Nominal thickness:
0,4 mm (0,016 in) to _

0,8 mm (0,031 in)

Flaming combustion time after {0 <30s
each application of the test

flame for each test specimen N

Total flaming combustion time <50s <250s

for the 10 flame applications for

each set of five specimens < Q >

Glowing combustion time after N <30s <60s

the second removal of the test flame

Flaming or glowing combustion None None
up to the holding clapip

Dripping flaming partic None None
that ignite the tisF&\w %
Flammabil@ v 4.3.5 Three out of four specimens

(vertical burhirig tes shall either not ignite after
15 s application of flame or
the flame is extinguished
before reaching the upper
gauge mark

Nominal thickne

Replace\.in the~$econd paragraph: “as in the relevant specification" by "as in this
specitication”.



https://iecnorm.com/api/?name=9540b7e4afb219b320d7499c3a7628a4

