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Reévision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est constam-
ment revu par la Commission afin d’assurer qu’il refiéte bien I’état
actuel de la technique.

Les renseignements relatifs & ce travail de révision, a I’établisse-
ment des éditions révisées et aux mises 4 jour peuvent étre obtenus
auprés des Comités nationaux de la CET et en consultant les docu-
ments ci-dessous:

® Bulletin de Ja CE]

Revision of this publication

The technical content of IEC publications is kept under constant
review by the IEC, thus ensuring that the content reflects current
technology.

Information on the work of revision, the issue of revised editions

and amendment sheets may be obtained from [EC National
Committees and from the following IEC sources:

® IEC Bulletin

® Rappor} d’activité de la CEI
Publié gnnuellement

® Cataloa:e des publications de la CEX
Publié gnnuellement

Terminologie utilisée dans la présente publication

Seuls sont définis ici les termes spéciaux se rapportant a la pré-
sente publidation.

En ce quifconcerne la terminologie générale, le lecteurSe reposters
a la Publication 50 de 1a CEI: Vocabulaire Electrotechniqu
national (V [E.L), qui est établie sous forme de chapitres sépa
tant chacur] d’un sujet défini, 'Index général étant publié séparé-
ment. Des giétails complets sur le V.E.I. peuvent étre obtenu
demande.

Symboles graphiques et liftérav

Seuls les
dans la pré

Le recue
CEI fait I’

Les symi
’objet de 14

Autres publications de
Comite d’Etudes

4 CE1 établies par le méme

is publication are

iifiology, readers are referred to|]l EC Publication
Electrotechnical Vocabulary (I.E.V.), which is
ed in the Torm of separate chapters each dealihg with a specific

Graphical and letter symbols

Only special graphical and letter symbols arel included in this
publication.

The complete series of graphical symbols apprpved by the [EC
is given in IEC Publication 117.

Letter symbols and other signs approved by the IEC are

contained in IEC Publication 27.

Other 1EC publications prepared py the same
Technical Committee

L’attention du lecteur est attirée sur la page 4 de la couverture, qui
énumeére les autres publications de la CEI préparées par le Comité
d’Etudes qui a établi la présente publication.

The attention of readers is drawn to the back cover, which lists
other IEC publications issued by the Technical Committee which
has prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

Quatrieme complément a 1la Publication 249-1 (1968)

MATERIAUX DE BASE A RECOUVREMENT METALLIQUE
POUR CIRCUITS IMPRIMES

Premiére partie: Méthodes d’essai

PREAMBULE

1) Les dégisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions technigties, psé 3 ité§ [’Etudes ou sont
représetés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment dans la ¢ cord international
sur les [sujets examinés.

2) Ces dégisions constituent des recommandations internationales et sont agréées k.

3) Dans | ités nationaux adopteng dans leurs régles
nationg v permettent. Toute divergence entre la
recomt] i ¢ i i dans la me i ¢tre indiquée en termgs clairs dans cette
dernierg. '

La prés¢

La premiére partie concerne d ,13.5.2, 3.5.4 ¢t 4.2

Un profet fut discuté lors de 1a révqion tepue a ¥ Q74 At sui 0 dunion, le dc : ral)116 fut soumis

a Papprobation des Comités nati
Les pays suivants se

Italie

Pays-Bas

Pologne

Suede

Suisse

Turquie

Union des Républiques
Socialistes Soviétiques

Yougoslavie

La deukié
Un proj
a Papproba

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:
Australie France
Autriche Isragl
Belgique Italie
Brésil Pays-Bas
Corée (République démocratique Pologne

populaire de) Suéde

Danemark Suisse
Etats-Unis d’ Amérique Turquie
Finlande . Union des Républiques Socialistes Soviétiques

Autre publication de la CEI citée dans la présente publication:

Publication N° 112: Méthode recommandée pour déterminer I'indice de résistance au cheminement des matériaux isolants solides dans
des conditions humides.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

Fourth supplement to Publication 249-1 (1968)

METAL-CLAD BASE MATERIALS FOR PRINTED CIRCUITS

Part 1: Test methods

FOREWORD

1) The fornpa il the National
Committp opinion on the
subjects

2) They ha [ sense.

3) In order. text of the IEC
recommg hmendation and
the correp

This publ ed Circuits.
It consist:
The first F INAN222.7.3.W04, 2.4.3,2.54,2.6,3.1.2,35.2,3.5.4 and 4.2.

A draft Was discussed at the mg eld\i ich 1 a-result of this meeting, Document 52(Central Office)l 1p was submitted

to the Natipnal Committegs, for
The follopwing countri

Italy

Netherlands

Poland

Sweden

Switzerland

Turkey

Union of Soviet
Socialist Republics

Yugoslavia

The secohd papt-refers tosa dments to Sub-clauses 3.6.1 and 3.6.6.

A draft was‘discussed at the meeting held in Zurich in 1974. As a result oft this meeting, Document 52(Central Office)l1[7 was submitted
to the NatibnalCommittees for approval under the Six Maonths' Rule in May 1975

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Australia Korea (Democratic People’s
Austria Republic of)

Belgium Netherlands

Brazil Poland

Denmark Sweden

Finland Switzerland

France - Turkey

Israel Union of Soviet Socialist Republics
Italy United States of America

Other [EC publication quoted in this publication:

Publication No. 112: Recommended Method for Determining the Comparative Tracking Index of Solid Insulating Materials under Moist
Conditions. ) .
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Quatriéme complément a la Publication 249-1 (1968)

MATERIAUX DE BASE A RECOUVREMENT METALLIQUE

POUR CIRCUITS IMPRIMES

Premiére partie: Méthodes d’essai

Page 10

1.3.1.7
Modifl

Meéthode de gravure

er le tableau existant en ajoutant une colonne pour la feuille de cuivre de/l

Roids de la feuille g/m? 152 S5 %10
(0z/f2) 1/2) (1) 2)
Epaisseur de la feuille um 18 \\ 70
(in) 000 001 0,0028)
\
Temps de gravure 15

Page 1

22 ]
222

4 et page 16

R ésistance de surface® aprés 'essai ¢

Méthode d’essai

ct
2.3 | finu de chaleur humide
Parag
Ajoutd qMi s’applique a ces deux paragraphes:
Note. 1 be ésistance superficielle et de la résistivité transversale peuvent &tre effectuces sur la méme éprouvette, mais dans
- résistaniee superticielle aprés P'essai continu de chaleur humide selon le paragraphe 2.2.2; -
rsale aprés I’essai continu de chaleur humide selon le paraéraphe 2.3.1.
Quand les mesures se succedent immédiatement, un seul conditionnement est nécessaire.
Page 16

2.4  Corrosion de surface

242

Meéthode d’essai

Remplacer le texte existant par le suivant:

Sil n’y a pas de feuille métallique sur Penvers de Péprouvette, un systéme a trois électrodes comme décrit dans
la Publication 93 de la CEI sera alors utilisé (voir figure 2, page 46). On n’utilisera ni électrodes évaporées, ni
électrodes métallisées par projection.

* Modifié en «Résistance superficielley.
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Fourth supplement to Publication 249-1 (1968)

METAL-CLAD BASE MATERIALS FOR PRINTED CIRCUITS

Part 1: Test methods

~ Page 11

1.3.1.2 Method of etching
Amend thl existing table by adding a column for the foil weight of 152 g/m?:

Welght of foil , g/m? 152 \\
(oz/fth) 172 (
ANe

>

N
Q @

Thi¢kness of foil T pm 18 \3 \) 70
(in) (. O% \(@4 (0.002%)
Etching time : /{Qn /\(>\4// C > 7 15

Page 15 apd page 17

2.2 Surfhice resistance after d eat ta%
2.2.2  Prpcedure
and

2.3 Volgme resistivity aftenda

Sub-clause 2.3.
Add the fpllowing x

Note. — The meas Ry 2

sequence shall be employe

- furface-resistance

- poldme-tesistivity after damp heat, steady state according to Sub-clause 2.3.1.

W) he m succeed one another directly, only one conditioning is necessary.

Page 17

2.4 Surface corrosion
2.4.2 Procedure

Replace the existing text by the following:

it the following

If there is no metal foil on the reverse face of the specimen, a three-electrode system in accordance with IEC
Publication 93 shall then be completed (see Figure 2, page 46). Neither evaporated nor sputtered metal electrodes

shall be used.
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Lorsqu’il est nécessaire d’attacher les fils sur la peinture conductive d’argent, on peut utiliser par exemple un
adhésif conducteur ayant caractéristique de durcissement a température ambiante.

L’électrode placée sur 'envers devra couvrir toute la surface.

Chaque éprouvette sera soumise a I’essai Ca (sévérité 21 jours) de la Publication 68 de la CEI, y compris la reprise.

Pendant toute la période ou I’éprouvette se trouve dans les conditions de chaleur humide, une différence de
potentiel de 100 == 5V continu sera appliquée entre 'anneau et le disque a travers une résistance telle que le courant
ne puisse pas excéder 1 mA.

L’éprouvette sera examinée afin de connaitre les produits de corrosion.

Les précautions et conditions prévues au paragraphe 2.0.1 et dans la Publication 68 de la C EI seront observées.

Page 18

2.4.3 Rapport
Remplager le texte existant par le suivant:

Il sera noté si 'on observe des produits de corrosion.

Page 20

2.5.4 Source de courant continu '
Remplager a la deuxieme ligne «1 %» par «Q

Page 22 '

26 In
"~ Rempla

L’ess hmandée pour
déterminer I'ingte S3istan 1s humides (en
cours d ' :

Page 2§

3.1 Caurbure

3.1.2 Rapport
Ajouter I'alinéa suivant:

Pour le matériau plaqué simple face, si la feuille métallique est située du coté convexe, la valeur mesurée sera
suivie de «pos.»; si.elle est située sur le c6té concave, la valeur mesurée sera suivie de «neg.».

Page 28

3.5.2 Fer a souder

Changer la tolérance du diamétre «5 = 1 mm (0,2 % 0,04 in)» par «5 £ 0,1 mm (0,2 & 0,004 in)».
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When leads are to be attached to conductive silver paint, this may, fof instance, be accomplished by the use of
conductive adhesive having room temperature cure characteristics.
The electrode on the reserve face shall cover the whole of that face.
The specimen shall then be subjected to Test Ca (severity 21 days) of 1E C Publication 68, including recovery.

During the whole period that the specimen is in the damp heat conditions, a potential difference of 100 &= 5V
d.c. shall be applied between the ring and the disk through a resistor such that the current cannot exceed 1 mA.

The specimen shall be inspected for corrosion products.l

The relevant precautions and requirements of Sub-clause 2.0.1 and of IEC Publication 68 shall be observed.

Page 19

24.3 Report
Replace the existing text by the following:

It shall be stated whether corrosion products have been observed:

Page 21 :
2.5.4 Sodrce of direct current
Replace i the second line “1%” by “0.1%”.

Page 23
26 Com
Replace

The tes rmining the
Comparat Cing Ix sulating Materials under Moist Conditions (under revision), using platinum
electrodes| ' ‘

Page 27

3.1 Bow|
3.1.2 Report

Add the following paragraph:

For single-sided clad base material, if the foil is located on the convex side, the measured value shall be followed
by “pos.”; if it is located on the concave side, the measured value shall be followed by “neg.”.

. Page 29
3.5.2 Soldering rool

Replace in the first line “iron” by “tool” and amend the diameter “5 £ 1 mm (0.2 == 0.04 in)” to read “5 £ 0.1 mm
0.2 £ 0.004 in)”. '
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