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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS NOMINALES DES ELECTRODES CYLINDRIQUES
TOURNEES AVEC LOGEMENTS ET NIPPLES FILETEES EN GRAPHITE

POUR LES FOURS A ARC
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DIMENSIONS NOMINALES DES ELECTRODES CYLINDRIQUES
TOURNEES AVEC LOGEMENTS ET NIPPLES FILETEES EN GRAPHITE
POUR LES FOURS A ARC

SECTION UN — GENERALITES

1. Domaine d’application

La présente recommandation est applicable aux électrodes cylindrigues~tourndes et filetdes et
aux nipples en graphite pour les fours a arc.

2. |Objet
La présente recommandation s’applique aux:
desélectrodes;

rme bi-conique

assurer 1’inter-

Note. — Si on peut attendre de la nord alisation quatoute éledtrode puisse recevoir A froid n’impoqte quel nipple ou
es peut cependant provoquer, pour les différents graphites,

piece de _]OnCthl’l la dlver51t des 1f ¢S premie > i
des valeurs dif ficient\de diNatatio ermique. Il n’est donc pas recommandable de mélanger
systématiqug éleg et\ipple origine différente.

ON DEUX — DIMENSIONS

Systémede

4 la dénomination du diametre d’électrodes de référence, la désignation métrique| courante utilisée

nversion plus poussée des inches en millimétres pour les électrodes est indiquée |entre parenthéses
au tableau 1, colonne 3.

3. - Les“diametres et longueurs des nipples sont exprimés en millimetres. L’usage des décimdles a été volontai-

8.

4., Diamétres des électrodes

Les diamétres recommandés pour les électrodes sont indiqués au tableau I, colonnes 4, 5 et 6.

Note. — La fabrication d’une électrode en graphite comporte en particulier I’opération de tournage extérieur, en
vue de lui donner, sur toute sa longueur, le diamétre voulu. Pratiquement, cette opération est poussée jusqu’a
ce que la plus grande partie de la surface soit écroiitée par I’outil du tour.

1l s’ensuit qu’une petite portion peut ne pas entrer en contact avec ’outil. C’est ce point bas qu’on appelle
le « feu » en terme de métier. Si ’électrode usinée presente encore du «feu », la dimension B indiquée sur
la figure 1, page 6, ne devra pas étre inférieure a celle qui figure au tableau I, colonne 6.

'
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NOMINAL DIMENSIONS OF CYLINDRICAL MACHINED GRAPHITE
ELECTRODES WITH THREADED SOCKETS AND CONNECTING PINS
FOR USE IN ELECTRIC ARC FURNACES

SECTION ONE — GENERAL

1. Scope

This Recommendation applies to turned and threaded cylindrical elecirodes and to graphite
nipples for arc furnaces.

2.  Object
This Recommendation covers the :

— (dimensions and tolerances on length and diameter ¢

— |di i i i ipr e 5 shape used

angeability

, pr connecting
he coefficient

approximate

n brackets in

3./~ The diafmeters and lengths of mpples are glven in millimetres. The use of decimals has bedn deliberately

l ]JUluL

4. Diameters of electrodes

Recommended diameters for the electrodes are indicated in Table I, Columns 4, 5, and 6.

Note. — The manufacturing process of a graphite electrode involves an operation of turning in order to obtain the
desired diameter over the whole electrode length. In practice, this operation is carried on until the skin has
been removed by the tool.

It may happen that a small part of the surface remams untouched by the tool; in the industry this area is
called a “ low spot ”. If the turned electrode has a “ low spot ”, the dimension B shown on Figure 1, page 7,
shall not be lower than the value given in Table I, Column 6.
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4.1 Longueurs

Fic. 1. — Point bas de I’électrode.

4.2 |Tolérances sur le diaméire

Diametres et longueurs récom

Les tolérances sur le diamétre sont indiquées dans
minimales et maximales des diamétres.

niés desélectrades de

Les longueurs recommandees hgurent au tableau I, colonne /.

Note. — Les valeurs indiquées s’entendent nipples de raccordement non compys

par les valeurs

graphite tournées et filetges

X
Désignation courante Diamétres?) Longueuys nominales
(@ \xﬁ :
! ) > 5 6 7
Minimum B
mm mm mm nm
75 73 72 1000l 2001 500
100 98 97 1 0001 200-1 500
130% Ao (130,2) 132 127 126 10001 200-1 500
150 o 52,4) 154 149 146 12001 500
4 17 7 (177,8) 179 174 171 12001 500
2 3 8§ (203,2) 205 200 197 1 5001 800
225 9 (228,6) 230 225 222 15001 800
250 10 (254.,0) 256 251 248 15001 800
300 12 (304,8) 307 302 299 1 500-1 800
350 14 (355,6) 357 352 349 1 500-1 800
400 16 (406,4) 408 403 400 1 500-1 800
450 18 (457,2) 460 454 452 1 500--1 800-2 100
500 20 (508,0) 511 505 503 1 800-2 100
550 22 (558,8) 562 556 554 1800-2 100
600 24 (609,6) 613 607 605 2 100-2 400

* Voir Note 1, page 8,
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B

Fic. 1. — Low spot of the electrode.

4.1 Lengths

daun-—Tablaet Caolumn—T

Tl dad ] 4] 1 fa.
X IV T VOUTTITITIVIIVILUT J\lllsbllﬂ Al v TIIUIVATVU I T UIV Ly UL

Note| — The indicated figures do not include nipples.

4.2 Diameter tolerances

The tolerances on diameter are indicated in Table I, Col
diameter values.

TABL

Recommended diameter and l@x@ achmed & l‘fgl

o7

4
graphite electrodes

imumM and|minimum

Nominal lengths

, th
Nominal diameter ( WNZ)
N

e O,

6 7
: axi \h\\l\dl\mfum B

mm A [ ?ntoe . m mm mm mm

75 \3/ 76& 7 73 72 1 000-1 200-f 500
100 < 101> > 103 98 97 1000-1 2004 500
1304 g (1302 132 127 126 1 000-1 200t 500
150 2.4) 154 149 146 1200-1 500
175</\ (177.8) 179 174 171 1200-1 500
200 \ 8 (203.2) 205 200 197 1500-1 800
225 @ (228.6) 230 225 222 1 500--1 800
250 10 (254.0) 256 251 248 1 500-1 800
300 12 (304.8) 307 302 299 1500-1 800
350 14 (355.6) 357 352 349 1 500-1 800
400 16 (406.4) 408 403 400 1 500-1 800
450 18 : 457.2) 460 454 452 1 500-1 800-2 100
500 20 (508.0) 511 505 503 1800-2 100
550 22 (558.8) 562 556 554 1 800-2 100
600 24 (609.6) 613 607 605 2 100-2 400

* See Note 1, page 9.
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Notes 1. - Bien que le diamdtre de 130 mm soit un hiatus dans la progression logique, le maintien de cette valeur est
instamment demandé. Toute diminution du diamétre entrainerait une modification de la forme du nipple

et remettrait en question ’accord universel conclu sur ce point.
q

2. -1l sera nécessaire de produire, pendant quelque temps, des électrodes avec des tolérances plus étroites, du
fait de certains fours & arc existants, mais a4 P’avenir les pinces des nouveaux fours & arc devront permettre

I’utilisation des tolérances sur diametre indiquées dans le tableau I.

4.3 Tolérances de longueur

Les tolérances recommandées pour les longueurs sont indiquées dans le tableau II, colonnes 2 et 3,

par les variations permises.
TABLEAU 11

Tolérances de longueurs des électrodes en graphite tournées et filetées

N
Longueurs, tolérances Longueurs courte§*\tol¢ nce\
1 2 3
N
Nominale Maximale Minimale Ma le\ Minimale
1 000 +50 —17 "7 75 > —200
1200 1 ( @15@> —225
1 500 + & \'—/100 —275
<{"8§ A 4& 5 —1 \’ —100 —275
h&\\‘ NS\\JIZS —125 —275
Q 0& \—{-15/7 —125 —125 —275
(m@ctrodes courtes ne doit pas dépasser 159%;.
5.
5
but d’uniformisation et pour éviter les erreurs d’approvisionnement
chaque de' nipple est affecté d’un numéro de code, dont la normalisation est r

5.2 Filetage

L

et de stockage,
ecommandée. On

Les caractéristiques de filetage du nipple pour les électrodes de 75 mm & 600 mm sont indiqudes

dans le tableau IIL.

Pour les diamétres d’électrode de 75 mm a 200 mm inclus, le type de nipple 4 TPI est universel-

lement employé. Ses caractéristiques dimensionnelles sont détaillées au tableau IV.

Pour les diamétres d’électrode de 225 mm a 600 mm inclus, on utilise conjointement les deux types
de nipples 4 TPI et 3 TPI, dont les caractéristiques dimensionnelles sont détaillées au tableau V.
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Notes 1. - Although the diameter of 130 mm is anomalous in the logical progression of diameter, this figure is
maintained, as widely demanded. Any reduction of the diameter would involve a change in the size of the
nipple and would cancel the general agreement on this point.

2. - It will be necessary for a limited period to machine electrodes with closer tolerances to suit some
existing furnaces, but in the future the holders of new furnaces should permit the diameter tolerances
indicated in Table I.

4.3 Length tolerances

The recommended length tolerances have been summarized in Table 11, Columns 2 and 3, as
maximum and minimum length values.

TasBLE 1II

Length tolerances for machined and threaded graphite electrodes

)

Lengths, tolerances Short lengths*, tolerandes

mm mm

Nominal Maximum Minimum MaximuQ

1000 +50 —175

(9,
1200 +50 1NC < ~@ Ui\)~225
g

Y
<

1 500 +350 —100

(AN
1 800 +7(3’\ \m leoo =275

F75 Q —~25 j —125 —275

&)})Q\K‘ g‘f A X—— 25 -125 —275

mprisé up to 15% of short-length electrodes.

<
5.1 Syste

I standardize and to avoid any mistake of supply and stock, it has been dgcided to
assign| a_code number to the different types of nipples of which the standardization is recorqmended.
They are Tisted in Table 1V, Column 5 and in Table V, Columns 5 and 8.

5.2 Threading
The characteristics of nipple threading for electrodes from 75 mm to 600 mm are indicated in
Table III.

For electrodes with a diameter of 75 mm to 200 mm inclusive, the 4 TPI type of connecting pin
is of world-wide use. Table IV shows in detail its dimensional features.

For electrodes with a diameter of 225 mm to 600 mm inclusive, both 4 PTI and 3 TPI types
of connecting pin are jointly used. Table V shows in detail their dimensional features.
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TaBLEAU 111

Filetage des nipples ou piéces de jonction

Caractéristiques de

Diametres d’électrodes

filetage du nipple

De 75 mm & 200 mm inclus

De 225 mm a 600 mm inclus

1 2 3
Type du nipple 4 TPI 4 TPI
utilisé : 3 TPI*
Pas du filet 6,35 mm ou 4 filets 6(;3'1(5:hm(m PI) ﬁlets pat
par inch 8,47 3 fild
mch 3 l)
Angle du filet 60°

@W@

Profil du filet

Comme représenté a
la figure 2

Conicité du nipple

9,

clériskques du joint conique 4 TPI pour les électrodes de 75 mm a 200 mm

TABLEAU 1V

hployé dans une
hm inclus (9 in 4
u raccordement

>)iam‘etres d’électrodes Dimensiorrlsncllu nipple Codification
mm in Diazxétre Longueur
1 2 3 4 5
75 3 46,04 76,20 46T 4
100 4 69,85 101,60 69 T4
130 51/ 79,38 127,00 79T 4
150 6 92,08 139,70 92 T4
175 7 107,95 165,10 107 T4
200 8 122,24 177,80 122 T4
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TasLE 111

Threadings of nipples or connecting pins

Characteristics of
nipple threads

Electrode diameters

75 mm to 200 mm inclusive

225 mm to 600 mm inclusive]

Type of nipple used

4 TP

4 TPI
3 TPI*

Pitch value

6.35 mm or 4 threads
per inch

,/—\
6.35 mm or 4 thp€ads p
inch (4 TPI)
8.47 mm or A threads pex
inch (3 TP

Pitch angle

60°

Thread design

As represented on
Figure 2

60° inﬁ)t&s&\
Pwe ©

Taper value

from 225 mm to 600
pending the world-wi

TaBLE IV

ize range
situation
of joint,

Nip[r)rll?nslzes Denomination
mm in Diameter Length
A L

1 2 3 4 5

75 3 46.04 76.20 46 T4
100 4 69.85 101.60 69T 4
130 5 79.38 127.00 9T4
150 6 92.08 139.70 92T4
175 7 107.95 165.10 107 T4
200 8 122.24 177.80 12214
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TABLEAU V

Caractéristiques des joints coniques 3 TPI et 4 TPI pour les électrodes de 225 mm a 600 mm

3 TPI 4 TPL
Diametres d’¢lectrode -
Dimensions du nipple . . Dimensions du nipple . .
mm Codification mm Codification
. Diamétre Longueur Diamétre Longueur
mm in P L A 3
1 2 3 4 5 6 7 8
225 139 T4
250 152T4
177 T4
203 T4
222 T4
241 T4
269 T 4
298 T 4
317 T4
ent,

I plus courte de
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TABLE V

Characteristics of the 3 TPI and 4 TPI taper joints for electrodes from 225 mm to 600 mm inclusive

3 TPI 4 TPI
Electrode diameters
Nipple sizes . Nipple sizes s
mm Denc.)mma- mm Denomination
tion
. Diameter Length Diameter Length
mm in A I P I
1 2 3 4 5 6 7 8
225 ) 13970 203.20 13073 39T 4
250 10 155.58 220.10 155T3 52T 4
300 12 177.17 270.90 177 T3 }T 4
350 14 215.90 304.80 215T3 \ T4
i 215.90 304.80 215T3
400 169 24130 338.60 241 T 3 22T4
1 241.30 338.60 241 T 3»
450 189 273.05 355.60 73T 3 41T 4
500 20 273.05 355.60 273 1/3 69 T4
550 22 298.45 372.50 8\T' 45 355.60 298 T 4
600 24 298.45 2.5 8 T3 0 355.60 J17T4
Notes| 1. — Tt is possible to select one of the fwo ni ing to the operating conditions.

2. — This nipple size is also used in the U.S)

shorter length of 304.80 mm.
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