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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

PREMIER COMPLEMENT A LA PUBLICATION 223 (1966)

DIMENSIONS DES BATONNETS ET DES PLAQUES D’ANTENNE
EN OXYDES FERROMAGNETIQUES

PREAMBULE
1) Leq décisions ou accords officiels de Ia CEI en ce qui concerne les questions technigyes, ités d’Etudes
ou pont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment daxs sure possible

un |accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont ag ités nationaux.

nationaux ne
e de ces regles

3) Daps le but d’encourager cette unification internationale, la CEJ ex
pogsédant pas encore de régles nationales, lorsqu’ils préparent ced régles,
les [recommandations de la CEI dans la mesure ou les condifions i
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The formal decisions ar agreements of the IEC on technical matters, prepared by Tecl
Nationgl Committees having a special interest therein are represented, express, 3s
consensfis of opinion on the subjects dealt with.

rules in| so far as natlonal conditions will permlt
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FIRST SUPPLEMENT TO PUBLICATION 223 (1966)

DIMENSIONS OF AERIAL RODS AND SLABS OF FERROMAGNETIC OXIDES
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PREMIER COMPLEMENT A LA PUBLICATION 223 (1966)

DIMENSIONS DES BATQONNETS ET DES PLAQUES D’ANTENNE
EN OXYDES FERROMAGNETIQUES

Titre

Remplacer le titre par :

ATONNETLS TP D
A TS LN ¥

Page 6

S’applique uniquement au texte anglais.

Ren

2.2

Rerd
2.3.

Pa

\TT NN AN OO NV VDR S AARA G ‘IQUES

AU NINES N A LAV 1y Y

les suivantes :
16 in

usage de tels

je 8

Remplacer le texte existant du paragraphe 2.4 par le suivant :

2.4

Rigidité contre la flexion

La rigidité contre la flexion peut étre vérifiée par I'application au batonnet d’une force appropriée
de sorte que le point d’application soit équidistant des supports. Ces supports et le dispositif d’ap-
plication de la force sont cunéiformes avec un rayon d’environ 1 mm (0,04 1in). La distance / entre
supports doit &tre de 10 mm a 20 mm (0,4 in 4 0,8 in) plus courte que la longueur du batonnet &
essayer (voir figure 1, page 6). La force F doit étre appliquée graduellement sans secousses et
dépend du diamétre du batonnet (voir tableau I, page 6).
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FIRST SUPPLEMENT TO PUBLICATION 223 (1966)

DIMENSIONS OF AERIAL RODS AND SLABS OF FERROMAGNETIC OXIDES

Title
Change title to read:

AERJIAL RODS AND SLABS MADE OF MAGNETIC OXIDES

Page 7

Replace|the last paragraph of Clause I by the following:
1. Scope and object

Tubes, pins and rods form the subject of a separatep

Replace]
22 |

]

Replace
2.3.2

ions:

Page &

Replace the existing text of Sub-clause 2.4 by the following:
2.4 Flexural strength

The flexural strength may be checked by applying an appropriate force on the rod in such a
manner that the point of application is situated at equal distances from the supports. These sup-
ports as well as the loading device, shall be wedge shaped with a radius of about 1 mm (0.04 in).
The distance / between supports shall be 10 mm to 20 mm (0.4 in to 0.8 in) less than the length
of the rod to be tested (see Figure 1, page 7). The force F shall be applied gradually without
jerks and is dependent on the rod diameter (see Table I, page 7).
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5 mm- 10 mm 5 mm -10 mm
1 [ 12 [

f N,

4 7’
/
FiGurg 1
TaBLEAU 1 /\
Diamétre nominal Couple de
du bitonnet maximal M
(mm) <(ﬁm)\ \ N
8 6 \
10

Notes 1. — Comme alternative, on peQit chuisir Qine valfur fix@\po fectuer Pessai
plusicurs fois pour couvrir¥a lon : 3 nm aux deux
extrémités).

2. — La force F se calcule a patfir du coupldde‘plic de la formule

2.5
2.5.1
i8,4 mm (0,3150 i_(()),0157 in)
10 ?I:g,s mm (0,3937 ;1_8’0]97 in)
2.5.2 ir (tolérance -+ 2%)

100 4 2,0 mm (3,937 - 0,0079 in)
125 1 77§ mm (AJQ’)I £ 0008 in)
140 + 2,8 mm (5,512 £ 0,110 in)
160 + 3,2 mm (6,299 + 0,126 in)
180 + 3,6 mm (7,087 + 0,142 in)
200 + 4,0 mm (7,874 + 0,157 in)
240 - 4,8 mm (9,449 + 0,189 in)
Note. — Il convient de reconnaitre qu'un changement de la pratique déja établie dans plusieurs pays n’est pas aisé-

ment possible et aussi que les frais d’outillage (v compris les calibres) pour la fabrication des batonnets
d’antenne sont relativement bas par rapport au prix du matériau lorsqu’il s’agit de grandes séries.

Remplacer les mots « paragraphe 3.3.2 » dans le dernier alinéa du paragraphe 3.3.1 par « paragraphe 3.3.3».
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5 mm - 10 mm 5 mm =10 mm
— <—._

LG—* / P
FIGURE 1
TaBLE 1
Nominal rod Maximum bendis
diameter moment M. x
N
(mm) ( 9’)\ N

Nptes 1. — Alternatively, a fixed value ofe.g\100 F n once so

2.5  Hreferred values

The follo@ S

2.5.1 Diameter (t

8 ,_.4 mm (0.3150 ;}_8_0[57 in)
10 ;'4(()).5 mm (0.3937 __}_8‘0197 in)

252 1 -2%)

100 + 2.0 mm (3.937 -+ 0.0079 in)
125 4= 2.5 mm (4.921 + 0.098 in)
140 - 2.8 mm (5.512 4 0.110 in)
160 + 3.2 mm (6.299 + 0.126 in)
180 + 3.6 mm (7.087 + 0.142 in)
200 + 4.0 mm (7.874 + 0.157 in)
240 + 4.8 mm (9.449 + 0.189 in)
Note. — It should be recognized that there is established practice in many countries which cannot easily be changed

and also that the tooling costs (including gauges) for manufacturing aerial rods are relatively low as com-
pared for example to the material cost when a long run of output is involved.

Replace the words “Sub-clause 3.3.2” in the last paragraph of Sub-clause 3.3.1 by ““Sub-clause 3.3.3”.
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Page 10

Remplacer le texte existant du paragraphe 3.3.3 par le suivant :

3.3.3 Calibre pour vérification de la déformation

L’inexactitude totale de la forme (courbure et torsion) peut &tre vérifiée a I’aide d’un calibre de
section intéricure rectangulaire, dans lequel les plaques doivent passer. Ces calibres doivent avoir

les dimensions suivantes :

— longueur du calibre : 70 + 0,05 mm
(2,7559 -4- 0,0020 in) ;

— longueur de la section interne : largeur maximale de la plaque 4 0,5 mm 4+ 0,01 mm
(largeur maximale de la plaque + 0,019 in) 4- 0,0004 in ;

— largeur de la section interne :  épaisseur maximale de la plaque
(épaisseur maximale de la plaqug

,5 mm

Pour les dimensions de la section interne, on admet une 1|
-+ 0,04 mm ou -+ 0,0016 in.

Les tolérances mentionnées ci-dessus sont basées sur,.J’exp
calibres.

W

-, 050

Il mm
,0004 in.

& Daentaire de

sage de tels
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Page 11
Replace the existing text of Sub-clause 3.3.3 by the following:

3.3.3 Gauge for checking the shape inaccuracy

The total shape inaccuracy (curvature plus twist) may be checked by means of a gauge with a
rectangular slot through which the aerial slabs shall pass. This gauge shall have the following
dimensions:

— length of gauge: 70 -|- 0.05 mm
(2.7559 - 0.0020 in);
— length of slot:  maximum slab width 4 0.5 mm + 0.0l mm
(maximum slab width + 0.0197 in) + 0.0004 in;
— width of slot: maximum slab thickness -+ 0.5 mm - 0.01 mm
(maximum slab thickness + 0.0197 in) 4 0.0004 in

In addition a wear limit of -+ 0.04 mm or + 0.0016 in will be alld

The above tolerances are based on accepted gauge practice,

®
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