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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

BRIDES POUR GUIDES D’ONDES

Quatriéme partie: Spécifications particuliéres de brides
pour guides d’ondes circulaires

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Com

ités d’Etudes

ol sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant & ces questions, expriment dans ld plus grande mepure possible

un|accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées co nationaux.
3) Da[ls le but d’encourager cette unification internationale, la CEI exprime [Ae véeu gt 3 Comijtés gationaux ne
possédant pas encore de regles nationales, lorsqu’ils préparent ces régles, pren ent comine - de ces régles

les|recommandations de la CEI dans la mesure ou les conditions nati
4) Onjreconnait qu’il est désirable que I’accord international sur ces questions soit suivi, i pour harmon

Comités nationaux s’engagent a user de leur influence dans ¢e b

5) La] CEI n’a fixé aucune procédure concernant le marquage, ce
pay engagée quand il est déclaré qu’un matérie 3

La présente recommandation a été
accespoires, du Comité d’
télécommunications.

e, éditée

Des spécificatip

Les do rent'examinés au cours des réunions tenues & Baden-Baden en 1965 ¢
en 19 tions furent soumises a I’approbation des Comités nationaux suivant I3
des IDeux

se sont prononcés explicitement en faveur de la publication de la quatri

mettent. Les

sabilité n’est

dispositifs

ipements de

our guides

d’oxmes et doit éfre utilisée’co mte nefibavecila premiére partie: Prescriptions générales et npéthodes de

ublications

a-réunion tenue a Bucarest en 1962, a la suite de laquelle yn nouveau
n des Comités nationaux suivant la Régle des Six Mois en janvier 1964.

a Tel-Aviv

4 Procédure

Eme partie:

Afrigue du Sud Italie
Allemagne Japon

Australie Pays-Bas
Belgique Royaume-Uni
Corée (République de) Suede
Danemark Suisse
Etats-Unis d’Amérique Tchécoslovaquie
Finlande Turquie

France Yougoslavie

Israél
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FLANGES FOR WAVEGUIDES

Part 4: Relevant specifications for flanges
for circular waveguides

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matfers, prepared by Technical Committees on which all the
Nationa] Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as pssxble, 0 interrational
consensys of opinion on the subjects dealt with.

2) They haye the form of recommendations for international use and they are accepted by the
sense.

ationahCompmittees|in that

3) In order|to promote this international unification, the IEC expresses the wish that al tionad ommittees having as
yet no nTtional rules, when preparing such rules, should use the 1 EC recommendati ¢ amental basis for these
rules in

4) The desi ; hese e ) eavour to harmonize
national izati i i i iona iti vill permit. The IE:tional
Commit

5) The 1E as \anA S approval and has no respopsibility
when af 3 e 3

This i a1 46B, Waveguides and their Accegsories,
of IEC Téchnical Committee R A\ Wire aveguides for Telecommunication Equipment.
It fogms the fourth p he ete 501 ation dealing with Flanges for Waveguidgs, and
should b¢ used in conju i 1 General Requirements and Measuring Methods, issued as
IEC Publjcation 1
Subsgquent relev seCi] : er types of flanges will be issued in separate publidations.
A dr i o-held in Bucharest in 1962, as a result of which a new drhft was
submitted : fona for approval under the Six Months’ Rule in January 1964. Coriments
received etings held in Baden-Baden in 1965 and in Tel-Aviv in 1966. Amend-

ments wejre ational Committees for approval under the Two Months’ Procedlure in

April 1947.

The following cowuntries voted explicitly in favour of publication of Part 4:

Australia Korea (Republic of)
Belgium South Africa
Czechoslovakia Sweden

Denmark Switzerland

Finland Turkey

France United Kingdom
Germany United States of America
Israel Yugoslavia

Italy Netherlands

Japan
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ECARTS DIMENSIONNELS

Les valeurs des écarts autorisés dans cette recommandation suivent les principes donnés par la recom-
mandation ISO R286: Systéme ISO de tolérances et d’ajustements, dans laquelle:

Les écarts sont définis comme:

Différence algébrique entre une dimension (effective, maximale, etc.) et la dimension nominale
correspondante.

Les écarts supérieurs sont définis comme:

Différence algébrique entre la dimension maximale et la dimension nominale correspondante

Et les écarts inférieurs sont définis comme: )

NiFéranca—aled o a ala dinag a M a a
- § 8 BEHEH a—d

g 0 ale—etJa—dimension—pommnale—eerrgspondante.

I est 3 remarquer que les écarts supérieurs et inférieurs peuvent avoir les mémes. signe
contraires ou méme certains écarts étre nuls. Ceci permet I'identité des”dimensions nomi

des signes
les des filits

>

’ancien concept de tolérances positives et de tolérances négatives a une. limitation indésirable, en
ce sens que les dimensions nominales des fiits et des trous d’acouplen peuvent ne pas etrp identiques
a cayse des jeux nécessaires pour 1’ajustement.

ed



https://iecnorm.com/api/?name=8514b8ee01f9a2b1f44770cd317e5994

-7

DIMENSIONAL DEVIATIONS

The values for the permissible deviations in this Recommendation follow the principles given in ISO
Recommendation R 286, ISO System of Limits and Fits, where:

Deviation is defined as:

Algebraical difference between a size (actual maximum, etc.) and the corresponding basic size.

Upper

deviation is defined as:

Algebraical difference between the maximum limits of size and the corresponding basic size.

And lower deviation is defined as:
A ca

It sho
deviation 1

The o]
basic sizes

bof mating shafts and holes cannot be identical for cleararce

bither

it the
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BRIDES POUR GUIDES D’ONDES

Quatriéme partie: Spécifications particuliéres de brides
pour guides d’ondes circulaires

Art. N0 de la
Publication .
154-1 Objet
de la CEI -
1. Généralités
Types normalisés
Les séries des brides pour guides d’ondes circulaires couvettes pdr eette) rechmman-
dation sont données dans les figures 1 4 4 et dans les tabl€au . ications
concernant les brides pour les guides d’ondes de dimensi : at/fdonnées
dans le tableau Ia. Les indications concernant toutes\les bride S ides|d’ondes
de dimensions intermédiaires et préférées sont /donné
1.2 Désignation de type
Pour ces brides, la désignation de type
a) Le code: 154 IEC
b) Un tiret
¢) Une lettre relative a Ia amentale de la bride, c’est a djire:
P = pressurisable
ue.
pour le
t utilisés
rd entre
ion transversale du circlip montrée sur la figure est donnée & titre d’information.

La>séction véritable peut avoir une forme quelconque, pourvu que l’acco]lplement‘
des brides ne soit pas altéré.

2.1.2

2.1.3

Trous pour le positionnement

Non applicable, le positionnement n’étant pas effectué par les trous et les boulons.
Diamétres des fiits des boulons de fixation utilisés pour le positionnement

Non applicable, le positionnement n’étant pas effectué par les trous et les boulons.
Relations entre les diamétres des fiits des boulons et des trous de positionnement
Non applicable, le positionnement n’étant pas effectué par les trous et les boulons.
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FLANGES FOR WAVEGUIDES

Part 4: Relevant specifications for flanges
for circular waveguides

Clause No.
of JEC I
Publication tem
154-1
1. General
Standardized types
The series of flanges for circular waveguides covered by this Re
shown in Figures 1 to 4 and in Tables Ia and Ib. Flanges fo
sizes are shown in Table Ia. Flanges for both the intermedia -
guide sizes are shown in Table Ib.
1.2 Type designation
For these flanges, the type designation comp
a) The code: 154 IEC
b) A dash
¢) A letter relating to the basic cons
P = pressurizable
U = unpressurizable
2.
2.1
The actual cross-section may assume any shape that does not adversely affect the
lllatillé Uf ‘ihc ﬂaugca.
2.1.1 Locating holes
Not applicable, because location is not effected by bolts and holes.
2.1.2 Shank diameter of fixing bolts used for location
Not applicable, because location is not effected by bolts and holes.
2.1.3 Relation between shank and locating hole diameters
Not applicable, because location is not effected by bolts and holes.
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Art. N°de la
Publication .
154-1 Objet
de la CEI
2.1.4 Dimensions extérieures et épaisseur des brides
Devront étre conformes aux prescriptions spécifiées dans la premiére partie de la
recommandation.
2.1.5 Rugosité de surface des faces de contact des brides
Devra étre conforme aux prescriptions spécifiées dans la premiére partic de la
recommandation.
2.1.6 Planéité des faces de contact
La planéité des faces de contact, en conformité avec la premiére partie(del la recom-
mandation, devra €étre meilleure que: (\
ot
Gamme des guides (Besx\\il 3 \
d’ondes de Type C X
@\ X in
o Q
C 14 et plus grandes dimensions ier ultérieurement
Cl6aC28.7 0,0012
C30aC539 0,0008
C56aC136 0,0004
C 140 et pluspetites diménsions er ultérieurement
|
D.2 Prescriptions générales pour les blages
2.1 %
s devra étre realisé conformément aux figures et auk tableaux.
D.2.2
insiqu’il est dans Ia premiére partic de la recommandation, la| perpendi-
culari des brides par rapport 4 I’axe du guide devra étre de 90+ 14°.
D.3 nelles pour les brides non montées
p.3.1 .
apportent 4 des brides montées. Dans les dessins individueld, le dispo-
ontage des brides sur le guide d’ondes est donné a titre d’exemple. Ceci
as toutefois d’autres méthodes de montage si les dimensions actuelles le
D.372 rme de I'ouverture
Pevra—ttreconformeaux pre S s v 1a recom-
mandation.
233 Positionnement des trous
Le positionnement des trous devra étre réalisé conformément aux figures et aux tableaux.
234 Information pour les commandes

Lorsque des brides séparées seront commandées, un aménagement de certaines dimen-
sions spécifiées devra étre prévu pour couvrir les effets d’un usinage possible aprés
montage.
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Clause No.
of IEC It
Publication em
154-1
2.14 Over-all dimensions and thickness of flanges
Shall conform to the requirements specified in Part 1 of the Recommendation.
2.1.5 Surface roughness of contact area of contact flanges
Shall conform to the requirements specified in Part 1 of the Recommendation.
2.1.6 Flatness of contact area
The flatness of contact area shall be better than the values given below:
Requi t \/
Range of Type C eqmre\/x nx\
waveguide size
C 14 and larger dimensions
C16to C28.7
C 30 to C 539
C56to C136
C 140 and smaller W
2.2 General requirements for ass
2.2.1 Positioning of the holes
222
pmendation, the perpendicularity of the confact
e waveguide shall be 904-1;°.
2.3
2.3.1
are for mounted flanges. In the individual drawings, the thrqugh
anges to the waveguide is shown by way of example. This, howqver,
clude another method of mounting if the actual dimensions allow this
232 Shape of aperture
Shall peanfaen, 4 tha rociiirosnanta Bad 3 Poot 1 £ 1o D adats
OOTOT vOOToOTIIr OO VIO A\r\-j\)ll\'lll\-llkﬂ Dy»vu.x\.u I A Al 1 VUL UV ANCVVULIIINVITUAUIVIT.
233 Positioning of the holes
Positioning of the holes shall be as shown in the figures and in the tables.
2.3.4 Ordering information

When ordering unmounted flanges, an allowance should be made on certain of the

specified dimensions to cover the effects of possible machining after mounting.
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ANNEXE A

NOTES CONCERNANT LE TABLEAU Ia (MILLIMETRES ET INCHES)

. Ces valeurs sont des valeurs nominales de la section droite extérieure du guide d’ondes, conformes 2 la
Publication 153 de la CEI: Guides d’ondes métalliques creux, et devront étre regardées comme des
valeurs nominales pour I'ouverture, en accord avec le paragraphe 2.3.2 de la Publication 154-1 de la
CEI et applicables a des brides non montées seulement.

Lorsque les diamétres extérieurs D; d’un guide circulaire de types C 18, C 22 et C 25 seront normalisés,
il pourra €tre nécessaire de modifier quelque peu les dimensions de ces brides pour en assurer la compa-
tibilité avec les guides d’ondes correspondants.

[~ = -

que-dette norme

dis du guide

e. Alterna-

ement, on peut utiliser une bride du type manchon.

C endes. Pouf cette série
d¢ brides, le positionnement dépend de I’ajustement ent nelé et I'une ef ’autre des
parties fixes. Le diamétre de la partie fixe est appelé ' ¢ tableau et le diamétre de
Ipuverture de ’anneau crénelé est appelé «alésa, ' ce§ dimensions est|ISO F7/h7

pour les types C 18 jusqu’a C 140.
Exemple: Bride 154 IEC — PJC 18

Le diamétre maximal du
Le diamétre minimal du

. L& position réelle (de e a_a Diptérieur d’une zone de tolérance d’un diamétre @ de
O} mm (0, - si

rt & la sec-
des’dimension D. (Voir Publicationl153-4 de la CEI: Guides d’ondes
e_partie: Spécifications particuliéres pour les guides d’ondes girculaires.)

onnées seulement a titre d’information, sont les valeurs maximales de désaxage
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APPENDIX A

NOTES FOR TABLE Ia (METRIC AND INCH)

. These values are the basic (nominal) values of the outside cross-section of the waveguide according to
IEC Publication 153, Hollow Metallic Waveguides, and should be regarded as nominal values for the
aperture according to IEC Publication 154-1, Sub-clause 2.3.2, and they apply to unmounted flanges

only.

When the outside diameters Dy of circular waveguide sizes C 18, C 22, and C 25 are standardized, it
may be necessary to modify some dimensions of these flanges to ensure compatibility with the waveguide.

. The ox{ter diameters D; for waveguide sizes C 30 to C 89 were increased someé\time after(the

dimens

wavegui

natively, a socket type flange could be used.

. Eachfl

wavegyide inside

Part 4

D. (Sec IEC Publication 153-4, Hollow Metallic Wave|
Circular Waveguides.)

major
o the

. Alter-

ide. For this|series
of flang s. The diameter
of the hxed part is called “shaft’ in the table and the diameter of the\castellated xing aperture is falled
“hole™ i
Example: Flange 154 IEC — PJC 18
The maximum ho
The minimum ho
. The acjual position of Ay ole 6 in),
concentric to th i
. The symbol @ i , eccentricity of the flange dimension C with respect o the

puide,

offset
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ANNEXE B

NOTES CONCERNANT LE TABLEAU Ib (MILLIMETRES ET INCHES)

. Les désignations données pour les types préférentiels sont arrondies, tandis que pour les types inter-
médiaires, les désignations données sont plus précises. Ceci explique les trés petites différences qui
existent a ’occasion entre les désignations d’un type préférentiel et celui du type intermédiaire adjacent.

Ces valeurs sont des valeurs nominales de la section droite extérieure du guide d’ondes, co
Publication 153 de la CEI, et devront &tre regardées comme des valeurs nominales pour
en accord avec le paragraphe 2.3.2 de la Publication 154-1 de la CEI et applicables a de

montées senlement

nformes a la
T’ouverture,
s brides non

orsque les diamétres extérieurs D; d’un guide circulaire de types C 18,
édiaires seront normalisés, il pourra étre nécessaire de modifier qu¢

sera a I'intérieur d’une zone de tolérance d’un diamétre
¢, la position théorique du trou.

Ces valeurs, qui sont données seulement a titre d’information, sont les valeurs maximales

raleurs inter-
sions de ces

cette norme
Fois du guide
jge. Alterna-

Cette série de
t autre des
diamétre de
5t ISO F7/h7

s de 0,4 mm

bort a la sec-

de désaxage

il rdonltant da 1o wliie smanonioa anvlvinatoan antea lag Scarts-et-les-excentricités

axtH—resttantae+a pProsTHtay aoC- COToraay oty eptre—ies o CACTTTTICTeCST
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APPENDIX B

NOTES FOR TABLE Ib (METRIC AND INCH)

. The designations given for the preferred sizes were rounded off before the intermediate sizes

were

given their designations. This accounts for the small step which occasionally occurs between a preferred

size designation and an adjacent intermediate size designation.

. These values are the basic (nominal) values of the outside cross-section of the waveguide according to
IEC Publication 153 and should be regarded as nominal values for the aperture according to IEC Publi-

cation 154-1, Sub-clause 2.3.2, and they apply to unmounted flanges only.

sizes in
to ensu

dimens
wavegyl
natively

e waveguide. For this
of flang
of the f
“hole™,

Exampl

concenjlr]'

. These flgures,which™aré given for information only, are calculated maximum values of the axial

diate

anges

hajor
o the
\lter-

beries

fixed parts. The diameter

alled

65 in),

b the

bffset

resultinlg frém the most unfavourable combinations of deviations and eccentricities.
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BRIDES

TYPE J 154 TEC — — .
FLANGES C—PJC 18 —PJC28.7 FIGURE 1

=
DO ~
33
o o
+ 1
©
5
SECTION TRANSVERSALE 4 , £
CROSS-$ECTION E
@9
— O
+ 1
[45]
Vo
X
1
Circlip H2F &X6MPIe 4 o 1 x 3.5 mm (0.138 in x 0.138 in)
or example

228 in)

. . . . This drawing shows thel maximum
Ce dessin anglesemaximaux compris P

entre les ray idimitefitles projections des dents. Vue de face ;a;:glesp :’oejg&ir; ra:lel;u»lv i ’clgig':re‘::
D autres for aussiautorisées, pourvu que la Front view shapes are also pernfitted pro-
projection des dents ‘me-sorte pas des limites angu-

vided that the projecugg teeth do
not extend beyond the angular _
dimensions given.

laires prévugs.

Diametre des boulons & utiliser
Diameter for bolts to be used

mm in
Diamétre du fiit
5.0 0190
Shank diameter
Mode de projection: premier diédre D Novembre
First angle projection ate: November 67
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exemple
example
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Circlip fo

3.5mm x 3.5 mm (0.138 in x 0.138"in

A-A

Ce dessin ind Vue de face
entre les rayon$ qui .
D’autres formd que la Front view

r—

2 5.8 mm (0.228 in

This drawing shows the max}-
mum angles between ra:gi
which bound the projectil
teeth. Different shapes are alg
permitted provided that tH
projecting teeth do not exten
beyond the angular dime
sions given.

00

projection des es\ limites angu-
laires prévues.
Diamétre des boulons a utiliser
Diameter for bolts to be used
mm in
Diameétre du fat
5.0 0.190
Shank diameter

Mode de projection: premier diedre
First angle projection

Novembre
Date: 1967

" November
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FiGURE 3
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par exemp
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fa)

irclip
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3.5 mm x 3.5 mm (0.138

58°

2 5.8 mm (0.228 ir])

This drawing shows the maxi-
Snetred f:ss Vue de face mum angles betwedn radii
D’autres Front view which bound the pfojecting
rojectio teeth. Different shapegare also
ﬁirés rd permitted provided that the
P projecting teeth do nop extend
beyond the angular| dimen-
sions given.
Diametre des boulons A utiliser
Prameterfor-boitsto-beused:
mm in
Diamétre du fit
5.0 0.190
Shank diameter
Mode de projection: premier diédre b Novembre 1967
. . . ate:
First angle projection November
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TYPE J

154 JEC — PJC 76 — PJC 140

FIGURE 4
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... par exemple . . ]
Circlip P P* 3.5 mm x 3.5 mm(0.138 in x0/138 i
for example .
2 5.8 mm (0.228 in)
880
Q '
440
i A
90°
Vue de face
Ce Front view This drawing| shows the
cn)t maximum angles between
D’3 radii which |bound the
proj projecting teeth. Different
lair shapes are aljo permitted
provided that ghe projecting
. o teeth do not extend beyond
88 the angular | dimensions
given, -
Diameétre des boulons a utiliser
Diameter for bolts to be used
mm in
Diamétre du ft
5.0 0.190 0
Shank diameter 7 i
g p
Mode de projection: premier diédre Date- Novembre
First angle projection ate: November 1967
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