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MODIFICATIONS A LA PUBLICATION 154-2 DE LA CEI:

BRIDES POUR GUIDES D’ONDES

Deuxiéme Partie: Spécifications particuliéres de brides pour gnides d’ondes rectangulaires normaux

(Premiére édition — 1968)

Dans le texte de cette publication, toutes les fois ot le mot «tolérance

rimé
et remplacé par le mot «écart(s)».

étre

Page 6
Préface

Ajouter, immédiate

com-

inale

Différence algébrique entre la dimension maximale et la dimension nominale correspondante.

Et les écarts inférieurs sont définis comme:

Il est & remarquer que les écarts supérieurs et inférieurs peuvent avoir les mémes signes ou des signes

contraires ou méme certains &carts étre nuls. Ceci permet 'identité des dimensions nominales des fiits et des
trous d’accouplement.

L’ancien concept de tolérances positives et de tolérances négatives a une limitation indésirable, en ce

sens que les dimensions nominales des fiits et des trous d’accouplement peuvent ne pas étre identiques a
cause des jeux nécessaires pour I’ajustement.
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AMENDMENTS TO IEC PUBLICATION 154-2:

FLANGES FOR WAVEGUIDES

Part 2: Relevant specifications for flanges for ordinary rectangular waveguides

(First edition — 1968)

bbreviation is

In the text and tables of the Publication, wherever the English word, “nominal” ¢
Used, it should be deleted and replaced by the word ““basic”.

In the text of the Publication, wherever the English word “tolerance(s)” is
eplaced by the word “deviation(s)”’.

-t

Page 7
Preface

Add the following text immped

]

Algebraical difference between the maximum limit of size and the corresponding basic size.

And lower deviation is defined as:

Algebraical difference between the minimum limit of size and the corresnonding basic size
! 2

It should be noted that the upper and lower deviations may have like signs, unlike signs or either
deviation may be zero. This permits the basic sizes of mating shafts and holes to be identical.

The older concept of plus tolerances and minus tolerances has an undesirable limitation, in that the
basic sizes of mating shafts and holes cannot be identical for clearance fits.
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Page 13

Revue de types

Dans la seconde colonne, supprimer la note « A I'étude — Under consideration — Type D» qui se référe aux

types de guides d’ondes R3 a RI2.

Dans la seconde colonne, supprimer les lignes de séparation entre types de guides d’ondes de RI12a R14 afin

de rendre la figure pour le « Type D» applicable a tous les types de guides d’ondes de R3a RI100.

Page 14
Paragraphe 1.2 Désignation de type

Remplacer le paragraphe existant par le suivani:

Pour ces brides, la désignation de type comprendra:

a) Lecode 154 IEC

b) Un tiret

¢) Une lettre relative a la construction de base de la b
P
C

pressurisable

a picge, pressurisable
U = non pressurisable*
d) Une lettre pour le type conforme

e) La lettre et le numépondu guide

Remplacer le purtigraphe existant par le suivant:

Les ajustements ISO pour les guides d’ondes R12 et types plus grands devront &tre All. Toutes les
dimensions seront conformes aux conditions spécifiées dans la premiére partie de cette recommanda

hes a la

s 12 C

autres
ion.

Page 16
Paragraphe 2.1.6 Planéité des surfaces de contact

Modifier « R32 — R140» et lire «R32 — RI180».

Modifier « R180 et dimensions plus petites» et lire « R220 et dimensions plus petites».
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Page 13
Survey of types

In the second column, delete the note “A I'étude, Under consideration, Type D that pertains to waveguide sizes
R3to RI2.

In the second column delete the line between waveguide sizes R12 and RI4 so that the figure for “Type D”
flanges will apply to all waveguide sizes from R3 to R100.

Page 15
Sub-clause 1.2 Type designation
Replace the existing sub-clause by the following:

For these flanges, the type designation comprises:

a) Thecode: 154 IEC
b) A dash
¢) Aletter relating to the basic construction of the flange vi

P = pressurizable

C = choke, pressurizable
U = unpressurizable*

d) A letter for the type according to the drgwing

Replace theyexisting sub-clause by the following:

14

TheISO fit for waveguide sizes R12 and larger sizes shall be A1l. All other sizes shall conform to the
requirements specified in Part 1 of this Recommendation.

Page 17
Sub-clause 2.1.6 Flatness of contact area

Change ““ R32 ~ R140” to read “ R32 — R180.

Change “ R180 and smaller dimensions” to read * R220 and smaller dimensions™.
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Paragraphe 2.3.1 Généralités
Remplacer le paragraphe existant par le suivant:

Les dessins présentés concernent des brides montées. Dans les dessins individuels, une ou plusieurs
méthodes d’assemblage des brides avec les guides d’ondes sont données a titre d’exemple. Ceci, toutefois,
n’exclut aucune des autres méthodes de montage telles que: en butée, a douille ou en traversée si les dimen-
sions réelles le permettent.

Dans le cas de brides de types PDR 34 PDR 12 et UDR 3 4 UDR 12, la section transversale particuli¢re de

la bride a utiliser est laiss¢ée au choix de 'utilisateur lur-meme.

La bride & face plate peut &tre utilisée avec un joint métallique étanche aux gaz ou avec (e piece
d’épaisseur appropriée. Un exemple pour une bride typique est donné dans la

Pour les brides avec gorge, un joint rectangulaire est utilisé. Un exemple en £t dons figure 12 BLes
dimensions des gorges et des joints rectangulaires pour les brides de types/PY PDR 12 gont mises en
attente pour étre étudiées ultérieurement.

Ces brides sont prévues pour &tre établies en alliage de cuivre, d’a i 3 ésium. Le fype
particulier d’alliage et le fini des pi¢ces sont & spécifier par Pltitisat &Ci

auf spécification contrairef les
dispositions seront prises pour réduire au minimum les I vanique ou aufres| De

méme le type de joint particulier et son matériau d’exécu A spéel w Putilisateur.

Page 28

Ajouter les figures 124 d 12 1.

Page 29
Ajouter les figures 13
Page 29a

Remplacer [e tak

I ant e nouveau tableau IV ci-apreés.
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Sub-clause 2.3.1 General
Replace the text of the existing sub-clause with the following:
The drawings shown are for mounted flanges. In the individual drawings, one or more methods are shown

by way of example for the mounting of flanges to the waveguide. This, however, does not exclude butt,
socket or through type methods of mounting if the actual dimensions allow this.

In the case of flange sizes PDR 3 to PDR 12 inclusive and UDR 3 to UDR 12 inclusive, the particular

Jross=Section of the flanges to beused Ts teft to the discretionr of the fmdividuatuser:
The flat faced flange can be used with a metal plate air seal gasket or shim. An example for one flange-type
i$ shown in Figure 12 A.

=

Por the grooved flanges, a rectangular gasket is employed. An example is sho®n in Figuxg 12 B. The
dimensions of the grooves and gaskets for flange sizes PDR 3 to PDR 12 inclusiv¢vhave keehleft for subse-
uent study.

o

'hese flanges are designed for copper alloys, aluminium alloys and fyagnesiuw, alloys, The particular
ype of alloy and finish is to be specified by the user. Unless otherwise.specifie hs shall be provided
b reduce to a minimum galvanic or other corrosive action. The particula gasket and gasket
haterial is to be specified by the user.

[ S S . S |

Page 28

Add the following Figures 124 to 12 1.

Page 29

Add the following Figures

Replace the existing d new Table IV.
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JOINTS RECOMMANDES POUR BRIDES NON-PRESSURISABLE

RECOMMENDED GASKETS FOR UNPRESSURIZABLE FLANGES FIGURE 12 A

% Dimensions et positionnement des trous
identiques & ceux des brides PDR 3 a
Y 1
Bl PDR 12 incluse
4 Hole size and locations as for
4 N
0.2 92 @ o2 owo flanges PDR 3 to PDR 12 inclusive
o} O]
| v

0] ! o]

B v _.’ »«—3'18 + 0.13 mm
o o ‘ | (07125 0.005 1)

D b
o] o]
o o Voir note 1
See Note
¢ - :

(o] o
o o

B le) o

D s Ho

Q @]
\°To 0 olo 0 ol°)
L e—C —J<-— C -——J

¢ N Ces seront munies de joints d’étanchéité.

Pefnprendront des dispositifs de contact électrique commg:
ensions intérieures du guide d’ondes.

bride
avel les dimensions nominales et les écarts correspondants prévus f
derniére édition de la Publication 153-2 de la CEI.

— These surfaces to incorporate pressure seals

. — These surfaces to include raised electrical contact areas. These ar
must start at inside dimensions of waveguide.

of waveguide tubing in the latest issue of IEC Publication 153-2.

n-

Les \dimensions intérieures des tubes de guides d’ondes au droit dles
comme il est indiqué sur les dessins, devront étre en conformité

ar

£as

3. — The inside dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shojvn
on the drawings, shall be made to agree to the dimensions and deviatigns

Bride mm A in mm B in mm C in mm D in
Flange

UDR 3 192.08 + 040 | 7.562 + 0.016 | 338.12 £ 040 [ 13.312 + 0.016 146.05 5.750 292.10 11.500

DR 4 17938 L (040 J062 L0016 31272 040 | 12312 4 0016 133 35 53.250 26670 10.500

UDR 5 158.75 +0.40 | 6.250 = 0.016 | 273,05 - 040 | 10.750 + 0.016 114.30 4.500 228.60 9.000

UDR 6 139.70 + 040 | 5,500 + 0.016 | 23495 +0.40 [ 9.250 - 0.016 95.25 3.750 190.50 7.500

UDR & 117.48 £ 040 | 4.625 +£0.016 | 190.50 + 0.40 | 7.500 =+ 0.016 73.02 2.875 146.05 5.750

UDR 9 106.38 +0.40 | 4,188 +0.016 | 168.28 £0.40 | 6.625 + 0.016 61.92 2.438 123.82 4.875

UDR 12 93.68 + 040 | 3.688 +£0.016 | 142.47 4040 | 5.609 = 0.016 48.90 1.925 97.79 3.850
Voir Note 3 See Note 3
Mode de projection: premier diédre . Novembre
First angle projection Date: 1968

November
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JOINTS RECOMMANDES POUR LES BRIDES TYPE PDR 3 A 12
RECOMMENDED GASKETS FOR TYPE PDR 3 TO 12 FLANGES

FiGURE 12 B

a
HE
4

ction transvergale
Cross-section

TN

QDR 6
\/r?DR 8
PDR 9
PDR 12
Dimension c D E. L G EL L
mm
+ A mm
in
+Ain

Toutes les dimensions sont a étudier ultérieurement.
All dimensions are for subsequent study.

Mode de projection: premier diedre
First angle projection

Date:

Novembre
November

1968
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BRIDES TYPE D

TYPE D FLANGES 154 IEC-PDR 3 ET/AND UDR 3

Ficure 12 C

Ay

Section transversale

Cross- sechon X-X
B ,_'r [‘ A
e
c D
,—*— L ¢
E ) -— - i—-
Pressurisable | - [ A Y Y SR
F . w w
=G Pressurizable

‘= Non-pressurisable /" & -
7] Unpressurizable

e

J?

N

i Xé
./H 69

5

r’Yt ”&G

L,

Vue Diameétre deq trous
View T-Y Diameter of Roles
0.400)
ou 13.200 £ 3350 mm
16] .
Or (0.520 + 301%in)
Détail du coin ) o trous
Corner detail 36 holes
Notes 1. es
té
la
AN i
Diamétres pour 1e boul ns S)e(
Diameters for
ns
\ \1{ 1 8lectriques.
~Ces dimensions ne sont pas essentielles pour P'accouplement de deux
Diametre du fit 4 assemblages
Shank diameter  [\2 OBQ g ,
Notes 1. — The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shown on the
Ajustement ISO drawing, shall be made to agree to the dimensions and deviations|of
ISO-Fit 1l waveguide tubing as shown in the latest issue of IEC Publication 153;2.
= AN 2. — This value has been standardized for flanges originally designed to tdke
er&;\\ 0. O\Q/QOO bolts with a 0.500 in basic shank diameter.
Ecart Upp However, clearance and positional deviations for these flanges were|so
Deviation ~ chosen that bolts with 12.70 mm (0.500 in) as well as 12 mm (0.472 |in)
inferleur _ 0.110]— 0.004 can be used without violating the electrical requirements.
yoer 3. — These dimensions are not essential for the mating of two assemblies.
Dimension | 43 | B c | b e | F | @ g |1y |7y | K L
mm 15.88 000 638 114 146,05 [ 33815 [192.10 | 28.35 84,96
1055 A étudier
+ A mm 0.40 oo | 0.40 0.64 ultérieurement Note 1 0.40 0.40 0.28 0.28
in 0.625 | 0.000 | 0.250 | 0.045 5750 | 13.313 7.563 | 1.116 3.345
T0.010 For subsequent study
+AIn 0.016 | goo0| 0016 | 0.025 Note 1 0.016| 0.016( 0.011 0.011
Dimension | M N 0 P 0 R s |t | v | ¥ w
‘mm | 141.58 | 198.20 |254.81 |311.43 |323.85 | 23.62 | 70.87 {118.14 |165.38 |177.80 |292.10
+ A mm 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 | Note 1
in 5.574| 7.803| 10.032( 12.261| 12.750| 0.930 | 2.790 4.651 6.511 7.000 | 11.500
4 A in 0.011 0.011 0.011 0.011 0.011| 0.011 0.011 0.011 0.011 0.011 | Note 1
Mode de projection: premier di¢dre . Novembre
First angle projection Date: November 1968
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BRIDES TYPE D

TYPE D FLANGES 154 IEC-PDR 4 ET/AND UDR 4 FiGURrE 12 D

Section transversale

Cross-section X-X

Pressurisable
Pressurizable

I~ LG
Non-pressurisable
Unpressurizable

1
L U
L»Y Diamétr¢ des trous
Vue Diamete[ of holes
View ¥ Y 0.400
13.200 F{g:390 mm
Ou
Or (0520 15018 in)
Détail du coin trous
28
Corner detail holes
NotesT. inde s intérieures des tubes de guides d’ondes au dipit des

est indiqué sur les dessins, devront étre en conformité
ohs nominales et les écarts correspondants prévusg par la

euT a été normalisée pour des brides initialement étudiées pour
ecevoir/des boulons ayant un diamétre de fiit de 0,500 in nominal
Toufefois le jeu et les écarts de positionnement ont ét& chgisis de
télle sorte que les boulons de 12,70 mm (0,500 in) aussi bien qge ceux
e 12 mm (0,472 in) puissent étre utilisés sans transgresser les prescfiptions
électriques. \
. — Ces dimensions ne sont pas essentielles pour 'accouplement de deux

Diamétre du f \ assemblages.
Shank dialllet§<\ \2 OOEX‘KZ & . . .
\m{/ Notes 1. — The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as showr] on the

Ajustem IS})\ drawing, shall be made to agree to the dimensions and deviations of
IS \hl waveguide tubing as shown in the latest issue of IEC Publicatior] 153-2.
/R]\

Diamétres p les boul ns
Diameters for b Its

ll'll

N7 2. — This value has been standardized for flanges originally designed [to take
SMUX\OOQO 0.000 bolts with a 0.500 in basic shank diameter.
Ecart &Y ' However, clearance and positional deviations for these flanges yere so
Deviation w / chosen that bolts with 12.70 mm (0.500 in) as well as 12 mm (0}472 in)
inferleur Z 0.110|- 0.004 can be used without violating the electrical requirements.
ower 3. — These dimensions are not essential for the mating of two assembligs.
Dimension | 43 | B c p | e | F | ¢ | mH |1d»]|]1y]| K L
mm 1 1588 0.00 56.35 114 13335 131275 117040 | 3317 9.49
T A étudier
+A mm 0.40 Tooo | 0.40 0.64 ultérieurement Note 1 0.40 0.40 0.28 0.28
in 0.625 | 0.000 | 0.250 | 0.045 5.250| 12.313 7.063 | 1.306 3.917
5010 For subsequent study
+Ain 0.016 | * o.000| 0.016 | 0.025 Note 1 0.016| 0.016| 0.011 0.011
Dimension M N (0] P (0] l R t S T U
mm | 165.81 | 232.13 |[287.30 |298.45 33.02 | 99.06 15395 [165.10 | 266.70
4 A mm 028 | . 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 0.28 | Note 1
in 6.528 9.139( 11.311} 11.750 1.300| 3.900 6.061 6.500! 10.500
+ A in 0.011 0.011 0.011 0.011 0.011| 0.011 0.011 0.011 | Note 1
Mode de projection: premier diédre Date: Novembre 1968

First angle projection ‘ * November
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BRIDES TYPE D

Section transversale

Cross-section X-X
B A
T- —D
N ¢
S J o
E H H —
F c — X
40— ¢ O
Non-pressurisable N rressurnsapie 419 rﬁ-— —————
npressurizable .' Pressurizable : ; 1
@ T
[ S
—4L R
PRNEN ¢
1Q!
IR
‘ |
I—"Y \K*— > } T
vl
Vue LY Diamétre des|trous
View Y-Y ! Diameter of Holes
Ou N ) 10.400 3300 mm
Or i “ N (0.409 + 331%lin)
Détail du coin trous
Corner detail 30 holes
Notes 1. Les dimbnsid érieures des tubes de guides d’ondes au droit des
brides, coniye ydiqué sur les dessins, devront étre en conformfté
ave dimensions_#ominales et les écarts correspondants prévus par|la
dernidre édlition dg la Publication 153-2 de [a CEI.
2tte valeur 2 té normalisée pour des brides initialement étudiées popr
[\ des Boulons ayant un diamétre de fit de 0,375 in nominal.
Mo efois le jeu et les écarts de positionnement ont été choisis fle
Diamétres pour | oulsns . R Ly
. 2 orte que les boulons de 9,53 mm (0,375 in) aussi bien que cepx
Diameters for bélts . . A s L
mm (0,394 in) puissent &tre utilisés sans transgresser les prescriptions
mn( \ \& Slectriques.
Diametre du fat xq N\ Ces dimensions ne sont pas essentielles pour I'accouplement de depix
Diamétre du fir
assemblages.
Shank diameter QO wz) 8 . .
otes I. — The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shown on the
Ajustement I drawing, shall be made to agree to the dimensions and deviations|of
[so-FiV\ { L. Al waveguide tubing as shown in the latest issue of IEC Publication 153}2.
— 2. — This value has been standardized for flanges originally designed to take
Stpérieunl\, 0}09\}0&) bolts with a 0.375 in basic shank diameter.
Fcart Upper However, clearance and positional deviations for these flanges were [so
Peviation AN chosen that bolts with 9.53 mm (0.375 in) as well as 10 mm (0.394 {n)
inferleur _ 0.090- 0.0035 can be used without violating the electrical requirements.
owe . .
wer 3. — These dimensions are not essential for the mating of two assemblies.
Difnension | A4 3) | B c ) E | F | G H | 1 7y | ky | L
TITTTT 952 0-00 635 4 2286043027305 158-F5—50-86
+0.25 A étudier
+A mm 0.40 T o000 | 0.40 0.64 ultérieurement Note 1 | Note 1 0.40 0.40 0.24
in 0.375 0.000 0.250 | 0.045 9.000 4.500| 10.750| 6.250| 2.0000
- X For subsequent study
+AIn 0.016 * oo00| 0016 | 0.025 Note 1 | Note 1 0.016( 0.016 0.0095
Dimension M N (] P (0] R S T
mm |{101.60 [152.40 |203.20 |254.00 |23.04 69.06 115.11 139.70
+ A mm 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24
in 4.0000| 6.00007 8.0000[ 10.0000] 0.9070 | 2.7190 | 4.5320] 5.5000
+ A in 0.0095| 0.0095| 0.0095| 0.0095| 0.0095 | 0.0095| 0.0095 0.0095
jection: i je
Mode de projection: premier diédre Date: Novembre 1968

First angle projection November
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BRIDES TYPE D

TYPE D FLANGES 154 IEC-PDR 6 ET/AND UDR 6 FIGUrg 12 F

Section transversale
Cross-section

B ﬁi}[m

?% ¢
N J— 4k S
N — 1
I Non-pressurisable Pressurisable —X
Unpressurizable E’ Pressurizable ] - ) - B Pl -
N M +
i i .t
AN
K

X-X

b

|| oo

E
F

o Y
PN TR

J

\6lametre dps trous
Diameter of holes
10.400 & 3408 mm

‘Al[—'-n—

view ¥ Y (0.409 + °‘  in)
trous
Ou
skl g
Détail du coin
Corner detail
Notes F. inle intericures des tubes de guides d’ondes au droit des

st indiqué sur les dessins, devront étre en confprmité
ofis nominales et les écarts correspondants prévus|par la

a été normalisée pour des brides initialement étudiées pour
ecevoir des boulons ayant un diamétre de fiit de 0,375 in nominal.
oufefois le jeu et les écarts de positionnement ont été€ choisis de
sorte que les boulons de 9,53 mm (0,375 in) aussi bien qup ceux
¢ 10 mm (0,394 in) puissent &tre utilisés sans transgresser les prescriptions

Diamétres po les ouloits
Diameters @s

\/[ \/\u{ électriques.
Diametre du fa /' — Ces dimensions ne sont pas essentielles pour I'accouplement d¢ deux
lametre du Iy assemblages.
Shank diameter M 0.3%¢) . . .
otes 1. — The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shown|on the
Ajustemeént ISO \\/ drawing, shall be made to agree to the dimensions and deviatjons of
ISO-Fi 1l h waveguide tubing as shown in the latest issue of IEC Publication| 153-2.
- 2. — This value has been standardized for flanges originally designed {o take
upgligur m 5,000 bolts with a 0.375 in basic shank diameter.
Eeart \Uﬂ@' ' However, clearance and positional deviations for these flanges were so
Deviation > . chosen that bolts with 9.53 mm (0.375 in) as well as 10 mm (0,894 in)
infer U 0.090" 0.0035 can be used without violating the electrical requirements.
ower l 3. — These dimensions are not essential for the mating of two assemblie§.
Dishension | 43 | B c D E | F | 6 | H 1 | ky | L
mm Q.52 0.00 64358 114 19050 | 9525 123495 |13970 | 25.40
+0.25 A étudier
+Amm | 0.40 Z o600 | 040 0.64 ultérieurement Note 1 | Note | 0.40 0.40 0.24
in 0.375 0.000 | 0.250 | 0.045 7.500| 3.750 9.250 5.500 | 1.0000
50T For subsequent study
+ A in 0.016 + oooo| 0.016 | 0.025 Note | | Note 1 0016 0.0l6] 0.0095
Dimension | M | N | o | P o | R | s
mm |76.20 [127.00 |177.80 (21590 |2540 |76.20 [120.65
+amm | 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24
in 3.0000 | 5.0000] 7.0000| 8.5000] 1.0000 | 3.0000 | 4.7500
+A in 0.0095 { 0.0095| 0.0095| 0.0095] 0.0095 | 0.0095| 0.0095

Mode de projection: premier di¢dre . Novembre

First angle projection Date: November 1968
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BRIDES TYPE D
154 IEC-PDR 8 ET/AND UDR 8 Figure 12 G
TYPE D FLANGES
Section transversale X =X
Cross-section -
B
D
I
I ¢
E r . J —
Pl ==
A ; ; — X
Non-pressurisable Pressurisable -
Unpressurizable % Pressurizable r
,—VY
1
L
L + 0.016
Y 9 1 o012 1M
Vue trous
View Y-Y holes
Ou
Or
Détail du coin
Corner detail
Notes 1. erieures des tubes de guides d’ondes au droit dles
ndiqué sur les dessins, devront étre en confornlité
ominales et les écarts correspondants prévus paif la
Je la Publication 153-2 de la CEI.
¢té normalisée pour des brides initialement étudiées pqur
[\ desboulons ayant un diamétre de fiit de 0,375 in nominal.
o K efois le jeu et les écarts de positionnement ont été choisis |[de
Diametres pour boulens . o
. i drte que les boulons de 9,53 mm (0,375 in) aussi bien que cqux
Diameters for Kolts X . . A e g
de Y0 mm (0,394 in) puissent &tre utilisés sans transgresser les prescriptigns
m'Q/ i lectriques.
Diamatre du fut \ \-Y Ces dimensions ne sont pas essentielles pour Paccouplement de dqux
rametre cu fu assemblages.
Shank diamete \QO b\% ’ & . )
Notes I. — The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shown on the
Ajustement ISO drawing, shall be made to agree to the dimensions and deviations|of
1SO-Fi { 1l waveguide tubing as shown in the latest issue of IEC Publication 153-2.
- Y 2. — This value has been standardized for flanges originally designed to tgke
Stpériepny 0.0 0\0,(%0 bolts with a 0.375 in basic shank diameter.
Ecart Uppe ' ’ However, clearance and positional deviations for these flanges were|so
Deviation N chosen that bolts with 9.53 mm (0.375 in) as well as 10 mm (0.394in)
Igjdieur | 0.090- 0.0035 can be used without violating the electrical requirements.
DBower ) ’ . . . . .
3. — These dimensions are not essential for the mating of two assemblies.
Dimension | 43 | B c | »p E | F | @ H 1 Iy | ky | oL
TITIT 9752 0700 635 = H605T73-02— 19650 HF48—12546
-+ 0.25 A étudier
+Amm | 0.40 Toon | 040 0.64 ultérieurement Note 1 | Note 1 0.40 040 | 0.24
in 0.375 0.000 | 0.250 | 0.045 5.750| 2.875 7.500| 4.625] 1.0000
X For subsequent study
+Ain 0.016 * o000 0.016 [ 0.025 Note 1 | Note 1 0.016| 0.016] 0.0095
Dimension M N ) ‘ P Q R
mm {7620 [127.00 {171.45 |24.61 73.84 98.42
+Amm | 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24 0.24
in 3.0000 | 5.0000] 6.7500; 0.9690| 2.9070 | 3.8750
+ A in 0.0095 [ 0.0095| 0.0095[ 0.0095| 0.0095| 0.0095
Mode de projection: premier diédre . Novembre
Date: November 1968

First angle projection
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Diamétre des trous
Diametef of holes

BRIDES TYPE D
- Q
B -
Section t } [
Croslsoge(r:?igilversa ° X~ X!
c
| _
o
I Pressurisable [ L Tyl lo . g T
A-d oy Pressurizable e X
v Folle /7 T N
,’Non-pressurisable 1 - . —D — O
é Unpressurizable (’P ,,,
k|| )
! P
i
[0}
] ¢
[¢)
P
Y
i 0
| — |
Y Lyﬂ

10.400 ] 9-400

4| 0.290 MM
0.
(0.409 | 0018 i)
0 trous
1 Or 18 holes

Détail du coin
Corner detail

it des
brmité
par la

éels pour

s outef01s le jeu et les écarts de p0s1tlonnement ont ete choms de
Diamétres poux les boulons L coux
Diameters fQr boks e 10 mm (0,394 in) puissent tre utilisés sans transgresser les prescr]ptions
électriques.
Diamétre du fo \GQ ‘ 7 — Ces dimensions ne sont pas essentielles pour I'accouplement d¢ deux
jiamétre du
assemblages.
Shank diameter \(Q) 0.3 i .
Notes I. — The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shown jon the
Ajustement ISO drawing, shall be made to agree to the dimensions and deviatjons of
ISO.F1 N UL hl waveguide tubing as shown in the latest issue of IE C Publication|153-2.
2. — This value has been standardized for flanges originally designed fo take
UPERNRUD \(NB /O 000 bolts with a 0.375 in basic shank diameter.
Ecart Upser However, clearance and positional deviations for these flanges were so
Deviation o chosen that bolts with 9.53 mm (0.375 in) as well as 10 mm (0.p94 in)
[Dicrieur | 0.090— 0.0035 can be used without violating the electrical requirements.
Lower ’ | ) . . . . .
3. — These dimensions are not essential for the mating of two assemblies.
Dirfiension | A 3) l B C D E I F ‘ G l H I J 3 K3 L
AT 552 09-06 635 4 123-83——64-03 16828106381 50180
025 A étudier
+ A mm 0.40 Zooo | 040 0.64 ultérieurement Note 1 | Note 1 0.40 0.40 0.24
in 0.375 0.000 0.250 0.045 4.875| 2.438 6.625 4188 | 2.0000
. 70.010 For subsequent study
+Ain 0.016 " 0o0o| 0.016 0.025- Note 1 | Note 1 0.016 0.016 | 0.0095
Dimension \ M l N I (@] P Q

mm [101.60 |149.22 |25.40 76.20 87.30
+ A mm 024 | .0.24 0.24 0.24 0.24

in 4.0000] 5.8740{ 1.0000 | 3.0000| 3.4380
+A in 0.0095] 0.0095| 0.0095 | 0.0095| 0.0095
Mode de projection: premier diédre Novembre

First angle projection Date: November 1968
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BRIDES TYPE D
TYPE D FLANGES

154 TEC-PDR 12 ET/AND UDR 12

FIGURE 12 1

Or

Détail du coin
Corner detail

Section transversale X | B
Cross-section B |
C
P
- j ¢
r . S e s B
A - Pressurisable |
1 1 Foo Pressurizable X
Non-pressurisable D
2z bllnpwp wiizabl 6 N -7®7” j,!
|
{ P
/ M-
_ -
7l—X - : ™N ~@\Diamatre dds trous
. ! Diameter of| holes
e + 0.440
Y K} /\ (?% 10.400 | godg mm
r ) N\ X 12 in)
|
Vue LY—
View 'Y

Notes 1. it [des
hité
la
3 our
dcevair des/boulons ayant un diameétre de fit de 0,375 in nominal.
Di utefois le jeu et les écarts de positionnement ont été choisis| de
iamétres pour ons . s g
Sorte que les boulons de 9,53 mm (0,375 in) aussi bien que deux
Diameters for olts . . A e, .
devi0 mm (0,394 in) puissent étre utilisés sans transgresser les prescriptions
m{( 1 lectriques.
Diamatre du fit \ ¥ Ces dimensions ne sont pas essentielles pour laccouplement de deux
lametre du Tu assemblages.
Shank Diameter N 0“{4 g .
Notes 1. — The dimensions of the waveguide tubing at the flanges, as shown on]the
Ajustement %\ drawing, shall be made to agree to the dimensions and deviation of
1SO- Fg/\ h hil waveguide tubing as shown in the latest issue of IEC Publication 133-2.
ANl B 2. — 'This value has been standardized for flanges originally designed to fake
GI& 0 OO\Q(); bolts with a 0.375 in basic shank diameter.
Ecart Upp, ' However, clearance and positional deviations for these flanges wer¢ so
Deviation N chosen that bolts with 9.53 mm (0.375 in) as well as 10 mm (0.394 in)
inferleur _ 0.090- 0.0035 can be used without violating the electrical requirements.
ower ‘ 3. — These dimensions are not essential for the mating of two assemblies.
Dinesion | 4% | 8 | ¢ | o | E | F | 6 | H | 1 7y | ky | L
952 0-66 G35 4 9F-75 48-50—442-49—03-68—-50-84
+0.25 A étudier
+ A mm 0.40 Zooo | 040 0.64 ultérieurement Note 1 | Note 1 0.40 0.40 0.24
in 0.375 0.000 0.250 | 0.045 3.850 1.925 5.610| 3.688 | 2.0000
- o010 For subsequent study
+Ain 0.016 - o000| 0016 0.025 Note 1 | Note 1 0.016{ 0.016 | -0.0095
Dimension \ M \ N \ O P
mm |101.60 [123.19 |25.40 74.30
+A mm 0.24 0.24 0.24 0.24
in 4.0000[ 4.8500f 1.0000 | 2.9250
+Ain 0.0095| 0.0095| 0.0095 [ 0.0095
Mode de projection: premier di¢dre . Novembre 1968
First angle projection Date: November
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BRIDES TYPE D ;
TYPE D FLANGES 154 ITEC UDR 120-UDR 180 FIGURE 13 A
— A jo—
; /N 7 % 7 L
N '
% i g A { 4 X
\ \ I
N N
N
N TR

b

<&
=
Ex )
B

~
-

Mode de projection: premier di¢dre . Novembre
First angle projection Date: November 1968
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