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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

BRIDES POUR GUIDES D’ONDES

Premiére partie: Prescriptions générales et méthodes de mesure

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de Ja CE 1 en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités
d’Etudes on sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment dans la plus grande
mesure possible un accord international sur les sujets examings.

2)[ Ces décisions constituent des recommandations internationales et SONt agreees comme/ielles par 1es Cqmités nationaux.

3) tés nationaux ne
9111entale de ces
4) r harmoniser les
es le permettent.

Les Comités nationaux s’engagent a user de leur influence dans ¢
5 kponsabilité n’est

5 et dispositifs
télécommuni-

La présente recommandation a
adcessoires, du Comité d’Etudes No 4
cqtions.

Cette recomma

aires normaux
ilaires plats.

P mesure.

ipe de Travail,
b7. Des projets
JIm en octobre

[&2

Iq

—

59%t 4 Copenhague en octobre 1960.

Au cours de cette derniére réunion le projet fut accepté pour diffusion -aux Comités nationaux pour
approbation suivant la Régle des Six Mois.

Un vote défavorable fut enregistré et quelques pays présentérent des observations qui furent examinées
lors de la réunion tenue & Interlaken en juin 1961. Les amendements adoptés au cours de cette derniére
réunion furent diffusés a tous les Comités nationaux suivant la Procédure des Deux Mois en mai 1962.

Quelques observations d’ordre rédactionnel furent discutées et acceptées lors de la réunion tenue
& Bucarest en juin 1962.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

FLANGES FOR WAVEGUIDES

Part 1: General requirements and measuring methods

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the I E C on technical matters, prepared by Technical Commiittees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international

£ o iln Taiaatedanlé il
CONSCISUS O oOPHIIo o te-strorecCts—aeart-vwiti:

2) They
sense.

3) In org
yet .ng

these

4) The dj

Comn|

5) The I
when

Thi§ Recommendation has been prepared b
of Technlical Committee No. A ables, Wirs veguides for Telecommunication Equipment.

The

nave the form of recommendations for international use and they are accepted by the

tional Comgnitteps in that

Paving as
basis for

prmonize
National

onsibility

essories

Part 1 -| General Reqi
Part 2 —| Relevant Speg
Part 3 0

The]

Par s 154-2
and 154-

The| former
Working Gréup'in Paris'in November 1956. A draft was prepared which was given full considerption in
Stockholmin"May 1957. Successive revised drafts were then prepared and discussed during the qleetings
held in London in May 1938, in Ulm in October 1959, in Copenhagen in October 1960. During the

latter meeting, the draft was accepted for submission to National Committees for approval under the Six

Months’

Rule.

One unfavourable vote was received and several countries submitted comments which were considered
during the meeting at Interlaken in June 1961. Amendments adopted during the latter meeting were cir-
culated to all National Committees under the Two Months’ Procedure in May 1962.

Some editorial comments were discussed and accepted at the meeting in Bucharest in June 1962.
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Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication de la premiére partie:

Allemagne ' Pologne
Belgique ' Roumanie
Danemark Royaume-Uni
Etats-Unis d’Amérique Suéde

France Suisse

Italie Tchécoslovaquie
Japon Turquie
Norvege Yougoslavie
Pays-Bas

On remarquera qu'aucune recommandation n’est faite en ce qui concerne les matériaux a utiliser pour

la construction des brides pour les guides d’ondes. Le choix de ceux-ci fera ’objet d’un accord entre le client
et le_fahricant

@%
E
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R

The following countries voted explicitly in favour of publication of Part 1:

Belgium Poland

Czechoslovakia Romania

Denmark Sweden

France Switzerland

Germany Turkey

Italy United Kingdom

Japan United States of America
Netherlands Yugoslavia ‘
Norway

It should be noted that no recommendations are made for the materials to be used for the waveguide
flanges. The choice of material must be agreed between customer and manufacturer.

24

@%
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prévaudra.

DOMRMINE D’APPLICATION

équipements électroniques.

inforimations partielles pour les brides séparées.

OBIJE

a) 1

—

1.1

BRIDES POUR GUIDES D’ONDES

Premiére partie: Prescriptions générales et méthodes de mesure

Cette recommandation tient compte, lorsque cela est nécessaire, de la Publication 68 de la CEL:
Essais fondamentaux climatiques et de robustesse mécanique des pieces détachies pour équipements
électroniques et sera utilisée conjointement avec la Publication 153 de la CEI: Recommandations pour
les guides d’ondes métalliques creux.

Lorsqu’il existe une différence entre les conditions générales et la feuille particuliére, cette dernicre

Flle couvre principalement les conditions pour les brigde

4

9|

1.12.1 Type

es dans les

donne des

de le faire,

ion 50 (62)

Un type englobe des produits ayant des caractéristiques de construction analogues, fabri-
qués suivant les mémes techniques, et faisant partie de la'gamme des caractéristiques habituelle-

ment réalisées dans la fabrication considérée.

Notes 1) — 1l n’est pas tenu compte des dispositifs accessoires de montage, pour autant qu’ils n’ont pas d’in-

fluence sensible sur les résultats des essais.
2) — Par caractéristiques, il faut entendre:
@) les caractéristiques électriques;
b) les dimensions;
¢) la classe de résistance aux influences climatiques et mécaniques.

3) — Les limites de la gamme des caractéristiques doivent faire 'objet d’un accord entre le client et le

fabricant.
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FLANGES FOR WAVEGUIDES

Part 1: General requirements and measuring methods

This Recommendation takes into account, when necessary, 1 EC Publication 68, Basic Climatic and
Mechanical Robustness Testing Procedures for Components for Electronic Equipment, and shall be
used in conjunction with TE C Publication 153, Recommendations for Hollow Metallic Waveguides.

When there is a difference between the general requirements and the relevant specification sheet, the

latter shgt

1 +1
Rl pPIvyali.

SCOPE

Thi

It 1
mounte

OBJECT

Thyq

a) the1

b) the {

1.1 Trx
1.1

1.1
1.1

MINOLOGY

1 Technical te

For un-

cability;

Y P O .,

cmroduetshavine-similar-desien-feataresmantfactured-by-the-same techni-

ques and falling within the manufacturer’s usual range of ratings for these products.

Notes 1.) — Mounting accessories are ignored, provided they have no significant effect on the test results.

2.) — Ratings cover the combination of:
a) electrical ratings;
b) sizes;
¢) environmental group.

3.) — The limits of the range of ratings shall be agreed between customer and manufacturer.
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1.1.2.2 Essais de type

L’essai de type d’un produit représente la série complete des essais 4 effectuer sur un cer-
tain nombre d’échantillons identiques représentatifs du type, dans le but de déterminer si un
fabricant donné peut étre considéré comme étant en mesure de fabriquer des produits répon-
dant aux spécifications.

1.1.2.3 Approbation de type*

L’approbation de type est la décision de I'autorité compétente (I"utilisateur lui-méme ou son
mandataire) par laquelle elle reconnait qu’un fabricant donné peut &tre considéré comme étant
en mesure de produire en quantité suffisante le type répondant aux spécifications.

1.1.2.4 Essais de réception*®

Les essais de réception sont ceux qui sont effectués pour décidér de cceptation d’un lot

sur la base d’un accord entre I'utilisateur et le fabricant.

Cet accord couvrira:

a) les dimensions de Péchantillon;
b) le choix des essais;

¢) la mesure dans laquelle les échantillons ident [ étre confor-

ais normalisées

1.1.2.5

brifier que ses

1.2

L’indicatif dg
devra conjenir

a)
b)
¢)
d)

mmandation

destinées au

I Ja lettre et le numéro du guide d’ondes pour lequel la bride est développée.

Exemple: 154 IEC-CBR 100 se rapporte 4 une bride a pi¢ge du type B, pour des guides d’ondes
153 TEC-R 100.

1.3 CONDITIONS ATMOSPHERIQUES NORMALES D’ESSAIS

1.3.1 A moins de spécification contraire, tous les essais devront étre effectués sous les conditions
atmosphériques normales d’essais, comme elles sont spécifiées dans la Publication 68 dela CEI:
Essais fondamentaux climatiques et de robustesse mécanique des pieces détachées.

* Toutefois, cette recommandation ne couvrant seulement que les «essais de type», ces définitions ne sont introduites ici qu’a
titre d’information.
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1.1.2.2 Type test

The type test of a product is the complete series of tests to be carried out on a number of
specimens representative of the type, with the object of determining whether a particular
manufacturer can be considered to be able to produce products meeting the specification.

1.1.2.3 Type approval*

Type approval is the decision by the proper authority (the customer himself or his nominee)
that a particular manufacturer can be considered to be able to produce in reasonable quantities
the type meeting the specification.

1.1.2.4 Acceptance tests*

ona

A 4 yOwn Py s | PR PN : +1a talsilae £ 3 4
LU PTAITCUTUS I AT U LS I LAl T TUU U U T TUTUTTU TV IO AUV Pa UTITT Yy UT COTRISITICIT

basis of an agreement between customer and manufacturer.

The agreement shall cover:

a) the sample size;
b) the selection of tests;
ected

P tests,

1.1.2.3 Factory tests*

meet
the specification.

1.2 TYPE DESIGNATION

Waveguide flanges cQvered i y imber

@) 'thd number@
b) thg letters “IEQ”;

e) al
gul
f) th

E 7 IL4 Jo Ay 1NN 1 4 b T | £ £ 4 n £ 4 1 d
xampte, >+ T C-CHh I T0U—denotes—a—CHoRC— Hange—or —type—B;rorrectangiar—waveguldes

153 IEC-R 100

wave-

ber of the waveguide for which the flange is designed.

1.3 STANDARD ATMOSPHERIC CONDITIONS FOR TESTING

1.3.1 Unless otherwise specified, all tests shall be carried out under standard atmospheric condi-
tions for testing as specified in TEC Publication 68, Basic Climatic and Mechanical Robustness
Testing Procedure for Components.

* As this Recommendation only covers “type tests”, these definitions are included only for information.
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1.3.2

1.3.3

— 12 —

Avant que les mesures ne soient effectuées, les brides devront étre stockées a la température
de mesure pendant un temps suffisamment long pour que toutes les parties du guide aient
atteint cette température.

Lorsque les mesures seront faites & une température autre que la température spécifiée, les
résultats devront, si nécessaire, étre corrigés et ramenés a la température spécifiée. La tempéra-
ture ambiante & laquelle les mesures sont faites sera consignée sur le compte rendu d’essais.

1.4 INSPECTION VISUELLE

Les brides pour guides d’ondes devront étre de composition uniforme. Il ne devra y avoir ni bavures,
fissures, marques d’outils, broutures, crasses, graisses, écailles ou éclats.

Les surfaces de contact devront avoir un aspect net, conformément aux reégles de lart.

2.1.1

2.1.2

La verification de ces conditions se fera par mspection visuelle.

Trous pour le positionnement

2. PRESCRIPTIONS MECA

Au moins quatre trous devront étre percgs 2 ¢Cision oI)nement). Ceux-

nt &tre situés le

Les trous qui ne sont } oStihe treprfement peuvent étre situéy avec moins de
précision que les trous de positionngnme ais doivent étre proportionnellemgnt de plus grand

Diam

tres des futs des bo

: Leg diafickres nomipn@a

de fixafion utilisés pour le positionnement

suivants sont normalisés:

mim in

g 8,0 0,3151)
6,35 0,250
5,0 0,197
4,17 0,164
4,0 0,158
3,0 . 0,119

tolérance sur le diametre nominal des fiits des boulons sera conforme|aux ajustements

ISO h8.

Note. — Cettevaleur a été normalisée pour les brides prévues initialement pour des fiits de boulons ayant un

diameétre nominal de 0,3125 in. Toutefois le jeu et les tolérances de positionnement pour les brides
d’utilisation générale sont choisis de telle sorte que des boulons ayant des fits de 0,3125 in (7,94 mm)
aussi bien que de 8,0 mm (0,315 in) puissent &tre utilisés sans violer les conditions électriques.

Relations entre les diamétres des fiits des boulons et des trous de positionnement

Pour chaque bride individuelle, I’assemblage correct de deux brides est assuré en spécifiant:
a) le positionnement des trous et la tolérance sur celui-ci,
b) le diamétre nominal des fiits des boulons d’accouplement avec I’ajustement approprié.
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1.3.2 Before the measurements are made, the flanges shall be stored at the measuring temperature

for a time sufficient to allow the entire waveguide to reach this temperature.

1.3.3 When measurements are made at a temperature other than the specified temperature, the
results shall, where necessary, be corrected to the specified temperature. The ambient tempera-
ture at which the measurements are made shall be stated in the test report.

1.4 VISUAL INSPECTION

Waveguide flanges shall be uniform in composition. There shall be no burrs, cracks, die marks,
dirt, grease, scale nor splinters.

Contact surfaces shall have a clean appearance in accordance with good current practice.

Com]lliance is checked by visual inspection.

2. MECHANICAL REQUIREMENTS

2.1.1 1}

lica-
fed in the drawings. These locatin 3 ¢ ; e row

q
1]

the
ges.

2.1.2 9

0.315Y)
0.250
0.197
0.164
0.158
0.119

The tolerance on nominal shank diameter shall be according to ISO fit h8.

Note. — This value has been standardized for flanges originally designed to take bolts with 0.3125 in nominal
shank diameter. However, clearance and positional tolerance for the general purpose flanges are so
chosen that bolts with 0.3125 in (7.94 mm) as well as 8.0 mm (0.315 in) shank can be used without
violating the electrical requirements.

2.1.3 Relation between shank and locating hole diameters

For each individual flange, the proper mating of two flanges is ensured by specifying:
a) the location of the holes and the tolerances thereon,
b) the nominal diameters of the shanks of coupling bolts with the appropriate fit.
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Pour la relation entre la tolérance du positionnement d’un trou et I'ajustement du boulon
dans ce trou, les réglés suivantes sont appliquées:

a) la tolérance, dans I'une et 'autre direction, du positionnement du trou (3) sera spécifiée pour
chaque bride individuelie;
b) le diamétre nominal du fit du boulon (d) sera spécifi¢ pour chaque bride individuelle;

¢) lejeuminimalentre le diamétre maximal (dmax) du fit du boulon et le diameétre minimal( Dmin)
du trou sera calculé a partir de:

Dmin - dmax =2 VES

Note. — Le facteur multiplicateur \/ 2 tient compte du déplacement dans deux directions perpendiculaires I'une
a Pautre.

d) la tolérance sur le diamétre du trou sera de la classe 9 du systéme ISO pour les tolérances et
les ajustements.

Pour des raisons d’ordre pratique les ajustements ISO suivaugs sont comlLandés:

(N
Mod¢le de bride Gamme w\ Ajustement

R 12 et ]es@\\l\ \\s}@ A T'étude

Bride rectangulaire de guide d’ondes N _&3 \ A9
modéle R @ R< 70\/ B9

( 8 et IWIUS petites C9

N\
V
Bride rectangulaire de gdidend’ondes F 32 . B9

modele F

E 4Q et les dimensions plus petites Cc9

Brides circulaires [A Tous L B9

Messaire, la tolérance sur le positionngment des trous peut
¢ des trous devra €tre amélioré en conséqug¢nce.

Ndonnées pour I’établissement des spécifications e} il doit &tre noté
aséeglen général sur ['utilisation de laiton, mais pour d’futres matériaux

a planéité des surfaces de contact devra &étre meilleure que les valeurs indiquées dans le
tablean ci-dessous:

Prescription
Gamme de modéles -
mm in
R 12 et les dimensions plus grandes A Pétude A Tétude
R 14 —R 26 0,05 0,002
R 32 —R 140 0,02 0,0008
R 180 et les dimensions plus petites A Pétude A Pétude
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For the relation between the tolerance on hole position and the fit of the bolt in the hole,
the following applies:

a) the tolerance in both directions on the hole position (8) shall be specified for each individual
flange;

b) the nominal shank diameter (d) shall be specified for each individual flange;

¢) the minimum clearance between maximum shank diameter (¢max) and minimum hole diameter
(Dmin) shall be calculated from: ‘

Duin — dmax = 2 /\/58

Note. — The multiplication factor of \/2 takes into account the displacement in two directions perpendicular
to each other.

d) the tolerance on the hole diameter shall be of the class 9 tolerance of the ISO system for
fits and limits.

For practical reasons the following 1SO fits are recommended: /\( \
[EN
D

. Type of flange Range of sizes (\

R 12 and lar%g(\\ \ \&Kder\c{Mration
R 14 741%\ R A9
Rectangular flange for type R waveguide X
M\ \ V BY
(ﬁ 84ang sx%\; 9
A\ 2% “ﬁ2> B9
Rectangular flange for type F waveguide "~/
\ % 40 }\d smalyr C9
Circular flanges /A All

B9
Note. — When electrica
hole diametex

hnd the

values
more

2.1.6

The flatiess” of contact area shall be better than the values given in the table below:

} Requirement
Range of sizes s
mm in
R 12 and larger dimensions Under consideration | Under consideration
R 14 —R 26 0.05 0.002
R 32 — R 140 0.02 0.0008
R 180 and smaller dimensions Under consideration | Under consideration
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