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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

S,

NEUVIEME COMPLEMENT A LA PUBLICATION 149-2 (1965)

SUPPORTS DE TUBES ELECTRONIQUES

Deuxiéme partie: Feuilles particuliéres de supports et dimensions des mandrins de cablage
et redresseurs de broches

1) ILes décisions ou accords officiels de la CET en ce qui concerne les questions technigues, préparés

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et son
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

NINTH SUPPLEMENT TO PUBLICATION 149-2 (1965)

SOCKETS FOR ELECTRONIC TUBES AND VALVES

Part 2: Specification sheets for sockets and dimensions of wiring jigs
and pin straighteners

FOREWORD

1) The fofmal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Techx all the
Natio;rl Committees having a special interest therein are represented, express, ag_neayly hational
consenpus of opinion on the subjects dealt with.

2) They Have the form of recommendations for international use and they are 4 in that
sense.

3) In ordgr to promote international unification, the TEC expresses the w opt the
text of the IEC recommendation for their national rules in so f: 2 iyergence
betwegn the IEC recommendations and the corresponding natiohal ryles hdicated
in the |atter.

This [recommendation ha es for
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FEUILLE PARTICULIERE

Les numéros de référence des essais se rapportent & la Publication 149-1 de la CEI

Les support fournis en se référant a cette feuille doivent satisfaire aux essais mentionnés

Cette feuille indique les caractéristiques d’utilisation des classes recommandées de supports, essayés
conformément a la spécification.

DgscripTiON: Support pour carte imprimée compatible avec I’embase dij¢
(embase a 14 broches oll manquent les broches 8 et 109
page 67-1-47a).

betit bouton
de la CEI,

Dessin indiquant la forme et les dimensions essentielles: voi

1.5 Catégorie climatique

VALEURS LIMITES

Courant maximal d’utilisation, pax

Courant maximal d’utilisation, toya

120 N

90 N

I5N
Calibre: voir fig. 3, page 11; mandrin I’épreuve:
voir fig, 3

3.3.3 Force minimale de rétention d’un
contact 0,85 N
Calibre: voir fig. 4, page 14; mandrin d’épreuve:
voir fig. 3

3.3.6  Force minimale d’extraction aprés
épreuve d’endurance des contacts 125N

Calibre: voir fig. 3; mandrin d’épreuve: voir
fig. 3
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ARTICLE SHEET

Reference numbers of tests refer to I E C Publication 149-1

The sockets delivered according to this sheet shall comply with the tests mentioned

This sheet gives the performance characteristics of the preferred classes of sockets, tested in accordance
with the specification.

"DEescripTjoN: Socket for printed board mounting compatible with small by
(14-pin base with pins 8 and 10 omitted) (see I E C Publication

base

Mechanical drawing: see Fig. 1, page 8.

1.5 Climptic category 40/100/21

RATINGS
Maximum working current (per contact)
Max{mum working current (total)
Maximum working voltage fpeak)
a) Adjacent contacts

b) (ontact 7 to 9 resp

MEkc

332
120 N

90 N

Minimum withdrawal force 15N
Gauge: see Fig. 3, page 11; sizing tool: see Fig. 3.

3.3.3  Minimum individual contact
retention force 0.85 N

Gauge: sce Fig. 4, page 14; sizing tool: see Fig. 3
33.6 Contact endurance, minimum ‘
withdrawal force 125 N
Gauge: see Fig. 3; sizing tool: see Fig. 3
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3.3.7p Soudure a.
3.3.9 Positionnement des contacts a.
3.3.11 Vibrations a.é.
3.3.12 - Secousses a.é.

CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES

3.4.1a Résistance de contact

Mesure initiale 10 mQ

Résistance maximale aprés
10 introductions 10 mQ

Résistance maximale aprés
essais climatiques 20 mQ
3.4.2  Résistance d’isolement

Résistance d’isolement minimale
(initiale)

Résistance d’isolement miptwale
(a chaud)

Résistance d’isolement minin
(aprés essais climatiques)

343  Capacité

1,2 pF

7000V
14 000 V
ESSAIS CLIMATIQUES
3.5.3  Chaleur séche -+100 °C
3.54 Froid —40 °C
3.5.5 Essai continu de chaleur humide 21 jours
3.5.6  Chaleur humide, essai accéléré 2 cycles

a. = applicable. a. é. = a I’étude.
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3.3.7b Soldering a.
3.3.9 Insertion alignment a.
3.3.11 Vibration u.c.
3.3.12 Bumping u.c.

ELECTRICAL DATA

3.4.1a Contact resistance

Initial measurement 10 mQ

Maximum resistance after
10 insertions 10 mQ

Maximum resistance after
climatic tests 20 mQ

3.4.20  Insulation resistance

Minimum resistance (initial) 100 G
Minimum resistance (while hot)

Minimum resistance

(after climatic tests) GO,

343 Capacitance

3.4.6
7000V

14 000 V

CLIMATIC,DATA

3.5.3  Dry heat : --100 °C
354 Cold —40 °C
3.5.5 Damp heat steady state 21 days
3.5.6  Damp heat accelerated 2 cycles

a. = applicable. u. ¢. = under consideration.
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Notes 1,2, 3

Trou pour contact N° 1
H,. w Hole for dontact No. 1

Détail X
Detail X
aD,. 2D,

Le dimensionszes sont dédwites o Q15T origi- The inch dimensions are derived from the original millimetre
nales en millimétres.

dimensions.

A\ \/
REférenc hﬂimétr — Millimetres Inches
< Notes
Rleference X -
{\ W Non. Max. Min. Nom. Max.
Y )
D, 2 — 46.3 — — 1.822 —
D, — 42.0 — — 1.6535 — —_
G, > — 14.2 — — 0.559 —
Gy — 7.5 —_ s 0.295 — —
;) T3 — U445 — — —
H, 3.0 — — 0.119 - — —
U 11.8 — 12.1 0.465 — 0.476 —
V 13.7 — 14.0 0.540 — 0.551 —
w 3.8 — 4.0 0.150 — 0.157 —
Dy 4.15 e — 0.164 — — —
D, 3.2 — — 0.126 — — —
T 1.9 — — 0.075 — — —
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1) Pour vérifier les cotes et les positions des cosses de
connexion, employer le calibre correspondant repré-
senté sur la fig. 5, page 15.

2) Les cosses de connexion doivent étre compatibles avec
les trous dans les plaques de cdblage imprimées et
doivent respecter les exigences de la Publication 326 de
la CEI: Exigences et méthodes de mesure générales
concernant les cartes de cablages imprimés. Le diamétre
des trous doit &tre 1,3 mm (0,051 in) conforme 3 la
Publication 326 de la CEL

3) Distance entre le point de contact le plus proche et
I’embase ou le culot du tube électronique lorsque ce
dernier est en place: 3,5 mm (0,1378 in).

4) Les saignées—destinées—a—augmenterta—distance-de—che
minemenft autour du contact N® 9 sont faites sur
demandd.
Trous dd fixation, voir page 10.

Fig. 1. —

1) For checking the position and dimensions of the solder
tags, use the corresponding gauge shown in Fig. 5,
page 15.

2

~—

Contact soldering tags shall be compatible with holes
in the printed boards and shall comply with the require-
ments of IEC Publication 326: General Requirements
and Measuring Methods for Printed Boards. The diam-
eter of the holes shall be 1.3 mm (0.051 in) according
to 1EC Publication 326.

3) Distance from nearest point of contact to base of tube
when inserted: 3.5 mm (0.1378 in).

alt s—to-increase—the nd con-
tact No. 9 are optional.

Mounting holes, see page

bches
e la

4-pin
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Leq dimensions en inches sont déduites des dimensions origi-
nalgs en millimétres.

he ofiginal millimetre

R[férence Millimétres — Millimetres

Re¢ference

Degré
Notes

Min. Nom. Max.

Degrees

128/,° -
255/,° -
3847 -
T1° -

‘un cerclesde diamgtre 0,1 mm (0,004 in) ayant pour
entre leur positiqn’ géométrique exacte.

3) |L%excentricité de 1’ouverture pour Pergot et la clef en

1) Contact soldering tags shall be compatible with holes
in the printed boards. The diameter of fhe holes shall
be 1.3 mm (0.051 in) according to IEC Pfiblication 326.

2) The holes ‘B’ shall be within 0.1 mm (01004 in) dia. of
their true geometrical position.

3) Eccentricity of the opening for the spigot and key with

regard du centre optimnum du cercle portant Ies trous B
ne doit pas excéder 0,1 mm (0,004 in). Référence:
groupe des trous « B».

Attention:

respect to the optimum centre of circle for the holes
B should not exceed 0.1 mm (0.004 in) dia. Datum:
group of holes ‘B’.

Le poids total du support plus le circuit imprimé et tous ses composants ne doit pas excéder 0,8 N.

The total weight for socket plus printed wiring and all components on the printed wiring may not exceed 0.8 N,

F16. 2. — Trous de fixation dans {a plaque de cablage imprimé.

Mounting holes in printed board.
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Détail X,
Detail X,

— 11 —

®)

Face de référence

Datum face

N

ote 4

Détail X, *
Detail X, *

Détail Y
Detail Y

A

794

9.91

N\

v/ 4

/3
74

\ )

Mode de projection: troisiéme angle

Dimensions en coordonnées recfangu-

laires déduites des coordonnées p
originales (en vue de faciliter la
cation).

Dimensions in rectangular co-ord
derived from the original pold
ordinates (for facility of fabricat

J[E},

laires
fabri-

inates
r co-
on).

Third angle projection

* Facultatif pour le calibre de mesure des forces d’introduction et d’extraction.

* Optional for the insertion and withdrawal force gauge.

Pour les tableaux et les notes concernant la fig. 3, voir pages 12 et 13.

For the tables and notes concerning Fig. 3, see pages 12 and 13.
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Les dimensions en inches sont déduites des dimensions origi-
nales en millimeétres.

The inch dimensions are derived from the original millimetre
dimensions.

Dimensions communes au mandrin d’épreuve et au calibre de mesure des forces d’introduction et d’extraction.
Dimensions of both the sizing tool and the insertion and withdrawal force gauge.

Référence Millimeétres — Millimetres Inches Degrés
Notes
Reference Degrees
Min. Nom Max. Min Nom. Max
A — 20.32 — e 0.800 — — 1
C — 1 — —_ 004 —
Dy 2.65 — 2.70 0.1044 — —
D, 3.95 — 4.0 0.1556 — —
H 1.70 — 1.75 0.0670 — —
P 15.0 — — 0.5906 — 5
o 12.0 — — 0.4725 — 5
R, 0.15 — 0.25 0.0060 0\ —
R, 0.40 — 0.60 0.0158 XO. —
Ry — 1 — — 03 —
a —_— —_— — —_— —_—
b — — — _ _ —
c — — — _ —
d _ — — —
e _ ~ AN/ 7N _
U
wnowdrin d’épreuve
e sizing Yool only.
Référence Mili %‘\\\(lhmetres Inches Degré
] f\ Notes
Rgference Degregs
/ﬂ‘i\ hﬁ{ > Min. Nom. Max.
B \/ . 0.04075 — 0.04125 — 3
L 0.6 0.4095 - 0.4173 — 3
U 1. 5 11.60 0.4528 o 0.4566 — 5
v 1330 13.40 0.5237 — 0.5275 — 5
w 3.65 0.1398 — 0.1437 — 5
imensions propres au calibre de mesure des forces d’introduction et d’extraction,
Dimensions for the insertion and withdrawal force gauge only.
Référence Millimetres — Millimetres Inches Degrés
Notes
Reference - Degrees
Min. Nom. Max. Min. Nom. Max.
B 0.98 — 1.00 0.0386 — 0.0393 — 2
L 8.0 — 8.2 0.3150 — 0.3228 — 2
U 11.45 — 11.5 0.4508 — 0.4527 — 5
14 13.2 — 13.3 0.5198 — 0.5236 — 5
w 34 — 35 0.1339 — 0.1377 — 5
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1) Pour le mandrin d’épreuve les broches doivent étre a
moins de 0,040 mm (0,0016 in) et pour le calibre de
mesure des forces d’introduction et d’extraction & moins
de 0,020 mm (0,00079 in) de leur position géométrique
exacte, mesurée a la face de référence.

2) L’extrémité de chaque broche doit &tre hémisphérique.
Son contour ne doit pas s’écarter de plus de 0,025 mm
(0,001 in) de l1a forme idéale.

3) L’extrémité des broches doit étre conique ou arrondie.

4) Le diameétre du corps n’est pas indiqué. Il doit étre tel
que les broches puissent étre introduites complétement
dans le support en essai sans que le corps du calibre

5) L’ergot |et la clé doivent étre 4 moins de 0,07 mm
(0,003 i) dia de leur position géométrique exacte.
Référenge: groupe des broches « B.»

FiG. 3. —1 Mandrin d’épreuve et calibre de mesure des forceg d’ip
pour ciblages imprimés compatibles avec I’embasg minj ase a

(e}
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of TE C Publication Sheet 67-1-47a.

&

1) For the sizing tool, the pins shall be within 0.040 mm
(0.0016 in) and for the insertion and withdrawal force
gauge, be within 0.020 mm (0.00079 in) of their true
geometrical position measured at the datum face.

2) The end of each pin shall be hemispherical. Its contour
shall be within 0.025 mm (0.001 in) of the true form.

3) The ends of the pins shall be tapered or rounded.

4) The diameter of the body is not prescribed. It shall have
such a dimension that the pins can be fully inserted in
the socket under test without the body of the gauge
o actiya o aiyieg 1 arfaring hthe

insertion.

5) The spigot and key shal
dia. of their true geor
of pins ‘B’,

0.003 in)
\group

on 67

nting
tted),
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Les dimensions en inches sont déduites des dimensions origi-

The inch dimensions are derived from the original millimetre

nales en millimétres. dimensions.
Référence Millimétres — Millimetres Inches
Notes
Reference
Min. Nom. Max. Min. Nom. ax. \

A — — 12.0 —

B 0.45 — —

C 8.0 — —

E 0.98 — 1.00

1)

2

Fic.

Les dimensions du corps doivent étre choisies pour que
le poids total du calibre soit 0,85 N (la tolérance étan
+0% +5%).

L’extrémité de la broche doit &tre coniqueng he end of the pin shall be tapered or rd

otal weight of

unded.

bur ciblages
14 broches
7 dela CEL

r compatible
td), of TEC
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