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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SEPTIEME COMPLEMENT A LA PUBLICATION 149-2 (1965)

SUPPORTS DE TUBE ELECTRONIQUES

Deuxi¢me partie: Feuilles particuli¢res de supports et dimensions des mandrins de céblage
et redresseurs de broches

PREAMBULE

1 hités d’Etudes

ot sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, g N ¢ mesure possible
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2) |Ces décisions constituent des recommandations internationales et sefit agré€es Dy és nationaux.

3) [Dans le but d’encourager ’unification internationale, la CEA exprime ie\yeu que toud\les Comités nationaux adoptent
dans leurs régles nationales le texte de la recommandation d¢ la CE xe oli les conditions natipnales le per-
anale correspondante doit, dans la mesure

us-Comité 48A: Supports et accessoires [pour dispo-
sififs électroniques ¢nfichgble | i ' e mécaniques

pqur équipm@é ctronigue

Elle constitirele septic 8 A la Publication 149-2 de la CET: Supports de tybes électro-
ni e ic: K iCulieres de supports et dimensions des mandrins dp cdblage et
re|

a réunion tenue & La Haye en 1969. A la suite de cette réunion,{un nouveau
p1jojet is aJ'approbafion des Comités nationaux suivant la Régle des Six Mois en janvier 1971.

se sont prononcés explicitement en faveur de la publication de ce septifme complé-

m
Allemagne Norveége
Australie Pays-Bas
Autriche Portugal
Belgique Roumanie
Danemark Royaume-Uni
Etats-Unis d’Amérique : Suéde
Israél Suisse
Italie Turquie

Japon Union des Républiques Socialistes Soviétiques
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SEVENTH SUPPLEMENT TO PUBLICATION 149-2 (1965)

SOCKETS FOR ELECTRONIC TUBES AND VALVES

Part 2: Specification sheets for sockets and dimensions of wiring jigs
and pin straighteners

FOREWORD

Nationpl Committees having a special interest therein are represented, express, a

consen

2) They hhve the form of recommendations for international use and they are ¢

sense.

3) In orddr to promote international unification, the I EC expresses the

us of opinion on the subjects dealt with,

hil the
itional

n that

pt the

text of| the IEC recommendation for their national rules in so faf as ndtipnal dgnditions witl permit. Any divdrgence

betwee

in the latter.

This
Electron
Electro

It for
Part 2:

h the IEC recommendations and the corresponding ngtiqnal rules hoflld’ as far as'possible, be clearly indlicated

recommendation has\bee C wnrmittee 48A, Sockets and Accessorigs for
ic Plug-in Devices)of qChui itoe No. 48, Electromechanical Components for
ic Equipment,

s the seve tion 149-2, Sockets for Electronic Tubes and Valves,
bpecification Shé ensions of Wiring Jigs and Pin Straighteners.

A draft was discussed d neeting held in The Hague in 1969. As a result of this meeting, p new
draft wgs submiited to~the Committees for approval under the Six Months’ Rule in Janhuary
1971.

The fpllowingCountriss vofed explicitly in favour of this seventh supplement

Australia Norway

Austria rortugal

Belgium Romania

Denmark Sweden

Germany Switzerland

Israel Turkey

Italy Union of Soviet Socialist Republics
Japan United Kingdom

Netherlands United States of America
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REDRESSEURS DE BROCHES A TOLERANCES PLUS LARGES QUE CELLES
INDIQUEES DANS LA PUBLICATION 1492 DE LA CEI, FEUILLES 1C
ET 2C, ET REDRESSEURS DE BROCHES POUR EMBASE MINIATURE A 10
BROCHES ET POUR EMBASE A 14 BROCHES DE TUBES-IMAGES POUR

TELEVISION EN COULEURS

I:

[l

H

I

[

odifications

euille 1C:

Feuille 2C:

Compléments

La présente publication contient les modifications et compléments ci-aprg
L CEI1, premiére édition, 1965.

Feuille 5: @t

ion 149-2 de

Remplace ’actuelle feuille 1C: Redresse s bt X hey’a embase niniature a 7
broches (feuille 67-1-10a de la Publicatj 8 CF cant 4 la page 47 de la Publi-

e§ pour tubes & embasq miniature a
67 de la CEJ) figurant o la page 45

broches des tubes électroniques a embase miniature décal & 10 broches.

e’ broches des tubes électroniques & 14 broches, embgse des tubes-
en couleurs (feuille 67-I-47a de la Publication 67 de la CET).

e Broches décrit dans ces feuilles est de faciliter I’introduction du tube électro-
. Le critére qui détermine ’acceptation du tube est le calibre appioprié spécifié
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PIN STRAIGHTENERS HAVING WIDER TOLERANCES THAN IEC
PUBLICATION 149-2, SHEETS 1C AND 2C, AND PIN STRAIGHTENERS
FOR THE 10-PIN MINIATURE AND 14-PIN COLOUR PICTURE TUBE BASE

This p
edition, |

Amendm

Sheet 1(:

Sheet 2:

Additionk

Sheet 5:
Sheet 6:
The p

the tube
inlEC

ublication contains the following amendments and additions to TEC Pup
965.

PNnLs

Replaces the existing sheet 1C: Pin straightening t
miniature 7-pin base (sheet 67-1-10a of 1 E C Publicatien
cation 149-2.

%

Replaces the existing sheet 2C: P
noval 9-pin base (sheet 67-1-12a of
cation 149-2.

ith small b

age 42 of IEC |

first

utton
Publi-

utton
Publi-

Sheet

cified
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Les dimensions en_millinétrés’s
orlginales en in

The millimetre dimensions are derived fror

inch dimensions.

cility of fabri-

i the original

Référence Inches Degréy
Notes
Reference Degree
\Q\K\ Min, Nom. Max
é\ — 0.375 — — 12
B* .08 0.0426 — 0.0452 — 1
C 3.05 — 3.30 0.120 — 0.130 — —
D 197650 — 19.177 0.750 — 0.755 — 2
F — 25.4 — — 1.00 — — —
F e 3.18 — — 0.125 — — —
G 19.1 — — 0.75 — — —_ —_
K 3.18 — 3.42 0.125 — 0.135 — —
T* 6.2 — — 0.244 — — — —
a — — — — — — 45 —
b — - — - — — 120 3
L - 3.3680 — — 0.1326 — — —
M — 47625 — —_ 0.1875 — — —

* Dimensions originales en millimetres.

* QOriginal dimensions in millimetres.
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S,

1) Les trous «B» ont une tolérance de positionnement
planétaire de 0,05 mm (0,002 in). Les cotes du diamétre
du cercle portant les broches, du diamétre du trou pour
les broches et les tolérances s’appliquent a la face « N».

2) L’excentricité du cylindre « D » par rapport au centre
optimal du cercle portant les trous des broches ne sera
pas supérieure a 0,13 mm (0,005 in). Référence: groupe
des trous « B ».

3) Quatre guides également espacés peuvent éfrc utilisés
comme variante. La présence des guides n’est pas
imposée.

4) Les dimensions, la methode de ﬁxat10n le ﬁasque de

ssement des broches.

FeuiLhe 1C. — Redresseur de broches pour tubes a embase miniat

Publication 67 de la CET).

SHEET IC. —
I E C Publication 67).

9,

N\

Pin straightening tool for tubes with s

&

1) The holes ‘B’ have positional tolerance zones of 0.05 mm
(0.002 in) dia. Pin circle diameter, pin hole diameter
dimensions and tolerances apply to surface * N ’.

2) Eccentricity of cylinder ‘D’ with respect to the optimum
centre of the pin hole circle should not exceed 0.13 mm
(0.005 in) dia. Datum: group of holes ‘B’.

' 3) Four piltars equally spaced may be provided as an alter-

native. The presence of pillars is optional.

4) D1mens1ons mountmg method mountmg ﬂange etc.
pLQ g space
is left for protrusion of the pin

ille 67-1-104 de la

Buttor ¢ 7-pifi base (Sheet 67-1-10a of
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Ld
Of

bs en coordon-
ites des coor-
les (en vue de

n rectangular
In the original

polar co-ordinates (for fhcility of fabri-

cation).

he millimetre dimensions are derived froln the original
inch dimensions.

Référence &tr W \) Inches Degrép
Notes
Reference VA Degregs
4/1\& 1\%;1\ Max. Min. Nom. Max

A 11.8 — — 0.468 — — 1-2

% 1. 1.15 0.0426 — 0.0452 — 1

C 05 — 3.30 0.120 — 0.130 — —
222 — 22.35 0.875 — 0.880 e 2

E - 28.58 — — 1.125 — — —

F — 3.18 — — 0.125 — — —

G — — 0.75 — — — —

K 3.18 — 3.42 0.125 — 0.135 — —
I 6.2 — —_ 0.244 —_ — — —

a — - e — — — 36 —

b — — — — — — 120 3

L — 3.4925 — — 0.1375 — —_ —

M — 5.6540 — — 0.2226 — e —

P — 1.8364 — — 0.0723 — — e

R — 4.8082 — — 0.1893 — — —

S — 5.944 — — 0.234 — — —

* Dimensions originales en millimétres.
* Original dimensions in millimetres.
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1) Les trous «B» ont une tolérance de positionnement
planétaire de 0,05 mm (0,002 in). Les cotes du diamétre
du cercle portant les broches, du diametre du trou pour
les broches et les tolérances s’appliquent a la face « N ».

2) L’excentricité du cylindre « D » par rapport au centre
optimal du cercle portant les trous des broches ne sera
pas supérieure a 0,13 mm (0,005 in). Référence: groupe
des trous « B ».

3) Quatre guides également espacés peuvent &tre utilisés
comme variante, La présence de ces guides n’est pas
imposée.

4) Les dimensions, la méthode de fixation, le flasque de
fixatio
imposfs pourvu qu’un espace suffisant soit laissé pour
le déppssement des broches.

FeulLLE 2C. — Redresseur de broches pour tubes
67-1-12A de la Publication 67 de la CE1)

SHEgT 2C. —
1 E C Publication 67).

N\

Pin straightening tool for tubes witl

e

1) The holes ‘B’ have positional tolerance zones of 0.05 mm
(0.002 in) dia. Pin circle diameter, pin hole diameter
dimensions and tolerances apply to surface ¢ N °.

2) Eccentricity of cylinder ‘D’ with respect to the optimum
centre of the pin hole circle should not exceed 0.13 mm
(0.005 in) dia. Datum: group of holes ‘B’.

3) Four pillars equally spaced may be provided as an
alternative. The presence of these pillars is optional.

4) Dimensions, mounting method, mounting flange, etc.,

= € space

is left for protrusion of the pi
a embase feuille
nall 1 9-pini base (Sheet 67-1-]2A of
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NN
QRN
IN

0.52 -3t
2.88

£ 3.7
530 [N \aso
1

Leq dimensions e {Iiwétre.

originales en inches.

de rojection: troisi¢éme angle
Third angle projection

The millimetre dimensions are derived fron

inch dimensions.

Milfimetre dimensions ii
o-ordinates derived fron|
polar co-ordinates (for fa
cation).

en coordon-
tes des coor-
s (en vue de

1 rectangular
¢ the original
ility of fabri-

the original

REfér cc< \Qm éMmimetres Tnches Degrés
{i \ Notes

Reference Degree:

\M]w\/ Nom. Max. Min. Nom. Max.

4 \/ 11.89 — — 0.468 — — 1-2
B 1.08 — 1.15 0.0426 — 0.0452 — 1
€ 3.05 — 3.30 0.120 — 0.130 — —
D 22.23 — 22.35 0.875 — 0.880 — 2
E 28.20 — 28.95 1.110 — 1.140 — —
F — 3.18 — — 0.125 — — —
G 19.1 — — 0.75 — — — —
K 3.18 — 3.42 0.125 — 0.135 — —
T* 6.2 — — 0.244 — — — —
a — —_— — — — — 27 1
b — — — — — — 34 1
¢ — — — — — — 120 4

* Dimensions originales en millimétres.

* QOriginal dimensions in millimetres.
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1) Les trous « B» ont une tolérance de positionnement
planétaire de 0,05 mm (0,002 in). Les cotes du diameétre
du cercle portant les broches, du diamétre du trou pour
les broches et les tolérances s’appliquent a la face « N»,

2) Si ’on utilise des cloisons, leurs cotes et leur forme
seront les mémes que celles du calibre de base BSA
(voir Publication 67 de la CEI, page 67-1-41b). L’ex-
centricité du cylindre « D » de telles cloisons par rapport
au centre optimal du cercle portant les trous de broches
ne devrait pas dépasser 0,13 mm (0,005 in). Référence:
groupe des trous « B »,

3

~

Les cotes, la méthode de fixation, le flasque de fixation,
etc., situés sous ’axe Y-Y sont laissés a libre disposition

de fagcop—quun—espace—suifisant—soit—laissé—pourle

1) The holes ‘B’ have positional tolerance zones 0.05 mm
(0.002 in) diameter. Pin circle diameter, pin hole diam-
eter dimensions and tolerances apply to surface ‘N’.

2) If barriers are used, the dimensions and the form shall
be the same as those of the B9A base gauge (See IEC
Publication 67, sheet 67-1-41b). The eccentricity of
cylinder ‘D’ of such barriers with respect to the optimum
centre of the pin hole circle should not exceed 0.13 mm
(0.005 in) dia. Datum: group of holes ‘B’.

3) Dimensions, mounting method, mounting flange etc.
below Y-Y are optional provided adequate space is left

for-protrusion-of the nins
P P

dépasserhent des broches.

4) Quatre puides également espacés peuvent &tre utilisés
comme |variante. La présence des guides n’est pas
imposée

4y Four pillars equally spaged
alternative. The presen

an

FeUILLE §. — Outil pour redresser les broches des tubes éle iq ) ini 3 ches

SHEET 5. +— Pin straightening tool for tubes
blication 67.

Pu-
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;
H ol A
t =
(Notes 1, 2) |
=
£
| . = D U p———
R,i% |
‘ ,
—— c
B
e K
> 9.91
7.04

| 4.42

dimensions

tion: troisiéme angle
ird angle projection

ios en millimétres en coordon-

donptes polaires origin
faciliter la fabrication).

Millimetre dimensions

ites des.coor-
les (en vue de

lin rectangular

co-ordinates derived from the original
polar co-ordinates (for fhcility of fabri-

cation).

=)

The inch dimensions are derived from the original millimetre

dimensions.
Léféren< Millimetrgs —Millimetres Inches Degrds
Notes
Reféres X Degregs
@\ m\ Nom. Max. Min. Nom. Max.,

A — 20.32 — — 0.8000 — — 1
B 208 — 1.15 0.0426 — 0.0452 — —
C 3.05 — 33 0.120 — 0.1299 — —
D 25 255 6:984 1-003 —
E - 45 — —_ 1.772 — — —
H 1.8 — 1.9 0.071 — 0.074 — —
K — 3.5 — — 0.1378 e — —
Ry 0.5 — 1.0 0.020 — 0.039 — —
R, 0.25 — 0.30 0.0098 — 0.0118 — —
T — 11 — — 0.433 — — —
U 11.70 — 11.75 0.461 — 0.4626 — 2
Vv 13.4 — 13.5 0.528 — 0.531 — —
w 3.70 — 3.75 0.146 — 0.1476 — —
a e — — — — — 128/,° 1
b e — — - — — 255/,° 1
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