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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SUPPORTS DE TUBES ELECTRONIQUES

Deuxiéme partie : Feuilles particuliéres de supports et dimensions
des mandrins de cablage et redresseurs de broches

PREAMBULE

1) Iles décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questlons ech iq Spari des Comités
d’Etudes ol sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ¢e i a plus grande
npesure possible un accord international sur les sujets examinés.

2) (e tés nationaux.

3y I nationaux ne
D nentale de ces
e

4 d harmoniser les
by le permettent.
1

lectroniques
du Comité

" et plieces accesgairesy Sous-Ce
d’Efude No 4@
ts de tubes

générales et

ation complete comprendra également d’autres feuilles de spécificatiops détaillées
relafivesa)d’au types de supports de tubes. Ces feuilles supplémentaires seront publiéeq au fur et &
meguréiqu’elles seront prétes

La deuxiéme partie résulte de deux documents, d’abord un projet de spécification pour les supports
de tubes a embase miniature a 7 broches, a 9 broches, et a culot octal, et ensuite un projet concernant
les dimensions des mandrins de cabblage et redresseurs de broches pour tubes électroniques et supports
correspondants.

Le premier projet de spécification pour les supports de tubes a embase miniature & 7 broches, a
9 broches, et culot octal, fut préparé par le Sccrétariat en accord avec les décisions prises au cours d une
dicussion a la réunion de la Nouvelle-Delhi en 1960. Ce projet fut discuté a la réunion de Londres en
1961 et le résultat fut envoi aux Comités nationaux d’un projet pour approbation suivant la Reégle des
Six Mois en aofit 1962.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SOCKETS FOR ELECTRONIC TUBES AND VALVES

Part 2: Specification sheets for sockets and dimehsions of wiring jigs and

pin straighteners

* FOREWORD

1) The forfnal decisions or agreements of the TEC on technical matters, prepared by Rechm ittoes >,which

all the WWational Committees having a special interest therein are represented, e
national| consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They hgve the form of recommendations for international use and they

an inter-

tiees in

that senge.
3) In ordef to promote this international unification, the I E C exprgsses the w having
as yet nfo national rules, when preparing such rules, should use the I iQns hl basis

for thes¢ rules in so far as national conditions will permit.

4) The desjrability is recognized of extending intergationa ¢ ough an endeavour to hafmonize

national standardization rules with these recom

Commif

This |Recommendation
for Electfonic Tube
Tubes and Valves@>

Equipment.

It fo

This
and meth

The
for other

as they become ready.

far as/nqtional cenditions will permit. The National

ub-Committee No. 39/48, Sockets and Accgssories
mittee of Technical Committee No. 39, Electronic
" 48, Electromechanical Components for Electronic
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¢onjunction with IEC Publication 149, Part 1: General requigements

Recommendation will also include other sheets laying down detailed specifications
¢ for tubes and valves. These additional sheets will be issued from time fo time

Part 2 originates from two documents, firstly a draft specification for sockets for tubes and
valves with 7-pin miniature, 9-pin miniature and octal bases and secondly a draft on dimensions of wiring
jigs and pin straighteners for use with electronic tubes and valves and associated sockets.

The first draft of the specification for sockets for tubes and valves with 7-pin miniature, 9-pin
miniature and octal bases was prepared by the Secretariat in accordance with the decisions taken during
the meeting held in New Delhiin 1960. This draft was discussed at the meeting held in London in 1961,
and as a result a proposal was submitted to the National Committees for approval under the Six Months’
Rule in August 1962.
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Le premier projet concernant
fut discuté aux réunions de Zurich

—f —

les dimensions des mandrins de ciblage et redresseurs de broches
en 1957, Stockholm en 1958, et Londres en 1961. Le résultat de cette

derniére réunion fut I’envoi aux Comités nationaux d’un projet final pour approbation suivant la Regle

des Six Mois en aofit 1962.

Les pays suivants ont explicitement voté en faveur de la publication de la deuxiéme partie:

Afrique du Sud Japon

© Allemagne Pays-Bas
Belgique Roumanie
Canada Royaume-Uni
Danemark Suéde
Etats-Unis d’Amérique Suisse
Finlande Tchécoslovaquie
France Turquie

3§

&
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7

The first draft of the dimensions of wiring jigs and pin straighteners was discussed at meetings held
in Zurich in 1957, Stockholm in 1958 and in London 1961. As a result of this latter meeting, a final draft
was submitted to the National Committees for approval under the Six Months’ Rule in August 1962.

The following countries voted explicitly in favour of Publication of Part 2:

Belgium Netherlands

Canada Romania
Czechoslovakia South Africa
Denmark Sweden

Finland Switzerland

France Turkey

GCI llldlly Uuitcd KilleUlll
Japan United States of Amer;j

‘&C@
RS
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SUPPORTS DE TUBES ELECTRONIQUES

Deuxi¢me partie : Feuilles particuliéres de supports et dimensions
des mandrins de cablage et redresseurs de broches

GENERALITES

Renseignements généraux pour 'utilisation des feuilles particuliéres :

1. Valeurs limites

Ces valeurs sont choisies par le fabricant pour assurer
doivent &tre dépassées dans aucune condition probable.

II est recommandé, lors de |
guide la liste suivantende let

limites », clles doivent &tre interprétées selon la définition suivante :

Les valeurs limites.sont des valeurs qui fixent pour le suppor

pré des feutles particuliéres de supports, d’u
réf:

Dimensions

Entraxe des trous de fi
cillets.

itre « vaieurs

N

L.

support et ne

pour le fonc-
tes en service
aut consulter

Drts

tiliser comme

ation ou des

htion.

prtir de la sur-
ntact avec le

corps passant

re).

D +- Diamétre des trous de fix

W max, Diametre des ceillets.

K min, Longueur de I'ceillet (& pd
face de la platine en cg
chéssis).

E, Z max. Diamétre de la partie du
Ftraverstechassts(te—trou de passage
du chassis étant fixé, cette dimension
peut ne pas étre nécessai

ENCOMBREMENT B max. Longueur hors tout.
max. Largeur hors tout.

G, S max. Hauteur au-dessus de 1

a platine du

sommet du corps sur lequel repose le
tube, y compris le bossage s’il existe.
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SOCKETS FOR ELECTRONIC TUBES AND VALVES

Part 2 : Specification sheets for sockets and dimensions of wiring jigs and
pin straighteners

GENERAL

General information for the use of article sheets :

1. Ratings

here 1n the attached artcle sheets values are given under the heading — Kagmgs N\ these ghould

be int¢rpreted according to following definition :

atings are values which establish a limiting condition for the sockey

hese values are chosen by the manufacturer to provide acceptable.sekyice ocket

and slfould not be exceeded under any probable conditions.

ability of th

The equipment manufacturer should design so that the rating T &t is not
exceeded under the worst possible conditions. The contiiuous xatings ‘way \n g eeded
by suiges and transients, but the manufacturer should b i

2. Recommended practice for the preparatio

It is recommended when preparing s
of refgrence letters :

he list

Dimensions

Centres of fixing holes or eyelety.

Fixing
DiMENSIONS

+ Size of fixing holes.
W max. Diameter of eyelets.
K min. Length of eyelet (referred to surface of

saddle in contact with the chassi

~—

E, Z max. Diameter of that part of the body that
passes through the chassis (as the
chassis clearance hole is specified, this
dimension may be unnecessary).

SPACE OCCUPIED B max. Over-all length.
C max. Over-all width.
G, S max. Height above saddle of top of body

where valve seats inclusive of boss if
present.
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Lettre de Tolérance Dimensions
référence
H, U max. Profondeur au-dessous de la platine de
la partie la plus longue, telle que cosse
a souder ou écran central (G, S, H et
U sont comptés 4 partir de la surface
de la platine en contact avec le chassis).
b I Position angulaire du picot par rapport

4 la ligne des centres de fixation.

I’embase
blindage. (Si cg
t_la largeur hors tout
ger la lettre C avec d

rapport a la ligne des cd
tion (ceci influe sur la
cablage sur les cosses a4 S

Position angulaire du dis
tionnement du tube ou
rapport a la ligne dg
fixation.

@®*

montage au
indage.

tage au picot.

base de blin-

sur laquelle
tte dimension
du support,
s tolérances.)

osition angulaire du contact N° 1 par

ntres de fixa-
position du
ouder).

ositif de posi-
lu repére par
5 centres de
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Reference Tolerance Dimensions
letter
H, U max. Depth below saddle of deepest part such

as soldering tag or centre shield (G, S,
H and U will be referred to the surface
of the saddle in contact with the
chassis).

b + Angular position of shield latch with
respect to line through fixing centres.

COMPRTTBILITY FEATURES F I Height to top of skart m moyinting
face.

L + nting

J + skirt,

Q 4 Id fits.

ver-all

C with

a - t with

respect to line through fixing gentres
his affects the position of the wiring

‘ to the soldering tags).
Angular position of tube or|valve
locating device or index mark r¢lative
Q ‘ to line through fixing centres.
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FEUILLE PARTICULIERE

Les numéros de référence des essais se rapportent & la Publication 149-1 de la CEL

Les supports fournis en se référant a cette feuille doivent satisfaire aux essais mentionnés.

Cette feuille indique les caractéristiques d’utilisation des classes recommandées de supports, essayés

conformément & la spécification.

DESCRIPTION : SUPPORT COMPATIBLE AVEC L’EMBASE MINIATURE A 7 BROCHES

(voir Publication 67 de la CEI, feuille 67-1-10a).

1.5| Catégorie climatique 424
VALEURS LIMITES
Courant maximal d’utilisation 1A
Tension maximale d’utilisation (créte) 750
Tension maximale d’utilisation (créte)
a basse pression (85 mbar) 0V

CARACTERISTIQUES MECANIQUES

3.3.2 Force maximale d’introd

(pour un support) , (16 Ibs)

5,4 kg (12 1bs)

1,2 kg (214 1bs)
calibre : voir fig.

85 g (3 oz)
calibre : voir fig.

Dessin indiquant la forme et les dimensions essentielles : voir figure )¢

6
1A
730 V
350V n.p.
7,2 kg (16 1bs) 7.2 kg (16 Ibs)

54kg (121bs) 5,

1,2kg (25 1bs) 1,
2, mandrin d’épreuy

85 g3 o02) 85
3, mandrin d’épreuy]

t kg (12 1bs)

D kg (214 1bs)
e - voir fig. 2

g (3 0z)
e voir fig. 2

n.a. n.a. 1 kg 2V 1bs)
calibre : voir fig. 2, mandrin d’épreuvie: voir fig. 2
orce Yminimale d’extraction aprés
éprévve d’endurance des contacts 1 kg (214 1bs) 1 kg (214 1bs) nf.
calibre : voir ﬁg 7’ mandrin ﬂ’ﬁprmnp: Voir ﬁg' 2
3.3.7.a Soudure Fer taille B Fer taille B Fer taille B
3.3.8 Robustesse des sorties 3 cycles 3 cycles 3 cycles
3.3.9 Positionnement a. a. a.
3.3.10 Charge mécanique statique a. a. a.
3.3.11 Vibrations a.é. a.é. n.a.
3.3.12 Secousses a.é. a.é. n.a.
a. = applicable n.a. = non applicable a. é. = a l’étude


https://iecnorm.com/api/?name=d1742f8a7c1543849381012063f2011e

13 —

ARTICLE SHEET

Reference numbers of tests refer to IEC Publication 149-1.

The sockets delivered according to this sheet shall comply with the tests mentioned.

This sheet gives the performance characteristics of the preferred classes of sockets, tested in
accordance with the specification.

DESCRIPTION : SOCKET, COMPATIBLE WITH SMALL BUTTON MINIATURE 7-PIN BASE

‘See 1EC Puh“r\nﬁnn 67, sheet 67-1 1“51)'

Mechgnical drawing : See Figure 1.

1.5 Climatic category 424 445 6
RATINGS
Maximum working current 1A 1A
Maximum working voltage (peak) 750 V 750V

Maximum working voltage (peak)
a{ low air pressure (85 mbar)

MECHANICAL DATA

3.3.2 | Max. insertion force, any socket 7.2 kg (16 1bs) 7.2 kg (14 lbs)

Max. average insertion force,

all sockets in lot 54 kg (12 1bs) 5.4 kg (13 1bs)

12kg 214 1bs) 1.2 kg (214 1bs) 1.2 kg (215 1bs)

gatuge : see Fig. 2, sizing tool : see Fig. 2

Min. withdrawp

3.3.3
85 g (3 oz) 85 g (3 0z) 85g (3 09)
gauge : see Fig. 3, sizing tool : see Fig. 2
n.a. n.a. 1 kg 2%]1bs)
gauge : see Fig. 2, sizing tool : see Fig. 2

3.3.5

3.3.6
1 kg (214 1bs) 1 kg (214 lbs) n.a.
gauge : see Fig. 2, sizing tool : see Fig. 2

3.3.7.a Soldering Size B iron Size B iron Size B iron
3.3.8 Robustness of terminations 3 cycles 3 cycles 3 cycles
3.39 Insertion alignment a. a. a.

3.3.10 Static mechanical load a. a. a.

3.3.11 Vibration u.c. u.c. n.a.

3.3.12 Bumping u.c. u.c. n.a.

a. = applicable n. a. = non applicable u. ¢. = under consideration
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CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES
3.4.1.a Résistance de contact
Mesure initiale 10 mQ 10 mQ 10 mQ

Résistance maximale aprés
150 introductions 10 mQ 10 mQ . n.a.

Résistance maximale aprés
10 introductions n.a. n.a. 10 m€Q

Résistance maximale aprés essais

climatiques 20 mQ 20 mQ 20 m£2
3.4.2  Résistance d’isolement
Résistance d’isolement minimale
(initiale) 105 M) gél MQ
Résistance d’isolement minimale
(& chaud) 10t MQ D3 MEQ
Résistance d’isolement minimale
(apreés essais climatiques) 0 1p* MQ
343  Capacité
a) Un contact par rappox
autres; max. F 1,5 pF 20 pF
n.a n.a
3.4.5
0,75 MQ 0,1 MQ a.é.
0,5 MQ n.a. n.a.
n.a. n.a. L1 MQ
2250V 2250V 2250V
700 V 700 V .a.
3752 Variations Tapides de CMperature T T
3.5.3  Chaleur séche sévérité 11 sévérité 1V sévérité V
3.54 Froid sévérité IV sévérité IV sévérité VI
3.5.5 Chaleur humide longue durée sévérité 1V sévérité V sévérité VI
3.5.6  Chaleur humide essai accéléré sévérité 1V sévérité V sévérité VI

a. = applicable n.a. = non applicable a. 6. = a I"étude
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ELECTRICAL DATA

3.4.1.a Contact resistance

Initial measurement 10 mQ 10 mQ 10 mQ

Max. resistance after 150 insertions 10 mQ 10 mQ n. a

Max, resistance after 10 insertions n.a. n.a 10 mQ

Max. resistance after climatic tests 20 mQ 20 mQ 20 mQ
3.4.2 | Insulation resistance

Min. resistance (initial) 105 MQ AM

Min. resistance (while hot) 104 MQ 03 MQ

Min. resistance (after climatic tests) 105 MQ 103 MQ
3.4.3 | Capacitance

@) One contact to all; max. 2.0 pF

¢) Adjacent contacts; max. n.a n.a
3.4.5 | Dielectric loss

At 30 MHz 0.1 MQ u.c.

After chi cAte n.a. n.a

n.a n.a. 0.1 MQ
3.4.6 2250V 2250V 2250V
700 V 700 V n.a

CLIMATIC DATA
3.5.2 Rapid change of temperature a. a. a.
3.5.3 Dry heat severity 11 severity 1V severity V
3.54 Cold severity IV severity IV severity VI
3.5.5 Damp heat long term severity IV severity V severity VI
3.5.6  Damp heat accelerated severity 1V severity V severity VI

a. == applicable n. a. = not applicable

u. ¢. = under consideration


https://iecnorm.com/api/?name=d1742f8a7c1543849381012063f2011e

— 16 —

Contact N1

C
L
R_rayon _ N
rad repere
index
_mark

typel : tyge I :

Montage sur chdssis Moptage sur chdss

™ Over chassis mounting

DT e

ver chassis mounki

Montage sous chdssis

Under chassis mounting

Mode de projection : troisiéme angle
Third angle projection
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Les dimensions en milliméires sont déduites des dimensions
originales en pouces.

1Y)

2)

3)

4)

5)

6)

7
8)

The millimetre dimensions are derived from the original
inch dimensions.

i pouces/inches millimétres .

réf. o degrés

ref. . . degrees notes

min. nom. max. min. non. max.

A 0.870 0.875 0.880 22.098 22.225 22.352 — —

B — —_ 1.250 — — 31.750 — —

C — — 0.900 — — 22.860 —_ —

D 0.120 0.125 0.130 3.048 3.175 3.302 —

E — — 0.625 — — 15.875 — 8

F 0.609 0.625 0.641 15.468 15.875 16.281 —

G — — 0.25 — — 6.35 — 6

H — 0.625 — —_ 15 875 - o

) 0.04 — — 1.02 — ;( —

K 0.09 — — 2.28 — N O\

L 0.360 0.375 0.390 9.144 9.525 9.906

P 0.109 — — 2.768 — —

Q 0795 | 0800 | 0.805 | 20.193 * \>

R _ - _ _

S — — 0.150 — \ \- 6

T 0.125 0.180 0.204 3.175 BN —_

U — — 0.7 — —

\% 0.89 0.90 0.91 22.606 —

w — — 0.12 — — 5

a _ _ _ — 671, +£3 —

b — — — 35 410 —

c \ 21 13 _
Diamety] M diameter clearance hole in chassis: P.630 in
0,630 i 16002 mm).
Dans ce n certain types of sockets a radial electrostatic screen
radial e| is placed between contacts 1 and 7. When this screen
écran egxiste, il is fitted, it shall not be possible for a pin of tlje sizing
une brdche du tool to be inserted into the aperture made|for the
faite po screen.
Distanc Dimension from seating face of socket to the point of
contact contact between the tube or valve pin and thp socket
a Pétude. contact : under consideration.
Les cospes a goud Contact soldering tags shall be able to accept two
permett wires of 0.04 in (1.0 mm) diameter.
de diany
Les ceil Integral eyelets are optional. Dimension IJ is not
La dim applicable if integral eyelets are present.
sont prg
Bossagg suf daface supérieure facultatif dans les limites 6) Boss on socket face optional within dimenbions G
des dinjensions G et S. and S. nr
Le picot sera approximativement hémisphérique. 7) The latch shall be approximately hemispherical.
11 est admis que P’encombrement dii & ’écartement des 8) Tt is permissible for the spread of contact soldering
cosses a4 souder des ressorts de contact excéde la tags to exceed the diameter of dimension E.
dimension E.

FiG. 1. — Support de tube miniature a 7 broches.

Socket for small button miniature 7-pin base.
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Les dlimensions en millimétres sont déduites des dimensions
origifiales en pouces.

L F lLE_ .

Mode de projection: troisié
Third angle projeeti

n the original

Dimensions communes au mandrin d’épreyye et au cdlibr action.

Dimensions of both the Cétg?&tool and th

3 pouces/inches \ mW A

réf, degrés notes

ref. min. nom. max. 1\1}\ nom. ‘ max. degrees

~ .

A — 0.37 — 5 — 9.525 — — I

E — 1326 3.3680 — — il

F - 0.1875 4.7625 — — 1

VRN e e

itnensi IMFL’S au mandrin d’épreuve.
Dimewsions for the sizing tool only.
B 0:04075 004100 04125 1.03505 1.04140 1.04775 — —
L 2 0.282 6.909 — 7.162 — 3
\%en 'OHWS au calibre de mesure des forces d’introduction et d’extraction.
y \ Dimensions for the insertion and withdrawal force gauge onlv.

B\ W 0.03900 0.03925 0.98425 0.99060 0.99695 — -

ON9S — 0.205 4.953 — 5.207 — 2

The pins shall be within 0.001 in (0.02f mm) of their

TTUe geometrical position with retation to the datum

The end of each pin shall be hemispherical. Its contour
shall be within 0.001 in (0.025 mm) of the true form.

The ends of the pins shall be tapered or rounded.

1) Les\broches doivent étre & moins de 0,001 in (0,025 mm) b
€ Ieur posiTlion geomelrique cXacle, Ol prenant pour

référence le centre du calibre. centre of the gauge.
2) L’extrémité de chaque broche doit étre hémisphérique. 2)

Son contour ne doit pas s’écarter de plus de 0,001 in

(0,025 mm) de la forme idéale.
3) Dlextrémité des broches doit étre conique ou arrondie. 3)
4) Le diamétre du corps n’est pas indiqué. 11 doit étre tel 4)

que les broches puissent étre introduites complétement
dans le support en essai sans que le corps du calibre
géne cette insertion.

The diameter of the body is not prescribed. It shall
have such a dimension that the pins can be wholly
inserted in the socket under test without the body of
the gauge interfering with the insertion.

F1G. 2. — Mandrin d’épreuve et calibre de mesure des forces d’introduction et d’extraction pour support
de tube miniature & 7 broches.
Sizing tool and insertion and withdrawal force gauge for small button miniature 7-pin socket.
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Les dimensions en millimétres sont déduites des dimensions
originales en pouces.

The millimetre dimensions are derived from the original
inch dimensions.

, pouces/inches T HHmtTes
réf.
ref. . ) \( notes
min. nom. max. min. nom., makx.
A\ (\
A — — 0.282 — — 7162 -
B 0.015 — — 0.381 — A 2 \/
C 0.190 — — 4.826
E 0.03875 0.03900 0.03925 0.98425

1) Les dimensions du corps doivent étre choisies pour que
le poidq total du calibre soit 3 oz (85 g) (la tolérance
étant H 0% + 5%).

2) Lextréinité de la broche doit &tre conique ou arre

Fic. 3. — Calibre individuel pour I'essai de force de

9,

eight of
)

¢ eng of@pin shyli be tapered or rounded.

des contacts de support de tube miniature

small ‘button miniature 7-pin socket.



https://iecnorm.com/api/?name=d1742f8a7c1543849381012063f2011e

— 20 —
FEUILLE PARTICULIERE

Les numéros de référence des essais se rapportent a la Publication 149-1 de la CEL

Les supports fournis en se référant a cette feuille doivent satisfaire aux essais mentionnés.

orts, essayés

con

rmément A la spécification.

DESCRIPTION : SUPPORT COMPATIBLE AVEC LE CULOT OCTAL
(voir Publication 67 de la CE, feuille 67-1-5a).

Dessin indiquant la forme et les dimensions essentielles : vei

1.5 |Catégorie climatique 445
VALEURS LIMITES
Courant maximal d’utilisatiop 5A
Tension maximale d’utilisation X¢réte 1050V
Tension maximale d’utilisation (crfte)
% 600 V 450
11,35 kg (25 1bs) 11,35/ kg (25 1bs)
2,04 kg (414 1bs) 2,04) kg (414 lbs)

calibre : voir fig. 5, mandrin d’épreuve : voir fig. 5
56 g (2 oz) 56 g {2 oz)

calibre : voir fig. 6, mandrin d’épreuvg : voir fig. 5

minirhale de rétention du support n.a, 1,81 kg (4 Ibs)

calibre : voir fig. 5, mandrin d’épreuvg : voir fig. 5

336 Farce minimale d’extraction aprés

épreuve d’endurance des contacts 1,81 kg (4 1bs) n.a..
calibre : voir fig. 5, mandrin d’épreuve : voir fig. 5

3.3.7.a Soudure Fer taille A Fer taille A
3.3.8 Robustesse des sorties 3 cycles 3 cycles
3.3.9 Positionnement a. a.

a. = applicable n. a. non applicable a. é. = a I’étude
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ARTICLE SHEET

Reference numbers of tests refer to IEC Publication 149-1.

The sockets delivered according to this sheet shall comply with the tests mentioned.

This ~sheet—sives—the—performance characteristics of the vpreferred classes of—socketstested in
£Hves e—p P v

;;;;;; T

accordange with the specification.

DESCRIPTION : SOCKET, COMPATIBLE WITH OCTAL BASE
(See 1EC Publication 67, sheet 67-1-5a).

Mechanical drawing : See Figure 4.

1.5 Climptic category 4 445
RATINGS
Maximum working current S A 5A
Maximum working voltage (peak) 400 v ' 1050V
Maximum working voltage (peak
ht low air pressure (85\mbar) 450 V
MECHANICAL DATA ,
332 Max. @o 11.35 kg (25 1bs) 11.35 kg (25 1bs)
Min. Tawa € 2.04 kg (414 1bs) 2.04 kg (41 1bs)

gauge : see Fig. 5, sizing tool : see Fig. 5

333 retention force 56 g (2 oz) 56 g (2 oz

gauge : see Fig. 6, sizing tool : see Fig. 5

3.3.9 retefition force n.a. 1.81 kg (4]lbs)

gauge : see Fig. 5, sizing tool : see Fig. 5

3.3.6  Contact endurance, min. withdrawal force 1.81 kg (4 1bs) n.a.
gauge : see Fig. 5, sizing tool : see Fig. 5

3.3.7.a Soldering Size A iron Size A iron

3.3.8 Robustness of terminations 3 cycles 3 cycles
3.3.9  Insertion alignment a. a.

a. = applicable n. a. = non applicable u. c. = under consideration
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3.3.10 Charge mécanique statique a. a.
3.3.11 Vibrations a.é. aé.
3.3.12 Secousses a.é. a.¢.
CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES
3.4.1.a Résistance de contact
Mesure initiale 10 mQ 10 mQ
Résistance maximale aprés
150 introductions 10 mQ n.a
Rlhcictanaa aavimaala oo
ANVOTOLCTIIVS TITUAATLITICLIN uk}l.\l\)
10 introductions n.a 0 my{2
Résistance maximale aprés essais
climatiques m{}
3.4.2  Résistance d’isolement
Résistance d’isolement minimale
(initiale) 105 MQ
Résistance d’isolement minimale
(2 chaud) 10+ MQ
Résistance d’isolement mjri
(apres essais climatiques) 10* MQ
343  Capacité
2,0 pF 3.0 pF
1,5 pF n.a.
0,5 MQ 0,1 MQ
0,3 MQ n.a.
4200V 30001V
1350V 1 0001V
3.5.2  Variations rapides de température a. a.
3.5.3 Chaleur séche sévérité 11 sévérité 1V
3.54 Froid sévérité IV sévérité IV
3.5.5 Chaleur humide longue durée sévérité IV sévérité V
3.5.6  Chaleur humide essai accéléré sévérité 1V sévérité V

a. = applicable n.a = non applicable a.é.

= a ’étude
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3.3.10 Static mechanical load

3.4.6

a. a.
3.3.11 Vibration u.c uc
3.3.12 Bumping u.c u.c
ELECTRICAL DATA
3.4.1.a Contact resistance
Initial measurement 10 m& 10 mQ
Max. resistance after 150 insertions 10 mQ n.a.
Mas—resistatee-after H0-insertions -2 om0
Max. resistance after climatic tests 20 mQ 0 e
3.4.2 | Insulation resistance
Min. resistance (initial) 05 MQ
Min. resistance (while hot) 10+ MQ
Min. resistance (after climatic tg 10 MQ
3.4.3| Capacitance
a) One contact to 2 3.0 pF
¢) Adjacent co 1.5 pF n.a.
3.4.5 Dielecz©'s
MMz 0.5 MQ 0.1 MQ
0.3 MQ n.a.
4200V 3000V
ue) at low air
, 85 mbar 1350V 1000V

CLIMATIC\DATA

3.5.2 Rapid change of temperature
3.5.3 Dry heat

354 Cold

3.5.5 Damp heat long term

3.5.6 Damp heat accelerated

a. = applicable n.a = not applicable

a.

severity 11
severity 1V
severity 1V

severity 1V

w.c. = under consideration

a.
severity‘ 1V
severity 1V
severity V

severity V
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Contact No1

RN

E

o ——

e

typel: Montage sur chdssis
Over chdssis mounti

—.note 2 /
Passage de lergot pour les deux types
Spigothote for both types

Mode de projection : troisiéme angle

typell:

note 3
‘

E

Montage sous chassis
Under chassis mounting

Third angle projection
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Les. dimensions en millimétres sont déduites des dimensions
originales en pouces.

25 —

The millimetre dimensions are derived from the original
inch dimensions.

i S ittimeétres

o, pouces/inches millimetres dearés otes
ref. min. nom. max. min. 1 nom. ' max. degrees

A 1.495 1.500 1.505 37.973 38.100 38.227 — —
B — — 1.91 — — 48.51 — —
C — — 1.375 — — 34.925 — —
D 0.151 0.156 0.161 3.835 3.962 4.089 — —
E — — 1.125 — — 28.575 — 7
G — — 0.265 — — 6.731 — —
H — — 0.75 — — 19.05 — —
S — — 0.203 — — 5.156 — —
U — — Q.766 — — 19.456 — —
Z — — 1.109 — — 28.168

AA 0.374 0.379 0.384 9.499 9.626

BB 0.322 0.327 0.332

CcC 0.101 0.106 0.111

a — J— JR—

1) Diaméfre minimal du trou de passage dans le chéssis:
type 1] 1,156 in (29,362 mm)
type 2| 1,125 in (28,575 mm).

2) Le paspage de clé peut étre A angles vifs ou arrondis. < 3 beNsquare™r rounded.

3) Les copses a souder des ressorts de contact doivent Contagt sing taes shall be able to acgeept two
permetfre Tintroduction de deux fils de 00625 % i 0625 ipA(1.5 mm) diameter.

(1,5 mm) de diamétre.

4) Les copses & souder doivent permetire Yintrodu ring tags shall be able to accept one| wire of
d’un fil de 0,0625 in (1,5 mm) de diametre. n (1.5 mm) diameter.

5) Cosses|a souder facultatives. ng tags optional.

6) En cas| de désaccord sur ces di Ii'case of dispute over these dimensions', the|insertion
mesurg des forces d’introdugction and withdrawal force gauge with spigot and [key shall
de Pergot et de la clé fera|fot govern.

7) Tl est aimis que epcombroment di 7) 1t is permissible for the spread of contact sold¢ring tags
cosses |4 souder <{ pessafts de to exceed the dimension E.
dimengdion E.

Sap

Soc

port pour culot octal.

ket for octal base.
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Les
origi

fiales en pouces.
Dimens 3

inch dimensions.

e
note 6 | W
1 ]
§
I !
I \
Q : i L
P I L
- K
. i -V -l
B G—U—.
I‘I|\llhn
full radius

The millimetre dimensions are derived fr

the original

au calibre de mesure des forces d’introduction et d’extlaction.
tool and the insertion and withdrawal force gauge.
Cf. \ \ millimétres dearés
ref. \\ . degrees nptes
ni nomnt: max. min, nom, max.
\/ 687 — — 17.450 —_— — 1
< NS — 0.1315 — — 3.3401 — — 1
— 0.3174 — — 8.0620 — — 1
a — — — — —_ 2214 1
— — — — — — 45 1
Dimensions propres au mandrin d’épreuve.
Dtmenstons Jor The SiZing 100! ofLy.
, pouces/inches millimétres
réf,
of - ) notes
ret. min. nom. max. min, nom, max.
B 0.09525 0.09550 0.09575 2.41935 2.42570 2.43205 —
L 0.477 — 0.481 12.116 — 12.217 3
P 0.575 —_ 0.579 14.605 — 14.706 —
Q 0.515 — 0.519 13.081 — 13.182 —
U 0.318 — 0.319 8.078 — 8.102 4—35
\Y% 0.373 —— 0.374 9.475 — 9.499 4-—35
w 0.096 — 0.097 2.439 — 2.463 4 —5
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1) Les broc

de leur position géométrique exacte, en prenant pour
référencd le centre du calibre.

2) Lextrémjité de chaque broche doit étre hémisphérique.

Son con

(0,025 mjm) de la forme idéale.

— 27 —

Dimensions propres au calibre de mesure des forces d’introduction et d’extraction.
Dimensions for the insertion and withdrawal force gauge only.

, pouces/inches millimetres

réf.

ref. . ] notes
min. nom,. max. min. nom. max.

B 0.09025 0.09050 0.09075 2.29235 2.29870 2.30505 —

L 0.381 — 0.391 9.678 — 9.931 2

P 0.538 0.540 0.542 13.666 13.716 13.766 4 — 5

Q 0.486 e 0.490 12.345 — 12.446 4 — 5

U 0.299 — 0.300 7.595 — 7.620 4 —— 5

Vv 0.336 - 0.337 8.535 — 8.559 4 — 5

W 0.064 — 0.065 1.626 — 1.651 4 — 5

1) The pins shall be within 0 in (0.025 )

hes doivent étre 4 moins de 0,001 in (0,025 mm)

our ne doit pas s’écarter de plus de 0,001 in

f their
datum

ontour
e form.

3) L’extrémfité des broches doit étre conique ou arrondie. al tapergd or roundgd.

4) Léquerrhge de Pergot U et de la clé W doit étre tel U and the key W shall
que toufes les parties soient & moins de 0,0005 in in 0.0005 in (0.0127 mm)
(0,0127 fam) de leur position géométrique exacte par etrical pdsition with relatior] to the
rapport p la face de référence K. y

5) Lergot dt la clé du mandrin d’épreuve et du caltk i oh the sizing tool and the igsertion
mesure fles forces d’introduction et d’extractior pry. If
sont pag er has gauges without spigot and key, the|dimen-
sans clé of the corresponding features of the socket will
pondant§ du support seront mesurées.

6) Le diamgtre du corps n’est pas The\diameter of the body is not prescribed. [It shall
que les Yroches puissent éire inthqduite eteh haye¢ such a dimension that the pins can be| wholly
dans le $upport en essai sams alit inserted in the socket under test without the body
géne cetfe insertion. of the gauge interfering with the insertion.

FiG. 5. — nesure des forces d’introduction et d’extraction pour syipport

de tube octal.

and withdrawal force gauge for octal sockets.
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Les dimensions en millimétres sont déduites des dimensions
originales en pouces.

The millimetre dimensions are derived from the original
inch dimensions.

, pouces/inches millimétres
rc? notes
ret. min. nom, max. min. nom, max.

A — — 0.476 — — 12.090 —
B 0.048 — — 1.220 — — 2

T 0U-381 — — 9673 — —
E 0.09025 0.09050 0.09075 2.29235 2.29870

1) Les dimensions du corps doivent étre choisies pour que
It poids total du calibre soit 2 oz (56 g) (la tolérance
dgtant + 0% + 5%).

2) L’extrémité de la broche doit étre conique ou arrondie.

Fig.

Individual contact retention force ga

S

.

%tal weight of
5%).

Founded.

e tube octal.
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FEUILLE PARTICULIERE

Les numéros de référence des essais se rapportent a la Publication 149-1 de la CEIL

Les supports fournis en se référant a cette feuille doivent satisfaire aux essais mentionnés.

Cette feuille indique les caractéristiques d’utilisation des classes recommandées de supports, essayés

conformément a la spécification.

DESCRIPTION : SUPPORT COMPATIBLE AVEC L’EMBASE MINIATURE A 9 BROCHES NOVAL

N - Ha €7 1 190
e

L bV b TN P i 1 el Fal
VUL T U AU U7 —ueTa— oG To e o= T 10

1.5| Catégorie climatique 424
VALEURS LIMITES
Courant maximal d’utilisation 1A

Tension maximale d’utilisation (créte) 959

Tension maximale d’utilisation (créte)
a basse pression (85 mbar) 0

CARACTERISTIQUES MECANIQUES

3.3.2  Force maximale d’introd

20 1bs)

6,8 kg (15 1bs)

1,35 kg (3 1bs)
calibre : voir fig.

85 g (3 oz)
calibre : voir fig.

n.a.
calibre : voir fig.

Yores, minimale d’extraction apres
épreuye d’endurance des contacts 1,2 kg (21 lbs)

Dessin indiquant la forme et les dimensions essentielles : voir figure 7

9,1 kg (20 Ibs)

6,8 kg (15 1bs)
1,35 kg (3 1bs)

n.a.

9,1 kg (20 Ibs)

6,8 kg (15 1bs)
1,85 kg (3 Ibs)

8, mandrin d’épreuve: voir fig. 8

85 g (3 0z)

83 g (3 oz)

9, mandrin d’épreuye : voir fig. §

n.a.

j—y

D kg (214 1bs)

8, mandrin d’épreuye: voir fig. 8

1,2 kg (214 1bs)

nija.

calibre : voir fig. 8, mandrin d’épreuye: voir fig. 8
3.3.7.a Soudure Fer taille B Fer tailfc B Fer taille B
3.3.8  Robustesse des sorties 3 cycles 3 cycles 3 cycles
3.3.9 DPositionnement a. a. a.
3.3.10 Charge mécanique statique a. a. a.
3.3.11 Vibrations a.é. a.c. n.a
3.3.12 Secousses a.é. a.é. n.a

a. = applicable n. a. = non applicable

a, &. = a ’étude
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ARTICLE SHEET

Reference numbers of tests refer to IEC Publication 149-1.

The sockets delivered according to this sheet shall comply with the tests mentioned.

This sheet gives the performance characteristics of the preferred classes of sockets, tested in
accordance with the specification.

DESCRIPTION :

SOCKET, COMPATIBLE WITH SMALL BUTTON NOVAL 9-PIN BASE
(See TEC Publication 67, sheet 67-1-12a).

Medchanical drawing : See Figure 7.

1.5 Climatic category 424 445
RATINGS
Maximum working current 1A

3.3.

3.3.

3.3.

Maximum working voltage (peak) 950 V 750 vV

Maximum working voltage (peak)

at low air pressure (85 mbar) n.a.
MEGHANICAL DATA
3.3.2 Max. insertion force, any socket 0 1bs d kg (201bs) 9.1 kg (20 1bs)

Max. average inse
all sockets in lo

gl151bs) 68kg(151bs) 6.8 kg (15 1bs)

1.35 kg (31bs) 1.35kg(31bs)  1.35 kg (3 lbs)
gauge : see Fig. 8, sizing tool : see Fig. §

85 g3 o02) 85g(3 0z) 85 g (3loz)
gauge : see Fig. 9, sizing tool : see Fig. 8

n.a. n.a. 1.2 kg (214 1bs)
gauge : see Fig. 8, sizing tool : see Fig. 8
ee, min. withdrawal

1.2 kg 2% 1bs) 1.2kg (215 Ibs) n.a.
gauge : see Fig. 8, sizing tool: see Fig. 8

3.3 [.a."Soldering Size B iron Size B iron Size B Jiron
3.3.8 Robustness of terminations 3 cycles 3 cycles 3 cycles
3.3.9 Insertion alignment ' a. a. a.

3.3.10 Static mechanical load a. a. a.

3.3.11 Vibration u.c. u.c. n.a.

3.3.12 Bumping u.c. u.c. n.a.

a. = applicable

n. a. = non applicable u. c¢. = under consideration


https://iecnorm.com/api/?name=d1742f8a7c1543849381012063f2011e

—_ 32 —
CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES

3.4.1.a Résistance de contact

Mesure initiale 10 mQ 10 mQ 10 mQ
Résistance maximale apres
150 introductions 10 mQ 10 mQ n.a.
Résistance maximale aprés
10 introductions n.a. n.a. 10 mQ
Résistance maximale aprés essais
climatiques 20 mQ 20 mQ 20 mQ
3.4.2  Résistance d’isolement
Résistance d’isolement minimale
(initiale) 105 MQ 10 MQ
Résistance d’isolement minimale
(a chaud) 10* MQ Y 10p MQ
Résistance d’isolement minimale
(apreés essais climatiques) 10 Q 10p MQ
343 Capacité
a) Un contact par rappogt au
autres; max. - 1,5 pF 2,0 pF
¢) Entre contacts adjacents; n.a. n.g
3.4.5  Pertes diéles
0,75 MQ 0,1 MQ a.g
0,5 MQ n.a. n.a
n.a 0,1 MQ
3.4.6
2800V 2250V 2250 v
Rixidité dictectrique (valeur de créte)
abasse pression, sévérité IV, 85 mbar 700 V 700 V n.g.
ESSAIS CLIMATIQUES
3.5.2 Variations rapides de température a. a. a.

3.5.3  Chaleur séche sévérité 1T

3.54 Froid sévérité 1V

3.5.5 Chaleur humide longue durée sévérité IV

3.5.6  Chaleur humide essai accéléré sévérité IV

a. = applicable n.a. = non applicable a.6. = a I’étude

sévérité IV sévérité V

sévérité IV sévérité VI
sévérité V sévérité VI

sévérité V sévérité VI
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ELECTRICAL DATA

3.4.1.a Contact resistance

Initial measurement 10 mQ 10 mQ 10 mQ
Max. resistance after 150 insertions 10 mQ 10 mQ n.a.
Max. resistance after 10 insertions n.a. n.a 10 m&2
Max. resistance after climatic tests 20 mQ 20 mQ 20 m£2
3.4. 3—Fustiatiorresistanee
Min. resistance (initial) 105 MQ
Min. resistance (while hot) 10* MQ
Min. resistance (after climatic tests) 105 MO 103 MC
343 Capacitance
a) One contact to all; max. pF 2.0 pF
¢) Adjacent contacts; max. 8 n.a n.a
3.4.% Dielectric loss
At 30 MHz (Mc/s) MQ 0.1 MQ u.c.
0.5 MQ n.a. n.a
n.a n.a. 0.1 Md
3.4. 2800V 2250V 2250
700 V 700V n.a
CLIMATIE_DATA
3.5. Rapid change of temperature a. a. a.
3.53 Dry heat severity 11 severity 1V severity V
3.54 Cold severity IV severity IV severity V1
3.5.5 Damp heat long term severity IV severity V severity VI
3.5.6 Damp heat accelerated severity IV severity V severity VI

a. = applicable n.a. == not applicable u.c. = under consideration
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Contget Noi

Contact No1

repere
index
LIS

" T

tywe I :

typel:
e ot
L e Montage sur chdssis Montage sur chassis,
TTTTTTT™ Over chassis mounting * Over chassis mount|ng

U L
T
Ul U typelm:
! Montage sous chdssis
L] Under chassis mounting

Mode de projection : troisieme angle

Third angle projection
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Les dimensions en millimétres sont déduites des dimensions The millimetre dimensions are derived from the original
originales en pouces. inch dimensions.

3 pouces/inches millimétres .

réf. degrés

ref. . . degrees notes
min. non. max. min. nom, max.

A 1.120 1.125 1.130 28.448 28.575 28.702 — —

B — — 1.330 — — 35.052 -— —

C — — 1.000 — — 25.400 —

D 0.120 0.125 0.130 3.048 3.175 3.302 —

E — — 0.745 —_ — 18.923

F 0.609 0.625 0.641 15.468 15.875 16.281

G — — 0.250 — — 6.350

H — — 0625 —_ — 1S 8758

J 0.04 — — 1.02 — —

K 0.09 — — 2.29 —

L 0.360 0.375 0.390 9.144 9.525 9.906

P 0.109 — — 2,768

Q 0.935 0.940 0.945 23.749 23.876 24003

R _ - _ — —

S — — 0.150 — — /\

T 0.125 — 0.280 3.175 7112

U — — 0.7 — L 17.

\Y 1.025 1.035 1.045 26.035 6.2% 54

w — — 0.120 — \~ 63.0

a _ — — — - _

b _ . _

; - X =2

1) Diamétje minimal du trou de p imfum diameter clearance hole in chassis }] 0.75 in
0,75 in [(19,05 mm). (1905 mm)

2) Dans ceftains types de suppo n certain types of sockets a radial electrostatic screen
radial ept placé entre les contagt is placed between contacts 1 and 9. When th{s screen
écran cyiste, il ne dof is fitted, it shall not be possible for a pin of the sizing
une br¢che du ma ¥ tool to be inserted into the aperture made|for the
faite popir ’écran. screen.

3) Distanc Dimension from seating face of socket to the [point of
contact contact between the tube or valve pin and the socket
a Pétude. contact: under consideration.

4) Les cospes a gou Contact soldering tags shall be able to acdept two
permett wires of 0.04 in (1.0 mm) diameter.
de dia

5) Les ceilfet: Integral eyelets are optional. Dimension I} is not
La dimg¢nsion applicable if evelets are present.
sont prgsents.

6) Bossagd suf laface supérieure facultatif dans les limites 6)._Boss..on socket. face. .optipnal. within. dimenpions. G.
des dimensions G et S. and-s r

7) Le picot sera approximativement hémisphérique. 7) The 'atch shall be approximately hemispherical.

8) 1l est admis que Pencombrement di a U'écartement des &) It it permissible for the spread of contact soldering

cosses a souder des ressorts de contact excéde la
dimension E.

FIG. 7. — Support de

Koaket tgr sm

tags o exceed the diameter of dimension E.

tube miniature a 9 broches.

1l button miniature 9-pin base.
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Mode de projection: troisiéme angle yngle projection

Les dimensions en milliméires sont déduites des dimensions illi imensions are derived frof the oviginal
origilales en pouces.
Dimensions communes au mandrin d’épreuvs et 7 S 3 es d’introduction et d’extyaction.
Dimensions of both the siing toql inSertiQn and withdrawal force gauge.

. ouces/inches A \Qﬂ]imétres .
réf, P / degrés
ref. min. nom. knax(\‘ n},\ jom. max. degrees

11.887 — —

1.8364 — —
4.8082 — —
— 5.944 — _
— 3.4925 — —
. N
Dimensions/ﬁ\}s%s >ns\ma {rin d’%\ué : Dimensions for the sizing todl only.
0.Q40 041 0.04125 1.03505 | 1.04140 1.04775 — 1~
0.2 0.282 6.909 — 7.162 —
m”ﬂ ns propres au calibre de mesure des forces d’introduction et d’extraction.
\ imensions for the insertion and withdrawal force gauge only.
ST 0038 | 0.03900. | 0.03925
L] 0195 . — 0.205 -

— 56540 | — _
1y LR BESChEY dBIvetit ette a' it

ndtes

®RTQTm>

— — — 36 4

1"~

0.98425 | 0.99060 | 0.99695 — 1-
.. 4.953 — 5.207 —

™~

ing de 0,00 Th (UM2S 1amy” 1) The pins shal.l be wit.hin +.J01 in (0:021 mm) of . ..r

déleur—position—géométrique p geometrical po A to the datum
référence le centre du calibre. cenire of the gauge.

2) L’extrémité de chaque broche doit étre hémisphérique. 2) The end of each pin shall be hemispherical. Its contour
Son contour ne doit pas s’écarter de plus de 0,001 in shall be within 0.001 in (0.025 mm) of the true form.
(0,025 mm) de la forme idéale.

3) L’extrémité des broches doit &tre conique ou arrondie. 3) The ends of the pins shall be tapered or rounded.

4) Le diamétre du corps n’est pas indiqué. Il doit étre tel 4) The diameter of the body is not prescribed. It shall
que les broches puissent étre introduites compléteme_% have such a dimension that the pins can be wholly
dans le support en essai sans que le corps du calibre inserted in the socket under test without the body
géne cette insertion. .of theugauge interfering with the insertion.

¥y, 8. — Mandrin d’épreuve et calibre de mesure des forces d’introduction et d’extraction pour support
de.tube miniature & 9 broches.
Sizing tool and insertion and withdrawal force gauge for small button miniature 9-pin socket.
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Les dimensions en millimétres sont déduites des dimensions

originales en pouces.

The millimetre dimensions are derived from the original

inch dimensions.

i pouces/inches millimetres
f,zf' ) ; notes
: min. nom, max. min. [ nom, \ max.
A — — 0.282 — — 7.162 \ —
B 0.015 — — 0.381 — —
C 0.190 - — 4.826 — < —
E 0.03875 0.03900 0.03925 0.98425 0.99060 99695 \/

1) Les dirpensions du corps doivent étre choisies pour que
le poids total du calibre soit 3 oz (85 g) (la tolérance
étant 4 0% + 5%).

2) Lextrdmité de la broche doit étre conique ou arrondie.

3) Les dirhensions de ce calibre sont identiques a celles du
calibre|individuel pour I’essai de force de rétention des
contacfs de support de tube miniature a 7 broches.

Fic. 9. 5

veight of

AN
d.

s as the
or 7-pin

iniature
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DIMENSIONS DES MANDRINS DE CABLAGE ET DES REDRESSEURS
DE BROCHES POUR TUBES ELECTRONIQUES ET SUPPORTS
CORRESPONDANTS

GENERALITES

1. Mandrins de cablage

Certains supports de tubes ont des contacts dont les dépl

ifés par toute
ntrave a la liberté des cosses de connexion.

Si une telle entrave se produit, il est possible qu’e pages aux fubes.

gnvenableapres le cablage, aTues mandrins
illes de normes relatives aux mandrins

Pour faire en sorte que les contacts soient
]:e cablage sont souvent utilisés. Ceg
e ciblage.

en posikion

2. Redresseurs de broches

edressées avant 'emploi. Ce documen{ contient les
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DIMENSIONS OF WIRING JIGS AND PIN STRAIGHTENERS FOR USE
WITH ELECTRONIC TUBES AND VALVES AND ASSOCIATED SOCKETS

GENERAL

1. Wiring jigs

Jome tube and valve sockets have contacts the movements o

ich\cam\ be\estrained |by any
restrigtion on the freedom of their contacts.

If such a restriction exists, there is a possibility that this>will ca aagedto the tubes and
valveq.

To ensure that the contacts are in the correct
Standards for wiring jigs are given in thissxdocume

irings jigs are oftdgn used.

2. Pin straightening tools

Bins of tubes and valy
are given in this documeut.

9,

éning before use. Standards for thepe tools
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