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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

SUPPORTS DE TUBES ELECTRONIQUES

Premiére partie: Régles générales et méthodes de mesure
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

SOCKETS FOR ELECTRONIC TUBES AND VALVES

Part 1: General requirements and methods of test

FOREWORD

1) The fmlmal decisions or agreements of the I.E.C. on technical matters, prepared by Technical
Nationhl Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly@s posst
consengus of opinion on the subjects dealt with.

2) They hpve the form of recommendations for international use and they are accepted by the

sense.

3) In ordgr to promote this international unification, the I.LE.C. expresses the
yet no [national rules, when preparing such rules, should use the I.LE.C. resgnumen
these riiles in so far as national conditions will permit.

4) The depirability is recognized of extending international agreement 0
nationdl standardization rules with these recommendations in so

Commjttees pledge their influence towards that end.

This
electronid
valves, af]

1t fol
complete
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The
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The 1
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rhational
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National

ies for
bes and

ps. The
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SUPPORTS DE TUBES ELECTRONIQUES

Premiére partie: Regles générales et méthodes de mesure

1. GENERALITES

+1+—DPoemaine-dapplication
La présente spécification fixe les normes applicables aux supportsde $ iques (que ’on
désignera par la suite sous le nom de supports) et aux calibres i Srifjcation de ces
supports (la compatibilité entre support et blindage sera traitée W ) . e s’applique

pas aux supports a contacts latéraux.

1.2 Objet
Etablir des prescriptions uniformes permetfant i ités mécaniqugs, électriques

et climatiques des supports, décrire les mg tions concer-
. i es supports a
pniques.

1.3 Terminologie
Ressort de cq

ES connexions

Platine ge fixation

Elément métallique assurant la fixation du support sur le chassis.

Embase de blindage

Partie métallique destinée a assurer la liaison mécanique et électrique avec le blindage. Cette
partie sert généralement en méme temps de platine de fixation.

Ecran central

Partie métallique disposée dans P'axe du support et assurant le role d’écran entre ressorts
de contacts opposés. ‘
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SOCKETS FOR ELECTRONIC TUBES AND VALVES

Part 1: General requirements and methods of test

1. GENERAL
1.1 Scope
This Recommendation lays down standards for sockets for electronic urther
referred to as sockets) and for the gauges that are needed to check ibility
befween socket and screening can will be dealt with later). Tt is not apphcable ith'side-

wiping contacts.

1.2 Object
To establish uniform requirements for judging the mechanic 3 berties
of] sockets, to describe test methods and to give recomifieridatio dard dimensions and
clgssification into groups according to their abiljt i 1san®<tre1 aes of temperature, hurpidity,
pressure or mechanical stress.

1.3 T¢rminology
Contact

That part of the I valve

and the extegrna

Soldering t

That part external connections are soldered.

 of the socket.

Metal part of a socket used for mounting the socket on the chassis.

Skirt or lower shield

Metal part of the socket for electrical and mechanical connection to the tube or valve screening
can. It usually performs also the function of a saddle.
Centre shield

Metal screen located centrally in the socket to provide electrical screening between opposite
contacts.
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Dispositif de verrouillage

Dispositif placé sur certains types de supports et destiné & assurer le verrouillage mécanique

du tube.

Picot

Saillie de I’embase du blindage assurant le verrouillage du blindage de tube.

Type
Un type de support comprend des pieces de conception identique et fabriquées
techniques.
Note——— O et pas Tomptedesaceessoiresthefixattormpomrattant— s 1portpasdmtiug

selon les mémes

résultats des essais.

Essais de type

étre considéré comme capable
ificafion correspondante.

utilisées pour les essais d’acceptation.

Essais de contréle de fabrication

nce sensible sur les

effectuer sur un

pecification.

u son représen-
de produire en

une fourniture,

pbences des essais

de la C.E.I. seront

Les essais de contrdle de fabrication sont les essais effectués par le fabricant pour s’assurer que

ses produits satisfont a la spécification.

1.4 Nomenclature

Les supports sont désignés d’aprés les noms et numéros des feuilles des embases ou culots des
tubes correspondants figurant dans la Publication 67 de la C.E.I. a laquelle référence sera faite en

cas de nécessité.
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Locking device

A device incorporated in certain sockets to provide mechanical retention of the tube or valve.

Shield latch

Protrusion on the skirt or lower shield to provide retention of the tube or valve shield.

Type

A type of socket comprises products having similar design features and manufactured by the

same techniques.

N

bte. — Mounting accessories are ignored, provided they have no significant effect on the test results.

['ype test

hat a particular manufacturer can b
he type meeting the specification.

ine the acceptability of a consignmen
nd manufacturer.

basis of an agreey
The agreej

f

Factory 1es1s

Factory tests are those tests carried out by the manufacturer to verify that his products meet

the specification.

1.4 Nomenclature

The sockets are named in accordance with the names and sheet numbers of the bases of the rele-
vant tubes and valves as given in I.E.C. Publication 67 to which reference should be made when

necessary.

cturer

htities

d tests
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1.5 Classification des supports

1.5.1

Généralités

Les supports peuvent &tre utilisés dans des équipements variés et doivent en conséquence
répondre & de nombreuses conditions climatiques et mécaniques déterminées d’aprés 1'utilisation,
le stockage ou le transport des équipements dans différents climats et d’aprés les conditions de
fonctionnement dans 1’équipement lui-méme.

Pour déterminer si les supports conviennent ou non pour tel fonctionnement, on les soumet a
un certain nombre d’essais climatiques et de robustesse mécanique normalisés, stipulés aux arti-
cles 3.3 et 3.5 de la présente recommandation.

Quelques-uns des essais décrits sont accélérés ou exagérés afin d’obtenir rapidement des infor-
mations concernant la tenue du support, tandis que d’autres visent a exposer les supports a des

1.5.2

Pour de nombreux essais, on a fixé un certain nombre de
mativement aux conditions de service reconnues.

pndent approxi-

orts cependant,
1t des combinai-
¢érQ indiquant la clagsification clima-
ais de froid, de
n’2 un rapport qudiconque avec ce

dationhs concernai

ient un type de
| respectivement

& pour P’essai de froid
rité pour I’essai de chaleur seche

dans une catégorie, un support doit répondre a toute la série {I’essais prescrits

Rodr étre classé dans la catégorie 444, un support devra satisfaire aux essais|suivants:

@) Froid, severite 1V (= 53" CJ]
b) Chaleur seche, sévérité 1V (100° C);
¢) Chaleur humide, de longue durée et accéléré, sévérité IV.

Pour étre classé dans la catégorie 766, un support devra satisfaire aux essais suivants:

a) Froid, sévérité VII (- 10° C);
b) Chaleur séche, sévérité VI (70° C);
¢) Chaleur humide, de longue durée, sévérité VI.
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1.5 Classification of sockets

1.5.1

1.5.2

1.5.3

General

Sockets may be incorporated in various equipments and consequently must satisfy

many

climatic and mechanical conditions, which are determined by usage, storage or transportation
of equipments under various climates and by the working conditions inside such equipment.

To determine the operational suitability of the sockets they are subjected to a number of standard-
ized climatic and mechanical robustness tests as specified in Clauses 3.3 and 3.5 of this

Recommendation.

Some of the tests detailed are accelerated or exaggerated in order quickly to obtain information

hs to liability to failure, whilst others are in the nature of exposure to actual conditions likel
experienced in service.

conditions of service.

There is a very large number of possible combinations
time being it has not been found possible to make recor
it is pointed out especially that the climatic classificg
gives only severities for the cold test, the dry heat t
tests are related to this classification nuniber,

Classification number

ne category a socket must satisfy the whole set of tests specified by it3

to be

Pepted

or the
s and
e 1.5.2
other

S suit-

pnding

group

To belong to the category 444, a socket shall satisfy the following tests:

a) Cold, Severity IV (- 55° C);
b) Dry heat, Severity IV (100° C);
¢) Damp heat, long term and accelerated, Severity I'V.

To belong to the category 766, a socket shall satisfy the following tests:

a) Cold, Severity VII (- 10° C);
b) Dry heat, Severity VI (70° C);
¢) Damp heat, long term exposure, Severity VI.
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Note. — Pour information seulement:
Indications générales sur les sévérités d’apres la Publication 68 de la C.E.L.

Essai de froid

sévérite IV -55°C
sévérité V. —40°C
sévérité VI -25°C

sévérité VII -10° C

Essai de chaleur séche

sévérite It 4 155°C
sévérité 111 4~ 125° C
sévérite IV 4+ 100° C
sévérite V. - 85°C
sévérité VI 4 70°C
sévérité VIL - 55°C

Essai de chaleur humide de longue durée

SV 5 ifA XL 56 jr\uva
sévéritée V. 21 jours
sévérité VI 4 jours

sévérité VII 4 jours - reprise assistée
sévérité VIII 10 jours

1.6 Calibres et outils
1.6.1

Cualibres et outils

Calibre de mesure des forces
d’introduction et d’extraction

Mandrin d’épreuve 3.3.6-339-34.1

Broche de mesure de la force d

Calibre de mesure des forces
d’introduction et d’extraction d
dispositif de verrouillage

de cablage sont souvent utilisés.

e recommalndation:

rication de ces

imités par toute

tubes.

e, des mandrins

>1 on utilise de tels mandrins, 1l 1imporie quils atent Ies drmensions donnees dans le document

correspondant.

EXECUTION DES ESSAIS DE TYPE

La présente recommandation ne concerne que la procédure relative aux essais de type. La liste

énumeérant tous les essais possibles et ’ordre de leur exécution figure aux articles 2.1 et

2.2. Les feuilles

particuliéres indiquent ceux d’entre ces essais qui doivent &tre effectués sur un type de support déterminé.

Le nombre de supports & essayer fera I’objet d’un accord entre client et fournisseur.
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1.6 Gauges and tools

1.6.1

1.6.2

1.7 W

13 —

Note. — For information purpose only:
General indications about severities as given in I.E.C. Publication 68,

Dry cold test

Severity IV — 55°C
Severity V. —40° C
Severity VI — 25°C
Severity VII — 10° C

Dry heat test

Severity TI - 155° C
Severity TII 4 125° C
Severity IV -- 100° C
Severity V. -} 85°C
Severity VI 4+ 70°C
Severity VIL + 55°C

Long term damp heat test

Severity IV 56 days
Severity V. 21 days
Severity VI 4 days
Severity VII 4 days -+ assisted drying
Severity VIII 10 days

Gauges and tools

Thsertion and withdrawal force gauge
Jizing tool

Ihdividual contact retention force gauge

Tlocking device insertion and withdrawal fo

lLocking device sizing tod

ontact resistance n

Jtatic load tesintool
Where n;s

To, énsure fter wiring the contacts are in the correct position, wiring jigs are ofte

by any

valves.

used.

If wiring jigs are used, it is important that they have the dimensions as given in the appropriate

document.

2. SCHEDULE OF TYPE TESTS

This Recommendation covers procedures for type tests only. The schedule showing all possible tests
and the order of their application is given in Clauses 2.1 and 2.2.
The relevant sheets shall specify which of these tests have to be applied to the socket under consideration.

The appropriate number of sockets to be tested shall be agreed between customer and supplier.
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Le nombre minimal de supports & soumettre a un essai quelconque ne devra pas étre inférieur a 5.

Cette recommandation ne fixe pas le nombre de défauts admissibles; ceci en effet est considéré comme

une prérogative de 'autorité accordant Uapprobation de type.

En totalité ou en partie, ces essais peuvent étre répétés de temps a autre sur des échantillons pris dans
la production courante, afin de s’assurer que la qualité du produit répond toujours aux exigences de la
spécification. Des défauts au cours de ces derniers essais peuvent révéler des défauts de conception qui
n’étaient pas apparus lors des essais originaux, ou simplement des défauts de fabrication que I’on devra

corriger.

2.1 Tous les échantillons seront soumis a ’essai suivant:

Examen article 3.2

2.2 Les supports seront alors divisés en-trois lots.

Chaque lot sera soumis aux essais suivants, selon les indicatio
cable et dans I'ordre figurant dans le tableau.

Au cas ol les prescriptions de la spécification générale ns
particuliere applicable fera foi.

Lot A
S’il faut effectuer I’essal d’endurance deg

Référence Désignation

3.3.8
3.3.7
3.3.10
332
332
333
3.3.5

¢ d’cssal sera la

rticuliére appli-

?bles, la feuille

suivante:

1/3 du lot
3.3.12 Secousses

1/3 du lot

3.3.6 Endurance de
3.3.4 Dispositif de
3.3.9 Positionnemer

Robustesse des sorties

Soudure

Charge mécanique statique
Force d’introduction

Force d’extraction

Force de rétention des contacts
Force de rétention du support

contacts
errouillage
t des contacts

era la suivante:

1[/") du-lot 12 dulot
—c i

3.3.4 Dispositif de verrouiilage 3.3.12 Sccousses
3.3.9 Positionnement des contacts
3.3.11 Vibrations

Lot B
Référence Désignation
34.1 Résistance de contact
343 Capacités

34.2 Résistance d’isolement
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The minimum number of sockets to be subjected to any single test shall be not less than 5.

This Recommendation does not specify the number of permissable failures; this is considered to be

the prerogative of the authority giving type approval.

Some or all of these tests may be repeated from time to time on samples drawn from current pro-
duction to confirm. that the quality of the product is still to the requirements of the specification. Failure
in these latter tests may reveal defects of design not apparent in the original tests or faults in manufac-

ture which must be corrected.

2.1 All test specimens shall be subjected to the following test:
Inspection Clause 3.2
2.2 T'he sockets shattthen be divided Tto three Tots:

govern.

Lot A

If the contact endurance test is to be performed

vidual

[ shall

Refrence Name
3.318 Robustness of tery
3.307 Soldering
3.3410 Static mechanical loa
3.3)2 Insertion force
3.3]2 Withdrawal force
3.313 Indj¥idual co t re nti
3.315 SW
\/

1/3 of the lot
3.3.12 Bhimping

3.312

3.312 Withdrawal force

3.313 Individual contact retention force
3.315 Socket retention force

1/3 of the lot

3.3.6 Contact endurance
3.3.4 Locking device
3.3.9 Insertion alignment

1/2 of the lot

3.3.4 Locking device
3.3.9 Insertion alignment
3.3.11 Vibration

Lot B
Reference Name
34.1 Contact resistance
343 Capacitances
3.4.2 Insulation resistance

1/2 of the lot
3.3.12 Bumping
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3.4.5 Pertes diélectriques’
3.5.2 Variations rapides de température
3.4.6 Rigidité diélectrique
3.5.1 Rigidité diélectrique a basse pression
3.4.7 Effluves
Séquence climatique:
3.5.3 Chaleur séche
3.4.2 Résistance d’isolement (mesurée 4 chaud)
3.5.6 Chaleur humide accélérée (un cycle)
3.54 Froid
3.5.6 Chaleur humide accélérée (autres cycles)
3.4.2 Reésistance d’isolement
Lot C
Référence Désignation
3.4.1 Résistance de contact
3.4.2 Reésistance d’isolement
3.5.5 Chaleur hunude de Tongue durce
34.2 Résistance d’isolement
3.4.5 Pertes di¢lectriques
3.4.1 Résistance de contact
3.4.6 Rigidité diélectrique
3.5.1 Rigidité diélectrique a basse pression
3.5.7 Moisissures
3.5.8 Brouillard salin

Note. — Comme l'essai a hydrogéne sulfuré est encop
dans la séquence d’essais.

3. METHODES D’ESSAIS

3.1 Conditions normales d’essai

dimensions seront vérifiées et elles devront étre conformes aux prescripti

a été prise quant & sa position

ntmosphériques
x climatiques et

ant utilisation.

temps suffisant

correspondant
rtie).

ns de la feuille

particuliere applicable. Il est généralement suffisant de mesurer les dimensions ¢ un seul échan-

tillon. Les supports devront étre compatibles avec les embases ou culots correspondants définis

dans la Publication 67 de la C.E.I.

3.3 Essais mécaniques

3.3.1 Généralités

Les supports seront soumis aux essais décrits ci-dessous.
Pour les calibres et outils utilisés lors de ces essais, voir Particle 1.6,
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34.5 Dielectric loss
3.5.2 Rapid change of temperature
3.4.6 Voltage proof
3.5.1 Voltage proof at low air pressure
3.4.7 Corona
Climatic:
3.5.3 Dry heat
3.4.2 Insulation resistance (measured while still hot)
3.5.6 Accelerated damp heat (one cycle)
3.5.4 Cold
3.5.6 Accelerated damp heat (remaining cycles)
342 Insulation resistance
Lot C
Reference Name
34.1 Contact resistance
3.4- Ill’SulaLiuu lcbibldllbc
3.5. Long term damp heat exposure
3.4.2 Insulation resistance
34. Dielectric loss
3.4. Contact resistance
3.4. Voltage proof
3.5. Voltage proof at low air pressure
3.57 Mould growth
3.5. Salt mist

Not. — As the hydrogen sulphide test is still under consideration
sequence of tests.

3. THST METHODS

3.1 Standard conditions for testing

—

Unless otherwise specified, all test§ shall be caxri

2~}
©
o
@
(oW
=
=
[¢]
=
=
@]
:
=
X

3.2.1

Oil and grease s

Before te S
allow the so (

takéeh on its positidn in the

under standard atmospheric conflitions
atic and Mechanical Robustness Testing

ing surfaces of gauges and tools before yse.

at the measuring temperature for a time suffidient to

actice.
tlevant

The dimensions shall be checked and they shall conform with the requirements of the rglevant

VI | 1 m R PR 11 £8 0 4t 1 141 1 3 £ H 1 Th kt
artreresneet— Tt s ustany - stmetenttoene ekt aificHstonsoroncSpeeHiRChoy—1 e SOCKE

shall be compatible with the corresponding base or bases as defined in I.E.C. Publication 67.

3.3 Mechanical tests

3.3.1 General

The sockets shall be subjected to tests as described below. For the gauges and tools used in
these tests, see Clause 1.6. For the force limits and the weights mentioned in the test descriptions
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Pour les valeurs limites des forces et les poids mentionnés dans les descriptions d’essais, voir les
spécifications mentionnées sur les feuilles particuliéres applicables.

Pour les supports munis d’un dispositif d’orientation, il faudra veiller a ce que le dispositif
correspondant sur le mandrin d’épreuve et sur le calibre de mesure des forces d’introduction et
d’extraction empéche les broches de toucher les contacts si le mandrin ou le calibre ne se trouve
pas dans la bonne position pour I'introduction.

En cas de désaccord dii & des différences entre calibres, le support sera accepté s’il satisfait aux
essais avec un quelconque des calibres conformes aux prescriptions.

Note. — Il n’est pas suggéré que les forces d’introduction et d’extraction données dans les divers paragraphes corres-
pondent aux forces nécessaires pour introduire et retirer un tube réel. Ce sont des valeurs nominales qui
donnent ’assurance qu’un support ayant satisfait & ces essais sera mécaniquement acceptable.

J.0.4  rorces d introduction et d extraction

Les forces d’introduction et d’extraction des supports seront miesuré¢s ayanttoute introduction
préalable de calibre ou outil. On devra pouvoir introduire etetixexdes ) calibre appro-
prié avec une force comprise entre les limites prescrites. On utiise nachine d’essai
(voir article 2, annexe A).

fabricant et le
agraphe 3.3.13

Au cas ou, malgré satisfaction a cet essai, de
client, dues a une pression latérale exagérée de
pourrait étre effectué.

3.3.3  Force de rétention des conid

On vérifiera la force deré
dans le contact le calibre ;
nombre d’introductions d

:Lroduira afond
uve, moins le

rrouillage exis-
ille particuliére

hites spécifiées,

b
L.

andrin d’épreuve sera introduit dans le support dix fois, moins le nombre [d’introductions
déja effectuées. Ta force nécessaire pour retirer complétement le calibre de mgsure des forces
d’introduction et d’extraction ne devra pas étre inférieure & la valeur spécifiée.

3.3.6 Endurance des contacts

Le mandrin d’épreuve sera introduit et retiré du support 150 fois moins le nombre d’introduc-
tions déja effectuées. La force nécessaire pour retirer complétement le calibre de mesure des forces
d’introduction et d’extraction ne devra pas &tre inférieure A la valeur spécifiée.
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sce the specifications mentioned on the relevant article sheets,

For sockets with a locating device, it shall be checked that the locating device on the sizing tool
and on the insertion and withdrawal force gauge prevents the pins from touching the contacts if
the tool or gauge is not in the right position for insertion.

In any case of disagreement due to differences between gauges, the article shall be accepted if it
passes the tests with any gauge that conforms to the requirements.

Note. — It is not suggested that the insertion and withdrawal forces given in the various sections will correspond
with the forces required to insert and withdraw the actual tube or valve. They are nominal values which
ensure that any socket passing these tests will be mechanically acceptable.

3.3.2 |Insertion and withdrawal force

The insertion and withdrawal forces of sockets shall be checked be

uging
or sizing. The sockets shall be capable of accepting and of having he in-
sertion and withdrawal force gauge within the specified force b made
with a test jig (see Clause 2 of Appendix A).

If, in spite of fulfilling this test, difficulties arise b which
suggest that the contacts are exerting excessive side/p ling to
Sub-clause 3.3.13.

3.3.3 | Individual contact retention force
The individual contact retention forse of eye 3 € socket shall be checked. Kor this

be fully inserted in the contact after ten

334

e of any locking device present shall be checked. This shall
Sdeviee gaugSand a locking device sizing tool specified on the relevang article

drawal forces shall be within the specified limits, after three ingertions

3.3.5

Phe sizing tool shall be inserted in the socket 10 times, less the number of previous insertions.
The force required to withdraw fully the insertion and withdrawal force gauge shall be not less
than that specified.

3.3.6 Contact endurance

The sizing tool shall be inserted and withdrawn from the socket 150 times less the number of
previous insertions.

The force required to withdraw fully the insertion and withdrawal force gauge shall be not less
than that specified.
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Soudure

a) Les supports munis de cosses a souder seront essayés suivant U'essai T, méthode 2 de la Publi-
cation 68 dela C.E.I. Le type du fer & utiliser sera spécifié dans la feuille particuliere applicable.
L’aspect de Iisolant ne devra pas &tre modifié par cet essal.

b) Lessupports pour circuits imprimés seront essayés suivant 'essai T, méthode 1 de la Publication
68 de la C.E.L. L’aspect de I'isolant ne devra pas &tre modifié par cet essai.

Robustesse des sorties

Les cosses & souder, lorsqu’il est prévu de pouvoir les plier avec les doigts, seront pliées lente-
ment avec les doigts au point et dans la direction offrant la résistance mécanique la plus faible.
Les cosses seront pliées 4 45°, ramenées a la position normale, puis pli¢es & 45° dans la direction

¢ la osition ormale ou originale, le tout stituant un cycle. Quand,
, on les plicra
sous I’angle maximal possible. Aucune détérioration mécanique ne ter de I'essai de
pliage. Le nombre de cycles a effectuer sera spécifié sur } applicable, le
nombre de cycles préféré étant 1 ou 3.

Positionnement

- des entravgs apportées au
a ’essai suivaft.

f montés de la maniéje normale,

ddns la position extréme la glus défavorable
wce que, pendant le ciblage, aucuie contrainte ne
ditions, le support devra pouvoir recejoir le mandrin

it a fond, et il ne devra pas étre possible d’introduire

e métallique, le
diameétre minimal recommandé (si le montage est posgible indifférem-
gsous du chissis, les supports seront essayés dans les dqux positions, la

endant 1 minute
du culot ou de

3.3.12 Secousses

I"étude.

3.3.13 Pression latérale des contacts

A Détude.
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Soldering

a) Sockets with soldering tags shall be tested according to Test T, method 2 of I.LE.C. Publication
68. The size of the soldering iron shall be specified in the relevant article sheet.
There shall be no visible change in the appearance of the insulation as a result of the test.

b) Sockets for printed wiring circuits shall be tested according to Test T, Method 1 of LE.C.
Publication 68. There shall be no visible change in appearance of the insulation as a result of
the test.

Robustness of terminations

The soldering tags, if intended to be bent by the fingers, shall be bent slowly by the fingers
where, and in the direction in which, least mechanical resistance is offered. The tags shall be
bent through 45°, brought back through normal to 45° in the other direction and finally returned

339

3.3.10

to the normal or original position, thus completing one cycle. Where the designis such that the
soldering tags cannot be bent for the full 45°, they shall be bent as far as 1 beno
mechanical damage as a result of the bending test.

The prescribed number of cycles will be stated on the releva e being

the preferred number of cycles.
Insertion alignment

eedom
follow-

lannecr.

-able for
rted on

ontacts

dte with
pssible,

e of the
ts shall

3.3.11

3.3.12

3.3.13

Vibration

Under consideration.

Bumping

Under consideration.

Contact side pressure

Under consideration.
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3.4 Essais électriques

3.4.1 Résistance de contact

Pour mesurer la résistance de contact entre les broches ou les contacts des tubes et les contacts
correspondants des supports, on utilisera un calibre & broches rhodiées, de mémes dimensions

que le calibre de mesure des forces d’introduction et d’extraction (voir ’article 1

6).

En cas de désaccord di & des différences entre calibres, la piéce sera acceptée si elle satisfait a
Pessai avec un quelconque des calibres conformes aux prescriptions ci-dessus. La feuille particu-

ligre applicable stipule la méthode d’essai & utiliser, 3.4.1.a, 3.4.1.b, 3.4.1.c ou 3.

" Aprés la mesure initiale, et introduction du mandrin d’épreuve le nombre de
la feuille particuliére applicable, moins le nombre d’introductions déja effectuées,

A L
cotact-sera—a—RoHveat-mesutee.
Yot H ot vorro eyt =

4.1.d.

fois spécifié¢ sur
la résistance de

Corrtecr

a) Mesure a 2,5 V-en courant continu

era introduit dans le con

effectuées immédiatement les unes apres les autres. La valeur moyenne

surée en courant continy.

t; la résistance
Her et le calibre
ke force électro-

flact du support
néthode directe
soit pendant la

baleur indiquée

( dans les deux
Fa prise comme
hl de cycles de

{leur moyenne sera déduite de la série des valeurs moyennes individuelles, les mesures

de la résistance

de contact ne devra pas dépasser la valeur indiquée sur la feuille particuliérd applicable. En

) .
TUCUTT Cas, e vatcurenregistrée tors—d omemesure e —devradépasserdeu
moyenne.

¢) Mesure a 20 mV en courant alternatif

fois la valeur

Le calibre de mesure de la résistance de contact sera introduit dans le contact du support,
et la résistance entre chaque contact et le calibre mesurée en courant alternatif.

La mesure sera faite & une fréquence de 1 kHz 4 200 Hz. La résistance
déterminée d’aprés la chute de tension a travers le contact.

de contact sera
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3.4

3.4.1

Electrical tests

Contact resistance

For checking the contact resistance between the pins or contacts of tubes and valves and the

corresponding socket contacts, a measuring plug with rhodium plated pins shall be used

which

has the same dimensions as the relevant insertion and withdrawal force gauge (see Sub-clause 1.6).

In any case of disagreement arising due to differences between measuring plugs, the article shall
be accepted if it passes the test with any measuring plug that conforms to the above requirements.
On the article sheet, it will be stated which test method, Sub-clause 3.4.1.a, Sub-clause 3.4.1.5,

Sub-clause 3.4.1.¢ or Sub-clause 3.4.1.d will be used.

After the initial measurement the sizing tool shall be inserted a number of times as speci

fied on

the relevant article sheet, less the number of any sizings already carried out, and the contact re-

sistance again measured.

ay 2.5V d.c. measurement

suring plug shall be measured with a current of 1 A d.¢
2.5Vd.e.

b) 20 mV d.c. measurement

he measured with direct current.

be measured with the measuring current flowing consecut
A verage of the values obtained from these two measurements
¢ individual average value of the contact resistance. The minimum nui

ce bet-
e mea-
eeding

Plevant

ed’in the contact and the redistance

& suitable bridge method or by thg direct

ing the
e value

vely in
hall be
hber of

Eparate
contact

resistance shall not exceed the value specified on the relevant article sheet. In no ¢

se shall

the value of any individual measurement exceed twice the mean value.

¢) 20 mV a.c. measurement

The contact resistance measuring plug shall be inserted in the contact and the resistance
between each contact and the measuring plug shall be measured with alternating current.

The measurement shall be carried out at a frequency of 1 kHz (ke/s) 4+ 200 Hz (c/
contact resistance shall be determined from the voltage drop across the contact.

s). The
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Aucune tension dépassant 20 mV (valeur de créte) ne sera appliquée au contact soit avant,
soit pendant la mesure. La valeur efficace du courant parcourant le contact ne devra pas étre
supérieure a 1A, sauf prescription de la feuille particuliere applicable.

Le systéme de mesure employé devra pouvoir assurer une précision de -~ 10%,. Le nombre
minimal de mesures a effectuer sur chaque contact sera de cing. La valeur moyenne de la
résistance du contact sera déduite de la série des valeurs individuelles, les mesures étant

effectuées immédiatement les unes aprés les autres.

La valeur moyenne de la résistance de contact ne devra pas dépasser la valeur indiquée sur
la feuille particuliere applicable. En aucun cas, une valeur enregistrée lors d’une mesure ne
devra dépasser deux fois la valeur moyenne.

Mesure au pont de Kelvin

u calibre de
[clvin (aussi
puadripdle.

ire ne devra
que circule,
uliere appli-

ot montés sur une plaque hétallique de

ayant le diameétre minimal recor
g'et au-dessous du chissis, les suf
au-dessus, autre moitié au-dessou

ntre les contacts pairs et impairs, aprés a
eux et les contacts impairs entre eux, et les g
contacts impairs. La tension de mesure sera dg

Lessupports destinés a étre utilisés sur un chéssis seront montés sur une plaque de
laire d’épaisseur 1,5 mm (1/16 in), le trou de passage ayant le diamétre minimal r

nmandé. (Si
ports seront

).

oir au préa-
utres parties
500 4- 50 V

feuille parti-

métal circu-

ccommandé.

(S1 le montage est possible mdifteremment au-dessus et au-dessous du chassis,

les supports

seront essayés dans les deux positions, la moitié¢ du lot au-dessus, 'autre moitié¢ au-dessous). Les

mesures de capacité suivantes seront effectuées:

a)

b)

Entre un contact et tous les autres contacts, plus les parties métalliques, plusla plaque
métallique reliés a la masse.

Entre deux contacts opposés. La mesure devra &tre exécutée de fagon que les capacités par
rapport a toutes les autres parties et a la plaque métallique n’influent pas sur le résultat
(méthode a I’étude).
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3.4.2

3.4.3

25

No voltage in excess of 20 mV peak value shall be applied to the contact either before or
during the measurement. The current flowing through the contact shall not exceed 1 A
r.m.s unless otherwise specified in the relevant article sheet.

The measuring system shall be such as to ensure a measuring accuracy of -+ 109,. The
minimum number of measurements to be carried out at each contact shall be five. The mean
value shall be derived from the several individual measurements which shall be carried out
in immediate succession.

The mean value of the contact resistance shall not exceed the value specified on the rele-
vant article sheet. In no case shall the value of any individual measurement exceed twice the
mean value,

b

Kolvin Bridog maoasroniont
GG +H

nall be
on the

of 1.5
under
each).

s after
metal
nall be
ed for

The)sockets,when intended to be used on a chassis, shall be mounted on a metal plate of
ISumm (1/16 in) thickness with the recommended minimum clearance hole. (If both abgve and
under chassis mounting is possible, the sockets shall be tested in both positions with half the lot
each). The following capacitance measurements shall be made:

a)  Between one contact and all other contacts plus metal parts plus the metal plate connected
to earth;

b)  Between two opposite contacts. The measurement shall be made so that capacitances to
all other parts and to the metal plate are not included in the result (method under counsider-
ation);
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¢)  Entre des contacts adjacents, les autres parties, les autres contacts et la plaque métallique
étant reliés a la masse.

Les mesures seront effectuées & une fréquence comprise entre 1 kHz et 5,0 MHz pour les essais
3.4.3.a et 3.4.3.c et de 1 MHz pour ’essai 3.4.3.5.

8

Les capacités ne devront pas &tre supéricures a celles spécifiées sur {a feuille particuliere
applicable.

3.4.4 Variation de la capacité en fonction de la température
A Tétude.
3.4.5 Pertes diélectriques
Les supports destinés & &tre utilisés sur un chéssis seront montés sur une plague de métal de
1,5 mm (1/16 in) d’épaisseur, le trou de passage ayant le diamétre nini mandé. (Si le
montage est possible indifféremment au-dessus et au-dessous¢ducl stipports seront
essayés dans les deux positions, la moitié¢ du lot au-dessus, -deddous)
La résistance paralléle sera mesurée & une fréquence dé tre un contact
et tous les autres contacts plus les parties métalliques etNa plagque 1ép a la masse.
La résistance paralléle ne devra pas &tre inférie . i w feuille parti-
culi¢re applicable.
3.4.6 Rigidité diélectrique

he de métal de
1,5 mm (1/16 in) d’épaisseuny Je trg 8 bmmandé. (Si
8§ pports seront

moithé dw ous).
setdatrespectivement reliés entre eux, et les autreq parties métal-

essayés dans les deux positions

s de contacts, on appliquera une tension alternative| de fréquence

r’spécifiée sur la feuille particuliere applicable. Une fois cette paleur atteinte,
appliquée pendant 1 minute. La tension sera approximativemept sinusoidale.
avoir aucune apparition d’arc pendant cette période.

s41 ci-dessus sera exécuté avec des broches aux dimensions maximales iftroduites dans
les supports.

3.4.7

Effluves (cette méthode n’est donnée qu’a titre d’information)

Les supports destinés a &tre utilisés sur un chéssis seront montés sur une plaque de métal de
1,5 mm (1/16 in) d’épaisseur, le trou de passage ayant le diametre minimal recommandé. (Si
le montage est possible indifféremment au-dessus et au-dessous du chassis, les supports seront
essayés dans les deux positions, la moitié du lot au-dessus, ’autre moitié au-dessous).

Les contacts pairs et impairs seront respectivement reliés entre eux, et les autres parties métal-
liques reliées a la plaque ou aux contacts comme pour ['utilisation normale.
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¢) Between any adjacent contacts, other parts, other contacts and the metal plate con
to earth.

nected

The measurement shall be carried out at a frequency between 1 kHz (kc/s) and 5.0 MHz

(Mc/s) for Tests 3.4.3.a and 3.4.3.c and of 1| MHz (Mc/s) for Test 3.4.3.5.

The capacitance shall not be more than that specified on the relevant article sheet.

3.4.4 Temperature dependence of capacitance

Under consideration.

3.4.5 Dielectric loss

3.4.6

The’above

The sockets, when intended to bg use NASSi ¢ mounted on a metal plate of

1.5 mm (1/16 in) thickness with the recx sde i ¢arance hole. (If both aboye and
under chassis mounting is possible,(the s ested in both positions with half the lot
cach).
The odd and the even Co Q rately interconnected and other metal partp shall
be connected to th S t ¢ same way as in normal use.
Two te{} ¢ (0
a) the odd e &8 i Q and the even contacts;
plate and the odd contacts
of contacts, an a.c. voltage of 40-60 Hz (c/s) shall be appli¢d and
oximately 500 V/s to the value specified on the relevant |article

ést shall be made with individual maximum sized pins inserted in the sockpts.

3.4.7 = Corona (this test method is given for guidance only).

The sockets, when intended to be used on a chassis, shall be mounted on a metal plate of 1.5
mm (1/16 in) thickness with the recommended minimum clearance hole. (If both above and under
chassis mounting is possible, the sockets shall be tested in both positions with half the lot each).

The odd and the even contacts shall be separately interconnected and the other metal parts

shall be connected to the metal plate or to the contacts in the same way as in normal use.
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Deux essais seront effectués:

a)
b)

Les contacts impairs par rapport a la plaque et aux contacts pairs.
Les contacts pairs par rapport a la plaque et aux contacts impairs.

Entre les deux groupes de contact une tension alternative A une fréquence comprise entre
40 et 60 Hz sera appliquée et augmentée graduellement jusqu’a une apparition de décharge.
Pour déterminer la «tension d’extinction», on diminuera graduellement la tension d’essai
jusqu’a disparition de la décharge et on notera alors la valeur de Ia tension. Elle ne devra pas
étre inférieure a la valeur spécifiée sur la feuille particuliére applicable.

Pour cet essai, le circuit de mesure sera le suivant, ou un circuit équivalent donnant les
mémes résultats:

4

Suppert

/ Plagae m
NAAN

cillosgo

Etallique

(bobine d’arrét
ptte fréquence,
pas étre infé-

La fréquence de résong
et ’ensemble des capacités, d
Iimpédance du circuit megsu
rieure 4 0,1 M Q.

vra §trencompeise ex

perturbations

MHz sera telle
et son impé-

ninution de la
nséquence &tre

réviter la présence de flux sur le corps aprés soudure.

Cetessarseracffectue pcudaui trimotean o confornément Pessarvide la Publication
68 de la C.E.l. 2 la température ambiante normale et avec la sévérité prescrite par la feuille
particuliére applicable. L’épreuve de rigidité diélectrique sera effectuée suivant le paragraphe
3.4.6.
3.5.2 Variation rapide de température

Cet essai sera exécuté conformément a ’essai N de la Publication 68 de la C.E.IL.

Deux cycles seront effectués.


https://iecnorm.com/api/?name=b4d57ba5aff901a896a226a07b9bc879

3.5

3.5.1

cli

cl

—_—29

Two tests shall be carried out:
a)  The odd contacts against the plate and the even contacts.

b)  The even contacts against the plate and the odd contacts.

Between the two sets of contacts an a.c. voltage of 40-60 Hz (c/s) shall be applied and in-
creased gradually until discharge occurs. In order to determine the “‘extinction voltage”,
the test voltage shall be decreased gradually until discharge ceases and the value of the voltage
shall then be noted. This shall not be less than the value specified in the relevant article sheet.

The measuring circuit for this test shall be the following or a similar circuit giving the same

results:

2 Socket

y 3 Metal e

by the inductance of the

e input terminals of the oscill

ﬁure

hatl,be sufficié

choke

I MHz (Mc/s) and at this fre-

scope

m the

Mc/s)
n1l not

Huring
ering.

Low air pressure

This test shall be carried out for at least 1 minute in accordance with Test M of I.E.C. Publica-
tion 68 at normal room temperature with a severity as given on the relevant article sheet. The

voltage test shall be carried out as specified in Sub-clause 3.4.6.

3.5.2  Rapid change of temperature

This test shall be carried out in accordance with Test N of I.E.C. Publication 68.

Two cycles shall be applied.
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11 ne devra pas y avoir de détérioration visible.

3.5.3 Chaleur séche

Cet essai sera effectué conformément a I’essai B de la Publication 68 de la C.E.I., 4 la tempéra-
ture spécifiée sur la feuille particuliére applicable. Il ne devra pas y avoir de détérioration visible.

3.54 Froid

Cet essai sera effectué conformément a I’essai A de la Publication 68 de la C.E.1., a la tempéra-
ture spécifiée sur la feuille particuliére applicable.

Il ne devra pas y avoir de détérioration visible.

3.5.5 Chaleur humide (de longue durée)

Cet essai sera effectué conformément a ’essai C de la Publicati
de sévérité spécifié sur la feuille particuliere applicable.

8 de la SCE 1] avec le degré

3.5.6 Chaleur humide (accélérée)

.E.L, avec le

Apres 'essai,
e du corps du

s métalliques.

F'es composant
es aux moisis-

. Aprés I’essai,
port ne devra
Iliques et des
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3.5.5

3.5.6

3.5.7
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There shall be no visible damage.

Dry heat

This test shall be carried out in accordance with Test B of I.LE.C. Publication 68, with the tem-
peratures specified on the relevant article sheet. There shall be no visible damage.

Cold

This test shall be carried out in accordance with Test A of I.LE.C. Publication 68, with the

temperature specified on the relevant article sheet.

There shall be no visible damage.

Damn heat Qone term exposyre)
THP AY 5 ) 7

gree of severity specified on the relevant article sheet.

Damp heat (accelerated)

This test shall be carried out in accordance with Test

degree of severity specified on the relevant article sheet.

Mould growth

This test shall be carried out in agsordancesy

th the

e body

mate-

'ter the
not be
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ANNEXE A

CALIBRES ET OUTILS

1. Dimensions et construction des calibres

1.1 Dimensions et tolérances

Les dimensions des calibres et outils sont indiquées sur les feuilles correspondantes publiées
dans la deuxiéme partie de cette recommandation (Publication 149-2 de la C.E.L).

Les dimensions sont données & la fois en millimetres et en pouces en coordonnées rectangulaires
ou polaires, ou dans les deux systeémes.

Pour la conversion des pouces en millimétres et vice versa, on
la Publication 67 de la C.E.I., ou on lit:

tilisé Ragystéme décrit dans

1) Pouces sous la forme décimale en millimétres

nillimetres sur la
0 «Regles d’ar-

En inches. Si, au
e a été remplacé
nsion en inches.

25,4 millimetres

2 éfres. Si, au cours
gont été dépassées, le dernier chiffre a ét¢ remplacé par le
este dans les limites de la dimension en millimétres.

embase et du

e fabrication,
es calibres ou

| le chanfrein

Il est recommandé de protéger par un étui les broches des mandrins d’épreuve ef calibres lors-
qu’on ne les utilise pas, et de donner & leur corps une forme appropriée pour Ies empécher de rouler.

Note. — Forme des extrémités des broches des calibres

La forme des extrémités des broches des culots et embases de tubes varie de fagon considérable, et il n’est
pas question que les calibres destinés a vérifier les dimensions des supports reproduisent ces culots ou
embases dans chaque détail. Pour assurer la reproductibilité des mesures, il importe que les calibres puis-
sent étre reproduits avec précision pour que tous les calibres du méme type donnent les mémes résultats.
Les calibres de mesure des forces d’introduction et d’extraction ont donc été congus avec des broches aux
extrémités hémisphériques. Les extrémités des broches des calibres unitaires de mesure de la force de réten-
tion et des mandrins d’épreuve peuvent étre coniques.
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APPENDIX A

GAUGES AND TOOLS

Dimensions and construction of gauges

Dimensions and tolerances

The dimensions of the gauges and tools are given on the appropriate sheets published in
Part 2 of this Recommendation (I.LE.C. Publication 149-2).

Dimensions are given both in millimetres and inches in either rectangular or polar co-ordinates
or in both.

For the conversion of inches into millimetres and vice versa the syste [.E.C.

Hublication 67 has been used, where it reads:

1} Decimal inches into millimetres

4 milli-
merical

ons. If
nearest

ptres to
values,

The inch dimensions ha g b @ riginal
limits were exceeded 8 i Y in such

Both the/Oxi
doncerned
ges and tools do not define manufacturing tolerances, but

are limiting\dim which d not be exceeded throughout the working life of the gauges

gauge

ise stated, the sharp edges of gauges and tools shall be removed: the maximum
1 & shall be 0.005 in (0.127 mm).

shield when not in use, and that their bodies be suitably shaped to prevent their rolling.

Note. — Shape of pin ends of gauges

The contour of the pin ends on bases of tubes and valves varies considerably and it is not intended that
the gauges which are used to check the socket dimensions should simulate those bases in every detail. For
efficient gauging it is essential that gauges can be copied accurately so that all gauges of the same type will
give the same results. The insertion and withdrawal force gauges used have therefore been designed with
hemispherical ended pins. The pin ends of individual contact retention force gauges and sizing tools may
be tapered.
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