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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS DES CIRCUITS MAGNETIQUES EN POTS EN OXYDES

FERROMAGNETIQUES ET PIECES ASSOCIEES

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’Etudes
ol1 sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant 4 ces questions, expriment dans Ia plus grande mesure possible

un accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par les Comités nationaux.

3) Dans le but d’ encourager cette umﬁcatlon 1nternat10na1e la CEI exprlme le veeu que tous les Comités nationaux ne

entale de ces regles

harmoniser les régles
%permettcnt. Les

[: Matériaux et

erlaken en 1961,
buivant la Régle

ais, au sujet des
document. Une
la suite de cette
des carcasses et
des Six Mois en
-Baden en 1965,
htionaux suivant

® hationales de normalisation avec ces recommandations dans la mesure ol le ales
Comités nationaux s’engagent & user de leur influence dans ce but.
PREFACE
La présente recommandation a été établie par 1 de la CEH
composants magnétiques.
Une premiére révision de la P
Al é
deq Six Mois en mai 1962
carfcasses de bobines, 1
nofpivelle proposition
réynion, trois proje
deg encoches furent Se
dé¢embre 19
a 14 suite de laqug
la ¢
Israél
4 Japon
Pays-Bas
Roumanie
Royaume-Uni
Corée (Républigue de) Suéde
Danemark Suisse **
Etats-Unis d’Amérique Tchécoslovaquie
Finlande Turquie
France * Union des Républiques Socialistes
Hongrie Soviétiques
Yougoslavie

* N’a pas approuvé l'article 6 et I’annexe.
** N’a pas approuvé le tableau et les notes des pages 12 et 13, les articles 5 et 6 et I’annexe.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS FOR POT-CORES MADE OF FERROMAGNETIC OXIDES

AND ASSOCIATED PARTS

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the TEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international

consensus of opinion on the subjects dealt with,

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the National Committees in that

sense.

3) In order to promote this international umification, the IEC expresses the wish that all National Committees having as
yet no national rules, when preparing such rules, should use the 1E C recommendations as the fundaxpeﬂ&a{basis for these

rules in so farasTatiomaToOmttions Wittt permit:

4) The desirabiliity is recognized of extending international agreement on these matters through a endeayo

national standardization rules with these recommendations in so far as national conditions
Committees pledge their influence towards that end.

PREFACE

This Recommendation has been prepared by IEC Technical Co
and Compongnts.

It superpedes the first edition issued in 1961.

A first fevision of Publication 133 was djscussed
result of this| meeting, a draft was submitted\to t
Months’ Rul¢ in May 1962.

The comments received were discussed

three separatg drafts concerning
submitted to| the National

The received commen
a standard for coil-
Months’ Pro

The fol n favour of publication:

onize
ional

getic Materials

As a

6r approval under the Six

in Nice in 1962, but no agrepment
could be reaghed on the subject of coil formeks Wia Substantfal change to the document. A new
proposal was|discussed at the meeting h€ld in Aix-lessBajns inN964. As a result of this latter mqeting,
the” pot-coré range, coil-formers and slot-width were

spdér the Six Months’ Rule in December| 1964.
keld in Baden-Baden in 1965, as a result of [which
Mational Committees for approval under thg Two

Japan
Korea (Republic of)
4 Netheriands
Romania
Czechosloyakia Sweden
Denma Switzerland **
Finland Turkey
France * Union of Soviet Socialist Republics
Germany United Kingdom
Hungary United States of America
Israel Yugoslavia

* Did not approve Clause 6 and the Appendix.
*+ Did not approve the table and notes.on pages 12 and 13, Clauses 5 and 6 and the Appendix.
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DIMENSIONS DES CIRCUITS MAGNETIQUES EN POTS EN OXYDES
FERROMAGNETIQUES ET PIECES ASSOCIEES

Note sur Ia base de la série des circuits magnétiques en pots

Les circuits magnétiques en pots de la présente recommandation ont ét¢ étudiés, a I’origine, aux

. . . Rae .
dimensions optimales correspondant aux pertes minimales I De plus, il a été nécessaire de déterminer

les dlametres de trou du d1spos1t1f de reglage A cet eﬁ"et une série de d1ametres de trou dont les valeurs

a été choisie comme

éric étaient le pot de

e pot et 2 mm pour
té pour les pots de
¢ plus faible pourra

W base de ces hypo-
bmpris entre 1,58 et
modéles 4 cause de

Les termes de la série sont tels que le rapport

Mod¢le d, (nom.) hy (nom.) dy/h,
9 x 5 9,2 5,25 1,75
11 x 7 11,1 6,5 1,71
14 x 8 14,05 8,35 1,68
18 x 11 18 10,55 1,71
22 x 13 21,6 13,4 1,61
2£ 1( ”(,( 1£’1( 1,<Q
30 x 19 30 18,8 1,60
36 x 22 35,6 21,7 1,64
42 x 29 42,4 29,4 1,45
Rae

d « . . .
T de deux modeles voisins est environ 1,6.
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DIMENSIONS FOR POT-CORES MADE OF FERROMAGNETIC OXIDES

AND ASSOCIATED PARTS

Note on the basis of the series of pot-cores

The pot-cores of this Recommendation have been originally designed for optimum dimensions

P Rdc
based on minimum loss

. It was further necessary to assume the diameters of the hole for the adjusting

devices, for which a value slowly decreasing—with decreasing over-all pot-core dimens'}oﬁsiwas chosen.

The following hole diameter size ranges were laid down:

3.0 - 3.2 mm for small pot-cores;
4.4 - 47 mm for medium pot-cores;
5.4 - 5.7 mm for large pot-cores.

At that|time, pot-core type 14 mm X 8 mm and an adj
that could be{ produced in quantity.

Since then, both limits have decreased agai
pots and abgut 2 mm for the adjusting device:
accepted for |the 11 mm X 7 mm pot-core. [
smaller hole might be used.

counstant, as gppears from the li

were the smallest

its are dbout 9 mm X 5 mm f¢r the

2.0 mm to 2.2 mm has| been

potigores, the same hole or a sompwhat

fairly

etween 1.58 and 1.75, except for the larges{ type.

The somewhdt higher es ler\pat-Cares are because of the relatively great influence pf the
hole diameter. {@
Sive d, (nom.) hy (nom.) dy/hy
< N
/\R xS 9.2 5.25 1.75
X 11.1 6.5 1.71
14\x 8 14.05 8.35 1.68
x 11 18 10.55 1.71
22 x 13 21.6 13.4 1.61
26 X 16 25.5 16.15 1.58
30 x 19 30 18.8 1.60
36 x 22 35.6 21.7 1.64
42 x 29 42.4 29.4 1.45
Rae

The steps in the series are such that the ratio of

of two adjacent pot-cores is about 1.6.
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1. Domaine d’application

La présente recommandation est applicable aux circuits magnétiques en oxydes ferromagné-
tiques en forme de pot qui peuvent comporter deux parties ou plus et aux pieces associées, comme les

carcasses.

2. Objet

La présente recommandation donne les dimensions et les tolérances associées qui sont essen-

tielles pour assurer I'interchangeabilité.

3. Systéme de conversion

.1 Le systeme original est le systeme métrique.

3.2 Les dimensions tolérancées ont été converties en appliquant s

e nombre de déci
ion>d’inches

en millimetres;

<’ou minimales seulem
recommandation ISO

dimensions originales, avec un m

34 ivi 4 fies pour I’arrondissage des dimensions qualifiées

A de la recom-
illimétres ou réci-

e cas ol les dimen-
e symétrique, il est
la limite.

ent) sont converties
R 370. Les valeurs

nimum d’une déci-

comme « approxi-
rties conformément

* En pratique, les dimensions converties seront normalement indiquées avec un maximum de trois décimales. Les régles de
conversion peuvent toutefois conduire a plus de trois décimales afin que la perte de tolérance soit réduite au minimum.
En général, les utilisateurs de cette recommandation ont la liberté d’appliquer des dimensions plus arrondies; cependant,
cet arrondissage a été introduit lorsqu’il ne risque pas de provoquer que les deux limites originales en millimétres soient

dépassées de plus de 2,5% de la tolérance (c’est-a-dire, la différence entre les deux limites).
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1. Scope

This Recommendation applies to pot-cores, which may cousist of two or more parts, made of
ferromagnetic oxides, and to associated parts, such as coil-formers.

2. Object

This Recommendation gives those dimensions and their tolerances which are essential for
ensuring interchangeability.

3. Conversion system

. AN
3.1 The ofigifal System 5 tIC MCIIIC Systen.
3.2 Toleranced dimensions have been converted by applying the rules of Method » 1m>nda-
tion R Ml i ersa *,
No ru nverted
dimen ctice to
state t|
3.3 Single ropriate
convel nearest
value:
— with the same number the, original\dimension, with a minimum of one kecimal
in the case of an inck mi X RISIO
— with two more dediimals iginakdimensign in the case of a millimetre-inch conpversion.
3.4 No fijed rules hay: “the/rounding of dimensions qualified as “approximagely’ or
“nomijnal’’. q i dimengions have been converted in accordance with Sub-clduse 3.3.
4

* For practical cascs, the derived dimensions will normally be given with not more than three decimals. The conversion
rules may, however, result in more than three decimals in order to keep the tolerance loss at a minimum. In general, it
is left to the users of this Recommendation to apply further rounding, but such further rounding has been introduced where
it would not cause the two original millimetre limits to be exceeded by more than 2.5 of the tolerance (i.e. the difference
between the two limits).
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4. Dimensions des circuits magnétiques en pots

—8 —

/A/////

/

\\\\\\\\\\\\’\\‘

4y dy dy ) d ")
Modéle o Unités
Min Max.. | Min. | Max. | Min. | Max | Min. | Max Mi > Max.
9 x5 9 9,3 ,5 1,75 3,7 39 2 2,2 1,6 0,25 mm
0,3543 0,3661 0,2953 0,3051 0,1457 0,1535 0,0787 0,0866 0,01 0,01 in
11 x 7 10,9 11,3 9 9.4 4,5 4,7 2 2,2 1,6 0,25 mm
0,429 0,445 . 0,354 0,370 0,1772 0,1850 0,0787 0,086 0,0 0,01 in
14 x 8 13,8 14,3 11,6 12 58 6 3 3,2 8,2 > 5) 6 2|9 0,25 min
0,543 0,563 0,4567 0,4724 0,2283 0,2362 0,118 0,12(\ 0,3228 0,33 205 0,2362 0,0 0,01 in
18 x 1 17,6 18,4 14,9 154 7.3 16 ; 10 10, 7,2 7,6 2 0,25 mm
0,693 0,724 0,587 0,606 0,288( ,2992 OMI8 > 0,126, ) 4 0,4213 0,2835 0,2992 0,0] 0,01 in
22 x 13 21,2 22 17,9 18,5 9,1 9,4 4 X7 13,2 13,6 9,2 9,6 2,5 0,35 mm
0,835 0,866 0,705 0,728 0,3583 ,3701 0,3 185 5 0,5354 0,362 0,378 0,1 0,014 in
26 x 16 25 26 21,2 22 11,1 11, 5.4 15,9 16,3 1 14 2,5 0,35 mm
0,984 1,024 0,835 0,866 0,437 0,453 0,212 0,626 0,642 0,433 0,449 0,1 0,014 in
30 x (9 29,5 30,5 25 2. 13,1 3,5 \;4 ) 18,6 19 13 134 3 0,35 mm
1,161 1,201 r\() ,984 1,0 0,5157 N3ES 0, 212§\ 0,2244 0,732 0,748 0,5118 0,5276 0,1p. 0,014 in
36 X 22 35 36,2 29,9 30) 6 16,2 \5-,1/ 5,7 21,4 2 14,6 15 3,9 0,35 mm
1,378 425 1,177 \{52 0614 0,638 0,2126 0,2244 0,843 0,866 0,5748 0,5906 0,14 0,014 in
42 x 29 41,7 3,1 356 3 1 IW 5,4 5,7 29,3 29,9 20,3 20,7 4 0,4 mm
L 1,642 Y697 1, K 1,4 0,573 ,697 0,2126 0,2244 1,154 1,117 0,799 0,815 0,16 0,016 in
A .
Pour les notes, poir page 10, \)
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4. Dimensions of pot-cores

7
A

%\
DM

NN

=

DN

7
A

%/[

.

AN

hy

o

dy dy dy ) \ n®
Size ] . Units
Min Max. Min Max Min. Max Min. Max. Miy] Max
9 x5 9 93 7.5 175 3.7 3.9 2 22 1.6 0.25 mm
0.3543 0.3661 0.2953 0.3051 0.1457 0.1535 0.0787 0.0866 .09 0.01 in
11 x 7 10.9 11.3 9 9.4 4.5 4.7 2 22 1.6 0.25 mm
0.429 0.445 0.354 0.370 0.1772 | 0.1850 | 0.0787 0.0866 0.04 0.01 in
14 x 8 138 143 11.6 12 58 6 3 3.2 8.2 \ 5. 2 P 0.25 mm
0.543 0.563 0.4567 0.4724 0.2283 0.2362 0.118 0.12 20.3228 0.33 0,2205 0.2362 | 0.08 0.01 in
18 x 1 17.6 18.4 149 154 7.3 7.6 10, 7.2 7.6 2 0.25 mm
0.693 0.724 0.587 0.606 0.28%4/ \%992 0ON8 0.4 0.2835 0.2992 0.04 0.0t in
22 x 13 21.2 22 179 18.5 9.1 9.4 4 13.6 9.2 9.6, 25 0.3s mm
0.835 0.866 | 0.705 0.728 0.3583 | Q3701 0. 0.5354 0.362 0.378 0.1 0.014 in
26 X 16 25 26 21.2 5%\ 5.7 159 163 11 11.4 25 0.35 mm
0.984 1.024 0.835 Q.24 2 244 & 0.626 0.642 0.433 0.449 0.1 0.014 in
30 x 19 29.5 30.5 25 \5)1 4 18.6 19 i3 134 3 0.35 mm
1.161 1.201 0.984 0.2124 02244 | 0.732 0.748 0.5118 0.5276 | 0.12 0.014 in
36 x 22 35 29.x/ 30 16.2 E 5.7 21.4 22 14.6 15 3.5 0.35 mm
1.378 1177 \ 0.638 0.2126 0.2244 0.843 0.866 0.5743 0.5906 0.1 0.014 n
42 x 29 41.7 356 3 177 5.4 5.7 29.3 29.9 20.3 20.7 4 0.4 mm
1.642 \ K 1.4 .697 0.2126 0.2244 1.154 1.177 0.79% 0.815 0.1 0.016 in

For the Notes, fee page 11.
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Notes 1. — Les circuits en pots sans trou central (d; = 0) ne sont pas exclus. Lorsqu’on envisage une tolérance plus étroite
pour le diamétre du trou central d,, elle doit étre choisie conformément a la limite maximale suivante pour ce
diametre:

9 x Setll x7 = 2,1 mm (0,0827 in)
14 x 8et18 X 11 = 3,1 mm (0,1220 in)
22 % 13 = 4,6 mm (0,1811 in)
26 x 16, 30 x 19, 36 x 22et 42 x 29 = 5,6 mm (0,2205 in)
2. — Lorsqu’on envisage une tolérance plus étroite pour la hauteur des modeles 9 x 5et 11 x 7, elle doit &tre choisie

conformément a la limite maximale donnée dans le tableau.

3. — Dans les circuits magnétiques en pots, les arétes vives des angles intérieurs sont préférables, mais dans la pratique
certains angles peuvent étre arrondis, pourvu que le rayon r, & la page 8, ne soit pas dépassé.

4. — Le nombre et 1a forme des encoches ne sont pas définies, mais la largeur minimale est indiquée dans le tableau.
Normalement, au moins deux des encoches dans la paroi cylindrique des pots traverseront le fond du pot
sur au moins 1’épaisseur entiére de la paroi cylindrique, a I’exception du modele 42 x 29.

Lorsqu’il v a des rainures dans le fond correspondant aux encoches, leur profondeur minimale doit étre comme

suit: A

Modéle Profondeur minima{ \

fabricant, la carcasse doit satisfaird aux dimensions
gau, a la page 12.

djen(ﬁ:?
La méth6de suiva g pour vérifier si cette condition est remplie:

5.1 Aprés bobiy

un mandrin ayant un diamétre égal & d; .. * + 0{08 4 0,005 mm
0002 in) et elle est maintenue entre deux joues rigides. La|carcasse est alors
fassif de cuivre de diamétre 0,2 mm (36 SWG, 32 AWG)|en exercant une
(0,35 1b). La carcasse est retirée du mandrin et mesurée.
2. Loxsqu’on établira un projet de carcasse devant remplir les conditions d’encombrement aprés bobinage, il

ra tenir compte de la déformation en cours de bobinage, de la dilatation en fonctfonnement normal et
s irrégularités de surface telles que barbes et bavures dues au procédé de fabrication.

Suivant le matériau a utiliser, les dimensions seront choisies de telle sorte que I’encombrement ne soit pas
dépassé quand le bobinage est effectué suivant une technique appropriée.

5.2 Avant bobinage, la largeur des joues F et la hauteur du logement pour ’enroulement H,, mesurée
au milieu des joues, ne doivent pas étre inférieures aux valeurs spécifiées dans le tableau, a la page 12.

La conicité a I’intérieur des joues est d’environ 0,1 mm (0,004 in) sur leur largeur. Les parois de
division éventuelles auront & peu prés les m&mes épaisseur et conicité que les joues.

* dg est le diametre de la partie centrale du noyau, voir article 4.
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Notes 1. — Pot-cores without a centre hole (d, = 0) are not excluded. When closer tolerance on the centre hole diameter d,

5.1

5.2

is envisaged, it shall be chosen in accordance with the following maximum limit for this diameter:

9 x Sand 1l x 7 = 2.1 mm (0.0827 in)
14 x 8and 18 x 11 = 3.1 mm (0.1220 in)
22 X 13 = 4.6 mm (0.1811 in)
26 X 16, 30 X 19, 36 x 22and 42 x 29 = 5.6 mm (0.2205 in)
2. — When closer tolerance on the height is envisaged for pot-cores 9 X 5 and 11 X 7, it shall be chosen in accord-

ance with the maximum limit stated.

3. — Sharp inner corners of pot-cores are preferable but in practice some rounding may occur, provided that radius r;,
on page 9, is not exceeded.

4. — The number and the shape of the slots are not defined, but the smallest width is indicated in the table. Slots
in the side wall shall normally pass through the bottom of the pot-core over at least the full width of the outer
wall for at least two of the slots, except for size 42 x 29. RN

If grooves are provided in the bottom corresponding to the slots, their minimum d

llows:

Size Minimum depth groove

anufacturer’s specification, the coil-former shall be within
kle,“on page 13.

Aftet winding Ax
the qutline io

method which may be used to check compliance (with the

a mandrel with a diameter equal to d; ., * + 0.08 £ (.005 mm
24n) and is clamped between two rigid flat discs. The formgr is fully
ire of 0.2 mm diameter (36 SWG, 32 AWG) applying a winding stress of

ng a coil-former which is to meet the requirements for the outline after winding,| allowance
shall be made for the deformation during winding, the thermal expansion during normal opegration and
surface irregularities such as burrs and fins resulting from the manutacturing process.

Corresponding to the material to be used, the dimensions shall be so chosen that the outline will not be
exceeded when the winding is done in a technically appropriate way.

Before winding, the flange width F and the height of the copper space H, measured half way between
the end flanges, shall be not less than the values specified in the table, on page 13.

The taper of flanges on the inside is approximately 0.1 mm (0.004 in) over the flange width. Any
partitioning walls have about the same thickness and taper as the flanges.

* ds is the centre boss diameter of the core, see Clause 4.
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7

7

\

I 4
o«
F
D,
S
Contour de la carcasse Carcasse non
bobinée ) bobinée
Modéle — Unités
D, Dy H, F 3
max. ; min. max. mig. mi
9 x5 7.4 4 3,6 1) 5\/ 246 0,25 0,5 6 mm
0,2913 0,1575 0,1417 0,0482 0, 201 0,02 0,06 in
11 x 7 8,9 0,5 16 mm
0,3504 0,02 0,06 in
14 x 8 11,5 0,5 16 mm
0 0,02 0,06 in
0,5 g mm
0,02 0,07 in
0,5 18 mm
0,02 0,07 in
0,5 18 mm
0,02 0,07 in
0,5 18 mm
0,02 007 in
0,5 218 mm
0,02 ofit in
0,5 28 mm
002 o1 in
Notes 1. — Ces dimensions définissent ’encombrement de la carcasse bobinée. Les dimensions de la carcasse sans enrott-
lement dépendent du matériau et de la méthode de bobinage spécifiée.
2. — Le rayon minimal R, s’applique seulement & I’angle intérieur de la carcasse lorsque le jeu minimal de la hauteur

entre ce contour et le contour minimal du circuit magnétique en pots (4, de Darticle 4) est inférieur a 0,1 mm

(0,004 in), comme c’est le cas dans la présente recommandation.

3. — On choisira H, un peu plus bas pour le modéle 42 x 29 dans le cas d’une bobine de charge.

4. — La forme de ’encoche n’est pas définie, mais la largeur minimale est indiquée dans le tableau.
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1
7 7 e ] e——————
Y o l
o R,
S |
IN 4
& ; I —
: F
7 7 .
D, |
D,
I /N
Outline of wound former 1) Unwound former N >
1
Size n{i/g ax. mi Units
D, D, H, F H, 9
max. min. max. min min,.
D)
9 %X 5 7.4 4 3.6 1.22 2. \/ 2 S 1.6 min
0.2913 0.1575 0.1417 0482 .10 0.0 0 0.06 in
11 x 7 8.9 4.8 4.4 45 3.3 O\ZL/ 0.5 1.6 min
0.3504 0.1890 0.1732 9571 030 0.01 0.02 0.06 in
14 x 8 115 6.1 5.6 z.oQ 4. ﬂ.zs 0.5 1.6 mn
0.4528 0.%62\ 0 0.08 50.169 0.01 0.02 0.06 in
i . ,
18 x 11 14.8 .7 N.Z > S. 0.25 0.5 1.8 mpm
0.5827 0. O.ZSQ 0.1 232 0.01 0.02 0.07 in
22 x 13 17@ 5 9. 3. 7.7 0.35 0.5 1.8 mim
0.7 0:3740 \%62 339 0.303 0.014 0.02 0.07 inl
26 x \%43_/ 3.95 9.5 0.35 0.5 1.8 min
433 0.1555 0.374 0.014 0.02 0.07 in|
30 x > 4.75 11.3 0.35 0.5 1.8 mim
0.512 0.1870 0.446 0.014 0.02 0.07 in)
36 X 14.6 5.66 12.6 0.35 05 2.8 mim
0.575 0.2228 0.496 0.014 0.02 0.11 in
42 x 20.3 7.75 17.6 0.4 0.5 2.8 mim
0.799%) 0.3051 0.693 0.07T6 0.02 0.11 n
Notes 1. — These dimensions define the outline of the wound coil-former. The dimensions of the unwound former will

depend on the material and the method of winding specified.

2. — The minimum radius R, only applies for the inner corner if the minimum clearance in height between this
outline and the minimum pot-core outline (1, of Clause 4) is less than 0.1 mm (0.004 in), as is the case in this
Recommendation.

3. — H, for core size 42 x 29 may be chosen somewhat smaller in the case of the use as a loading coil.

4. — The shape of the slot is not defined, but its smallest width is indicated in the table.
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Normes dérivées

Les parties intéressées par la fabrication ou 1’utilisation des circuits magnétiques en pot peuvent
trouver souhaitable de fixer des normes locales pour les applications courantes; elles correspondront
A 1’état de la technique dans cette région et donneront des dimensions et des tolérances plus détaillées
que les articles 4 et 5 de la présente recommandation. Agissant ainsi, on doit veiller & ne pas exclure
d’autres types de circuits magnétiques en pot remplissant les conditions des normes fondamentales
de la CEI et qui satisferaient également a la spécification valable pour une application particuliére.

Au cas ol ces désirs conduiraient 4 la fixation d’une norme nationale, ’organisation nationale

de normalisation responsable est priée d’insérer dans cette norme nationale une note précisant que:

i) La norme est conforme & la norme dimensionnelle de la CEI mais qu’elle donne plus de détails
afin de favoriser ’utilisation pratique de la norme.

ii) D’autres solutions sont possibles dans le cadre de la recom
rejeter quand les noyaux et carcasses sont fonctionnellem
pondant aux normes nationales.

qu’il ne faut pas les
§avec ceux corres-

A titre d’exemple, une norme possible pour les ca hnexe.

@@



https://iecnorm.com/api/?name=b4f59ab91214d068be6ef02ea912203a

— 15 —

Derived standards

Parties interested in making or using pot-cores may find it desirable to lay down local standards
for everyday use, which show the dimensions and tolerances in greater detail than Clauses 4 and 5 of
this Recommendation, and which correspond to the state of the art in that area. When doing so,
care should be taken not to exclude any other type of pot-core meeting the IEC primary standard,
which would also satisfy the performance specification valid for a specific case.

When requirements would lead to the establishing of a national standard, the relevant national
standardization body is strongly requested to insert a note on such a national standard that:

i) The standard is in accordance with the dimensional standard of IEC, but that more details are
given in order to promote the practical use of the standard.
[N

ould ndgbe|rejected
aceqpding to

ii) Ofther solutions are possible within the framework of the IEC standard an
when the resulting cores and formers are functionally interchangeable
the national standard.

By way of example, a possible standard for coil-formers has bee
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