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INSTRUCTIONS POUR L’INSERTION DES

NOUVELLES PAGES DANS LA PUBLICATION 127 DE

LA CEI ET DANS LA PUBLICATION 4 DE LA CEE

. Retirer la page de titre et les pages 2 & 6 existantes et insérer la
nouvelle page de titre et les nouvelles pages 2 a 6.

. Retirer les pages 11 & 14 existantes et insérer les nouvelles
pages 11 a 14.

. Retirer les pages 23 4 26 existantes et insérer les nouvelles
pages 23 a 26.

. Apres la Feuille de norme 1V (page 40), insérer les nouvelles
pages 41 a 45 (annexe A).

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION

OF NEW PAGES IN IEC PUBLICATION 127 AND IN CEE

PUBLICATION 4

. Remove existing title page and existing pages 2 to 6 and insert

in their place the new title page and new pages 2 to 6.

. Remove existing pages 11 to 14 and insert new pages 11 to

14,

. Remove existing pages 23 to 26 and insert new pages 23 to

26.

. After Standard Sheet IV (page 40), insert new pages 41 to 45

(Appendix A).
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

COMMISSION INTERNATIONALE DE REGLEMENTATION EN VUE DE L’APPROBATION

DE L’EQUIPEMENT ELECTRIQUE

CARTOUCHES POUR COUPE-CIRCUIT MINIATURES

PREAMBULE
1)

Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’Etudes

ol sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible

un accord international sur les sujets examinés.

2)| Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agreees comm

3)| Dans le but d’encourager I'unification internationale, la CET exprime le veeu g

dans leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dans la'g
permettent. Toute divergence entre la recommandation de la CEI et la regle natio
mesure du possible, étre indiquée en termes clairs dans cette derniére.

PREFACE

de

D¢

Afrique du Sud (Républiqued’) Roumanie
Allemagne Suéde

Australie Suisse

Canada Turquie

Corée (Rép. dém. populaire de Union des Républi
Danemark Socialistes Sovié

Finlande Yougoslavie
. le Comité d’Etudes Ne 32 a diiment cor
dd les de nopifie 11 et 11T od le précédent maximum des va
Pq accrues sont appliquées sur des circuits présen
dd es(que ceNes qui sont prescrltes dans la recommandation. Une n

ag

b(

prlme certains™g REys-¢ ant einde
é sguiera ubliser sur une vaste échelle un systéme de codage a trois bandes de couleur.

e acquise avec ce systéme, le Comité national britannique a suggéré qu’il s
s anrarquage des fusibles miniatures spécifié a ’article 6 de Ja Publication 127 de la

1té dn accord unanime sur le systéme de codage & quatre bandes de couleur qui reprend
bien{corinus de code de couleurs qu’utilise la CEY pour les résistances et les condensateurs, par exemple,

Bhden (il est ri
tl{ns de ses Publications 62: Codes pour le marquage des résistances et des condensateurs, et 425: Guid

g proposition comme des délibérations portant sur ce sujet au cours de la réunion tenu

omités nationaux.

ifions nationales le
>te doit, dans la

1 Comité d’Etudes

a Da?os en 1966.

ues
iques

sidéré le risque de
eurs nominales est
ant des conditions
te d’avertissement

n vue de I’Appro-

cote sur un circuit
Hele. Le Royaume-

rait utile d’ajouter
C ET1. Des observa-
E en 1978 4 Baden-
e prés les systémes
selon les spécifica-
e pour le choix des

couleurs a utiliser pour le marquage des condensateurs et des resistances.

A la suite de la réunion de Baden-Baden, un projet, document 32C(Bureau Central)26, fut soumis & I'approbation des

Comités nationaux suivant la Régle des Six Mois en juin 1979.

D’autres modifications, document 32C(Bureau Central)28, furent soumises & I"approbation des Comités nationaux selon

la Procédure des Deux Mois en avril 1980.
Les Comités nationaux des pays ci-aprés se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Afrigue du Sud (République d’) Egypte Pologne
Allemagne Finlande Roumanie
Argentine France Royaume-Uni
Australie Hongrie Suede
Autriche Israél Suisse
Belgique Japon Turquie
Canada Pays-Bas

Le présent complément a aussi été accepté par la Commission Internationale de Certification de Conformité de I’Equipement
Electrique (CEE), précédemment: Commission Internationale de Réglementation en vue de I’ Approbation de ’Equipement

Electrique.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INTERNATIONAL COMMISSION ON RULES FOR THE APPROVAL
OF ELECTRIC EQUIPMENT

CARTRIDGE FUSE-LINKS FOR MINIATURE FUSES

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the [ EC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international
consensus of opmlon on the SleJCCIS dealt w1th

2) They have t} that
sense.

3) In order to dopt
the text of t fence
between thg §rly
indicated in

This recommgp .32
Fuses. .
It replaces th¢ firsi edition published in 1962. The decision to revise the firsyedition was taken,i i . Discuspions
were held at the meetings in London in 1969 and in Washington in 197¢. A dra § was
submitted to thg National Committees for approval under the Six Mo X ¢ iy ; >
The following countries voted explicitly in favour of pyblication:
Augtralia Japan
Canpada Korea
Depmark
Finland
Gefmany Union of Soviet
Huhgary Socialist Republics
Isrdel Yugoslavia
Arising from i ing i ommiftee No. 32 has taken due regard of the popsible
risk of failure e al ] eréin the rated values have been extended from the
previous maxin 5 . sse larger vglues are used in circuits having more severe prqspec-
tive fault condifions than those prescribedHi ¢ . Awarning note to this effect is now included in the appro-
priate standard

This recomu i a € € ngtional Commission on Rules for the Approval of Eledtrical
Equipment (CH i ation 4 :

In orderto a dvértently mounting miniature fuses of higher ratings in places whenp low
ratings should hen several miniature fuses are mounted close together on a printed dircuit
board, some c( esults additional colour coding of such fuses. ‘A colour coding system pased

on three colouf ¥ plie on arf extensive scale in the United Kingdom.

Based on its i IS stem, the United Kingdom National Committee recommended colour coding as a
useful addition 1 nipdature fuse-links as laid down in Clause 6 of IEC Publication 127. The comfments
received on this prop relevant discussions on this subject during the Baden-Baden meeting in 1978 resulfed in
the unanimouq acceptanc ur-band colour coding system, following closely identical and well-known 1EC dolour
coding systemsd| for, fer examplesresistors and capacitors as laid down in IEC Publication 62: Marking Codes for Re%lstors

and Capacitord, ‘and’I EC Publlcatlon 425: Guide for the Choice of Colours to be Used for the Marking of Capacitorp and
Resistors.

As a result of the Baden-Baden meeting, a draft, Document 32C(Central Office)26, was submitted to the National Com-
mittees for approval under the Six Months’ Rule in June 1979.

Further amendments, Document 32C(Central Office)28, were submitted to the National Committees for approval under
the Two Months’ Procedure in April 1980.

The National Committees of the following countries voted explicitly in favour of publication:

Argentina France Romania

Australia Germany South Africa (Republic of)
Austria Hungary Sweden

Belgium Israel Switzerland

Canada Japan Turkey

Egypt Netherlands United Kingdom

Finland Poland

This supplement has also been accepted by the International Commission for Conformity Certification of Electrical
Equipment (CEE), previously: International Commission on Rules for the Approval of Electrical Equipment.
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CARTOUCHES POUR COUPE-CIRCUIT MINIATURES

La premiére partie de la présente recommandation concerne les prescriptions générales et les essais applicables a tous les
modeles de coupe-circuit 4 fusibles miniatures prévus par cette recommandation. La seconde partie comporte des feuilles
de norme particuliéres, donnant les prescriptions applicables 4 chaque modéle.

Dans la présente recommandation, on a utilisé pour les unités le systéme SI. Dans ce systéme, le newton (symbole N) est
I'unité de force; 1 newton = 0,102 kilogramme force.

SECTION UN— RECOMMANDATION GENERATLE

Domaine d’application

a) D’établir des conditions
de maniére a assurer la

ppargil de connection dont la fonction est d’ouvrir, par la fusion d’un ou de
éléments Spécialement congus et dimensionnés & cet effet, le circuit dans leque
d’interrompre le courant lorsque celui-ci dépasse pendant un temps suffisant ung

}bles miniatures
e leurs éléments

h étre employés

ibles miniatures
a fagon la plus

eurs d’appareils
cartouches par

plusieurs de ses
il est inséré et
valeur donnée.

3.2

3.3

Le coupe-circuit comprend toutes les parties qui constituent 'appareil de connection complet.

Socle

Partie fixe d’un coupe-circuit munie de bornes destinées & &tre raccordées en circuit extérieur.

Le socle comprend tous les ¢éléments assurant I’isolement.

Contact du socle

Partie conductrice d’un socle, connectée & une borne et destinée a étre mise en contact avec
un contact du porte-fusible ou avec un contact de I'élément de remplacement (cartouche).


https://iecnorm.com/api/?name=bf9b64487c0d24444f8e2bb89ba273f5

3.16

3.17

3.18

3.19

5.2

5.3

— 11 —

Recovery voltage

The voltage which appears across the terminals of a fuse after the breaking of the current.

This voltage may be considered in two successive intervals of time, one during which a transient voltage exists,
followed by a second one during which the power frequency or the steady-state recovery voltage alone exists.

Arcing time

The interval of time between the instant of the initiation of the arc and the instant of final arc
extinction.

Operating time (total clearing time)

The sum of the pre-arcing time and the arcing time.

Fusin fu(, 107

The ratio, greater than unity, of the conventional non-fusing current to t
Int .

I

General requirements

Fuge-links shall be so constructed that they are reliable safeN eratjon™a istept in
perfofmance at any current up to and including the bregkingcapaci i e up
to th¢ rated voltage, when used within the limits of th i

During normal use of the fuse-link i cond ions given in this recommendaltlon
no pgrmanent arc, no external arcing, no 2 11 be
prodyiced.

After operation, the fuse
markfings shall still be lefi

i the
In general, complia

Standard ratingg

Rate

Rated voltages are gl the relévant Standard Sheets.

in the relevant Sfandard Sheets.

R4ted breaking capacities are given in the relevant Standard Sheets.

Markings
Each fuse-link shall be marked with:

a) Rated current in milliamperes for rated currents below 1 A, and in amperes for rated currents
of I A or more. The marking of the rated current shall precede the marking of the rated voltage.

To accommodate existing practice in some countries, for the time being, the current may also be indicated in
fractions of one ampere.
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b) Tension nominale en volts (symbole V).
¢) Nom du fabricant ou marque de fabrique.

d) Un symbole indiquant la caractéristique durée relative du prearc/courant telle qu’elle figure
dans la feuille de norme particuliére. Ce symbole doit étre placé aussitdt avant le courant
nominal.

Ces symboles sont :

FF ... a fusion trés rapide

F ... & fusion rapide

M ... a fusion semi-temporisée
T ... afusion temporisée

TT ... a fusion trés temporisée

Exemples de marquage:

T 3

62
s en les frottant
b s, aprés ['essai
63 emballage ainsi
me particuliére.
. ’
64

bmps/courant a

atmosphériques

temipérqture’ comprise entre 15 °C et 35 °C,
iditg relative comprise entre 45% et 75%,
pression de l'air comprise entre 860 mbars et 1060 mbars.

Dans les cas ou les conditions ci-dessus exercent une mﬂuence appréciable, elles doivent étre main-
tenues pratiquement constantes. pendant les essais.

Les cartouches doivent étre essayées, avec les socles spécifiés, a I'air libre et a I'abri des courants
d’air et de tout rayonnement direct de chaleur. '
Si les limites de température spécifiées dans le présent paragraphe sont trop larges pour certains essais,
ceux-ci doivent étre répétés, en cas de doute, a une terripératuie de 23 + 1°C.

7.1.2  Dans chaque procés-verbal d’essais, la température ambiante doit étre mentionnée.
Si les conditions normales d’humidité relative ou de pression ne sont pas maintenues au cours des
essais, une note @ ce sujet sera ajoutée au procés-verbal.
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6.2

6.3

6.4

— 13 —

b) Rated voltage in volts (abbreviated V).

¢c) M

aker’s name or trade mark.

d) A symbol denoting the relative pre-arcing time/current characteristic as given in the relevant
Standard Sheet. This symbol shall be placed before and adjacent to the rated current.

These

symbols are:

FF denoting very quick acting
F denoting quick acting

M denoting medium time-lag
T denoting time-lag

TT denoting long time-lag

Examples of marking:

Sfor
5t of

r on

lour

T 3 1 5 / 2 5 0 v
F F 1 2 5 / 2 5 0 A\
F 4 / 2 5 0
Markjngs shall be indelible and easily legible.
Compliance is checked by inspection and by trying to remove
15 59
Sub-c
Note. -
The cking together with a refegence
~ to thi
the p
Compgliance is checked by inspection.
Colour| coding of miniature fuses
Further identification of\the
bands fmay be used.

7.1
7.1.1

Such additiona

Gene

ral notes on

Tests accordin

itive \himiditp pérween 45% and 75%,

air

ions:

pressure between 860 mbars and 1 060 mbars.

Where the above-mentioned conditions have a significant influence, they shall be kept substantially
constant during the tests.

Fuse-links shall be tested in the specified bases in free air, and be protected from draughts and direct
heat radiation.

If the temperature limits given in this sub-clause are too wide for certain tests, these shall be repeated,
in case of doubt, at a temperature of 23 + 1 °C.

In every test report, the ambient temperature shall be stated. .
If the standard conditions for relative humidity or pressure are not fulfilled during tests, a note to
this effect shall be added to the report.
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Lorsque des essais a température élevée sont demandés, par exemple pour déterminer la caractéristique

temps/[courant de cartouches a fusion temporisée (résistant aux pointes), ces essais doivent étre

effectués a une température ambiante de 70 + 2 °C, sauf spécification contraire.

7.2 Essais de type :
Il est recommandé, lorsque des essais de réception sont exigés, de les choisir parmi les essais de
type de la présente recommandation.
7.2.1 Le nombre de cartouches requis est de 48. Un lot de 12 de ces cartouches sera tenu en réserve pour
la répétition éventuelle de certains essais. ‘
La totalité des 48 cartouches prélevées devra étre essaybe ou examinée conformément aux paragraphes
ci-aprés.
1. Marques et indications (paragraphe 6.1)
2 Dimensions—{parageaphe 8.1)
3. Construction (paragraphe 8.2)
4. Alignement (paragraphe 8.4)
5. Chute de tension (paragraphe 9.1).
712.2 J'aprés la valeur
ont la chute de
tension est la plus élevée. Ces cartouches sont ensuite hent au tableau 1
— Plan d’essais. '
de chute de ten-
sion sensiblement égales a celles des cartouchey
712.3 a) Aucune défaillance n’est athpise baragraphes 9.1
et 9.2.2.
b) Si, dans les essais des parag jue des courants
d’essai, les ca e ne répondant pas a la présente recommandation.
Si, au con essai est répété avec un nombre double de cartouches
sous le de ceJnouvel essai, aucun défaut n’est plus toldré.

aphe 9.4, un seul défaut est toléré. Si deux cartouches ou
cartouches sont considérées comme ne répondant pas a la

pér des socles conformes d la figure 1 ou 2 (pages 26 et 27), hormis pour les

avec un nombre
bas a la présente

plus présentent
présente recom-

est recommandé
pssais de pouvoir

de_coupure pour /.ovr]up/(‘ il est recommandé d’employer un socle conforme 4 la fig
£

re 3 (page 28),

avec la méme pression de contact et la méme section nominale de conducteur que pour le socle

d’essai conforme a la figure 2.

La résistance de contact entre chacun des contacts et une piéce en laiton argenté présentant les
mémes dimensions nominales et forme que la cartouche & essayer, ne doit pas dépasser 3 mQ et est

mesurée dans les conditions suivantes:
a) afin d'éviter la destruction des pellicules isolantes se trouvant sur les contacts,
motrice du circuit ne doit pas excéder 20 mV (tension continue ou valeur de cr

alternative) ;
b)

la force électro-
éte de la tension

afin d’éviter I'échauffement excessif des contacts, le courant les traversant ne doit pas dépasser 1 A.
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9.2.2

9.23

9.24

9.3
9.3.1

_ 23

The voltage of the source shall not exceed the rated voltage of the fuse-link under test.

~ The accuracy of the measurement of time shall be within a tolerance of +10% for times of less than
10 s and +5% for times of 10 s or more.

Test at elevated temperature

When specified on the Standard Sheet, fuse-links shall also be tested for 1 h at an ambient
temperature and with the multiple of the rated current as specified on the relevant Standard Sheet.

The current stability during the test shall be maintained within +2.5% of the adjusted value. The
Sfuse-link shall not operate.

Test procedure

Direct current shall be used for these tests.

A spurce of sufficiently high voltage or a suitable current stabilizer shall be used tq limit the varidtion
of the|current during the test.

Thq time constant of the circuit shall not exceed 3% of the pre-arcing ti

In setting the circuit, allowance shall be made for the average resistq the

test.

Dug¢ to possible influence of the Peltier effect, care should be faken to rexg jrection of the
current passing through the fuse-link for each successive sample

Attgntion is drawn to the fact that, for certain types of fuse-liiks, the time . 3 istic wi .c| can
be sigijificantly different from the characteristic determined with d.c. & i i j ding

the copventional non-fusing current.

Furthermore, it should be noted that due to
low fr

very

If . , it is
preferred that they shall bé edthyi i lés on both co-ordinate axes. The basis
of thg i : i ssa.

Dirhensions fi

If the multiple o

Breakji
Fusei erate satisfactorily and without endangering the surroundings when breaking
prospecti ity in
accor

A.C. shall be used for this test.
Compliance is checked by tests at:

a) rated breaking capacity.

b) prbspective currents of approximately 5, 10, 50 and 250 times the rated current, but not exceeding
the rated breaking capacity.

The recovery voltage shall be between 1 and 1.05 times the rated voltage of the fuse-links and shall

be maintained for 30 s after the fuse has operated.

A typical test circuit for the rated high-breaking capacity test is given in Figure 5, page 29, and for

the rated low-breaking capacity test in Figure 6, page 29. A test base according to Figure 3, page 28,
shall be used.
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Le facteur de puissance du circuit d’essai au grand pouvoir de coupure nominal doit étre compris entre
0,7 et 0,8. Pour les essais aux courants présumés plus faibles, l'inductance du circuit sera maintenue

constante et le courant sera ajusté en changeant seulement la résistance.

Pour l'essai au faible pouvoir de coupure, le courant sera réglé en changeant la résistance série.

Le circuit doit étre enclenché a 30 + 5° aprés passage de l'alternance de tension par zéro.

L’impédance de la source de courant -alternatif doit étre inférieure @ 10% de la
l'impédance totale du circuit applicable.

valeur réglée de

Le pouvoir de coupure en courant continu est inférieur au pouvoir de coupure en courant alternatif; il est influencé
par l'inductance du circuit et, en outre, en courant alternatif, par I'instant d’enclenchement du circuit.

9.3.2 Dans chacun des essais, la cartouche doit fonctionner d’'une fagon satisfaisante, sans aucune des

manifestations ci-dessous:
arc permanent;

inflammation;

éclatement de la cartouche;

soudage des contacts;

illisibilité du marquage aprés essai; ;

perforation des surfaces externes des capsules, visible a AU
On néglige par contre les manifestations suivantes:

taches noires sur les capsules;

-petites déformations des capsules;

[félure de la cartouche.

Note. — Des changements de couleurs dans le
comme un défaut.

slement entre les capsules doit é
étre inférieure ¢ 0,1 MQ.

AL

ilité)du courant pendant I'essai doit étre maintenue & +2,5% de la valeu
L’essahdoit &tre effectué sans interruption, mais en cas de nécessité, une seule interruption e

c) Laartouche est alors parcourue pendant 1 h par un courant alternatif préc

sont pas considérés

tre mesurée sous

cifications.

feuille de norme
e cycle est répété

ajustée.
t admise.

sé par la feuille

——————de-normeparticnliére
d) Enfin, la chute de tension dans la cartouche est mesurée de nouveau suivant le

La valeur de la chute de tension dans la cartouche aprés cet essai ne doit pas a
plus de 10% de la valeur mesurée avant I’essai.

paragraphe 9.1.
voir augmenté de

e) Aprés l'essai, le marquage doit étre encore lisible et les soudures des capsules ne doivent pas

présenter de détérioration notable.

Note. — Des changements dans les couleurs ne sont pas considérés comme un défaut.
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9.3.3

9.4
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The power factor of the test circuit at rated high breaking capacity shall be between 0.7 and 0.8.
For tests at lower prospective currents, the inductance in the circuit shall remain constant and the
current shall be adjusted by changing only the resistance.

For the low-breaking capacity test, the current shall be adjusted by changing the series resistance.
The circuit shall be closed at 30 4 5° after the passage of the voltage through zero.

The impedance of the a.c. source shall be less than 10% of the adjusted value of the total impedance
of the applicable circuit.

The breaking capacity is lower with d.c. than with a.c., it is influenced by the circuit inductance and, with a.c.,
additionally by the instant of closing the circuit.

In each of the tests, the fuse-link shall operate satisfactorily without any of the following phenomena:

permanent arcing.

ignition;

burgting of the fuse-link,

Sfusing together of the contacts;

illegibility of marking after test;

piefcing of the external surfaces of the end caps, visible to the nak¥
The following phenomena are neglected:

blagk spots on the end caps;

smqll deformation of the end caps,

crarking of the fuse-link.

Note.|— Changes in the cclour of colcur-codedfuse-links\a

ot conides a fayjure.

After betweert the caps shall be measured|with

500 A

Endu
Endu

Fi rycted as\to prevens in extended normal use any electrical or mechgnical
Sailur ir € jan it dmmendation.

ay T g use-linlf is measured according to Sub-clause 9.1.

b) 4 ] ified on the relevant Standard Sheet is passed through the fus¢-link
Jo j . wrrent is then switched off for a period of 15 min. This cycle is reppated -

The testshould be rhn continuously, but where unavoidable, a single interruption is permitted.

¢) Ap-aliernating current equal to the value spebiﬁéd on the relevant Standard Sheet is then pussed
through the fuse-link for I h.

d) Finally, the voltage drop across the fuse-link is measured again according to Sub-clause 9.1.

The voltage drop across the fuse-link after the test shall not have increased by more than 10%
of the value measured before the test.

e) After the test, the marking shall still be legible, soldered joints on end caps shall not show any
appreciable deterioration.

Note. — Changes in the colour are not considered as a failure.
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Dimensions en millimétres avec tolérances de 0,1 mm
Dimensions in millimetres with tolerances of 0.1 mm

Cartouches a b
Fuse-links mm | mm

5 mm X 20 mm 20 48
6.3 mm X 32 mm 32 60

12

Nt S - - - — N
FamN

A G0

_| A

Fuse-lin

6 de caMouche (cappule)

ontact (end cap)

nducteur de la chaleur
ulating material

L

(

FiG. 1. — Socle d’essai pour cartouches 5 mm x 20 mm et 6,3 mm X 32 mm.
Courants nominaux inférieurs ou égaux & 10 A. (Voir le paragraphe 7.3.)

Test fuse-base for 5 mm x20 mm and 6.3 mm X 32 mm fuse-links.
Rated currents up to and including 10 A. (See Sub-clause 7.3.)

X\ Fil de connexion
Terminal wire

358174
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ANNEXE A

CODE DE COULEURS APPLICABLE AUX CARTOUCHES POUR

COUPE-CIRCUIT MINIATURES

En cas d’utilisation de bandes de couleur ajoutées pour identifier le courant nominal et la caractéris-

tique temps/courant des fusibles, le systéme suivant doit étre utilisé:

Al. Les coupe-circuit a fusibles miniatures spécifiés dans les Feuilles de norme I, II, IIT et IV de la
Publication 127 sont dotés de quatre bandes de couleur; les trois premi¢res bandes identifient le

temps/courant.

pour le marquage des résistances et des condensate

AP. 1l est recomma
en plus des

9,

ANANAN

1
t
{

396180

Potr les fusibles miniatures de 5 mm x 20 mm conformes aux Feuilles de norme I, 1T et I11:

s=08+g'2mm

4 H 1 H 2 11 a PR DR | _ 1 q 1 | PO e | 4ol
ot o T A P e O I T P CT CSCT Ta e T I T O O a T ae DS 1ar e TURTITICT

caractéristique

gps de fusible;
e 1.

it Uélément fusible,

AB. Les normes de la CEI qui concernent les codes dé S @ Publicaion 62: Codes
’ b : |Guide pour le

s, doivent étre

rrespondants.
premiéres bandes

a son contenu,
El.

Pour les fusibles miniatures de 6,3 mm x 32 mm conformes 4 la Feuille de norme IV, on peut choisir pour S une

. . 0,2
valeur située entre 0,8 mm et 1,6 mm avec comme tolérances fo mm

FIGURE 1
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