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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

COMMISSION INTERNATIONALE DE REGLEMENTATION EN VUE DE L’APPROBATION

DE L’EQUIPEMENT ELECTRIQUE

S

CARTOUCHES POUR COUPE-CIRCUIT MINIATURE
AN
PREAMBULE
1) lles décisions ou accords officiels de 1a C.E.I. en ce qui concerne les Questio
d’Etudes ol sont représentés tous les Comités nationaux s’intéress,
thesure possible un accord international sur les sujets examinés
2) €es décisions constituent des recommandations internationalgs—e
3) Pans le but d’encourager cette unification internationale| la .EJI. exp
possédant pas encore de régles nationales, lorsqu’ily pxépar
gegles les recommandations de la C.E.L/dans la
4) On reconnait qu’il est désirable que 1
1legles nationales de normalisation avec ces
les Comités nationaux s’engagent & user
La présente ¢
reillage. < >
Lors desg
nig
chg aturés, de la Commission internationale de réglements
I’aj ent Electrique (CEE), soit diffusée pour approbation suivant
Moi dation de la C.E.I
4
basés sur des résultats d’essais ont fait ressortir que de nombr
n’é as conformes A toutes les prescriptions de la spécification, et le Comité d’Etud|
titwé travail chargé de préparer un nouveau projet de recommandation de la ¢
¢tait e0mposé de membres de 1’Allemagne, de la France, des Pays-Bas, du Royaume-

s par des Comités
hns la plus grande

Comités nationaux.

mités nationaux ne
ndamentale de ces

bur harmoniser les
hales le permettent.

E.I., Petit appa-

ion Electrotech-
bour les Cartou-
tion en vue de
la Régle des Six

buses cartouches
es N° 23 a cons-
C.E.I. Ce Groupe

ni, de la Sueéde

et de la Suisse. La premiére réunion eut lieu & Arnhem en octobre 1955. Depuis lors, le Groupe de travail
s’est réuni a Paris (mars 1956), & Naples (octobre 1956), & Copenhague (avril 1957), a Eindhoven (octobre
1957), & Lugano (avril 1958), & Paris (octobre 1958), & Londres (avril 1959), a Bruxelles (janvier 1960)
et & Stockholm (juin 1960).

Un projet de recommandation comportant deux feuilles de norme, fut soumis au Comité d’Etudes
N© 23 lors de sa réunion & Stockholm en juillet 1958. A la suite de cette réunion, un projet comprenant les
Régles générales et la feuille de norme I fut soumis & ’approbation des Comités nationaux suivant la Regle
des Six Mois en avril 1959. Des modifications & ce projet furent diffusées pour approbation suivant la
Procédure des Deux Mois en mai 1960.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INTERNATIONAL COMMISSION ON RULES FOR THE APPROVAL
OF ELECTRICAL EQUIPMENT

CARTRIDGE FUSE LINKS FOR MINIATURE FUSES
AN

1) The formal

all the Nati

national ¢
2) They have|
that sense.

3) In order t
as yet no
for these r

4) The desirabi
national st
Committed

This 1
sories.

At its
tion for Carj
of Electric
Month’s R

X

Comn|
ments of th
new draft [|

FOREWORD

[ decisions or agreements of the LE.C. on technical matters, prepared\ by Te

nsensus of opinion on the subjects dealt with.

the form of recommendations for international use and thé

eonditions will permit. The

This group consisted of members from France, Germany, the

n which

, pn inter-

ittees in

tal basis

rmonize
National

Acces-

pproval
the Six

Fequire-
epare a
Nether-

lands, Swed

. PP e . . )
err; Switzertamd zmdt the Hmted Kmpdomm— T first meetimg was tetdimArmienrimOcto

r 1955.

The Working Group met subsequently in Paris (March 1956), Naples (October 1956), Copenhagen (April
1957), Eindhoven (October 1957), Lugano (April 1958), Paris (October 1958), London (April 1959),

Brussels (Ja

nuary 1960) and Stockholm (June 1960).

A draft recommendation with two standard sheets was discussed at the meeting of Technical Com-

mittee No. 23 held in Stockholm in July 1958.

As a result of this meeting, a draft containing the General

Specification and Standard Sheet 1 was submitted to the National Committees for approval under the
Six Months’ Rule in April 1959, Amendments to this draft were submitted for approval under the
Two Months’ Procedure in May 1960.
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Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication des Reégles générales et
de la feuiile de norme I:

Allemagne Norvege

Danemark Pays-Bas

Etats-Unis d’Amérique Roumanie

Finlande Royaume-Uni

France Suisse

Hongrie Suede

Italie Union des Républiques Socialistes Soviétiques
Japon

La feuille de norme IT fut soumise & ’approbation des Comités nationaux suivant la Régle des Six
Mois en novembre 1959 et des modifications a cette feuille furent diffusées pour approbation suivant la
Procédure des Deux Mois en septembre 1960. TN

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la pu tion de\\feuille de norme I1:

Allemagne Japon
Belgique Pays-Bas
Danemark

Etats-Unis d’Amérique
Finlande

France

Italie

la Regle des Six
ant la Procédure

ille de norme T11:
Pays-Bas
Roumanie
Royaume-Uni
Suede

Suisse
Tchécoslovaquie
Turquie
Yougoslavie

constituent le meilleur compromis au moment ol ces (ecommandations
dfe de ’usage normal des cartouches et des constructions divgrses des modeles

Pexpression « temporisée (1ésistant aux pointes) » est employée dans cette jecommandation,
s nécessairement que la durée de pré-arc est supérieure a celle des cajtouches a action
efa caractéristique; elle concerne particulierement les surintensités élevéps.

On attire 'attention sur le fait que les caractenstiques dcs cartouches femporisées (résistant aux
pointes) peuvent étre modifiées par la température ambiante et, pour cette raison, une vérification de la
valeur du courant de non-fusion a 70°C a été prescrite dans la feuille de norme III.

On a tenu compte, dans toute la mesure du possible, de la Publication 66 (1953) de la C.E.1., Regles
pour les coupe-circuit & fusibles pour tensions inférieures ou égales a 1 000 V en courant continu ef en
courant alternatif.

La présente recommandation a également été acceptée par la Commission internationale de régle-
mentation en vue de ’approbation de ’Equipement Electrique (CEE) en tant que deuxi¢me édition de la
Publication 4 de la CEE.
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The following countries voted explicitly in favour of publication of the General Specification and
Standard Sheet 1:

Denmark Norway

Finland Romania

France Sweden

Germany Switzerland

Hungary Union of Soviet Socialist Republics
Ttaly United Kingdom

Japan United States of America
Netherlands

Standard Sheet II was submitted to the National Committees for approval under the Six Months’
Rule in November 1959, whilst amendments to it were submitted for approval under the Two Months’
Procedure in_September 1960 AN

The following countries voted explicitly in favour of publication of Standard Sheget I1:

Belgium ' Japan
Czechoslovakia Netherlands
Denmark _ Sweden
Finland
France
Germany
Ttaly

Standard Sheet 11T was submitted to the Nationa
Rule in Agril 1960, and amendments to it wére subny
in April 1961.

The following countries voted explicitly

Months’
rocedure

Czechoslovakia

Denm
Sweden
Switzerland
Turkey

United Kingdom
United States of America

Yugoslavia
The ragteristi i € best compromise at the time of preparation of thes¢ recom-
mendation i dacopuntthe pxpected use of the fuse links and the different existing consfructions.
4
Whe : ne-ldg (surge-proof)’” is used in this recommendation it does not ngcessarily
imply a Id e-arcing time over the entire characteristic than for the quick-acting types; it relates

particularly. fo’ fhe highet overcurrents.

Attention is drawn to the fact that the characteristics of time-lag (surge-proof) fuse links may be
influenced by the ambient temperature and, for this reason, a check on the non-fusing current at 70°C has
been specified in Standard Sheet II1.

I.E.C. Publication 66 (1953), Specification for fuses for voltages not exceeding 1 000 V for a.c. and d.c.,
has been taken into account where applicable. :

The present recommendation has also been accepted by the International Commission on Rules
for the Approval of Electrical Equipment (CEE) as the second edition of CEE Publication 4.
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CARTOUCHES POUR COUPE-CIRCUIT MINIATURES

La premiére partie de cette recommandation concerne les prescriptions générales et les essais applicables a tous les
modeles de cartouches miniatures pour coupe-circuit & fusibles prévus par cette recommandation. La seconde partie comporte
des feuilles de norme particuliéres, donnant les prescriptions applicables & chaque modéle.

Dans la présente recommandation, on a utilisé pour les unités le systéme Giorgi. Dans ce systéme, le newton (symbote N)
est Punité de force; 1 newton = 0,102 kilogramme-force.

SECTION UN — REGLES GENERALES

1. Domaine d’application

Ces spécifications s appliquent aux cartouches miniatures pour coupe-circuit & fusibles utilisés pour
la protection d’appareils ou de parties d’appareils dont I’emploi est prévu & une température ambiante
maximale de 35°C, avec une humidité relative maximale de 75 % et sous une /pre\ssion d’air minimale de
86QTmbar:

Elles ne s’étendent pas aux cartouches placées dans des appareils destiné é% ployés dans des
conditions particuliéres, telles qu’atmosphéres explosives ou corrosiy

2. | Objet

Les présentes spécifications ont pour objet:

bles de maniére
plus appropriée;

d’appareils et &

partics spéciale-
parcourt dépasse

3.3 Cartouvhes

Enveloppe cylindrique isolante contenant un conducteur fusible, munie 3 ses deux extrémités de

contacts cylindriques et dont il y a lieu d’effectuer le remplacement aprés fonctionnement.

3.4 Courant nominal (Symbole I,))

Courant qui sert & désigner une cartouche et qu’elle peut supporter d’une fagon continue sans dété-
rioration, lorsqu’elle est placée dans le socle (ou éventuellement dans le porte-fusible) pour lequel
elle est prévue.

3.5 Tension nominale

Tension qui sert & désigner la cartouche et d’aprés laquelle sont déterminées les conditions d’essai
et les tensions limites de service,
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CARTRIDGE FUSE LINKS FOR MINIATURE FUSES

The first part of the recommendation covers the general requirements and tests applicable to all types of miniature car-
tridge fuse links covered by this recommendation. The second part consists of separate Standard Sheets giving the require-
ments applicable to each type. :

The Giorgi system of units is used throughout the recommendation. In this system, the newton (symbol N) is the unit
of force; 1 newton == 0.102 kilogramme-force.

SECTION ONE — GENERAL SPECIFICATION
1. Scope
The Specification relates to miniature cartridge fuse links for the protection of appliances or parts

of appliances intended for use at a maximum ambient temperature of 35°C, a maximum relative humidity
of 759 and a minimum air pressure of 860 mbar.

It dogs not apply to fuse links for appliances intended to be used under sp such as

"in corrosive{ or explosive atmospheres.

2. Object

The opject of the Specification is:

a) tp establish uyniform requirements for cartridge fusg/links so™as to\p b appliances or [parts of

appliances in the most suitable way;
ce toxdesigners of appliagces and
1

ménsions and characteristick within

b) to define the performance of the fuseli

t

tp ensure that replacement fuse I
spfficiently close tolerances.
T

ests according to this Specificatiof

3. Definitipns
The fpllowing definiti

3.1 Fuse

A dev
the ci
The fy

5, opens
nt time.

3.2 Fuse<

3.3 Cartriige fuse | bbreviation: fuse link)

An i en]aﬁng r‘y]inﬂrir‘nl container totally Pnp]ncing a fuse element prnvided at its two ends with

cylindrical contacts and which requires replacement after operation.

3.4  Rated current (Symbol I,,)

‘A current used in the designation of a fuse link and which it can carry continuously without deterio-
ration when in the fuse base and in the fuse carrier, if any, for which it is designed.

3.5 Rated voltage .
~ A voltage used in the designation of the fuse link and from which the test conditions and the service
voltage limits are determined.


https://iecnorm.com/api/?name=6aff781c99331d361e6df6f89fc5faaf

— 10 —

3.6 Courant limite de fusion
Courant le plus faible qui provoque la fusion du conducteur fusible; c’est la valeur du courant
asymptotique a la caractéristique de fusion.
Pratiquement, ce courant est le plus faible courant de fusion spécifié par la feuille de norme particuliére.
3.7 Courant de court-circuit présumé (d’un circuit)

" Valeur efficace de la composante alternative du courant alternatif, ou valeur du courant continu
qui s’établit dans un circuit sous une tension donnée et dans des conditions d’emploi déterminées,
lorsque le coupe-circuit & fusibles est remplacé par une connexion d’impédance négligeable.

3.8 Duiée de pré-arc
Temps qui s’écoule A partir du moment ot commence & circuler un courant suffisant pour faire
fondre le conducteur fusibles jusqu’a l’instant ol ’arc commence a se former.
Pratiquement, le moment ou I’arc commence a se former est marqué par un_brusque accroissement de Ia ten-
sion-aux-bornes-de la cartouche. /\
319  Caractéristique de fusion
Courbe donnant la durée de pré-arc en fonction du courant.
3110 Pouvoir de coupure nominal
Pouvoir de coupure qui sert a désigner la cartouche | nt déterminées les conditions
d’essai.
3L11 Tension de rétablissement
Composante constante en courant conti en courant alter-
natif, de la tension qui appay . it pendant la période qpi suit immédiate-
ment [’extinction de I’arc.
4. Prescriptions générales
Les cartouches X Prulbes ur fonctionnement
spit sfir et que leurcara
Lorsquela entre les capsules,
i flamme
d’en empécher le
it avec "accroissement
5.2  Courant nominal
Les courants nominaux pour chaque modéle sont donnés dans les feuilles de norme particuliéres.
La conformité aux prescriptions des articles 5.1 et 5.2 est vérifiée par examen du marquage.
6. Marques et indications
6.1 Chaque cartouche doit porter les indications suivantes:

a) courant nominal en milliampéres (symbole mA) pour les courants inférieurs 2 1 A et en ampéres
(symbole A) pour les courants égaux ou supérieurs a 1 A;
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3.7

3.8

3.9

3.10

3.11
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Minimum fusing current
The minimum current at which a fuse element will melt, that is the asymptotic value of the current
shown by the time/current characteristic.

In practice, this current is the lowest fusing current specified on the relevant Standard Sheet.

Prospective current (of a circuit)
The r.m.s. value of the alternating component of the alternating current, or the value of the direct

current, that would flow in a circuit under the given voltage and supply network conditions, the fuse
being replaced by a link of negligible impedance.

Pre-arcing time

The time between the commencement of current large enough to cause a break in the fuse element,
and the instant when an arc is initiated.

In practice, the instant of arc initiation is marked by a sudden rise in voltage accrogs thesfuse terminals.

Timé/current characteristic

A cyrve giving the pre-arcing time as a function of the current.

Ratdd breaking capacity

A breaking capacity which is used in the designation of the fu
are determined.

Rk the test ¢onditions

Recgvery voltage

The |fundamental component, constanj~for d.c. { appears

at the terminals of a fuse during th i
4. Genexal requirements

Fusg links shall be so/desi 9 i nd safe in
operation| and consistent in P

Duting the operatjom\ofthe i a , nor any
flame thajt can en ert

After operat the cement,.

In general, c
5. Stang
5.1 Ra

Unl

At 'voltages exgéeding the rated voltage, the breaking capacity rapidly decreases with increasing voltage.

5.2 Rated current

Standard rated currents for each type are given on the relevant Standard Sheets.

Compliance with the requirements of Clauses 5.1 and 5.2 is checked by inspection of the marking.
6. Marking
6.1 Each fuse link shall be marked with:

a) rated current in milliamperes (abbreviated mA) for rated currents below 1 A, and in amperes
{abbreviated A) for rated currents of 1 A or more:
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b) tension nominale en volts (symbole V);

¢) nom du fabricant ou marque de fabrique;

d) les symboles « T » pour les cartouches a action temporisée (résistant aux pointes) et, « TT »

pour les cartouches a action supertemporisée conformément aux feuilles de nor

me; particuliéres.

Ces symboles peuvent étre placés avant ou aprés I’indication du courant nominal,

La conformité est vérifiée par examen.

Les indications de cet article peuvent aussi figurer sur I’emballage.

Les marques et indications doivent étre indélébiles et facilement lisibles.

La conformité est vérifie par examen et en essayant d’effacer les marques et indications en les frottant
avec des chiffons dont 'un est imbibé d’eau et I'autre d’essence, aprés Z’eSS/Jei—d<l’articZe 8.3.

6.3

7. | Généralités sur les essais

7.1
7.1)1

Une référence a la premiére recommandation doit figurer sur "emaliage
Une référence au pouvoir de coupure peut figurer sur ’emballage.

La conformité est vérifiée par examen.

Conditions atmosphériques requises pour les es

doiven étr@?

Sauf spécification contraire,
suivantes:

wines dans les conditionls atmosphériques

oivent étre main-

es courants d’air

s essais, ceux-ci

ues au cours des

la caractéristique

7.Y3 Lorsque des essals d femperature elevee Sont demandes, par exemple pour determiner
de fusion de cartouches a fusion temporisée (résistant aux pointes), ces essais doivent étre effectués
@ une température ambiante de 70 - 2°C, sauf spécification contraire.

7.2 Essais de type

7.2.1

Le nombre d’échantillons requis pour un essai d’homologation de type est de 45. Un lot de 12 de ces
échantillons sera maintenu en réserve pour la répétition éventuelle de certains essais. Dans le cas oul
des essais supplémentaires sont spécifiés, comme, par exemple, pour les cartouches temporisées (résis-

tant aux pointes) aux températures élevées, le nombre requis doit étre augmenté en

conséquence.
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b) rated voltage in volts (abbreviated V);
¢) maker’s name or trade mark;

d) the symbols “T”’ for time-lag (surge-proof) or “TT”" for super time-lag fuse links in accordance
with the relevant Standard Sheets. These symbols may be placed before or after the rated
current.

Compliance is checked by inspection.

The information of this clause may, in addition, be shown on the packing.

6.2 Marking shall be indelible and easily legible.

Compliance is checked by inspection and by trying to remove the marking by rubbing with pieces of
cloth, one soaked with water and another with petroleum spirit, after the test of Clduse&.3.

6.3 A refdrence to this recommendation shall be given on the packing.
A reference to breaking capacity may be shown on the packing.

Compliance is checked by inspection.

7. General notes on tests

7.1 Atmogpheric conditions for testing

7.1.1  Unlgss otherwise specified, all tests shy unde DWing atmospheric conditions:

Where the a
constant duri

Fusa
dire

712 Ift

in ¢

tantially

ohts and
repeated
713 Ind

Ift

this

anote to

7.1.4 Where tests are required at high temperatures, e.g. to determine the time[current characteristic of
‘ time-lag (surge-proof) fuses, these tests shall be carried out at an ambient temperature of 70 £ 2°C,
unless otherwise specified.

7.2 Type tests

7.2.1  The number of samples required is 45, of which 12 are kept as spares in case some of the tests have to
be repeated. Where additional measurements are required, as for instance for time-lag (surge-
proof) fuses at higher temperatures, the required number shall be increased accordingly.
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7.2.2  Les essais de type doivent étre effectués selon le tableau ci-dessous et dans I’ordre indiqué.

6 échantillons

Tous les échantillons

Marques et indications art. 6

Dimensions art. 8.1
Alignement art. 8.4
Chute de tension art, 9.1

Echantillons classés d’apres

Fssais d’endurance: art. 9.4

12 échantilions **

Caractéristique de fusion:
art. 9.2

10 fois le courant nominal

4 fois le courant nominal

2,75 fois le courant neming

1 1 1t 1 1 -
T VaICUI Uc Id CITute ac (eSO

Valeur la plus élevée

(X

6 échantillons

N

—
&

x}xtillons

6 échantillons *

ouvoir de cpupure: art. 9.3

6 échantj U%

Pouvoir de cpupure nominal

St

’ <Z 2N

6 echt%%\m\x

5 fois le coufant nominal

3 evhanillons

10 fois le co

rant nominal

Wns en réserve

50 fois le cojrant nominal

é%chantil/ons *

2 ) L/\

sk

cuilieres.

3 échantillons

250 fois le cpurant nominal

Valeur la plus faible

7.2.3 a) Aucune défaillance ne sera tolérée au cours des essais des articles 8 et 9.1.

b) Si, dans les essais des articles 9.2 ou 9.3, il y a deux défauts sous 'un quelconque des courants d’essai,

les cartouches sont considérées comme ne répondant pas aux présentes spécifications.

Si, au contraire, il 0’y a qu’un seul défaut, Uessai est répété avec un nombre double d’échantillons

sous le méme courant et, au cours de ce nouvel essai, aucun défaut n’est plus toléré.

S*il y a deux défauts, mais dans deux essais différents, les deux essais sont répétés avec un nombre

double d’échantillons et, au cours de ces nouveaux essais, aucun défaut n’est plus toléré.

S’il y a plus de deux défauts, les cartouches sont considérées comme ne répondant pas aux présentes

spécifications.

Yristique de fusion et

lles de norme parti-
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7.2.2 . Type tests shall be made according to and in the order indicated in the following schedule.

All samples
Marking Clause 6
Dimensions Clause 8.1
Alignment Clause 8.4
Voltage drop Clause 9.1
6 samples )
Samples to be classified AN

according to voltage drop

Endurancg test: Clause 9.4

12|samples ** Highest \\\ISﬁ%

Time/curr¢nt characteristic: 6 samples

Clause 9.2 s\ ing capacity: Clagse 9.3

6 samples * /—\

/N \w}
, Raved breaking capacit
10 times rgted curvent 6 spares f j \

3 S“% \ \ 5 times rated current
4 times rafed current 6 samples * (\ \>
—| 10 times rated current

\I 50 times rated current
2.75 times|rated current 6 spavr
<> - *
é&\qq% 250 times rated current

—

2.1 times Wated current

Same samy
for end caps:
Check on Lowest
J
* Of these § th in the series shall be subjected to the test for timefcurrent characteristic and the 2nd,
4th and 61, ¢ test for breaking capacity.

** The test cirrentsare given as’examples. They may be different according to the relevant Standard Sheets.

7.2.3 ~a) No failure is allowed‘ in any of the tests covered by Clauses 8 and 9.1.

b) If, in the tests covered by Clauses 9.2 or 9.3, two failiires occur at any one current the fuse links are
deemed not to comply with this Specification.
If, however, one failure occurs the test shall be repeated on twice the number of samples at the same
current and a second failure shall be a cause for rejection.
If two failures occur, but not both in the same test, the fuse link shall be deemed to comply provided
that there are no further failures in repeat tests with twice the number of samples.
If more than two failures occur the fuse link shall be deemed not to comply with this Specification.
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¢} Dans Pessai de Particle 9.4 un défaut est toléré. Si deux ou plus de deux échantillons présentent
une défaillance, les cartouches sont considérées comme ne répondant pas aux présentes spécifications.

Socles d’essai

Pour les essais néeessitant un socle pour le montage de la cartouche, des socles conformes aux figures 1
ou 2, pages 24 et 25, devront étre employés, sauf pour Iessai du pouvoir de coupure pour lequel un socle
conforme a la figure 3, page 26, avec la méme pression de contact et la méme section nominale du con-
ducteur que pour le socle d’essai conforme a la figure 2, est recommandé.

La résistance de contact entre chacun des contacts et une piéce en laiton argenté présentant les mémes
dimensions nominales que la cartouche a essayer, ne doit pas dépasser 3 mQ2 et est mesurée dans les
conditions suivantes:

a) dans le but d’éviter la destruction des pellicules isolantes se trouvmr les contacts, la force

CIeCITOToITiCe A CIFCHIT TIE (01T PUS exceder 20 TV | [enSion CORTinie |0 VAl de qréte de la tension
alternative ).

b) fog traversant 1>doit pas dépas-

laiton. Les piéces
avoir une teneur

figure 1 doit étre
flexible et les fils

e 2 doit étre em-
| flexible et les fils

s correspondants
essais en courant
40 et 60 Hz.

s de norme cor-

8.2

Construction

Le conducteur fusible doit &tre complétement enfermé dans la cartouche. Les cartouches doivent
comporter a chaque extrémité une capsule métallique de forme cylindrique.

Dans le cas ou la cartouche doit étre «non transparente», un tube transparent peut étre utilisé pourvu
qu’il soit prévu un remplissage opaque.

La conformité est vérifiée par examen.

Les présentes spécifications supposent que ’enveloppe isolante des cartouches est en verre, céramique ou matiere
“analogue. ' ' )

Pour d’autres matiéres, des essais complémentaires pourront étre nécessaires.


https://iecnorm.com/api/?name=6aff781c99331d361e6df6f89fc5faaf

—_—17 —

¢) In the test according to Clause 9.4 one failure is allowed. If two or more samples fail, the fuse links
are deemed not to comply with this Specification.

7.3 Fuse bases for tests

For tests that require a fuse base for mounting the fuse links, bases according to Figure 1 or 2, pages 24
and 25, shall be used, except for breaking capacity tests for which a base according to Figure 3, page 26,
with the same contact force and conductor cross-sectional area as for the base in Figure 2, is recommended.

The contact resistance between each contact and a silvered brass piece having the same nominal dimen-
sions as the fuse link to be tested shall not exceed 3 mQ and is measured under the following conditions:

da) in order to prevent the breakdown of thin insulating layers on the contacts, the-em.f. of the circuit
shiall not exceed 20 mV (d.c. or a.c. peak);

b) in|order to prevent undue heating of the contacts, the current flowing

parts of
between

Metal|parts of the fuse base, except the spring and connections, s
the fuge base and of the gauge for measuring the contact resi,
58% and 70%,. Contact parts shall preferably be silver-pl

For fyse links with rated currents up to-and including ¢ shall be
used. | The contact force shall be betweey e leay and terminal wires|shall be
of copper and have a cross-sectional areso,

For fuse links with rated currents exceedipg ise according to Figure 2 shall be used. The
contadt force shall be between 8 N and qd and terminal wires shall be of copper
and hgve a cross-sectional xea of 6

7.4 Nature of supply

relevant
ine-wave

The nture of t
Standprd She
form

¢ links shall comply with the relevant Standard Sheets.

Compliance is cherKed by measurement.

8.2 Construction

The fuse clement shall be completely enclosed in the cartridge. Fuse links shall have at each end a
metallic cap of cylindrical form.

Where a “non-transparent’” fuse link is specified, a transparent cartridge may be used provided that
there is an opaque filler.

Compliance is checked by inspection.

The present Specification is based on the assumption that the body is made of glass, ceramic or similar material.

For other materials additional tests might be necessary.
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Capsules

Les capsules doivent étre en métal qui ne se corrode pas ou en métal convenablement protégé contre

la corrosion; aucun décapant ni aucune substance isolante ne doit recouvrir les surfaces extérieures
des capsules.

Un dépot de nickel ou d’argent est considéré comme une protection suffisante pour les capsules en laiton.

Les sections extrémes des capsules cylindriques doivent étre sensiblement planes et normales a 1’axe.

Les capsules de forme conique ou en « lame de couteau », lorsqu’elles sont spécifiées par les feuilles de norme
particuliéres, sont considérées comme conformes aux spécifications pourvu que les cartouches satisfassent a
toutes les autres prescriptions des présentes spécifications.

Les capsules doivent &tre rigidement fixées de maniére qu’il ne soit pas possible de les retirer sans
endommager la cartouche.

8.4

La conformité est vérifiée par examen et par Iessai suivant:

Les échantillons sont plongés pendant 24 heures dans une eau aya
15°C et 35°C. Ils sont ensuite retirés et un effort de traction de
capsules.

e comprise entre
é»t I minute aux

Les capsules doivent rester solidement fixées.

Alignement

" La cartouche doit traverser le vqli gUCUTS poids.

Soudures

Les soudures doiye mnement normal.

et 9.4,

doit pas dépasser
s ne doivent pas
u cours des essais

issage du courant

9.2

La stabilité thermique est censée obtenue si la variation de [a chute de tension ne s'écarte pas de plus
de 2%, par minute de la valeur précédemment observée. Pendant cet essai, le courant & travers la car-
touche ne doit pas s’écarter de plus de -+ 2,5%, de la valeur nominale et la tension doit étre mesurée avec
une précision de 'ordre de 4- 2%,

L’essai doit étre effectué en courant continu.

Caractéristique de fusion

La caractéristique de fusion doit &tre comprise entre les limites spécifiées par la feuille de norme
particuliere.
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End caps

The caps shall be of non-corrodible metal, or of metal suitably protected against corrosion, and shall
be effectively free from flux or other non-conducting substance on their outer surfaces.

Nickel or silver plating is deemed to be adequate protection for brass end caps.

The outer ends of cylindrical caps shall be substantially flat and at right angles to the axis.

End caps of conic or of knife-blade form, when specified by the relevant Standard Sheets, are within the scope
of the Specification provided that the fuse links comply in all other respects.

The end caps shall be firmly attached so that it is not possible to remove them without damaging
the fuse link. T~

Compliance is checked by inspection and by the following test:

The spimples are immersed in water for 24 hours at a temperature between 1
Sfrom|the water, an axial pull of 5 N is applied to each cap for 1 minute.

$emoval

The ¢aps shall vemain firmly attacl: »d.

Alignment
The

Comj
The 4

Solddred joints

Soldgred joints on end ] kle\of withsta reached
durifjg normal operation

Compliance is check
Voltq

cal requir;
The e links, when loaded with their rated current, shall not exceed|the value
giver] andard Sheet. Individual values shall not deviate from the mgan value
detefimi ) I under test during type tests, by more than - 159%.

Compli hecked by measuring the voltage drop when the fuse link has carried its rated current
for d titae sufficient to reach temperature stability.

Temperature stability is considered to be reached when the voltage drop changes by less than 29
of the previously observed value per minute. During this test, the current through the fuse link shall
not deviate by more than 4= 2.5%, from the rated current and the accuracy of the voltage measurement
shall be within a tolerance of -+ 2%,

Direct current shall be used for this test.

Time/current characteristic

The time/current characteristic shall be within the limits specified on the relevant Standard Sheet.
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La conformité est vérifiée en mesurant le temps de pré-arc aux valeurs de courant spécifiées a partir de I’état

froid.

Le courant qui traverse la cartouche doit étre a - 2,5%, prés la valeur requise.
q oD q

La stabilité du courant pendant I’essai doit étre maintenue a -+ 2,5%, de la valeur ajustée.

La tension de la source ne doit pas sans nécessité dépasser la tension nominale de la cartouche essayée.

Le temps doit étre mesuré avec une précision de - 109 lorsqu’il est inférieur a 10 s et de + 5%, lorsqu’il

est supérieur ou égal a 10 s.

L’essai doit étre effectué en courant continu.

Pour les cartouches a fusion temporisée (résistant aux pointes), la mesure doit étre exécutée également
a 70 -- 2°C au moins a un multiple du courant nominal prévu par la feuille de norme particuliére.

On emploie une source ayant une tension suffisamment élevée ou un stabilisateur de tension afin de limiter en

cours—-dlessailes variations—du-courant

La constante de temps du circuit doit étre suffisamment faible.
En ajustant le circuit, on tiendra compte de la résistance moyenne de Ja

les courants dépassant 1égérement I’intensité minimale de fusiog.
tres basses les caractéristiques des cartouches peuvent étrg

93

‘Dans [&~¢as d’essais en courant continu, le circuit doit étre essentiellement non indud

*essal.

eNusion en courant
, notamment pour

r qu’aux fréquences

e en danger 1’en-
entre le courant

50 fois le courant

minale de la car-
orme particuliére.

cartouche.

sai au pouvoir de
umés plus faibles,
varier uniquement
e tension par zéro.

tif.

=~

Le pouvoir de coupure en courant continu sera inférieur au pouvoir de coupure en courant alternatif; il est
influencé par I'inductance du circuit ct, en courant alternatif, par I’instant du moment d’enclenchement.

9.3.4 Dans chacun des essais, la cartouche doit fonctionner d’une facon satisfaisante,
manifestations ci-dessous:

arc permanent ;

inflammation ;

éclatement de la cartouche ;
soudage des contacts ;

illisibilité du marquage aprés essai.

sans aucune des
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Compliance is checked by measuring the pre-arcing time from cold at the specified values of current.

The current through the fuse link shall be adjusted to within + 2.5%, of the required value.
The current stability during the test shall be maintained within + 2.5 %, of the adjusted value.
The voltage of the source shall not unnecessarily exceed the rated voltage of the fuse link under test.

The accuracy of the measurement of time shall be within a tolerance of 4 10% for times of less than
10 s and + 5%, for times of 10 s or more.

Direct current shall be used for this test.
For time-lag (surge-proof) fuse links the measurement shall also be carried out at 70 4- 2°C on at

least one multiple of raied current as specified on the relevant Standard Sheet.

A source of sufficiently high voltage or a suitable current stabilizer should be used to limit the variation of the

TR PRI 1l fact
CLHEORH—eHHH a—th -
The time constant of ‘the circuit shall be sufficiently low.
In setting the circuit, allowance must be made for the average resistance of the fu
Attention is drawn to the fact that, for certain types of fuse link, the time/cyrre Al i '}1.0. can
be significantly different from the characteristic determined with d.c. and pasticul j xceeding
the minimum fusing current. Furthermore, it should be noted that at{very Te acteristics
of the fuse links may change considerably.
9.3 Breafing capacity
9.3.1 Fude links shall operate satisfactorily and without breaking
proppective currents between minimum fusing ¢
Compliance is checked by tests at:
a) fated breaking capacity ;
b) prospective currenfxof appfoxi p pxceeding
the rated breaking ca
Thd recovery moltag nk. The
nature of th pl ;.
The 4
A suitable cikcui
93.2 Fo between
0.7 1 constant
an§ made at
30
9.3.3  Fon tests with dX., the test circuit shall be substantially non-inductive.

The breaking capacity is lower with d.c. than with a.c.; it is influenced by the circuit inductance and, with
a.c., by the instant of closing the circuit.

9.3.4  Ineach of the tests, the fuse link shall operate satisfactorily without any of the following phenomena:

permanent arcing ;

ignition ;

bursting of the fuse link ;

Sfusing together of the contacts ;
illegibility of marking after test.
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On néglige par contre:

taches noires sur les capsules ;
petites déformations des capsules ;
félure de la cartouche.

9.3.5 Aprés Pessai de pouvoir de coupure, la résistance d’isolement entre les capsules doit étre mesurée
sous une tension continue de 500 -+ 50 V, et elle ne doit pas étre inférieure a 0,1 MQ.
9.4  Essai d’endurance

Les cartouches doivent étre construites de fagon a éviter qu’en usage normal prolongé ne se produise
aucun défaut électrique on mécanique mettant en jeu la conformité avec les présentes spécifications.

Le contréle s’effectue par Iessai suivant:

@) La chute de tension dans la cartouche est mesurée suivant larticle 9

b) La cartouche est parcourue pendant une heure par un coura 3 iseNear la feuille de
norme particuliere. Au bout de ce temps, le courant est inte ;utes. Ce cycle
est répété 100 fois.

La stabilité du courant pendant I’essai doit étre maintém,

justée. Le circuit
d’essai doit étre essentiellement non inductif. '

ifié par la feuille

e 9.1.

bmenté de plus de

n est admise.
*un tel essai donne
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The following phenomena are neglected:

black spots on the end caps ;
small deformation of the end caps ;
cracking of the fuse link.

9.3.5 After the breaking capacity test, the insulation resistance between the caps shall be measured with

500 4 50 V d.c. and shall be not less than 0.1 MS.

9.4  Endurance test

Fuse links shall be so constructed as to prevent in extended normal use any electrical or mechanical

failure impairing their compliance with this Specification.

Compliance is checked by the following test:

a) The voliage drop across the juse link is measured according to Clause 9.1.

b) An alternating current specified on the relevant Standard Sheet is pa
far a period of one hour. The current is then switched off for a perioa
ppeated 100 times.

S

(e current stability during the test shall be maintained withj
st circuit shall be substantially non-inductive.

9,

use link
s xycle is
lue. The

i through

b 10, of

test would
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Dimensions en millimétres

Dimensions in millimetres

trou
hole Cartouches a b
Fuse links mm | mm
) 20 mm X 5 mm 20 48
o | ol 2l 32mm x 63mm | 32 | 60
® a| wf ®
AN

F1G. 1. — Socle d’essai pour cartouches 20 mm X 5 mm et 32 mm x 6,3 mm.
Courants nominaux inférieurs ou égaux a 10A.

Test fuse base for 20 mm X 5 mm and 32 mm x 6.3 mm fuse links.
Rated currents up to and including 10A.
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Dimensions en millimetres

Dimensions in millimetres

F1G6. 2. — Socle d’essai pour cartouches 32 mm x 6,3 mm.
Courants nominaux supérieurs & 10A.

Test fuse base for 32 mm x 6.3 mm fuse links.
Rated currents exceeding 10A.
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Dimensions en millimétres

Dimensions in millimetres

2zl e e e
E | ° F L O -
S o o ;//\w\\/////\.
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Fic. 3. — Socle d’essai pour la vérification du pouvoir de coupure.

Test fuse base for breaking capacity tests.
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F1G. 4. — Calibre pour ’alignement

Alignment gauge.

%
C%

Z
Jl

*g A___removable link used for calibration

contacteur fermant le circuit C contactor that makes the circuit
disjoncteur protégeant la source D circuit-breaker to protect the source of supply
cartouche en essai F fuse under test
inductance réglable L. adjustable inductor
limiteur de tension protégeant la source P voltage limiter protecting the source of supply
résistance réglable R adjustable resistor
source d’alimentation S source of supply

FiG. 5. — Circuit pour ’essai du pouvoir de coupure.

Circuit for breaking capacity tests.
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Cartouches .20 mm X 5 mm Feuille de norme
Fusion rapide I
Grand pouvoir de coupure

Dimensions en millimétres

( j e
o0
—t e ]
o~
wn
| — W, °.
0%2
» 20+0,5

Allgnement: Les dimensions du calibre sont: h = 30 mm; d = 5,38 mm - 0,01 mm (yqir articlend.4).

Copstruction: La cartouche doit étre non transparente.
Teqision nominale: 250 V. ‘

Colurants nominaux: 50 — 63 — 80 — 100 — 125 — 160 — 200 — 250 — 315 — 400/~
1-1,25-1,6-2-25-315-4-5-63A.

Les valeurs intermédiaires doivent étre choisies dans Ia série R de I’'ISO.

Marques et indications
Les cartouches doivent porter les indications:
) courant nominal;
b) tension nominale;
¢) nom du fabricant ou marqge de fabrique.

CHhute de tension

Courant nominal C de’tensio Codrant nominal Chute de tension
Q Te maximale
A my
N
000 1 1000
8 1,25 800
600
000 1,6 600
5000 2 500
4300
3 500 2,5 400
2 800
2 500 3,15 350
2000 4 300
1 800
1 500 5 250
1200 6,3 200

2,1 I, 2,75 Ty 41, 10 I,
maximal minimal maximal minimal maximal maximal
30 min 10 ms 2s* 3 ms 300 ms 20 ms

* 3 5 pour les courants nominaux de 4-5 et 6,3 A.

Pouvoir de coupure
Pouvoir de coupure nominal: 1 500 A, essayé en courant alternatif.

Essais d’endurance

A 1,2 fois le courant nominal, 100 cycles suivant 1’article 9.4(b) et ensuite a 1,5 fois le courant nominal pendant 1 h
suivant Particle 9.4 (¢). C . B :
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