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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS DES ASSEMBLAGES A ROTULE ET LOGEMENT
DE ROTULE DES ELEMENTS DE CHAINES D’ ISOLATEURS

PREAMBULE

1) Lesdécisions ou accords officiels de 1a C E I en ce qui concerne les questions techniques, prép des Comités d’Etudes ou

ure possible un

Ix adoptent dans

le ionales le permettent.

To
étrg indiquée en termes clairs dans cette derniére.

3) D:F le but d’encourager l'unification mtematlonale la CEI exprime le vee que tOu

La(présente norme a été établie p
d’Etudes n° 36: Isolateurs.

Ellg remplace la deuxiéme édition de la Publication 120 de la CEI (1977).
Lejtexte de cette nowwots sudyarits:

\iégle GES\S{MB\N J Rapport de vote
Q 2 \5{(&@@\) 36B(BO)81 et 81A
N

seigne ts, consulter les rapports de vote mentionnés daps le tableau

372.(1 984) Dispositifs de verrouillage pour les assemblages arotule et logement de rotule des éléments de

chaines d’isolateurs — Dimensions et essais.

7o e sz A, tH

433 (1
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS OF BALL AND SOCKET COUPLINGS

OF STRING INSULATOR UNITS

FOREWORD

consensu: of opinion on the subjects dealt w1th

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by
sense.

of the 1 E C recommendation for their national rules in so far as national conditions Wi
1 E C recommendation and the corresponding national rules should, as far a ible

This standard has been prepared by S
Technical [Committee No. 36: Insulators.

It replages the second edition of I E C Publication
The text of this standard Zfbﬁd upon the 19

j\Si/x\\an?ths’w '\ Report on Voting
> %&0{8 ) 36B(CO)81 and 81A

f String Insulator Units of the Long Rod Type.

in the Reports on Voting indicated in the table above.

ernational
ittges in that

adopt the text
¢e bgtween the
e latter.

or Overhead Lines,[of IEC



https://iecnorm.com/api/?name=34bdbcd567afb4e57d81e579b183fe6d

1.

120 © CEI 1984

DIMENSIONS DES ASSEMBLAGES A ROTULE ET LOGEMENT
DE ROTULE DES ELEMENTS DE CHAINES D’ISOLATEURS

Domaine d’application

La présente norme est applicable aux éléments de chaines d’isolateurs du type capot et tige et du
type a long fiit, ainsi qu’aux accessoires métalliques utilisés avec de tels isolateurs.

Objet

ormalisés
'malisés (voir

et logement
e d’isolateurs

ére et les charges

[ et tige, et 433 de

Bires de tiges
|éfinie par les

; ge « PASSE »
imensions des haltéres pour la liaison de deux
e jeu et les conditions de verrouillage sont gre

logements de
bupés dans les
e verrouillage

logement de

L’annexe B donne des exemples typiques de calibres de vérification pour les dimensions des

tiges a rotule et les logements de rotule.

4. Tige a rotule

La tige a rotule doit étre conforme aux dimensions spécifiées dans I’article 9. Les principales
dimensions déterminant la forme de la rotule sont #,, d,, r, et r,. La dimension r, est donnée a titre
indicatif, car sa valeur exacte ne peut &tre obtenue que par la construction géométrique. En outre, le
diamétre de la tige & rotule d, ne doit pas dépasser les valeurs spécifiées sur une longueur égale a H,

du calibre d’accrochage correspondant « PASSE » usé (voir article 11).
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DIMENSIONS OF BALL AND SOCKET COUPLINGS
OF STRING INSULATOR UNITS

1. Scope

This standard applies to string insulator units of the cap and pin and long rod types and their
associated metal fittings. '

N
2. Objeat
THe object of this standard is to define the dimensions of a series socket
coupllings using the standard locking devices (see I E C Publicatiop or Ball
and $ocket Couplings of String Insulator Units) in order to permi ulators or
metdl fittings supplied by different manufacturers.
Note. |— Only the dimensions necessary for assembly are dealt with id thisstandard. Rroperties«ofmaterial and working
i B is spe blications
of String
3.
ch form
1, of the
g led pins
e 12. Clearance and locking conditions are tgbulated
ekole for the locking device are stated in Clauses 15
oCket, dimensions apply to the finished product after any| surface
the pin ball in the socket are given in Appendix A.
given in
Appendix B.
4. Pin ball

The pin ball shall conform to the dimensions specified in Clause 9. The main dimensions
governing the shape of the pin ball are 4,, d,, r; and r,. Dimension r; is given for guidance because
its accurate value may be obtained only by the drawing. In addition, the shank diameter d;, must
not exceed the specified values within a length equal to H; of the corresponding worn hook-on
“GO” gauge (see Clause 11).
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5. Logement de rotule

L’intérieur du logement de rotule doit &tre conforme aux dimensions spécifiées dans I’article 10,
qui indique également la hauteur minimale du dispositif de verrouillage.

Notes 1. — Leslogements de rotule, conformes a I"article précité, présentent un fond plat sur les dessins. Il est également

possible d’utiliser des logements de rotule a fonds arrondis dont les rayons de courbure ne sont pas inférieurs
aux dimensions r, des tiges a rotule. Dans ce cas, les dimensions R, doivent étre diminuées de fagon
correspondante.

La dimension normalisée de 16 mm selon I’article 10 comprend deux solutions pour le logement de rotule,
parce qu’il est nécessaire de prévoir, d’une part, un logement de rotule convenant exactement i la tige 4 rotule
normalisée et aux tiges des normes antérieures avec #, = 23 (solution A) et, d’autre part, un logement de rotule
pouvant également recevoir des tiges 4 rotule de 7, = 50 (solution B). La solution A et la solution B sont
identiques, sauf pour les dimensions H,, H, et T. La solution A, qui comporte des dimensions plus faibles, est
préférable dans les cas o Passemblage faisant usage des tiges a rotule existantes n’exige pas 'utilisation de la

]

CEL

(alibre d’accrochage « PASSE »

Partie inférieure de Pisolateur

solution B. S~

Les dimensions extérieures du logement de rotule n’ong pas éte erminéesy Liextérieur du
logement de rotule doit, cependant, permettre le passag alibre) g e « PASSE »
conforme 3 Iarticle 11.

La forme de la partie inférie : Y ] ossible d’ac-

n de fagon a
tte condition

Le di
pouvo [ o X
est rempli€ efi utihisant les disposifafs de verrouillage normalisés dans la Publication 372 de la
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5. Socket

The socket interior shall conform to the dimensions specified in Clause 10, which also specifies
the minimum thickness of the locking device.

Notes 1. — Sockets according to the clause mentioned are shown with flat bottoms. Sockets with rounded bottoms with
radii of curvature not less than the dimensions 7, of the pin balls can also be used. In this case, the dimensions
R, have to be correspondingly decreased.

2. — The 16 mm standard size according to Clause 10 includes two alternative sockets. The reason for this is that,
on the one hand, there is a need for a socket fitting exactly the standard pin ball and its predecessors with
r, =23 (alternative A) and, on the other hand, there is a need for a socket also accepting pin balls with r, = 50
(alternative B). Alternative A and alternative B are identical except for dimensions H,, H,and T Alternative
A, having the smaller dimensions, is preferable where assembly with existing pin balls does not require
alternative B.

AN

6. Hookton “GO” gauge

The external dimensions of the socket have not been laid dg
permhit acceptance of the hook-on “GO” gauge according t6 €lat

7. Lower part of the insulator

The shape of the lower part of the instiat a hat assembly with the gocket of
maxiimum external dimensions accordin : Scwill always be possible.

8. Locking device

The locki p, shall be designed for locking the minimum-size pin
ballin the m: ement is fulfilled if the locking devices standardized
in I E C Publi
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9. Dimensions de la tige a rotule

Dimensions of the pin ball

10 —
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d,
I
P
: /N
3 \
, ‘
s " r y h,
dz/\
{{) 6 81177
Désignation
] de I’assemblage d % .
Ig T T,
Designated size /\(\ 2 1 ! L) 3 4
of oouplinF\
Ag Wl N 2,820, 919, | 35 | 35 3,5 1,5*}
NN \NKQ\>3’3‘?'5 1349, | 23 | 50 | 3 3+l
N
\\ 'S 41_9, 19,59, | 27 | 60 5,7 3,51
/\\ \Z.R\ 9 49_94 209, | 40 | 70 | 66| 4l
4
\\\ 29 1,5 57 1.9 235 —1,8 55 80 8 45+1’“
\3\) 3396 65_9, 27.9, | 70 | 90 | 10 513

* Donné 3 titre indicatif.
Given for guidance.
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10. Dimensions du logement a rotule

Dimensions of the socket end

— 11

D,
D, f
R, ‘
. § %
/] 0 /ol =6
R. 22
R, e l—\ //‘
R 5 | R s
R : / R, 7
1
. 7 e TV |
H Ry 7 H, R v
R R
| L A% VLY
— |/ I/‘ L L
\ 7 \W////
D, A@/ﬂ O
Ds 18277 < &\ \ \ 183177
Assemblage Assemblage \ \)
Coupling | 11: 16A, 24, 28,32 Coupling ~_ A6B\20
3) \
po
goupille \’
Désignation '@ -
de I'assemb! 15€ 2)
Designated i D D, D, \ \) R | R | R | R | T
of coupling
for
standard
ive split-pins
(\ splitypins
L Min, \Min. ) MMin. Min. Min.
11 12,5t 13 235 24, 1&&5’3 15,5 16,3 35 4 1,5 4 48
AN
16 AV 19,}\1,&) \{55\ \34\5\ 43+ 16 20,5 26 [ 23| 3 [ 3 | P 55
PN
1 !
16B 19,235 }4,5\ \34,5> 17+ 18 25 255 | 23 | 3 3 5 7.9
20 (\2\3{& \49{ 42,5 20,5*2! 28,5 293 | 27 | 6 | 35| [ 7,0
24 N 27,5 250\ \5{ 51 23,5%25 32,5 33,5 40 5 4 0 8,7
AN G
28 \3%*33\\55 59 26*29 | 365 | 374 | 55| 8 |45 | J2 | 10
32 3@“3{/ 67,5 67,5 30+33 42 43 70 | 10 | 5 14 | 115

D Voir la note 2 de l'article 5.

See Note 2 of Clause 5.

2) Hauteur du dispositif de verrouillage.
Thickness of the locking device.

3) On donne une valeur plus grande parce que, dans ce cas, la goupille ne repose pas toujours sur le fond du logement de rotule. La
position de la goupille normalisée est déterminée par la position H, du centre du trou, par son diamétre D, (voir article 15) et par
la dimension F, (voir Publication 372 de la CEI); elle est aussi influencée par les extrémités des branches restant en contact
avec le logement de rotule. Les valeurs de H, assurent un jeu correct pour les goupilles.

A greater value is given because in this case the split-pin does not always rest on the bottom of the socket. The position of the
standard split-pin is determined by the position H; of the centre of the hole and its diameter D, (see Clause 15) and dimension F,
(see 1 E CPublication 372) and is also influenced by the tips of the legs resting in contact with the socket. The values of H, ensure
the correct clearances for split-pins.
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11. Dimensions du calibre d’accrochage « PASSE »

Dimensions of the hook-on “GO” gauge

. | ASSE
S
&%

184(77
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12. Dimensions des haltéres

Dimensions of twin-balled pins

Désignation

. de I'assemblage

Designated size
of coupling

11 4795

h. 16

A\
2 g
BN
185/77 Q \< /
0 |
ur les autres dimensions, voir I'article 9. U

r other dimensions, see Clause 9.

Q@

o

7z

S
/’/
\//
K =) N
-~ ()
L 4

[
)

[

154

IO
EN
=}

T T
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13. Jeu entre la tige a rotule et le logement de rotule

Clearance between the pin ball and the socket end

La tige a rqtule se trouve dans ’e

The pin ba}l in the socket en

Svpin ball in the socket interior.

D °
4
d,
I
D,
187177
ht de rotule.

oY
Dy—d,
Min. | Max. | Min.
N 1,7 1,4 3,9 1,6
1,2 12 1,1 4,0 1,6
6B 72 | 50 2 T2 6 1 65 | 3.7
20 20 | 54 1,5 1,5 1,0 | 45 | 20
24 2,5 6,4 2,0 2,0 25 | 67 | 28
28 30 | 74 2,0 2,0 25 | 12 | 30
32 30 | 7.9 2,5 2,5 30 | 82 | 35

1) Jeu entre la tige et le dispositif de verrouillage.
Clearance between the pin ball and the locking device.
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14. Efficacité du verrouillage de la tige a rotule

Effectiveness of locking the pin ball

===
Il | T
4

hauteur minimale du dispositifd
T = minimum thickness of
s efficacité du verrouillage

effectiveness of I

AN

R N N
N
ORI

1,5
" 6B 1,4

> 20 2,5

4 24 2,0
28 2,8

32 33
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15. Dimensions du trou de logement de la goupille

Dimensions of the hole for the split-pin

5 459

/////: LSS S
Section YY

EXEMPLE %
EXAMPLE
N ~
Assemblages
norma ) \QS K L

Section YY

230484
EXEMPLE 2b

ExAMPLE 2b

Dy H,

Stand.a y in. Min. Max
couplings

AN

/K\ \( 7.5 50,4 L/ 13,5 3,75%) 3,5+ 06 24
\6A\\ y,s\zvo,/s 16,0 475%} 4+07 32

A
1R \\/fo + 0,5 18,0 5+4 5% 1 32
20

10 + 0,5 18,0 s+12 51 40
24 12+ 05 21,5 6*5° 6+ 1 51
28 13+05 24,0 6,5% 48 7+ 12 59
32 15 £ 0,5 28,0 7,5% 8 8+ 1,4 68

Les dimensions sont valables pour les goupilles normalisées et les variantes de goupilles
(voir Publication 372 de la CEI).

The dimensions are applicable to both standard and alternative split-pins (see I E C Publi-
cation 372).
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Dimensions of the hole for the W-clip
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Section Y
xe de sebla
is of\coupli
|
Section XX 231/84

Assemblages \>

— normali Q\\B\ L
D) Hy
Smn . 4 Max
copRlnes\ | O\
h N
/S Kzl 12}%&/ 24 6,5+ 038 18
<\t~6\ W 33 7x08 24
A\
\\1‘6{ +1 33 9,5 + 0,8 24
>§\ 171 34 8,5+ 0,8 29
4 NQ

\ \\25) 17,5 + 1 34,5 10,5 + 0,8 34
\/ 28 20 + 1 39 11,5 £ 0,8 42
32 22 +1 42 13,0 = 0,8 48

La dimension B, est la longueur du logement pour laquelle la hauteur H, doit &tre main-

tenue.

Au-dela de B,, la forme du logement n’est pas importante.
Dimension B, is the length of the recess over which the height H, shall be maintained.

Beyond B,, the shape of the recess is

not important.
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ANNEXE A

POSITION DE GLISSEMENT ET POSITION
DE BASCULEMENT DE LA TIGE
A ROTULE DANS LE LOGEMENT
DE ROTULE

APPENDIX A

SLIDING POSITION AND OVER-TILTING
POSITION OF THE PIN BALL IN
THE SOCKET END

Al. Peosition de glissement de la tige a rotule dans le logement de rotule

Sliding position of the pin ball in the socket end

Désignation a
de I'assemblage
. . moyen
Designated size

N
of coupling /\& aVnge
N

\ \Q_j 25
\> 32 2,0

N

190/77

Désignation i)
de I’'assemblage
. . moyen
Designated size
of coupling average
11 12,0
16A 9,5
16 B 12,0
20 9,0
24 10,0
28 9,0
32 9,0

1) Les valeurs f3 correspondent & des tolérances raisonnables
de H.
B values assume reasonable tolerances for H .
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BI1.

B2.

B3.

Systéme de tolérances
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ANNEXE B

CALIBRES RECOMMANDES

Les tolérances pour les calibres sont conformes au systéme ISO. Cela signifie que les calibres
« NE PASSE PAS » n’ont que des tolérances de fabrication qui sont situées symétriquement par
rapport a la limite de tolérance correspondante de la piéce faisant partie de I’assemblage a rotule et
logement de rotule. Cela signifie également que les calibres « PASSE » ont des marges d’usure et
des tolérances de fabrication qui sont comprises dans le champ de tolérance de la piéce faisant

centrage, a

~ réduit la tp
Controle ;

seront plus utilisés.

xécution des cafibres

s d’une partie rectifiée sur le diamétre D)
Un trou de centrage enléve une partie de la surfag

Rotule

Es tolérances de

iibres usés ne

et le procédé

commanda-

rmations et

ou de trous de
e courbe, ce qui

191(77

a) Larotule et la tige doivent passer, dans une direction au moins, a travers le calibre « PASSE »
de hauteur de rotule, de diamétre et de longueur de la tige (voir article B5).

b) La rotule doit passer dans le calibre « PASSE » de diamétre de rotule (voir article B6).

¢) Larotule et la tige ne doivent passer, dans aucune direction, dans le calibre « NE PASSE PAS »

de hauteur de rotule (voir article B7).

d) Larotule ne doit passer, dans aucune direction, dans le calibre « NE PASSE PAS » de diamétre

de rotule (voir article BS8).

e) Latige ne doit entrer, dans aucune direction, dans le calibre « NE PASSE PAS » de diamétre de

la tige (voir article B9).
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BI.

B2.

B3.

APPENDIX B
RECOMMENDED GAUGES

Tolerance system

The tolerances for the gauges follow the ISO system. This means that the “NOT GO gauges
only have manufacturing tolerances which are symmetrically located in relation to the corre-
sponding tolerance limit of the coupling part. It also means that the “GO” gauges have allowances
for wear and manufacturing tolerances which fall within the tolerance zone of the coupling

part.
N

Note.|— For “GO” gauges it is left to the choice of each country to use the allowance foxwear t reasexthe proposed
manufacturing tolerances. Gauges which have been worn beyond any of the lin iven for worn galges should
not be used.

Conptructional features of the gauges

The choice of material, the hardness, the surface finish, the acO\tree and the method of
manfacture are liable to vary from one country to another>JThergfore; the folléwing recommen-
datigns are given only for general guidance :

— the thickness of the pin gauges should be ng
— ghuges provided with round holes ;
— the material should be a non-shii g
— the Rockwell C hardness number : 063 in-order to reduce deformations and
ear;

— the surface roughness should be Igss t
a any 10 €ereain

Note.|— The socket gauge i thag aft, diameter D,, or with centre holes in order tp facilitate
checking of the gesa ANCe > art-0f the curved surface, and this reduces the manufacturing
toleran

Cherking the pi
i
4 Shank Ball

19177

a) Ball and shank shall pass in at least one direction through “GO” gauge for ball height, shank
diameter and shank length (see Clause BS).

b) Ball shall pass through “GO” gauge for ball diameter (see Clause B6).

¢) Ball and shank shall not pass in any direction through “NOT GO” gauge for ball height (see
Clause B7).

d) Ball shall not pass in any direction through “NOT GO” gauge for ball diameter (see Clause
B3). '

e) Shank shall not enter in any direction through “NOT GO” gauge for shank diameter (see
Clause B9).
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B4. Controle du logement de rotule

19277

lé largeur de

eur intérieurs
calibre « NE

ASSE PAS »

icle 11).
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B4. Checking the socket end

N\

192{77

e Clause

&
w

ocket entry shall a¢
810).

|

b) jgtcmal height and\intel 0% efer of socket shall allow rotation through 180° ipside the
cket o . ernal hel ).
B12).

d) S

Note. (~eee—...) to accept hook-on “GO” gauge (see Clause 11).
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BS5. Calibre de la tige a rotule
« PASSE » pour la hauteur de la
- rotule, le diamétre de la tige et la
45 4 2° longueur de la tige
b Pin “GO” gauge for ball height,
3 .
shank diameter and shank length
h,
d,
I PASSE
\_ ; GO ) N
t 193177 /\&
LN\
Désignption de
! asse nblag'e Calibre ~ Gauge d, d, da hy 3 2 r. rs
Designfted size N
of coppling /\
Contour min. j
Min. contour 11,826 {22,712| 255 9,05(5 2‘\&%&4,9\5{ W 3509 [ 2,537
Neuf | Contour nominal N ]
1 New | Nominal contour 11,836 |22,728 | 250 9,05\\24}>§ \Qsz 34962 | 4,517 2,532
Contour max. 4
Max. contour 1 11,846 122,744 | 245 Q40N 124,05 34,970 34970 | 4525 | 2,527
Usé 2) - Womn 2) 11,900 (zzg&s\g )4/ /\9,1%\ 24,%*’ 35,000 | 35,000 | 3,556 [ 2,500
Contour min. 4
Moo o D ( 16,922 33(%4 3€,5 @30&22,14 22,952 | 49,952 | 4945 | 4,039
Neuf | Contour nominal >\ j
6 New | Nominal contour }6‘% 33,2\5& 35})\ \l_:;)() 32,10 {22,960 | 49960 | 1952 | 4,034
Contour max. J
Mk contens D ( 16,942 §g4\<) \e\s 13336 | 32,06 [ 22,968 | 49968 | 1959 | 4,029
YN
— Usé}y\Wom 2) \ w(ﬁ\ 3}3({\}4) 13,400 | 32,00 [23,000| 50,000 | 3,993 | 4,000
"\349 our mih, 4 N 20}%) 4 455 | 19400 | 4264 | 26950 | 59050 | 4703 | 4542
1. sontour
Neuf ntour nQminal 4
10 New S‘&mm our & \{0\323_/4),920 450 | 19418 | 42,60 {26,959 | 59959 | 1711 | 4,536
a {Contour maXx. \&40 40,940 | 44,5 | 19436 | 42,56 | 26,968 | 59,968 | 1719 | 4,530
ax. contgur
/\K\*‘”\“"’m > 21,000 | 41,000 | 440 | 19,500 | 42,50 {27,000 | 60,000 | 1753 | 4,500
S[‘?'}“’g{m ) > 24912 | 483890 | 50,5 | 20,888 | 46,65 [39.944 | 69944 | 4,558 | 5,544
n. tour
euf tour naqninal
14 w \Nomigal c‘;ﬂ{ur 24924 {48912 | 50,0 | 20908 | 46,61 |39,954 | 69954 | 4,567 | 5538
ontourgax,” | 24936 148934 | 495 | 20928 | 46,57 |39.964 | 69964 | 4,577 | 5532
N X. conty
N \ Usé 2 - Wom 2) 25000 | 49,000 [ 49,0 | 21,000 | 46,50 {40,000 | 70000 | 4,615 | 5,500
N Contour min.
\\NM Lo M 1) 28906 | 56,881 | 68,5 | 23,380 | 51,66 | 54,940 | 79,940 803 | 6,044
Contour nominal
18 New | Nominal contour 28919 | 56,905 | 68,0 | 23402 | 51,62 | 54,951 | 79951 814 | 6,038
Contour max.
Max contoar. D 28932 156929 | 67,5 | 23424 | 51,58 | 54962 79962 | 7.825 | 6,032
Usé 2) - Worn 2) 29,000 | 57,000 | 67,0 | 23,500 | 51,50 | 55000 { 80,000 | 7,864 | 6,000
Contour min.
Vi rontonr ) 32899 | 64871 | 875 | 26868 | 62,16 | 69,934 | 89,934 | 9,506 | 6,544
Neuf | Contour nominal
32 New | Nominal contour 32913 | 64897 | 87,0 | 26892 | 62,12 | 69,946 | 89,946 | 9,517 | 6,538
Contour max. .
Max. contour D 32,927 | 64923 | 86,5 | 26916 | 62,08 | 69,958 | 89,958 | 9,528 | 6,532
Usé 2) - Womn 2) 33,000 |65000| 860 | 27,000 | 62,00 | 70,000 90000 | 9,572 | 6,500

1) Le contour du calibre neuf doit étre compris entre les contours minimal et maximal.
The contour of the new gauge shall fall between the minimum and maximum contours.

2) Voir l'article Bl.
See Clause Bl.
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B6. Calibre de la tige a rotule « PASSE » pour le diamétre de la rotule
Pin “GO” gauge for ball diameter

AN

Désignation

X

de I'assemblage Calibre
Designated size Gauge j?
of coupling (\ /\
) >
e!-& Q &{2 + 0,011
11

A r
Usé 0

22,800

(
N\ 2%

33,223 + 0,012

33,300

NES

194/

: Neuf 40,920 + 0,013
20 New
Usé
Worn " 41,000
Neuf
4 New 48,913 + 0,014
24
Usé
Worn " 49,000
§° 36,908 £ U015
28 cwW
Usé
Worn " 57,000
Neuf 64,903 + 0,016
New
32
Usé
Worn " 65,000

) Voir ’article B1.
See Clause Bl.



https://iecnorm.com/api/?name=34bdbcd567afb4e57d81e579b183fe6d

_ 26 — 120 © CEI 1984

B7. Calibre de la tige a rotule « NE PASSE PAS » pour la hauteur de la rotule
Pin “NOT GO” gauge for ball height

Ie \ - | \\ h'

!
|NE PASSE PAS

9 jNOT G ) &

517

Designdted size
of cofpling

fons . ) J
Désigngtion de
I" bl
asseriblage Calibre ~ Gauge h ds n ha n s
\l}}

Contour min.
— Min. contour 1) &‘08 \&60 7.884 15,5 34,992 3,7

Contour nomirﬁ <
1l Nominal conto ( \Q\ w,dﬁ)\\/ 12,0 7,900 16,0 35,000 40

Max. contou

N
C°"‘°“”$$ 1) 16,12 N 18,20 11,7 7916 16,5 35,008 43

B A4
Co “’””b{‘s- 1) > 23,\6\ 30,3 18,3 12,084 21,5 22992 4,7
in\gcontol

ontodr nomjnal
16 M s ﬁ‘{%ﬂr \ 23\,743 300 18,0 12,100 22,0 23,000 50

Co A ":fé ~ M 29.7 17,7 12,116 22,5 23,008 53

ntouk mi
WC&N \\. 28,36 36,3 233 18,082 29,5 26,991 6.7

toyr nowinal
20 m w\geur ) 28,42 36.0 23,0 18,100 300 27,000 70

Ounr I‘T‘ABX.
4 ﬁx\){mur \ 28.48 35.7 227 18,118 30,5 27,009 13

ontoyr mi 2
\ Min.zgtkto\u}r\/{ 3448 423 28,3 19,280 31,5 39.990 7,7

ntour gominal
M Nomoa! contour 34,54 420 28,0 19,300 32,0 40.000 8,0

Cantour max

Max. contour 3450 37 277 197320 327S TOOTO 8.3
Comour min. ) 369 473 323 21,678 445 54,989 9.7
28 ﬁ%ﬁ?ﬁ;&%’:{gﬁl 37,0 470 32,0 21,700 450 55,000 10,0
Coniour max. ) 37,1 46,7 31,7 21,722 45,5 55,011 10,3
ﬁﬁ‘;“’c‘;m‘r 1) 40,88 52,3 36,3 25,076 47,5 69,988 11,7
32 Contour nominal 41,00 52,0 36,0 25,100 48,0 70,000 12,0

Contour max.
Max. contour V) 41,12 51.7 35,7 25,124 48,5 70012 123

') Le contour du calibre doit étre compris entre les contours minimal et maximal.
The contour of the gauge shall fall between the minimum and maximum contours.
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Calibre de la tige a rotule « NE PASSE PAS » pour le diameétre de la rotule
Pin “NOT GO gauge for ball diameter

Désignation
de I'assemblage
. . dz h4 h5 Te
Designated size
of coupling
d,
. - 21,500 | 100]{ 1,0 1,5
4 3;& ) ) — i +0011 | 20,5 | £03| +0.5
s “
) | he % 31,800 | 12,0 1,0 1,5
(W K l —2 +0,012 | £0,5| +0,3| +0,5
! 20 39,4 180 \nd| 1.5
1/0\13 Q\g #9031 0,5
N
24 2! 20,0 \w 1,5
< 014 \[ +0,5 }0,3 +0,5
INE PASSE PAS N N o 1d 13
NOT GO &o, 1 ;zs +03| +0,5
\_ _J - ’
196177 ) \ 25,0 1,0 1,5
+0,5 | +0,3[{+0,58
< > de I’assemblage
) ) d, de | he || ks
Designated size
) of coupling
45 4 5°
f\c\i \ - " 10,800 | 150 12,0| 1,0
4 ] \) +0,009 | +0,5| +0,5/| +0,3
he
</\ - 16 15800 | 20,0 150/| 1,0
\ +0,010 | 05| +0.5|| +0.3
M 2 19,700 | 250 18,0/ 1,0
4 +0,012 | +0,5] +0,5/| +0,3
l 2 23,600 | 30,0| 230 1,0
: +0,012 | +0,5| +0,5| +0,3
lNE PASSE PAS
27,500 | 350 270 1,0
\_ oree ) B 28 +0013 | +0,5| +0,5| 0,3
197177 2 31,400 | 40,0 31,0| 1,0
+0,014 | +0,5| +0,5| +0,3
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B10. Calibre du logement de rotule « PASSE » pour la hauteur de entrée, la largeur de Pentrée
et la largeur de P’ouverture.

Socket “GO” gauge for entry height, entry width and neck width

PASS

R, D!' \ % Hs
»\ |
o N

»_> 198/77
Asfm. “\11, 164, 24 Assemblage | -n ) 28 32

&4
LP“'? »( &
3,/

o

19977

Coupling

N\
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