COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE
' NORME DE LA CEI

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION
1EGC STANDARD

Publication 120

Deuxieme édition — Second edition

19717

Droits de reproduction réservés — Copyright - all rights reserved

Bureau Central de la Commission Electrotechnigue Internationale

1-3, rue de Varembé
Genéve, Suisse


https://iecnorm.com/api/?name=d9f8522d9ba92ce3e27c204d151bcbe5

Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est cons-
tamment revu par la Commission afin d’assurer qu'il refléte
bien 1’état actuel de la technique.

Les renseignements relatifs & ce travail de révision, a P’éta-
blissement des éditions révisées et aux mises & jour peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEI et en
consultant les documents ci-dessous:

@® Bulletin de l1a CEI

@® Rapport d’activité de la CEI

Publié annuellement

Revision of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised
editions and amendment sheets may be obtained from IEC
National Committees and from the following IEC sources:

® IEC Bulletin

@® Report on IEC Activities
Published yearly

o CataloFue des publications de l1a CEI
a

Publié|annuellement

Terminologie utilisée dans la présente publication

Seuls sont définis ici les termes spéciaux se rapportant & la
présente publication.

En ce qUi concerne la terminologie générale, le lecteur se
reportera a|la Publication 50 de la CEI: Vocabulaire Electro-
technique International (V.E.L), qui est établie soys forme de
chapitres séparés traitant chacun d’un sujet défini ex gé
ral étant pyblié séparément. Des détails complets
peuvent étr¢ obtenus sur demande.

Symboles [graphiques et littératix
Seuls leg
inclus dans

Le recue
la CEI fait|

Les symb
font I'objet

Autres
Comité d

L'attention du'lecte
qui énuméie les‘autres publications de la CEI préparées par le

@  Catalogue of IEC Publications
Published yearly

se of this publication

ferred to IEC Publi-
Vocabulary (I.E.V.),
hapters each dealing
being published as a
.V. will be supplied

raphical and letter symbols
Only special graphical and letter symbols are included in
this publication.

The complete series of graphical symlols approved by the
IEC is given in IEC Publication 117.

Letter symbols and other signs approyed by the IEC are
contained in JEC Publication 27.

Other IEC publications prepared by the same
Technical Committee

The attention of readers is drawn to the inside of the back
cover, which lists other IE C publications i3sued by the Technical

Comité d’Etudes qui a établi la présente publication.

~ Committee which has prepared the present publication.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS DES ASSEMBLAGES A ROTULE ET LOGEMENT
DE ROTULE DES ELEMENTS DE CHAINES D’ISOLATEURS

PREAMBULE

Ecisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques,
ht représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, exprime
cord international sur les sujets examinés.

Kcisions constituent des recommandations internationales et sont agréég

mités d’Etudes
esure possible

és nationaux.

3) Dans|le but d’encourager I'unification internationale, la CEI exprimedg vee i iopaux adoptent
dans ; 3 { nationales le
perm doit, dans la
mesu

La prdsente norme a été établie par le Sous-Conité : S ign Etudes No 36:

Isolateurp.

Cette
Au cours de la réunion tenue A (¢ S 8 S ite ition 120 de la

CEI devait &tre entreprise pod it :

Un pr &u ¢ jet, document
36B(Burg¢au Central)36, fuf sou A G é ril 1974. Pour
tenir cof eq i i I’approbation

des Com

Les pa

ys suivants Se’s

hpte des remarqus
ités nati iva

Italie

Norveége
Pays-Bas
Pologne
Roumanie
Royaume-Uni
Suede
Tchécoslovaquie
Turquie

Cette publication contient les normes dimensionnelles des assemblages et, a T'annexe B, les calibres recommandés pour
controler ces dimensions.

Autres publications de la CEI citées dans la présente publication:

Pub

lications n°® 305:
372-1:

433:

Caractéristiques des éléments de chaines d’isolateurs du type capot et tige.

Dispositifs de verrouillage pour les assemblages a rotule et logement de rotule des éléments
de chaines d’isolateurs. :
Premiére partie: Dimensions et régles générales.

Caractéristiques des éléments de chaines d’isolateurs du type fiit long.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS OF BALL AND SOCKET COUPLINGS
OF STRING INSULATOR UNITS

FOREWORD
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Other IE

ing these dimensions.

C publications quoted in this standard:

Publications Nos. 305:  Characteristics of String Insulator Units of the Cap and Pin Type.

372-1: Locking Devices for Ball and Socket Couplings of String Insulator Units.
Part 1: Dimensions and General Requirements.

433:  Characteristics of String Insulator Units of the Long Rod Type.
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international

ittees in that

should adopt
hy divergence
irly indicated

il Committee

20 should be

t 36B(Central
. Taking the
the National

ecommended


https://iecnorm.com/api/?name=d9f8522d9ba92ce3e27c204d151bcbe5

DIMENSIONS DES ASSEMBLAGES A ROTULE ET LOGEMENT
DE ROTULE DES ELEMENTS DE CHAINES D’ISOLATEURS

1. Domaine d’applicaﬁon

La présente norme est applicable aux éléments de chaines d’isolateurs du type capot et tige et du

type fiit long, ainsi qu’aux accessoires métalliques utilisés avec de tels isolateurs.

AN

2. Ohjet

La présente norme a pour objet de définir les dimensions une sérg
pour les tiges a rotule et logements de rotule de fagon 4
du d’accessoires métalliques provenant de constructeur
Note. — La norme ne définit que les dimensions nécessaird

de service ne sont pas spécifiées. La coordina
les Publications 305 de la CEi; i

3.

de rotule.

4. La tige a rotule

ages normalisés
ihle I’assemblagd d’isolateurs

e et les charges
spécifice dans

e chaines d’isolateurs du typg¢ capot et tige,

ge définies par les diamétres de tigés npminaux qui
que\porme d’assemblage est définie par les dimgnsions de la
i calibre d’accrochage « PASSE » spécifiées qux articles 9
pur la liaison de deux logements de rotule sonf indiquées a
de verrouillage sont groupés dans les tableaux d

s articles 13

pit fini aprés

nt de rotule.

es logements

La tige a rotule doit &tre conforme aux dimensions spécifiées a Iarticle 9. Les principales dimen-
sions déterminant la forme de la rotule sont 4,, da, r; €t o. La dimension r3 est donnée a titre indicatif,
car sa valeur exacte ne peut étre obtenue que par la construction géométrique. En outre, le diamétre
de la tige & rotule d; ne doit pas dépasser les valeurs spécifi€es sur une longueur égale & Hj du calibre

d’accrochage correspondant « PASSE » usé (voir article 11).
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DIMENSIONS OF BALL AND SOCKET COUPLINGS
OF STRING INSULATOR UNITS

1. Scope

2. Obj

CO|

fagturers.

Ng in thisstandard. Properties of
witlpstrength classes is spe
the/Capwdnd Pin Type, and 433, (

3. Plan of the standarg
This sta
the basis 0

SO
fo
in

trg

This standard applies to string insulator units of the cap and pin and long rod types and their
associated metal fittings. :

AN

bCt

cket and of ¢

Extreme positions of the pin ball in the socket are given in Appendix A.

and socket
rent manu-

material and
ified in IEC
haracteristics

which form
ball, of the
balled pins

iny surface

4, The

Gauges Tor checking the dimensions ol pin balls and SOCKels are given in Appendix B

pin ball

The pin ball must conform to the dimensions specified in Clause 9. The main dimension

s governing

the shape of the pin ball are 4y, ds, r; and r,. Dimension r3 is given for guidance because its accurate
value may be obtained only by the drawing. In addition, the shank diameter d; must not exceed the
specified values within a length equal to Hj refer to Clause 11, of the corresponding worn hook-on
“GO” gauge.
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5.

Le logement de rotule

L’intérieur du logement de rotule doit étre conforme aux dimensions spécifiées a article 10,

qui indique également la hauteur minimale du dispositif de verrouillage.

Notes 1. — La hauteur intérieure minimale Hy est calculée pour un dispositif de verrouillage de hauteur minimale T,
placé contre le fond du logement de rotule. Si le dispositif de verrouillage présente une hauteur supérieure
ou s’il est placé a une certaine distance du fond du logement de rotule, Hy doit étre augmentée d’une
valeur correspondante afin que le jeu entre la tige a rotule et la surface supérieure du dispositif du

verrouillage ne soit pas modifié.

Si I’on utilise les dispositifs de verrouillage normalisés de la Publication 372-1 de la CEI, Premigre partie:
Dimensions et régles générales, la hauteur Hy, doit étre conforme aux spécifications de I'article 6 de cette

publication.

dimensions plus faibles, est préférable dans les cas ol

existantes n’exige pas l'utilisation de la solution B

Le¢ calibre d’accrochage « PASSE

Les logements de rotule conformes a Iarticle précnté présentent un fond plat sur les dessins. 1II est égale-

étre diminuées

ament de rotule,
] ent a la tige
[, d’autre part,
. La solution A

i comporte des
tiges a rotule

n’ont pas €té déterminées. L’extétieur du loge-
ysage du calibre- d’accrochag¢ « PASSE »

isolateur doit étre telle qu’il soit toujours possible d’accrocher
ent de/rotule ayant des dimensions extérieures maximales{conformes a

e’ disposttif de verrouillage, c’est-a-dire la goupille ou I'agrafe de sécurité, dait &tre congu

de fagon a pouvoir verrouiller Ja tige a rotule minimale dans le logement de rotule maximal. Cette
condition n’est remplie que si la hauteur du dispositif de verrouillage n’est pas inférieure aux valeurs
fixées a l'article 5. Aucune autre dimension n’est spécifiée ici (voir la Publication 372-1 de la CEI

pour les dispositifs de verrouillage normalisés).
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5.

6. The hook-on “GO” gauge

7.

8.

The

The

The socket

The socket interior must conform to the dimensions specified in Clause 10, which also specifies

the minimum thickness of the locking device.

Notes |. — The minimum internal height H, is calculated for a locking device of minimum thickness T placed on
the bottom of the socket interior. If the locking device is made thicker or if it is placed above the bottom
of the socket, H, must be increased correspondingly so that the clearance between the pin ball and the

upper surface of the locking device is not altered.

If locking devices in accordance with 1EC Publication 372-1, Part 1: Dimensions and General Require-

ments, are used, height H, should be in accordance with Clause 6 of that publication.

h d a o han-the dimension e he pin_ba an-also b sed n

dimensions Ry have to be correspondingly decreased.

is that, on the one hand, there is a need for a socket fitting
predecessors with r; = 23 exactly (alternative A) and, on the othe
accepting also pin balls with r5 = 50 (alternative B). Alternativ
for dimensions Hy, H, and 7. Alternative A, having the §malle

with existing pin balls does not require Alternative B.

agceptance of the hook-on “GO” X Clause 11.

ey Clause 6 will always be possible.

The locking device, i.e. a split-pin or a security clip, must be designed for locking th

' 2. — Sockets according to the clause mentioned are shown with flat bottoms. Sockets with rounded bottoms

that case, the

3. — The 16 mm standard size according to Clause 10 includes two alté S ~The ra%)n for this

all and its
for a socket

idpntical except

here assembly

aid down. However, the socket must permit

ulator must be such that assembly with the socket df maximum

e minimum-

size pin ball in the maximum-size socket. This requirement is fulfilled only if the thickness of the
locking device does not fall below the values in Clause 5. No other dimension is specified here

(see IEC Publication 372-1 for recommended standard locking devices).
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9. Dimensions de la tige a rotule

Dimensions of the pin ball

d

— 10 —

AN
-] |
r | !
: ry | ra f
d,
% /@ 6
Désignation de \J
I’assemblage
d; d. h r 2 *
Designated size ! 2 ! ! 2 '3 4
of coupling “
RN ve ;
1 N TR ) A9, 35 | 35 | 35 1,5+
]
0 0 +1
(ﬁx l A}\j\\ X@ 13,4_0, 23 50 | 3 38 s
0 0 +1
20 21}&/\\}45 1959, | 27 | 60 | 57 3,5t1
AN S
0 0 : +1.5
/\%ﬁ\ \xm 499, 218, 40 | 70 | 66 4rls
N g\ MS 579, 23,5 9, | 55 | 80 | 8 4,571
< » £ ' b
™ \ 0 0 0 +1,5
) 339, 653, 27_9, 70 | 90 | 10 sths
*vDonné a titre indicatif.

Given for gurdance.
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10. Dimensions du logement a rotule

— 11 —

Dimensions of the socket end
D,
D, .
R, |
o l
l .
(7N 7
R ———d
4 //\ | - ;
R R R, 7/_/
! \ - /
_EL\ R ///j : Hz H‘ . Rx é Hz
1 ’ |
Ry, \J/ L R v A \'R5§
R ] Z AN D
D, \
D,
183(77
182(77
Assemblalge '
Coupling] 11> 164,24, 28, 32

Désignation de \( \) Ha® 9
~ Passemblage D 2 7 ® ® R
Designpted size ( ! ! 8 4
of cqupling W 1\%\ Min. Min.
1 1245 1\\/~ \2»{»@ 10,51 15,5 35 4 | 1,5 | 4 4,8
A\
6AD 19,2158 ;4\,5\4 34,5 14,5116 20,5 23 3 3 9 5,5
\1—1, \/ +1,6
<v6\&\ 1\9, 0\6\ 4,5 34,5 17+ 25 23 3 3 3 7,9
N
DO %\g’/ 42,5 42,5 20,5+2! 28,5 27 6 3,5 7 7,0
D4 'm,<+(2)-5 5] 51 0'1’("'(2),5 325 40 5 4 I 8,7
28 32429 59 59 26129 36,5 55 8 | 45 | 12 10
32 36137 67,5 67,5 30133 42 70 | 10 5 14 1 115
1 Voir la note 3 de Particle 5.
See note 3 of Clause 5.
2} Voir la note | de Yarticle 5.
Sec note 1 of Clause 5.
3)

Hauteur du dispositif de verrouillage.
Thickness of the locking device.
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11.

12 —

Dimensions du calibre d’accrochage « PASSE »

Dimensions of the hook-on “GO” gauge

@ ,

-~ 4
C _ /6& D" \ R,
T :
4 % M R | R R,

D,
D, /
D, /

184177
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12. Dimensions des haltéres

Dimensions of twin-balled pins T~

h,
</ '
N 0
28 97 35
185827
0
32 120 3,

Pour lé
For ot
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13. Jeu entre Ia tige a rotule et le logement de rotule

Clearance between the pin ball and the socket end

D,

D, d,

d,

D,

187177

La tige & fotule se trouve dans I’entrée du logement de r ent de rotule.

The pin ball in the socket interior.

The pin Qall in the socket entry,

Dy—d; —dy P oV
Ds—dy
Max. Min. Min. Max. Min.
3,0 1,7 1,7 4 | 39 | 16
5,0 1,2 1,2 1,1 4,0 1,6
16 B 2,2 5.0 1,2 1,2 3,6 65 | 3,
20 2,0 5,4 1,5 1,5 1,0 4,5 2,0
24 2,5 6,4 20 2,0 2,5 6,7 2,8
28 3,0 7.4 2,0 2,0 2,5 7,2 3,0
i 32 3,0 7,9. 2,5 2,5 3,0 8,2 3,5

1 Jeu entre la tige et le dispositif de verrouillage.
Clearance between the pin ball and the locking device.
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14. FEfficacité du verrouillage de la tige a rotule

Effectiveness of locking the pin ball

&

4

188]77

4
20 2,5
24 2,0
28 2,8
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ANNEXE A APPENDIX A
POSITION DE GLISSEMENT ET POSITION SLIDING POSITION AND OVER-TILTING
DE BASCULEMENT DE LA TIGE POSITION OF THE PIN BALL IN
A ROTULE DANS LE LOGEMENT THE SOCKET END
DE ROTULE

Al. Position de glissement de la tige a rotule dans le logement de rotule

Sliding position of the pin ball in the socket end

Q VA
: Désignation de 4 o
-*"‘ f— o
. I’assemblage
! . moyen
: Designated size
. . vera
of coupling
! & \ \)’3

NS
\*‘{B 4,0

v — —— i —— —

AN

N1 X
///////// Y, N/ 2,5

A2. Pagsition de basculemel : 218 dans le logement de rotule
Over-tiltin'

Désignation de gl
I’assemblage
moydn
Designated size
: averape
4 of coupling
11 12,4
/ 16 A 9,3
' 16 B ‘ 12,0
/ 20 9,0
J/ / T 24 10,0
7
I Y 2 9,0
32 9,0
190177

D Les valeurs B correspondent a des tolérances raison-
nables de H.

B values assume reasonable tolerances for Hy.
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ANNEXE B

CALIBRES RECOMMANDES

Le systéme de tolérances

Les tolérances pour les calibres sont conformes au systéme ISA. Cela signifie que les calibres « NE
PASSE PAS » n’ont que des tolérances de fabrication qui sont situées symétriquement par rapport
a la limite de tolérance correspondante de la picce faisant partie de I’assemblage a rotule et logement
de rotule. Cela signifie également que les calibres « PASSE » ont des marges d’usure et des tolérances
de fabrication qui sont comprises dans le champ de tolérance de la piéce faisant partie de 'assemblage

3 rotule et logement de rotule AN

Vote. — Pour les calibres « PASSE », chaque pays est libre d’utiliser les marges d’u

Exécution des calibres

e fabrication sont susceptibles de varier d’un pays

pour auginentgr les tolérances
de fabrication proposées. Les calibres ayant subi une usure au-deld dgs\limites\ pregerites\gjour les calibres

usés ne seront plus utilisés.

Le choix des matiéres, la dureté, le finissage des surfa

Tige

Rotule

et le procédé
mmandations

bt I"usure;

b Dy ou de trous

a)

b)

d)

e)

19177

La rotule et la tige doivent passer, dans une direction au moins, a travers le calibre « PASSE »

de hauteur de rotule, de diamétre et de longueur de la tige (voir l'article BS).

La rotule doit passer dans le calibre « PASSE » de diam¢tre de rotule (voir I’article B6).

La rotule et la tige ne doivent pas passer, dans aucune direction, dans le calibre « NE PASSE

PAS » de hauteur de rotule (voir ’article B7).

La rotule ne doit pas passer, dans aucune direction, dans le calibre « NE PASSE PAS » de

diamétre de rotule (voir P'article BS).

La tige ne doit entrer, dans aucune direction, dans le calibre « NE PASSE PAS » de diamétre

de la tige (voir Particle B9).
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APPENDIX B

RECOMMENDED GAUGES

The tolerance system

The tolerances for the gauges follow the ISA system. This means that the “NOT GO” gauges
only have manufacturing tolerances which are symmetrically located in relation to the corresponding
tolerance limit of the coupling part. It also means that the “GO” gauges have allowances for wear
and manufacturing tolerances which fall within the tolerance zone of the coupling part.

Norle. — For “GO” gauges it is left to the choice of each country to use the allowance fo,

Constructional features of the gauges

of

The choice of material, the hardness, the surface finis

AN

manufacturing tolerances. Gauges which have been worn beyond any of
should not be used.

manufacture are liable to vary from one country oz

the Rockwell C hardness number
the surface roughness should be Je
hard chromium plating can, in

ar to incregse tlhe proposed

limitg g1 }faﬁ\w orn gauges

If method
ing recom-

and wear;

s in order to
ks the manu-

a)

b)

d)

e)

191/77

Ball and shank shall pass in at least one direction through “GO” gauge for ball height, shank

diameter and shank length (see Clause BS). '
Ball shall pass through “GO” gauge for ball diameter (sce Clause B6).

Ball and shank shall not pass in any direction through “NOT GO” gauge for ball height (see

Clause B7).

Ball shall not pass in any direction through “NOT GO” gauge for ball diameter (see Clause B8).

Shank shall not enter in any direction through “NOT GO” gauge for shank diameter (see

Clause B9).
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B4. Contrdle du logement de rotule

(e,

19277

A"A‘/—“/‘f“

reeur d’entrée

e rotation de
eur intérieurs

calibre « NE

de Totule ne doit pas permettre I’entrée du calibre « NE PASSE PAS » de

agir I’article B13).
I"article 11).
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B4. Checking the socket end

——— .

==

19277

a )| Socket entry shall g see Clause
B10).

b)| Internal heigh inside the

socket of the ¢

12).
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B5. Calibre de la tige a rotule « PASSE »
pour la hauteur de la rotule, le diamé-

] tre de la tige et la longueur de la tige
45 + 2°
Pin “GO” gauge for ball height,
hs shank diameter and shank Iength
hy
d,
PASSE
i 60 ‘ AN
- ==
193]77
N\
Désignation de . X
Dl ;:is; :::::cllagieze Calibre — Gauge dy dy dg <\ b} ry ¥ M ra ry
of ¢oupling
‘1;‘4‘;2“’0‘:)'"“‘(""‘; n 11,826 | 22,712 25 \'Q &QLK 34,9\& 34,954 || 3,509 | 2,537
Neuf | Contour nominal 11,836 22.7?/% A PNA08\ | 962 | 34962 || 3517 | 2.5%2
! fd‘:,‘(mg;n‘:‘:‘;‘r n 11,846 .6 @ \Qo \2@/ 34,970 | 34,970 || 3,525 | 2,527
Usé » — Worn 2 11,9 \2>Be’ %1,0 9,100 1\24,00 | 35,000 | 35,000 || 3,556 | 2,500
Somtour min. 3, \ 1§}9<2 5@4 X{s ‘/13,%4 32,14 | 22,952 | 40,952 || 2,945 | 4,030
Neuf g‘(’)’;ﬁ:‘;‘;‘(’)ﬁ‘t‘(‘)‘;‘ /X 1«}9% \Q.zzz 35,0 13,320 | 32,10 | 22,960 | 49,960 || 2,952 | 4,034
e hcd‘;',‘(“’;';n’:’(f‘fr n & ‘rs@z 3}4{ 395 | 13,336 | 32,06 | 22,968 | 49,968 || 2,950 | 4,020
éé Nwﬁ\\ 100 33.@ 34,0 | 13,400 | 32,00 | 23,000 50,000 |[ 2,993 | 4.000
N
fd‘:},'l%’g‘l’i 1>(\ 0,916 )0,900 45,5 | 19,400 | 42,64 | 26,950 | 59,950 || 5,703 | 4.542
1}:112 mg‘;“ ‘our \%928 40,920 | 45,0 | 19,418 | 42,60 | 26,959 | 59,959 || 5,711 | 4,536
20 fd‘;’;“’gf}m{x 20,940 | 40,940 | 44,5 19,436 | 42,56 | 26,968 | 59,968 || 5,719 [ 4,530
& 56 2) w;hvﬁ\ 21,000 | 41,000| 44.0 | 19,500 | 42,50 | 27,000 | 60,000 || 5,753 | 4,500
Mlmg:r\/ 24,912 | 48,890 | 50,5 | 20,888 | 46,65 | 39,944 | 69,944 || 6,558 | 5.544
:& Cm;‘l; t‘;‘l‘l‘: 24,924 | 48,912 | 50,0 | 20,908 | 46,61 | 39,954 ) 69,954 || 6.567 | 5.538
4 ¢ \ &’:(“’ggﬁg‘jr 1 24,936 | 48,934 [ 49,5 | 20,928 | 46,57 [ 39,964 [ 69,964 (| 6.577 | 5.532
i sé 2 . Worn » 25,000 | 49,000 49,0 | 21,000 | 46,50 | 40,000 70,000 || 6,615 | 5,500
\) g((i:':w(:;n‘t?)‘:r b 28,906 | 56,881 | 68,5 | 23,380 | 51,66 | 54,940 [ 79,940 | 7.803 | 6.044
z;% Contour nominal 28919 | 56905 &R0 | 23400 1 5162 | 54951t 70051 || 7,814 | 6.038
28 ﬁ‘;’)‘(“’;‘;ﬂ‘;“&‘r D 28,932 | 56,929 | 67,5 | 23.424 | 51.58 | 54,962 79,962 | 7,825 6,032
Usé » — Worn » 20,000 | 57,000 67,0 | 23,500 | 51,50 | 55,000 | 80,000 | 7.864 | 6,000
&32’0‘;’;"'::; n 32,899 | 64,871 87,5 | 26,868 | 62,16 | 69,934 | 89,934 | 9,506 | 6,544
Neuf | Contour nominal 32,013 | 64,897| 87.0 | 26.892 | 62,12 | 69,946 | 89,946 | 9,517 | 6,538
2 &Z‘;‘?{:ﬂ’:‘;‘;‘r D 32,927 | 64,923 86,5 | 26,916 | 62,08 | 69,958 | 89,958 | 9,528 | 6,532
Usé 2 — Worn 2 33,000 | 65.000| 86,0 | -27,000| 62,00 | 70,000 90,000 | 9,572 | 6,500

b Le contour du calibre neuf doit étre compris entre les contours minimal et maximal.

The contour of the new gauge must fall between the minimum and maximum contours.
2 Voir I'article Bl.
See Clause Bt.
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B6. Calibre de la tige 2 rotule « PASSE » pour le diamétre de Ia rotule
Pin “GO” gauge for ball diameter

<

194/7
Désignation de
I’assemblage Cali J
Designated si G 2
of coupling <\
\/
*Ne“ 22,728 & 0,011
New
~.
s¢
<\ (-\ M) > 22,800
N
W
33,223 - 0,012
W
é .
Q Worn 1 33,300
AN
\> Neuf 40,920 + 0,013
New
20
Usé
worn © 41,000
< Neuf
\> eu 48,913 + 0,014
\ New ’
: 24
Usé
Worn 1) 49,000
Neuf 56,908 + 0,015
New
28
Usé
Worn 1) 57,000
Neuf 64,903 + 0,016
New
32
Usé
Worn 1) 65,000

1 Voir larticle BI.
See Clause Bl.
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B7. Calibre de la tige a rotule « NE PASSE PAS » poﬁr la hauteur de la rotule
Pin “NOT GO” gauge for ball height

9,

Ol N g

hy

_“Q._g_

lNE PASSE PAS
INOT GO
| J

AN

Désighation de \)
I'asspmblage .,
Desigated size Calibre — Gauge da dy LA ha r re
of cpupling
Contour min. \)/
Min. contour J \\6'08 \ 18,60 »3 7,884 15,5 34,99 3,7
Contour nofyinal
1 Nomina} coﬁa{r ( \Q\'w\ \)8,4N 12,0 7,900 16,0 35,00p 4,0
Contouf Max. ,, \)26
Max. c@k{ C 16}2\ 18 117 7,916 16,5 35,008 4,3
Mmou\x/nvin. b > 23\,5K 30,3 18,3 12,084 21,5 22,992 4,7
. contpur
16 \%‘”{“’ "“ﬂg‘g}\ 23\.>0 30,0 18,0 12,100 22,0 23,00 5,0
onnal\o: N :
nQur ma. ~ \{
/I\Z,[\ u N 3,74 29,7 11,7 12,116 22,5 23,008 53
ax. cqntour
ontoyur mig’
m,i'i{f&ﬁ\ 28,36 36,3 23,3 18,082 29,5 26,991 6.7
our Remina
20 Notahal ¢ mo::\/ 28,42 36,0 23,0 18,100 30,0 27,00 7,0
tour max\ i,
N mnwf% 28,48 35,7 22,7 18,118 30,5 27,009 7,3
Con our min, 1 34,48 42,3 28,3 19,280 31,5 39,990 7,7
Min. kontour
ontodr nominal
24 Noniinal contour 34,54 42,0 28,0 19,300 32,0 40,040 8,0
OO Ty 34,60 41,7 27,7 19,320 32,5 30,010 8,3
Max. contour
Cqmour min. |, 36,9 47,3 32,3 21,678 44,5 54,989 97
Min. contour
Contour nominal
28 Nominal contour 37.0 47,0 32,0 21,700 45,0 55 ,000 10,0
Contour max. ,,
Max. contour 37.1 46,7 317 21,722 45,5 55,011 10,3
Contour min. 40,88 52,3 36,3 25,076 47,5 69,988 1,7
Min. contour
32 I%omf)ur nominat 41,00 52,0 36,0 25,100 48,0 70,000 12,0
ominal contour
Contour max. g, 41,12 51,7 35,7 25,124 48,5 70,012 12,3
Max. contour

n

Le contour du calibre doit &tre compris entre les contours minimal et maximal,
The contour of the gauge must fall between the minimum and maximum contours.
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Calibre de la tige a rotule « NE PASSE PAS » pour le diamétre de la rotule
Pin “NOT GO” gauge for ball diameter

Désignation de

d, - 1 a.ssemblag.e & h n e
. Designated size
45 :‘: 5 of coupling
"“L_fh_., | \ -
! h 1 21,500 10,0 1,0 1,5
' ' s 4 £0,011 | 40,5 | +0,3 | 0.5
r ~ z
—t7 % 3nelo [ 120\ 4 1o L5
,0 &5 Lols | 0,5
9,300 8.0 1 1,5
20 + 0,013\ (- 0) \\0§> 10,5
\ N&\ \2&)/ 1o 1,5
/4\ 10014 \| +0, +ol3 | +0,5
INE PASSE PAS \\OK/
5.1 22,0 1,0 1.5
NOT GO i /\28\ \ig\ms +0,5 | +03 | +o,5
|
19617 \4.900 25,0 1, 1,5
(32\ 40,016 | 40,5 | £d3 | +0,5
U
B9. C::r pour le diamétre de la tige
Pi
Désignation de
1’assemblage
Designated size @ & h by
45 of coupling
< ) 1 10,800 15,0 12,0 1,0
\ h, +£0,009 | £0,5 | £¢,5 | £0,3
[~ 16 15,800 | 20,0 | 15,0 1.0
: +0,000 | £0,5 | +6,5 | +03
]
d, 2 19,700 | 250 | 18,0 1,0
- 40,012 | 4£0,5 | £0,5 | £0.3
| 21 23,600 30,0 | 23,0 1,0
H 40,012 | +0,5 +0,5 | +0,3
lNE PASSE PAS
28 27,500 350 | 27,0 1.0
NOT GO +0,013 | £0,5 | £0,5 | +0,3
o | J |
31,400 | 40,0 | 31,0 1,0
w7177 32 10014 | 05 | £0,5 | +03
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B10. Calibre du logement de rotule « PASSE » pour la hauteur de Pentrée, la largeur de Dentrée et la
largeur de I’ouverture '

Socket “GO” gauge for entry height, entry width and neck width

R, : H,
R, | \
R | R, H,
Ry
4 \4
D, D,
Y 198177 199177
Assemblage Assemblage
Coupling 11> 164,24 Coupling 16 B, 20, 28, 32
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