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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

RECOMMANDATIONS POUR LES ASSEMBLAGES A ROTULE ET LOGEMENTS DE ROTULE
DES ELEMENTS DE CHAINES D’ISOLATEURS

PREAMBULE

) Les dec1s10ns ou accords oﬁic1els de la C. EI en ce qui concerne les questlos cshniqu S5, : par des Comités
b > la plus grande

2) [Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées Co ar omités nationaux.

3) |Dans le but d’encourager cette unification internationale, la C.E.INexprime N hités nationaux ne
possédant pas encore de régles nationales, lorsqu’ils prépapent ces\régles,{prenne Y hdamentale de ces

4) stiivi d’un effort pgur harmoniser les
s0u les conditions nationales le permettent.

Les présentes Ie | t préy 3 rotule et loge-
ments de rotyle i 2\ yspension, du Comité d’Etudes N° 36: Isolateurs.

Le tra@ tere Yéunion du Sous-Comité, tenue a Londres en 1955, ou fut dis-
cut¢ un projet dé i wellés pour les assemblages a rotule et logements de 1otu1e, qui avait
été |établi p S JNAt . Un nouveau
projet fugdi ¢ entie a Vlenne en 1956, ou 1 on demda qu un projet deﬁm 1f serait soumis
aux| Co i diffusé en mai
19 ublication:

Allemagne Norvége

Autriche Pays-Bas

Belgique Roumanie

Bresit Royaume=tmr

Danemark Suede

Etats-Unis d’Amérique Suisse

Finlande Union des Républiques Socialistes Soviétiques
France Union Sud-Africaine

Italie

Lors de la réunion tenue a Vienne, on décida d’incorporer dans le méme fascicule une section se
rapportant aux calibres pour le controle des dimensions des assemblages, de sorte que, bien que le projet
concernant les normes dimensionnelles pour les assemblages qui avait &t¢ diffusé en 1957 efit été approuvé
pour publication, il ne fut pas publié¢ séparément.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

RECOMMENDATIONS FOR BALL AND SOCKET COUPLINGS OF
STRING INSULATOR UNITS

EOREWORD AN

(1) The forthal decisions or agreements of the LE.C. on technical matters, prepared by Technical Comn(i ich all the
Nationdl Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly possi national
consenslis of opinion on the subjects dealt with.

(2) They have the form of recommendations for international use and they are accep ittees in that
sense.

(3) In ordef to promote this international unification, the L.E.C. expresses thg‘wist 1 ommittees| having as
yet no gational rules, when preparing such rules, should use the I.E.C. recommendations [ basis for
these rules in so far as national conditions will permit.

(4) The desjrability is recognized of extending international agreemeny on the t 2 harmonize
national standardization rules with these recommendations i % National
Commiftees pledge their influence towards that egd.

Thes tings for
suspensior] insulators, of [I'es
The work w 55, when

a draft of the dimensi6 mittee in

its capacit 18 itfee, was discussed. A new draft was discussed at the meet-

ing held ip Vienna\n 9 R0 it cided that a final draft should be submitted to the [National

Committe Six Months’ Rule. This draft was circulated in May 1957, the[National

Committe és voting explicitly in favour of publication:

4 Norway
lgium Romania
Brazil Sweden
Denmark Switzerland
Finland Union of South Africa
France Union of Soviet Socialist Republics
Germany United Kingdom
Italy United States of America

Netherlands

At the meeting held in Vienna, it was also decided that a section on gauges for checking the dimen-
sions of the couplings should be incorporated in the same booklet, so that although the draft on the dimen-
sional standards for the couplings circulated in May 1957 was approved for publication, it was not issued
separately.
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Dans I’intervalle, le Secrétariat avait préparé une proposition pour la section concernant les calibres
et celle-ci fut discutée 4 Stockholm en 1957. Comme suite & cette réunion, la section relative aux calibres
fut soumise aux Comités nationaux en décembre 1958, pour approbation suivant la Régle des Six Mois.

Les Comités nationaux des pays suivants votérent explicitement en faveur de la publication de la section
relative aux calibres:

Allemagne Norvege

Autriche Pays-Bas

Belgique - Pologne

Danemark Roumanie

Etats-Unis d’Amérique Royaume-Uni

Finlande Suede

France Suisse

Italie Tchécoslovaquie —
Japon Union des Répuhliques

Sb%tes Soviétiques

La présente publication contient les recommandations de la C. les\tormes ﬁnensionnelles
des fassemblages et en annexe les calibres recommandés pour contpd
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In the meantime, therefore, the Secretariat prepared a proposal for the section on gauges which
was discussed at a meeting held in Stockholm in 1957. As a result of this meeting, the section on gauges
was submitted to the National Committees for approval under the Six Months® Rule in December 1958.
The National Committees of the following countries voted explicitly in favour of publication of the section
on gauges:

Austria Netherlands

Belgium Norway

Czechoslovakia Poland

Denmark Romania

Finland Sweden

France Switzerland

Germany Union of Soviet Socialist 1>epu\blics
Italy Unlitcd NINZUOIl

Japan United States of Ametrica

The present publication contains both the LLE.C. recommendations, for
of the cougflings and in an Appendix, the gauges recommended for chec

&

'u;dards
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RECOMMANDATIONS POUR LES ASSEMBLAGES A ROTULE ET LOGEMENTS DE ROTULE

DES ELEMENTS DE CHAINES D’ISOLATEURS

10.01 Domaine d’application

Ces recommandations s’appliquent aux éléments de chaines d’isolateurs et ferrures utilisées avec

de tels isolateurs.

10.02  Objet

L’objet de ces recommandations est d’établir une série normalisée de dimensions pour les tiges &

rotule et logements de rotule de fagon & rendre possible ’assemblage d’isolateyrs etde ferrures provenant

de constructeurs différents.

Note] — Ces recommandations ne définissent que les dimensions nécessaires a 1’assg

10.0

tige
par
aux

¥tés de la matiére
ni les charges de service et de rupture ne sont spécifiées.

8 Plan des recommandations

Les recommandations comprennent quatre dimensio mali b diameétres de

hominaux, constituant la base des recommandations’ ] isationdi ionpelle est définie
fes dimensions de la tige 2‘1 rotule du logement de rotule-e ibted’ SE », spécifiées
i ] de rotule sont

indiquées a I’ art1c1e 30 01 Le jeu et lg itje 11| i iti imites de la tige

a ro|

Tou

Note

Note

es 40.01-40.04.

application éven-

aussi des calibres
riqués en confor-

10.0

,20.07 ou 20.10.
En { - une longueur
égal

20.0

articles 20.02,
uillage.

Notel intéri ini S r un sitif de verrouillage de hauteur rhinimale 7, placé

Note

Note

contre le fond du logement de rotule. Si le dispositif de verrouﬂlage présente une hauteur supérieure ou s’il est
placé & une certaine distance du fond du logement de rotule, H, doit étre augmenté d’une valeur correspondante,
afin que le jeu entre la tige a rotule et la surface supérieure du dispositif de verrouillage ne soit pas modifié.

2. Les logements de rotule, conformes aux articles précités, présentent un fond plat sur les dessins. Il est également
possible d’utiliser des logements de rotule a fonds arrondis dont les rayons de courbure ne sont pas inférieurs aux
dimensions r, des tiges 4 rotule. Dans ce cas, les dimensions Ry doivent étre diminuées d’une valeur correspondante.

3. La dimension normalisée de 16 mm selon P’article 20.05 comprend deux solutions pour le logement de rotule, parce
qu’il est nécessaire de prévoir, d’une part, un logement de rotule convenant exactement 4 la tige & rotule recom-
mandée et aux tiges des normes antérieures avec r; = 23 (solution A), et d’autre part, un logement de rotule
pouvant également recevoir des tiges A rotule de , = 50 (solution B). La solution A et la solution B sont identiques,
sauf pour les dimensions H,, H, et 7. La solution A, qui comporte des dimensions plus faibles, est préférable dans
les cas ou 1’assemblage faisant usage des tiges 4 rotule existantes n’exige pas ['utilisation de la solution B.
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RECOMMENDATIONS FOR BALL AND SOCKET COUPLINGS OF
STRING INSULATOR UNITS

10.01 Scope

These recommendations apply to string insulator units and their associated metal fittings.

10.02 Object

The object of these recommendations is to establish a series of standard sizes of ball and socket
couplings in order to permit assembly of insulators and metal fittings from different pranufacturers.

Note. — Only the dimensions necessary for assembly are dealt with in these recommendations. Nei
nor the working or failing loads are specified.

10.03  Plan pf the recommendations

er the e@&c perties,

These fecommendations include four standard sizes designated<b e al pin diameters{ which
form the basfis of the recommendations. FEach standard size is défined t imenstorfs of the pin ball,
of the socke{ end and of the hook-on “GO’’ gauge, specified iff Cl 2Q,12. YDimensions of twin-
balled pins fpr coupling of two socket ends are stated in Cla d. e Hitions
as well as th¢ extreme positions of the pin balt\ 3¢ { bulayed in Clauses 40.01{40.04.
All dimensiops are expressed in mm.

Note 1. For the pin ball and the socket end, the dimefisions applto ished product after any surface treatmgnt.

Note 2. Althqugh these recommengdtions arg-comple 'lves, i, has been found advisable also to recdmmend
! nd

the dimensions of bail (@ ocket Couplings manufactured in accordance with these

suitalple gauges for checking
reconpmendations.

10.04 The gin ball

The pit ball must ¢
over, the sha :
ponding worh hook

10.05 The §

The so :
which also specify the minityum thickness of the locking device.

s made thicker or if it is placed above the bottom, H, must be in

Note 1. The mini g . 3 3
he locking device i

C 0
of the socket interior, If t|

More-
orres-

20.11,

bottom
creased

correspondingly so that the clearance between the pin ball and the upper surface of the locking device is not altered.

Note 2. Socket ends according to the mentioned clauses are shown with flat bottoms. Socket ends with rounded bottoms

with radii of curvature not less than the dimensions r, of the pin balls, can also be used. In that case, the
sions Ry have to be correspondingly decreased.

dimen-

Note 3. The 16 mm standard size according to Clause 20.05 includes two alternative socket ends. The reason for this is
that on the one hand, there is a need for a socket end fitting for the recommended pin ball and its predecessors

with »; = 23 exactly (alternative A), and on the other hand, there is a need for a socket and accepting also p
with r, = 50 (alternative B). Alternative A and alternative B are identical except for dimensions H;, H,
Alternative A, having the smaller dimensions, is preferable where assembly with existing pin balls does not
alternative B.

in balls
and T.
require
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10.06 Le calibre d’accrochage « PASSE »

Les dimensions extérieures du logement de rotule n’ont pas été déterminées. L’extérieur du logement

de rotule doit cependant admettre d’y adapter le calibre d’accrochage « PASSE » conforme aux articles
20.03, 20.06, 20.09 ou 20.12.

Note. — Seules sont indiquées les dimensions nécessaires 4 un calibrage correct. Les calibres ayant subi une usure au-defa
des limites prescrites pour les calibres usés ne doivent plus étre utilisés.

10.07 La partie inférieure de 1’isolateur

La forme de la partie inférieure de ’isolateur doit &tre telle qu’il soit toujours possibles d’accrocher
a cet isolateur un logement de rotule ayant un extérieur maximal selon I’article 10.06.

10.08—Fe-dtspostit-teverromttiage AN

Le dispositif de verrouillage, c’est-a-dire la goupille ou ’agrafe des
4 pouvoir verrouiller la tige & rotule minimale dans le logement de rot&
remplie que si la hauteur du dispositif de verrouillage n’est pas
10.05. Le présent article ne fixe aucune autre dimension.

&

congu de fagon
condition n’est
xées A Darticle
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10.06 The hook-on GO’ gauge

The external dimensions of the socket end have not been laid down. However, the socket end must
permit acceptance of the hook-on “GO’’ gauge according to Clauses 20.03, 20.06, 20.09 or 20.12.

Note. — Only the dimensions necessary for correct gauging are given. Gauges which have been worn beyond the limits
given for worn gauges should not be used.

10.07 The lower part of insulator

The shape of the lower part of the insulator must be such that assembly with the socket end of
maximum external dimensions according to Clause 10.06, will always be possible.

10.08 The(locking device

The lpcking device, i. e. a split-pin or a security clip, must be designed
size pin ball in the maximum-size socket end. This requirement is fulfilled ®
locking devjice does not fall below the values stated in Clause 10.05. No/addi

O
S
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Dimensions de la tige a rotule de 11 mm

20.

N\

h;
[N
Iy
AN
&
d dy hy r ) \Q/ ry
11,9 —1,1 | 22,8 —1,3 96 ﬂ \35\\36\/ 3,5 1,5
b\, A,
Rl Rl
D,
D,
D, D, D, H, Hy"Y R, R; R, R T%)
12,5 +1,3 24,5 Min. 24,5 Min. 10,5 +1,3 15,5 Min. 35 4 1,5 4 4,8 Min.

Y} Voir Particle 10.05, Note 1.
2) T = hauteur du dispositif de verrouillage.
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20.01 Dimensions of the 11 mm pin ball

d,
11.9 —1.1 22.8 —1.3 9.1 —1. f% 35 3.5 1.5
20.02 Diimensions of the 11 mm socket en
Rik
@ : 7/
v
SRR L
y R, /
7z
R, R,
4
D,
w2
D,
— et
‘Dl D2 D3 Hl HZI) Rl R3 R4 RE T2)
12.5 +1.3 24.5 Min. 24.5 Min. 10.5 +1.3 15.5 Min. 35 4 1.5 4 4.8 Min.

1) See Clause 10.05, Note 1.
%) T = thickness of the locking device,
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20.03 Dimensions du calibre d’accrochage « PASSE » de 11 mm

PASSE

R,
-~ A—ﬂl N
1
R, D, &/ RN
N v A 5 H H,
2
H, ggi‘! E ) R )
V4N
R, < ! h>
\ D2
b >
D,
4 .
Calibre D, D, D, | D, | H, | H, H, R, R, | Ry | Ry | Rs | Re
Contour max.t) | 12,000 | 22,950 | 25,322 | 60,15 | 9,250 | 17,775 | 23,775 | 35,075 | 35,075 | 3,631 | 1,450 | 49,70 | 2,80
Neuf | Contour nom. 11,980 | 22,920 | 25,348 | 59,95 | 9,220 | 17,860 | 23,860 | 35,060 | 35,060 | 3,616 { 1,460 | 49,80 | 2,70
Contour mint) | 11,960 | 22,890 | 25,374 | 59,75 | 9,190 | 17,945 | 23,945 | 35,045 | 35,045 | 3,601 | 1,470 | 49,90 | 2,60
Usé ?) 11,900 | 22,800 | 25,400 ( 59,55 ( 9,100 | 18,000 | 24,000 | 35,000 | 35,000 | 3,556 ; 1,500 | 50,00 2,50

1) Le contour du calibre neuf doit étre compris entre les contours max. et min,
2) Voir Particle 10.06.
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20.03 . Dimensions of the 11 mm hook-on ¢“GO”’

— 17 —

gauge

' AN

o}
O
|
R
o
P M 7 I_
1
R, D, \ R \4
a1 g G 3
! 2
H,
&/
4
Gauge D1 I2p D3 pZn H i 5 yic} iy iy Ry Ry | Rg
Max. contour?) [ 12,000 | 22.950 | 25.322 | 60.15 | 9.250 | 17.775 | 23.775 | 35.075 | 35.075 | 3.631{ 1.450 | 49.70 | 2.80
New | Nom. contour 11.980 | 22.920 | 25.348 | 59.95 | 9.220 | 17.860 | 23.860 | 35.060 | 35.060 | 3.616 | 1.460 | 49.80 [ 2.70

Min.contouril)w 11.960 | 22.890 | 25.374 | 59.75 | 9.190 | 17.945 | 23.945 | 35.045 | 35.045 | 3.601 | 1.470 | 49.90 | 2.60
Worn %) 11.900 | 22.800 | 25.400 | 59.55 | 9.100 | 18.000 | 24.000 | 35.000 ; 35.000 | 3.556 | 1.500 | 50.00 | 2.50

1) The contour of the new gauge must fall between the max. and min. contours.

2) See Clause 10.06.
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20.04 Dimensions de la tige a rotule de 16 mm

18 —

H,

[N
dy
N\
d, dy hy Q\Y\ Py 'y
N
17 —1,2 33,3 —1,5 13,4 41,3 \K \$ 3
)
20. G
D,
R,
|
/ 1 2N
R, N
7/
| R, R. 7
%
R, : I //
e Rl é
s 's( AW
v 5

' 14
\,// .

D,

D,

Solution A Solution B
Sol. ) D, R D, H, H,? R, | Ry | R, | Ry T3)
A 19,2 +1,6 34,5 Min. 34,5 Min. 14,5 +1,6 20,5 Min. 23 3 3 5 5,5 Min.
B 19,2 1,6 34,5 Min. 34,5 Min. 17 +1,6 25 Min. 23 3 3 5 7,9 Min.

1) Voir I'article 10.05, Note 3.
) Voir 'article 10.05, Note 1.

3) T = hauteur du dispositif de verrouillage.
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20.04 Dimensions of the 16 mm pin ball

17 —1.2 333 —1.5

20.05 Dimensions of the 16 mm socket en

D, R,
Ry —
— ?\ IL
|
I % R, 7
Ry — 2>
_] R, 4
R, R,
R, L R, H,
R, %5 R; R, 7,
JO% S j E ( £ ot ’ L
% V2 Z
> >
4 S ' D,
Alternative A Alternative B
Alt.Y) D, D, D, H, Hy?) R, | Ry | Ry | R %)
A | 192 +1.6 | 345Min. | 345Min. | 145 1.6 | 205Min. | 23 | 3 3 | 5 |55 Min,
B 192 1.6 | 345Min, | 345 Min. | 17 +1.6 | 25 Min, | 23 3 3 S | 7.9 Min.

1) See Clause 10.05, Note 3.
%) See Clause 10.05, Note 1.
3) T = thickness of the locking device.
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20.06 Dimensions du calibre d’accrochage « PASSE » de 16 mm

PASSE

-

///

- R,

P
H,
H,
N
Q b, /
Dy /
<®> 4/

Calibre D, D, D, D, H, | H, H, R, R, R, | R, | Ry | Rg
Contour max. V)| 17,122 | 33,490 | 35,326 | 90,59 | 13,572 | 20,686 | 31,786 | 23,086 | 50,086 | 3,071 | 2,939 ! 71,70 | 2,80
Neuf Contou} nom. 17,096 | 33,450 | 35,351 | 90,39 | 13,536 | 20,768 | 31,868 | 23,068 | 50,068 | 3,055 2,952 | 71,80 (2,70
Contour min. )| 17,070 | 33,410 | 35,376 | 90,19 | 13,500 | 20,850 | 31,950 | 23,050 | 50,050 | 3,039 | 2,965 | 71,90 | 2,60
Usé %) 17,000 1 33,300 | 35,400 | 89,99 | 13,400 ( 20,900 | 32,000 | 23,000 | 50,000 | 2,993 { 3,000 | 72,00 | 2,50

1) Le contour du calibre neuf doit étre compris entre les contours max. et min.

%) Voir Particle 10.06.
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20.06 Dimensions of the 16 mm hook-on “GQ’’ gauge

AN
///
<7 Ry
. .
H,
H,
R
q \\
< > D;
\/;3 /
o,/
4
Gauge D7 D3 B3 D7 1’1’1 H5 5 Rl .R2 R3 R4 R5 R
Max. contour 1) | 17.122 | 33.490 | 35.326 | 90.59 | 13.572 | 20.686 | 31.786 | 23.086 | 50.086 | 3.071 | 2.939 | 71.70 | 2.80
New | Nom. contour 17.096 | 33.450 | 35.351 | 90.39 | 13.536 | 20.768 | 31.868 | 23.068 | 50.068 | 3.055 | 2.952 | 71.80 | 2.70
Min. contour) | 17.070 | 33.410 | 35.376 | 90.19 | 13.500 | 20.850 | 31.950 [ 23.050 | 50.050 | 3.039 [ 2.965 | 71.90 | 2.60
Worn %) 17.000 | 33.300 | 35.400 | 89.99 | 13.400 | 20.900 { 32.000 { 23.000 | 50.000 } 2.993 | 3.000 | 72.00 | 2.50

1) The contour of the new gauge must fall between the max, and min. contours,

2) See Clause 10.06.



https://iecnorm.com/api/?name=6efcd353d481c66609d9fe2d221a2a50

— 0

20.07 Dimensions de la tige a rotule de 20 mm

[N
Gl
d d. h < ry Iy
NN\ NP
21 —1,3 —1 195 —[4 7 60 | 57 | 35
| oD

20/08 Dimensions du logement de rofule de 20

9,

R,
R, / H.
1 Rl /
4 R; \\/// R;
| Y >

\ 4?/// g
\ez
X
D,

D, D, Dy H, H,Y Ry R; Ry Rs T?
23 42,1 42,5 Min. 42,5 Min. 20,5 +2,1 28,5 Min. 27 6 3,5 7 7,0 Min.

1y Voir I'article 10.05, Note 1.

?) T = hauteur du dispositif de verrouillage.
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20.07 Dimensions of the 20 mm pin ball

— 23 .

21

20.08 Diimensions of the 20 mm socket end

(R
N

N\

N

/5 B
R
H,
Rl ‘ /
4 R, . (5
N ]
\gV/ ¥ s
2
AY]
+
D,
-Dl DZ D3 Hl HZ 1) Rl R3 R/l R5 T2)
23 421 42.5 Min. 42.5 Min. 20.5 +2.1 28.5 Min. 27 6 3.5 7 7.0 Min.

1y See Clause 10.05, Note 1,

2) T = thickness of the locking device.
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20.09 Dimensions du calibre d’accrochage « PASSE » de 20 mm

— 24 —

N
m
n
)
Pe
Ay
e —— '
- ]
pd D !
/ 4
7 R, \
Q R H,
H
H, Ry #
E 3
Jx D,
N
D;
<3 k D, /
W |
Calibre D, D, D, D, H, H, H, R, R, | R, | R, | R, | Ry
Contour max.Y)| 21,150 | 41,220 | 45,484 | 120,95 | 19,702 | 25,551 | 42,151 | 27,101 | 60,101 | 5,845 | 3,425 | 89,55 | 3,45
Neuf | Contour nom. 21,120 | 41,170 | 45,523 | 120,65 | 19,656 | 25,678 | 42,278 | 27,078 | 60,078 | 5,824 | 3,440 | 89,70 | 3,30
Contour min. ) | 21,090 | 41,120 | 45,561 | 120,35 | 19,610 | 25,805 | 42,405 | 27,055 | 60,055 | 5,803 | 3,455 | 89,85 | 3,15
Usé ?) 21,000 | 41,000 | 45,600 | 120,05 | 19,500 | 25,900 | 42,500 | 27,000 | 60,000 | 5,753 | 3,500 | 90,00 | 3,00

1) Le contour du calibre neuf doit étre compris entre les contours max. et min.

%) Voir I"article 10.06.
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20.09 Dimensions of the 20 mm hook-on “GO’’ gauge

[N
@)
(@]
L
//”_ ™
-~
-
o’
/]
\ R, H.,
H
N = s 2
TSR ,
\) | %
D, _Z
D, /
< \ D4 /
Gauge D, D, D, D, H, H, H, R, R, R, | R, | Ry | Ry
Max. contour) | 21.150 | 41.220 | 45.484 | 120.95 | 19.702 | 25.551 | 42.151 | 27.101 | 60.101 | 5.845 | 3.425 | 89.55 | 3.45
New | Nom.contour | 21.120 | 41.170 | 45.523 | 120.65 | 19.656 | 25.678 | 42.278 | 27.078 | 60.078 | 5.824 | 3.440 | 89.70 {3.30
Min. contour?) | 21.090 | 41.120 | 45.561 | 120.35 | 19.610 | 25.805 | 42.405 | 27.055 | 60.055 | 5.803 | 3.455 | 89.85 | 3.15
Worn 2) 21.000 | 41.000 | 45.600 | 120.05 | 19.500 | 25.900 | 42.500 | 27.000 | 60.000 | 5.753 | 3.500 | 90.00 | 3.00

1) The contour of the new gauge must fall between the max. and min. contours.

2) See Clause 10.06.
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20.10 Dimensions de la tige a rotule de 24 mm

I3
1 .
| s, | X

A\
25 —14 \1{&@\ 2\_1,\7\ \y 70 | 66 | 4

20.]1 Dimensions du

D, D, D Hy Hy" R, Ry | Ry | Rs %

27,5 +2,5 51 Min. 51 Min. 23,5 +2,5 32,5 Min. 40 5 4 10 8,7 Min.

}) Voir Particle 10.05, Note 1. ,
2) T = hauteur du dispositif de verrouillage.
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20.10 Dimensions of the 24 mm pin ball

—_— 27 —

d
TN
Iy
S N
I3
[ h,
)
| OR[> ]-
h
25 —14 | 49 —};W7\ 40 \W 6.6 | 4
20.11 Ditensions of the 24 ckete % \>
D,
\ R,
]
>\/.T (X
l
! & ]
\ /WI Ry /
, | R,
\Q /// ]—]2
4 1 R, /
R; &< ; 5 /
\Z %
D,
D,
D, D, D, H, HyY Ry | Ry | Ry | Ry %
27.5 +2.5 | 51 Min. | 51 Min. | 235 425 | 325Min. | 40 5 4 10 8.7 Min.

1) See Clause 10.05, Note 1.

%) T = thickness of the locking device.



https://iecnorm.com/api/?name=6efcd353d481c66609d9fe2d221a2a50

— 28 —

20.12 Dimensions du calibre d’accrochage « PASSE » de 24 mm

[N
a8
)
' 7]
‘ JK <
2y
-1
- L
-
- 4
7 -~ Di
g R, )
4 N ) )
K(R \ R, H;
H,
Hl { 1 RZ R'5
C L
D,
\D3
4 \ D,
\\> l /
Calibre D, D, Dy D, H, H, H, R, R, R, | R, R, | Re
Contour max. 1) | 25,172 | 49,250 | 50,490 | 140,90 | 21,242 | 25,971 | 46,171 | 40,121 | 70,121 | 6,732 | 3,914 | 104,55 |3,45
Neuf | Contour nom. 25,136 | 49,190 | 50,527 | 140,60 | 21,186 | 26,093 | 46,293 | 40,093 | 70,093 | 6,706 | 3,932 | 104,70 |3,30
Contour min. %)| 25,100 | 49,130 | 50,564 | 140,30 | 21,130 | 26,215 | 46,415 | 40,065 | 70,065 | 6,680 | 3,950 | 104,85 | 3,15
Usé ?) 25,000 | 49,000 | 50,600 | 140,00 | 21,000 | 26,300 | 46,500 | 40,000 | 70,000 | 6,615 | 4,000 | 105,00 | 3,00

1y Le contour du calibre neuf doit €tre compris entre les contours max. et min.

2} Voir I’article 10.06.
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20.12 Dimensions of the 24 mm hook-on GO’ gauge

— 29

[N
: o
JL ©
P N
~ I
// R4.
-
7 R, i
\( \ N
A\ R, H,
. ! H,
H, LR, 1 2 R
\\/%\\/I;2
o, /
4 \ D,
\\\>
Gauge D, D, D, D. I, H, H, R, R, R | R, R, | R,
Max. contour ) | 25.172 | 49.250 | 50.490 | 140.90 | 21.242 | 25.971 | 46.171 | 40.121 | 70.121 | 6.732 | 3.914 | 104.55 |3.45
New | Nom. contour 25.136 | 49.190 | 50.527 | 140.60 | 21.186 | 26.093 | 46.293 | 40.093 | 70.093 | 6.706 | 3.932 | 104.70 | 3.30
Min. contour?) | 25.100 | 49.130 | 50.564 | 140.30 | 21.130 | 26.215 | 46.415 | 40.065 | 70.065 | 6.680 | 3.950 104.85 3.15
Worn %) 25.000 | 49.000 | 50.600 | 140.00 | 21.000 | 26.300 | 46.500 | 40.000 | 70.000 | 6.615 | 4.000 | 105.00 |3.00

1) The contour of the new gauge must fall between the max. and min. contours.

2) See Clause 10.06.
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30.01 Dimensions‘ des haltéres

— 30 —

4
_ Pour les autres
Norme hy dimensions,
voir article
T 47 —25 20701
16 63 —3,0 20.04
20 83 —3,2 20.07
24 90 —3,5 20.10
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30.01 Dimensions of twin-balled pins

— 3] —

N

)

o st N\

S

4

) \) For other
Standard size hy dimensijons,
’ see Clause

1§ a4/ 2.5 PAVEU

16 63 —3.0 20.04

20 83 —3.2 20.07

24 90 —3.5 20.10
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40.01 Jeu entre la tige a rotule et le logement de rotule

N

A\

La tige a rotule se trouvg
Pintéricur du logement d

a
e rotule

Dy — dy| Dy — dy P 2h

Min. | Max. Min Min. | Min. | Max Min..’
1wy 0;6 350 57 7 T4 39 156
16 A 2,2 5,0 1,2 1,2 1,1 4,0 1,6
16 B 2,2 5,0 1,2 1,2 3,6 6,5 3,7
20 2,0 5,4 1,5 1,5 1,0 4,5 2,0
24 2,5 6,4 2,0 2,0 2,5 6,7 2,8

1) Jeu entre la tige et le dispositif de verrouillage.
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40.01
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Clearances between the pin ball and the socket end

D,

S

7
AR

P
d, {
I o
D,
~ )
N -
The pin ball in the sqcket entry e pin ball in the socket interid
RN
</\ Dl - dl Dy — d‘z D; — dz P Ql)
\\ ndard gize —
Min. | Max Min. Min. Min. | Max. | Min.
11 0.6 3.0 1.7 1.7 1.4 3.9 1.6
16 A 2.2 5.0 1.2 1.2 1.1 4.0 1.6
16 B 2.2 5.0 1.2 1.2 3.6 6.5 3.7
20 2.0 5.4 1.5 1.5 1.0 4.5 2.0
24 25 | 64 2.0 2.0 25 | 67 | 238

1) Clearance between the pin ball and the locking device.

—
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40.02 Efficacité du verrouillage de la tige a rotule

4
Norme Msi'n.
11 0,9
16 A ],i
16 B 1,4
20 2,5
24 2,0
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40.02 Effectiveness of locking the pin ball

4
Standard size S

Min.
Il U.7
16 A 1.5
16 B 1.4
20 2.5
24 2.0
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40.03 Position de glissement de Ia tige a rotule dans le logement de rotule

-

. L
Norme
moyen

11 1,3

% H %\4 aN -

&

-—F—-} i N 6,3

otule dans le logement de rotule

4
gen
Norme froyen
1 12
16 A 9,5
L 16 B 12
20 9
T
/ 24 10
%

1) Les valeurs  proviennent de tolérances raisonnables de H,.
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40.03 Sliding position of the pin ball in the socket end

o’

Standard size
average

40.04 (

4 o1
Standard size B°Y
average
11 12
.

16 A 9.5

J 16 B 12

20 9

J/ T
g7 1 24 10

1) B values assume reasonable tolerances for Hy.
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ANNEXE

CALIBRES RECOMMANDES

50.01 Domaine d’application de I’annexe

Cette annexe s’applique aux calibres pour les assemblages a rotule et logements de
ments de chaines d’isolateurs et ferrures utilisées avec de tels isolateurs.

50.02 Objet de I’annexe

50.0,

blag
70.0

Noté

rotule des élé-

L’objet de cette annexe est d’ des dimensions des assem-

Qur les assemblages

i >ge correct.

bour les assem-
es 60.01-60.09,

t nécessaires & un

il est utile de représenter les calibres
inés de n’importe quelle pani¢re & volonté.

50.0

stéme ISA. Cela signifie que lep calibres « NE
PAS ar rapport a la
limi 3 i partie de ’assemblage a rotule et logement de rotule.
Cels i » ont des marges d’usure et des tolérance$ de fabrication

qui pont co
ment de rotu

jar

Notq. H SSE », chagu¥ pays est libre d’utiliser les marges d’usure pour augmentes

50.9

fabilication eat sujceptibles de varier d’un pays a ’autre. Par conséquent, les recommands
ne sont.données que commes indications générales.

de la piéce faisant partic de 1’assemblage & rotule et loge-

les tolérances de
libres usés ne doi-

t le procédé de
itions suivantes

L’épaisseur des calibres pour les tiges & rotule ne doit pas &tre inférieure & 5 mm. L’épaisseur des

calibres a trou rond doit &tre un peu plus forte.

La matiére doit étre un acier trempant a I’huile sans retrait.

Le nombre de dureté Rockwell C doit étre de 62 4 63, afin de réduire les déformations et 1’usure.

La rugosité des surfaces doit &tre inférieure & 4 microns.
Dans certains cas, le chromage dur peut augmenter la résistance a I'usure.

Note. — Les calibres pour les logements de rotule doivent &tre pourvus d’une partie rectifié ou de trous
de faciliter le controle des calibres. Un trou de centrage enléve une partie de la surface courbe, ce
rance de fabrication.

de centrage, afin
qui réduit la tolé-
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APPENDIX

RECOMMENDED GAUGES

50.01 Scope of the appendix

This appendix applies to gauges for ball and socket couplings of string insulator units and their

associated metal fittings.

50.02 Object of the appendix

The object of this appendix is to establish a series of gauges for checking the dimensions of ball

and socket couplings manufactured in accordance with Clauses 10.01-30.01.

AN

Note. — THese gauges will serve both manufacturers and purchasers as an aid when using the e
sogket couplings. Only the dimensions necessary for proper gauging are dealt with

50.03  Plan of the appendix

Thid appendix includes four standard sizes which correspo
socket coyplings. Each standard size consists of nine separate gauges. 8 B4
Clauses 6(.01-60.09, 70.01-70.09, 80.01-80.09 and 90.01-90.09" i

Note. — For the gauges is should be sufficient in principle to state
ga i

m

e gurfaces necessary
er, to show complete ga

ndatidus)for ball and
dix.

r ball and
sented in
mm.

for proper
higes. The

The eans that the “NOT GO’ gapges have
only manfjifacturing tolerancg ich are~s \ ed in relation to the corresponding|tolerance
limit of the coupling part. 1t ‘ ! gduges have allowances for wear and manufac-
turing tolgrances which i
Note. — For “GO”’ it & e proposed

mgnufacturing\ydle uld not be

used.

The

manufactiive arei vary from one country to another. Therefore the following recomm

are given |only for genepdl guidance.

he hardness, the surface finish, the surface treatment, and the mhethod of

endations

The Thickness of THe pinl gauges Souid not be 1655 than 3 mm.  Gauges provided witlrto

should be somewhat thicker.

The material should be a non-shrinking, oil-hardening steel.

nd holes

The Rockwell C hardness number should be 62 to 63 in order to reduce deformations and wear.

The surface roughness should be less than 4 microns.

Hard chromium plating can, in certain cases, increase the resistance to wear.

Note. — The socket gauges should be provided with a ground shaft or with centre holes in order to facilitate checking of the
gauges. A centre hole removes part of the curved surface, and this reduces the manufacturing tolerance.
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50.06 Controle de la tige a rotule

Les tiges & rotule peuvent étre contrdlées dans plus d’une direction. Les calibres « PASSE » doivent
passer dans une direction au moins. Les calibres « NE PASSE PAS » ne doivent passer dans aucune direc-
tion.

50.07 Controle du logement de rotule

11 doit étre possible de tourner le calibre « PASSE » pour la hauteur intérieure et le diamétre inté-
rieur, spécifié aux articles 60.07, 70.07, 80.07 et 90.07, de 180° pendant qu’il se trouve a I'intérieur du loge-
ment de rotule. Le calibre « NE PASSE PAS » pour la largeur de 1’ouverture, spécifié aux articles 60.09,
70.09, 80.09 et 90.09, ne doit entrer dans aucune partie de I’ouverture du logement de rotule.

Note. — Pour les calibres « PASSE » cette méthode de contrdle n’est valable que s’il n’existe pas de différences de formes

importantes entre la direction controlée et d’autres directions (par ex.: ovalisationy protubérances de galvanisation
etc.). En cas de doute il peut étre nécessaire d’effectuer le contrdle dans plusieur directio\n\

&
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50.06 Checking the pin ball

Pin balls can be checked in more than one direction. “GO”’ gauges must pass in at least one direc-
tion. “NOT GO’ gauges shall not pass in any direction.

50.07 Checking the socket end

“GO” gauge for internal height and internal diameter according to Clauses 60.07, 70.07, 80.07 and
90.07 must be capable of being rotated 180° whilst in the socket interior. “NOT GO’ gauges for neck
width according to Clauses 60.09, 70.09, 80.09 and 90.09 must not enter any part of the socket neck.

Note. — For the “GO’’ gauges the method of gauging is only valid if there are no significant differences of shape in the direc-
tion gauged and other directions (e. g. ovalities, uneven galvanizing etc.). In cases of doubt it may be necessary

to gauge in several directions.

g
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60.01 Calibre de la tige a rotule « PASSE » de 11 mm peur la hauteur de la rotule, le diamétre de la tige
et la longueur de la tige

d,
[N
a ¢
) |
45° + 2 r, ' , x >
\N
hy
L
4
Calibre dy d, dy hy hy r P Fa I
| Contour min. ¥) 11,826 22,712 25,5 19,008 | 24,11 | 34,954 34,954 | 3,509 | 1,537
Neuf | Contour nominal 11,836 22,728 25,0 | 9,024 | 24,08 | 34,962 34,962 | 3,517 | 1,532
Contour max. 1) 11,846 22,7144 24,5 | 9,040 | 24,05 | 34,970 34,970 | 3,525 | 1,527
Usé ) 11,900 22,800 24,0 | 9,100 | 24,00 | 35,000 35,000 | 3,556 | 1,500

1) Le contour du calibre neuf doit &tre compris entre les contours min. et max.
2) Voir Darticle 50.04.
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60.01 11 mm pin ‘GO”’ gauge for ball height, shank diameter and shank length

radl
\

Gauge dy d, d, hy hg ry ¥y ry A

Min. contour %) 11.826 | 22712 | 25.5 | 9.008 | 24.11 | 34.954 | 34954 |3.509 | 1.537

New | Nominal contour 11836 | 22728 | 25.0 | 9.024 | 24.08 | 34962 | 34962 |3.517 | 1.532
Max. contour 1) 11.846 | 22744 | 24.5 | 9.040 | 24.05 | 34.970 | 34970 |3.525 | 1.527

Worn ?) 11900 | 22.800 | 24.0 | 9.100 | 24.00 | 35000 | 35.000 | 3.556 | 1.500

1) The contour of the new gauge must fall between the min. and max. contours.
2) See Clause 50.04.
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60.02 Calibre de la tige a rotule « PASSE » de 11 mm pour le diamétre de la rotule

N

G

A

PR
wdllire

5
22,728
Neuf 10011
Usé ! 22,800

1 Voir Particle 50.04.


https://iecnorm.com/api/?name=6efcd353d481c66609d9fe2d221a2a50

— 45 —

60.02 11 mm pin “GO’’ gauge for ball diameter

4
Gause a;
22728
New 10011
Worn 1) 22.800

1) See Clause 50.04.
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60.03 Calibre de la tige a rotule « NE PASSE PAS » de 11 mm pour la hauteur de la rotule

d, VAN
d;
K \ N ] N
NANED P SN
d;

O

Iy
Q& .
Calibre d; d, ds hy hy ry g
Contour min. ¥) 16,08 | 18,60 | 12,3 | 7,884 | 15,5 34,992 3,7
Contour nominal 16,10 | 18,40 | 12,0 | 7,900 | 16,0 35,000 4,0
Contour max. %) 16,12 | 18,20 | 11,7 | 7,916 | 16,5 35,008 43

1) Le contour du calibre doit étre compris entre les contours min. et max.
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60.03 11 mm pin “NOT GO’ gauge for ball height

O\

ENN

\C

I

d,
[N
d
4 |
.
Ig \ l
ds

Gauge

d

dy

4 | & | & " P
Min. contour ¥) 16.08 | 18.60| 12.3 | 7.884 | 155 | 34992 | 3.7
" Nominal contour | 16.10 | 18.40 | 12.0 | 7.900 | 160 | 35.000 | 4.0
Max. contour 1) 16.12] 1820 | 117 | 7.916 | 165 | 35008 | 4.3

1) The contour of the gauge must fall between the min. and max. contours.
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60.04 Calibre de Ia tige a rotule « NE PASSE PAS » de 11 mm pour le diamétre de la rotule

ds N

LESyaNm
r&_{hs N \ %\

x
@ \EI
P )

Va

C

Tg

N

S

[¢ry L 5 5

21,500 10,0 1,0 1,5
40,011 40,5 40,3 +0,5
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60.04 11 mm pin “NOT GO’’ gauge for ball diameter

d,
450:1E 50)\ N i
/"[—-S*‘Lr_( h, ,
Vo ™
v AW A
Te

L

21.500 10.0
--0.011 40.5
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60.05 Calibre de la tige a rotule « NE PASSE PAS » de 11 mm pour le diamétre de la tige

d d hy hs

10,800 15,0 12,0 1,0
40,009 40,5 +0,5 40,3
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60.05 11 mm pin “NOT GO’ gauge for shank diameter

MVAGCTIVIA

4
dl d4 h4 h5
10.800 15.0 12.0 1.0
+0.009 | +0.5 +0.5 +0.3
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60.06 Calibre du logement de rotule « PASSE » de 11 mm pour la hauteur de 1’entrée, la largeur de ’entrée
et la largeur de Pouverture

[N

o

W

, A

<

| A~

4

Calibre Dy D, Hy Hy R, R, Ry R,
Contour max. 1) 12,584 | 24,590 | 10,596 | 30,5 | 35,048 | 35048 | 4222 | 1,458
Neuf | Contour nominal 12,572 | 24,578 | 10,580 | 30,0 | 35,040 | 35,040 | 4,213 | 1464
Contour min. %) 12,560 | 24,566 | 10,564 | 29,5 | 35032 | 35032 | 4205 | 1,470
Usé?) 12,500 | 24,500 | 10,500 | 29,0 | 35,000 | 35,000 | 4,173 | 1,500

1y Le contour du calibre neuf doit étre compris entre les contours max. et min.
?) Voir larticle 50.04. )
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60.06 11 mm socket ““GO’’ gauge for entry height, entry width and neck width

AN
Q
1
—Gange Br By e H R Ry R, | R,
Max; contour 1) 12.584 24,590 10.596 30.5 35.048 35.048 | 4.222 | 1.458
-New Nominal contour 12.572 24.578 10.580 30.0 35.040 7 35.040 | 4.213 | 1.464
Min, contour 1) 12.560 24.566 10.564 29.5 35.032 35.032 | 4.205 | 1.470
Worn %) ’ 12.500 24,500 10.500 29.0 35.000 35.000 | 4.173 | 1.500

1) The contour of the new gauge must fall between the max. and min. contours.
2) See Clause 50.04.
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60.07 Calibre du logement de rotule « PASSE » de 11 mm pour la hauteur intérieure et le diamétre intérieur

ASSE

2

4
\)Calibre D, Dy H,YH Hy R, R, R, R,
Contour max. ?) 12,584 | 24590 | 15,506 | 30,5 | 35,048 | 35048 | 4,045 | 1,458
Neuf | Contour nominal 12572 | 24578 | 15580 | 30,0 | 35040 | 35040 | 4,030 | 1,464
" Contour min. %) 12560 | 24566 | 15564 | 20,5 | 35032 | 35032 | 4,033 | 1,470
Usé?) 12500 | 24500 | 15500 | 200 | 35000 | 35,000 | 4,000 |1,500

1) 8l est nécessaire que la valeur minimale de la hauteur intérieure du logement de rotule de 11 mm soit plus élevée
que celle prescrite par article 20.02, la valeur de H, pour le calibre doit étre augmentée dans une mesure corres-
pondante. :

2) Le contour du calibre neuf doit &tre compris entre les contours max. et min.

3) Voir I'article 50.04.
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60.07 11 mm socket ‘GO’ gauge for internal height and internal diameter

[N
o \
1 >
|
D,
R4 '\' R2 /( ;;\
R, 5 <41
' 9 L
R, A ’\
L D,
4
Gau% D, D, H,bH H, R R, R R,
Max. contour ?) 12.584 24.590 15.596 30.5 35.048 35.048 | 4.045 [ 1.458
New Nominal contour ) 12.572 24.578 15.580 30.0 35.040 35.040 | 4.039 | 1.464
Min. contour ?) 12.560 24.566 15.564 29.5 35.032 35.032 | 4.033 | 1.470
Worn %) 12.500 24.500 15.500 29.0 35.000 35.000 |4.000 [ 1.500

1) If the minimum value of the internal height of the 11 mm socket end is required to be greater than that prescribed
in Clause 20.02, then the value of H, for the gauge must be increased correspondingly.

2) The contour of the new gauge must fall between the max. and min. contours.
3) See Clause 50.04.
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60.08 Calibre du logement de rotule « NE PASSE PAS » de 11 mm pour Ia hauteur de I’entrée

w AN

<

=

jaa|

]

175)

<

oy

5]

| Z

3

Calibre Dy D, Ds H, Hy Ry R, R,
Contour max. 1) 10,9 | 17,05 | 12,3 11,816 30,5 35,008 35,008 1,8
Contour nominal 10,8 | 17,00 | 12,0°{ 11,800 30,0 35,000 35,000 1,5
Contour min. *) 10,7 | 16,95 11,7 11,784 29,5 34,992 34,992 1,2

1) Le contour du calibre doit étre compris entre les contours max. et min.
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60.08 11 mm socket “NOT GO’ gauge for entry height

[N
. O
0
-
o
p4
D,
T S
45° iz‘f\ : \4%
/< 1 |
| <SS
D, _)
& -

%ge D, | Dy | Ds H, H, R, R, R
Max. contour %) 109 | 17.05 | 123 | 11.816 | 30.5 | 35008 | 35.008 | 1.8
‘Nominal contour 10.8 | 17.00 | 120 | 11.800 | 300 | 35.000 | 35000 | 1.5
Min. contour %) 107 11695 | 117 | 11784 | 205 | 34992 | 34992 | 1.2

1} The contour of the gauge must fall between the max. and min. contours.
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60.09 Calibre du logement de rotule « NE PASSE PAS » de 11 mm pour la largeur de ’ouverture

{H,
‘ ?
1
4
Dl H.'i Hﬁ
1’1’an 'm,n . 1’(\
40,011 +0,5 40,3
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Hq

-6
+0.3

1
T

+0.5

13-800
4-0.011

60.09 11 mm socket “NOT GO’ gauge for neck width
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70.01 Calibre de la tige a rotule « PASSE » de 16 mm pour la hauteur de la rotule, le diamétre de la tige
et la longueur de la tige

d

T
[

|
45° - 2° §

4
Catibre —d; a3 ¢y i 3 TT o Fa 7a
Contour min, 1) 16922 | 33204 | 355 | 13,304 | 32,14 | 22952 | 49952 | 2,045 ] 3,030
Neuf | Contour nominal 16932 | 33222 | 350 | 13320 |32,00| 22960 | 49,960 | 2,952 3,034
| Contourmax.) | 16942 | 33,240 | 345 | 13336 | 32,06 22,068 | 49,968 | 2,959 | 3,020
Usé ?) 17,000 | 33300 | 340 | 13,400 |32,00| 23,000 | 50,000 | 2,993 | 3,000

1) Le contour du calibre neuf doit étre compris entre les contours min. et max.
%) Voir I’article 50.04.


https://iecnorm.com/api/?name=6efcd353d481c66609d9fe2d221a2a50

— 61 —

70.01 16 mm pin ““GO?”’ gauge for ball height, shank diameter and shank length

7 - =}
45° - 2°

L } GO 3

4
Gauge d, d, d, hy hoy ¥y Fo Fy
Min. contour 1) 16.922 33.204 35.5 13.304 | 32.14| 22952 49952 | 2.945 | 3.039
New Nominal contour 16.932 33.222 35.0 13.320 | 32.10 | 22.960 49.960 | 2.952 | 3.034

i Max. contour 1)

16.942 33.240 | 345 ] 13.336 | 32.06 22.968 49,968 | 2.959 | 3.029

Worn %) 17.000 33.300 | 340 13.400 | 32.00} 23.000 50.000 | 2.993 | 3.000

1y The contour of the new gauge must fall between the min. and max. contours.
%) See Clause 50.04.
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70.02 Calibre de la tige  rotule « PASSE » de 16 mm pour le diamétre de la rotule

4
Calibre d,
33,223
Neuf 10,012
Usé ) 33,300

1) Voir I’article 50.04.
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70.02 16 mm pin ‘GO’ gauge for ball diameter

— -| d,
4 .
Gauge dy
33.223
New 10,012
Worn 1) 33.300

1) See Clause 50.04.



https://iecnorm.com/api/?name=6efcd353d481c66609d9fe2d221a2a50

— 64 —

70.03 Calibre de la tige a rotule « NE PASSE PAS » de 16 mm pour la hauteur de la rotule

L
A /\
o

NN\, }

@x“

Calibre dy dy ds hy hy " re
Contour min, %) 23,66 | 30,3 | 183 | 12,084 | 21,5 | 22,992 | 47
Contour nominal 2370 | 300 | 180 | 12,00 | 22,0 | .23.000 | 50
Contour max. 1) 2374 | 297 | 17,7 | 12,116 | 225 | 23008 | 53

1 Le contour du calibre doit étre compris entre les contours min. et max.
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70.03 16 mm pin “NOT GO’ gauge for ball height

Gauge dq d, ds hq hy ry g
Min. contour %) 23.66 | 303 | 183 | 12084 | 21.5 | 22992 | 4.7
Nominal contour 2370 | 300 | 180 | 12.100 | 220 | 23.000 | 50
Max. contour ) 2374 | 207 | 177 | 12116 | 22.5 | 23.008 | 53

1) The contour of the gauge must fall between the min. and max. contours.
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70.04  Calibre de la tige a rotule « NE PASSE PAS » de 16 mm pour le diamétre de la rotule

31,800 12,0 - 1,0 1,5
+0,012 40,5 40,3 41-0,5
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70.04 16 mm pin “NOT GO’ gauge for ball diameter

d, Iy hg re
31.800 12.0 1.0 L5
40.012 | 0.5 4+0.3 10.5.
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70.05 Calibre de la tige a rotule « NE PASSE PAS » de 16 mm pour le diamétre de Ia tige

5" 5“/" *
4 T ) N

h,

/
NV

QL PR ||

A\

. 15,800 20,0 15,0 1
40,010 | =+0,5 40,5 | =0,

wo
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70.05 16 mm pin “NOT GO’ gauge for shank diameter -

d

Iy
( . Wls

~

|
l

4

5

|
l

\_ |

0]

v

&

S
AN
>

d, d, hy hy
15.800 20.0 15.0 1.0
40010 | +0.5 10.5 40.3
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70.06 Calibre du logement de rotule « PASSE » de 16 mm pour la hanteur de P’entrée, la largeur de I’entrée
et la largeur de Pouverture

D,

Solution B
Sol. 1) (\ \c\am\m\ D, D, " | B | R Rl | R | R
</W c\&mm}\max\.w{ 19,294 34602 | 14,608 | 405 | 23,054 | 50,054 |3,338 2,953
N N ur Rominal 19280 | 34,588 | 14,588 | 40,0 | 23,044 | 50,044 | 3,325 | 2,960
t \ﬁC’owtour min. %) | 19266 | 34574 | 14,568 | 39,5 | 23,034 | 50,034 | 33112967
Usé®) 19200 | 34500 | 14500 | 300 | 23000 | 50000 | 3,281 3,000
Contour max. ?) 19294 | 34602 | 17,108 | 40,5 | 23,054 | 50,054 | 3,051 | 2,953
Neuf | Contour nominal 19280 | 34,588 | 17,088 | 40,0 | 23,044 | 50,044 | 3,044 | 2,960
B " Contourmin.?) | 19266 | 34,574 | 17068 | 39,5 | 23,034 | 50,034 | 3,037 | 2,967
Usé ?) 19200 | 34500 | 17,000 | 39,0 | 23,000 | 50,000 | 3,000 | 3,000

1) Voir 1’article 20.05.
2y Le contour du calibre neuf doit étre compris entre les contours max. et min.
3) Voir I'article 50.04.
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70.06 16 mm socket ““GO”’ gauge for entry height, entry width and neck width

Alt.7)
/\ Y 2.953
P Ngritcontoyr | 1020 | sasss | 1asw | 00 | 20w | 5004 | 325 | 2960
A \%in. contour 2) 19.266 34.574 14.568 39.5 23.034 50.034 IRLL | 2.967
WON 19.200 34.500 14.500 39.0 23.000 50.000 3.p81 | 3.000
Max. contour %) 19.294 34.602 17.108 40.5 23.054 50.054 3.051 | 2.953
New | Nomirial contour | 19280 | 34588 | 17.088 | 40.0 | 23.044 | 50.044 | 3.044 | 2.960
B Min. contour %) " | 19266 | 34574 | 17.068 | 395 | 23.034 | s0.034 |3.037 ?9(57
Worn %) ‘ 19.200 34.500 17.000 39.0 23.000 50.000 3.000 | 3.000

1) See Clause 20.05.
2) The contour of the new gauge must fall between the max. and min. contours.
3) See Clause 50.04.
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70.07 Calibre du logement de rotule « PASSE » de 16 mm pour la hauteur intérieure et le diamétre intérieur

54
)
=

;

|

D,

R,

R, '
R, |(| R

R, |

N

Sol. 1) <\ an}w\\) D, Ds H,» | Hy Ry R, Ry | R
anlrw 19294 | 34,602 | 20,608 | 40,5 | 23,054 | 50,054 |3,051]20953

4|t \c§to&\nom{ al 19280 | 34,588 | 20,588 | 40,0 | 23,044 | 50,044 | 3,044 | 2,960
N \s{)\m@gr/%in. ) 19,266 | 34,574 | 20,568 | 39,5 | 23,034 | 50,034 | 3,037 2967
\J}ﬂ 19,200 | 34,500 | 20,500 | 39,0 | 23,000 | 50,004 | 3,000 | 3,000
Contour max. °) ‘ 19,194’ 34,602 25,108 40,5 23,054 50,05 3,051 | 2,953

Neuf | Contour nominal 19,280 | 34588 | 25088 | 40,0 | 23,044 | 50044 | 3,044 2,960

B Contour min, %) 19266 | 34574 | 25068 | 39,5 | 23,034 | 50,034 | 3,037 | 2,967
Usé 1) 19200 | 34,500 | 25000 | 39,0 | 23,000 | 50,000 | 3,000 | 3,000

1) Voir Darticle 20.05.

2) S’il est nécessaire que la valeur minimale de la hauteur intérieure du logement de rotule de 16 mm soit plus élevée que,
celle prescrite par article 20,05, la valeur de H, pour le calibre doit étre augmentée dans une mesure correspondante.

3) Le contour du calibre neuf doit &tre compris entre les contours max. et min.
4y Voir Darticle 50.04.
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70.07 16 mm socket ‘“GO’’ gauge for internal height and internal diameter

GO

H;

Alt.?) D D, 02 | H, R, R, R, | R,

uge
Jﬁaxw\’\ 19294 | 34602 | 20608 | 40.5 | 23.054 | 50.054 |3.051 2.953

r
Ney \WnM}our\ 19280 | 34.588 | 20.588 | 40.0 | 23.044 | 50.044 |3.044] 2.960

A \\A@. nth{r\")\/ 19266 | 34574 | 20.568 | 39.5 | 23.034 | 50.034 |3.037| 2.967 |
Woﬁ\) 19200 | 34500 | 20.500 | 39.0 | 23.000 | 50.000 |3.000 3.000

Max. contour9) 19294 | 34.602 | 25108 | 405 | 23.054 | 50054 | 3.051 | 2.953

New | Nominal contour 19280 | 34.588 | 25088 | 40.0 | 23.044 | 50.044 |3.044 | 2.960

B Min. contour ?) 19266 | 34574 | 25068 | 39.5 | 23.034 | 50.034 |3.037 | 2.967
Worn %) 19200 | 34500 | 25000 | 39.0 | 23.000 | 50.000 |3.000 | 3.000

1) See Clause 20.05.
%) If the minimum valu. for the internal height of the 16 mm socket end is required to be greater than that prescribed in .
Clause 20.05, then the value of H, for the gauge must be increased correspondingly.

%) The contour of the new gauge must fall between the max. and min. contours.
4) See Clause 50.04.


https://iecnorm.com/api/?name=6efcd353d481c66609d9fe2d221a2a50

70.08 Calibre du logement de rotule « NE PASSE PAS » de 16 mm pour la hauteur de I’entrée
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AN
2
A
2
n
[75]
v
Ay
— LL] <
{ -
4 H;
!
455 2 ANVIERN H,
O D
D;
x D4
<\ \
N> Calibre p, | o, | b, | H | H R, R, R,
Contousmax—2) 1501301 1183 16120 | 405 23.010 50,010 3,3
A Contour nominal 158 | 30,0 ; 180 16,100 40,0 23,600 50,000 3,0
Contour min. 2) 15,7 | 29,9 | 17,7 16,080 39,5 22,990 49,990 2,7
Contour max. %) 159 | 30,1 | 18,3 18,620 40,5 23,010 50,010 3,3
B Contour nominal 15,8 | 30,0 | 18,0 18,600 | 40,0 23,000 50,000 3,0
Contour min. %) 15,7 29,9 | 17,7 18,580 39,5 22,990 49,990 2,7

1) Voir I’article 20.05.

2) Le contour du calibre doit &tre compris entre les contours max. et min,
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70.08 16 mm socket ““NOT GO’ gauge for entry height

AN
4

AltA) \}auge D, D, Dy H; Hy R, R, R,
Max. contour %) 159 7 30.1 18.3 T6.170 405 23010 50.010 3.3

A | Nominal contour 158 | 300 | 18.0 | 16.100 | 40.0 | 23.000 | 50000 | 3.0
Min. contour %) 15.7 | 29.9 | 17.7 16.080 39.5 22.990 49.990 2.7

Max. contour %) 15.9 30.1 18.3 18.620 40.5 23,010 50.010 3.3

B Nominal contour 15.8 30.0 18.0 18.600 40.0 23.000 50,000 3.0
Min. contour %) 15.7 | 299 17.7 18.580 39.5 22.990 49.990 2.7

1) See Clause 20.05.

2y The contour of the gauge must fall between the max. and min. contours.
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70.09 Calibre du logement de rotule « NE PASSE PAS » de 16 mm pour la largeur de I’ouverture

I\

PASSE PAS

< Q}g)
o

%7

N
2

D,
4
D, Hy H;
20,800 40,0 1,0
40,014 +0,5 40,3
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70.09 16 mm socket “NOT GO’ gauge for neck width

) NOT GO

~

is/ H5
5&\ H,
S \{1
N

4

D, H, H,

20.800 | 40,0 1.0

40014 | 405 +0.3



https://iecnorm.com/api/?name=6efcd353d481c66609d9fe2d221a2a50

— 78 —

80.01 Calibre de la tige a rotule « PASSE » de 20 mm pdur la hauteur de la rotule, le diamétre de la tige
et la longueur de la tige

VAN
AR

45° 4 2°

NN

N
\/ :

&4
<
N

D
‘\)\) PASSE )
|

4
Calibre dy dy dy hy hg ry ¥ ry Fq
Contour min.1) 20916 | 40900 | 455 | 19,400 | 42,64 | 26,950 | 59950 | 5,703 | 3,542
Neuf | Contour nominal 20,028 | 40920 | 450 | 19418 |42,60| 26959 | 59,959 | 5711 3,536
Contour max.’) | 20,940 | 40,040 | 44,5 | 19436 | 42,56 | 26968 | 59,968 | 5,719 | 3,530
Usé?) 21,000 | 41,000 | 440 | 19,500 | 42,50 | 27,000 | 60,000 | 5753 | 3,500

1) Le contour du calibre neuf doit &tre compris entre les contours min. et max.
2) Voir 1’article 50.04.
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80.01 20 mm pin “GO”’’ gauge for ball height, shank diameter and shank length

45° 4 2°

I, '
Iy Iy
Iy ) !

4
=

<

dy O\
N\ Q\ -
b NY ’ -

4

Gauge d; d, dy I hg 2 2 ry Fa

Min. contour %) 20916 | 40900 | 455 | 19.400 | 42.64| 26950 | 59950 |5.703 | 3.542
New | Nominal contour 20928 | 40920 | 450 | 19418 | 42.60| 26959 | 59.959 | 5.711 | 3.536

Max. contour 1) 20940 | 40940 | 44.5 | 19.436 |42.56 | 26.968 | 59.968 |5.719 | 3.530

Worn %) 21000 | 41.000 | 44.0 | 19500 |42.50| 27.000 | 60.000 | 5.753 | 3.500

Y The contour of the new gauge must fall between the min. and max. contours.

2) See Clause 50.04.



https://iecnorm.com/api/?name=6efcd353d481c66609d9fe2d221a2a50

__ 80 —

80.02 Calibre de la tige a rotule « PASSE » de 20 mm pour le diamétre de la rotule

13— -

Calibre a;
40,920

Neuf £0,013
Usé?) 41,000

1) Voir Particle 50.04.
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80.02 20 mm pin “GO’’ gauge for ball diameter

4
Gauge d,,
40.920
New 40.013
Worn 1) 41.000

1) See Clause 50.04.
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80.03 Calibre de la tige 2 rotule « NE PASSE PAS » de 20 mm pour la hauteur de la rotule

Tg |

A

e

N

Can
l

4
NE PASSE P

B

O O

O

3

AN

| W\/ ’ -
<®
Calibre d, d, dy hy hy ry rg
Contour min, 1) 2836 | 363 | 233 | 18,082 | 29,5 | 26991 | 6,7
Contour nominal 2842 | 360 | 23,0 | 18,100 | 30,0 | 27,000 | 7,0
Contour max. %) 2848 | 35,7 | 22,7 | 18,118 | 30,5 | 27,000 | 7.3

1) Le contour du calibre doit &tre compris entre les contours min. et max.
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80.03 20 mm pin “NOT GO’’ gauge for ball height

d,
d,
[N
' ) §
N
ry h
Tg k
d; (\ 6
4
Gauge a5 7 [ i i T TS
Min. contour 1) 28.36 | 36.3 | 23.3 18.082 29.5 26.991 6.7
Nominal contour 28.42 | 36.0 | 23.0 18.100 30.0 27.000 7.0
Max. contour ) 28.48 | 35.7 | 22.7 18.118 30.5 27.009 7.3

1) The contour of the gauge must fall between the min. and max. contours.
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80.04 Calibre de la tige a rotule « NE PASSE PAS » de 20 mm pour le diamétre de la rotule

75° ;5{ —_—_—J—’_ hy | r——?/@ \

7 PASSE PAS

J

N\

dy ky g Fg

39,400 18,0 1,0 1
10,013 +0,5 40,3 -0,
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80.04 20 mm pin “NOT GO’’ gauge for ball diameter

N

45° 4+ 5°'/

R )

o

<z

dy hy hy rg

39.400 18.0 1.0 1
40.013 +0.5 +0.3 +0.

[E
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80.05 Calibre de la tige a rotule « NE PASSE PAS » de 20 mm pour le diamétre de la tige

A4

m NE PASSE PAS y

Fal

19,700 25,0 18,0 1,0
1-0,012 +0,5 40,5 40,3
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80.05 20 mm pin “NOT GO’’ gauge for shank diameter

dy
paraNin -
(. 1 ) § W
@%
RN N
-
Q%
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80.06 Calibre du logement de rotule « PASSE » de 20 mm pour la hauteur de I’entrée, la largeur de I’entrée
et la largeur de Pouverture

ASSE

R R, H,
Ry

D,
4
Calibre D, D, "H, H; R; R, R, R, | Ry
Contour max. ') 23,116 42,630 20,632 50,5 27,066 60,066 | 6,065 | 3,442 |.5,565
Neuf { Contour nominal » 23,098 42,610 20,606 50,0 27,053 60,053 | 6,055 | 3,451 | 5,555
Contour min. 1) 23,080 42,590 20,580 49,5 27,040 60,040 | 6,045 | 3,460 | 5,545 |
Usé 2) 23,000 42,500 20,500 49,0 27,000 60,000 6,000 3,500 5,500

1) Le contour du calibre neuf doit &étre compris entre les contours max. et min.
2) Voir Particle 50.04.
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80.06 20 mm socket ‘“‘GO”’ gauge for entry height, entry width and neck width

[N
4
Cratge Py 5 HT yo g3 Ry RS R3 ris Ry
Max. contour 1) 23.116 42.630 20.632 50.5 27.066 60.066 | 6.065 | 3.442 | 5.565
New Nominal contour 23.098 42.610 20.606 50.0 27.053 60.053 | 6.055 | 3.451 [ 5.555
Min. contour 1) 23.080 42.590 20.580 49.5 27.040 60.040 | 6.045 | 3.460 | 5.545
Worn %) 23.000 42.500 20.500 49.0 27.000 60.000 | 6.000 | 3.500 | 5.500

1) The contour of the new gauge must fall between the max. and min. contours.

2) See Clause 50.04.
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80.07 Calibre du logement de rotule « PASSE » de 20 mm pour Ia hauteur intérieure et le diamétre intérieur

N\
. 1
D ‘
[72]
L 2 -
A~ (\67\
]
X 0
D,
R4 '\ . ,
Ry ( 5
1 1
: 1 H2 ‘
E;ii ‘ ! B
3 Dl
NN
>Calibre ‘ Dy Dy H,Y | H, R, R, Ry | R,
Contonr max. %) 23116 42 630 28 632 305 27 066 60 066 6,065 | 3,442
Neuf { Contour nominal 23,098 | 42,610 | 28,606 | 50,0 | 27,053 | 60,053 | 6,055 | 3,451
Contour min. 2 23,080 | 42,590 | 28,580 | 49,5 | 27,040 | 60,040 | 6,045 | 3,460
Usé ®) 23,000 | 42,500 | 28,500 | 49,0 | 27,000 | 60,000 | 6,000 | 3,500

1) S’il est nécessaire que la valeur minimale de la hauteur intérieure du logement de rotule de 20 mm soit plus élevée
que celle prescrite par ’article 20.08, la valeur de H, pour le calibre doit étre augmentée dans une mesure corres-
pondante. )

2} Le contour du calibre neuf doit &ire compris entre les contours max. et min.

3) Voir Darticle 50.04.
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80.07 20 mm socket ““GO”’ gauge for internal height and internal diameter

[}
1 ©
O
t
D, Q
R, (|
R .
Ry
D, )
AN
AY
Galge Dy Dy Hy,Y Hy R, R, IR, R,
! Max. contour %) 23.116 42.630 28.632 50.5 27.066 60.066 | 6[065 | 3.442
Néw Nominal contour 23.098 42.610 28.606 50.0 27.053 60.053 [ 6.055{ 3.451
Min. contour %) 23.080 42.590 28.580 49.5 27.040 60.040 | 6.045 | 3.460
Worn %) I 23.000 42.500 28.500 49.0 27.000 60.000 | 6.000 | 3.500

1y If the minimum value for the internal height of the 20 mm socket end is required to be greater than that prescribed
in Clause 20.08, then the value of H, for the gauge must be increased correspondingly.

2) The contour of the new gauge must fall between the max. and min. contours.
3) See Clause 50.04.
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80.08 Calibre du logement de rotule « NE PASSE PAS » de 20 mm pour la hauteur de I’entrée

— 9 —

[N
[70]
<
A~
jaa]
w2
W
(X
2 m
888N @)
T4
NN
R
3, 1 !
N H,
50 [o}
A ;ig?
D;
D,

Calibre Dy D, Dy H, Hy R, R, R,
Contour max. 1) 198 | 36,0 | 233 | 22,626 | 50,5 | 27,013 | 60,013 | 3.8
Contour nominal 19,7 | 360 | 23,0 | 22,600 | 50,0 | 27,000 | 60,000 | 3,5
Contour min. 1) 19,6 | 359 | 22,7 | 22,574 | 49,5 | 26,987 | 59,987 | 3.2

1) Le contour du calibre doit &tre compris entre les contours max. et min.
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