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Révision de 1a présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est cons-
tamment revu par la Commission afin d'assurer qu'il reflete bien
1'état actuel de la technique

Les renseignements relatifs & ce travail de révision, a
1’établissement des éditions révisées et aux mises a jour peuvent
&étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEI et en
consultant les documents ci-dessous:

® BuiletindelaCEI
Annuairedela CEI

Revision of this publication

The technical content of I E C publications is kept under con-
stant review by the [E C, thus ensuring that the content reflects
current technology

Information on the work of revision, the issue of revised edi-
tions and amendment sheets may be obtained from IEC
National Committees and from the following I E C sources:

I E C Bulletin
I E C Yearbook

Catajogue des publicationsde la CEI
Publi annuellement

Terminglogie

En ce qui concerne la terminologie générale le lecteur se
reportera |2 la Publication 50 de la CEI: Vocabulaire
Electrotechnique International (VEI), qui est établie sous forme
de chapitrps séparés traitant chacun d’un sujet défini, 'Index gé-
néral étan} publié séparément Des détails complets sur le VEI
peuvent &fre obtenus sur demande

Les terhes et définitions figurant dans la présente publicatio

ont été sojt repris du VEI, soit spécifiquement approuvés auxfins
de cette ppiblication

Symboles graphiques et littérau

Catalogue of I E C (Publications

ferred to I E C Publi-

Chapters each dealing
ing published as a se-
will be supplied on

he present publication
nave been specifically
bn

dproved for the purpose of this publicati

Graphical and letter symbols

For graphical symbols, and letter symbgls and signs approved
by the IEC for general use, readers are r¢ferred to:

— TEC Publication 27: Letter symbols [to be used in electrical
technology,

— 1EC Publication 617: Graphical synmjbols for diagrams

The symbols and signs contained in lhe present publication
have either been taken from IEC Publjcations 27 or 617, or
have been specifically approved for the purgpose of this publication

Publications de la CE1 établies par le méme
Comité d’Etudes

L’attention du lecteur est attirée sur le deuxieme feuillet de la

couverture, qui énumére les publications de la CEI préparées
par le Comité d'Etudes qui a établi la présente publication

TE T publications prepared by the same
Technical Committee

The attention of readers is drawn to the back cover, which
lists IEC publications issued by the Technical Committee
which has prepared the present publication
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Les publications suivantes de la CEI sont cilées dans I Présente RoTme:
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

PILES ELECTRIQUES
Premiére partie : Généralités

AVANT-PROPOS

La CEI (Commission Electrotechnique Internationale) est une organisation mondiale de normalisation composée de I'ensemble
des comités €lectrotechniques nationaux (Comités nationaux de la CEI). La CEI a pour objet de favoriser la coopération
internationale pour toutes les questions de normalisation dans les domaines de Pélectricité et de I'électronique A cet
effet, la CEI, entre autres activités, public des Normes internationales Leur €laboration est confiée & des comités
d’études;—aux—travaux—desg o i ; sujet traité peut participer Les organisations
internafionales, gouvernementales et non gouverncmentales, en liaison avec la CEI, participent également, apx travaux La
CEl collabore 6troitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation (ISO),~s¢lon des \gondifjons fixées par
accord pntre les deux organisations

Les dédcisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les question§ techniques,\préparés par les comités
d’études od sont représentés tous les Comités nationaux s'intéressant A ces ~questions) expriment dag la plus grande
mesure]| possible un accord international sur les sujets examinés

Ces défisions constituent des recommandations internationales publiées sous de_nofhes,\de rapports techniques ou de
guides [et agréées comme telles par les Comités nationaux

Dans but d’encourager I'unification internationale, les Comités” nationa d
transpafente, dans toute la mesure possible, les Normes int¢mationales \de Iz
régionales Toute divergence entre la norme de la CEI et |la nprmje natiopal

indiqude en termes clairs dans cette dernidre

gagent 2 appliquer de fagon
dans leurs normgs nationales et

La Norme internationale CEI 86—1 a ét¢ établic i 1’Etudes n° 35 de la I: Piles

Elle tonstitue la septiéme édition

odificqtion 1 (1989) et I'a

Le t}xte de la prés i e la) sixieme édition de la modifidation 1, de
ment 2 et des doc -

remplace la sixiéme édition (1987), la

Q k Régka\de{EDKW Rapports de vote

5( W 35(BC)505

35(BC)496 35(BC)507
5(BEY497 35(BC)508
35(BC)498 35(BC)509
(BC)499 35(BC)510

Les 1 e vote indiqués dans le tableau ci—dessus donnent toute information sur le vote

ation de cette norme

Publications n® 63(1963): Séries de valeurs mormales pour résistances et condensateurs
86—2(1987): Piles €lectriques, Deuxidme partie: Feuilles de spécifications
130-3(1965): Connecteurs utilisés aux fréquences jusqu'a 3 MHz, Troisiéme partie: Connecteurs pour
piles
285(1983): Eléments individuels cylindriques rechargeables étanches au nickel-cadmium
410(1973): Plans et régles d'échantillonnage pour les contrdles par attributs

Autres publications citées:

Norme I1SO 3951(1981): Régles et tables d’échantillonnage pour les contrfles par mesures des pourcentages de
défectueux

Norme ISO 3461-1(1988): Principes généraux pour la création de symboles graphiques
Part 1: Symboles graphiques utilisables sur le matériel

Norme ISO 7000(1989): Symboles graphiques utilisables sur le matériel — Index et tableau synoptique
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cells and batteries
Amendment 1 (1989) and Amendment 2 (1

following dpcuments:

Reports indicated in

The following

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

PRIMARY BATTERIES

Part 1 : General

FOREWORD

The IEC (International Electrotechnical Commission) is a world—wide organization for standardization comprising all
national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of the IEC is to promote international
cooperation on all questions concerning standardization in the electrical and electronic fields To this end and in
addition to other activities, the IEC publishes International Standards Their preparation is entrusted to technical
committees; i ittee interested in the subject dealt with may participate in_this preparatory work
Internationdl, governmental and non—governmental organizations liaising with the IEC/ also“\participgte in this
preparation| The IEC collaborates closely with the International Organization for Stand accordance
with conditfons determined by agreement between the two organizations

The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by te
National mmittees having a special interest therein are represented, express, as
consensus df opinion on the subjects dealt with

They have| the form of recommendations for international use published iy hnical reports or
guides and |they are accepted by the National Committees in that sense

In order promote international unification, IEC National Committ€es undertal Internationpl Standards
transparently to the maximum extent possible in their national and/regional standard divergence betwgen the IEC
Standard agd the corresponding national or regional standard shall be| cleafly jindicate after

Internatignal Standard IEC 86-1 has bee dchnical committee 35] Primary

It constjtutes the seventh edition o replaces the sixth edition (1987),

The text| of this standard <s ition, Amendment 1, Amendment 2 and the

/\\ N
/> \Qix M%lt}’\llhe\\) Reports on Voting
x\zﬁ(é?:?\/ 35(C0O)505
(€CQ)496 35(C0)507
35(CO 35(C0)508
(
3

CQ)498 35(C0O)509

)499 35(CO)510
the voting for the approval of this standard can be found in the Voting
ove table

Full inf

Publications Nos 63(1963): Preferred Number Series for Resistors and Capacitors
86—2(1987): Primary Batteries, Part 2: Specification Sheets
130-3(1965): Connectors for Frequencies below 3 MHz, Part 3: Battery Connectors

285(1983): Sealed Nickel-Cadmium Cylindrical Rechargeable Single Cells
410(1973): Sampling Plans and Procedures for Inspection by Attributes

Other publications quoted:

ISO Standard 3951(1981): Sampling Procedures and Charts for Inspection by Variables for Percent Defective

ISO Standard 3461—1(1988): General principles for the creation of graphical symbols —
Part 1: graphical symbols for use on equipment
ISO Standard 7000(1989): Graphical symbols for use on equipment — Index and synopsis
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PILES ELECTRIQUES
Partie 1 : Généralités
1 Domaine d’application

La présente partie de la CEI 86 s’applique aux piles, quel que soit leur systeme
électrochimique
Sa publication a pour objet:

a) d’assurer Dinterchangeabilité physique et électrique de produits provenant de fabricants
différents;

b) de hmlter le nombre de types de plles

c) de q : RiSSE

d) d¢ fourmr un gunde en matlére de sécunté

Ce but est atteint en spécifiant la nomenclature, les
organes de connexion, le marquage, les conditions d’essais
chjque pile

bolarité, les
exigées de

2 Définitions de base

Pour les besoins de la présente partie
s’appliquent:

les définitions suivantes

|38
—
=
=

Note— une enveloppe

2 2 Pilg séche

Pile livrée

23 For a cjrcuit ouvert

Di
ouve|

cxistant entre les organes de connexion d’une pile a circuit

24 Te

Difféfence de potentiel existant entre les organes de connexion d’une pile lorsqu’elle
débite du courant

25 Tension nominale

Tension & circuit ouvert pour laquelle est spécifiée la pile

26 Tension d’ arrét

Tension spécifiée en circuit fermé A laquelle la décharge est considérée comme terminée

27 Décharge

Opération par laquelle une pile débite du courant sur un circuit extérieur Cette
décharge peut &tre continue ou intermittente
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1

2

21

22

23

24

25

26

27

PRIMARY BATTERIES
Part 1 : General
Scope
This part of IEC 86 applies to primary cells and batteries based on any electrochemical
system

The objects of its publication are:

a) to ensure the electrical and physical interchangeability of products from different

manufacturers;
b) to limit the number of battery types;
c) to d;:lf_nc_a_smn_dard of quality and provide guidance for its assessment;
d) to provide guidance on matters of safety
Thefe objects are achieved by specifying nomenclature, dimeg terminals,
marking, test conditions and service output requirements for each bat
Basic dpfinitions
For|the purposes of this part of IEC 86, the follog
Primary battery
A source of electrical energy obtained by the
Note— Wh ¢ may include a case The word ‘pattery” can
refer to one single complete ¢
Dry c{
A cell y ich ‘the/electrolyte is made unspillable
Off-la
The (ifferé gxisting between the terminals of a battery when the circuit
is open
On—lg
The |difference of potential existing between the terminals of a battery wHen it is

deliveri g curremt

Nominal voltage

The specified off—-load voltage of a cell or battery

End—point voltage

The specified on—load voltage at which the discharge is considered complete

Discharge

A procedure by which a battery delivers current to an external circuit The discharge can
be continuous or intermittent
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2 8 Polarisation

Différence entre la tension d’une pile soumise au passage du courant et la tension du méme
élément 3 un état de référence & courant nul ou stationnaire

29 Capacité
Notion caractérisant le service utile d'une pile dans des conditions définies Elle peut

&tre exprimée en watts—heures, en ampeéres—heures ou sous forme d’une durée

2 10 Durée de conservation

Dutée de magasinage dans des conditions définies aux termes de ldquelle™\une ;lrile possede

des qpalités définies

Ley performances en décharge, données aprés six ou douze md : les feuilles
de gpécification individuelles des piles, n’indiquent pas i £ maximal
auquel les piles concernées sont aptes a délivrer la performance

2 11 Répistance interne et impédance

Le | rapport intensité/tension dans les pile
générale par le circuit équivalent ci—dess

‘une fagon

}un instant donné de la vie de la pile; sa valeur dépend de la conductivitq des mélanges,
s de courant, etc

at la valeur décroft quand l'intensité augmente; elle est en rapport avec la polarisatipn
dont la capacité décroft quand I'intensité augmente

On appelle résistance interne de la pile la valeur Rj, et impédance de la pile I’action
combinée de Rj, R; et C L’impédance est caractérisée par une grandeur et un angle de
phase

La composante R; représente la véritable résistance ohmique de la pile; Ry représente la
partie de la résistance due aux effets de polarisation des électrodes; elle dépend 3 la fois
du courant de mesure et de la fréquence

Dans certaines conditions, le comportement de la pile peut ne pas &tre représenté d’une
fagon appropriée par le circuit équivalent indiqué ci—dessus

212 Organes de connexion

Pieces auxquelles le circuit extérieur est relié
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2 8 Polarization
The difference between the voltage of a battery subjected to current flow, and the voltage
of the same battery at a reference state at zero or stationary current
29 Service output
The useful service life of a battery under specified conditions It may be expressed in

watt—hours, ampere—hours or as a duration

210 Storage life

The duration of storage under specified conditions at the end of
its ability to give a specified performance

The dlischarge performance stated after six or twelve months’
specificaJion sheets of batteries do not necessarily indicate th
batterie§ are capable of meeting the performance requirements

2 11 Internal resistance and impedance

The [current/voltage relationship of primary
equiva—lent circuit shown below:

represented| by the

608/82

: specified moment in the life of the cell and is dependent upon the conductivity of mixes,
oliectors, etc

Ry is a rpsistance ‘whith decfeases in value as the current is increased and is related to polarization

C is a dapacitor’ of whicl’the capacity decreases as the current is increased

Ry is known as the internal resistance of the cell The combined effect of Ry, Ry and C
is known as the impedance of the cell and is characterized by a magnitude and a phase angle

The component R; represents the true ohmic resistance of the cell, whereas R, represents
that part of the resistance due to electrode polarization effects and is dependent on both
the measuring current and its frequency

Under certain conditions, the behaviour of the cell may not be adequately represented by
the equivalent circuit shown above

212 Terminals

The parts to which the external electric circuit is connected
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2 13 Essai d’ application

Essai de décharge de pile qui simule l'utilisation réelle dans une application spécifique

2 14 Essai de conformité

Essai de décharge de pile assorti d’une durée moyenne minimale spécifiée qui doit étre
atteinte par des piles, quand elles sont contrlées selon la méthode décrite en 88, afin
d’étre conformes 3 la norme CEI pour ce type de pile

215 Durée moyenne minimale

Va‘eur moyenne de la durée totale de décharge dans les conditions d’edsai(spécifiées qui
doit |étre atteinte par des piles d’essai, quand elles sont cortrolées sel Ja méthode
décrite en 8 8, afin d’étre conformes a la norme CEI pour ce type de\pile

2 16 Duyrée minimale

La| plus basse valeur acceptable qui résulte de I3 harge e\pile’ dans le

&

5 conditions
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2 13 Application ftest

A battery discharge test which simulates the actual use in a specific application

2 14  Conformance test

A battery discharge test with a specified minimum average test duration which shall be met
by batteries, when checked according to the method laid down in 838, in order to conform to

the IEC standard for that battery type

215 Minimum average duration

That |average value for the summated time on discharge under the
which shall be met by test batteries when checked according to the
in ordef to conform to the IEC standard for that battery type

2 16 Minitnum duration

The Jowest acceptable value resulting from the discha

&

test-conditions,

aid

own in 88§,

conditions
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La nomenclature d'une pile définit, de la maniére la moins ambigué possible, les
dimensions physiques, la forme, le couple électrochimique et, si besoin, les organes de

connexion, la capacité et d’autres caractéristiques spéciales

Cet article est divisé en deux sections

La section 1 définit le systtme de désignation utilisé jusqu’en 1990

La section 2 définit le systdme de désignation prenant en comple les besoins actuels et

futurs

31 Sez]tion 1

Cdtte section s’applique a toutes les piles qui ont été normali

et reste valable pour ces piles apres cette date

311 Hléments

U,I élément est désigné par une lettre majuscule
définlissent  respectivement les éléments cylindfi
lettr¢, ainsi que le nombre qui la suit*, correspon

Ldrsqu’une pile a élément unique
tout | de la pile sont donnés au lieu
I, et X

en \g@ctobre 1990

5k R, F et S
parallélépipédiques Cette

hauteur hors
les tableaux

* Quand ce systdme a été mis en application, les nombres ont été attribués dans leur ordre

chronologique

Les omissions dans la suite des nombres proviennent soit de suppressions,

soit du fait d’avoir abordé d’une fagon différente une numérotation utilisée précédemment
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3 Nomenclature
The battery nomenclature defines as unambiguously as possible the physical dimensions,
shape, electrochemical system, nominal voltage and where necessary the type of terminals,
rate capability and special characteristics

This clause is divided into two sections

Section 1 defines designation system in use up to 1990
Section 2 defines the designation system to accommodate present day and future needs

31 Section 1

This dection applies to all batteries which have been standardized to \QOctober\ 1990 and
will remain valid for those batteries after that date

311 Celis

A cell is designated by a capital letter followed
define found, flat (layer built) and square cells
the following number*, is defined by a set of nomijns

he letters R, F and S
letter, together with

Where : et and overall height of the
battery instead of the nominal dimensions\g e tell, 2 iven in/Tables I, II and III

* At the time this system was applied numbers were allocated sequentially Omissions in the
sequence arise because of deletions or by the different approach to numbering used even
before the sequential system
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- 14 —

TABLEAU 1
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Dimensions nominales
des éléments (mm)

Dimensions maximales
des piles (mm)

Désignation
Diametre Hauteur Diameétre Hauteur

RO6 10 22 — —_
RO3 — — 10,5 445
RO1 — _— 12,0 14,7
RO 11 19 — -
R1 — — 12,0 30,2
0,5
7,3
60,0
50,0
61,5
172,0
3,6
3.6
4.2

5,

5’

16,

11,

6,

3,

2,

2,

3 2’
RS58 — — 7,9 2,
R59 — = 7.9 256
R60 o — 6,8 2,15
R61 7,8 39 - —
R62 — — 58 1,65
R63 — —_— 58 2,15
R64 — —_ 58 2,70
R65 —_ — 6,8 1,65
R66 _ —_ 6,8 2,60
R67 —_ — 7,9 1,65
R68 — —_ 9,5 1,65
R69 — — 9,5 2,10

* Les dimensions compRtes des piles sont indiquées sur les feilles de spécifications correspondantes
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TABLE I

Designation and dimensions of round cells and batteries*

Nominal cell dimensions Maximum battery dimensions
Designation . (mm) (mm)
Diameter Height Diameter Height
RO6 10 22 — —
RO3 —_ — 10,5 44,5
RO1 — — 12,0 14,7
RO 11 19 — =
R1 — — 12,0 2
R3 13,5 25 — <
14, 0,
1,8 7,
21,5 60,0
50,0
61,5
67,0 172,0
1,9 3,6
11,6 3,6
11,6 4,2
11,6 5,4
7,9 54
16,4 16,8
16,4 11,4
23,2 6,1
11,6 3,05
11,6 2,1
11,6 2,6
9,5 2,7
7,9 2,1
7.9 20
6,8 2,15
5,8 1,65
5,8 2,15
5.8 2,70
6,8 1,65
6,8 2,60
7,9 1,65
9,5 1,65
R69 — — 9,5 2,10

* The complete dimensions of batteries are given in the relevant specification sheets
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TABLEAU II

Désignations et dimensions nominales hors tout des éléments plats*

Dimensions en millimétres

Désignation -
Diameétre Longueur Largeur Epaisseur
F15 14,5 14,5 3,0
F16 14,5 14,5 4,5
F20 24 13,5 28
F22 24 13,5 6,0
F24 23 — — 6,0
F25 23 6,0

F30 32

23
21
F40 32 )
F50 32 2 6
F70 43 4 \
F80 43 4
F90 43 < 7,9
F92 54 3 5,5
F95 5 \48\ 7,9
5

F100 0 ™ 10,4
¥ Les dimensions completes des piles sont indiquées m d@éciﬁ jons correspondantes

@rig ations (et di i s éléments et piles parallélipipédiques*
\Di;nﬁsions nominales Dimensions maximalef
Désignati . 5 éléments (mm) des piles (mm)

\e Lo\rg&ur Largeur Hauteur | Longueur | Largeur Har.lteur_

S\ — — — 57,0 57,0 25,0

57 57 150 — — —

S8 -— — — 85,0 85,0 00,0

S10 95 95 180 — —_ —_

* Les dimensions complétes des piles sont indiquées sur les feuilles de spécifications correspondantes

Dans certains cas, des modules d’éléments que I'on ne retrouve pas dans la CEl 86-2 ont
été maintenus dans les tableaux, en raison de leur emploi dans des normes nationales
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TABLE 11

Designation and nominal overall dimensions of flat cells*

Dimensions in millimetres

Designation
Diameter Length Width Thickness
F15 14,5 14,5 3,0
F16 14,5 14,5
F20 24 13,5
F22 24 13,5
F24 23 — —
F25 23 23
F30 32 21
F40 32 21
F50 32 32
F70 43
F80 43 43
F90 43
F92 54
F95 54
F100 60
* The |complete dimensions of batteries are given in the relevan

cells and batteries*

al cell dimensions

e

Maximum battery dimensions

Degsign Q (mm)
R \e@m/ Width Height Length | Width Height
\ \)— — — 57,0 57,0 125,0
S6 > 57 57 150 — — —
S8 — — —_ 85,0 85,0 200,0
810 95 95 180 — — —

* The complete dimensions of batteries are given in the relevant specification sheets

In some cases, cell sizes which are not used in IEC 86—2 have been retained in the tables
because of their use in national standards
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A VPexception du systtme bioxyde de manganése—chlorure d’ammonium, chlorure de zinc-zinc,

les

autres

systémes

électrochimiques

utilisés

lettres R, F et S, suivant le tableau ci—aprés:

sont indiqués par

une lettre précédant

les

Lettre Electrode positive Electrolyte Electrode négative | Tension nominale (V)
— | Bioxyde de Chlorure Zinc 1,5
manganése d’ammonium,
chlorure de zinc
A Oxygpéne Chlorure Zinc 14
d’ammonium,
chlorure de zinc
B Monofluorure de Electrolyte 3
carbone organique
C Bioxyde de Electrolyte 3
manganeése organique
E Chlorure de thionyle | Non aqueux 3,6
SOCl2 minéral
G Oxyde de cuivre (1I) 1,5
CuO
L Bioxyde de Zinc 1,5
manganese
M Oxyde mercurig Zinc 1,35
N Oxyrc ique Zinc 1,4
bioxyde de
&oxyde de Zinc 1,4
métal alcalin
Hydroxyde de Zinc 1,55
métal alcalin
Hydroxyde de Zinc 1,35
(Ag0O1Ag,0) métal alcalin
U Oxyde de chrome Organique Lithium 3
Cr0O2,66

Note—La lettre K n'est plus utilisée pour les piles €lectriques, depuis qu'elle a &té affectée aux batteries secondaires
nickel—cadmium pour lesquelles des normes sont données dans la CEI 285
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With the exception of the manganese dioxide—ammonium chloride, zinc chloride—zinc system,

the

letters R, F

and S

are preceded by

electrochemical system, as shown:

an additional

letter

which denotes

the

Letter | Positive electrode Electrolyte Negative electrode Nominal voltage (V)
— | Manganese dioxide | Ammonium chloride, Zinc 1,5
zinc chloride
A Oxygen Ammonium chloride, Zinc 14
zinc chloride /\(
B Carbon Organic electrolyte Lithium
monofluoride
C Manganese dioxide | Organic electrolyte 3
E Thionyl chloride Non—-aqueous 3,6
SOCl2 inorganic
G Copper (II) oxide 1,5
CuO
L Manganese dioxide 1,5
M Mercuric oxid < 1,35
N Mercuri*@' e and 1,4
manganese
dioxide
P lkali-metal Zinc 1,4
droxide
S Alkali metal Zinc 1,55
hydroxide
T Alkali metal Zinc 1,55
(AgO1Ag0) hydroxide
U Chromium oxide Organic Lithium 3
Cr02,66

Note—The letter K will not be used for primary cells and batteries since it relates to mickel-cadmium secondary batteries
for which standards are given in IEC 285
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313 Piles

Si la pile ne comporte qu’un seul élément, on utilise la désignation de 1'élément

© CEI 1993

Si la pile comporte plusieurs éléments en série, un nombre indiquant le nombre d’éléments

préceéde la désignation de 1’élément

Si les éléments sont montés en parallele, un nombre indiquant le nombre de
parallele suit la désignation de 1’élément 3 laquelle il est reli€ par un trait d’union

Si une pile comporte plusieurs parties, chacune d’elles
trait oblique sépare leurs désignations

groupes en

est désignée séparément et un

314 El:emples:
R2 pile comprenant un seul élément de module R20 ufill bioxyde de
manganése—chlorure d’ammonium, chlorure de zinc—zin
LRRO pile comprenant un seul élément de module R bioxyde de
manganése—hydroxyde de métal alcalin-zinc
3R}2 pile comprenant trois éléments de i utilisant le
syst¢me bioxyde de mangandse—chloruré d’ammonium;Schlorire de zinc—zific
Afin d’éviter toute ambiguité da bafteries, les variante§ d’un type
de Base sont différenciées par I'a ou Y indiquant Ids différents
arrangements ou connexions et d’une S indiquant les différentes 1erformances

électriques
32 Seclion 2
Cette secti piles normalisées par le comité d’études n° 35 de la
CEI fdepuis oct
Le ‘upe pile doit

présent g
donng ima
de hg

Cet
comp

Ex

diametre et
1

aux piles

pst désignée,
prrespondant

suiva[;t la descnptlon faite dans cette sectlon par R1154 précédé par le code C
uc

au
321 Piles cylindriques
3211 Piles cylindriques de diamétre et de hauteur inférieurs @ 100 mm

La désignation pour les piles cylindriques ayant un diamétre et une hauteur
100 mm est:

inférieurs a
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313 Batteries
If a battery contains one cell only, the cell designation is used

If a battery contains more than one cell in series, a numeral denoting the number of cells
precedes the cell designation

If cells are connected in parallel, a numeral denoting the number of parallel groups
follows the cell designation and is connected to it by a hyphen

If a battery contains more than one section, each section is designated separately, with
an oblique stroke separating their designation

314 Examples:

R20 a battery consisting of a single R20-size cell of the maf
chloride, zinc chloride—zinc system

LR20 a battery consisting of a single R20-size cell
metal hydroxide—zinc system

3R12 a battery consisting of three Rl12—size ce he, manganese” dioxide—gmmonivm

In ogder to preserve the unambig
type are differentiated by the additiq
arrangements or terminals and C, P
charactJrlistics

clature, variants of pne basic
Y to indicate the| different
indicate” different electrical pgrformance

32 Section 2

This | section
commit]ee 35 aftex O
The

through| the
height felated

onsidered for standardization by IEC| technical

dystem is to convey a mental concept of the battery
Fhis is accomplished by using a cylindrical diameter and
eries, round (R) and non—round (P)

This
series and/c Arg gction

to monocell batteries and multicell batteries with| cells in

For ¢xample a batery of maximum diameter 11,6 mm and a height of maximum $,4 mm is
designated{as R1154 preceded by a code for its electrochemical system, as describ¢d in this
section

321 Round batteries
3211 Round baiteries with diameter and height less than 100 mm

The designation for round batteries with a diameter and height less than 100 mm is:
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Caractéres
particuliers
(voir note 2)

Caractére indiquant la
hauteur en centiémes
de mm si besoin
(voir tableau VI)

Nombre d’éléments, ou
e groupes d’éléments
baralleles, en série
(voir note 1)

(]

mm

Identification du couple
(voir tableau)

kimal

NOTI

NOTI]

Le
Lg

a) L

b) 1

Code indiguant la
forme (R =

Cylindrique)

>

e f@“‘

métre
au IV)

Py

i

3}

[~

amétre maximal
attribué selon:

d’un diamétre recommandé

¢ cas d’un diameétre non recommandé

s paralleles n’est pas précisé

pour désigner par exemple des
ible et d’autres caractéristiques spéciales

organes de
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Modifiers
(refer to note 2)

Character denoting

height in 0,01 mm
if needed

(refer to table VI)

Nymber of cells -
or| parallel strips Code denofin im
in|series height in"\ 01 m
(refer to note 1) (refer to 2)
8 AN

<
Lgtter denoting Code i m
el¢ctrochemical system of maxi
(fefer to table) yeﬁ:r\ta\t and 11)

O /
Code denoting de étn/o inﬁ?xi m
shape (R = Round) \ diaméter (refe le IV)

N

NOTE 1~ The number of cells or strips araltel is “\not\identified

NOTE 2~ Modifiers specific terminal arrangement, load

capability and

(1) Methg

The
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TABLEAU 1V

Code de diametre pour les diamétres recommandés

86—1 © CEI 1993

Diameétre maximal Diamétre maximal
Code Code
recommandé recommandé
4 48 20 20,0
5 58 21 21,0
6 6,8 22 22,0
7 7,9 23 23,0
8 8.5 24
9 9.5 25
10 10,0 26
11 11,6 28
12 12,5 30
13 13,0 32
14 14,5 34
15 15,0
16 16,0
17 17,0 40,0
18 18,0 41 41,0
19 19,0 /{X 6’2\ 67,0
\oen
es non recommandés
Partie décimale
du diamétre Code “C”
maximal
0,0 A
0,1 B
0,2 C
83 P
0,4 E
0,5 G
0,6 H
0,7 J
0,8 K
0,9 L

(2) Méthode pour attribuer le code hauteur

Le code hauteur est un nombre entier qui représente la hauteur maximale de la pile
exprimée en dixidmes de millimetre (exemple: une hauteur maximale de 3,2 mm est notée 32)


https://iecnorm.com/api/?name=545799279323ddd3bf7a7ea1c3e15e60

86—-1 © IEC 1993 - 25 -
TABLE 1V

Diameter code for recommended diameters

Recommended Recommended
Code maximum Code maximum
diameter diameter
4 4.8 20 20,0
5 58 21 21,0
6 6,8 22 22,0
7 7,9 23 23,0
8 8.5 24 245
9 9.5 25
10 10,0 26
11 11,6 28
12 12,5 30
13 13,0 32
14 14,5 34
15 15,0 36
16 16,0 38
17 17,0 40%
18 18,0
19 19,0 7 {\
>

diameter

< \ N/ |
Diangeter ) Decimal part
/(Qt er{\ of maximum Code “C”

0,0
0,1
0,2
0,4
0,5
0.6
0,7
0,8
0,9

rREIQEHYOQ®E >

(2) Method for assigning the height code

The height code is the number, denoted by the integer of the maximum height of the
battery, expressed in tenths of a millimeter (¢ g 3,2 mm maximum height is denoted 32)
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La hauteur maximale est définie de la fagon suivante:
a) Dans le cas d'organes de connexion plats (piles représentées figures I a IV), la hauteur
maximale est la hauteur hors tout, y compris les organes de connexion

b) Dans tous les autres cas, la hauteur maximale est la hauteur hors tout en excluant les
organes de connexion (c’est—a—dire d’épaulement 3 épaulement)

S’il faut spécifier la hauteur en centitmes de millimétre, le centieme de millimetre est
représenté par le code décrit dans le tableau VI

Tableau VI

Code de hauteur pour indiquer les centi¢émes de millimet e haute

Hauteur maximale Partie/ce ima > Code “C”
(partie decimale du mm) dtarl{ auepr gn

0)

%y/\
ocoooole
88IIIAR
CER-ZQEmouawy»

pile. “comprenant un élément ou groupe d’éléments en paralltle dylindrique de
diametre maximal 11,6 mm (tableau IV), et de hauteur maximale 5,4 |mm, utilisant

LR27A116 pile comprenant un élément ou groupe d’éléments en paralltle cylindrique de
diamétre maximal 27 mm (tableau V), et de hauteur maximale 11,6 mm, utilisant
le systtme bioxyde de manganése—hydroxyde de métal alcalin—zinc

LR2616) pile comprenant un élément ou groupe d’€léments en parallele cylindrique de

diamétre maximal 26,2 mm (tableau IV), et de hauteur maximale 1,67 mm (tableau
VI), utilisant le systéme bioxyde de manganese—hydroxyde de métal alcalin—zinc

3212 Piles cylindriques de diamétre et/ou de hauteur égaux ou supérieurs d 100 mm

La désignation des piles cylindriques de diameétre et/ou de hauteur égaux ou supérieurs 3
100 mm est:
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The maximum height is specified as follows:

.

a) In case of flat terminals (e g batteries according to figures I —1V),
is the overall height including the terminals

the maximum height

b) In case of all other types of terminals the maximum height is the maximum overall height

excluding the terminals (i e shoulder—to~shoulder)

In case it is needed to specify the height in hundredths of a millimeter,

a millimeter may be denoted by a character according to table VI

the hundredth of

Table VI
Height code for denoting the hundredths of a millimeter of heigh
Maximum height Hundredt \é)dc “c»
(decimal parts of mm) part /o{

A

0 1 B

> 0,0 C

03 D

0 E

0, G

4 H

0,07 J

0,08 K

> 0,09 L

NOTE- 1 of -a\millimeter code is only used when needed
(3) Examples:
LR1154 a" ba consisting of a round cell or stnp in parallel with a

diameter of 11 ,6 mm (table V), and a maximum height of 5,4 mm

maximum

, of the

ayau:m

LR27A116 a battery consisting of a round cell or strip in parallel with a maximum
diameter of 27 mm (table V), and a maximum height of 11,6 mm, of the manganese

dioxide—alkali metal hydroxide—zinc system

LR2616J a battery consisting of a round cell or strip in parallel with a maximum
diameter of 26,2 mm (table IV), and a maximum height of 1,67 mm (table VI), of

the manganese dioxide—alkali metal hydroxide—zinc system

3212 Round batteries with diameter and/or height over or equal to 100 mm

The designation for round batteries with a diameter and/or height of over or equal to 100

mm is:
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Caracteres
particuliers
(voir note 2)
’ 1
e groupes d’éléments Partie entiére la
aralleles, en série hauteut imale
(voir note 1) ex e en m
Identification du couple Trait th W
(voir tableau) 1 diametre &t
hauteur

Code indiquant la r(q::{gn dlamctre
forme (R = Cylindriqu;)/\ xggl)mé e

NOTE 1- ! e ents paralieles n’est pas précisé

T

NOTI

152

ur désigner par exemple des| organes de
et d’autres caractéristiques spéciales

L aj :
Ld iametre partie—efititre du diamétre maximal de la pile exprimé en mm

(2) M4

L¢ code hauteur/est la partie entire de la hauteur maximale de la pile exprimée enm mm

La hauteur maximale est définie de la facon suivante:

a) Dans le cas d’organes de connexion plats (piles représentées figures I a IV), la hauteur
maximale est la hauteur hors tout, y compris les organes de conmexion

b) Dans tous les autres cas, la hauteur maximale est la hauteur hors tout en excluant les
organes de connexion (c’est—a—dire d’épaulement 3 épaulement)
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Modifiers
(refer to note 2)

Nu[nbu_al_nzlk

or |paralle! strips Integer of pjaxim

in [eries height in/m

(refer to note 1) x

\
Letter denoting “/” separ ting\}%e T
electrochemical system and heéight \co
({refer to table)
/[

Code denoting I e&g‘r/{xf maximum
shape (R = Round) /@ €r An gh? X

t identified

NOTE 1

NOTE 2 specific terminal arrangemdnt, load

(1) Metho

The i ie maximum diameter
The ¢liamet : i einteger of the maximum height of the battery expressed in
mm
(2) Meth
The

the number denoting the integer of the maximum height of the battery,
express¢d. i’ mm

The maximum height is specified as follows:

a) In case of flat terminals (e g batteries according to figures I —IV), the maximum height
is the overall height including the terminals

b) In case of all other types of terminals the maximum height is the maximum overall height
excluding the terminals (i e shoulder to shoulder)


https://iecnorm.com/api/?name=545799279323ddd3bf7a7ea1c3e15e60

- 30 - 86—1 © CEI 1993
(3) Exemple

SLR184/177 pile cylindrique comprenant 5 éléments ou groupes d’éléments en parallele
montés en série et utilisant le systéme bioxyde de manganése—hydroxyde de
métal alcalin—zinc, cette pile a un diamétre de 184,0 mm et une hauteur
maximale de 177,0 mm

322 Piles non cylindriques
Le systtme de désignation des piles non cylindriques est basé sur le principe suivant:

On imagine une enveloppe cylindrique enveloppant la surface d’ol sortent en premier les
organes de connexion

En| partant des dimensions maximales, longueur L et largeur 1, on (calcule la~diagonale qui
est également le diametre du cylindre imaginaire

Poyr la désignation de la pile, on utilise la partic entiere d
parti¢ entiere de la hauteur maximale

indre et la

NOTE-Si la pile comprend deux ou plusieurs orgg es surfaces

3221 |Piles non cylindriques de dimensions inférieures\d 100/mm

La|désignation des piles non cyﬁn@es\ nsions i@i s 3 100 mm est:
|| || F || 8 \
AN
\/> vk § Caractéres
particuliers
(voir note 2)

Partie entiére de la
hauteur maximale de la
pile exprimée en mm

]

Jdentifieation—du—eouple
(voir tableau) Partie enti¢re du diamatre en mm du

cylindre enveloppant les dimensions

maximales L et 1 de la surface d’od

Code indiquant la forme sortent en premier les organes de

(P = Non cylindrique) connexion

NOTE 1- Le nombre d’éléments ou de groupe d’éléments paralieles n’est pas précisé

NOTE 2- Des caractéres particuliers sont inclus pour désigner par exemple des organes de
connexion spécifiques, la charge admissible et d’autres caractéristiques spéciales
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(3) Examples

5R184/171 a round battery consisting of 5 cells or strips in parallel of the manganese
dioxide—ammonium chloride, zinc chloride—zinc system, connected in series,
having a diameter of 184,0 mm and a shoulder—to—shoulder maximum height of
177,0 mm

322 Non-round batteries
The designation system for non—round batteries is:

An imaginary cylindrical envelope is drawn, encompassing the surface from which the
termina e

Using |the maximum dimensions length (1) and width (w), the diagona
is also the diameter of the imaginary cylinder

For the designation the integer of the diameter of the cylinder i of the

is calculated, which

NOTE-Ih the event there are two or more terminals emerging if surfaces, the
one with the highest voltage applies

3221 Nop-round batteries with dimensions less than )
The designation for non—round battel@%ﬁme sions\les
| Pf glaNE
N

Modifiers
(refer to note 2)

§U

M

Integer of the maximum
height of the battery
expressed in mm

Letter_denoting

electrochemical system ,
(refer to table) Integer of the diameter in mm of
the cylindrical envelope
encompassing the maximum 1 and w
Code denoting dimensions of the surface from
shape (P = Non-round) which the terminals first emerge

NOTE 1- The number of cells or strips in parallel is not identified

NOTE 2- Modifiers are included to designate eg specific terminal arrangement, load
capability and further special characteristics
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NOTE 3-Si la hauteur doit étre exprimée en dixitmes de mm, on prend le code figurant dans
le tableau 7
Exemple:
6LP3146 pile non cylindrique comprenant 6 éléments ou groupes d’éléments en parallele
montés en série, et utilisant le systtme bioxyde de manganése—hydroxyde de

métal alcalin—zinc, ayant une longueur maximale de 26,5 mm, une largeur
maximale de 17,5 mm et une hauteur maximale de 46,4 mm

La partie entiere du diamétre du cylindre enveloppant les dimensions maximales L

fot;nn suivante:

J I+ =318 mm, d’od la partie entiere 31

32 22| Piles non cylindriques de dimensions égales ou supérieures, 0

Lh désignation des piles non cylindriques de dimepsions \¢gales jou \suprfieures 4 100 mm
est:

%

H HeH AR N
%
W

~ \ Caractéres
particuliers
> (voir note 2)

\\, Partie entidre de la
hauteur maximale de |la

pile exprimée en mm

NombreM

de groupe

\> Trait oblique “/” séparant les

paralieles, e
(voir~note 1 codes de diametre (représentant
/\n\ N L et 1) et de hauteur maximI:a

DY
I%v\l‘\ﬁi? du couple
ir tableau) Partie entidre du diamétre en mm
2

du cylindre enveloppant les
dimensions maximales L et 1
Code indiquant la forme de la surface d’ot sortent en

(P = Non cylindfique) premier—tes—organes—de—connexion——

NOTE 1- Le nombre d’éléments ou de groupe d’éléments paralléles n’est pas présisé

NOTE 2- Des caractdres particuliers sont inclus pour désigner par exemple des organes de
connexion spécifiques, la charge admissible et d’autres caractéristiques spéciales

NOTE 3—Si la hauteur doit étre exprimée en diximes de mm, on prend le code figurant dans
le tableau 7
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NOTE 3-In case the height needs to be discriminated in tenths of a millimeter the letter
code shown in table 7 applies

Example:
6LP3146 a battery consisting of 6 «cells or strips in parallel of the manganese
dioxide—alkali metal hydroxide—zinc system, connected in series with a maximum

length of 26,5 mm, a maximum width of 17,5 mm, and a maximum height of 46,4
mm

The integer of the diameter of this surface (1 and w) is calculated according to:

J B+ w2 = 31,8 mm; integer = 31

3222 Nop—round batteries with dimensions equal to or over 100 m

The dpsignation for non—round batteries with dimensions egaakto\or\aver 100 mm is:

N
\é@g 1IN

7
Modifiers

(refer to note 2)

I
l
o
I
l

Integer of the maximum
height of the battery
expressed in mm

IS
§J

Number of
or |parallel strips \/\
in [series @?Q\/\

e \/

(tefer to n

Symbol separating the
length/width and height codes

Integer of the diameter in mm of
the cylindrical envelope
encompassing the maximum 1 and w
Code denoting dimensions of the surface from

strape(P—=Non=rournd) which thetermimats—first emerge

NOTE 1- The number of cells or strips in parallel is not identified

NOTE 2- Modifiers are included to designate e.g specific terminal arrangement, load
capability and further special characteristics

NOTE 3—In case the bheight needs to be discriminated in tenths of a millimeter, the letter
code shown in table 7 applies
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Tableau VII
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Hauteur maximale Partie décimale
(partie entiére) de la hauteur en mm

0,0
0,1
0.2

0,3
0,4
0,5

0,6
0,7
0,8
0,9

NOTE- Le code pour les dixiemes de millimé

3223 | Exemple

22/162
tilisant \\ife systtme bioxyde

: ~~ nt 6\éléments ou groupes d’éléments| en parallele

de mangapese—chlorure

ble ol deux ou plusieurs piles auraient les mémes
adra la méme désignation que la premiére,

suivie de

y inc, cette pile a une longueur maxjmale de 192
eur maximale de 113 mm et une hauteur maximale de 152 mm

diameétre et
I’indice “—1”
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Table VII

Maximum height
(integer)

l

Tenth (mm) Code
part of height

0,0
0,1
0,2

NOTE-{ The tenths of a millimeter code i

3223 Hxample

6P222/162

323 Ambiguity

In
encomp3ssi
design

0,3
04
0,5
0,7
0,8

A
B
c
D
E
0,6 H
K
0,9 Q \

r strips in parallel of the
zinc\chloride—zinc system, connected

manganese
in series,

92 /mm, a maximum width of 113 mm, and a

two or more batteries would have the same diame

ter of the

same height, the second one will be designated with the same
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TABLEAU VII

Désignations et dimensions des éléments et piles*
basées sur la section 2 du syst®me de nomenclature

Dimensions nominales Dimensions maximales
Désignation Désignation des éléments (mm) des piles (mm)
(Nouveau {(Temporaire)
systéme) Diamétre Hauteur Diametre Hauteur
R772 R0772 — — 79 72
R1025 R1025 — — 10,0 2,5
R1216 R1216 — — 12,5 16
R1220 R1220 —_ — 12,5 2.0
R1225 R1225 — — 2.5
R1616 R1616 — — |6
R1620 R1620 — — \j;ﬂ
R2012 R2012 — — 2
R2016 R2016 — — 1,6
R2020 R2020 — — 20
R2025 R2025 — ——Q 25
R2032 R2032 —_ — 32
R2320 R2320 — 2,0
R2325 R2325 — 0 2,5
R2330 R2330 — G > 23.0 30
R2354 R2354 — 23,0 5,4
R2420 R2420 245 2,0
R2425 —_ — 24,5 2,5
R2430 — 245 30
R2450 245 5,0
R3032 > — 30,0 12
R11108 —_ 11,6 19,8
2R11108 — 11,6 25,2
R12600 — 12,0 60,4
R142{> — 14.5 290
R1733 — —_ 17,0 33,5
—_ —_ q
R17450 NS 17,0 45,0
* |Les dimensions w indiquées sur les feuilles de spécifications correspondantes
TABLEAU IX

sur la section 2 du systdme de nomenclature

Dimensions maximales des piles
Désignation Désignation (mm)
(Nouveau {Temporaire)
systtme) Longueur Largeur Hauteur
2P4036 R-P2 34,0 17,0 45,0
2P3845 2RS 35,0 19,5 36,0

* Les dimensions compltes des piles sont indiquées sur les feuilles de spécifications correspondantes
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TABLE VIII

Designation and dimensions of round cells and batteries*
based on section 2 nomenclature systems

Nominal cell dimension Maximum battery dimension
Designation Designation {mm) (mm)
(New system)| (Temporary) ,
Diameter Height Diameter Height

R772 R0772 — — 71,9 7,2
R1025 R1025 — — 10,0 2,5

1216 R1216 - — 12.5 16
R1220 R1220 - — 12,5 20
R1225 R1225 — 12,5
R1616 R1616
R1620 R1620
R2012 R2012
R2016 R2016
R2020 R2020
R2025 R2025
R2032 R2032
R2320 R2320
R2325 R2325
R2330 R2330
R2354 R2354
R2420 R2420
R2425 R2425
R2430 R2430
R2450

R3032
R11108
2R11108 11,6 25,2
R12600 —_ 12,0 60,4
R14250 — —_ 14,5 250
R17335 — 17,0 33,5
R17450 —_— 17,0 450
* The|complete dimensiogs of ba 'Mlen in the relevant specification sheets
TABLE IX
Besi . s _ .
based on section 2 nomenclature systems
Maximum battery dimension
Designation Designation (mm)
(New system) (Temporary)
Length Width Height
2P4036 R-P2 34,0 17,0 45,0
2P3845 2RS 35,0 19,5 36,0

* The complete dimensions of batteries are given in the relevant specification sheets
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4 Dimensions des piles

Dans certains cas, une pile est parfaitement définie par deux

86~1 © CEI 1993

ou trois

linéaires Il est cependant parfois indispensable de décrire certaines piles
plus détaillée, soit en spécifiant d’autres dimensions, soit en utilisant un

profil L’asymétrie de la forme d’une pile, ou de ses connexions,
disposer incorrectement dans ’appareil d’utilisation

4 1 Définition par les dimensions

dimensions

d’une fagon

gabarit de

permet d’éviter de la

Les symboles utilisés pour définir les diverses dimensions sont les suivants:

=| hauteur maximale hors tout de la pile

=| distance minimale entre les parties planes des contacts positif et négatif

=| diametre extérieur minimal de la surface plane négative de contact
=| diamétre intérieur maximal de la surface plane négative de conia

=| retrait maximal de la surface plane négative de contact

e ZTHERQAT@MY OD X
j

Dds retraits sont
dimepsions C et D
pilei[:placées bout |a

et que la di
d’un¢ pile

ni par les
rvu que les
c les autres
des contacts

La “pile devra passer librement dans un gabarit ayant le profil indiqué c
présenter les dimensions données dans la feuille de spécification
I d |
]
f
! \
| [ =
h
| |
|
I
D

202/76

—dessous et
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4 Battery dimensions
In some cases, a battery is adequately defined by two or three linear dimensions For
some batteries, it is sometimes necessary to describe the battery in greater detail  This
is done by specifying additional battery dimensions or by wuse of a profile gauge

Asymmetry of battery shape and/or terminals enables the compartment to be designed so that
batteries can be inserted only with the correct orientation

4 1 Definition by dimensions

The symbols used to denote the various dimensions are:

A = njaximum overall height of the battery
B inimum distance between the flats of the positive and negative contacts
C = imum outer diameter of the negative flat contact surface
D = maximum inner diameter of the negative flat contact surface
E aximum recess of the negative flat contact surface
F = njaximum diameter of the positive contact within the specified p
G = miinimum projection of the flat positive contact
K = njinimum projection of the flat negative contact
L = mnjaximum diameter of the negative
M=
N =
¢ =
Recejses are permitted\in the iye ; C and D
for bafteries having fk own i es placed

end to| end in series
is an |ntegral iple
must b¢ satisfied:

separation
conditions

42 Defin

The [battery shall pass freely through a gauge having the form below and the {imensions
given on the specification sheet

202/76
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43 Exemples

Des exemples de définitions de quelques formes de piles sont présentés dans les figures 1
3 4 ci—apres

e F e r

Bal e
Yy [

Contact positif / /Bossage facultatif Contact positif Patif

,.'
G 0,4 max
{

j i

L1
—

E [
_i.fz .-:_—__Y—/"§ LT _—i
/i Le profil au-dessus
du pointilté
L_ c n est pas spécifié
Z \
Surface négative
132120 de contact

332180

Figure 1B

a) Pour les piles R0O3 et R1, supprimer la dimension N des feuilles de spécification physique

b) Pour les piles R6, 2R10, R14 et R20, supprimer les dimensions N et D des feuilles de
spécification physique

c) Sur les feuilles de spécification physique, faire référence aux figures 1A et 1B

Pour les piles qui sont conformes a la figure 1, le contact plat négatif n’est pas
nécessairement en retrait Lorsque la surface plane du contact négatif forme la partie
inférieure de la pile, les dimensions «A» et «B>» sont mesurées toutes les deux A partir
de cette surface et, par conséquent, la dimension «E>> est égale i zéro
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43 Examples

Examples of the definitions of some shapes of batteries are given in figures 1 to 4 below

G
\
Ny
Positivg contact Optional pip Positive contact Optional Pi
F
‘i; ' 0.4 ma*x ? 04 m

~ ! f'-w ‘

‘ s

N R |

RN §

r.. L: T ' =D ’
the i l The pfofile over the
ions | dotted| line sections
is\not specified c is not [specified
VA
Negative contact area
332180 32180
Figure 1B

a) To delete the dimension N from the physical specifications of the following batteries:
R03 and R1

b) To delete the dimensions N and D from the physical specifications of the following
batteries:

R6, 2R10, R14, and R20

c) To refer in the physical specifications to figures 1A and 1B

For batteries complying with figure 1 the flat negative contact is not necessarily
recesssd When the flat negative contact surface forms the lowest part of the battery

dimensions, ‘A’ and ‘B’ are both measured from this surface and hence dimension ‘E’ is
zero
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I —+
M
Bossage facultatif
K ) |
T 4 ~ I
{
B A
|
+
N
82
¢
M
)
~
_
!
K A/B
1 |
L
T S >
| AN B A N
G AN DO ||
I N N
AN +
\ /] ¢
N -
N En cas de différence entre la
F — hauteur de la pile et la distanpe
AN ; entre les contacts, elle ne doit
@ pas dépasser 0,1 mm
10782 611/82
Figure 3 Figure 4

Aucune partie des piles représentées dans les figures 2, 3 et 4 ne devra dépasser la
surface positive de contact

L’emploi d’un gabarit de profil est souvent nécessaire dans le cas des piles ayant les
formes indiquées dans la figure 4
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L —ty
M
Optional pip
K )
!
1 I < Y
]
B A
!
+
N
¢
Figure 2
M
)
L —+
I N\
M —L S I
ptional pip | A/B
K - ,><
PR O\ L l
| B> A N
G |
I N
f— ¢
Any difference between the height
of the battery and the distance’
between contacts shall not exceed
0,1 mm
010782 611/82
Figure 3 Figure 4

For batteries complying with figures 2, 3 and 4, no part of the battery shall project
beyond the positive contact area

The use of a profile gauge is often required for battery shapes illustrated in figure 4
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5 Organes de connexion

Chaque pile devra &tre équipée des organes de connexion mentionnés dans la feuille de
spécifications appropriée

Les détails des types d’organes de connexion utilisés pour les piles répondant a cette
spécification sont les suivantes:

51 Capot et fond

Ce type d’organe de connexion est employé pour les piles ayant leurs dimensions spécifiées
i ; indrique de la pile
olée des organes de connexion

52 Cgpot et enveloppe

Cg type d’organe de connexion est employé pour
suivltnt les figures 2, 3 ou 4, au paragraphe 43,
de la pile fait partie de I'organe de connexion positif

ipns spécifiées
i cylindrique

521 Résistance des contacts d la pression

insi qu'il est ations individuelles [de certaines

ne bille d’acier de 1 mm dq diametre au
durée de 10 s ne devra entgainer aucune

s dimensions

Dimensions en millimétres

b min ¢ max d min
g 12 7
2.5 mm [ l 15 14 12

b— ¢ d—| 20m%

532 Ecrous isolés
Le diamdtre de la tige filetée ne devra pas dépasser 4,2 mm et I’écrou devra appuyer de
fagon efficace sur 1'embase de 'organe de connexion
54 Contacts plats

Surfaces métalliques pratiquement plates assurant une liaison électrique convenable avec
les contacts qui s’appuient sur elles
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5 Terminals
Each battery shall be supplied with the terminals mentioned in the appropriate

specification sheet
The details of the types of terminals used for batteries covered by this specification

are:

51 Cap and base
which have their dlmensmns specified

This type of terminal is wused for batteries
according—to—figures—1—2; or—4—of Su e 4 side of
the batt¢ry insulated from the terminals
52 Cap and case
This |type of terminal is wused for batteries which ha specified
according to figures 2, 3 or 4 of Sub-clause 43 but in” whi ide of the
battery forms part of the positive terminal
521 Contact pressure resistance
ets ain  sizes of batteries, the

As noted on the individual
following applies:

A fofce of 10 N applled through (a steel ba
contact (area for a period all

prevent [satisfactory operatiQ

m diameter at the centre| of each
y apparent deformation which might

53 Screw [terminals :
531 Melall nuts
Unless otherwis€¢ spe the yals used shall have the following dimensions:
1), c —
Dimensions in millimetres
b min ¢ max d min
8 12 7
2.5 mm [ ] 15 14 . 12

b— ¢ d—| 20w

53 2 Insulated nuts
The diameter of the threaded rod shall not exceed 4,2 mm, and the nut shall . effectively

ground on the terminal collar

54 Flat contacts
Essentially flat metal surfaces adapted to make electrical contact by suitable contact

mechanisms bearing against them
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55 Lames plates élastiques, ressorts spiralés
Lames plates métalliques ou fils enroulés en spirale, disposés de facon a assurer un

contact par pression IIs sont faits de laiton élastique ou d'un autre métal de propriétés
équivalentes

56 Broches et alvéoles

Assemblage convenable de contacts métalliques montés dans un support isolant et disposés
pour recevoir les broches correspondantes de la partie méle

Le i i lles les alvéoles doivent a er_un__bon contact
électique sont les suivantes:

A N
Dimension?/én\a'{li&@}e{
Diamétre a ‘ i &‘e\A
14,3 mm (\Ka&

N M Mx M Mi
__L om ax ax in
1

LN
C 2,36 Z?A-l\K }%3}\ \,52/ 1,65 0,76
L-¢l o Gl | o) |1 | 26 || 1m

3,9; \Q}K 39 2,54 2,54 1,27

1)

- ¢ a |— 208/76

En vue de leur

-)rescriptio? de

partic méile (non élastique) de boutons—pression et le contact
(élastique) Ces deux partiecs doivent &tre réaliségs en laiton
ayant des propriétés analogues, et congues de fagon a |donner des
sires quand elles sont assemblées avec les parties corresgondantes du

et dimensions nominales des parties méles non élastiques sopt indiquées

I—— ¢ 7.2 mmal
J

571 Type normal

3,2 mm

|

209/76
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55 Flat or spiral springs

Flat metal strips
contact

or spirally wound wire which are

56 Plug—in sockets

in a form that provides pressure
They shall be made of spring brass or of other metal having equivalent properties

A suitable assembly of metal contacts, mounted in an insulated housing or holding device

and adapted to receive corresponding pins of a mating plug

The Eimensi.o.ns_oj_th.e_pins_with which the socket is required to make pood electrical
contact are: d
Dimensions il}/ﬂﬁlW\\e'}?\S
Diameter a (\@a\m ﬁ \ C
14,3 mm - \/
| Nom Max /ﬁm\ mx\ Max Min
N c 2,36 2,41 K ;Q 19 | 165 0,76
1 a A
L 3,18< 3@\\ f 3,(3 ) )\1,790 2,16 1,02
. L ¢ b
\0\ \\91 L 2,54 2,54 1,27
—i i} a j— : \)
When mated with the / sockets fitted shall meet the pgrformance

requirerhents given: in

57 Snap-ifasteners

A g stud (non-resilient) for the positive and a socket
for the tese shall be of tinned brass or other suitable metal
provide connection when joined to the corresponding part
external

The Tominal dimensions and form of the non-—resilient positive studs are:

(resilient)
so as to
5 of an

571 Standard stud

'—— ¢ 7,2 mm—

|

3,2 mm

1

209/76
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572 Type miniature

210/76

Les détails des dimensions précises et les prescriptions électriques sont indiqués dans la
CEI 130-3

58 Fils
Conducteurs souples en cuivre étamé 3 un ou plusieurs brins en &tre une
gaing en coton ou en matiere plastique convenable La gainge pour le fil
positif et noire pour le fil négatif
59 Pi[lces ressort
Employées en général avec les piles spéciale on>ne connait pas d’une

fagop précise quel sera l'organe de raccorde
doivent étre en laiton ou tout autre matériau

Ce$ connexions

6 Mayrquage

61 Généralités

Les renseignements “suivar at \sindi ur toutes les piles, a I’exceptipn de celles

qui : ptites_pi

a) ésignatio@

b) année et is ermnai e fabrication, éventuellement en code, ou date dlexpiration de
@ garantie ¢ S

c)

d) tension gominale;

e)

62 Petite

les feuilles de spécifications individuelles, les

infoy 1 a) et 61 ¢) seront indiquées sur la pile | Celles des
pars b pourron - H ‘emballage—support—s lieu de la
pile

63 Marquage des piles concernant la méthode d’élimination

Lorsqu’il est nécessaire de marquer les piles par le symbole ISO 7000-1135* pour indiquer
la méthode d’élimination, la taille de ce symbole doit représenter 3 % de la surface totale
de I'étiquette de la pile avec un minimum de 5 mm X 5 mm

Le symbole doit &tre apposé deux fois sur les c8tés opposés des piles cylindriques et
parallélépipédiques

Pour les petites piles, le symbole doit étre apposé directement sur l’emballage immédiat
ou sur tout autre endroit possible

* Ce symbole est A I'étude
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572 Miniature stud

— 49 —

-

l

3,0 mm

1

210/76

The details of the precise dimensions and electrical requirements are given in JEC 130-3

58 Wire
Singlet or multi—strand flexible insulated tinned copper conductor may be
cotton braid or suitable plastic The positive terminal wire coverif and the
negative [ black
59 Spring|clips
Genemally used with special batteries, when ¢ of the| external
circuit are not precisely known They shall be o \\ other materipl having
similar properties
6 Markinf
61 Genergl
With |the exception with the

following information:
a) designation; <>
b) year| and month” o
guarantee period

c) pola
d) nom
e) nam

62 Small

may be

When this jsub>cladse is invoked on the individual specification sheet, Sub—clauses 61 a)
and 6 1-¢) shall be marked on the battery Sub—clauses 61 b), 61 d) and 61 ZF
given oL—ﬂ\z—mrmzdm‘z—padung—mm—ﬂl—un—ﬁlv—h' i ingi ttery

6 3 Marking of batteries regarding method of disposal

When batteries need be marked to indicate the method of disposal with the symbol ISO
7000—1135* the size of the symbol shall be 3 % of the total label area of the battery with a
minimum of 5 mm X 5 mm

The symbol shall be presented twice on opposite sides of the cylindrical and prismatic
batteries

On small batteries the symbol shall be presented on the immediate packaging or on any
other place where it is possible

* This symbol is under consideration.
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NOTE- METHODE D’UTILISATION DU SYMBOLE ISO 7000-1135 SUR LES PILES

a) Les 3 % de la surface cylindrique d'une pile ronde (avec un minimum de 5 mm X 5 mm)
signifient que la surface délimitée par les quatre reperes d’angle figurant dans le dessin
ISO 7000-1135 représente 3 % de cette surface cylindrique et que I’écartement minimal des
reperes d’angle est de 5 mm

b) La relation entre la méthode définissant les dimensions décrites dans l'alinéa a) ci—dessus
et la méthode figurant dans P'ISO 3461—1 est expliquée A IP'alinéa c) et le calcul détaillé
4 Dalinéa d)

¢) Toutes les dimensions “ISO” sont exprimées en fonction de la dimension “a”, I’écartement
des|repéres d’angle mentionné ci—dessus correspond 2 2/3 de la dimension “a

d) Caltul dans le cas de piles rondes

Lg surface cylindrique d’une pile ronde est la suivante:

7d X h d
h

diameétre de la plle
hauteur de la

L4 valeur de 3 % de la surface cylindrique

7#d X h X 3/100

L¥cartement des rep K d’angle peut €tr calc é\aipsi:

Ecartement = d\g(h X
La dunensn@ % 00—1135 (selon I’'ISO 3461) peut étre calculée ainsi:

= 2/3
e) Exempl
Pg g Hicipaux \types de piles grand public les dimensions figurant dans [le tableau 1
ont la méthode explicitée ci—dessus pour le calcul de I’écprtement des

e la dimension “a”, et de la hauteur et de la largeur du symbgle lui—méme

(dxmens:ons des-pjlés fondées sur la hauteur maximale et le diametre moyen dans la CEI 86)
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NOTE- METHOD OF PRESENTATION OF THE SYMBOL ISO 7000-1135
ON PRIMARY BATTERIES

a) The 3 % of the cylindrical surface of a round battery (with a minimum of 5 mm X 5 mm)
means that the surface between the four right angles as presented in the drawing ISO
7000-1135 is 3 % of that cylindrical surface, and the minimum pitch of the right angles is
5 mm

b) The relation between the way of expressing dimensions mentioned under a) above, and the way
as described in ISO 3461-1 is as explained under c) and calculated under d)

c) All “]

ressed in relation to the “a” dimension, the pitch of the right
angles

entioned above being 2/3 of the dimension “a”

d) Calculation for round batteries

The cllindrical surface of a round battery can be calculated as:

zd X h d
h

diameter of the batte
height of the bafté

The 3| % value of the cylindrical surfae

7zd X h X 3/100

The pitch of the right aW can be

Pifch =/ 7d x_hX 37100

The 1 11

e) Examples
For ved from
the cal and the
height maximum

height 4
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Tableau X
Dimensions du
triangle ISO
Type CEl Ecartement des Dimension Hauteur Largeur
reperes d’angle “a” ISO
(mm) (mm) (mm) (mm)
R20 13,70 9,13 10,32 10,60
R14 10,78 7,19 8,13 8,34
R6 8,08 5,39 6,09 ( \m\s
R03 6,42 4,28 483\ (9
6F22 10,81 7,21 > ;36
6LR61

f) Présentation

Il | convient que

(confprmément 3 1I'ISO 3461 et 'ISO 000

Il |convient que les dimensions

repéIs d’angle

Dans le cas ol le

mm, | il convient d’a

sera de 10 mm X 10

9,

71 Red

0
SpéCl fication
spécifiées

le symbole

dans les conditions

normales

indiquées

fits noirs sur un

ions du symbole plus petites que
emballage et 1’écartement des rep

fond clair

5 mm X §
pres  d’angle

dans cette

qui sont
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Table X
Dimensions of ISO
triangle
IEC type Pitch of ISO “a” Height Width
right angles dimension
(mm) (mm) (mm) (mm)
R20 13,70 9,13 10,32 10,60
R14 10,78 7,19 8,13 8,34
R6 8,08 5,39 6,09 6,
| [
R03 6,42 4,28 4,83 (456"
6F22 10,81 7,21 8 8,3
6LR61
D Presen[ation
The [symbol should be presented ig black i o a@h ackground (accordifg to ISO
3461 and ISO 7000)
The |light background dimensions the dimensions of the pitth of the

right angles

If
the pa
7 Gener
71 Dime
The

culation shows that\ the\g
kaging and the |di 3|

5 mm X5 mm, it should be di

e angles should then be 10 mm X 1

elevant specified

.

played on
0 mm

dimensipns at all
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72 Fuites
Lorsque les piles sont emmagasinées et déchargées dans les conditions normales indiquées

dans cette spécification, aucune trace d’électrolyte, de composé de fermeture ou d’autre
composant interne ne devra apparaitre sur une quelconque des faces extérieures de la pile

73 Organes de connexion

Les organes de connexion équipant les piles devront toujours assurer des contacts
électriques parfaits lorsque les piles seront essayées suivant cette norme

fourniture et Dutilisation de piles amagnétiques feront 1'obj ‘un ccol'd entre le
nt et 1’acheteur

tensions maximales des piles a4 circuit ouvert™~ue 10 as \dépasser| les valeurs

tes: /\
. )
\/é sion\maximale 2 circuit
Systeme élcctrochi%iq\e\ ouyer riélément en série

V)

Bioxyde de manganése{-chlorure
d’ammonium, chlorure zi%c > 1,725

1,55
3,7
3,7
3,9
23
1,65
1,37
1,60
P 1,68
1,63
1,87

\ U 3,84

8  Condiki Pessai

8 1 Echantillonnage
811 Contréle par attributs

Lorsque des contrles par attributs sont demandés, le plan d’échantillonnage choisi devra
&tre conforme aux spécifications de la CEI 410 Les paramétres individuels de contrfle et
les valeurs de niveau de qualité acceptable (NQA) correspondantes devront &tre spécifiés
(Les essais devront &tre effectués sur un minimum de trois piles du méme modele )

812 Contrdle par variables

Lorsque des contrbles par variables sont demandés, le plan d’échantillonnage choisi devra
étre conforme a I'ISO 3951 Les parametres individuels A tester dans le prélévement et le
niveau de qualité acceptable (NQA) devront &tre spécifiés
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72 Leakage
When batteries are stored and discharged under the standard conditions given in this
specification, no electrolyte, sealing compound or other internal component shall appear on
any of the external surfaces of the battery

73 Terminals

The terminals fitted to batteries shall make and maintain good electrical connection at
all times when tested in accordance with this standard

7 4 Magnetic properties

The pupply and use of non—magnetic batteries are the subject reetagnt| between
manufacturer and purchaser

75 Off-lgad voltage limits

The maximut/n off—load voltage of batteries shall not exceed\the 0 valyes:

o

un@flf—l d voltage
Electrochemical syst&/\\ er in/series
)

Manganese dioxide—ammofiium
chloride, zing chloride—zinc 1,725
\ ) 1,55
3,7

37
3.9
Q 2,3
1,65
1,37
1,60
1,68

1,63
1,87

N
\ U 3,84

N

8 Condittons—oftests

81 Sampling
811 Testing by attributes

When testing by attributes is required, the sampling plan chosen shall be in accordance
with the specifications of IEC 410  The individual parameters to be tested and the
acceptable quality level (AQL) values shall be defined (A minimum of three batteries of
the same type shall be tested )

8 12 Testing by variables

When testing by variables is required, the sampling plan chosen shall be in accordance
with ISO 3951 The individual parameters to be tested, the sample size and the acceptable
quality level (AQL) shall be defined
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8 2 Conditions d environnement
821 Température
8211 Normale

La température sera de 20 = 2 °C  Pendant de courtes périodes seulement, la température
de magasinage pourra s’écarter de ces limites sans toutefois dépasser 20 £ 5 °C

8212 Spéciale

La température sera de 30 = 2 °C  Pendant de courtes périodes seulement, la température
de magasinage pourra s’écarter de ces limites sans toutefois dépasser 30 = 5 °C

8213 |Elevée

La| température sera de 45 = 2 C

8 22 Humidité relative
8221 |Normale

L’humidité relative sera comprise entre 45 % et %

8222 |Spéciale

L’humidité relative sera comprise e

8 3 Conditions de décharge

831 d(onditions d’ enviro
Saf indi
et 3|une humidité re

des
d’hu

décharge devront étre effectués a une| température

minimales d¢ durée indiquées dans cette spécification se fapportent a
dé dans des conditions normales de température et

; : d &tre utilisées dans des pays tropicaux ou subtropicaux |devront étre
déchargée is \ des_ conditions de température spéciales (paragraphe 82 12) et d’humidité
relatfjve normale (paragraphe 822 1)

8321 Décharge a Tétat frais

L’essai de décharge doit commencer au plus tard 60 jours aprés la date de fabrication
définie par le code du fabricant

Pendant cette période, les piles devront &tre conservées dans les conditions normales de
température et d’humidité indiquées aux paragraphes 8211 et 8221

8 322 Décharge aprés stockage (aprés 12 mois dans des conditions normales)
Pour le systtme bioxyde de manganése—chlorure d’ammonium, chlorure de zinc—zinc, et pour
le systtme L, le service utile doit &tre respectivement 80 % et 90 % de la valeur initiale

indiquée dans les feuilles de spécifications correspondantes

NOTE- Pour les autres systtmes, se reporter aux feuilles de spécifications correspondantes
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8 2 Environmental conditions

821 Temperature

8211 Standard

The temperature shall be 20 = 2 C During short periods only, the storage temperature
may deviate from these limits without exceeding 20 = 5 °C

8212 Special

The temperature shall be 30 = 2 C  During short periods only, the storage temperature
may deviate from these limits without exceeding 30 = 5 °C

8213 High

The temperature shall be 45 £ 2 °C

822 Relatijve humidity
8221 Stapdard
The r¢lative humidity shall be between 45 % and 75

8222 Special

The rg¢lative humidity shall be between

8 3 Dischayge conditions

8 31 Environmental conditions

Unles otherw
and relative humidit)

i

are to be carried out at standard temperature

All gn  in this specification refer to batteries st¢red and
discharg of temperature and relative humidity

Batterg C in tropical or subtropical countries shall be discharged under special
temperature db—clause 8212) and at standard relative humidity (Spb—clause
8221)

8 3 2 Stordagebefore—discharge
8321 Initial discharge

The discharge test shall commence within 60 days of the date of manufacture, as defined by
the manufacturer’s date code

During this period the batteries shall be kept under the standard conditions of
temperature and humidity given in Sub—clauses 8211 and §221

8322 Delayed discharge (12 months standard conditions)
The service output for the Manganese dioxide—ammonium chloride, zinc chloride—zinc system
and L system shall be 80 % and 90 % respectively of the initial requirement as specified on

the relevant specification sheet

NOTE- For other systems refer to the relevant specification sheet
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8 323 Décharge aprés conservation (a température élevée)

Quand un essai de magasinage a température élevée est demandé, les piles devront &tre
emmagasinées pendant 13 semaines consécutives, non emballées, dans les conditions de
température et d’humidité indiquées aux paragraphes 8213 et 8222 L’essai de décharge
aprés ce magasinage devra étre effectué dans les conditions indiquées aux paragraphes
8211 et 8221; on attendra au moins une journée avant de commencer la décharge pour que
les piles puissent retrouver leur équilibre

8324 Commencement des essais de décharge aprés magasinage

La période entre I'achévement du magasinage et le commencement de I'essai de décharge
aprés conservation ne devra pas dépasser 14 jours Pendant cette période, les piles devront
&tre conservées dans les conditions normales de température et d’humidité indiquées aux
paragraphes 8211 et 8221

833 Résistance
La| valeur de la résistance de décharge (y compris la
circult extérieur) sera indiquée dans la feuille de spé
sera maintenue 4 moins de 0,5 %

Dzlns Pétablissement de nouveaux essais,
chaqpe fois qu’il sera possible, une des valeurs de

avec

8 34 Rériodes de décharge

pério
spéc?&icationsdﬁz

circuit fermé sont indiquées dans les| feuilles de

D¢ essais, on adoptera, chaque fois qu’il sera possible, une
des périodes de\ dé pjvantes; commengant 3 des intervalles de 24 h:
5 min 10 min 30 min
2h 4h 24 h (décharge contipue)
périqg 2\4-min \commengant 3 des intervalles horaires pendant 8 h consécutives

835 IDétermination de la capacité

Pour déterminer la capacité d’une pile, on la déchargera dans les conditions spécifiées
dans la feuille de spécification individuelle, jusqu’a ce que la tension soit descendue pour
la premiere fois au—dessous de la tension d’arrét spécifiée La capacité peut &tre exprimée
en durée, amperes—heures ou en watts—heures

Lorsque, dans la feuille de spécifications, des capacités sont spécifies pour plusieurs

essais de décharge, on peut considérer que la pile qui satisfait 2 'un ou A Pautre de ces
essais satisfait 3 la présente spécification

* CEI 63


https://iecnorm.com/api/?name=545799279323ddd3bf7a7ea1c3e15e60

86-1 © IEC 1993 - 59 —
8323 Delayed discharge (high temperature)

When a storage test at high temperature is required, the batteries shall be stored in the
unpacked condition under the conditions of temperature and humidity given in Sub-—clauses
8213 and 8222 for 13 consecutive weeks The discharge test after storage shall be
carried out under the conditions given in Sub—clauses 8211 and 8221, at least one day
being allowed for normalization

8324 Commencement of discharge tests after storage

The period between the completion of storage and the start of a delayed discharge test
shall not exceed 14 days During this period the batteries shall be kept under the standard

conditions_of temperature and humidity given in Sub—clauses 8211 and 822

833 Resis‘]ance

The +alue of the resistive load (which includes all parts\ of the ircyit) shall
be as specified in the individual specification sheet and shall be a i

When | formulating new tests, the resistive load shg the E24

series*, that is:

1,0 1,1 1,2
2,2 2.4 2,7
4,7 5,1 5,6

together (with their decimal multiples or s

8 34 Time| periods

The o¢n—load
sheets

When ¢ wheneyer possible one of the following periods starting at 24

be as specified in the individual spgcification

10 min 30 min
4 h 24 h (continuous)

4 min pg

835 Dete

To determine the service output, a battery shall be discharged as specified in the
individual specification sheet until the voltage on load drops for the first time below the
specified end—point The service output may be expressed as a duration, in ampere—hours or
in watt—hours

When, on a specification sheet, service outputs for more than one discharge test are

specified, it is considered that batteries meeting any one of these requirements comply with
this specification

* IEC 63
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836 Mesure de la tension
La précision des mesures de tension doit &tre d’au moins 0,01 V par 1,5 V  La résistance

de D’appareil de mesure sera au moins 10 fois supérieure 3 la résistance de décharge, avec
un minimum de 1000 Q par volt de 1’échelie

837 Activation des batteries du systéeme «P>»

Un délai minimal de 10 min sera observé entre la mise sous tension et le début de la
mesure €lectrique

8 4 Fuites et déformations

t spécifiées,
nsion  soit
pile Les

Aprés que la capacité aura été déterminée dans les condition
la décharge sera poursuiviec dans les mémes conditions jus§
descdndue pour la premitre fois au—dessous de 40 % de la te
presdriptions des paragraphes 71, 72 et 73 devront étre satisfa

8 5 Esgais d’ acceptation

avoir ét€ acceptys entre le
essais de décharpge spécifiés

Si| des essais d’acceptation so
fabricant et 1'acheteur, et seron
dans |cette norme:

a) la

b) la

en accord

861 Essais d application

a) La résistance équivalente est calculée a particr de Dintensité moyenne du courant et de la
tension moyenne de fonctionnement de 1’appareil d’utilisation en charge

b) La tension d’arr€t de fonctionnement et la valeur de la résistance équivalente sont
obtenues A partir des caractéristiques de tous les appareils mesurés

c) La classe médiane définit la valeur de la résistance et la tension d’arrét A utiliser pour
I’essai de décharge

d) Si les valeurs sont concentrées en deux ou plusieurs classes trés éloignées, il peut étre
demandé plusieurs essais
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836 Voltage measurement

The accuracy of voltage measurements shall be within 0,00 V for each 1,5 V  The
resistance of the measuring instrument shall be at least 10 times the discharge resistance

but with a minimum of 1000 Q per volt of scale

8 37 Activation of “P”—system batteries

A period of at least 10 min shall elapse between activation and the commencement of

electrical measurement

8 4 Leakage and deformation determination

After | the service output has been determined under the specificd
the diizjharge shall be continued in the same way until the volfage\o
first time below 40 % of the nominal voltage of the battery Phe
71, 72|and 7 3 shall be met

85 Accepiance tests

If agceptance tests are required

manufagturer and purchaser but sho
specified in this standard:

a) the discharge is carried out continuous

b) the epd—point is 1,0 V

all into three categories:

of test, fixed resistance loads are specified
Sub—clapse 8

The methods of determining the load and test conditions are:

to be agreed
based on a discharge test

in accordj

onditions,
for the
b—clauses

between

nce with

8 6 1 Application tests

a) The equivalent resistance is calculated from the average current and average operating

voltage of the equipment under load

b) The functional end—point voltage and the equivalent resistance value are obtained from the

data on all the equipment measured

c¢) The median class defines the resistance value and the end—point voltage to be used for the

discharge test

d) If the data are concentrated in two or more widely separated groups, more than one test

may be required
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e) Pour choisir la durée quotidienne de décharge, on considére I’emploi de Pappareil pendant
une semaine entiére

La durée quotidienne est alors la valeur préférentielle (voir paragraphe 83 4) qui se
rapproche le plus du septi®me de I'utilisation totale hebdomadaire de I'appareil

NOTE 1- Des essais sur résistance fixe ont été choisis pour simplifier les études et assurer
la fiabilité des appareils d’essai malgré le fait que, dans certains cas, des essais
a2 courant constant ou 2 puissance constante puissent €&tre une meilleure
représentation de I’application
Dans I’'avenir, on sera peut—é&tre obligé d’adopter d’autres conditions de décharge
Il est également inévitable que les valeurs de résistance utilisées pour une
catégorie particuliere d’appareils seront modifiées en raison du développement de la
technologie
La détermination précise de la tension d'arrét de foncti ppareil n’est
pas toujours possible Les conditions de décharge sont a romis choisi
pour représenter une catégorie d’appareils pouvant <avoi caractélystiques trés
largement divergentes
Néanmoins, malgré ces limitations, D’essai

d’a le meilleur

moyen connu pour évaluer les possibilités d’ particuliére
d’appareils

NOTH 2- Afin de limiter la prolifération Jnt que les
essais spécifiés correspond a 8 piles d’une

méme taille

8 6 2 [Essais de capacité
Ppur les essais ( de™ capaci de la résistance de charge doit é&trp choisie de
tellg sorte qq i 30 jours
S1 la capacité’ teta : obtenue dans le laps de temps requis le serv'I:e utile peut
8tre| augmenté j d Ia é ne résistance

de {écharge d¢

863
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e) In selecting the daily discharge period, the total weekly usage of the equipment is
considered

The
one—se

daily period then becomes the mnearest preferred value (see Sub-clause 83 4) to
venth of the total weekly usage

NOTE 1- Fixed resistance tests have been chosen to permit simplicity of design and ensure

NOTE 2+ In order to minimize the proliferatio

862 Caj

For
output

Whe
be ex
higher

reliability of the test equipment, despite the fact that in specific  instances
constant current or constant wattage tests may be a better representation of the
application

In the future, alternative load conditions may become unavoidable It is also
inevitable that the load characteristics of a particular category of equipment will

change with time in a developing technology

The precise determination of the functional end—point volt
not always possible The discharge conditions are at bes
represent a category of equipment which may have widely diverge

ipment is
lected to

of the\(eq

t is the
particular

Nevertheless, in spite of these limitations, the
best approach known for the estimation of
category of equipment

the tests| specified
should be those accounting for 80 % o

acity tests

capacity tests (the\Vve ad resistor shall be selected such that the service
approxi30

h full capageit within the required time scale, the service output may
ended to the shorte duration thereafter by selecting a dischargg load of
ohmic valde
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8 7 Examen visuel de fuites pour les piles pour monires
87 1 Préconditionnement
Avant d’effectuer l'essai visuel de fuites, D’emballage sera enlevé et les piles seront
emmagasinées pendant 24 h 23 température et humidité normales, ainsi qu’elles sont définies
aux paragraphes 8211 et 8221

8 72 Grossissement

x 10.

873 ll'clairemem

Lumidre blanche diffuse 900—1100 1x a la surface de P'objet & essay

8 74 Définition des défauts

Upxe pile sera toujours considérée comme défectueuse lo

o
b) lofsque des accumulations de
pres de la bague d’étanchéité

irolyte seront visibles sur ou

Upe pile peut 8&tre considérée lorsqu’un composé pfovenant de
I’élegtrolyte ou tout autre composant interne “a ait sur une surface externe| quelconque
Ce p’est cependant pa : : , il est devenu de pratique courante
d’utiliser des substange petites piles  Ces composés sont

sans| danger, mais e§ dans certaines conditions d’e§sai I ne
faut| en tenir aucy e-la_/plupart des fabricants de piles estiment qu’un
min dépdt s § : e externe n’est pas dangereux (voir paragfaphe 932)
Puisfu’il est ' ¢ do e Aéfinition claire et exacte, il est recommandé, dans
ces | cas—Ia, de souillures fassent P'objet d’un f:cord entre

fabricant et
exemple la p

soient enregistrées par des moyens appropriés, par

875 | valeurs NQA

IIJ - ‘objet d’un accord entre fabricant et acheteur, et Fatisfaire au
pardgraphe=§
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8 7 Visual examination for leakage of batteries used in watches

871 Pre—conditioning

Before carrying out the visual leakage test, batteries shall be unpacked and stored for
24 h at standard temperature and humidity as defmed by Sub—clauses 8211 and 8221

8 72 Magnification

8 73 Illumination

X 10

Diffused white light, 900—1100 1x at the surface of the test object

874 DeﬁIition of defectives

A battery shall always be considered defective when:

a) liquid|electrolyte is visible anywhere on the battery,

or
b) when i ive 4§ : are visible on or |near the

sealing

Ab i ive : 5 derived from the electrolyte or
ways the
case thgse small
batterie may Sbe visible under the conditiony of test
They should be dlsreard d K g ery manufacturers consider that a thin solid
(see Sub—clause 932) Sinke it is
impossijle to frame a e de jon i , it is recommended that for these cases
the pefmissible ’x 0 inati c /agreed between manufacturer and purchaser and
d M A 3 e

that thely be recorde

deposnt on the

Thesq g e agreed between manufacturer and purchaser and be in accordance with
Sub—clause 8
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8 8 Vé¢érification de la conformité @ une durée moyenne minimale spécifiée

a) Faire I'essai sur neuf piles

b) Calculer la moyenne sans exclure aucun résultat

c) Si cette moyenne est égale ou supérieure 3 la valeur spécifiée et que pas plus d’une pile
n’a une capacité de moins de 60 % de la valeur spécifiée, les piles sont considérées comme
conformes en capacité

d) Si cette moyenne est inférieure 2 la moyenne spécifiée, et/ou si plus d’une pile a une
capacité de moins de 60 % de la valeur spécifiée, répéter I'essai sur un autre
échantillonnage de neuf piles et calculer la moyenne comme précédemment

e) Si la moyenne de ce deuxidme essai est égale ou supérieure A la valeur spécifiée, et que
pas plus d’une pile n’a une capacité de moins de 60 % de la valeur spécifiée, les piles
sont considérées comme conformes en capacité

f) Si la_moyenne de ce deuxitme essai est inférieure 3 la valeur spécifiée et/ou si plus
d’une pile a une capacitt de moins de 60 % de la valeur spécifiée, les| piles sont
conlsidérées comme non conformes, et aucun autre essai ne sera autg

9 Guide pratique pour le transport, le magasinage, 1’emplo

‘utilisateur  de plles n'obtient compléte § un certain |nombre de
principes ont été mis en pratique au cours | de 1 icati de la distribution et de
I'utilisation des piles

e guide a pour but de termes généraux et, plus
pafticuli¢rement, de mettre en g3 des procédés dont [Dexpérience a
mdntré le danger 11 est présenté sous : de conseils aux fabricants dg piles, aux
distributeurs, aux utilisateurs et aux\ co appareils

91 Fabrication et distri
911 Hmballage

en

Le en vue d’'éviter toute détérioration physique | pendant le
trans magasinage en tas Les matiéres premiéres \gtilisées pour
les I ~ Btre g de fagon a empécher UDextension de fuite§ électriques
indégirables 3 es connexions et 'entrée de I'humidité

912 1n

1 convnent d‘vnter au maxnmum les chocs et les v1brat10ns, ainsi, les caisses| ne doivent

pas : : : risque de

surcharger celles qui se trouvent en dessous Hya lleu qu elles soient protégées des
intempéries

913 Magasinage et rotation des stocks

Il convient que les emplacements de magasinage soient propres, frais, secs, ventilés et 2
I’abri du mauvais temps

Pour un magasinage normal, la température doit &tre comprise entre +10 C et +25 C, et ne
jamais dépasser +30 C  Des humidités extrémes (supérieures & 95 % ou inférieures 2 40 %
d’humidité relative) pendant des périodes prolongées sont préjudiciables aux piles et 3 leur
emballage Il ne faut donc pas emmagasiner les piles 3 proximité de radiateurs, de
chaudiéres ou en plein soleil
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8 8 Conformance check to a specified minimum average duration

a) Test nine batteries
b) Calculate the average without the exclusion of any result

c) If this average is equal to or greater than the specified figure and no more than one
battery has a service output of less than 60 % of the specified figure, the batteries are

considered to conform for service output

d) If this average is less than the specified figure and/or more than one battery has a
service output of less than 60 % of the specified figure, repeat the test on another

sample of nine batteries and calculate the average as previously

e) If the average of this second test is equal to or greater than the specified figure and no
more than one battery has a service output of less than 60 % of the specified figure, the

batteries are considered to conform for service output

batte

has a service output of less than 60 % of the specified figure,

e bafteries are

f) If thE averape of the second test is less than the specified figure and/or more than one

considered not to conform and no further testing is permitted

9 Code ¢f practice for shipment, storage, use and disposal o

The greatest satisfaction to the user of primafy
good | practices during manufacture, distribution &

Thg purpose of this code is to
specifically, to warn against proced
the form of advice to battery
designers

9 1 Battety manufacture and
911 Padking 6

ibutors and users,

and to

rom a combjnation of

es in general terms and, more

It takes
equipment

The adequate to) avoid mechanical damage during transport, hapdling and
stackin d\ pack_design must be chosen so as to prevent the development of
unintenti , corrosion of the terminals and ingress of moisture

LA LLE XN} U U L)

N old L LIV . S LXXES
Protection from inclement weather should be provided

913 Storage and stock rotation

The storage area should be clean, cool, dry, ventilated and weatherproof

Shock-‘and vibration must be kept to a minimum, for instance, boxes should not

be thrown

gers below

For normal storage, the temperature should be between +10 C and +25 °C and never exceed
+30 °C  Extremes of humidity (over 95 % and below 40 % relative humidity) for sustained
and packing

periods should be avoided since they are detrimental to both batteries

Batteries should therefore not be stored next to radiators or
sunlight

boilers

nor

in direct
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Bien que la durée de conservation des piles 4 température ambiante soit satisfaisante,
leur conservation est améliorée 3 des températures plus basses (par exemple dans des
chambres froides de —10 °C a +10 °C, ou dans des congélateurs au-—dessous de —10 °C) a
condition de prendre des précautions spéciales Les piles doivent &tre enfermées dans des
emballages protecteurs spéciaux (par exemple des sacs en plastique scellés ou similaires);
elles seront conservées dans ces emballages pendant leur réchauffage jusqu'a la température
ambiante afin d’&tre protégées de toute condensation Un réchauffage accéléré est
préjudiciable

Les piles qui auront ét¢é emmagasinées au froid devront &€tre utilisées aussitdt que
possible aprés leur retour 3 température ambiante

Les piles peuvent &tre laissées dans des appareils en magasin ou dans des colis si le
fabricant des piles 'a estimé approprié

générale, il est recommandé de ne pas dépasser une hauteur de ons et 3 m

pour| les caisses en bois

recommandations mentionnées ci—dessus Epalenie cqnditions de
magasinage pendant les transports prolongés Clest ain ¢ i ne“ doivgnt pas é&tre
embgrquées sur bateau A proximité des machines, :
contgneurs métalliques non ventilés

Les piles doivent &tre expédlées rapldeme ; ication; elles seront adressées
par |rotation aux centres de distributi g A ut’ 'sateurs Pour permettre une
rotatjon facile des stocks (premié i i sortie), les empl hcements du
maggsinage et de présentation et les caissef marquées
convenablement

914 Rrésentation aux

Larsque les piles
tout i

leur éviter
-méle

durées dans

fabricant de piles fournisse au détaillant des rdnseignements
D e\ & celui—ci de choisir la pile qui convient a l’aﬂslication de
I'usap eld particulierement important pour le cas des piles équipant pour la

¢ I'on peut obtenir de bonnes piles de catégories et de| fabrications
dxffé eftes peuvent &tre comparés convenablement avec des appareils |[de mesure

Ves

92 Conception des appareils
921 Liaison technigue

Il est recommandé aux sociétés qui fabriquent des appareils alimentés sur piles de
maintenir des Hlaisons étroites avec les fabricants de piles Il convient, en effet, de
tenir compte des possibilités des piles actuelles dés le début de I’étude d’un appareit On
choisira, autant que possible, un type de pile mentionné dans la présente publication La
catégoric et le modele de pile avec sa désignation CEI qui fournissent le meilleur rendement
seront indiqués de fagcon permanente sur I'appareil
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Although the storage life of batteries at room temperature is good, storage is improved at
lower temperatures (e g in cold rooms -10 °C to +10 °C or deep—freeze below —10 °C)
providing special precautions are taken The batteries must be enclosed in special
protective packing (such as sealed plastic bags or variants) which should be retained to
protect them from condensation during the time they are warming to ambient temperature
Accelerated warming is harmful

Batteries which have been cold—stored should be put into use as soon as possible after
return to ambient temperature

Batteries may be stored fitted in equipment or packages if determined suitable by the
battery manufacturer

The height to which batteries may be stacked is clearly dependen th of the

pack |As a general guide, this height should not exceed 1,5 m fo or 3 m
for wooden cases

The |above recommendations are equally valid for prolonged
transit | Thus, batteries shall be stored away from s for long
periods [in unventilated metal box cars (containers) during sumum

Battefies shall be despatched promptly afte : 21 rotation to distribution
centres | and on to the users In ¢ i in, first out) can be
practisefl, storage areas and displays m : erly gned_a sacks adequately marked

914 Display at sales points

When batteries .are Acke e (5 be taken to avoid physical damage and electrical
contact| for exa

Battjuies intended not” be displayed for long periods in windows ¢xposed to
direct

The ; i ; : hould provide sufficient information to enable the fetailer to
select : i This is specially imporfant when

Test | mefers do- pot provide reliable comparison of the service to be expected from good
batteriefs of different grades and manufacture They do however detect serious failures

92 Equipment design
921 Technical liaison

It is recommended that companies producing battery—powered equipment should maintain close
liaison with the battery industry The capabilities of existing batteries should be taken
into account at design inception = Whenever possible, the battery type selected should be
one included in this publication The equipment should be permanently marked with the IEC
designation, grade and size of battery which will give optimum performance
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922 Compartiment des piles

Les compartiments destinés aux piles doivent E&tre facilement accessibles ILes appareils
utilisés par les enfants doivent comporter des compartiments inviolables par eux Les
dimensions et la conception des compartiments et de leurs contacts doivent étre telles
qu’ils puissent recevoir les piles satisfaisant aux conditions indiquées dans la présente
publication En particulier, le constructeur de ID’appareil devra tenir compte des
tolérances de cette spécification, méme si une norme nationale, ou un fabricant particulier
de piles, indique des tolérances plus serrées

Bien qu’il y ait eu d’importantes améliorations dans la résistance des piles aux fuites,
il peut cependant se produire d’éventuels coulages Lorsque le compartiment des piles ne
pourra pas é&tre complétement isolé de IPappareil, il sera placé de fagon a diminuer autant
que possible les avaries qui pourraient en résulter

anjente sur le
es les plus
P éviter cet
conseillé car

La position correcte des piles doit &tre indiquée de fagon cldi
compartiment Une pile placée 3 1'envers dans un appareil €
fréquentes de mauvais fonctionnement Le compartiment doit
incopvénient Le montage des piles en paraligle et en Séri

appareils étudi€s pour é&tre alimentés par des
es A ou P doivent permettre a I'air de pénétre

drisation par air des

Pdur le systtme A, la pile doit &tre de
fonctionnement normal

pendant son

Plur les piles du systtme P cu d A “la\figure/ 4 de la CEI 86-1, le contact
électrique positif doit &tre assuré spi ¢ de ite” de fagon que I’accds| de lair ne
soit pas empéché

923 C(ontacts
1l

qu’il
limit]

tts de fagon
es  piles  aux

Leg
quelg

e devront pas avoir de contact physique ave¢ un endroit
eix prévus a cet effet

gie et alimentations pour la sauvegarde de mémoire

d’appareils sont congus pour fonctionner avec d’autres sources d}énergie (par

exemple secte électrique, batteries additionnelles, etc) et cela| s’applique
particulierement dans le cas des applications des piles pour la sauvegarde de mémoire
Il :"i g€ G:“‘-"C-Z:“ S “-.‘ :":331";;" EORCUS—ac RCOH

a) soit empécher la charge de la pile,

b) soit comporter des dispositifs de protection de la pile, par exemple une diode, de telle
sorte que le courant de fuite du (ou des) composant(s) du dispositif de protection
soumettant la pile & une charge ne dépasse pas la valeur recommandée par le fabricant de
piles

Tout dispositif de protection du circuit envisagé doit &tre choisi avec soin en fonction
du type et du systtme électrochimique de la pile concernée, et doit de préférence étre
encore efficace méme en cas de défaillance d’un composant

Il est recommandé que les concepteurs d’appareils prennent conseil auprés des fabricants
de piles au sujet des dispositifs de protection des circuits dans le cas de sauvegarde de
mémoire par pile

Faute d’observer ces précautions, on risquerait une diminution de 1la durée de
fonctionnement de la pile, une fuite et méme une explosion de la pile
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