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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le comité d’études 35 de la CEI : Piles.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants :

DIS Rappofts de vote
35/945/DIS 35/961/RVD
35/959/FDIS 35/977/RVD A

Les rapports de vote indiqués dans le tableau ci—dessus donnent t in tio
ayant abouti 3 I'approbation de cet amendement.

Page 2
SOMMAIRE

Ajouter le titre du nouvel article 13 suivar

Phge 18

3.1.2 Systémeso '

sur le 1

ectriques non rechargeables et pour

86—1 amend. 2 © CEI : 1996
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FOREWORD

This amendment has been prepared by IEC technical committee 35 : Primary cells and batteries.

The text of this amendment is based on the following documents :

DIS Reports on voting
35/945/DIS 35/961/RVD
35/959/FDIS 35/977/RVD

on| voting indicated in the above table.

Page 3

CONTENTS

compartments

I3 Guidelines for handling primary/;

Add the title of clause 13 as follows :

Page 19
8.1.2 Electroche "
Add system letter “ &

Full information on the voting for the approval of this amendment

b nd i the reports

batteries and the design of battery

Letter Pos(véle\

> Electrolyte

Negative electrode

Nominal voltage (V)

Organic electrolyte

Lithium

1,5

F Q(%y
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Ajouter, aprés le paragraphe 6.2, le nouveau paragraphe suivant :

62 b)

pour les piles du systtme P, les indications de 6.1 a) et 6.1 c¢) peuvent étre
marquées sur le systtme d’obturation de la pile et/ou sur la pile. Les indications
de 6.1 b), 6.1 d) et 6.1 e) peuvent &tre marquées sur la plus petite unité
d’emballage au lieu de la pile.

Page 52

Page 54

Page 56
B.3.2.2 aprés 12 mois dans des conditions normales)
Remplacerle paragraphe par ce qui suit

7.1 Respect des dimensions

Ajouter la note suivante :

7.5 Tensions maximales @ circuit ouvert

Ajouter la lettre du systéme “F”

NOTE - En cas de décharge en dessous de la tension d’arrét pour les syste B, , il pcut se produire

une augmentation de la hauteur de la pile de 0,25 mm.

en on maximale & circuit
Systeém ctrochimique o ert par élément en série

V)
1,83

Pour le ‘systéme bioxyde de manganese—chlorure d’ammonium, chlorure de zinc—zinc, pouf le
systéme /B, pour™e systtme C, pour le systtme L, pour le systtme P, pour le systtme S| et
pour_le systtme T, la capacité exprimée comme durée moyenne minimale doit PBtre
respectivement de 80%, 98%, 98%, 90%, 95%, 90% et 90% de la valeur initiale indiquée dans
les/feuilles de spécifications correspondantes.
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Page 49
Add the following new subclause after subclause 6.2 :
6.2 b) for P-system batteries, subclause 6.1 a) and 6.1 c) may be marked on the sealing tab

of the battery and/or on the battery. Subclauses 6.1 b), 6.1 d) and 6.1 e) may be
given on the immediate packing instead of on the battery.

Page 53
7.1 Dimensional stability

Add the following note :

NOTE - An increase in battery height of 0,25 mm can occur with bu 3 and P system if
discharged below end point voltage.

Page 55
7.5 Off-load voltage limits
Add system letter “F”

imum off-load voltage
Electrothémical syste per cell in series
™
1,83

Replace the ‘ clause by the following :

chioride,~ zinc chloride—zinc system, B system, C system, L system, P system, S system |and
T system shall be 80%, 98%, 98%, 90%, 95%, 90% and 90% respectively of the initial
requirement as specified on the relevant specification sheet.

The _services oytput, minimum average duration, for the manganese dioxide—ammo:]ium
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Page 58
8.3.3 Résistance
Remplacer le texte de ce paragraphe par ce qui suit :
La valeur de la résistance de décharge (y compris la résistance de toutes les parties du

circuit extérieur) doit &tre la valeur indiquée dans la feuille de spécification
individuelle; sa précision sera maintenue 3 moins de 0,5 %.

Dans [Pétablissement de nouveaux essais, on adoptera pour la résistance de déchzlrge,
chaque fois qu’il sera possible, une des valeurs suivantes, avec leurs multiples| et
sous—multiples décimaux :

1,00 1,10 120 130 150 160 180 20

220 240 2,70 3,00 330 3,60 39 4.3
470 510 560 620 680 7,50 820 9

Phge 60

8.3.6 Mesure de la tension

Remplacer le texte de ce paragraphe par ee

La précision de Iappareil de 5 %. La résistance interne| de

I'appareil de mesure doit étre =2 1 M

Phge 66

Ajouter, apreés le

a) Préparer,
maniére al

b) Calgulef\la moyenne es valeurs de durée (X) de 9 échantillons de chaque population|
Remz ; ques valeurs dépassent 3 0 de cette population, éliminer ces valeurs

c) Calculer la moyenne ()-() des valeurs moyennes (X) ci—dessus de chaque population} et
également O x.

d) Valeur de durée moyenne minimale devant &tre fournie par chaque pays :

A:X)- 30x
B : (X) X 0,85

Calculer A et B et déclarer la valeur la plus élevée comme durée moyenne minimale.
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Page 59
8.3.3 Resistance
Replace the text of this subclause by the following :

The value of the resistive load (which includes all parts of the external circuit) shall
be as specified in the individual specification sheet and shall be accurate to within

0,5 %.

When formulating new tests, the resistive load shall, whenever possible, be :
100 1,10 120 130 150 160 180 2,00
220 240 270 3,00 3,30 3,60 3,9 4730
470 510 560 620 680 750 820 91

together with their decimal multiples or sub—multiples.

Page 61

8.3.6 Voltage measurement

Replace the text of this subclause by the f

The accuracy of the measuring ind 25 %. The internal resistance| of

the measuring instrument shall be =

Page 67
Add the followin

8.9 Calculation

c) Calculate the average ()-() of the above average values (X) of each population and also
O\ X<

d) Minimum average duration value to be provided by each country :

A:(X)- 30x
B : (X) X 0,85

Calculate both A and B and define the bigger value of the above two as its minimum
average duration.
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Page 70
9.2.2 Compartiment des piles
Ajouter le nouveau paragraphe suivant avec son titre :
9.2.2.1 Recommandations pour le compartiment des piles

a) Conception des compartiments de piles

moment de la conception, que les piles ne peuvent pas &tre positionnées d’une ‘manjere
_incorrecte, ou, si les piles sont mal positionnées, que tout est fait
électrique ne soit pas établi.

Pour éviter les problémes liés a linversion des piles, il convient de veiller,ll au

our que /le~contact

Quelques suggestions pour les compartiments des piles RO03, t R20
illustrées aux figures 8 a 10. Il est également conseillé
empécher tout mouvement inutile des piles 2 I'intérieur du ¢

sont
res pour

(2)

Positionnement correct de fa pile

Les nervures en matériau isolant maintiennent
le contact négatif de la pile éloigné du contact
positif du compartiment

Figure 8

Contact positif
Contact en retrait

() (b)

Positionnement correct de la pile Positionnement incorrect de la pile

[ T
il

Le contact négatif ne touche que l'isolant

Figure 9
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Page 71
9.2.2 Battery compartment
Add the following new subclause with its title :
9.2.2.1 Battery compartment guidelines

a) Design of battery compartments

To overcome the problems associated with the reversed placement of a battflry,
consideration should be given at the design stage to ensuring that batteries cannot |be
installed incorrectly or, if so installed, will not make electrical contact.

tments [are
prevent

Positive cont3
Contact recessed bétween

()

Correct placement of the battery

Insulated ribs hold negative
terminal away from contact

Positive contact
Recessed aperture

(@) (b)

Correct placement of the battery Incorrect placement of the battery
il ]“

lm“llllnn.i
N

U

Negative terminal contacts
only insulated surround

Figure 9
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Contact négatif
Contact en U

(2) - (b)

Positionnement correct de la pile Positionnement incorrect de la pile

Figure 10

Il est impérativement recommandé que
correspondent pas aux dimensiop

mpartiment des piles

celles des contacts positif et négar
gt 1B de la présente norme et

ne

fabricant, ceci pouvant créer

if*,

aux

feuilles de spécificatiop 2

Il est égalemen S e onsidération le positionnement des piles a
Iintérieur du compartiment. e,—mé&me si les contacts des piles aux extrémités
du montagen série S conformément aux figures 8 a |10,
Pinversion l’ ¢ i i au centre entrainera la charge | de
cette pile 2 e i la charge extérieure (quand Vlinterrupteur | est
fermé).

Q
NV

Pile inversée

*

Charge

Figure 11

Ce contact peut &tre en retrait (dimension E de la spécification correspondante).
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Negative contact
Contact is U shaped

(a) : (b)

Correct placement of the battery Incorrect placement of the battery

It must be stressed that battery
and tolerances of a particular
of different origin are installed.

rensio é should not be tied to dimensipns
i may credte problems if replacements

For dimensional details, particilarly > to the positive and negatije*
terminals, reference should be pures. 1A and 1B of this standard and the

relevant battery specifiCation sh

Consideration should be\ gi ' ition of the batteries within the compartment.
For example, - £the ftery\ contacts at the end of the typical series assembly| in
figure 11 g 7 s ‘shown figures 8 to 10, the reversed placement of either
centrally located .\ t i ch

Load

Figure 11

* This item can be recessed (dimension E of the relevant specification).
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b) Recommandations pour P'orientation des piles (montages en serie)

Pour éviter les problémes dus au positionnement inversé décrits ci—-dessus et en ayant a
Pesprit  l'utilisateur  final, il est conseillé de prendre en considération des
dispositions comme celles de la figure 12 (a) et (b) qui peuvent &tre étendues comme
Pindiquent les fleches.

(a) ®

eh
La protection du contact positif + Sortie de
uniquement (figures 8 ou 9) est ( \ puissance
exigée. ( é
3\\
S
@

N
La protection des contacts positif

10
et négatif (figures 8 ou 9 et 10) Sortie de

est exigée. 5 Hf;\ puissance
N —
N T—= ©

N

cceptable que pour les piles R14 et R20,
du contact négatif des autres types de pilgs

+h
+hH
+[H

L —f

D>

— |
//\
L]

)

e

4

Il~€st important que [I'hydrogéne produit par les piles pendant leur utilisation | soit
adsorbé ou autorisé 3 s’échapper du compartiment des piles; dans le cas contraire, | une
élévation de température ou une étincelle pourraient enflammer le mélange air/hydrogéne
retenu dans le compartiment. Pendant la phase d’étude de telles applications, :qg est

———conseillé—de—demanderPavis—du—fabricant—de—piles-
2) Piles a habillage métallique et étiquetage plastique

Pour éviter les risques de court—circuit, il est essentiel qu’aucune partie du circuit
électrique (y compris les vis et rivets conducteurs utilisés pour le verrouillage des
contacts, etc.) ne vienne en contact avec I'habillage de la pile.
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b) Recommended battery orientation (series assemblies)

To overcome the problem of reversed placement described above and with the end user in
mind, consideration should be given to the arrangement in figure 12 (a) and (b) that may
be extended as indicated by arrows.

(a)
L) A ) ] A @
Protection of positive contact + + +
only required as shown in \( Power ouf
figures 8 or 9. <

¢« BN i
\N\@\Q
\/>

Protection of positive and negative N
contact required as shown in /Z
figures 8 or 9 and 10. p - Power out

e I
S
N e

* This arrang is condider \eec{table only for R14 and R20 size batteriej
due ANto \the small negative rminal area (dimension C of the relevan
sp@ti ) of the othier si

N \/

\@ Figure 12

It (is™ important that hydrogen gas generated by the batteries during use is either
adsorbed or allowed to escape from the battery compartment, otherwise a rise| in
temperature or a spark could ignite the entrapped hydrogen/air mixture. The advice of [the
battery manufacturer should be sought at the design stage of such applications.

2) Metal jacketed and plastic labelled batteries

In order to avoid the possibility of short circuits it is essential that no part of the
equipment circuitry (including conductive rivets or screws used to secure the battery
contacts etc.) is allowed to contact the battery case/jacket.
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Page 82
Ajouter, aprés larticle 12, le nouveau paragraphe suivant :
12.1 Conditions requises pour la mise d jour des piles
a) La pile est fabriquée en série.

b) La pile est disponible sur plusieurs marchés mondiaux.

¢) La pile est fabriquée par au moins deux fabricants indépendants.

d) La pile est fabriquée dans deux pays différents au moins, ou bies
par d’autres fabricants de piles internationaux et vendue sur le
de leur société.

la pile est” achetée
&\ sous ,1a marque

Ajouter, agpres larticle 12, le nouvel article suivant :

13 Recommandations pour la manutention des piles £le
et pour la conception des compartiments de piles

a) Suivre soigneusement les instructios f les piles recommandées.

b) Vérifier la propreté des co : iles. Si nécessaire, nettpyer
avec un linge hum . ACE sctement les piles en respectant la polarité
(+ et -).

c¢) Ne pas autoriser s\ e . remplacer les piles sans la surveillance d’un adplte.
Garder le i e, dé

d) Ne jamais piles avec des piles neuves ou différents types de piles
(par électrochimiques, différentes catégories ou différentes

e) Ne pa c pépérer des piles usagées en les chauffant, en les chargeant ou |par

f) Ne pas_=n
g) Ne pas exposer les piles 3 la chaleur et ne pas les jeter au feu.

h) Ne pas démonter les piles.

L/ 4 b4 R4 3 e “afra"”

j) Retirer les piles dun appareil s’il ne doit pas é&tre utilisé pendant une longue
période.

k) Garder les piles dans un endroit frais et sec, 3 I'abri de la lumiere directe du soleil.
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Page 83
Add the following new subclause after clause 12 :
12.1 Requirement term for review of batteries
a) The battery is in mass production.

b) The battery is available in several market places of the world.

¢) The battery is produced by at least two independent manufacturers.
d) The battery is produced in at least two different countries

battery is purchased by other international battery manufacturers
under the label of their company.

Add the following new clause after clause 12 :

[13 Guidelines for handling primary/non—rechargeable
and the design of battery compartments

eplace \batteries

"¢) Do not allow
batteries o@

erent prades or different brands).

g) Do-not heat batteries or throw batteries into fire.

h) Do not disassemble batteries.

L_§) Be sure to switch off the equipment after use

alternatively, |the
on)the market

If necessary, clean

ies Correctly with regard to polarity (+ and |[-)

without adult supervision. Keep srall

or mix different battery types (for example different

j) Remove batteries from equipment if it is not to be used for an extended period of time.

k) Store batteries in a cool, dry place and out of direct sunlight.
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13.2 Conception d’un appareil

13.2.1 Compartiment des piles

a) Pour

Pétude du compartiment des piles, prendre en considération les dimensions et

tolérances des piles indiquées dans la CEI 86.

NOTE — 1l est recommandé que la conception du contact négatif tienne compte d'un retrait quelconque de I'organe

de connexion de la pile.

b) Indiquer clairement le type de pile a utiliser, la polarit¢ et le sens pour la mise| en
place.

c)

d)

€)

Pour la conception du compartiment, tenir compte de la forme

et/ou des. diménsions |des

soient montées 3 I'envers. II est recommandé d’avoir : positif (+)| et

négatif (—) de formes visiblement différentes pour éviter
mise en place des piles.

le circuit électrique.

II convient d’isoler électriquement du circui

ors de| la

rpartiment des piles| et

de le positionner de fagon a réduire et/ou les risques | de
blessures.
I est recommandé que les orga : i e§ appareils et des piles sojent

constitués de matériaux compatibles

oy P
, il!Iest
ent

85 il| est
contact électrique positif soit réalis€é sur le c6té de Ia plle de
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13.2 Design of equipment

13.2.1 Battery compartment

a) Consider the battery dimensions and tolerances found in IEC 86 when designing the

battery compartment.

NOTE ~ The design of the negative contact should make allowance for any recess of the battery terminal.

directions for insertion.
¢) Use shape and/or dimension of positive (+) and negative
negative (—) battery contacts should be visibly different
when inserting batteries.

d) Only the battery terminals should physically contact the

e) Battery compartments should be electrica
positioned so as to minimize possible damage

resistance.

h) Design compartments
i) Equipment
preferably i ight position during normal operation.

side of ¢ ajr access is not impeded.

compartment designs to prevent the reverse connection of bafteri

g) Design compartments <o ‘that batterie e easily mserted and do not fall out.

b) Clearly indicate the type of battery to use, the correct polarity alignment Jnd

in

Jon

- electric  circuit and

f) Battery and equipment terminals 8§ e/ ,0f atible material and low electrical

v ' d by air—depolarized batteries of either the A or| P
system shall p: e fe dequate air access. For the A system, the battery should

For P system batteries

C’ 86—1, positive electrical contact should be made on [he
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