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Révision de la présente publication

Le contenu technique des publications de la CEI est cons-
tamment revn par la Commission afin dassurer qu’il refidte
bien P’état actuel de la technique.

Les renseignements relatifs & ce travail de révision, & I'éta-
blissement des éditions révisées et aux mises a jour peuvent
étre obtenus auprés des Comités nationaux de la CEI et en
consultant les documents ci-dessous:

@® Bulletin de la CEX

® Rapport d’activité de la CEI
Publié annuellement

Revision of this publication

The technical content of IEC publications is kept under
constant review by the IEC, thus ensuring that the content
reflects current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised
editions and amendment sheets may be obtained from 1EC
National Committees and from the following IEC sources:

® IEC Bulletin

® Report on IEC Activities
Published yearly

o Catalogif des publications de la CEI

Publié annuellement

Terminologje utilisée dans la présente publication

Seuls sont|définis ici les termes spéciaux se rapportant a la
présente publication.

En ce qui| concerne la terminologie générale, le lecteur se
reportera 2 lh Publication 50 de la CEI: Vocabulaire Electro-
technique Infernational (V.E.L), qui est établie sous forme de
chapitres sépprés traitant chacun d'un sujet défini, I'Inde
ral étant puljlié séparément. Des détails complets suf
peuvent étre obtenus sur demande.

Symboles graphiques et littéraux
Seuls les
inclus dans 1

Le recueil
la CEI fait |

Les symb
font ’objet

@® Catalogue of IEC Publications
Published yearly

this publication

to IEC Publi-
bulary (I.LE.V.),
rs each dealing
published as a
vill be supplied

Only special graphical and letter symbols Jare included in
this publication.

The complete series of graphical symbols gpproved by the
1EC is given in IEC Publication 117.

Letter symbols and other signs approved by the IEC are
contained in IEC Publication 27.
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

PILES ELECTRIQUES

Premiére partie : Généralités

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’Etudes o sont
représentés tous les Comités nationaux s'intéressant a ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible un accord inter-
national sr les sujets examinés.

‘ 2) Ces décisil

3) Dans le 4 ent dans leurs
régles nat| . Toute diver-
gence ent re indiquée en
termes cldirs dans cette derniére.

4) La CEI p° st pas engagée

La préserjte publication a été établie par le Comitéd

Les réunjons de 1950 (Paris), 1952 (Scheveningen) e Phi phi ia iere éditi Publication 86,
éditée en 1957.

Les réuni iojn de la Publica-
tion 86-1, éqitée en 1962. Les réuniopsnde 1960 New ; 2 été suivi pléments et de
modificatior]s 4 la deuxiéme édition.

Les réunjons de 1965 (La
Publication B6-1, éditée en 1971.
tions 4 la trojsiéme éditio

e édition de la
£t de modifica-

Cette qup tions traitées a

Des modification es: été S i i i a circgit ouvert et les

La publication 86-3 est maintenant supprimée.

Le texte de la présente premiére partie est donc établi 4 partir de 1a troisiéme édition de la Publication 86 et il inclut les compléments
et les modifications discutés lors de la réunion tenue 4 Tokyo en 1975. A la suite de cette réunion, des projets, documents 35(Bureau
Central) 122, 123, 124, 127, 138, 139, 140, 141, 142, 143, 144, 145, 146, 147, 148, 149, 150, 151 et 152 furent soumis a I’approba-
tion des Comités nationaux suivant la Régle des Six Mois en aofit 1975,

Autres publications de la CEI citées dans la présénte publication:

Publications NOS 130-3: Connecteurs utilisés aux fréquences jusqu’a 3 MHz, Troisiéme partie : Connecteurs pour piles.
285:  Eléments cylindriques rechargeables étanches au nickel-cadmium.

410:  Planset régles d’échantillonnage pour les contrdles par attributs.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

PRIMARY BATTERIES

Part 1: General

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the National
Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international consensus of opinion on
the subjects|[dealt with.

2) They have t

kense,

3) In order to B text of the

IEC recomi EC recom-

mendation gnd the corresponding national rules should, as far as possible, be clearly indi
4) The IEC has not laid down any procedure concerning marking as an indication of4 pproval and h3 ibili n an item of

equipment if declared to comply with one of its recommendations.

This publicdtion has been prepared by IEC Technical

The first edjtion of Publication 86 resulted from the d i i i S i i i 54, and was
issued in 1957.

The second |edition of Publication 86-1 resulted from (the dj in Muni s s and Madrid
1959, and was|issued in 1962. Suppleme 2 e d_editi i i i Delhi 1960,
Bucharest 1962]and London 1963.

The third edition of Publication &s §i Washington
1970, and was|issued in 1971. Supple a K e-th Fa 1972 and
Ljubljana 1973

The contents of this p at Tokyo in
197s.

Terminals which previous)y i q Pyblication 86-3) are included in this edition and on the individual Hattery speci-
fication sheets \ ¢ ’

An importa ition™¢Q this publica the Code of practice for shipment, storage, use and disposal of primary bhtteries (see
Clause 9). ‘

Changes havg

The fourth ¢
— Part 1: Gengral (IEC Publicatién 86-1).
— Part 2: Spedification sheets (IEC Publication 86-2).

Publication 86-3 is now obsolete.

The text of this Part 1 has therefore been compiled from IEC Publication 86 (third edition) and includes the supplements and
amendments discussed at the meeting held in Tokyo in 1975. As a result of this meeting, drafts, Documents 35(Central Office)122, 123,
124,127, 138, 139, 140, 141, 142, 143, 144, 145, 146, 147, 148, 149, 150, 151 and 152 were submitted to the National Committees
for approval under the Six Months Rule in August 1975.

Other [EC publications quoted in this publication :

Publications Nos. 130-3: Connectors for Frequencies below 3 MHz, Part 3: Battery Connectors.
285: Sealed Nickel-cadmium Cylindrical Rechargeable Single Cells.
410: Sainpling Plans and Procedures for Inspection by Attributes.
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PILES ELECTRIQUES

Premiére partie : Généralités

1.  Domaine d’application

La présente norme s’applique aux piles, quel que soit leur systéme électrochimique.
Sa publication a pour objet :

a) d’assurer Dinterchangeabilité physique et électrique de produits provenant de fabricants différents ;

b) de lirhiter le nombre de types de piles;

¢) de ddfinir une norme de qualité en fournissant des directives pour I’évaluer.

Ce but ¢st atteint en spécifiant la nomenclature, les dimensions, la polarité, les nes\de Cornexion Ple marquage,

les conditigns d’essais et les capacités exigées de chaque pile.

2. Défijitions de base

~ Dans la présente norme, les termes ci-aprés op

2.1 Pile
Source

Note. — En

2.2 Piled

Pile livr

23 Fore

Différence.de potentiel existant entre les organes de connexion d’une pile lorsqu’elle débite du courant

2.5 Tension nominale

Tension i circuit ouvert pour laquelle est spécifiée la pile.

2.6 Tension darrét

Tension spécifiée en circuit fermé a laquelle la décharge est considérée comme terminée.

2.7 Décharge

Opération par laquelle une pile débite du courant sur un circuit extérieur. Cette décharge peut étre continue ou
intermittente.
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PRIMARY BATTERIES

Part 1: General

1.  Scope

This standard applies to primary cells and batteries based on any electrochemical system.

The objects of its publication are:

a) to ensure the electrical and physical interchangeability of products from different manufacturers;

b) to limit [the number of battery types;

¢) to defing a standard of quality and provide guidance for its assessment.

These objefcts are achieved by specifying nomenclature, dimensions, polarity, termi Btions and

service outpuf requirements for each battery.

2.  Basic ddfinitions

For this stqndard, the following definitions shall 4

2.1 Primary|battery

A source of electrical energy obtained by the direct c@n of cal energy.
Note. — When [ready for delivery, a prin ba udes term and may include a case. The word “battery” can fefer to one
single gomplete cell. '
2.2 Dry cellor batteer
A cell or battery ready for
2.3  Off-load
The differg

te is made unspillable.

een the terminals of a battery when the circuit is open.

24 On-load

The differgnceof potential existing between the terminals of a battery when it is delivering current.

2.5 Nominal voltage

. The specified off-load voltage of a cell or battery.

2.6 End-point voltage

The specified on-load voltage at which the discharge is considered complete.

2.7 Discharge

A procedure by which a battery delivers current to an external circuit. The discharge can be continuous or
intermittent.
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2.8 Polarisation

Phénoméne réduisant la force électromotrice (f.é.m.) au cours du fonctionnement de la pile.

2.9 Capacité

Notion caractérisant le service utile d’une pile dans des conditions définies. Elle peut étre exprimée en watts-heures,
en ampére-heures ou sous forme d’une durée.

2.10 Durée de conservation

Durée de magasinage dans des conditions définies aux termes de laquelle une pile posséde des qualités définies.

2.11 Résthance interne et impédance

Le rappprt intensité/tension dans les piles électriques peut étre représenté d’une
lent ci-desspus:

ircuit équiva-

0143/73

dans lequel:
E = sourge de fé.m.

‘Ry= résist

nges, électro-

On appplle resi R, R, et C.

ésistance due
aux effets de polarisation des électrodes; elle dépend 4 la fois du courant de mesure et de la fréquence.

2.12 Organes de connexion

Piéces auxquelles le circuit extérieur est relié.

3. Nomenclature

La nomenclature d’une pile définit sans ambiguité ses dimensions physiques, sa polarité et ses organes de connexion,
son systéme électrochimique et sa tension nominale.
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2.8 Polarization

A phenomenon reducing the electromotive force (e.m.f.) when a battery is in use.

29 Service outpu t>

The useful service life of a battery under specified conditions. It may be expressed in watt-hours, ampere-hours or as

a duration.

2.10 Storage life

The duration of storage under specified conditions at the end of which a battery retains its ability to give a specified

performance.

2.11 Internal

The currer
below:

in which:
E = source o

R, = fixed re
electroly

R, = resistang
C = capacito

R, is know
of the cell and

resistance and impedance

e

N

0143/73

a magnitude and a phase angle.

The compo

nent’ R, represents the true ohmic resistance of the cell, whereas R., represents that part of thel

due to electrode polarization effects and is dependent on both the measuring current and its frequency.

2.12 Terminals

The parts to which the external electric circuit is connected.

3. Nomenclature

t/voltage relationship of primary cells can normally be represented b ¢ equivalent’ circpit shown

of mixes,

mpedance

resistance

The battery nomenclature defines unambiguously the physical dimensions, polarity and type of terminals, the electro-
chemical system and its nominal voltage.
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3.1

Eléments

Un élément est désigné par une lettre majuscule suivie d’un nombre. Les lettres R, F et S définissent respectivement
les éléments cylindriques, plats et parallélépipédiques. Cette lettre, ainsi que le nombre qui la suit*, correspond & des

—10—

dimensions nominales qui sont indiquées dans les tableaux I, I et IIL.

TABLEAU 1

Désignations et dimensions nominales hors tout des éléments cylindriques**

Dimensions en millimétres
Désignation
Diamétre Hauteur
R 08 11
R 07 11 5
R 06 10
R 03 10 4
RO1 11 1
11 19
11
13,5 < 25
3
0
37
59
49
70
17
83
17
61
75
91
105
150
166
3,5
A létude —
11,6 4.0
A Pétude -
9,5 3,5
8 5,5
A Détude -
A I’étude -
A I'étude -
A I’étude -

*  Actuellement, les nombres sont attribués dans leur ordre consécutif. Les omissions dans la suite des nombres proviennent soit de
suppressions, soit du fait d’avoir abordé d’une facon différente une numésotation utilisée précédemment.

** Les dimensions précises des piles sont indiquées sur les feuilles de spécifications correspondantes.
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3.1 Cells

A cell is designated by a capital letter followed by a number. The letters R, F and S define round, flat (layer built)

and square (or rectangular) cells respectively. This letter, together with a following number,* is defined by one set of
nominal dimensions given in Tables I, IT and III.

TABLE I

Designation and nominal overall dimensions of round cells **

Dimensions in millimetres
Designation ;
. Diameter ’ Height
R 08 11 3
R 07 11
R 06 : 10
R 03 10
R 01 11
RO 11
R1 11
R3 13.5
R 4
R6
R9
R 10
R 12
R 14
R 15
R 17
R 18
R 19
R 20
R 22
R 25
R 26
R 27
Rd40
ndep consideration
11.6 4.0
R 34 nder consideration —

4 9.5 3.5
RM8 8 5.5
R Under consideration -

S1 Under consideration -

Under consideration -
R Under consideration —
A4

* At the present time, numbers are allocated sequentially. Omissions in the sequence arise because of deletions or by the different

approach to numbering used previously.

** The precise dimensions of batteries are given in the relevant specification sheets.
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TABLEAU 11

Désignations et dimensions nominales hors tout des éléments plats™

Dimensions en millimétres

Désignation
Diamétre Longueur Largeur Epaisseur
F1s 14,5 14,5 3,0
F 16 14,5 14,5 4.5
F 20 24 13,5 2,8
F22 24 13,5 6,0
F 24 23 — — 6,0
F 25 23 23 6,0
F 30 32 21 3,3
F46 32 23 5.3
F 50 32 32 3,6
F 170 43 43 5,6
F 80 43 4 Q 6,4
F 90 43 3 7,9
F92 54 3 5,5
F 95 54 ) 7,9
F 100 60 /\ 45 104

TABLEAU|\ HI

Désignations et dimensior@lm\a@émut es e@e

parallélépipédiques®

(k })s{ens ns en millimétres
N

Désignation
Lon, ueur\ \ argeur Hauteur
S4 .50 y 50 105
6 7 57. 150
8 7 : 75 180
@ 95 180

Y%

* Les dimensions précises des piles sont indiquées sur les feuilles de spécifications correspondantes.
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TABLE I

Designation and nominal overall dimensions of flat cells*

Dimensions in millimetres
Designation
Diameter Length Width Thickness

F 15 14.5 14.5 3.0
F16 145 14.5 4.5
F 20 24 13.5 2.8
F 22 24 13.5 6.0
F24 23 — - 6.0
F 25 23 23 6.0
F 30 32 21 3.3
F 40 32 21 53
F 50 32 32
F 170 43 43
F 80 ) 43 43
F90 43 43
F92 54 3

- F95 54 8
F 10 60

AN

TABLE III

Designation and non@ dimergsions‘\of’ sQ)re g%
(& D\me\\m'o\nsi millimetres
Designation
1

Length \ \ Widgh” Height

S4 \( 50 \)%0 105
$6 s 57 150
S8 75 75 180
S @ 95 180

@ AV

* The precise dimensions of batteries are given in the relevant specification sheets.
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3.2 Systémes électrochimiques

—14 _

A Pexception du systéme bioxyde de manganése — chlorure d’ammonium, chlorure de zinc — zinc, les autres systémes
électrochimiques utilisés sont indiqués par une lettre précédant les lettres R, F et S, suivant le tableau ci-aprés:

Lettre Electrode positive Electrolyte Electrode négative Tension nominale (V)
— Bioxyde de manganése Chlérure d’ammonium, Zinc 1,5
chlorure de zinc
A Oxygéne Chlorure d’ammonium, Zinc 14
chlorure de zinc
L . Bioxyde de manganése Hydroxyde de métal alcalin Zinc 145
M Oxyde mercurique Hydroxvde de métal alcalin Zingc 1,35
N Oxyde mercurique et Hydroxyde de métal alcalin Zinc 14
bioxyde de manganése
S Oxyde d’argent (Aggo) Hydroxyde de métal alcalin inc 1,55
Note. — 14 lettre K se rapporte aux accumulateurs nickel-cadmium pour lesquels des nogmes so M Publication 285 de la
CRI: Eléments cylindriques rechargeables étanches au nickel-cadmium.
33 Piep
Silap
Si la p désignation de
I’élément
Si les if la désignation
de 1’élémg
Si ung ¢ sépare leurs
désignatid
Exempley:
R 20 gse — chlorure
LR 20 e — hydroxyde
3R12 yde de manga-
nése/— chlorufe d’ammonium, chlorure de zinc — zinc.
R 123 “—commepourtapie 3R 12, sauf quetes€élements somtmontes e paratttte:
3R 20-2 pile comprenant deux groupes d’éléments en paralléle, chaque groupe comprenant trois éléments de module
R 20 montés en série et utilisant le systéme bioxyde de manganése — chlorure d’ammonium, chlorure de
zinc — zinc.
60 F 20/ pile comportant deux parties, 'une comprend 60 éléments de module F 20 montés en série et utilisant le
2R 14-2 systéme bioxyde de manganése — chlorure d’ammonium, chlorure de zin¢ — zinc; ’autre comprend deux

groupes en paralléle, chacun d’eux étant formé de deux éléments de module R 14 montés en série et utili-
sant également le systéme bioxyde de manganése — chlorure d’ammonium, chlorure de zinc — zinc.

Afin de conserver 4 la nomenclature de la pile toute sa précision, on différencie les variantes éventuelles d’un méme
type de base en ajoutant une lettre (X ou Y) & la désignation de la pile. Ces variantes peuvent provenir de I’ emp101 d’une
disposition différente des éléments ou des organes de connexion.
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3.2 Electrochemical system

With the exception of the manganese dioxide — ammonium chloride, zin¢ chloride — zinc system, the letters R, F

and S are preceded by an additional letter which denotes the electrochemical system, as shown:

Letter Positive electrode Electrolyte Negative electrode Nominal voltage (V)
- Manganese dioxide Ammonium chloride, Zinc 1.5
) zinc chloride
A Oxygen Ammonium chloride, . Zinc 1.4
zinc chloride
L Manganese dioxide Alkali metal hydroxide Zinc 1.45 -
Mercuric oxide Alkali metal hydroxide Zinc 1.35
N Mercuric oxide and
manganese dioxide Alkali metal hydroxide Zinc 1.4
S Silver oxide (Ag,0) | Alkali metal hydroxide Zinc {\ xl. 5

Note. — The lefter K relates to nickel-cadmium secondary batteries for which standards are i
cadmiufn Cylindrical Rechargeable Single Cells.

3.3  Batteries

If a battery} contains only one cell, the cell desigy

2835, Sehled Nickel-

Ifa battery| contains more than one cell in series, a a] de g ’ er of cells precedes the cell designation.

If cells are[connected in parallel, a
connected to jt by a hyphen.

If a battery contains more t

their designatjons. C

Examples:

R 20 a[battery co i e cell of the manganese dioxide — ammonium chloride, zifc chloride
— zinc syste

LR 20 a|bat istit gle R 20-size cell of the mangenese dioxide - alkali metal hydroxjide — zinc
Sy ‘

3R 12 a ic chloride
— zinc\systemconfiected in series.

R 123 asthe 3 R 12 exceptthatthe cells are connected-in parallel

3R 20-2 a battery consisting of two parallel groups of cells, each group consisting of three R 20-size cells of the
manganese dioxide — ammonium chloride, zinc chloride — zinc system, connected in series.

60 F 20/ a battery of two sections, in which one section contains 60 F 20-size cells of the manganese dioxide —
2R 14-2 ammonium chloride, zinc chloride — zinc system, connected in series, and the other section contains two
parallel groups each consisting of two series connected R 14-size cells of the manganese dioxide — ammo-

nium chloride, zinc chloride — zinc system.

In order to preserve the unambiguity of the battery nomenclature, variants of one basic type are differentiated by
the addition of a letter (X or Y) to the designation. These variants may arise due to the use of different cell arrrange-

ments or terminal positions.


https://iecnorm.com/api/?name=263e838ec0b665218306a293f9098c21

—16 —
4.  Dimensions des piles

Dans certains cas, une pile est parfaitement définie par deux ou trois dimensions linéaires. Il est cependant parfois
indispensable de décrire certaines piles d’une fagon plus détaillée, soit en spécifiant d’autres dimensions, soit en utili-
sant un gabarit de profil. L’asymétrie de la forme d’une pile, ou de ses connexions, permet d’éviter de la disposer
incorrectement dans ’appareil d’utilisation. ‘

4.1 Définition par les dimensions

Les symboles utilisés pour définir les diverses dimensions sont les suivants:
= hauteur maximale hors tout de la pile .
= distance minimale entre les parties planes des contacts positif et négatif

= diamétre extérieur minimal de la surface plane négative de contact

= diamétre intérieur maximal de la surface plane négative de contact

= retrdit maximal de la surface plane négative de contact

= dianjétres maximal et minimal du contact positif 4 Pintérieur de la hauteur de¢

= dépgssement minimal de la partie plane du contact positif
= dépdssement minimal de la partie plane du contact négatif
= dianétre maximal du contact négatif a 'intérieur de la hauteur de dépasse :

= dianjétre minimal de la partie plane du contact négatif

Rz ENRQTMEO QDA
|

= diajétre minimal de la partie plane du contact positif
= diamétres maximal et minimal de la pile

Afin d¢ s’assurer que les piles placées bout a\bout en sé ant € c les autres et
que la dijtance des contacts extrémes est un multi X4 onditions sui-
vantes devfront étre satisfaites:

42  Déf

La pile
dans la feyi

sions données

st 5
|———

202{76
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4.  Battery dimensions

In some cases, a battery is adequately defined by two or three linear dimensions. For some batteries, it is sometimes
necessary to describe the battery in greater detail. This is done by specifying additional battery dimensions or by use of
a profile gauge. Asymmetry of battery shape and/or terminals enables the compartment to be designed so that batteries

can be inserted only with the correct orientation.

4.1 Definition by dimensions
The symbols used to denote the various dimensions are :
= maximum overall height of the battery
= minimum distance between the flats of the positive and negative contacts

= minimum outer diameter of the negative flat contact surface

= maximun inner diameter of the negative flat contact surface

= maximujn recess of the negative flat contact surface

= minimum projection of the flat positive contact
= minimum projection of the flat negative contact
= maximum diameter of the negative contact within the specified project
= minimum diameter of the flat negative contact

= minimuth diameter of the flat positive contact

T EENARQTED A D A
j

= maximum and minimum diameters of the batje

In order tolensure that batteries placed end to enthin sexies™n

= maximufn and minimum diameters of the positive contact within the specified pio

t the con-

tact separatiop is an integral multiple of the contge ati ene battery, the following conditions must be

satisfied:

4.2 Definitign by gaug@

The battery shall pass ]
sheet. !

ng the form below and the dimensions given on the spgcification

[atf—— T —

202]76
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43 Exemples

Des exemples de définitions de quelques formes de piles sont présentés dans les figures 1 4 4 ci-aprés.

Contact positif

[——— Q)

Bossage facultatif

0,4 max.

=5

L
M i Bossage facultatif
K
] (—)/
L Y
4 N\

T

Le prof‘l au-dessus

i

du poj
e C n'est’pas\spé
pe————————— ————
Surface négative
de contact

Bossage facultatif

Aﬁ%

FIGURE 2

204176

N L AY
K r ~ W ,
I S | AlB
P T S
B J
G \ | ¥
f +
N
N
5
F
La différence entre la hauteur
de la pile et la distance entre
g 205176 les contacts ne devra pas
dépasser 0,1 mm
206176

FIGURE 3

FIGURE 4
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4.3  Examples:

~19 _

Examples of the definitions of some shapes of batteries are given in Figures 1 to 4 below.

Positive contact Optional pip L
F
G 0.4 me;x. l M = /Option'al pip
* , | K |
== = ritr s —h * (_‘)/
G * 4 c = ﬁﬁ
B A
B A <Q
I \ <\ J\> \/u>
E E
I | S SN
/J | L\ = A_*g 20476
D The profile over the
dotted ling~sections
e C —=] is not sgecified FIGURE 2
N \
L Negative contact area .
fimg&g ;
| x [‘ M’]
E ptional pip =)
K > _ L AY — t
) s N
[ o) | AlB
e D ¢
B . J
G L S i ¥
f +
N
N
. : %]
fe—— F

FIGURE 3

205]76

Any difference between the height
of the battery and the distance
between contacts shall not exceed
0.1 mm

FIGURE 4

206176
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Aucune partie des piles représentées dans les figures 2, 3 et 4, page 18, ne devra dépasser la surface positive de
contact. '

L’emploi d’un gabarit de profil est souvent nécessaire dans le cas des piles ayant les formes indiquées dans la figure 4.

5. Organes de connexion

Chaque pile devra étre équipée des organes de connexion mentionnés dans la feuille de spécification appropriée.

Les détails des types d’organes de connexion utilisés pour les piles répondant a cette spécification sont les suivantes:

5.1 Capot et fond

Ce typg d’organe de connexion est employé pour les piles ayant leurs dimensions spégifiées suivant des|figures 1, 2, 3
ou 4, au paragraphe 4.1, et dont la paroi cylindrique de la pile est isolée des organes deconne

5.2  Capgt et enveloppe

Ce fype d’organe de connexion est employé pour les piles ayant e

t les figures 2,
3 ou 4 au [paragraphe 4.1, mais dans lesquelles la paroi cylindrique de la pile fa

Ainsi qu’il est indiqué dans les feuilles de spécifications 'div d est applicable:
Une farce de 10 N appliquée par I'intermédia
de contacf pendant une durée de 10 s ne devra eh

correct dgla pile.

haque surface
nctionnement

5.3 Organes de connexion d v

53.1 Ecrpus métalliques
Sauf infdication c@re ‘

xiotvutilisés devront avoir les dimensions suivantes:

Dimensions en mfillimétres

b min. ¢ max. d min.
8 12 7
2,5'mm i 15 4 12
* |—-— o d —>|

207176

5.3.2 Ecrous isolés

Le diamétre de la tige filetée ne devra pas dépasser 4,2 mm, et I’écrou devra appuyer de fagon efficace sur ’embase
de 'organe de connexion.

54 Contacts plats

Surfaces métalliques pratiquement plates assurant une liaison électrique convenable avec les contacts qui s’appuient
sur elles.
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For batteries complying with Figures 2, 3 and 4, page 19, no part of the battery shall project beyond the positive
contact area.

The use of a profile gauge is often required for battery shapes illustrated in Figure 4.

5.  Terminals

Each battery shall be supplied with the terminals mentioned in the appropriate specification sheet.

The details of the types of terminals used for batteries covered by this specification are:

5.1 Cap and base -

This type pf terminal is used for batteries which have their dimensions specified according to Figures-l, 2, 3 or 4
of Sub<lauseld.1, and which have the cylindrical side of the battery insulated from the terminals

5.2 Cap and case

This type pf terminal is use\d for batteries which have their dimensions specifie
Sub-clause 4.] but in which the cylindrical side of the battery forms part of't

3and 4 of

5.2.1 Contact pressure resistance
As noted gn the individual specification sheets for certain gizes

A force of 10 N applied through a steel ball o
shall not cause any apparent deformation which mighip

iod of 10 s

5.3  Screw tferminals

5.3.1 Metal nuts

erwise spe’q',

Unless oth have the following dimensions:

Dimensions in millinjetres
b min. ¢ max. d min.
12 7
2.5 mm i 15 4 12
* |y d —>I

207176

5.3.2 Insulated nuts

The diameter of the threaded rod shall not exceed 4.2 mm, and the nut shall effectively ground on the terminal
collar.

5.4  Flat contacts

Essentially flat metal surfaces adapted to make electrical contact by suitable contact mechanisms bearing against
them.
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5.5 Lames plates élastiques, ressorts spiralés

Lames plates métalliques ou fils enroulés en spirale, disposés de fagon a assurer un contact par pression. Ils sont faits

de laiton élastique ou d’un autre métal de propriétés équivalentes.

5.6 Broches et alvéoles

Assemblage convenable de contacts métalliques montés dans un support isolant et disposés pour recevoir les broches

correspondantes de la partie male.

Les dimensions des broches avec lesquelles les alvéoles doivent assurer un bon contact électrique sont les suivantes:

'

Dimensions en millimétres

\ / c ‘ Nom.

' Diamétre @ Dizaécre b
1 S

, * 2,36

o b 3,18

Min. /\N \%ix. Min.
2@\ I\Q \565 0,76
/\3{.\ \ 3,90\ 2,16 1,02
1,27

208176

En vu¢ de leur branchement avec les bro
Publicatidn 130-3 de 1a CEI: Connecteurs utilisés aux
piles.

5.7 Boy

Max.
2,41
| 3,23
‘ . ‘3,96 4/9(\ \3\@ \%m/ 2,54
—| 3 e u \/

riptions de la
inecteurs pour

Le cof 3 ale (non ¥lastique) de \bSutons-pression et le contact négatif ung partie femelle

(élastique)).

congues ¢ es connexivgs éléctriyues sires quand elles sont assemblées avec les parties ¢

du circuit]
Les fo

Z 7,2 MM ——p|

miles non élastiques sont indiquées ci-dessous:

1

3,2 mm

analogues, et
brrespondantes

@ 5,7 mm —w

209176

5.7.2 Type miniature

3,0 mm

1

210176

Les détails des dimensions précises et les prescriptions électriques sont indiqués dans la Publication 130-3 de la CEL
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5.5  Flat or spiral springs

Flat metal strips or spirally wound wire which are in a form that provides pressure contact. They shall be made of
spring brass or of other metal having equivalent properties.

5.6 Plug-in sockets

A suitable assembly of metal contacts, mounted in an insulated housing or holding device and adapted to receive
corresponding pins of a mating plug.

The dimensions of the pins with which the socket is required to make good electrical contact are :

Dimensions in millimetres

14.3 mm Diameter 4 Diam% C
(o]

)

Nom. Max. Min. @5\ \%x. Min.
Y
2.36 241 2.31 ( 1\5{ 1.6% 0.76
N
o b 3.18 3.23 <1N 0 2.16 1.02

y SR

1.27
—| | T A |
208176

When mated with the appropriate plug, the given in
IEC Publicatipn 130-3, Connectors for Frequenciesbelov
5.7 Snap-faieners

A combin terminal.
These shall be] ned to the
corresponding

The nomin

5.7.1 Standard

3.2 mm

209176

@ 5,7 mm ——p=i

5.7.2 Miniature stud

3.0 mm

B |

210176

The details of the precise dimensions and electrical requirements are given in IEC Publication 130-3.
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5.8 Fils

Conducteurs souples en cuivre étamé a un ou plusieurs brins. L’isolement peut en étre une gaine en coton ou en
matiére plastique convenable. La gaine doit étre rouge pour le fil positif et noire pour le fil négatif.

5.9 Pinces ressort

Employées en général avec les piles spéciales pour lesquelles on ne connait pas d’une fagon précise quel sera 'organe
de raccordement du circuit extérieur. Ces connexions doivent étre en laiton ou tout autre matériau de propriétés équi-
valentes.

6. Marquage

6.1 Géndralités

étant des ‘|petites piles”:
a) désignation;
b) semdine ou mois de fabrication, éventuellement en code, ou dg
¢) polatité des organes de connexion, §’il y a lieu;
d) tensjon nominale ; '

¢) nom|ou marque commerciale du fabricanf ou d

6.2  Petitles piles

Quand
paragraphd

de spécification, les renseignements faisgint objet des
au'lieu de I’étre sur la pile.

7.1 Resy

Lorsqu R ées dams les conditions normales indiquées dans cette spécification, leyrs dimensions
devront toj 3 '

7.2 Fuit

Lorsqu - el spécification,
aucune trace d’électrolyte, de compose de fermeture ou d’autre composant interne ne devra apparaitre sur une quel-
conque des faces extérieures de la pile.

73  Organes de connexion

Les organes de connexion équipant les piles devront toujours assurer des contacts électriques parfaits lorsque les piles
seront essayées suivant cette spécification.

7.4  Propriétés magnétiques

La fourniture et I'utilisation de piles amagnétiques feront I'objet d’un accord entre le fabricant et ’acheteur.


https://iecnorm.com/api/?name=263e838ec0b665218306a293f9098c21

~25_
58 Wire

Single- or multi-strand flexible insulated tinned copper conductor. The insulation may be cotton braid or suitable
plastic. The positive terminal wire covering shall be red and the negative black.

59 Spring clips

Genérally used with special batteries, when the corresponding parts of the external circuit are not precisely known.
They shall be of spring brass or of other material having similar properties. '

6.  Marking

6.1 General

With the exception of batteries designated as small, each battery shall be marked with the\following infar

a) designation ;
b) wéek ormonth of manufacture, which may be in code, or the expirati agantee perjgd, in clear ;|
¢/ polarity fof terminals (when applicable);
d) nominal|voltage ;

e) name orftrade-mark of the manufacturer or s

6.2 Small bdtteries

When this qub-clause is invoked individua peon sheet, Sub-clauses 6.1d) and 6.1¢) may be|given on
the packing inftead of on the battery '

7. General flesign conditio,

7.1  Dimensipnal stabili

The dimendi
under the stan

tm with the relevant specified dimensions at all times, when they [are tested
this specification.

7.2 Leakage

When battdries are stored and discharged under the standardconditionssivenin—thisspeeifies
sealing compound or other internal component shall appear on any of the external surfaces of the battery.

electrolyte,

7.3 Terminals

The terminals fitted to batteries shall make and maintain good electrical connection at all times when tested in
accordance with this standard.
74 Magnetic properties

The supply and use of non-magnetic batteries are the subject of agreement between manufacturer and purchaser.
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7.5 Tensions maximales a circuit ouvert

Les tensions maximales des piles a circuit ouvert ne devront pas dépasser les valeurs suivantes:

Tension maximale 3 circuit

Systéme électrochimique ouvert par élément en série
’ W)
Bioxyde de manganése — chlorure
d’ammonium, chlorure de zinc — zinc 1,725
L 1,60
M 1,37
N 1,60
S 1,63

8.  Conditions d’essais

8.1 EcHantillonnage

Lorsq
cations d buts. Les para-
métres in ront étre spéci-

fiés. (Les|essais devront étre effectués sur un minimum de trois

8.2 Comditions d’environnement

8.2.1 Température

8.2.1.1 WNormale

La température sera de 2Q/* 2 d pasinage pourra
s’écarter fe ces limites sans toutefois

8.2.1.2 [Spéciale
La te npérature
s’écarter (de ces limitesysg

8.2.1.3 |Elevée
La teq

basinage pourra

8.2.2 Hi
8.2.21

L’humhidité telative serp’comprise entre 45 % et 75%.

8.2.2.2 |Spéciale

L’humidité relative sera comprise entre 35 % et 65%.

8.3 Conditions de décharge

8.3.1 Conditions d’environnement

Sauf indication contraire, les essais de décharge devront étre effectués 4 une température et 2 une humidité relative
normales.

Toutes les valeurs minimales de durée indiquées dans cette spécification se rapportent a des piles. emmagasinées et
déchargées dans des conditions normales de température et d’humidité relative.
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7.5 Off-load voltage limits

The maximum off-load voltage of batteries shall not exceed the following values:

Maximum off-load voltage
Electrochemical system per cell in series

2

Manganese dioxide — ammonium
chloride, zinc chloride — zinc 1.725
1.60
1.37
1.60
1.63

wzZr

8.  Conditipns of tests

8.1 Sampling

When testing by attributes is required, the sampling plan chosen shall be i
IEC Publicatjon 410, Sampling Plans and Procedures for Inspection byAttrib
tested and the acceptable quality level (AQL) values shall be defined, (A~mini
shall be tested.)

8.2  Environmental conditions

8.2.1 Tempenature

8.2.1.1 Stan Hard

The tempgrature shail be 20 %
limits without exceeding 20 + 5 °C.

8.2.1.2 Spedial
The tempgrature /sh
limits without exceeding 30'% 3

8.2.13 High
The tempg

8.2.2 Relativg

82.2.1 Stan

The relativ e between 45 % and 75 %.

8.2.2.2 Spedial

eters to be
same type

from these

from these

The relative humidity shall be between 35 % and 65 %,.

8.3 Discharge conditions

8.3.1 Environmental conditions

Unless otherwise specified, discharge tests are to be carried out at standard temperature and relative humidity.

All minimum duration figures given in this specification refer to batteries stored and discharged under standard

conditions of temperature and relative humidity.


https://iecnorm.com/api/?name=263e838ec0b665218306a293f9098c21

—28 —

Les piles destinées a étre utilisées dans des pays tropicaux ou subtropicaux devront étre déchargées dans des condi-
tions de température spéciale (paragraphe 8.2.1.2) et d’humidité relative normale (paragraphe 8.2.2.1).

8.3.2 Magasinage avant décharge
8.3.2.1 Décharge al’état frais

L’essai de décharge devra commencer a moins de 30 jours aprés la livraison.

8.3.2.2 Décharge aprés conservation (conditions normales)

L’essai de décharge devra commencer & moins de X* jours de la fin de la période de magasinage spécifide.
La capacité devra étre’au moins égale 4 80 % de la valeur indiquée pour I’essai de décharge 4 I’état frais.

8.3.2.3 Décharge aprés conservation (@ température élevée)

Quand un essai de magasinage & température élevée est demandé, les piles devront étre emmagasinées pendant
10 semaines consécutives, non emballées, dans les conditions de température et d’humidité indiquées aux paragraphes
8.2.1.3 et B.2.2.2. L’essai de décharge aprés ce magasinage devra étre effectué dans les cgnditio
graphes 8.2.1.1 et 8.2.2.1.

indig@iées aux para-

8.3.3 Résigtance
La valeyr de la résistance de decharge (y compris la résistance de toutes le partie i 1} sera indiquée
dans la feuflle de spécification individuelle ; sa prec151on sera maintenue a » :
Dans I’dtablissement de nouveaux essals, on adoptera pour la résista ¢ e, cha is qu’ill sera possible,
une des valeurs de la série E24, c’est-d-dire:

1,0 1,1 12
22 24 27
47 5.1 56

avec leurs multiples et sous-multiples décimaux.

8.3.4 Périades de décharge
Les pétiodes a circuit ouvex individuelles.

. Dans Ig i X i 2 aque fois qu’il sera possible, une des périod¢s de décharge
suivantes, £ ‘

10 min 30 min
_ 4h 24 h (décharge continue)
périodes dp i [CA es intervalleg’horaires pendant 8 h consécutives.

8.3.5 Détd

‘une pile, on la déchargera dans les conditions spécifiées dans la feuille d¢ spécification
rrét spécifiée.

Pour dét
individuell
La capacitp

ghsion soit descendue pour la premiére fois au-dessous de la tension d’g

Lorsqug
considérer

arge, on peut

8.3.6 Mesure de la tension -

La précision des mesures de tension doit étre d’au moins 0,01 V par 1,5 V. La résistance de Iappareil de mesure
sera d’au moins 10 fois supérieure a la résistance de décharge, avec un minimum de 1000 £ par volt de P’échelle.

84  Fuites et déformations

Aprés que la capacité aura été déterminée dans les conditions d’environnement spécifiées, la décharge sera poursuivie
dans les mémes conditions jusqu’a ce que la tension soit descendue pour la premiére fois au-dessous de 0,6 V par élément
en série. Les prescriptions des paragraphes 7.1, 7.2 et 7.3 devront étre satisfaites.

*A définir
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Batteries for use in tropical or subtropical countries shall be discharged under special temperature conditions (Sub-
clause 8.2.1.2) and at standard relative humidity (Sub-clause 8.2.2.1).

8.3.2 Storage before discharge
8.3.2.1 [nitial discharge.
The discharge test shall begin within 30 days of delivery.
8.3.2.2 Delayed discharge (standard conditions)
The discharge test shall commence within X* days of the termination of the specified storage period.
The service output shall then be at least 80 % of the value indicated for the initial discharge test.
8.3.2.3 Delayed discharge (high temperature)

When a storage test at high temperature is required, the batteries shall be stored in the unpacked condition under the
temperature and humidity conditions given in Sub-clauses 8.2.1.3 and 8.2.2.2 for 10 consecutjve weeks. The discharge
test after this[storage shall be carried out under the conditions given in Sub-clauses 8.2.1.1 and 8.2.2.

8.3.3 Resistance

The value Jof the resistive load (which includes all parts of the external circuf thq individual
specification gheet and shall be accurate to within 0.5 % »
When formjulating new tests, the resistive load shall whenever possible that is
10~ 1.1 1.2 .
22 24 2.7 4.3
4.7 5.1 5.6 9.1 Q
together with
8.34 Time pd
The on-loa
When forng wh ; ibfes >folloy ing periods starting at 24 h intervals shall bg adopted:

30 min
24 h (continuous)

4 min periods

8.3.5 Determ

To determ
the voltage op

a battery shall be discharged as specified in the individual specification gheet until
t time below the specified end point. The service output may be expfessed as a

When, on & specification™s

eet, service outputs for more than one discharge test are specified, it is considered that
batteries meeti i i i i

8.3.6 Voltage measurement

The accuracy of voltage measurements shall be within 0.01 V for each 1.5 V. The resistance of the measuring instru-
ment shall be at least 10 times the discharge resistance but with a minimum of 1000 £ per volt of scale.

\

8.4 Leakage and deformation determination

After the service output has been determined under the specified environmental conditions, the discharge shall be
continued in the same way until the voltage on load drops for the first time below 0.6 V per cell in series. The require-
ments of Sub-clauses 7.1, 7.2 and 7.3 shall be met.

* To be decided.
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8.5  Essais d’acceptation

Si des essais d’acceptation sont demandés pour les piles pour montres, les détails sur la méthode d’échantillonnage,
les valeurs de résistance et les capacités minimales devront faire 'objet d’un accord entre le fabricant et I'utilisateur
pourvu que les conditions suivantes soient satisfaites ;

a) la décharge sera effectuée en régime continu;
b) la tension d’arrét sera de 1,0 V;

¢) la durée de I’essai sera comprise entre 25 et 35 jours.

9.  Guide pratique pour le transport, le magasinage, I’emploi et le rejet des piles

L'utilisateur de piles n’obtient compléte satisfaction que si un certain nombre de principes ont été mis en pratique

1 £l L i 1 1 1 et il | gt il 1 +1
au cours detafabricatiom; detadistributionretdetutitisationdes PHTST

Ce guide a pour but de décrire ces principes en termes généraux et, plus particuliér,
Pemploi d¢ procédés dont expérience a montré le danger. Il est présenté sous for
aux distribjuteurs, aux utilisateurs et aux constructeurs d’appareils.

| garde contre
itants de piles,

9.1  Fab#ication et distribution des piles

9.1.1 Embullage

L’emba)lage doit étre étudié en vue d’éviter toute détéripra ysi & , inutentions et
le magasinpge en tas. Les matiéres premiéres utilig8e
de fuites électriques indésirables, la corrosion des connexio

er ’extension

9.1.2 Transport et manutention

les chocs et\les

e dessurcharge

Il convient d’éviter au maximym

les caisses ne doivent pas étre jetéeE des chariots,
mises brut

ées au risg celles qui se trouvent en-dessous. Elleg doivent étre

protégées
9.1.3 Mag

Les em & ginMpe Q opres, frais, secs, ventilés et a ’abri du mauvais temps.

Pour ur Sinagé SN pe doit étre comprise entre +10 °C et +25 °C, et ne jamais dégpasser +30 °C.
Des humidité g Srie o ou inférieures 4 40 % d’humidité relative) sont préjudiciablgs pendant des
périodes p es et aNeur mballage Il ne faut donc pas emmagasmer les piles & proximité|de radiateurs,
de chaudigyd i

Bien q duré onservdtion des piles soit satisfaisante 4 température ambiante, leur conservatiorf est améliorée
a des tempé ses (par exemple dans des chambres froides de —10 °C a2 + 10 °C, ou dans dds congélateurs
au-dessou condition de prendre des précautions spéciales. Les piles doivent étre enfermées dans des

emballages pratecteurs spéciaux (par exemple des sacs en plastique scellés on similaires); elles seront conservées dans
ces emballages pendant leur réchauffage jusqu’a la température ambiante afin d’étre protégées de toute condensation.
Un réchauffage accéléré est préjudiciable.

‘Les piles qui auront été emmagasinées au froid devront étre utilisées aussitot que possible aprés leur retour  tempé-
rature ambiante.

Il ne faut jamais laisser en magasin des appareils équipés de piles.

La hauteur de stockage des piles dépend de la solidité des emballages D’une fagon générale, il est recommande de
ne pas dépasser une hauteur de 1,5 m pour des cartons et 3 m pour des caisses en bois.

Les recommandations mentionnées ci-dessus s’appliquent également aux conditions de magasinage pendant les trans-
ports prolongés. C’est ainsi que les piles ne doivent pas étre embarquées sur bateau 4 proximité des machines, ni laissées
longtemps, en été, dans des conteneurs métalliques non ventilés.
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8.5 Acceptance tests

If acceptance tests are required for watch batteries, the details of the sampling method, resistance values and mini-
mum durations are to be agreed between the manufacturer and the user subject to compliance with the following

conditions:

a) the discharge is carried out continuously ;
b) the end pointis 1.0 V;
c¢) the duration of the test is between 25 and 35 .days.

9.

Code of practice for shipment, storage, use and disposal of primary batteries

The greatest satisfaction to the user of primary batteries results from a combination of good practices during manu-

facture, distrib

The purpos
procedures kn
and users, and

9.1 Battery 1

9.1.1 Packing

The packing
and pack desig
the terminals a

9.1.2 Transpon

Shock and 1
position or pi
provided.

9.1.3 Storage @
The storage

For normal
humidity (over
mental to botH
sunlight.

Although tH
in cold rooms
must be enclo

prtomand-use:

bwn from experience to be harmful. It takes the form of advice to batt
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Batteries which have been cold-stored should be put into use as soon as possible after return to ambient temperature.

Batteries should not be stored fitted in equipment.

The height to which batteries may be stacked is clearly dependent on the strength of the pack. As a general guide,
this height should not exceed 1.5 m for cardboard packsor 3 m for wooden cases.

The above recommendations are equally valid for storage conditions during prolonged transit. Thus, batteries should
be stored away from ship engines and not left for long periods in unventilated metal box cars (containers) during

summer.


https://iecnorm.com/api/?name=263e838ec0b665218306a293f9098c21

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

