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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS ET PUISSANCES NORMALES
DES MACHINES ELECTRIQUES

Deuxiéme partie: Dimensions des flasques-brides

PREAMBULE

mités d’Etudes
hesule possible

ité¢ nationaux

ités nationaux ne
dle de ces 18gles

bniser les régles
ermettent Les

hines élect1i-

D-2 paiue en
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS AND OUTPUT RATINGS OF ELECTRICAL MACHINES
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Part 2: Dimensions of mounting flanges
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DIMENSIONS ET PUISSANCES NORMALES
DES MACHINES ELECTRIQUES

Deuxiéme partie: Dimensions des flasques-brides

Introduction

Domaine d’application

12

121

122

12

12

sques-brides

Les cotes de fixation faisant I'objet du paragiaphe 1 3 et de Iaitjele aples actuelle-
ment qu’'aux machines a courant alternatif & induction pour des ‘e [pas 660 V et
les fréquences de 50 et 60 Hz, dont les diamétres extérieurs de§ bii 1150 mm et
de 91/44 22 in
Symboles littéraux, désignation des machines et e
Symboles littéraux

Les symboles litté1aux utilisé he 2 1
Désignation des flasques-brides et des

Les désignations des brides figmant dansMe’/tableau 3 1 indiquent, en millimétres, le diamétre

du ceicle des trous de boulons e ﬁ
Les désignatia g i guranizdans le ¥ableau 3 2 indiquent, en inches, le

Le' ¢ ¢ Qrmépaent a cette recommandation peuvent étre dés
fagon déc¢riteauiNpa 2\

Une 1esemmandation concernant la position des tious de boulons de fixation dan
pa1 1apport a 'anneau de levage et aux pattes est 3 'étude

13

131

132

Dimensions de fixation

Deux séries de dimensions

diamétre du

tide (flange)

ignées de la

emplacement

5 les flasques

Deux séiies de dimensions normales sont tecommandées pour les flasques-biides, conformément

aux tableaux 31et32

La séiie du tableau 3 1 est en millimétres, la séiie du tableau 3 2 en inches

Faux-rond de rotation du bout d’airbre

Les tolérances de faux-rond de rotation du bout d’arbre sont indiquées dans les tableaux 3 3 et 3 4
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DIMENSIONS AND OUTPUT RATINGS OF ELECTRICAL MACHINES

11

12

121

122

123

124

13

131

132

Part 2: Dimensions of mounting flanges

Introduction

Scope

.

in Bub-clause 1 3 and in Clause 3 are at present valid only for a ¢ inductig
up|to 660 V and frequencies of 50 and 60 Hz with outside diameter of
9/h — 22 in

Lelter symbols, designation of machines and location of te

Lelter symbols

_etter symbols to be used on dimengsion sket I ¢ be e be21

Ddsignation of flanges and machines

[he flange numbets in Table 3 1 coryespond to\the 3 cle of
fixjng holes
Che flange numbet Rable 0 esl%o theydiameters in inches of the pitch cifcle of

fixjng holes

Machinesufa
dekciibed in Sub-chause

Lg

iff the two Tables 3 1 and 3 2 to indicate the flange

i Recommendation may be designated in thg way

wihi

P

A récommendation 1egarding the position of the holes in the flange in 1elation to eye-Bolt or
fe¢t\isvinder consideration

Fixing dimensions

Two series of dimensions

Two seties of standaid dimensions for mounting flanges ate recommended in accordance with
Tables 3 1and 32

The seties of Table 3 1 is in millimeties and the seiies of Table 3 2is in inches

Shaft run-out

Toletances of shaft extension 1un-out ate given in Tables 3 3 and 3 4
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8

En ce qui concetne le tableau 3 3, en millimeties, deux classes de tolérances sont indiquées,
la «classe normale» et la «classe piécise» L’application de la classe précise doit faire Iobjet
d’un accord

133 Concentricité et peipendicularité des flasques-br ides

Les tolérances de concentricité et de perpendiculaiité des flasques-brides sont indiquées dans les
tableaux 36 et 37

En ce qui conceine le tableau du patagiaphe 3 6, deux classes de tolérances sont indiquées, la
«classe noimale» et la «classe p1écise»

Les valeuts indiquées sont provisoires et deviont &tie revues ultérieurement en vue d’obtenir des
Valeurs plus scilees

L’application de la «classe piécise» doit faire ’objet d’un accord

14 Dimensions des bouts d’arbre et leur association avec les cotfples IOy Dius 8 i¢e continu

En ce qui concerne la liaison des dimensions 1ecom:
les plus élevés en service continu, voit Publication7

ec les couples
emsions et pufssances nor-
gs a fixation pdu pattes de

15 Puissances nominales

En ce qui concg 1issax i vMales 1ecommandées, voir Publicdtion 72-1 de
la CEI

Il n’existe St ¢nts, issances nominales et les dimensions des brides figurant dans
article
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As 1egaids Table 3 3 based on millimetre dimensions, two classes of tolerances are given, namely,
“normal” and “piecision” The precision class should be applied only on request

133 Concentricity and perpendicularity of the flange
Tolerances of concentricity and perpendiculatity of the flange are given in Tables 3 6 and 37
As 1egatds Table 3 6, two classes of tolerances are given, namely “noimal” and “precision”

The figmes given are provisional and will be futther studied with a view to_theit reduction in

value

The precision class should be applied only on 1equest

14 Shaft extension dimensions and their association with greatest totq { ty

ntinuous duty, see I EC Publication 72-1, Dimensiong4 b i ¢ctrical Machines,
nd 315 mm (2f/s and
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Symboles littéraux, désignation des machines et emplacement de la bofte & borne

Symboles littéraux pour les plans dimensionnels

|
L Im

AC — Diamétre de la machine

AD — Distance entre Idxe
c6té de la ma

D - Diamétre (

. saillie sur le

bout d’arbre
b1e

GH— Profondew de la 1ainure & partir du sommet du second bout d’arbie

—E——Lenguett—totatedetamachime o sent-bour A arbie

LA — Epaisseut de la bride

~ Distance entre la face d’appui de la biide et extrémité de la machine

~ Diamétre du ceicle des trous de boulons de fixation

Diametre de 'emboitement male ou femelle de 1a bride

- Diameétie extérieur de la bride, ou dans le cas d’un contour non circulaire, dimension maximale diamétrale
~ Distance entre la suiface d’appui de la biide et I’épaulement de ’a1bre

~ Diamétie des trous de boulons de fixation

- Epaisseut de 'emboitement

Num vz ED
|

§
g
o

— Une 1ecommandation concernant la position des trous de boulons de fixation dans les flasques par rapport
a lanneau de levage et aux pattes est 4 I’étude
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2 Letter symbols, designation of machines and location of terminal box

21 Letter symbols for dimension sketches

i

ST Im

9

A(] - Diameter of machine
AL - Distance from axial géntre-li A i object

E |- Length of sha
EA|- Length of\th¢ sg

the key-way to the opposite surface of the second shaft extension
of the key to the opposite suiface of the second shaft extension

GH - Thickness 0
GH~Depth of key-way at the crown of the second shaft extension
Over-all length of machine (for single shaft extension)

— Thickness of flange

— Distance from mounting suiface of flange to end of machine

kéy of the second shaft extension

Pitch citcle diameter of fixing holes

— Diameter of spigot

- Outside diameter of flange, or in the case of a non circular outline, the maximum diametral dimension
- Distance from mounting suiface of flange to shoulder on shaft

- Diameter of fixing holes in flange

-~ Depth of the spigot

NmxmzELLDC
|

Note — A Recommendation regarding the position of the holes in the flange in relation to eye-bolt o1 feet is under
consideration
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22  Désignation des machines

Les machines 2 fixation pa1 flasques-brides exécutées conformément aux tableaux 31 ou 32 et
dont Ie bout d’arbre est conforme a Particle 4 de la Publication 72-1 de la CET peuvent étie désignées
pat le diamétie de leur bout d’arbie immédiatement suivi de la désignation de la bride

Exemples 28 F215 , 7/s F8/a

Note — Les machines exécutées A la fois 2 pattes et & biides de fixation peuvent &tre désignées conformément au
paragiaphe 2 2 de la Publication 72-1 pat la désignation de la carcasse et le diamétte de Parbie suivi immé-
diatement de la désignation du flasque-bride
Exemple: 112M 28 F215

2] Emplacement de la bofte a bornes

Dans le cas ol les moteurs sont a la fois & fixation pai b bs, les 1ecom-

mandations pour les moteurs & fixation pai pattes sop ign 72-1 de la
CEI

3 Dimension de fixation

3l Dimensions des biides de fixatign d StreeXNérietr compiis entre 80 et 1 150 mm

MiNimeét: (tableay de convetsion)

M\\ \) Inches

Désigna-
tion (fige Ia % \/\ Trous Trous
bride y exé-
M X P1) Exécution I |Exécution I1 mZx M N P | cution I n1§x
ale o  cae : lisses
. N lisses taraudés
{\wal b S S S
N hY

F65 </\65\ j6 80 0 4 5,5 M5 2,5 2,56 | 1,97 315 0,217 0,0984
F75 75 \ 6 90 0 4 5,5 MS5 2,5 2,95 2,361 3,54 0,217 0,0984
F85 70 j6 105 0 4 6,6 M6 2,5 3,35 2,76 4,13 0,260 0,0984
F100 100 80 j6 120 0 4 6,6 M6 3 3,941 3,15| 4,721 0,260 0,1181
F115 NS j6 140 0 4 9 M3 3 4,53 | 3,74 51 0,354 0,1181
F130 130 110 j6 160 0 4 9 MS8 3,5 512 4,33 ,30 | 0,354 0,1378
F165 +65 136 6 200——0 4 1 M10 35 6501 5421 ¥87| 0,433 0,1378
F215 215 180 j6 250 0 4 14 M12 4 8,461 7,001 9,84} 0,551 0,1575
F265 265 230 j6 300 0 4 14 M12 4 10,43 | 9,06 | 11,81 0,551 0,1575
F300 300 250 j6 350 0 4 18 M16 5 11,81 | 9,84 | 13,78 0,709 0,1969
F350 350 300 j6 400 0 4 18 Ml16 5 13,78 | 11,81 | 15,75 0,709 0,1969
F400 400 350 j6 450 0 8 18 M16 5 15,75 | 13,78 | 17,71 0,709 0,1969
F500 500 450 j6 550 0 3 18 M16 5 19,69 | 17,71 | 21,65 0,709 0,1969
F600 600 550 j6 660 0 8 22 M20 6 23,6 | 21,65| 26,0 0,866 0,2362
F740 740 680 j6 800 0 8 22 M20 6 29,1 | 26,8 |31,5 0,866 0,2362
F940 940 830 j6 1 000 0 8 26 M24 6 37,0 | 34,6 |394 1,024 0,2362
F1080 (1080 | 1000 j6 1150 0 8 26 M24 6 42,5 39,4 | 453 1,024 0,2362

1y La configuiation extérieuie des flasques-brides peut étre autre que citculaite pour les flasques-brides jusqu’a et y compris
F300 La cote P ne peut s*écarter de la valewmr donnée que dans e sens négatif
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22  Designation of machines

Machines provided with flanges manufactuted in accordance with Tables 31 o1 32 and shaft
extension according to IEC Publication 72-1, Clause 4, may be designated by the diameter of
theii shaft extension immediately followed by the flange numbet

Examples: 28 F215, 7/s F8/,

Note — Combined flange-foot designs may be designated in accordance with Sub-clause 2 2 of Publication 72-1
by their fiame number and the diameter of shaft followed immediately by the flange number

Example: 112M 28 F215

23 Lpcation of terminal box

When flange-mounted motots also have feet, the rules for foo
ce 1EC Publication 72-1

rs should| apply

7]

W
o>

ixing dimensions

31

bl

imensions of mounting flanges with utsi@ae ¥ 150 mm

\& \\)\/ Inches
N illin(et>\ (conversion fable)

Flange @ Hole
numbet - q E—Iple I -
psign
M o Tolet ce\%\ R } Des.ign I | Design Il | max M N ? drilled max
No?ri \KO G \_ o d 1§ed thle;ded S
F65 65< 5 j 80 0 4 55 Ms 25 2561 197 315 217 00984
F75 75 ‘ 9 | 0 | 4 55 M3 25 | 295| 236| 354 217 | 00984
F85 89 0 105 0 4 66 Mo 25 335| 276 413 D 260 00984
F100 100 8 120 0 4 66 Mé6 3 394 315\ 472 D 260 01181
F115 119 95 140 | o | 4 9 MS 3 453] 374| 551 p3s4 | o118l
F130 130 o 160 | 0 | 4 9 M8 35 | s12| 433| 630| p3s4 | 01378
F165 16 130 i6 200 | 0 4 11 MI10 35 | 650] 5120 7871 D433 01378
F215 215 180 jo 250 0 4 14 Mi12 4 846 709 984 035351 01575
F265 265 230 j6 300 0 4 14 Mi12 4 1043 | 906 | 1181 0551 01575
F300 300 250 j6 350 0 4 18 M16 5 1181 9841378 0709 01969
F350 350 300 j6 400 0 4 18 Mle6 5 1378 {1181 | 1575 0709 01969
F400 400 350 j6 450 0 8 18 Ml6 5 1575 | 1378 | 1771 0709 01969
F500 500 450 j6 550 0 8 18 Mi6 5 1969 | 1771 | 2165 0709 01969
F600 600 550 j6 660 0 8 22 M20 6 236 |2165|260 0 866 02362
F740 740 680 j6 800 0 8 22 M20 6 291 (268 {315 0 866 02362
F940 940 880 j6 1 000 0 8 26 M24 6 370 {346 |394 1024 02362
F1080 |1080 | 1000 jo 1150 0 8 26 M24 6 425 (394 | 453 1024 02362

1) The external outline of mounting flanges up to and including F300 may be other than citcular Dimension P may deviate
fiom that given in the table only on the minus side
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32 Dimensions des biides de fixation de diamétre extérieur compris enire 9'/, et 22 in
Millimétres
Inches (tableau de convetsion)
Désigna-
tion c%e la N Trous Trous
biide P T e)'(e.. T
M Valeur ] ma))( R Exécution T ExécutionTT) max M N P 0111't10n Tl ax
- Tolérance Ne lisses taraudés 18S€8
nominale S S S
F8!/z 8l/s Ta | 10,000 | 9Ys O | 4 13/32 Ya | 216 | 184 | 235 10,3 6,35
- 0,003
F10 TO 9 T 0,000 TT Y ) EIEY) T ) 9 27 13,5 6,35
— 0,003 /\Q N\
F121/, 125 11 +0000| 14 | 0 4 18/1 1, (3 791356 20,6 6,35
— 0,003 \
F16 16 14 + 0,000 18 0 4 1316 4 6 |\ 457, 20,6 6,35
- 0,005 \/
F20 20 18 10000 22 | 0 8 18/ \%\ 5 \% 559 20,6 6,35
— 0,005 \§
AN

s\mé@/gﬁdes jusqu

b et y compris

> Faux-tond du bout d’aibie

Diamétre du beat d®aibt R
Classe préc

se noimale
(seulement sur]

se
accord)

(\ M \> IT pm 1T @m

Jusqu’a et y comipris \> 30 IT7 15
Entre 35 1T7 18

1T 8 40 IT7 21

et 50 1T 7 25

IT9 60 IT7 30

70 T7 35

34

Tolérances™du faux-rond de rotation des aibies

(Valeurs basées sur les cotes en inches)

Faux-tond du bout d’atbie

Diamétie du bout d’aibre Classe normale

Supérieur a 3/4 jusqu’a et y comptis 15/g 0,002

Supéiieut a 15/g jusqu’a et y compris 33/ 0,003



https://iecnorm.com/api/?name=1d8d4eb63fb96e18251b35737dac680a

15—

32  Dimensions of mounting flanges with outside diameter 9, -22in
Millimeties
Inches (conversion table)
Flange N Hole
number o - dH'OIe . -
] ] esign
M max R Design I | Design Il | max M N P drilled max
Nominal | Tolerance No drilled threaded S
S S
F81/2 81/ T4 + 0000 914 O 4 13/30 1/4 216 184 235 103 635
0003
F10 10 9 + 0 000 1 0 4 17/39 1/4 254 29 \XK 35 635
— 0003
Fl121/s 12| 11 +0000 | 14 | 0| 4 18/ 1y, | 3 279( 56 0 6 635
—~ 0003
F16 16 14 +0000| 18 | 0 | 4 13/4 i, 06 6 ‘|57 D0 6 635
~ 0005 M
F20 20 18 +0000 | 22 0 8 13/16 N 7 N359 DO 6 635
- 0005 ( \ N
1) The extpinal outline of mounting flanges up to and including F12 1, mdy be other than eircul Mnsion P may deviate
from that given in the table only on the minus side
33  Tlolerances of shaft extension run-o
( Based ommilligerie difension
\ “ \}laft extension run-out
Diameter of shaft extension S -
N ld Precision class
orfnal class (only on request)
\}} wm IT [ 1]
U \/ 30 1T7 1p
O Between 35 1T 7 1B
Q IT 8 40 1T 7 2l
Q and 50 1T 7 2
g including 80 IT9 60 1T 7 30
d includipg 120 70 1T 7 35
34 Folevances of shaft extension run-out

( Based on inch dimensions)

Diameter of shaft extension

in

Shaft extension run-out

Normal class

Ovet 3/4 up to and including 15/s 0002

Over 15/g up to and including 3%/s 0003
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35  Mesure du faux-rond de rotation du bout d’aibre

E/2

Pour les mesuies du faux-tond de rotation de I'aibre, appliquerda poi paiateur sui
laibie, au milieu de sa longueur Effectuer les lectures maxiy i

ompatateus
pendant une révolution lente de I’arbie, la difféience entie le ?

assetr Pécait

36| Tolérances de concentiicité du diamétie d’embditem 3 ¢ la perpendicullrité de face
d’appui de la bride par rapport a Uarbre de la

( Valeurs.bas v les\cotes \qillimétriques)
Concel&icit“ Perpendiculatité
o ™ Classe
0 ésigna}tion de | D 3 ctre e Diamétie Classe plécisel)
la bride?) noral extérieur normale?) Jzeulement
cegliage sut accord) P 1 accord)
mm
{K \L{/\@ IT wm IT wm IT vm
AN
F75 0 }FQQ/ 43 IT6 19 90 IT9 87 17 35
FSA 70 \gT% 43 IT6 19 105 IT9 87 | 117 35
N
0 \ 8 1T/ 43 1T6 19 120 19 87 17 35
115 95 1T9/s 50 1T6 22 140 IT9 100 7 40
F I1T®/ 50 IT6 22 160 179 100 Ir7 40
F165 130 1T%/s 57 IT6 25 200 119 115 17 46
F215 180 1T/ 57 1T6 25 250 1T9 115 17 46
F265 230 1T9/¢ 65 IT6 29 300 IT9 130 117 52
F300 250 1T/, 70 IT6 29 350 179 140 IT7 57
F350 300 1T%/2 70 ITé6 32 400 IT9 140 177 57
F400 350 1T%/3 77 ITé6 36 450 IT9 155 IT7 63
F500 450 1T/ 85 —_ — 550 IT9 170 e —
F600 550 1T%/2 95 — — 660 IT9 190 — —
F740 680 IT9/ 100 — — 800 119 200 — —

1) Les valeurs sont provisoires et deviont étie revues ultérieurement
2) Les valeurs des tolérances pour F65, F940 et F1 080 sont a I’étude


https://iecnorm.com/api/?name=1d8d4eb63fb96e18251b35737dac680a
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35  Measu ement of shaft extension run-out

E/2

n
S

_—

idway along its length

mgximum deviation given in Tables 3 3 and 3 4

To measute the 1un-out with rotation of the shaft, apply the point of the indi
Read the maximum and minimum values on i
dw 1evolution of the shaft, the diffetence between the 1eadings sh

shaft
h one
ssible

36  Tdlerances of concentricity of spigot diameter and tole of suppoiting face of
flapge in 1elation to the shaft of the machine
( Based own_mil¥i edi
V .
Concentricity “ Perpendiculaiity
\( N
Flanbe ) cision class? Precision dlass?)
bbr2 Spigot Noymal class\1) ol Outer Normal class') (only]
numbfs %) diameter \/E on 1¥quest) diameter on 1equést)
P
@ mm
A\/N\ \{u}\)r pm IT pm IT pm
A\
F75 60 I\%V\ 3 1T6 19 90 179 87 IT7 35
F8§ 0 \{9/ 2 43 IT6 19 105 IT9 87 1T7 35
N
F10 0 T 43 IT6 19 120 I1T9 87 177 35
F115 9/s 50 1Té6 22 140 1T9 100 117 40
F130 110 1T/ 50 IT6 22 160 1T9 100 IT7 40
F145 h/ 119/, 57 1T6 25 200 IT9 115 IT7 46
F245 180 1T5/, 57 IT6 25 250 IT9 115 I1T7 46
F265 230 179/ 65 IT6 29 300 IT9 130 1T7 52
F300 250 1T/ 70 IT6 29 350 IT9 140 IT7 57
F350 300 179/ 70 IT6 32 400 IT9 140 1T7 57
F400 350 1T%/2 77 IT6 36 450 1T9 155 IT7 63
F500 450 179/ 85 — — 550 1T9 170 — —
F600 550 1T%/2 95 — — 660 119 190 — —
F740 680 1T/ 100 — — 800 IT9 200 — —

1) The figutes are provisional and will be further studied
2) The tolerance figutes for F65, F940 and F1 080 are under consideration


https://iecnorm.com/api/?name=1d8d4eb63fb96e18251b35737dac680a

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

