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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS ET PUISSANCES NORMALES DES MACHINES

ELECTRIQUES TOURNANTES — DESIGNATION DES CARCASSES

ENTRE 56 ET 400 ET DES BRIDES ENTRE F55 ET F1080
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PREAMBULE

Les décisions ou accords officiels de la CE I en ce qui concerne les questions technigugs, préparés fomités d’Etudes
u sont representes tous les Comltes natlonaux s’intéressant a ces questions, exprifnent esure possible

Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées com e% ités nationaux

dns le but d’encourager cette uniﬁcation internationale, la CEI expri & Ot S ifés nationaux ne

tale de ces régles

qu les sonditions nationales le|permettent Les

uk ces Qqug stilis soit suivi d"un effort pour harthoniser les régles

ds-Comité 2B: Dimensions des machihes électriques

a Londres en 1966 et 4 Baden-Baden en 1967

ouveau projet fut soumis 4 ’approbation des Comiités nationaux
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INTRODUCTION

Cette recommandation remplace la quatriéme édition des Publications 72-1 et 72-2 de la C E I parues
en 1967

Les travaux de normalisation des dimensions commencérent lors d’une 1éunion tenue 3 Londres en
1950, ot il fut décidé que leur objet était d’obtenir I’interchangeabilité des moteurs fabriqués par les cons-
tructeurs des différents pays et qu'un accord devait étre 1echerché en premier liecu sur les cotes d’inter-
changeabilité sans aucune référence 4 la puissance nominale

Des projets de révision de la troisi®me édition de la présente recommandation furent discutés lors des
réunions tenues a la Nouvelle-Delhi en 1960 et & Paris en 1963

A la suite de ces réunions, les recommandations fuient introduites dans les d/euzgglblications suivantes

-~ Machines a fixation par pattes de hauteurs d’axe compuises ent 5 mm

— Dimensions des brides de diamétre extérieur compris entré
(91/4 in et 22 in) dans la Publicatipt

ILois des 1éunions tenues a Londres en 1966 et 3 Badep<Ba bcidé d’ajouter
cerfains compléments & la quatriéme édition des publj€ations p1

quil portera désormais le numéro 72 g

]

Nofe - Lors des réunions tenues 4 Baden-B sément de la normalisation des dimensjons pour couvrit
les machines de hauteu Eral, couvrant ces
machines de grandes di
Dimensions ¢ ctriques tournantes 3 fixation par pattes, désignation des car-

figurant dans la

Les di jons>a Ay ines_dg
présl' ation, font\également partie’des valeurs indiquées dans 1a Publication 72A
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INTRODUCTION

This Recommendation supeisedes the fourth edition of I E C Publications 72-1 and 72-2 issued
in 1967

Work on the standardization of dimensions was first started at a meeting held in London in 1950, when
it was decided that the object of the woik should be to secure the inteichangeability of motors made by
different manufactuzers all over the world and that, as the fiist step, agreement should be sought on inter-
changeable dimensions without reference to rating

Drafts for revision of the third edition of this Recommendation were discussed at meetings held in
New Delhi in 1960 and in Paris in 1963

Following these meetings, the recommendations weie laid down in the following two Publications:

— Foot-mounted machines with shalt-hieights between 50 mm and 313 (mm
(25/8 in and 121/2 in) in Publication 72-1;

— Flange dimensions for outside diameters between 80 mm and

(91/4 in and 22 in) in Publication 72-2

The fourth edition of both these Publications was issued in 1967

During t} ifled to

add some s

Also it w 1S into

one, which

Note — Duiin ar achines
with laige:r shaft-heights wag“adqpted e ¢ ! a moie
gener P :
Dimej

The dimension 1
amorg the values P

hcluded
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1

DIMENSIONS ET PUISSANCES NORMALES DES MACHINES
ELECTRIQUES TOURNANTES - DESIGNATION DES CARCASSES
ENTRE 56 ET 400 ET DES BRIDES ENTRE F55 ET F1080

Domaine d’application

La présente recommandation couvre un large domaine de machines électriques tournantes pour
usages industriels dans la gamme des dimensions suivantes*

Fixation T~

par pattes. — haufeurs d axe 56 mm a 400 mm /@wron 1/4 In a4 15 3/4in)
258ina 41/

Fixation

par flasque-bride — diamétre cercle

des trous dans ) o .
la bride 55<m\él\ 0 {environ 2 1/4 in & 42 1/2 in)

et puissances
a |courant alter-

* Note - Les dimensions applicables aux machines de haut®rs d’axe-cefiiprises entre 355 mm et 400 m, figurant dans
la présente publication, font ggalément dartie des valeurs indiquées dans la Publication 72 de la CE I

10

de tout autre

a’base de la patte (vue longitudinale)
tale entre bords des pattes (vue longitudinale)
="distance‘entre 1’épaulement du bout d’arbie et ’axe du trou de fixation le plus voisin

ce entre I’épaulement du second bout d’arbre et I’axe du trou de fixation|le plus voisin
— diamétre du bout d’arbre

DA — diamétre du second bout d’arbre

E  — longueur du bout d’arbre prise depuis 1’épaulement

EA - longueur du second bout d’arbre depuis I’épaulement

F  — largeur de la rainure de la clavette

FA4 — largeur de la rainure de la clavette du second bout d’arbre

G — distance entre le fond d’une rainure de clavetage et la surface diamétralement opposée du
bout d’arbre

GA — distance entre le haut de la clavette et la surface diamétralement opposée du bout d’arbre

GB — distance entre le fond d’une rainure de clavetage et la surface diamétralement opposée du

second bout d’arbre
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DIMENSIONS AND OUTPUT RATINGS FOR ROTATING
ELECTRICAL MACHINES - FRAME NUMBERS 56 TO 400
AND FLANGE NUMBERS F55 TO F1080

Scope

This Recommendation covers the bulk of rotating electrical machines for industrial purposes
within the dimension range*

Foot-mounted

— shaft-heights: 56 mm - 400 mm (approximately, 2 1/4 in \]3_3[4 in)
2 58 in-4 1/8 in
Flange-mounted
— pitch circle
diameter . )
of flange 55 mm - 1 080 mn A in - 4212 in)

It g imum
permissible torques for continuous dutyon a ¢ o
* Note hcluded
Lette

Th
A
AA -
AB
AC 1
AD | salient
B
BA 4 foot (sde view)
BB i sigh acioss feet (side view)
C |- distance from shoulder on shaft to centre-line of mounting holes in the nearest feet
CA —/distan shoulder on second shaft to centre-line of mounting holes in the neargst feet
D =diameter of shaft extension
DA — diameter of second shaft extension
E  — length of shaft extension from the shoulder
EA — length of second shaft extension from the shoulder
F — width of key-way
FA — width of key-way of second shaft extension
G — distance fiom bottom of key-way to the opposite surface of the shaft extension

GA — distance from the top of the key to the opposite surface of the shaft extension
GB — distance from the bottom of the key-way to the opposite sutface of the second shaft extension
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GC

GD
GE
GF
GH

HA
HC
HD

— 10 —

distance entre le haut de la clavette et la surface diamétralement opposée du second bout
d’arbre

épaisseur de la clavette

profondeur de la rainure & paitit du sommet de I’arbre

épaisseur de la clavette du second bout d’arbie

profondeur de la rainure & partir du sommet du second bout d’arbie

distance entre ’axe de I’arbie et le dessous des pattes (dimension fondamentale)

épaisseur des pattes de fixation

distance entre le dessus de la machine et le plan de fixation

distance entte le dessus de I’anneau de levage, boite 4 bornes ou objet en saillie monté sur
la machine et le plan de fixation

diamétre des tious ou largeur des fentes dans les pattes
longnein hors tout de 1a machine 4 un seul bout d’aibie /N

>=xR5of

¢épaisseur de la bride

distance entre la face d’appui de la bride et ’extrémité de 1a
longueur hots tout de la machine lorsqu’il y a un second\bouk
diamétre du cercle des trous de boulons de fixation
diamétre de I’emboitement male ou femelle de la bride
diamétie extérieur de la biide, ou dans le cas d
male diamétrale

achine
arbr

nension maxi-

1l du filetage

e suivi immé-
P pas par une
h trait

0té de ’arbre
diamétre du

Cvues seulement 4 fixation par flasque-biide peuvent étie désignées ppi le diamétre
du(ba € suivi immédiatement du numéro de flasque-bride
Evemples 28 F 215
78 F 81/2
Emplacement de la boite 3 bornes
Machines a pattes de fixation

La boite 4 bornes d’un moteur doit étre située de fagon que son axe se trouve dans un secteur
compris entre le sommet du moteur et 10° au-dessous de I’axe horizontal de celui-ci, du cbté droit
vu du cbté du bout d’arbre d’entrainement du moteur Pour la génératrice, aucune recommandation
n’est décidée
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1] e
GC — distance from the top of the key to the opposite surface of the second shaft extension

GD — thickness of key

GE — depth of key-way at the crown of the shaft

GF — thickness of key of the second shaft extension

GH — depth of key-way at the crown of the second shaft extension

H — distance from centre-line of shaft to bottom of feet (basic dimension)

HA — thickness of feet

HC — top of hotizontal machine to bottom of feet

HD — top of eye-bolt, terminal box o1 other most salient object mounted on top of the machine
to bottom of feet

— diameter of holes o1 width of slots in the feet of the machine
ovel 311 !nngth af machine with a cing]A chaft evtensian /\

— thickness of flange
distance from mounting suiface of flange to end of machine
—- over-all length of the machine when there is a second shaft extensjon
-+ pitch circle diameter of fixing holes
—+ diameter of spigot

- outside diameter of flange, or in the case of a non-citcs i ¢ maximum diamnetial
dimension

T=xREETA
|
|

N o x
|
]
.
&
=
[4%
&
@
@]
=
[e]
<N
o
)
=
I
=
(@]
(¢
=
e}
=
@
o
5
®]
o=
=
=.
=
g
=
o
=
[¢]
[=}
-
€]
-
=3
o
1
(oW

i

- depth of the spigot

Designation of machines

Fo ¢ the raxe numbet followed immediately py the
diamg s frame numbep does not end with a letter, frame nlimber
and s} dash

Exam,

Wh| | achin o ptovided with a flange at the diiving end, the flange npimbetr
may Y i i he-s

Exan@
Ma ange mounting may bhe designated by the diameter of the shaft extgnsion
immegliately followecp by the flange number

Examples” 28 F 215
7/8 F 8 1/2

Location of terminal box

Machines with feet

The terminal box on a motor should be situated with its centie-line within a sector ranging fiom
the top to 10° below the hoiizontal centre-line of the motor on the right-hand side, when looking at
the driving end of the motor No recommendation is decided upon for generators
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— 12 —

Lorsque la boite 4 bornes n’est pas située sui le sommet du moteur, il est recommandé de
construire le moteur de fagon que la boite 2 bornes puisse étie placée par le constructeur du coté

gauche si cela lui est demandé a la commande par Iutilisateut

Note — De préférence, il devrait étre prévu de pouvoir disposer I'entrée de cible dans la boite &
quelconque des quatie directions perpendiculaires

Machines uniquement & flasque-bride

Pas de recommandation

Positiond 1 boulons de fixation dans le f bride

boines dans I'une

Si une machine a flasque-bride comporte également des pattes, lg
rapport au diamétre de la biide qui est perpendiculaire au plan
étre disposés comme suit

45° pour 4 trous
22,5° et 67,5° pour 8 tious

&

ile doivent, par

>a1 les pattes,
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— 13 —

It is 1ecommended that unless the tetminal box is on the top, motots shall be so constructed
that the terminal box may be located on the left-hand side by the manufactwer, if iequested by the

user

at the time when the motor is ordeied

Note — Piovision should preferably be made so as to enable cable entiy to the terminal box in any one of four direc-

tions at tight angles

Machines with flange only

No 1ecommendation

Posit

W
fiom|

jon of holes in mounting flange

the diameter of the flange which is perpendiculai to the mounting p

45° for 4 holes
22 5° and 67 5° for 8 holes

&

hen a flange-mounted machine also has feet, the holes in the flange shy

follows
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6 Dimensions de fixation

61 Machines a fixation par pattes
611 Série basée sur les dimensions en milliméties pour hauteurs d’axe compiises entre 56 mm et 400 mm

6 111 Dimensions de base

Désignation H A B C K? Boulon
dela ou vis
carcasse V) - . ,
Nominal Ecait Nominal Tolérance ¥
maximal
mm mm mm mm mm mm pm um

56 56 —0,5 90 71 36 5,8 +300 0 M5
63 63 —0.,5 100 80 40 7 36 0 Mé6
71 71 —-0,5 112 90 45 7 /\&+3 0 M6
80 80 —-0,5 125 100 50 10 360 M8
90 S 90 —0,5 140 100 56 10 360 \)) M8
90 L 90 —0,5 140 125 56 /\IO\ 4360 M8

100 S 100 —0,5 160 112 6 12 N ) 430 0 M10

100 L 100 —0,5 160 140 3 12 +-430 0 MI10

112 —0,5 190 114 0 0 M10

112 —0,5 190 140 70 2 +430 0 Mi0

112 —0,5 190 159 70 1 +430 0 MI10

132 —-0,5 216 1 8 +430 0 M10

132 —0,5 16 17 8 1 +430 0 M10

132 —0,5 20 8 2 +430 0 M10

160 —0,5 54 178 1 15 +430 0 Mi12

160 —0,5 4 0 108 15 4430 0 Mi2

160 25 5 108 15 +430 0 Mi12

180 27 ) 203 121 15 1430 0 Mi12

180 79 241 121 15 +430 0 Mi12

18 2 2 121 15 +430 0 Mil12

20! 31 228 133 19 +520 0 Mi6

20 18 267 133 19 4520 0 M16

@00 305 133 19 +520 0 Ml6

25 56 286 149 19 +520 0 M16

25 356 311 149 19 +520 0 Mi6

356 356 149 19 +520 0 Mile6

2 406 311 168 24 +520 0 M20

50 406 349 168 24 +520 0 M20

0. 406 406 168 24 +520 0 M20

0 —1 457 368 190 24 +520 0 M20

8 —1 457 419 190 24 +520 0 M20

0 —1 457 457 190 24 -+520 0 M20

15 —1 508 406 216 28 +520 0 M24

315 —1 508 457 216 28 4520 0 M24

315 —1 508 508 216 28 +520 0 M24

355 —1 610 500 254 28 -+ 520 0 M24

355 —1 610 560 254 28 +520 0 M24

355 —1 610 630 254 28 +520 0 M24

400 —1 686 560 280 35 +620 0 M30

400 —1 686 630 280 35 +620 0 M30

400 —1 686 710 280 35 +620 0 M30

1) Les carcasses entre parenthéses devraient étre considérées comme non préférentielles pour les machines & courant alternatif
a induction

2) Des fentes ouvertes ne sont pas admises

3) Ces tolérances sont celles de la série grossiere H14 suivant la recommandation ISO R273
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6 Fixing dimensions
61 Foot-mounted machines
6 11  Metiic seties with shaft-heights 56 mm to 400 mm
6 111 Basic dimensions
Frame H A B C K? Bolt or
number D screw
Nominal Maximum Nominal Toletance 3
deviation
mim mm mm mm mm mm pm um
56 56 -—05 90 71 M5
63 %3 —05 TO0 80 ) M6
71 71 —05 112 90 ( M6
80 80 —05 125 100 0 §8
90 S 90 —05 140 100 0 \ 8
90 L 90 —05 140 125 M8
100 S 100 —05 160 112 0 M10
100 L 100 —05 160 140 0 M10
112 S 112 —05 190 114 0 MI10
112 M 112 —05 190 140 0 M10
(112 L) 112 —05 190 159 0 M10
1328 132 —-05 216 140 0 MI10
132 M 132 —05 21 17 89 0 MI0
(132 L) 132 —05 216 03 89 12 +430 0 MI0
160 S 160 254 l 178 10 15 +430 MI2
160 M 160 254 210 08 15 1 430 0 Mi2
160 L 160 254 1 15 +430 Mi2
180 S 180 27 2 1 i5 +430 0 MIl12
180 M 180 279 241 1 15 + 430 0 M12
180 L 180 9 121 15 t 430 0 MI12
200 S 200 3 2 133 19 + 520 0 MIl16
200 M 2 318 2 133 19 +520 0 Mi6
200 L 2 {8 0s 133 19 +520 8] M16
225 S 225 6 286 149 19 4520 0 M16
225 M 22 35 311 149 19 4520 QO M16
(225 L) 22 3 356 149 19 =520 MI16
250 S 25 406 311 168 24 +520 0 M20
250 M A 250 406 349 168 24 +520 0 M20
(250 L)< 5 406 406 168 24 b 520 0 M20
280 S ™ 1 457 368 190 24 +520 0 M20
280 M 80 —1 457 419 190 24 +520 0 M20
(280 L) 2 -1 457 457 190 24 1 520 0 M20
315 S 315 —1 508 406 216 28 + 520 0 M24
315 M 315 -1 508 457 216 28 + 520 8] M24
(315 L) 315 —1 508 508 216 28 b 520 0 M24
355 S 355 -1 610 500 254 28 1 520 0 M24
355 M 355 —1 610 560 254 28 +520 0 M24
355 L 355 —1 610 630 254 28 4 520 0 M24
400 S 400 —1 686 560 280 35 +620 0 M30
400 M 400 —1 686 630 280 35 + 620 0 M30
400 L 400 —1 686 710 280 35 1 620 0 M30

1) Fiame numbers within brackets should be regarded as non-prefetied for a ¢ induction machines

2) Open ended slots are not permitted
8) These tolerances are those given in coatse series H14 according to 1SO Recommendation R273
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6 112 Conversion en inches des valeuis en millimétres powr hautewrs d’axe comprises entre 56 mm et
100 mm, et valeurs transitoites des dimensions en inches coriespondant aux giandeurs métiiques
112 mm a 400 mmn (4 1/2in a 15 3/4 in)

Désignation H A B C K? Boulon
de la caicasse Transitoire ou vis
Noime Transi- Nomi- Ecart Nomi Tolérance
toire 3) nal ® maximal nal
in in in in in in in in
56 2,20 3,54 2,80 0 UNC3/16
6 248 307 [¢ UNCi1/4
7 2,80 441 \ UNC 1/4
80 3,15 4,92 UNC 5716
90 S 3,54 5,51 \(Z UNC /16
90 L 3,54 5,51 [t UNC 5/16
10* S 3,94 6,30 q UNC38
100 L 3,94 6,30 q UNC 38
1128 18 S 4172 —1/32 712 4
112 M 18 M 41)2 —1/32 712 +0,0169 (4
(112 L) (18 L) 4172 —1/32 712 +0,0169 (4
1328 21 S S 1/4 —1/32 812 +0,0169 4
132 M 21 M 5 14 —1/32 2 +0,0169 (¢
(132 L) (21 L) 514 —1/32 81 40,0169 ¢
160 S 258 6 1/4 —1/32 +0,0169 q
160 M 25M 6 1/4 —1/32 10 -+0,0169 [¢
160 L 25L 6 1/4 —1/32 10 40,0169 4
180 S 28S 7 132 > 8 4 3/a 0,591 40,0169 [4
180 M 28 M 7 1/32 1 9 4314 0591 40,0169 4
180 L 28L 7 —1/3 1 11 4 3/4 0,591 -+0,0169 q
200 S 32 8 1/3? 12 9 51/4 0,748 40,0205 [4
200 M 3 8 —W32 12\2 10 172 51/4 0,748 40,0205 [4
200 L —1 21 12 51/4 0,748 +0,0205 q
225 S 368 —X 11 14 578 0,748 +0,0205 [V
22 M 36 9 —1/16 14 12 174 578 0,748 -+0,0205 [\
(225 L) (36\L) 116 14 14 5178 0,748 40,0205 [\
250 S 0 1/16 16 12 1/4 6 5/8 0,945 40,0205 [\
25¢ M 40 1/16 16 13 3/4 6 5/8 0,945 --0,0205 [4
(ZZVL\)\ (40 N10 —1/16 16 16 6 5/8 0,945 -+0,0205 4
28 \s\ S 1 —1/16 18 14 172 7112 0,945 | +0,0205 (
280 M 44"M 1 —1/16 18 16 1)2 712 0,945 -+0,0205 (
(28p L) L) 11 —1/16 18 18 712 0,945 | 40,0205 q
315 S 508 12 12 —1/16 20 16 8 12 1,102 +0,0205 (
315 S0V TZ 172 —1]16 20 18 81/2 1,102 40,0205
(315L) (50 L) 12 12 —1/16 20 20 812 1,102 +0,0205 0
355S 56 S 14 —1/16 24 19 3/4 10 1,102 40,0205 0
355 M 56 M 14 —1/16 24 22 10 1,102 -+0,0205 0
355 L 56 L 14 —1/16 24 24 314 10 1,102 —+0,0205 0
400 S 63 S 15 3/4 —116 27 22 11 1,378 +0,0244 0
400 M 63 M 15 344 —1/16 27 24 3/4 11 1,378 40,0244 0
400 L 63 L 15 3/4 —1/16 27 28 11 1,378 40,0244 0

D Les carcasses entre parenthéses devraient étre considéiées comme non préférentielles pour les machines & couiant alternatif
a induction

) Des fentes ouvertes ne sont pas admises
3 Les valeurs sont admises jusqu’au moment ot les équivalences exactes des valeuis en millimétres expiimées en inches dans
la colonne H du tableau 6 1 1 1 seront appliquées En prenant en considétation les difficultés provenant de I’existence de

(’ieu?( séries paralleles de hauteurs d’axe, il est recommandé de 1endre aussi coutte que possible la pétiode de tiansition Les
€quivalences exactes sont données dans le tableau suivant:
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6 1 12 Inch conversion of metric values for shafi-heights 56 mm to 100 mm and transition values of inch
dimensions corresponding to metiic sizes 112 mm to 400 mm (4 1/2 in to 15 3/4 in)

Frame number D H A B C K? Bolt or
Transition 3 screw
Recom- | Tiansi- Nom- Maxi- Nom- Tolerance
mended tion 3) inal ® mum inal
deviation
in in in in in in in
56 220 354 280 142 0228 +00118 UNC 316
63 2 48 304 315 1.57 0276 _Il_n 0142 LD C|/4
71 280 441 354 177 0276 40 @142 \S;JC /4
80 315 492 394 197 0394 + 2 NC 5/16
90 S 354 551 394 220 \3%5/16
90 L 354 551 492 220 Csji6
100 S 394 630 441 248 UINC 38
100 L 394 630 551 248 UNC 38
112 S 18 S 412 —1/32 712
112 M 18 M 412 —1/32 712
(112 L) 18 L) 4152 —1/32 712
132 S 218 51/4 —1/32 812 0.472 00169
132 M 21 M 51/4 —1/32 81 0472 00169
(132 L) 21 L) 51/4 —1/32 812 0472 +0 0169
160 S 258 61/4 10 i +0 0169
160 M 25 M 6 1/4 0591 +0 0169
160 L 25 L 6 1/4 0 591 +0 0169

ot i
o0

(=R (>Rl OP O oo (el Rar] [Nl OO oC o oo [N SoOo O/OO (=] )O 5

180 S 28 S 0591 +0 0169
1890M | [28 M 7 (ﬂ\ 0591 | +00169
180 L, 28 L 7 11 0 591 4 00169
200 S 328 8 12Ny2 514 0 748 -+0 0205
200 M 32M 8 124 101 51/4 0 748 -0 0205
200 L. 32 L 152 51/4 0748 +0 0205
2258 368 9 1 11 t/4 578 0748 +0 0205
225 M 36 M 14 12 t/4 578 0748 +0 0205
(225 L) 36 L) 9 14 14 578 0748 +0 0205
250 S 40 S 10 16 12 1/4 6 5/8 0945 +0 0205
250 M 40 1 16 13 3/4 6 5/8 0 945 +0 0205
(250 L) L) 0 16 16 6 5/8 0945 +0 0205
4
280 S S Nl 18 14 172 712 0945 -+0 0205
280 M 44 1 18 16 1/2 712 0945 +0 0205
(280 L) 44 1) 11 18 18 7142 0945 +0 0205
315 S 50'S 12 172 20 16 8172 1102 +0 0205
315 M S50-M 22 H6 26 15 8+ 62 +0-0205
@GisL) (50 L) 12 172 -1/16 20 20 812 1102 4 00205
3558 56 S 14 -—1/16 24 19 3/4 10 1102 +0 0205
355 M 56 M 14 —1/16 24 22 10 1102 +-0 0205
355 L 56 L 14 —1/16 24 24 3/4 10 1102 -0 0205
400 S 63 S 15 34 —1/16 27 22 11 1378 10 0244
400 M 63 M 15 3/4 —1/16 27 24 3/4 il 1378 10 0244
400 L 63 L 15 3/4 —1/16 27 28 11 1378 +0 0244

1) Frame numbers within brackets should be regarded as non pieferted for a ¢ induction machines

2) Open ended slots are not permitted
) The figures ate recognized until the exact equivalents of the millimetie values expiessed in inches as given in column H of
table 6111 aie introduced With due tegard given to the difficulties involved in having two parallel series of shaft-

heights, it is tecommended that the transition period should be as short as possible The exact equivalents ate shown in
the following table:
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H mm

112

132

160

180

200

250

280

315

355

400

H in

4,41

5,20

6,30

7,09

7,87

9,84 11,02

12,40 13,98

15,75

Tant que les valeurs transitoires de H seront employées, il y aura lieu d’employer également les désignations tiansitoires de

carcasse Le tableau comparatif suivant est donné a titre indicatif:

H in

41/2

514

6 1/4

=]

10

11

12 12 14

15 3/4

H mm

114

133

159

178

203

229

254

279

318

356

400

4

6 12 Séiies basées st les dimensions en inches powr hauteurs d’axe co

Dimensions de base et conversions en millimétres

risesSentieNd3,

N

in e>11/8 in*

~\
IDésignation H A B C Valetyrs de convgrsion
(nfiméro) de la Max
carcasse mu N Y
Nomi- | Ecart /\“\ x\ B C K

nal maxi- omi- Maxi-

mal n mum

in in iQ/\ in Q in, mm mm mm mm

N

10,5 258 1/32 312 N1y 1/16 9/ 66,7 88,9 429 52,4 7,1

12 3 1/32 4 1/4 é 3/4 b3 11/32 76,2 108 69,9 63,5 8,7

14 312 1/32 47 3 3 /32 88,9 123,8 76,2 69,9 8,7
16,5 418 1/32 578\ |5 Q 38 13732 104,8 | 1492 | 127 79,4 10,3

* Jugqu’a ce que d’autres rec

les|dimensions fixées

9,
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H

mm 112

132

160

180

200

225

250

280

315

355

400

H in

441

520

630

709

787

8 86

984

11 02 12 40

1398 1575

As long as the transition values for H aie used, the transition frame numbers should also be used Fo1 information, the follow-
ing compaiative table is given:

H in 4 1/2 514 6 1/4 7 8 9 10 1 12172 14 15 3/4
H mm 114 133 159 178 203 229 254 279 318 356 400
L
6 12 Inch skiies with shaft-heights 25/8 in to 41/8 in *
Basic |dimensions and metiic conversions <\
N
Fiame H A B C K G sion values
number| Maxi-
mum N
Nom- | Maxi- A \} C K
inal mum m- Maxi-
devia- al mum
tion <
in in in in \ﬂ\ in m mm mm mm
105 2 5/8 1/32 3112 | 1111 2 1/16 932 66 7 889 429 524 71
12 3 1/32 414 |2304 3 2 108 69 9 635 87
14 312 1/32 478 |3 4 11 89 123 8 762 69 9 87
165 418 1/32 \%( 5 31 13/32 104 8 1492 127 794 103
*It is recogn set up

for a ¢ ind
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62 Flasque-biides de fixation

621 Séries en milliméties pour diamétres du cercle des tious compris entre 55 mm et 1080 mm

Les machines comportant a la fois pattes et bride de fixation devraient, de préférence, étre prévues
avec les dimensions A4, B et C choisies dans le tableau6 1 11 Les valeurs définitives sont 3 I’étude

6 211 Dimensions de base

Dési- M N PY R Nombre Filetage?| T
gnation de trous Trous lisses 2 Maxi-
de la bride mum
AN
Nomi- Tolerance ISO Nomi- Iérance
nal nal ~
mm | mm pm pm mm mm m< N \{{m mm
FpS 55 40 i6 +11 | — 5 70 0 4 5,8 N_ 0 \? Ms 2,5
FpS 65 50 j6 +11 | — 5 80 0 5, 3 % & 2,5
FJ’5 75 60 j6 +12 1 — 7 90 0 4 5, +300 0 M5 2,5
FB5 85 70| jé6 +12 | — 7 105 0 + 0 M6 2,5
00 100 80 | j6 +12 | - 7 120 4 \7\ 360 0 Mé 3
15 115 95 | j6 +13{ — 9 140 0 4 10 4360 0 M8 3
30 130 110 | j6 0 1 -+-360 0 M8 3,5
65 165 130 | j6 +430 0 M10 3,5
15 215 180 | j6 0 4 15 +430 0 Mi2 4
65 265 | 230 | j6 0 15 +430 0 Mi12 4
00 3001 250 | je 0 4 19 +520 0 Mi6 5
50 350 { 300 | j6 4 19 +520 0 Mi6 5
00 400 | 350 /JE\ 0 8 19 +520 0 M16 5
00 500 | 450 \j6 8 19 +520 0 Mi6 5
G0 600 5 0 8 24 +520 0 M20 6
40 74 80 } Vs 0 8 24 +520 0 M20 6
40 0N 8 js6 0 8 28 +520 0 M24 6
080 | 1080 > 36\ + —28 150 0 8 28 +520 0 M24 6
D L3 configur: sques-brides peut étre autre que circulaire pour les flasques-brides jusqu’a et y compris
aleur donnée que dans le sens négatif
% Lorsquedeflasque-bride sompoxte des trous lisses (Exécution I), il convient d’utiliser les boulons du diamétre indiqué
- quecbride-estaraugé (Exécution ID), le filetage doit étre prévu au diamétre indiqué 1l st alors 1ecom-
mprdé que les trous\lisses dans 4 piece d’appui soient prévus avec les dimensions du tableau
3) s tO érances\sontcelles\de la série grossiére H14 suivant la recommandation ISO R273
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621 Metiic series with pitch citrcle diameters 55 mm to 1080 mm

Machines having both feet and flange should prefeirably have 4, B and C dimensions selected

from table 6 1 1 1 Definite values are under consideration

6 211 Basic dimensions

Flange M PY R Number S Thread®| T
number of holes Clearance hole ? Maxi-
mum
Nomi-|—TFoleranee IS0 Nomi-—Tolerance 3|
nal nal \
m | mm pm | pm mm mm mm gm(\ \WQ }am
F55 55 40 j6 +11 | — § 70 0 4 58 +-3 MS5 25
F65 65 50 jo +11 | — 5 80 0 4 5 --300 \ 0 5 25
F75 75 60 jé +12 1 — 7 90 0 4 8 3% 0 S 25
F85 85 70| j6 | +12| =7 105 0 4 £360 \e\/ M6 25
F100 100 80 j6 +12 | — 7 120 0 7 360 0 Mé 3
F115 115 95 j6 +13 | — 9 140 0 4 70 - 0 M8 3
F130 130 110 j6 +13 | -9 160 0 10, 60 0 M8 35
F165 165 130 [ j6 +14 | —11 0"\ 4 1 +4 0 M10 35
F215 215 180 j6 +14 | —11 50 4 1 430 0 Mi12 4
F265 265 230 j6 +16 | —13 300 +430 0 Mi12 4
F300 300 250 | j6 +16 | —13 3 0 4 19 +520 0 Mi6 5
F350 350 300 j6 +16 | —16 00 0 19 -+-520 0 M16 5
F400 % 19 +520 0 Mi6 || 5
F500 0 5
F600 \0\ 0 6
F740 0 8 0 6
F940 8 0 6
F1080 | 1 8 0 6
D The externd deviate
from that gi
2 When the f flange
is tapped (I mating
part should|
) These tolez
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6 2 12 Conversion en inches des valeurs en milliméties du tableau 6 2 1 1

Désigna- M N P S T
tion de Trous Maxi-
1a bride lisses mum

nominal

in in in in in
F55 2,17 1,58 2,76 0,228 0,0984
F65 2,56 1,97 3,15 0,228 0,0984
F75 2,95 2,36 3,54 0,228 0,0984
F85 3,35 2,76 4,13 0,276 0,0984
F100 3,94 3,15 4,72 0,276 0,1181
F1i5 4,53 3,74 5,51 0,394 0,118
F130 512
F165 6,50
F215 8,46
F265 10,43
F300 11,81
F350 13,78
F400 15,75
F500 19,69
F600 23,6
F740 29,1
F940 37,0
F1080 4%

622 Séirienen fuches po

W de base
é ési- N\ N PY R Nom- S T Valeuis de cpnversion
gniati bre Exé- | Maxi-

divemetr ¢/du cercle des trous compris entie 8 1/2 in et 20 in
convei sion en millimétres

de. de [cution{ mum
la|bride mi- Tolérance trous | 1 M N P S T
nal lisses Trous | Maxi-
exé- | mum
cution
lisses
in in in in in in in in in mm | mm | mm | mm [ mm
F8 12 812 7 1/4 +0 —0,003 | 91/4 0 4 13/32 1/4 216 184 235 10,3 | 6,35
F10 10 9 +0 —0,003 | 11 0 4 17732 | 1/4 254 1 229 | 279 | 13,5 | 6,35
Fi1212 | 12172 |11 +0 —0,003 | 14 0 4 13/16 1/4 318 279 356 | 20,6 | 6,35
Fl16 16 14 +0 —0,005 | 18 0 4 13/16 | 1/4 406 356 | 457 | 20,6 | 6,35
F20 20 18 -+0 —0,005 |22 0 8 13/16 1/4 508 457 559 | 20,6 | 6,35

D La configuration extérieure des flasques-brides peut étre autre que circulaire pour les flasques-brides jusqu’a et y compris
F12 12 La cote P ne peut s’écarter de la valeur donnée que dans le sens négatif
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6 212 Inch conveisions of metric values in table 6 2 11

Flange M N P S T
number Clearance| Maxi-
hole mum
nominal
in in in in in
F55 217 158 276 0228 00984
F65 256 197 315 0228 0 0984
F75 295 236 354 0228 0 0984
F85 335 276 413 0276 00984
F100 394 315 472 0276 01181
ELL5 453 174 53] 0394 01181 AN
F130 512 433 630 A
F165 650 512 787
F215 846 709 984
F265 10 43 9 06 11 81
F300 11 81 984 1378 \
F350 1378 11 81 1575
F400 1575 1378 1771
F500 19 69 1771 21 65
F600 236 21 65 260
F740 291 268 3
F940 370 46 4
F1080 425 39 3

622 In
Bdsi

12in to 20 in
onversions

&
Flange Py R | Num- S T Conversion values
number ber Des- | Maxi-
\/ of igna- | mum
Nomi-[V" Tolerance holes | tion [, M N P N T
nal drilled Des-| | Maxi-
igna- | mum
tion I,
drilled
in in in in in in in in in mm | mm | mm | mm | mm

F8 12 81/2 714 +0 —0003| 91/4 0 4 13/32 1/4 216 184 235 [ 103 | 635
F10 i0 9 +0 —0003 |11 0 4 17/32 1/4 254 229 279 | 135 | 635
Fil2 12 | 1212 |11 +0 —0003 |14 0 4 13/16 1/4 318 279 356 | 206 | 635
Fl16 16 14 +0 —0005|18 0 4 1316 1/4 406 356 | 457 | 206 | 635
F20 20 18 +0 —0005]22 0 8 13/16 1/4 508 457 559 [ 206 | 635

1) The external outline of mounting flanges up to and including F12 172 may be other than circulai Dimension P may deviate
from that given in the table only on the minus side
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712 Conveision en inches des valeurs en milliméties du tableau 7 1 1

D
Nominal

Valeurs de conversion
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7 12 Inch conversions of metric values in table 7 1 1

D E Conversion values
Nonhinal
D E
mm mm in in
7 16 02756 063
9 20 03543 079
11 23 04331 091
14 30 05512 118
16 40 0 6299 157
18 40 0 7087 157 /Y
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72 Série en inches

721 Valeuis de base

D E Clavette carrée Clavette rectangulaire Couple
le plus élevé
ala pu.issance
Nominal | Limites Nominal F G Nominal F G nominale
maximum maximum | maximum maximum | maximum| continue pout
minimum minimum | minimum minimum | minimum [Moteurs acourant
alternatif
in in in in in in in in in Nm
snie | 0,3125 1 L 2 /] 0,63
0,3120
B/8 0,3750 118 1 2) 1,12
0,3745
12 0,5000 112 b 2) M 2,5
0,4995
5/8 0,6250 1738 3/16 X 3/16 0,189 5
0,6245 0,187
N
4 0,7500 2 1/4 3/16 X 3/16 0,189 9
0,7495 0,187
/8 0,8750 2 1/4 14 X1/4% | 0,2513) 14
0,8745 0,24 Y
18 1,1250 3 174 X1 @ 0,312 0,979 31,5
1,1245 0,311 0,973
1p/8 1,3750 3 3/4 5116 X 5/k6 3/8 X1/4 0,375 1,225 71
1,3745 0,374 1,219
1 p/8 1,625 718 2 XY 1,416 7/16 X 5/16 0,438 1,439 125
1,624 1401 0,437 1,433
18 1,875 5 1/2 \X 1. 1,591 1/2 X 5/i6 0,500 1,685 200
1,8 1,576 0,499 1,679
218 2, 6 3/8 112X 1/2 500 1,845 518 X17/16 0,625 1,865 315
2,1 0,498 1,830 0,624 1,859
2 b/ 2,315 7 5/18 X5 0,625 2,021 5/18 X17/16 0,625 2,115 450
2,374 0,623 2,006 0,624 2,109
2 5/8 2, 7 >5/8 X 5/8 0,625 2,275 34 X1)2 0,750 2,326 710
2,624 § 0,623 2,260 0,749 2,320
f/s\ 87 8 58 3/4 X3/4 0,750 2,450 314 X1/2 0,750 2,576 900
l\ 74 0,748 2,435 0,749 2,570
318 25 8 3/4 3/4 X34 718 X 5/8 0,875 2,755 1250
3,12 0,874 2,749
3378 3,375 878 718 X7/8 7/18 X5/8 0,875 3,005 1600
3,374 0,874 2,999
D Au lieu d’une rainure et clavette, le bout d’arbie peut étre prévu avec un plat
conformément au tableau suivant: D Profondeut du plat
2 Ces valeurs sont a 1’étude Nominal Nominal
. . in in
9 Les valeurs altetnatives pour D 7/8 in sont 3/16 in X 3/16 in X mam 8 }g?, o e -
9 Les valeurs altetnatives pour D 1 5/8 in sont 3/8 in X 38 in :i‘ri‘l‘;“l;’r': gg;g :L‘ 38 3/64
% Les valeurs des couples sont choisies dans la sétie R 20 12 3/64
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72 Inch

series

72 1 Basic values

— 29 __

D E Square key Rectangular key Greatest torque
for continuous
duty on a.c
Nominal | Limits Nominal F G Nominal F G motors %)
maximum maximum | maximum maximum | maximum
minimum minimum | minimum minimum | minimum
in in in in in in in in in Nm
s/16 3125 1 1 2) /1 063
d3120 \
38 3750 118 B 2) 12
q 3745 }
12 q 5000 112 1) 2)
q 4995
5/8 d 6250 178 3/16X3/t6 | 0189 0517 < ) 5
q 6245 0187 0 502
34 d 7500 2 14 316X 3/16 | 0189 0 644 \ 9
¢ 7495 0187 0629
718 ( 8750 2 1/4 14 xX1/4® 14
( 8745
1us 11250 3 1/4 X1/4 16X 1/ 0412 0979 315
11245 311 0973
13/8 13750 3 3/4 5/16 X 5/16 X1 0375 1225 71
13745 0374 1219
158 1625 478 2 X TA6 X 5116 0438 1439 125
1624 0437 1433
178 875 558 172 X5/16 0 500 1685 200
1874 0499 1679
2 /8 2125 18 1/2 X1 5/8 X17j16 0625 1 865 315
21124 0624 1859
238 2375 71 5I8NX'S 0 625 2021 518 X716 0625 2115 450
2374 623 2 006 0624 2109
258 2625 SI8\X 5/ 0625 2275 34 X1j2 0750 2326 710
2624 0623 2260 0749 2320
4
278 15 XS 8 34 X34 0750 2450 314 X1j2 0750 2576 900
P 87 0748 2435 0749 2 570
38 125 3/4 3/4 X34 718 X5/8 0875 2755 1250
124 03874 2749
338 3375 8 7/8 7/8 X7/8 7/8 X 5/8 0875 3005 1600
3374 0874 2999
D Instead of a keyway, the shaft should be provided with a flat accoiding
to the following table: D Depth of flat
2) Values are under consideration Nominal Nominal
. . in in
%) Alternative values for D 7/8 in are 3/16 in X 3/16 in o 8{23 i e -
9 Alternative values for D 1 5/8 in are 38 in X 38 in maximum 0373 in 38 3/64
% The torque values are chosen from series R 20 112 3/64



https://iecnorm.com/api/?name=6e32cad8657ea5b87305d0fb3e3ea8f5

7 2 2 Conveision en millimeties des valeur s en inches du tableau 7 2 1

D E Valeurs de conversion
Nominal
D E
in in mm mm
5/16 1 7,94 25,4
38 118 9,53 28,6
12 112 12,7 38,1
5/8 178 15,9 47,6
3/4 2 1/4 19,05 a8
78 Z 13 227 A S7
118 3
1738 3 3/4 b
15/8 478 12
178 5 5/8 3
218 6 3/8 \ 16
2 38 718 181
2 58 778 0
278 8 5/8 219
318 8 3/4 222
3 38 878 7 225

81

811

B

Faux-1ond du bout d arbie

Classe notmale

Classe précise

(seulement sur accoid)

mm .m @.m

DZ 10 30 15
10 < D« 18 35 18
18 < D« 30 40 21
30 < DL 50 50 25
50 < DL 80 60 30
80 < D <£ 120 70 35
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722 Metric conversions of inch values in table 7 2 1

D E Conversion values
Nominal
D E

mn mn mm mm
5/16 1 794 254
3/8 118 953 286
1/2 112 127 381
5/8 178 159 476
3/4 2 1/4 19 05 57
’7{2 2 14 22 9 57 /\

118 3

138 3 34

158 478

178 S 518

218 6 3/8

2 3/8 718

2 5/8 778

278 8 5/8

318 8 3/4

338 8 78

8 Tolerances for
81 Shaft extenszon run-
811 Metric dzmensmn
4 Shaft extension run-out
Noimal class Precision class
(only on request)
mm pm pwm
D Z 10 30 15
10 < DL 18 35 18
18 < DL 30 40 21
30< DL 50 50 25
50< DL 80 60 30
80 < D<Z 120 70 35
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8 1 2 Dimensions en inches

D Faux-rond du bout d’arbie
Classe normale

in in
3348 < D £ 158 0,002
158 < D<Z£ 338 0,003

81 Concentricité du diamétie d’emboitement et perpendiculai ité de la
alarbie

ide par rappoit

8 D1 Dimensions en milliméties

Désignation N
de la bride
,\ inimale du comparateur
J .
Classe normale | Classe précisg
(seulement syr
accord)
pm pm
80 40
80 40
80 40
80 40
80 40
80 40
100 50
100 50
100 50
100 50
125 63
125 63
125 63
125 63
160 80
160 30
200 100
200 100
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8 1 2 Inch dimensions

D Shaft extension run-out
Normal class
in in
34 < D ZL 15/8 0002
158 < D<= 338 0003

AN
82 Concentiicity of spigot diameter and peipendicularity of mounting face of flangeNo shaft
821 Metrid dimensions @ \
N
Flange N P issible change
number indicator réading
Normal clkag Precision class
(only on request)
@ m pm
70\) \) 80 40
0 80 40
90 80 40
10, 80 40
0 80 40

140 80 40

160 100 50

200 100 50

250 100 50

300 100 50

350 125 63

400 125 63

450 125 63

550 125 63

660 160 80
740 680 800 160 30
F940 880 1000 200 100
F1080 1000 1150 200 100
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8 22 Dimensions en inches

Désignation N P Différences maximales admissibles
de la bride entre les lectures maximale
et minimale du comparateur

Classe normale

in in in
F8 12 7 1/4 9 1/4 0,004
F10 9 11 0,004
F12 12 11 14 0,004
Fl6 14 18 0,007
F20 18 22

8 3| Méthodes de mesuie

8 3|1 Faux-i1ond de 10tation du bout d’arbie

her les lectures
ifférence entre
811ou812

bsitif analogue
tide Effectuer
irbre

e doit pas étre

h de rendre la

T
of T
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8 22 Inch dimensions

Flange N P Maximum permissible change
number in indicatot 1eading

Normal class

in in in
F8 12 7 1/4 914 0004
F10 9 11 0004
F12 172 11 14 0004
Fl6 14 18 0007
F20 18 22 0007 ™

83  Methodls of measurement

8 3 | Shaft qxtension run-out
App

minim

the rea

y the point of the indicator to the shaft midway along |
ween

Fix extension, by means of a device similar to that shown |n the
figure, m from the mounting face of the flange Read the maximum and
mini \ 6w revolution of the shaft

Theé| differehnce etween \the extreme readings of the concentiicity test indicator shall not dxceed

1 or table 8 2 2 as appropriate
hat the test be carried out on the machine set up with shaft vertical so| as to

Iti i
make1he measulemé

il
_
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8 3 3 Perpendicularité de la face d’appui de la bi ide pai rapport au bout d’arbtre

Fixer rigidement le compaiateur sur le bout d’arbre du motew a V’aide d’un dispositif analogue
A celui indiqué sur la figwre, a une distance de 10 mm environ de la face d’appui de la bride Effectuer
les lectures maximale et minimale du compaiateur pendant une 1évolution lente de I’arbre

La différence entre des lectures extrémes du compaiateul « essai de pet pendicularité » ne doit pas
dépasser 1’écart minimal admissible indiqué dans le tableau 82 1 ou 822

1l est recommandé d’effectuer ’essai sur la machine placée avec arbre vertical afin d’éliminer le
jeu axial dans le palier

r_/———P

5
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