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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS ET PUISSANCES NORMALES
DES MACHINES ELECTRIQUES

Premiére partie: Machines électriques a fixation par pattes de hauteurs

d’axe comprises entre 56 et 315 mm (25/, et 12/, in)

PREAMBULE

1) Lesdécisions ou accords officiels de la CE I en ce qui concerne les questions techniques, p1éparés pat des Comités d’Etudes

2)

3)

4

qu

ou
teu
ged

réy
pr

un accoid international sut les sujets examinés

Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées con

Afiique du Sud Istaél

ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment darfs la plisgrande thesure possible

¢4 nationaux

¢k nationaux ne

le de ces 1égles

niser les régles

ermettent Les

hines électri-

liue en 1959

dres en 1950,
les construc-
d’interchan-

utés lois des
téunion, un
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Australie Japon

Autriche Norvege

Belgique Pays-Bas

Canada Royaume-Uni

Corée (République de) Suéde

Danemark Suisse

Finlande Tchécoslovaquie

France Turquie

Inde Union des Républiques Socialistes

Soviétiques
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS AND OUTPUT RATINGS OF ELECTRICAL MACHINES

Part 1: Foot-mounted electrical machines with shaft heights between
56 and 315 mm (25/; and 12/, in)

FOREWORD

all the
tional

1) The formal decisions or agreements of the on techni
Nationdl Committees having a special intetest therein at
consenspis of opinion on the subjects dealt with

2) They hdve the form of recommendations for international use and they are accepted by ¢ n that

sense

3) Inorde
yet no 11
rules in

ing as
I these

honize
htional

4) The des‘l
national
Commi

This trical

Machines

This Recommendation supegsedes the thitd eo vblication 72-1 issued in 1959
with-in R

Flang n

Worl started at a meeting held in London in|1950,
when it w| s.0bject » 3 1 be to secure the interchangeability of motors/made
by differe] s Bl oven\theCworld\and that, as the fi1st step, agieement should be sought on
interchan i i

Draf i i ditiop/of this Recommendation were discussed at meetings held in
New Dellji in 1960~and. i 963 As a 1esult of this latter meeting, a diaft was circulated fo the
National i

The 1

Austialia Ttaly

Austiia Japan

Belgium Koiea (Republic of)

Canada Nethetlands

Czechoslovakia Noiway

Denmark South Aftica

Finland Sweden

France Switzerland

Germany Turkey

India Union of Soviet Socialist Republics

Istael United Kingdom
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DIMENSIONS ET PUISSANCES NORMALES
DES MACHINES ELECTRIQUES

Premiére partie: Machines électriques a fixation par pattes de hauteurs
d’axe comprises entre 56 et 315 mm (2°%/, et 127/, in)

1 Introduction

1 Domaine d’application

Les cotes de
bment qu’aux

e dépassa es fréquences
6 mm et et 121/ 1in)
1
1
yphe 2 1

Etre désignées

aphe 2 3 Elle

Dimensions\de fixation

1 B2 Dimensions pour les hautewr s d’axe inférieures g 112 mm (41/5 in)

Deux séries de dimensions normales pour les machines 2 fixation pat pattes, de hauteurs d’axe
infétieures & 112 mm (41/2 in) sont recommandées, conformément aux tableaux 3 1 et 33

La série du tableau 3 1 est la séiie des dimensions en millimétres et la série du tableau 3 3 celle
des dimensions en inches
132 Dimensions pour les hauteurs d’axe de 112 mm & 315 mm (4*/2 in a 12%/5in)

Une série unique de dimensions notmales pout les moteurs & fixation pa1 pattes de hauteurs d’axe
comprises entre 112 mm et 315 mm (41/3in & 121/2 in) est recommandée, conformément aux tableaux
3.2 (en millimetres) et 3 4 (en inches)
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DIMENSIONS AND OUTPUT RATINGS OF ELECTRICAL MACHINES

11

12

121

122

123

13

131

132

Part 1: Foot-mounted electrical machines with shaft heights between
56 and 315 mm (2°/; and 127/, in)

Intjoduction

Scdpe

1T
in g

1ded
tages
b mm

up
(2
Lef
Lefter symbols

ILetter symbols to be d
Dekignation of machine

Machines way
degcribed in

esent,

Dihiesisions for shaft heights below 112 mm (4] in)

Two seiies of standard dimensions for foot-mounted machines with shaft heights below 112 mm
(41/2 in) are 1tecommended in accordance with Tables 3 1 and 3 3

The seties of the Table 3 1 is in millimetres and the seties of the Table 3 3 is in inches

Dimensions for shaft heights 112 — 315 mm (41[a — 12Y/5 in)

A single seties of standard dimensions for foot-mounted machines with shaft heights 112 315 mm
(41/2 - 121/4 in) is recommended in accordance with Tables 3 2 (millimetres) and 3 4 (inches)
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La sétie internationale recommandée doit &tre considérée comme s’appliquant aux exécutions
futures, et une période de transition assez longue doit étre prévue pour que les pays ayant adopté
des normes nationales difféientes, d’un usage courant, puissent s’y conformer dans la pratique Une
valeut de transition de la dimension H doit donc étie recheirchée dans le tableau de conversion en
inches (tableau 3 4) Une telle valeur est admise jusqu’au moment ot les équivalences piécises, avec
les tolérances correspondantes seront appliquées (voir tableau 3 4, note 3)

Choix des longueurs de machine

Dans les tableaux 3 2 et 3 4, les hauteurs d’axe (H) sont associées a trois valeurs différentes de
la dimension B (Voir paiagiaphe 2 1) Il est & ptésumer que la plupait des pays adopteront seule-
ment deux valeurs de B pour chaque hautewt d’axe

14

15

Désignation des caicasses

sées de deux
Xe 1éelles, et

Les désignations de caicasses figutant dans les tableaux 3 1,

S pout machines coutte
M pour machines

pondent a la
ransitoites de

ce continu

és en service
Particle 4 11
"article 3

mandées pout des bouts d’aibie, avec les couples les plus éle

en setvice€ontinu et non le couple de décrochage

e choisis con-

r plus élevée,

ouple normal

N Tr

Dans les tableaux 42 et 44, on donne les dimensions de bouts d’atbie avec les clavettes et

rainwes conformes 2 la iecommandation de 'ISO, en préparation

Puissances nominales

Les puissances nominales notmales recommandées en kilowatts et en chevaux-vapeur sont repro-

duites dans les tableaux 51 et 52 Aucune liaison n’est établie entie les puissances noimales et les
dimensions des carcasses données & 1’article 3 Les puissances normales ne sont applicables qu’aux
moteuss électriques
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This recommended international seties is to be 1egarded as a seiies for future design, and a relat-
ively long tiansitional petiod to adopt it in practice should be allowed for countt ies which alieady
have differing national standards in curtent use A transitional value for dimension H is therefore
to be found in the inch conveision table, Table 34 This value is 1ecognized until the exact
equivalents with cor1esponding tolerances are intioduced (See Table 3 4, Note 3 )

Choice of machine lengths

In Tables 3 2 and 3 4, the shaft heights (/) are associated with thiee different values of dimension
B (See Sub-clause 2 1) It is expected that most countries will adopt only two values of B fo1 each
frame size

Frame number s

The fiame numbet in Tables 3 1, 32 and 3 4 consists of two paits, the
1elpted to the actual shaft heights, and the second pait giving letters ing
thq letteis being

gures
pgths,

S fo1r shoit machines
M for medium length machi
L for long machines

The same letter applies fot frame sizes having a tht H

[t should be noted that the fiame nb ii ' i ¢ shaft heights in inches, [multi-
plied by the factor 4 The same applie trah ral frame numbers in Table 3 4

[n Clause
for continuo
an

b1 ques
nsions

ing to
T:

hosen

service
af]

kom —9 81 N ig ysed

T auazcinm foranyla 1
LTIV VUL YU OTUIT TULNITIAIN L\bLAJ

In Tables 4 2 and 4 4 ate given shaft extension dimensions with associated keys and key-ways
in accordance with the ISO Recommendation, unde1r piepaiation

Rated output values

Recommended rated output values in kilowatts and hoise-power are recorded in Tables 5 1 and
572 No relation is established between these output values and the frame sizes given in Clause 3
The 1ated output values apply only to electiic motots
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2 Symboles littéraux, désignation des machines et emplacement de Ia boite 3 bornes
21 Symboles littéraux powr les plans dimensionnels AD
t-_n-
AC
< |
Q Q / 1 \
4 N [ _@ A ole
| z| ' ®
J
"E{ l n .?1 \Q 1 :
1IN Tk il
£ cly B lca] |EA AN
il -re m
BB T\ \AB
: O
LC
FA (3 ‘

0"

et en saillie swt

aibie prise depuis I’épaulement
bout d’atbie depuis ’épaulement
ainuie de la clavette

¢ entre le fond d’une 1ainute de clavetage et la surface diamétralement opposée du bout|d arbie
Distance’entre le haut de la clavette et la suiface diamétralement opposée du bout d’arbre
GB -~ Distarice entre le fond d’une rainuie de clavetage et la suiface diamétialement opposée du secopd bout d’aibie
GC — Distance entre le haut de la clavetie et [a sinface diamétralement opposée du second-bout-d-arbre

GD — Epaisseut de la clavette

GE - Piofondewr de la 1ainute & partit du sommet de 1 aibre

GF - Epaisseut de la clavette du second bout d’arbre

GH - Profondeur de la 1ainure a partit du sommet du second bout d’aibie

H — Hauteur d’axe (dimension fondamentale)

HA - Epaisseur des pattes de fixation

HC - Distance entie le dessus de la machine et le plan de fixation

HD - Distance entie le dessus de I’anneau de levage, boite 4 botnes ou objet en saillie monté sur la machine et le plan

de fixation
K — Diamétie des trous des pattes
L~ Longuecu hots tout de la machine & un seul bout d’atbie

LC - Longueut hots tout de la machine lotsqu’il y a un second bout d’aibie

* Ce symbole ISO indique la méthode de p1ojection utilisée
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Letter symbols, designation of machines and location of terminal box

Letter symbols for dimension sketches

T
[[l ]
—t{ DA

E

— ——
BB
L
LC

w

i

O

[~4]

O O
Al -
A4 — Width of end of foot (e %
e ; 10’
A(Q - Diameter of machine
ADd — Distance fiom ¢e ine 3 i hounted

B | - Distance/b
BA - Length® 0
BR - 1

Over-all divhiepsid

GB <Distance fiom the bottom of the key-way to the opposite sutface of the second shaft extension
G€ M\ Distance ftom the top of the key to the opposite suiface of the second shaft extension

GD - Thickness of key

GE - Depth of key-way at the crown of the shaft

GF - Thickness of key of the second shaft extension

GH - Depth of key-way at the ciown of the second shaft extension

H — Distance fiom centre-line of shaft to bottom of feet (basic dimension)

HA - Thickness of feet

HC - Top of hotizontal machine to bottom of feet

HD - Top of eye-bolt, tetminal box ot other most salient object mounted on top of the machine to bottom of feet

K - Diameter of holes in the feet of the machine
L — Over-all length of machine with single shaft extension
LC — Over-all length of the machine when thete is a second shaft extension

* This 1SO symbol jndicates the projection method used
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22 Désignation des machines
Les machines constiuites conformément aux tableaux 3 et 4 peuvent étie désignées par leut
numéro de carcasse suivi immédiatement de lindication du diamétie du bout d’aibie selon la
premiére colonne du tableau 41 ou 43  Si la désignation de la caicasse ne se teimine pas par

une lettre, son numéro et le diamétre du bout d’arbie doivent étre sépatés pai un tiait

Exemples 112 M 28, 18 M 7/g , 80-7

23 Emplacement de la boite & bornes des moteurs

Ta boite 4 boines doit etie situce de Jagon ue Son axe se tlouve dans un bmptis entie
le sommet du moteur et 10° au-dessous de 1’axe horizontal, ce secteur dd{ S dle p1éférence
du c6té diroit du moteur vu du coté bout d’atbre, il demeute entend ilisati lu secteur de
10° au-dessous de I'axe du moteur deviait &tie 1éservée a des iculi briue cela est

Nofes 1 — 1l est recommandé de construire le moteur de fagon gle la hoite abories p é onstiucteur du

3 Dimensions de fixation

ines ineotxant dlternatif d induction, & fixation par pattes, de hfjuteurs d’axe
t. 10Q mm¥

31 Dimengious p
compt g\

A\

\ \M{ﬁiméues Inches (tableau de convdision)
Désignafion
numér. \ \K \/
de H
CarCasse A B C K nomi- A B 3 £
Ecart max max
Nornina nal
maximal
56 56 -0,5 90 71 36 6 2,20 3,54 2,80 1,42 0,236
63 63 - 0,5 100 80 40 7 2,48 3,94 3,15 1,57 0,276
71 71 - 0,5 112 90 45 7 2,80 4,41 3,54 1,77 0,276
80 80 -0,5 125 100 50 9 3,15 4,92 3,94 1,97 0,354
90 S 90 - 0,5 140 100 56 9 3,54 5,51 3,94 2,20 0,354
90 L 90 -~ 0,5 140 125 56 9 3,54 5,51 4,92 2,20 0,354
100 S 100 - 0,5 160 112 63 12 3,94 6,30 4,41 2,48 0,472
100 L 100 - 0,5 160 140 63 12 3,94 6,30 5,51 2,48 0,472

* Jusqu’a ce que d’autres recommandations soient publiées, il est entendu que des constructeuts pourtont choisir d’utiliset
les dimensions fixées pout les machines & courant alternatif & induction, pour const1 uire des séries d’autres types de machines
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22  Designation of machines

Machines manufactuied in accordance with the Tables 3 and 4 may be designated by their frame
number followed immediately by the indication of the diameter of theit shaft extension accoiding to
the fitst column of Tables 4 1 o1 43 Where the fiame number does not end with a letter, frame

number and shaft diameter should be sepatated by a dash

Examples 112 M 28, 18 M 7/3, 80-7

23 Location of terminal box on motois

The terminal box should be located on the tight-hand side of the moto1 n the
diijing end of the moto1
he terminal box should be situated with its centie-line within a sec op of
thg motor down to 10° below the hoiizontal centte-line of the moto utili-
zatfion of the 10° sector below the centie-line of the motot should be s and
when desitable due to the type of external connection used
Notes 1 —]|It is tecommended that the motot shall be so constructed t t-hand
side by the manufactuter if requested by the user at theti
2 —|Provision should pieferably be made sod Ections
at right angles
3 Fixing dimensions
31  Dimensions r- ounted a ¢ ionNxqgChines with shaft heights 56 — 100 mm*
(\ \ \Qimetles Inches (conversion table)
Framg < \ @ \
numbe] H
A 4 B c K| pomi- | 4 B c K
ximim max 1 nax
Nothigal | N na
1ation
56 56 05 o0 71 36 6 220 3 54 2 80 1.42 236
63 63 -05 100 80 40 7 248 394 315 157 0276
71 71 —-05 112 90 45 7 2 80 441 354 177 0276
80 80 -05 125 100 50 9 315 492 394 197 0354
90 S 90 -05 140 100 56 9 354 551 394 220 0354
ML 90 ~-05 140 125 56 9 354 551 492 220 0354
100 S 100 - 05 160 112 63 12 394 630 441 248 0472
100 L 100 -05 160 140 63 12 394 6 30 551 248 0472

* Tt is recognized that, until other recommendations are made, manufactureis may elect to use the fixing dimensions set up

for a ¢ induction machines as a framewotk for the design of seties of other types of machines
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32 Dimensions pour les machines a courant alternatif & induction, a fixation par pattes de hauteurs d’axe
comptises entie 112 mm et 315 mml)
Millimeties
Désignation
(numéio) H
de la K
carcassc?) . Ecart A B ¢ max
Nominal -
maximal
112 8 112 - 0,5 190 114 70 12
112 M 112 - 0,5 190 140 70 12
(112 L) 112 -0,5 190 159 70 12
132 8 132 —05 216 140 89 12
132 M 132 —0,5 216 178 12
(1321) 132 - 0,5 216 203 3 12
160 S 160 - 0,5 254 3 14
160 M 160 - 0,5 254 210 10 14
160 L 160 -0,5 254 4 8 14
180 S 180 - 0,5 279 121 14
180 M 180 -0,5 279 241 14
180 L 180 - 0,5 2 121 14
200 S 200 - 0,5 22 133 18
200 M 200 - 0,5 318 267 133 18
200 L 200 - 0,5 8 5 133 18
2258 225 - 0,5 56 286 149 18
225 M 225 -0, 336 311 149 18
(225 L) 225 356 356 149 18
250 S 250 4 311 168 22
250 M 250 406 349 168 22
(250 L) 250 06 406 168 22
280 S 80 457 368 190 22
280 M 2 457 419 190 22
(280 L) 80 457 457 190 22
3158 3 508 406 216 27
315 M 508 457 216 27
@15 L)(\ 315 508 508 216 27
1) Jusqu’a ce que \ssoiglt publiées, il est entendu que des constructeurs poutront clhoisit d’utiliset
Igs dimensiongfixéespour rant alternatif & induction, pour constiuire des séiies d’auties typgs de machines
2) lles caicagses ehtre t &tie considéiées comme non préférentielles pour les machines a cofitant altet natif
4 induction
33 PSS our Igs machines a courant alternatif a induction, a fixation par pattes, de hqutewrs d’axe
nprises sptre?ls in et 41/g in*
Inches Millimétres (tableau de corjversion)
Désignation
(numéio) I
de la K H ) K
carcasse Nominal Ecart 14 B C max nOlTil- A B C max
ommal | aximal na
10,5 25/g /39 312 116 | 2116 932 66,7 88,9 429 52,4 7,1
12 3 RED 41/4 23]y 2Ys 11/39 76,2 108 69,8 63,5 8,7
14 31/ /39 47/g 3 23/4 139 88,9 123,8 76,2 69,8 8,7
16,5 41/q /39 57/s 5 31/ 1339 104,8 149,2 127 79,4 10,3

* Jusqu’a ce que d’auties reccommandations soient publiées, il est entendu que des constructeus poutiont choisit d’utilise:
les dimensions fixées pout les machines & cowrant alternatif & induction, pour construite des séiies d’auties types de machines
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32 Dimensions for foot-mounted a ¢ induction machines with shaft heights 112-315 mm?)

Millimetres
Frame H
number 2) X
- A B C
Nominal Max.lm.um max
deviation
1128 112 -05 190
112 M 112 -05 190
(112 L) 112 -05 190
132 8 132 - 05 216
132|M 132 -05 216
(132|L) 132 -05 216
160[S 160 —05 254
160|M 160 - 05 254
160|L 160 - 03 254
180[S 180 —05 279
180|M 180 —-05 279
180|L 180 —05 279
200|S 200 —-05 318
200| M 200 -05 31
200/ L 200 -05 18
225 S 225 —-05 386 149 1
2258 M 225 5 149 i
224 L) 225 56 149 1
250 S 250 6 168 2]
25q M 250 40, 168 2
(25q L) 250 06 168 22
28(Q'S 280 5 190 22
280 M 230 4 190 2P
28¢ L) 280 190 2p
319 S 1 508 216 2f
31§ M 15 508 216 2f
(311 1) (x 3 508 216 2
1) Itis reg Wmade, manufactutets may elect to use the fixing dimensionp set up
forac mework for the design of seiies of other types of machines
2) Frame tded as non-prefetied for a ¢ induction machines
33 D vt-mownted a ¢ induction machines with shaft heights 25[s — 41/s in*
Inches Millimetres (conversion table)
Frame H !
numbet y » c K H ) B c e
Nominal Maximum max |nominal max
" | deviation
105 25/g /32 31/e Wi | 216 /32 66 7 889 429 524 71
12 3 1se 41, 28/, 2y | MW | 762 | 108 698 | 635 87
14 3Ya /32 47/g 3 234 11/39 889 123 8 762 69 8 87
165 41/q s 57/ 5 3/ 13/39 104 8 1492 127 79 4 103

* |t is 1ecognized that, until other tecommendations ate made, manufactuiets may elect to use the fixing dimensions set up
for ac induction machines as a framework for the design of seties of other types of machines
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34

comprises entie 41/o in et 121/ inl)

—_16 —

Tableau de conversion en inches

Dimensions pour les machines d cowrant alternatif & induction, a fixation par pattes, de hauteurs d’axe

Désignation (numéro) -
de Ia carcasse 2) Millimétres Inches
H H
Norme Tiansitoire3) | Recommandation CET Transitoire A B C mI:x
Nomimat—Ecart axiNomima S EcartTmax (
N
1128 18 S 112 —0,5 41y — 1/3s 71/ 44/, 3/4) 1532
112 M 18 M 112 -0,5 41/s — 132 1o St 23 1539
(112 L) (18 L) 112 - 0,5 41/, — 139 Ne 6/ \@ 15/39
1328 218 132 - 0,5 54 — 130 /\8“/\ 54 31/ 15/39
132 M 21 M 132 - 0,5 544 -1 8i/2 31/4 15/30
(132 L) Q1L 132 51/4 /32 81 8 31/9 15/39
160 S 258 160 61/4 —Yae 1 41/4 17/39
160 M 25 M 160 6!/ — /39 0 81/4 41/4 17/39
160 L 25L 160 61/ /39 10 10 41/4 /39
1808 285 180 7 2 1@ 8 454 173
180 M 28 M 180 7 ! 91/y 43/ 1739
180 L. 28 L 180 7 ED 11 11 43/4 1739
200 S 328 200 — Yz 124/, 9 51/ /16
200 M 2ZM 200 8 = YYse 124/ 101/2 51/ /16
200 L 32L 200 ~ 1z 121/a 12 51/4 /16
258 36 \ﬁ{\ 9 e | 14 A 57/ U/
225 M 36 5 9 — 14 14 12Y/4 57/ /16
2251L) 36 225 — 116 14 14 57/ /16
250 S 40 2 10 — 116 16 12Y/4 65/ 2732
250 M 0 250 10 - Yyg 16 133/4 65/ GLEYS
(250 L) ( 0 10 — 1 16 16 65/ 2739
280 S S 280 - 1,0 11 — s 18 141/, 71/ 2732
280 M 4 0 - 1,0 1 — 116 18 161/ 7 2739
(280 (44\L) 280 - 1,0 11 -1/ 18 18 71/ 2739
315 S 5 - 1,0 121/ — 116 20 16 81/ 116
3 S0M 315 - 1,0 121/2 — 116 20 18 81/ 1116
15 \S(Q 315 - 1,0 12t/ — 16 20 20 81/ 11/
D) Jusqu’Wtres recommandations soient publiées, il est entendu que des constructeuts pourront ¢hoisir d’utiliser
lesAlimensions fixées pour les machines & courant alternatif & induction, pout construire des séries d’autres types de machines
2) burant alternatif

a induction

3) Les valeurs figurant dans la colonne «H — transitoire-nominal» sont admises jusqu’au moment ol les équivalences exactes
des valeurs en milliméties, exprimées en inches dans la colonne «H —-recommandation CEI», seront appliquées En prenant
en considération les difficultés ptovenant de Pexistence de deux séries paralléles de hauteurs d’axe, il est recommandé de
rendie aussi coutte que possible la période de tiansition

Les équivalences exactes sont données dans le tableau ci-apiés:

mm 112

in

132

441 520

160
6,30

180
7,09

200
7,87

225
8,86

250

280

9,84 11,02

315

12,40

Tant que les valeuts transitoires de H seront employées, il y auia lieu d’employer également les désignations transitoites de
carcasses Le tableau comparatif suivant est donné a titre indicatif:

mm 114

in

133

4, SY

159 178 203
6% 7 8

228
9

254

280

10 11

318

1214
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34  Dimensions foi foot-mounted a ¢ induction machines with shaft heights 41/o — 121/5 in?)

Inch conversion table

Frame number ?2) Millimeties Inches
H H
Recom- Transition 3) IEC recommended Transition A B C K
mended max
Noeminat—Ivax—dev—NeminatMax—dev (
112 8 188 112 -05 415 — 132 s Y 3fa 1532
112 M 18 M 112 —-05 41/y — 132 T/ i 2 15/39
(12l (18 1) 112 -05 41/ ~1zs s 6Ma %a \/)5/32
132 8 21 S 132 1fo 312 15/39
132 M 21 M 132 15/35,
1321) 21L) 132 8 31g 15/39
160 B 258 160 41/, 1739
160 M 25 M 160 81 41/y 1730
160 L 25L 160 0 414 1739
180 B 28 S 180 8 43/4 /32
180 M 28 M 180 91/, 43/4 1739
180 L 28 L. 180 11 43/4 1730
200 B 328 200 9 51/4 /16
200 M 32 M 200 10t/ 54 /16
200 |L 32L 200 12 514 1i/14
2258 36 S 225 111/4 57/s /g
225 M 36 M S 9 121/, 57/a /16
2251L) (361) 22 — /16 14 14 57/s g
250 8 40 250 1 — 16 16 1214 65/g 27/39
250 M 250 — /18 16 133/4 6%/s 27/32
(250 L) (40 250 10 — 116 16 16 65/s 27[39
2801S 44 < 80 - 1 - 1/16 18 141/, T/a 2739
280 |M 44M 2! — 11 ~ 116 18 161/s s 27/39
(280]L) 44 280 =10 11 — 116 18 18 7a 2739
315[S 50 3 -10 121/5 — 116 20 16 81/, 1116
315 50 315 —10 12t/ —1/18 20 18 81/2 1/16
(315 0 15 —-10 12Y/5 — /16 20 20 81/s 11/16
1) It is rq cognizWothel recommendations are made, manufacturers may elect to use the fixing dimensigns set up
for a d induction machires as a fiamewoik for the design of series of other types of machines
2) Framdnumbers within brackets should be regaided as non-preferred for a ¢ induction machines

3) The figutes given in column “H — Transition-Nominal” aie recognized until the exact equivalents of the millimetre values
expressed in inches as given in the column “H — 1EC recommended” are introduced With due regard given to the diffi-
culties involved in having two paiallel seiies of shaft heights, it is tecommended that the transition period should be
as shoit as possible

The exact equivalents ate shown in the table below:

mm 112 132 160 180 200 225 250 280 315

in 441 520 630 709 787 88 984 1102 1240
As long as the transition values fo1 H are used, the transition frame numbers should also be used
For information the following compaiative table is given:

mm 114 133 159 178 203 228 254 280 318
in 4% 54y 64 T 8 9 10 tt 1214
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4 Dimensions des bouts d’arbre

41  Dimensions des bouts d’arbie et couples les plus élevés

Séiie 1 (basée sur des dimensions en millimétres)

DY Couple le plus élevé a la
E D E puissance nominale conti-
Valeur nominal nue pour les moteuis a cou-
nominale Tolérance 1ant alternatif 2)
Désignation Tnches N
nm ISO mm mm tableau de conveision
N\
7 + 0,007 16 0,2756 0,63 0,25
9 — 0,002 20 0,3543 0 0,
11 2 0,4331 0,81 x 25
AN
14 0,008 30 0,5512 N \> 28
16 — 0,003 40 0,6299 1, 4,5
j6
18 40 1,87 7,1
I L\ A
19 40 & 0 61,57 9
22 - 0,009 5 1,97 14
24 — 0,004 1,97 18
28 6 2,36 31,5
2 /\(\ 80 > 3,15 50
38 0,0 8 3,15 90

42

0,002 ( 110 1,6535 4,33 125
48 0 1 1,8898 4,33 200

7

55 0 2,1654 4,33 355
60 i 0,830 140 2,3622 5,51 450

7

65 | 0011 140 2,5591 5,51 630
70 2,7559 5,51 800
mb

G\ 140 2,9528 5,51 1 000

80 170 3,1496 6,69 1 250

85 170 3,3465 6,69 1 600
| 0,035

90 170 3,5433 6,69 2 000
0,013

95 170 3,7402 6,69 2 500

1) Pour les diamétres jusqu’a 25 mm, un épaulement de 0,5 mm est considéré comme suffisant

2) Les valeurs du couple sont prises dans la série R20
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4 Shaft extension dimensions

41
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Shaft extension dimensions and gieatest toique

Setries 1 (based on millimetie dimensions)

by N
E D E Greatest torque for conti-
nominal nuous duty on a ¢ motors ?)
Nominal Tolerance
ISO Inches
iy designation mm mm convetsion values
IaN
7 + 0007 16 02756 063 N
9 — 0002 20 03543 079 0
11 23 04331 1
N

14 + 0008 30 05512 18 3 238
16 y — 0003 40 0 6299 \/\7\ 45

J /7
18 40 0,708 187 71
19 4 74 @ > 9
22 4 0009 0 086 197 14
24 — 0004 0 9449 197 18
28 60 ( (o4 236 315
39 \( 8 12598 315 50
38 + 018 8 1 4961 315 90

k6
47 Y0 0Q2 1 16535 433 125
49 <> 0 1 8898 433 200

paN

59 AN 21654 433 355
6 19,030 -/ 140 23622 551 450
6] 001 140 2 5591 551 630
7 140 27559 551 800

et
7 140 29528 551 1 000
8( 170 3 1496 6 69 1250
8b 170 3 3465 6 69 1 600

40035
o 170 3 5433 6 69 2 000
+0013

95 170 3 7402 6 69 2 500

1y Foi diametets up to 25 mm, a shoulder of 0 5 mm is considered sufficient

2) The torque values ate chosen fiom Series R20
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42 Dimensions des bouts d’arbie, des clavettes et rainutes de clavettes

Séiie 1 (basée sur des dimensions en millimeéties)

Clavette Rainuie de clavette
D GA
D E
E F G F G
Valeut Tole Valeur| Tol [Valeur Tolé Valeur| Tol Tol Valeur Tol Valeut
nom oicrance nom h9 nom olcrance nom | N91) P9 Y nom © nominale
Désignation Désignation
mnml 1 ;O mm mm mm mm mm ISO mm mm min ( \‘BK mim mm mm
7 + 0,007 16 2 0 2 0 1|2 7.8
- 10,1
9 0,002 59 3 |-0025| 3 ~ 0,025 \)% 10,2
0
11 23 4 4 As 12,5
h9 -
14 oo | O | . x > 3 16
16 ; — 0003 | 40 0 ’TJ\ 20,012 | 3 18
18 40 — 0,030 6,030 N o000 —o0042 | 15 20,5
19 40 6 6 C k K] 21,5
22 + 0009 | 50 < s 24,5
2 — 0,004 | 5o L/ 4 27
8 AN 7 8
28 60 0 0 —0,015 | 4 31
S >
32 80 ~ 0,03 -0,036| -0051 | 3 35
0 8 0 10
38 +0,018 | 80 0,09 1 10,2 41
k6 -0,
4 10002 |[ a2 N 12 ] 0 45
48 /\ 10 Pt 9 14 i5 51,5
0 0 — 0,018
55 S\ 1%\ 10 16 ) 59
/8,0 hil - 0,043] — 0,061
60 -0 140\ 64
18 1 18
65 + 0001 \ 1 69
70 \1<10 \2.@> 5 74,5
n 0 12 0 20 0 ~ 0,022
75 14 5 79,5
- 0,052 ~ 0,110 - 0,052 — 0,074
80 85
22 14 22
85 \35/ 170 90
+0,0
90 170 ) 95
a4 n,m 3 25 14 25
95 170 9 100

1y Les tolérances sut la tainute de clavette N9 s’appliquent aux clavettes no1males et P9 aux clavettes ajustées, a1bre et moyeu

2) Les tolétances sut GA peuvent étre calculées a partir des valeurs des autres dimensions données dans le tableau Voii
aussi la recommandation de I'ISO, a I'étude
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42 Shaft extension dimensions and keys and key-ways

Series 1 (based on millimetre dimensions)

Key Key-way
D GA
i F GD F GE
Tol .
Nominal Toletrance Nom ho9 Nom Tolerance Nom 1’\}1";) 11) 590 1) Nom | Tol | Nominal?)
1SO ISO
mm design_ mm fautanl faatan] BHY BN desi £n Paer o PaePey PR B AY mm mm
ation ation (
N
7 + 0007 16 2 0 2 0 2 —-00 —00@ 12 78
_ 01
9 0002 20 3 — 0025 3 - 0025 3 — 0029 | \— 8031 1 > 102
0
11 23 4 4 4 % 125
ho \§
14 o 30 3 16
|- 0 008
5 5 5
16 . — 0003} 49 0 0 Q0 3 18
j6
18 40 — 0030 003 - 30>0042 35 205
19 40 6 6 6 35 215
22 o009 | 50 (\ > 35 245
— 0004
24 50 4 27
8 7 N S
28 60 0 f 0 ~ 0015 31
32 80 ~0036 w —~0036| -0051 | 5 35
1 8 10
38 1 0018 80 ( \ 5 -0 2 41
k6 N ¥ 0090
42 + 0002 110 12 N 12 5 0 45
48 10 N 14 9 14 55 515
0 0 - 0018
55 1 §{6 10 16 6 59
—/0°043 hll —-0043| - 0061
60 F 0030 &\ 7 64
1 1 18
65 + 0011 14 7 69
70 \IQ 75 745
mob 20 12 4] 20 0 - 0022
75 140N 75 795
< — 0052 — 0110 —-0052| —-0074
80 0 \22 9 85
N 14 22
85 % 170 9 90
+00
90 76 9 95
0013 25 14 25
95 T70 9 100

1) The key-way tolerance N9 applies for normal keys and P9 for fitted keys, shaft and hub

2) Tolerances for GA can be calculated fiom values of the other dimensions given in the table See also ISO Recommen-
dation, under preparation
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43  Dimensions des bouts d’arbre et couples les plus élevés

Série 2 (basée sur les dimensions en inches)

D b E
nominal Couple le plus élevé a la
- E puissance nominale conti-
Val Tolérances Val nue pour moteus a coutant
alewt o max aleuts alternatif 1)
nominale | | imites ‘ de conveision
min
in in in mm Nm
5/16 0,3125 1 7,94 25,4 0,63
03120
3/g 0,3750 11/s 9,53 28,6
0,3745
/s 0,5000 11/2 12,7 38,1
0,4995
5/ 0,6250 17/s 15,9 47,6
0,6245 <
3/4 0,7500 214 19,05
0,7495
/g 0,8750 2144 22,2 5 14
1Y/s 76 C 31,5
13/s >% 71
15/4 24 125
17/s 143 200
@ 162 315
181 450
S/g 200 710
\ s 219 900
31/ 222 1 250
33/s 225 [ 600

1) Les valeurs des couples sont choisies dans la séiie R20
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43  Shaft extension dimensions and gieatest torque

Series 2 (based on inch dimensions)

D

D . E
nominal
E Gieatest torque for conti-
Tolerances nous duty for ac motois )
Nominal L max Convetsion values
Limits .
min
in in in mm Nm
5/16 03125 1 794 254 063
3/s 03750 11/s 953 28 6 1
013745
12 0 5000 11/, 127 381 2
04995
5/s 06250 17/8 159 476
06245
314 0 7500 21/, 1905 57
fs 57
/g 76 6 315
13/ 95 71
15/ 4 125
17/s 143 200
le 162 315
23(g 181 450
2 200 710
< 7/8\ 219 900
2 914
\m\ 3125 83/ 794 | 222 1 250
3124
33/a 3375 87/g 857 225 1600
3374

1) The torque values are chosen fiom Seties R20
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44 Dimensions des bouts d’arbre, des clavettes et rainutes de clavettes

Série 2 (basée sur les dimensions en inches)

D Clavette carrée Clavette 1ectangulaite
Tolérances E
Valeur Valeur max max Valeu1 max max
N . max R . . R . G .
nominale Limites min nominale min min nominale min min
in in in in in in in in in
5/16 0,3125 1 D) 2)
0,3120
3/ 0,3750 11/s 1 2)
0,3745
1/ 0,5000 11/s ) 2)
0,4995 \
5/g 0,6250
0,6245
3/4 0,7500
0,7495
/s 0,8750
0,8745
11/ 1,1250 5/16%1/a 0,312 0979
1,1245 0,311 0,973
13/g 1,3750 3fg x1/4 0,375 1,225
1,3745 0,374 1,219
15/ 1,625 “/16%5/16 0,438 1,439
1,6 0,437 1,433
17/s /g xB/16 0,504 1,685
0,49 1,679
2/g 5/ x7[16 0,629 1,865
0,624 1,859
23/g 5/ %716 0,621 2,115
0,624 2,109
253 3[4 x1fe 0,75 2,326
0,74 2,320
8 3[4 x1/g 0,75 2,576
0,74 2,570
31/g 83/4 3[4 %3y 7/ x5(g 0,87 2,755
0,874 2,749
3%/ 87/s s %78 /g x5/g 0,87p 3,005
0,874 2,999
1) Au lieu d’une rainuie et clavette le bout d’arbie peut &tre prévu avec un plat
conformément au tableau suivant D Profondeut du plat
nominal nominal
2) Ces valeurs sont a I'étude
8) Les valeurs altetnatives pour D 7/s sont 3/16x %16 }gg *1s
3/
4) Les valeurs alternatives pour D 15/g sont 3/ x3/s g g;g 1y
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44 Shaft extension dimensions and keys and key-ways
Series 2 (based on inch dimensions)
D Square key Rectangular key
Tolerances E
. . max max . max max
Nominal Limits 2?;( Nominal | F fmin G Nominal | F min G in
in in in in in in in in in
5/16 03125 1 1) ?)
03120
38 073750 s T 7
0 3745
Y 0 5000 1Y, 1 %)
04995
5/g 0 6250 17/s 3/16%3/16 M
06245
34 0 7500 21/, 3/16%3/16
0 7495
7/ 08750 24 Yo x3[s®)
08745
11/ 11250 3 x1/4 0312 0[979
11245 0311 0973
13/s 13750 33/ 3fg x1fy 0375 11225
13745 0374 11219
15/g 1625 47/ 7/16%5/18 0438 1/439
1624 0437 11433
17/s 1875 /o x5/1¢ 0 500 1|685
1874 < 0499 11679
2l/g 25 5/8 x7/16 0625 11865
0 498 1830 0624 11859
23/g 7 /8 %P8 0625 2021 58 x7/16 0625 2|115
> 0623 2 006 0624 2(109
25/g 77 /s x5/g 0625 2275 3fs x1fo 0750 2326
0623 2260 0749 2320
27/g /8 /4 x3/4 0750 2450 34 x1fp 0750 21576
0 748 2435 0 749 2570
3/ 83/4 3/4 ><3/4 7/8 X5/8 0 875 2|755
0874 2749
38/4 87/s fs x7/s 7[s x5/s 0875 3005
0874 2[999
1) Instead of a key-way, the shaft should be provided with a flat according to the
following table: D Depth of flat
nominal nominal
2) Values are under consideration
3) Alternative values for D 7/s are 3/16x3/16 g igg 5/16 sz
3/g /64
4) Alternative values for D 15/s are 3/3x3/s gg;g 1y 364
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