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ESSAIS FONDAMENTAUX CLIMATIQUES ET DE ROBUSTESSE MECANIQUE

Deuxiéme partie: Essais — Essai U: Robustesse des sorties et des dispositifs de fixation
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HISTORIQUE DE L’ESSAI U ROBUSTESSE DES SORTIES

Premiére édition (1954)

La publication 68 de la CEI: Essais fondamentaux climatiques et de 10bustesse mécanique, ne compottait pas
d’essai de robustesse des sorties

Deuxi¢me édition (1960)

Comportait quatre méthodes d’essai — Traction (essai Ua), Flexion (essai Ub), sssal \Ud) — pou les
comlfosants avec connexions axiales uniquement, et Couple (essai Ud)

Troisiéme édition (1975)

Intrgduit:

Essal Ua,: Traction — analogue a I’essai Ua précéden
et url mode opératoire plus précis

, comportant toy

$ des sévérités supplémentaires

Essal Ua,: Poussée — nouvel essai ayan fermi os sorties et leur mode de fixation sw le
corpy du composant résistent aux poussées\suscopt ges lors des opéiations de montage et de
manipulation

Essaj Ub: Pliage — analogue & I’essai Ub\préc is he s’appliquant qu’aux sorties pliages, gt comportant

Essal Uc: Torsion — ne s’appliqie gqulaux composants d sorties par fils, comportant toutefois|des sévéiités
supplémentaires et un '

Essaj Ud: Coup
des goujons filetés™ o
en upe seule picc

tFes nominaux
ifs de fixation

Comme spécificatio iatement connexe, voir Publication 68-1: Généralités
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HISTORICAL SURVEY OF TEST U ROBUSTNESS OF TERMINATIONS

First edition (1954)

I E C Publication 68, Basic Envitonmental Testing Procedures, did not contain a robustaess of terminations test

Second editio!

(1960)

Contained four test procedures — Tensile (Test Ua), Bending (Test Ub), To1sion (Tes comp

with axial Igads only, and Toique (Test Ud)

Third edition (1975)

Introduces:

Test Ua, : Tlensile — similar to the previous Test Ua but with additiopa

Test Ua,: Thrust — a new test to determine t

the compof

Test Ub: B
additional 3

Test Uc T
a moie pie

Test Ud: T
O SCrews a

For directly r{

o1qUe — sifl
hd additional s¢

bnents

edure

bdy of

1 with

es and

| studs
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ESSAIS FONDAMENTAUX CLIMATIQUES ET DE ROBUSTESSE MECANIQUE

Deuxi¢me partie: Essais — Essai U: Robustesse des sorties et des dispositifs de fixation

INTRODUCTION

LorJ des opérations noimales de fabtication, les composants a sorties par fils ou par cosses peuverllt &tre soumis
4 des fprces qui peuvent avoil

a) Yn effet immédiat provoquant la rupture ou le déplacement de la sortie

b) yn effet a long terme, pat rupture ou affaiblissement du joint, a Iend ) i ¢re |dans le corps
du composant affectant ainsi la durée de vie utile du composant, eple Sriorati lectrique due
4 la pénétiation d’humidité

De plus, les vis de fixation, goujons filetés ou trous, ou autres di Fifs-deMixationfixés au corps du composant
peuvert donner lieu a des conditions similaires

It est, en conséquence, considéré comme négessaire de(s’asstw ent supporter
en fabfication et utilisation normales peuve frg vé : ¢ A 1’utilisation
prévue

Ces pssais fournissent des méthodes simplés, 1eprodusti et des dispo-

\

sitifs de fixation a suppor

de sotties)

11 Qbjet

Cet fssai a pour wut v e-leg sorties et la fixation des sorties au corps du composant|résistent aux
contrajntes axfales™ana : es qu’elles peuvent subii lors des opérations normales de mpniage ou de

12 Pyéconditior

La méthodede préconditionnement doit étie celle presctite par la spécification particuliére

13  Mesures initiales

Le spécimen doit étre examiné visuellement et soumis aux vérifications électriques et mécaniques prescrites
par la spécification particuliére

14 Meéthode d’essai (voir la figure 1a, page 26)

141 Application

Cet essai s’applique a tous les types de sottie Il doit étre effectué sur toutes les sorties, sauf lo1squ’un composant
compotte plus de t10is sorties, auquel cas la spécification doit préciser le nombure de sorties A essayer par composant
L’essai doit étie exécuté de telle maniere que toutes les sorties du composant aient la méme probabilité d’étre
soumises a 1’essai
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BASIC ENVIRONMENTAL TESTING PROCEDURES

Part 2: Tests — Test U: Robustness of terminations and integral mounting devices

INTRODUCTION

During norfmal manufacturing operations, components with either wile or tag terminaf be\stbjected
to forces which can have:

a) an immediate effect, causing breakage or displacement of the termination;

b) along-t¢rm effect, by breaking or weakening a seal, where the termination®n comppnent,
and thereby 4 of modlisture

Again, mounting or fixing screws, threaded studs or holes, or oth€1 mo bdy of
the componenft may give rise to similar conditions

It is therefore considered necessary to ensure thatthe force manu-
facture and u

These tests unting
devices to wit]
1 Test Ua,;:
11 Object

To determine that theteriq ent of the terminations to the body of the component wil] with-
stand such axj applied during normal assembly or handling operations
12 Preconditioning

The method of preconditioning shall be as prescribed in the relevant specification

13 Initial measurements

The specimen shall be visually inspected and electrically and mechanically checked, as required by the relevant

specification

14 Test method (see Figure la, page 26)

141

Application

This test applies to all types of terminations It shall be carried out on all the terminations, except that where
a component has moie than three tetminations, the specification shall state the number of tetminations per compo-
nent to be tested The test shall be carried out in such a mannet that all the tetminations of the component shall

have an equal

probability of being subjected to the test-
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142 Exécution

— 10 —

La sortie étant en position normale et le composant maintenu par son corps, une foice, dont la valeui est indiquée
au tableau I, doit étre appliquée suivant 1’axe de la sortie et dans une direction opposée au cotps du composant

La force doit étre appliquée progressivement (et sans aucun choc), puis maintenue pendant 10 4 1 s

Valeur de la foi ce appliquée

a) Sortie par fils (ronds ou méplats) ou par bioches

La yaleur de Ta Torce appliquee doit etre celle indiquce au tableau I

TABLEAU 1

Section nominale *

(mm?)

Diametre correspongant
pour les fils de sectiog/circulai
(mm)

\ N)

S < 0,05
0,05 < § < 0,07
0,07 < § <02
02 < 8§<05
0,5 <S<12

S > 12

Note — Pout les composants 4 so
particuliére

* Pourl|les fils de sectiomgirciiaiie, mépla

nominalle(s) donnée(s
Pouy] les fils multibrine? Iz/Se

spécification patticuliére

Note 1 Fils isolés; la st

Lorsque la technologi
ou de[nouage, a des dif

des fils isolés ou multibrins peut conduite, lors des opérations de dénudage
cultés susceptibles de créer des contestations sur les 1ésultats de I’essai,

doivert &tr¢-effectuées conformément & la spécification particuliéie ou, s’il y a lieu, aux instiuction

du composant

b la spécification
es) dimension(s)

presciit dans la

dage ou nouage,

d’assemblage
tes opéiations
5 du fabricant

b) Autres sorties (cosses, goujons filetés, vis, bornes, etc )

La valeur de la force applicable doit étre indiquée par la spécification particulidre

Pour les essais de type et les essais de série, la spécification particuliére doit également indiquer le type et le
nombre de composants a essayet, indiquer si les sorties & fournir doivent &tie nues ou étamées et fournii toutes

autres indications indispensables

15 Mesures finales

Le spécimen doit €tie examiné visuellement et soumis aux vérifications électriques et mécaniques prescrites par

la spécification particuliéie
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142 Procedure

With the termination in its noimal position and the component held by its body, a foice giving a value as stated
in Table I shall be applied to the tetmination in the direction of its axis and acting in a direction away from the
body of the component

The force shall be applied progressively (without any shock) and then maintained for a period of 104 15

Value of applied force

a) Wiie terminations (circular section ot strip ) or pins

PRI Load olaalll : e Tolalad
The value of-theforee apprred-snaocas gveirm—rravic

TABLE 1

Nominal cross- Corresponding diameter \ox e
sectional area * fo1 circular-section wites
(mm?) (mm) ™

S <005 d <025 \> 1
005 < S <007
007 < S$S<02
02 <S<05
05 <S<<12

S>12

Note — Foi components with oversized

* For citcular-§ection wires, strips or dimen-
sion(s) given in the relevant s i
Fou stianded| wires: ithe n Hividual
strands of the cpnductor specified {
Note — Insulafed wires: the terminatio
Strtanded wires: { hotting),
prior tp the application ofthe

Where the
joining o1 kn
ance with thd

echnical
{ting-Operations,

of insulated wites or stranded wires may give rise to difficulties during the strfipping,
able to cause dispute as to the tesults of the test, such operations shall be in accord-
1elevant specification or, where necessary, with the instruction of the component manufgcturer

b) Other terminations (tag terminations, threaded studs, screws, terminals, etc )
The value of the force to be applied shall be given in the relevant specification

Fo1 type tests and routine tests, the relevant specification shall also state the type and number of components,
whether terminations are to be supplied bared or tinned and any other essential information

15 Final measurements

The specimen shall be visually inspected and electrically and mechanically checked, as required by the relevant
specification
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2 Essai Ua,: Poussée

21 Objet

Cet essai a pour but de vérifier que les sorties et la fixation des sorties au corps du composant résistent aux pous-
s€es analogues a celles qu’elles peuvent subii lois des opérations normales de montage ou de manipulation

Il ne s’applique qu’aux composants ou piéces de petites dimensions et de masse faible, & ’exclusion des matériels
et ensembles

Note — L’essai ne s’applique pas aux sorties flexibles

22  Héconditionnement

La méthode de préconditionnement doit &tre celle prescrite par la spéci

23  Mesures initiales

Le spécimen doit &tre examiné visuellement et soumis aup

la spéq

24 Méthode d’essai (voir la figme 15, page

241

La g

Lor
plus d
doit &1

a esspi

La s

242

La 4

gles et mécaniques
ification particuliére

Application

qu’il est ap
e trois sortie
re exécuté de tel

orfie.étant en position normale et le composant maintenu par son co1ps, une force de poussd

presctites pai

pnt comporte

osant L’essai
&tre soumises

lle la poussée

e de la valeu1

indiqu

¢e.au tableau II doit &tre appliquée aussi prés que possible du corps du composant, en laissant

toutefois une

distance de 2 mm entre le corps du composant et le point le plus rapproché du dispositif d’application de la force

La force est appliquée progressivement (sans aucun choc), puis maintenue pendant 10 & 1s

Valeur de la force appliquée

a) Sorties par fils (1onds ou méplats) ou par broches

La valeut de la force appliquée doit &tre celle indiquée au tableau IT
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2 Test Ua,:

21 Object

—_13 —

Thrust

To detetmine that the teiminations and the attachment of the termination to the body of the component will

withstand thi

usts such as ate likely to be applied duting noimal assembly or handling opeiations

This test applies only to components on patts of small dimensions and of low weight, to the exclusion of equipment
and assemblies

Note — This test should not be applied to flexible tetminations

22 Precond

The metho

213 Initial m

The specim|
specification

24 Test me

241 Appliqg
The relevary

When appl

cable, the t
than thiee teyminations, t el

test being thet
of being subj

The 1elevai

applied to th¢

242 Proced

tioning

1 of preconditioning shall be as prescribed in the 1elevant specificatio

easui ements

en shall be visually inspected and electiically and mé¢ tequited by the rd

hod (see Figuie 1b, page 26)

ntion

t specification shal

1 carried out in ¢
ected 1o the

it specif]
termina

fure

With the t
termination js close as possible to the body of the component, but there should be a clear 2 mm of wire b

rminafion in its normal position and the component held by its body, thrust shall be applied

levant

S more
d The

to the

etween

the body of the component and the neatest point of the device applying the force The force shall have a value as

stated in Tab

The force s

le 1T
hall be applied progiessively (without any shock) and then maintained for a period of 10 + 1s

Value of applied force

a) Wire ter

minations (circular section or stiip) or pins

The value of the force applied shall be as given in Table II
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TABLEAU IT
Section nominale * Diamétie correspondant Force
pour les fils de section citculaire
(mm?) (mm) ™)
S < 0,05 d <025 0,25
0,05 < § < 0,07 0,25 <d<0,3 0,5
0,07 < §<0,2 03 <d<0,5 1
02 <S<05 0,5 <d<0,8 2
0,5 < 8§<«1,2 0,8 <d<1.25 4
S > 1,2 1,25 <d 8

* Pour [les fils de section circulaire, méplats ou broches: la section nominale est égale a la valed Es) dimension(s)

nominale(s) donnée(s) dans la spécification particuliére

Note — Fils isolés: la sortie doit &tre dénudée au point d’application de la chaige

Lorsque la technologie des fils isolés peut conduire, pendant I’opérati : s susceptibles
de crégr des contestations su1 les résultats de I’essai, cette opérati i g t & la spécifi-
cation [particuliére ou, s’il y a lieu, aux instiuctions du fabricant/dy

b) Autres sorties (cosses, goujons filetés,

La vialeur de la charge applicable doit &tre i

jeuliere doit également indiquer le typg et le nombre

Pour les essais de type et les essais de série,
i i t &tre nues ou étamées et fournit toutgs autres indi-

de composants a essayer, indig 116
cationg indispensables

25 Mesures ﬁnal@

Le spécimen doit
la spédification par

p1lescrites pat

3  Essai Ub

31 Qbjer

Cet essai i i f i i sant résistent

aux forces de flexion analogues & celles qu’elles peuvent subir lors des opéiations normales de montage et de
manipulation

Pour que la sortie soit considérée comme pliable, les conditions ci-aprés doivent &tie observées:

a) Essai prescrit aux paragraphes 342 1et3423:

La sortie doit, au cours de I’essai, étre déplacée d’au moins 30° par rapport & sa position initiale (Voir la figure
2c, page 28)

b) Essai prescrit au paragraphe 342 2:

La sortie doit pouvoir étre pliée & la main
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TaBLE II
Nominal c1oss- Coiresponding diameter Force
sectional atea * for circulai-section wires
(mm?) (mm) (N)
S <005 d <025 025
005 < § <007 025<d<03 05
007 < S<02 03 <d<05 1
02 <S<05 05 <d<08 2
05 <« S<12 08 <d<125 4
S>12 125 <d 8

* For ciicular-
sion(s) given in

Note — Insula

In cases wi
cause dispute|
where necesss

b) Other t

The value

Fo1 type td
whether term

25 Final m

The specinien shall be visna

the 1elevant specification

basurement SQ

erminations (tag terminations, thieatd
3

bf the load to be applied shall be give

sts and routine tests, the
inations are 1o be supf

ection wites, strips or pins: the nominal cioss-sectional atea is equal to the value calc

ed wites: the termination shall be sttipped of the insulation at the point at whj

nominall dimen-

hble to

pnents,

tically and mechanically checked, as 1equired by the nelevant

specification
3 Test Ub:|Bending pliable tetminations only)
31 Object
To determite tirat piable termimationsamd the attachme nt of these termimations to the componant witt withstand

such bending loads as are likely to be applied during normal assembly and handling operations

In oider to be considered pliable the following conditions shall apply

a) Test prescribed in Sub-clauses 3421 and 3423

The teimination shall assume, during the course of the test, a displacement of at least 30° with respect to its
initial position (See Figure 2¢, page 28)

b) Test presciibed in Sub-clause 34 2 2:

The termination shall be capable of being bent with the fingers
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32 Préconditionnement
La méthode de piéconditionnement doit &tie celle presciite pai la spécification patticuliéte
33  Mesures initiales
Le spécimen doit €tie examiné visuellement et soumis aux véiifications électtiques et mécaniques piesciites pat

la spécification particuliéie

34 Méthode d’essai

341 WUpplication
La spécification particuliére doit préciser si ’essai est applicable

Lorsqiu’il est applicable, 1’essai doit étre effectué swr toutes les soitig ! ] nt comporte
plus def trois sorties, auquel cas la spécification doit préciser le nombre de ; bsant L’essai
doit étge exécuté de telle maniére que toutes les sorties du composart aien étre soumises a
Pessai

Cettg limitation du nombre de sorties & essayer ne s’appliq
qui est|généralement applicable & certains types de micr
sieurs [Otés

aphe 342 3)
ir un ou plu-

342 Exécution (voir la figute 2, page 27)

3421 Pliage (sotties par fi

La sgitie étant en positio ntenu par son corps, de telle sorte que ’axie de la sortie
soit verfical; une masse exe S

de la sortie Q
Le coi1ps du composant ¢

initiale|dans un temps\&p

es extiémités

4 sa position

L’esqai doit & foctué(se des ci-apiés:

Méthode 1 (voirla

Un pliage’dans un sens puis un pliage dans I’autre, sans interruption, ou un plus grand nombre de pljages alternés
si la spécification particuliére le prescrit

Meéthode 2 (voir la figure 2b, page 27)

Deux pliages dans un seul sens, sans interruption, ou un plus grand nombre de pliages si la spécification parti-
culiére le prescrit

Aucun dispositif susceptible d’imposer un rayon de coutbure ne doit étre interposé entre le cotps du composant
et le point d’application de la force

Les sotties en fil méplat doivent étre pliées perpendiculaiiement a la plus grande surface du fil

La valew de la force applicable doit &tre indiquée au tableau ITI
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32 Preconditioning

The method of pieconditioning shall be as piesctibed in the 1elevant specification

33 Initial measurements

The specimen shall be visually inspected and electiically and mechanically checked, as requited by the 1elevant

specification

34 Test method

341 Appligation
The relevaht specification shall state whether this test is applicable

When applicable, the test shall be cartied out on all the terminations, except
than three tefminations, the specification shall state the number of terminatidgs pei
test shall be ¢airied out in such a manner that all the terminations of the
ability of being subjected to the test

This limitdtion in the number of terminations tested does not app
which is gengially applicable to cettain types of micio-¢clecttonj
or moie side

342 Proceglure (see Figuie 2, page 27)

3421 Bendling (wite or strip termjr

With the termination in its ne
of the termination is vertical, a

end of the tepmination Q
The body pf the compo

in the verticdl plane and then x¢

one bend

The test shpall be pé
procedures

Method 1 (see Figuré2a, pa

IS more
ed The

3423)
on one

he axis
om the

ely 90°
stitutes

llowing

One bend [ingath direction to give a total of two bends, without intetiuption, or a laiger number of allternate

bends where prescribed in the relevant specification

Method 2 (see Figure 2b, page 27)

Two bends in one direction only, without interruption, or a greater number of bends, where piescribed in the

relevant specification

No device capable of imposing a radius of curvature shall be placed between the body of the component and the

point of application of the force
Strip terminations shall be bent peipendicularly to the widest surface of the strip

T'he value of the foice to be applied shall be as given in Table I1I
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TABLEAU 111

Section nominale * Diameétte coriespondant pout les Foice
fils circulaites
(mm?) (mm) (N)
S < 0,05 d < 0,25 0,5
0,05 < § < 0,07 0,25 < d < 0,3 1,25
0,07 < §<0,2 0,3 <d<0,5 2,5
0,2 < S§<«05 0,5 <d<0,8 5
0,5 <« 8§<«1,2 0,8 <d<«125 10
S > 12 125 < d 20

* Pouw g
nominale

3422

Les ¢
ration ¢

La sp

Méthodé

Un pl

Méthodd

Deux

La sp
endroit

3423

Toutds les sorties

entre la
0,1 mm

s fils de section ciiculaire, méplats ou bioches: la section nominale est égale a la valeu
s) donnée(s) dans la spécification particuliére

Pliage (sorties par cosses)
bsses susceptibles d’étie pliées 4 la main sont pliées de 45° pui 9 v euryposition initial
bnstitue un pliage (voir la figuie 2, page 27)

Eeification patticuliete doit presciite 'yne ou I

sortie ¢t le corps’du composant, avec une pince dont I’aréte sm laquelle s’effectue le pliage a
Unemasse doit &tie attachée 4 la pince, les so1ties étant dirigées veis le bas Cette masse, qui d

) dimension(s)

e, cette opé-

I’une pince,

ituéespdu méme c6té du composant doivent tie setrées,  un point situé & 3 mm dfu scellement

un rayon de
it compren-

dre cell

le nombre de sorties seriées

deta pmce, doit exercer une 1oice egale a celle mndiquee au patagiraphe 3 4 2 1, tableau IIT, multipliée par

Le corps du composant est ensuite incliné d’un angle de 45°, cette opération prenant 2 s & 3 s, puis ramené a
sa position initiale dans un temps égal L’essai doit &tre effectué une fois dans une direction, avec retout a la normale
et une fois dans ’autre direction, avec retour de nouveau & la normale (voir la figute 2, page 27)

35 Mesures finales

Le specimen doit étie examiné visuellement et soumis aux vérifications électiiques et mécaniques piesciites pai
la spécification particuliére
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TasrLg 111
Nominal ctoss- Corresponding diameter Force
sectional aiea * for citcular-section wires
(mm?) (mm) N)

S <005 d<025 05
005 < S <007 025<d<03 125
007 < S<02 03 <d<05 25
02 <S8S<05 05 <d<08 5
05 <S<12 08 <d<125 10

S>12 125 < d 20

* For citculai-
given in the 1¢l

3422 Bend
Tag termir

initial positid

The releva)

Method |

One bend

Method 2

Two bends

The relevant specificati

3423 Sim

All the telminations-o

the terminat

will occur A
shall include the mass of the clamp, shall apply a force equal o that given in Sub-clause 34 2 1, Table II

plied by the

bection wires, sti1ips o1 pins: the nominal c1oss-sectional atea is equal to the value calculated
Evant specification

Jing (tag terminations)

on,dnd ‘the body of the component, in a clamp with a radius of 0 1 mm at the edge where

Qal dimy

ide of the component shall be clamped, at a point 3 mm from the seal |

L ariass shall be attached to the clamp with the terminations pointing downwaids This masg

Ension(s)

[o their

petween
pending
, which

number of leads clamped

, multi-

The body of the component is then inclined through an angle of 45°, taking 2 s to 3 s for the operation, and
1eturned to its initial position over the same period of time The test shall be peiformed once in one direction,
retuined to normal, and once in the other diiection and again ieturned to normal (see Figure 2, page 27)

35 Final measurements

The specimen shall be visually inspected and electiically and mechanically checked, as 1equited by the relevant

specification
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4  Essai Uc: Torsion (applicable uniquement aux composants possédant des sorties par fils ronds)

41 Objet

Cet essai a pour but de vérifier que la conception des soities et la fixation des sorties au corps du composant
leur permettent de résister aux forces de torsion analogues i celles qu’elles peuvent subir lors des opérations de
montage ou de démontage

42  Piéconditionnement

La méthode de préconditionnement doit étre celle prescrite par la spécification patticuliére

43  Mesuies initiales

Le spécimen doit étre examiné visuellement et soumis aux vérifications
par la spécification particuliére

es prescrites

44 Méthode d’essai (voir la figure 3, page 28)

441 Application

La spgcification particuliére doit préciser si ’essai est gpplicable

Lorsqu’il est applicable, ’essai doit &treSeffectuésur tolutes—18 g, sauf lorsqu’un composapt comporte
plus de f10is sotties, auquel cas la spécification doit préciser 18 e_de’sorties & essayer pat compopant L’essai
doit étrg exécuté de telle maniére que toutes Aes sortieS\duNéomposant aient la méme probabilité d’gtre soumises
a I’essai

442 Bxécution

Chaqe so1tie doit ggre p ; grmale en un point situé de 6 mm a 6,5 mm du point o elle
émerge flu corps L iagendoit étre d’environ 0,75 mm (voir la figure 3a, page 28)

L’extgémité libre de | < b8 efx¢edin point situé a 1,2 + 0,4 mm du point de pliage (voir|la figure 35,
page 28 it engliite igpositif de serrage, comme spécifié ci-dessous, autour de la position initiale

de I’axe|de la soptie, & i ne rotation toutes les 5 s Les rotations successives sont effectufes dans des

La sojti¢ Pune des sévérités suivantes, comme prescrit dans la spécification [particuliére :

Sévérité 1: troisarotations de 360°

Sévérité 2: _deux rotatiohs de 180°

45 Mesures finales

Le spécimen doit étre examiné visuellement et soumis aux vérifications électriques et mécaniques prescrites par
la spécification particuliére

5 Essai Ud: Couple

51 Objet

Cet essai a pour but de vérifier que les sorties, la fixation des sorties au corps du composant et les moyens de
fixation intégrés au corps du composant peuvent 1ésister aux contraintes mécaniques de couple analogues A celles
qu’elles peuvent subir lors des opérations de montage ou de manipulation
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4 Test Uc: Torsion (applicable only to components with wire terminations)

41 Object

To determine that the design of the terminations and the attachment of the terminations to the body of the
component will enable them to withstand torsional forces such as are likely to be applied during assembly or
dismantling operations

42  Preconditioning

The method of preconditioning shall be as prescribed in the relevant specification

43 Initial measurements

The specimen shall be visually inspected and electrically and mechanically checke
specification

elevant

44 Test method (see Figure 3, page 28)

441 Appliciition

When applfcable, the test shall be cartied out ¢ v at where a component hds more
than three tejminations, the specification shall state\the num i per component to be test¢gd The
test shall be ¢airied out in such a manner that all watigns Of the component shall have an equal|p1oba-
bility of being subjected to the test

442 Procedure

Each termi
mination THh

Lhe ter-

The free end of the termindati § e uie 3b,

page 28) Thq put the
original axis senses

The termin cation

Severity 1:
Severity 2:

45  Final measurements

The specimen shall be visually inspected and electrically and mechanically checked, as 1equired by the relevant
specification

5 Test Ud: Torque

51 Object

To determine that the tetminations, the attachment of the terminations to the body of the component and integial
mounting means will withstand torque forces such as aie likely to be applied during assembly or handling
operations


https://iecnorm.com/api/?name=9f359ccda8f74f3b49a0fa6870f12803

—_

52 Préconditionnement

La méthode de préconditionnement doit étre celle prescrite par la spécification particuliére

53 Mesures initiales

Le spécimen doit &tre examiné visuellement et soumis aux vérifications électriques et mécaniques prescrites par
la spécification particuliére

54 Méthode d’essai

541 Application

La spgcification particuliere doit préciser si I’essai est applicable

Lorsqu’il est applicable, 1’essai doit étie effectué sm toutes les sorties, sa
plus de ftrois sorties, auquel cas la spécification doit préciser le nombre de sor
doit &trg exécuté de telle maniére que toutes les sorties du composant aig
a I’essai

nt comporte
sant L’essai
ére soumises

542 HKxécution

5421 | Sorties par goujons filetés ou vis

Le cgmposant étant maintenu par son dispositi hald i IV doit étre
appliqueé soit & la vis, soit & chacun des écrous\normal ¢ 1 s, selon la
sévérité |prescrite par la spécification particulidre

Pendgnt I’essai, une rondelle ou une plaqug méfallique ayant up’trou de dimension normale pow le filet de vis
doit &trg placée entre la téte devis\et lgsurfacesur taguelle ellg est serrée

BLEAU IV

Dipmétre nominayu\@kg) \/§\({> 3 3,5 4 5 6
Moment Seyérité. 1 0,4 0,5 0,8 1,2 2,0 2,5
du
Y

oupie

Evérité,2 0,2 0,25 0,4 0,6 1,0 1,25

N
Pour (certains composants, tels que les dispositifs a4 semiconducteurs, des valeuts de couple tiéf différentes
peuvent|8tre’nécessaires Ces valeurs doivent étre, s’il v a lieu, prescrites dans la spécification pam'c]lli‘ere

Pour les diametres supérieurs 4 6 mm, le couple doit &tre prescrit par la spécification particuliére

Les écrous ou les vis doivent pouvoir &tre desserrés par la suite

5422 Autres sorties

La spécification particuliére indique les modalités requises

55 Mesures finales

Le spécimen doit €tre examiné visuellement et soumis aux vérifications électriques et mécaniques prescrites
par la spécification particuliére
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52 Preconditioning

The method of pieconditioning shall be as piesciibed in the relevant specification

53 Initial measurements

The specimen shall be visually inspected and electtically and mechanically checked, as requited by the ielevant
specification

54 Test method

541 Application

The relevanl‘, specification shall state whethei this test is applicable

When applitable, the test shall be cairied out on all the terminations, except that whiye a coniponeny hag moie
than three terninations, the specification shall state the number of teiminations pe tefl The
test shall be cprried out in such a manner that all the terminations of the compOnen VR 9 ptob-
ability of beinlg subjected to the test

542 Procedie

5421 Termfnation with thireaded studs or screws

With the cqmponent held by its noimal fixing d¢vicey th ¢ s IV shall be applied to thd sciew
o1 to each of the nuts normally fitted to each termina :
by the relevart specification

¢cording to the sevetity pregcribed

During thi{ test, a washer o1 metal plate with § ole fo1 the sciew thread shall be [placed

between the s¢rew head and the suifdce en tg"which \t is

Nominal| thread diametey\\@ M) 3 35 4 5 6

vegity 04 05 08 12 20 25
Torque

(Nm) >
K ety 2 02 025 04 06 10 25

Fo: some | components, such as semiconductor devices, very different torque figutes may be Teeded
Where necesspry,“these shall be prescribed in the relevant specifications

For diameteis greater than 6 mm, the torque values shall be prescribed by the relevant specification

The nuts o1 sciews shall be capable of being loosened afterwards

5422 Other types of teimination

The 1elevant specification shall give the methods requited

55 Final measurements

The specimen shall be visually inspected and electiically and mechanically checked, as requited by the relevant
specification
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