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TaBLEAU 111

Remplacer ce tableau et sa note par le texte et le tableau suivants

La valeur de la foice applicable est indiquée au tableau 111

Publication 68 2

TaBLEAU 111

Diamétre des sorties
a section circulaite
cortespondantes

(min) /\

Fouce

e

Module d inertie

(mm?)

Zy < 1,5 x 1073
1,5 x 1073 < Z, <26 x 10-3 125
26 x 103 < Z, < 1,2 x 10-2 25
12 % 10-2< Z, < 0,5 x 10-1 5
0,5 x 10~} < Z, < 1.9 x 10~ 10
19 x 10-! < Z, 20

Notes 1 — Pour les sorties a section circulairg

ou:
d = diamétie du fil
Pour les sorties a ge

gulaire (dimension perpendiculaiie 4 | axe de référence)
rectangulaire

D1 mod 2 {Juin 1980)
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TasLE 111
Replace this table and its note by the following text and table

The value of the force to be applied is given in Table 111

Publication 68 2

TasLE III
Diameter of
Section modulus cortesponding Foice
round leads
(mm?) (mm) /\ Q )
Z <15 % 10-3 5 \é
15x103<Z,<26x 10-3 125
26 x 103 < Z, <12 x 102 25
12x1072< Z, <05 x 10-! 5
05 x 101 < Z, <19 x 10! 10
19 x 10~ < Z, 20

Notes 1 — For round terminations, the section

where:
d = lead diameter
For stiip terminatj

P1 Amend 2 (June 1980
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3423 Pliage simultané

Modifier le début de ce paragiaphe comme suit

«Toutes les sorties situées du méme cdté du composant doivent étre serrées au niveau du plan
d’appui du composant ou, si celui-ci n’est pas indiqué, en un point situé 4 3 mm »

Ajouter, a la fin de ce paragraphe, la note et la figure suivantes
Note — Si | essai est effectué sur des sorties courtes, la pince doit étre congue de telle sorte que sa surface supérieure ne touche
pas le corps du composant dutant le pliage (pour éviter des contraintes de traction) Voir la figuie ci dessous:

Pubtication 68 2 R1 mod 2 (Juin 1980)

5421 SortieSpar s

Remplace
Le composant™&ta ajntenu par son dispositif normal de fixation, le couple indiqué au tableau
IV doit étre appliqué s choc soit a la vis, soit a chacun des écrous normalement montés sur chaque

Publication 68 2|21 mod 2 {Juin’1980)

L'epaisseur de la rondelle ou de la plaque metallique doit €tre approximativement egale a six 101s Ie
pas nominal de la vis Toutes les parties doivent étre propres et séches La hauteur de I’écrou doit étre
approximativement égale a 0,8 fois le diamétre nominal de la vis

Publication 68 2 21 mod 2 (Juin 1980)
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3423  Simultaneous bending

Amend the beginning of this sub-clause as follows

“All the terminations on one side of the component shall be clamped at the seating plane or, where it
is not given, at a point approximately 3 mm from the seal ”

Add, at the end of this sub-clause, the following note and figure
Note — For the testing of short terminations, the clamp shall be so designed that its upper sutface will not touch the body off
the component duting the bending test (which would cause a tensile stress on the terminations) See figuie below:

Publication 68 221 Amend 2

{June 1980)

held by its normal fixing devices, the torque given in Table 1V shall be
0 the screw or to each of the nuts normally fitted to each terminal for a period

Publication 68 2|21 Amend_2\ ‘{dtne 1980)

The thickness of the washer or metal plate shall be approximately equal to six times the nominal
pitch of the stud All parts shall be clean and dry The nut thickness shall be equal to approximately
0 8 times the nominal stud diameter

Publication 68 2 21 Amend 2 (June 1980)
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