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442 Exécution

Remplacer les trois derniéres lignes de ce paragiaphe par ce qui Suit

Llessai doit &tre exécuté conformément & 1’un des modes opératoiles suivants et a 'une des sévé-
rités suivantes, comme indiqué dans la spécification particuliéie:

Méthode A — Le coips du composant étant fixe
— Sévérité 1: tiois rotations de 360°

— Sévérité 2: deux rotations de 180°

sont semblables

Publication 6§ 2 21 Mod 1 (Mai 1979)
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442 Procedure

Method A — Component body clamped
L_)Severity 1: thiee rotations of 360°

_ Severity 2 two 1otations of 180°

Method B — Both wite terminations clamped, see Figuie 3¢

— Two rotations of 180°

Note — Method B is ptimatily intended fo1 components with a body unsuitable for clamping (e g having a diameter
less than 4 mm) and with axial tetminations of the same kind at each end

Publication 68 2-21 Amend 1 (May 1979)



https://iecnorm.com/api/?name=ef2e87725f1cfa188f8dd68f4fb468d3

Page 28

Remplacer les figures 3a et 3b existantes par les suivantes
Replace the existing Figures 3a and 3b by the following

Composant
Component

Rayon de courbure du pliage
Radius of bend

— 0,75 mm

Plaque métallique /

Metal plate - 6 mm

-

L Fil de sortie
Lead wire

Composant soumis a l'essai
Component under test

> Machoire tenue rigidement
Rigidly-held padded clamp

022{79

Composant soumis a l'essai
Component under test

6 mm

| ~deu
Clearance

———
| 1,2 - 0,4 mm

3

Machoire pouvant tourner de 180°
Clamp rotating through 180°

Machoire tenue rigidement
Rigidly-held padded clamp

C
C

023179

Fic 3¢ — Mséthode de torsion du fil de so1tie sui des composants pourvus d’un corps inapte a la fixation
dans un mandiin
Method of twisting wire leads on components with a body unsuitable for clamping

Fic 3 — Essai Uc: Essai de toision pou soities par fil
Test Uc Totsion test for wite tetminations

Publication 68 2 21 Mod 1 (Mai 1979) Publication 68 2-21 Amend 1 (May 1979)
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