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et q7-1-18a
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sui

Supfimer des feuilles suivantes: 67-I-1a, 67-1-2, 67-I-3,
67-IHa et 67-1-16a, la phrase:
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INSTRUCTIONS POUR IL’INSERTION

DANS LA PUBLICATION 67

iter les pages existantes 11 et 12

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION
OF NEW PAGES AND SHEETS
IN PUBLICATION 67

Part I

1 Remove existing pages 11 and 12

1er les pages existantes 31, 32, 33

1er les feuilles existantes 67-I-5a, 67-1-5d, 67-1-15a

ntes: 67-1-5a, 67-1-5d, 67-1-15a, 67-1-18a, 67-1-30

soudure ne doit pas s’étendie sut la broche au-defa
120" (3,048 mm) de lextiémité libre de celle-ci »

2 Insett new pages 11 and 12

3 Replace existing page 2 2 by 1NeW page 22

4

5

6 1A-15a and
owing new
57-1-30
I-3, 67-I-4a
(3 048 mm)

1 Retlier la page existante 11

2 Insder la nouvelle page 11 %

3 Remplacer la page 2 1 exista velles pag place existing page 2 1 by new pages 2 1 and 2 2
2it22

4 Ret 4 Remove existing page 3 1

5 Insd S Inseit new page 31

6 Ret 6 Remove existing sheet 67-11-2

7 Ins{ 7 Inseit at their appropriate positions the following new
sui sheets: 67-11-2, 67-I-4¢, 67-11-5b, 67-11-94, 67-I11-9b,
67- 67-11-10a and 67-11-106
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PUBLICATION 67, 1¢¢ PARTIE

Liste des dessins

Nom

Feuille

— 11 —

Date

PUBLICATION 67, PART 1

List of drawings

Name Sheet Date
Culot améiicain a 4 bioches petit Dwatf shell small 4 pin base 67-1 la Sept 1953
mod¢le 67-1-1a  Sept 1953
Calibie pour les culots américains a 4 pin base gauge 67-1-1b »
4 broches 67-1 1) »
Culot américain 2 4 broches giand Medium 4-pin base 67-1-2 '
modele 67-1-2 »
Culot améticain a 4 bioches avec Medium 4 pin base with bayonet 67-1-3 '
baionmette. 6713
Culot a]mélicain a4 5 broches 671 4a » Medium 5-pin base -144q "
Calibre| pout le culot américain a 5 Medium 5-pin base gaugce 67, 146 "
bioclles 67-1-4h »
Culot dctal 67-1-5a Nov 1956 | Octal base -5a [\Nov 1956
Calibre|powr le culot octal 67-1-5b Sept 1953 | Octal base gauge Sept 1953
Dimensfons des chemises du culot octal  67-1 S¢ » Shell sizes of octdl base '
67-1 54 Nov 1956 Nov 1956
Embasg BOG 67-1-6a Sept 1953 | B9G base Sept 1953
Calibie| pout 1embase B9G (irous 67-1 6b »
cartég) 67-1-6b »
Calibte| pour I’embase B9G (tious 67-1 6¢ ”
tondq) 67-1-6¢ »
Embasq améticaine a4 8 broches a 67-1 Ta ’
verropiillage 67-1-Ta
Calibre| pour 1 embase améticaine a 67-1-7b N
8 brdches a veriouillage 67-1-7b
Embasq continentale «loctal» ou 67-1-8a .
embake B 67-1-8a
Calibie| pour l’embase continentale 67-1 8b "
«locfal » ou embase B
asq 8G jbase 67 1-9a "
base gauge 67-1-9b v
all button miniatute 7-pin base 67-1-104 .
Embas¢ B7G B7G base 67-1-10 .
Calibie| pour 'embdst mi Small button miniatuie 7-pin base
broches et 1’em7 gauge 67-1 10( '
¢ Rimlock-Médiun Rimlock/B8A base 67-I-114,b  ,,
alibie iti Pin and boss position gauge for Rim-
lock/B8A base 67-1 11¢,d ,,
O
67 1-12a » Small button noval 9 pin base 67-1 12 .
Small button noval 9-pin base gauge 67 I-12 s
671 12b »
BI12B 12-pin spigot base 67-1 134 .
671 13a »
B12B 12-pin spigot base gauge 67-1 13 "
67 113b »
Biochep et calibie pout les bioches Bi2B 12-pin spigot base pins and pin
de qulot”britannique a clé & 12 gauge 67-113 .
contacts B12B 671 13¢ »
Culot biitannique a 12 contacts 3 clé BI12D 12-contact key base 67-1 14a .
B12D 67-1-14a »
Calibre véiifiant la forme de la base B12D 12-contact key base: base mould-
pour le culot britannique a 12 ing gauge 67-1-14H "
contacts a clé B12D 67 I-14b »
Calibre a bague pour le culot biitan BI12D 12 contact key base: contact
nique a 12 contacts & clé Bi2D 671 l4c » 1ing gauge 67 1-14¢ .
Culot améiicain magnal & 11 broches 67-1-15a Sept 1956 | Magnal 11-pin base 67-1 15a Sept 1956
Calibte pout le culot américain mag- Magnal 11-pin base gauge 67-1 15h Sept 1953
nal & 11 bioches 67-1 15H Sept 1953
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of Magnal base 67-1 15¢ "
améticain magnal 4 11 bioches 67-1-15¢ »
Culot américain 4 14 broches 67-1 16a » Diheptal 14 pin base 67 I-16a
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Liste des dessins (suite)

12 —

List of drawings (cont)

Nom Feuille Date Name Sheet Date
Calibie pout le culot américain a 14 Diheptal 14 pin base pin alignment
bioches 67-1-16b Sept 1953 gauge 67-1-166 Sept 1953
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of Diheptal base 67-1-16¢ "
américain 4 14 broches 67-1-16¢ »
Culot américain duodécal 4 12 bioches 67-1-17a » Duodecal 12-pin base 67-1-17a ’
Calibre pour le culot améiicain & 12 Duodecal 12 pin basc gauge 67-1-17b ’
broches 67-1-17b »
(& ajouter) 67-1-17¢ (To be added) 67-1-17¢
Culot américain sub-magnal a 11 Sub-magnal 11-pin base 67 I-18a Sept 1956
broches 67-1-18a Sept 1956
Calibte pout le culot améiicain sub Sub-magnal 11 pin base gauge 67-1-18b Sept 1953
magnfl_a IT brochcs 67-I-18D Sept 1953
Culot Hee Wee a 3 bioches 67-1-19a » Pee Wee 3-pin base '
Calibie|pour le culot Pee Wee a 3 Pee Wee 3-pin base gauge N
broclyes 67-1-19b »
Embasel améticaine septat a 7 broches 67 1 20a » Septat 7 pin base '
Calibre| pour I’embase américaine Septat 7-pin base g2 '
septal a4 7 broches 67-1-20b »
Culot gméticain géant & 5 broches
avec [paionnette 671 21a Nov 1954 67-1-214 Nov 1954
Embasel BSE 67 1-21H » 67-1 214 5
Embase] géante & 5 broches 67-1-21¢ » 67-1-214 ’
Calibie [pow embase géante a 5 bioches  67-1-21d » 67-1-214 .
Embasg supcigéante & 5 broches 67 1-22a » 67-1-224 y
Calibre| pour embase supeigéante a 67-1-224 "
5 bidches
Culot Jumbo a 4 bioches 67-1-23 ”
Culot super-Jumbo & 4 broches avec 67-1-24 ’
baiornette
Culot gméiicain A3 20 67-1 25 .
Embasq subminiatute 8B6 67-1-264 Sept 1955
Calibre| pour embase submipa Gatuge for subminiatuie base E8-9 67-1-264 .
8B6
Embasq subminiatuie 8A6 Spbminiatuie base E8-10 67-1-27 "
Culot quper-Junibo a 4 b uper Jumbo 4-pin base 67-1-284 .
Calibie| pour le culgt supg Supet Jumbo 4 pin base gauge 67-1-284 '
4 bigches
Embas¢ subminiatite BS Subminiatute base BSB/F 67-1-29 '
Embasg¢ E3 15 Base E3-15 67-1-30| Sept 1956
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Addition a la Préface de la Publication 67
1ére Partiec — Juin 1956

Au mois d’aolit 1955, les feuilles 67-1 17a*, 67 I-17¢*,
67-1-26a, 67-1-26b, 67-1-27, 67-1-28a, 67-1-28b et 67-T1 29
furent acceptées en vue de leur inseition dans le Fascicule 67,
1ére Partie

Les pays suivants se déclaiérent en favews de la publication
de toutes les feuilles ou d’une pattie de celles ci:

Addition to Preface of Publication 67
Part I — June 1956

In August 1955, sheets 67-I-17a*, 67-I-17¢*, 67 1 26a,
67 1-26b, 67-1-27, 67-128a, 67-1-28b and 67 1-29, weie
approved for insertion in Publication 67, Pait I

The following countties voted in favour of publication of
pait ot of all the sheets:

Atigentine Japon Argentine Nethetlands
Autriche Noivege Austiia Norway
Belgique Pays-Bas Belgium Spain
Danemark République Fédérale Allemande | Denmaik Sweden
Espagne Royaume-Uni France Switzerland
Etats-UpistHAmmériqoe Stede 1
France Suisse
Ttalie Union Sud Afiicaine ica
Yougosiavie
Addition a la Préface de la Publication 67
1¢re Partie — Décembre 1956

Au mlois de juin 1956, durant la conférence de Munich, as decided
il fut décidé de 1emplacer les feuilles 67-1-5a, 67-1-5d4 Ba weic to
67-1-154 et 67-1-18a pai de nouveaux titages, les feuilles contained
existant¢s compotrtant une erreul

En jujn 1956, les nouvelles pages 3 1, 3 2, 3 3, destinées a ce existing
templac in Publica-
futent 3
cation 4

Les p| publication
tion de
Autiich Netherlands
Danemg Sweden
Etats-Uj Switzetland
Italie United Kingdom
Japon USA

USSR

En jy In June 1956 the sheet 67-1-30 was appioved fpr inseition
vue de fon insertion d in Publication 67, Part I

Les phys suivants The following countiies voted in favour of |publication
de cettq feuille: of the sheet:
Autrich Austtia Nethetlands
Danem Denmatk Sweden
Etats-Upi Geiman Federal Republic Switzetland
Italie Italy USA
Japon Japan USSR

* Retiréep parvla suite

* Subsequently withdrawn
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GENERALITES

Domaine d’application

Le présent document normalise les dimensions
des culots et embases des tubes électioniques ainsi
que leuss calibies, avec les tolérances nécessaires

Objectif

GENERAL

Scope

This publication gives standaids for the dimen-
sions with the necessary tolerances of electionic
tube and valve bases and the gauges for these
articles

L’objectif de la normalisation inteinationale est
d’obterjir que les dimensions des culots et embases
garantipsant I’inteichangeabilité des tubes soient
les mémes dans tous les pays

Dimensions

Les Iimensions des culots ou embases qui sont
nécessaliies pout assuter la compatibilité entie le
tube élgctionique et son support s’appliquent aux
tubes t¢rminés, sauf spécification contrait

Calibres et procédés de calibrage

Chag
d’une ¢mbase ou d’un culgt,
lisés sefont utilisés pour véni
I’alignement des contaq
qui pegvent étie unpor
entte 14 culot du S1¢
Ces cdlibites normalisé
embase i
des cul

IIs pey
culots

16le du diamétie de la
de la soudure, voii « dia-

meétre dles bioches d¥€s culots assemblés » )

ration of
sure that

ind valve
patibility
apply to the finished tubes
gre otherwise stated

d alignment gauges shall be uspd, when

)speci ed on individual base diawings, tp govern

spacing and alignment of base conflacts and
ch other factois as may be impottant to the
compatibility between base and socket| Stand-
ard alignment gauges are intended to be |used for
integial type bases and for attachable bases befoie
assembly on electionic tubes and valves, {hey may
also be used for attachable bases assembled on
electronic tubes and valves, provided all [solder is
temoved from the sides of the contact pins (for
checking pin diameter without 1emoving| the sol-
der see under heading “Pin diametets on aftachable
bases’)

Where the base is an integral part of glectionic

Quand—+Fembase—fait partie—tntégrante—dutube;
le calibiage doit étre exécuté sans modification des
broches ou des fils (telle qu’enlévement de la sou-
duie)

Calibres

Les calibres normalisés d’alignement des
bioches de culots ou d’embases doivent 8tre
confoimes aux dessins contenus dans ces
normes

Publ. 67 lére Partie
(Troisi¢éme Supplément)

tubes—amd—vatves, gauging shall _be performed
without any alteration to the pins o1 leads (such as
removal of solder)

Gauges

Standard base pin alignment gauges shall
conform to the diawings contained in this
standard

Publ. 67 Part 1
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Dimensions et tolérances

Les dimensions spécifiées pour ces pieces ne
définissent pas les tolérances de fabrication,
mais les limites qui ne doivent pas &tre
dépassées au cours de la vie du calibre

Les dimensions indiquées sur les dessins des
calibres incluent les tolérances de fabrica-
tion et d’usure

Dimensions and Toletances

The dimensions specified for these items
do not define manufacturing tolerances
but are limiting dimensions which should
not be exceeded throughout the working
life of the gauge

The dimensions and tolerances given on
the gauge drawings include manufacturing

and wear figures

| &

2 £~ £ £3 FAPTRTIRYPL S PO
CORSTHUCTION COMSTHUCTTIO

Les dessins de ces piéces indiquent en géné- The relevant
ral seulement les parties essentielles des
calibres Les autres détails de construction
doivent étre conformes a la pratique d’usage

pour ces types de calibre, entre autres

in general,
e gauges
>d follow

sed whele
ided that
1ge is not

a) on pourra remplacer les trous simples
par des canons de passage en acier
trempé a condition qu’ils soient bien
fixés et qu’ils n’affaiblissent pas le calibre

e surfaces shall be suitaljly finished
e class of tolerance indjcated and

¢e; elles should have a ground finish|ot better

N

(¢) Unless otherwise stated the sharp edges
shall be removed A maximpim radius
or chamfer of 0005 in (0 2 mm) is
acceptable

Gauging procedute

The total weight where given on a gauge
drawing is the required total weightt of gauge
and accessory The procedure ingdlicated on
each gauge drawing refers to the [proceduie
shown below

R 02ddé_de ﬁnlikvngo normalisé NO ] Standard caugineg procedine No 1
CHDF G, . LRI

La totalité de la longuem des broches doit
s’introduite dans le calibre prescrit et s’en
dégager, sans effort anormal dans les deux
cas

The entire length of the pins shall, without
undue force, pass into and disengage from the
prescribed gauge

Piocédé de calibrage noimalisé N° 2 Standard gauging procedure No 2

Le calibre doit étre fixé sur un poids addition-
nel de fagon a obtenir le poids total presciit
sur le dessin du calibre La totalité de la lon-

The gauge shall be attached to such additional
weight as will give the total weight prescribed
on the gauge drawing

Publ. 67, 1lere Partie
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gueur des broches doit s’introduire dans le
calibre et, en sens inverse, doit s’en dégager
sans soulever le poids total de I’ensemble
composé du calibre et de son poids addi-
tionnel

Au cas d’un désaccord provoqué par des diffé-
rences entre des calibres, ’article sera accepté s’il
passe dans un calibre 1éalisé conformément aux
tolérances définies dans le systéme original de
mesure, le procédé de calibiage étant, en outre,

The entire length of the pins shall pass into
the gauge and, on withdrawal, shall become
disengaged without lifting the total weight of
the assembled gauge and accessory weight

In any case of disagieement arising due to differ-
ences between gauges the article shall be accepted
if it passes any gauge which is made within the
tolerances defined in the original system of measures,
the gauging procedure being carried out at 20°4-5°C

exécut a une température de 20°4-5°C et 4 un
pourcgntage relatif d’humidité de 75 9,

Diamétre des broches des culots assemblés

Les|broches des tubes électroniques comportant
des cylots assemblés, auront dans les « conditions
de réception» les diamétres maxima indiqués
ci-deS}ous dépendant de la valeur nominale du

diaméfre de broche mentionné sut la feuille corres-
pondante

and at maximum relative hjimidityxof 75%

alved with at-
ndition”’,
ed below

Diamet: 1a\b5€he\\i% diameter

r maximum dans les
onditions de réception »

Maximum value in the
“as received condition”’

inches millimeties
0100 2 540
0132 3352
0163 4 140
0195 4953

Dans ce
sont déduites ‘de ensions originales en pouces
Poyr\les broches d’un diamétre nominal de

In the table the millimetre dimensiong are deriv-
ed fiom the original inch dimensions
For pins with a nominal diameter of 0093 in

0093 1n (2,362 mm), on peut utihiser un calibre de
broche avec un trou cylindrique d’un diametre
minimum de 01000 in (2,5400 mm) et maximum
de 0 1005 in (2,5527 mm)

Publ. 67 lére Partie
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(2 362 mm) a pin gauge may be used with a cylin-
drical hole with a diameter of min 0 1000 in
(2 5400 mm) and max 0 1005 in (2 5527 mm)

Publ. 67, Part 1
(Third Supplement)


https://iecnorm.com/api/?name=0e2701828176fd9313acc60c6491e03a

34

Convet sion

1 Pouces sous la forme décimale en millimeties

Les dimensions en inches expiimées en déci-
males ont été d’abord conveities exactement
en milliméties swm la base de 25,4 millimétres
pout un inch Puis les régles données par le
document ASA Z 251 1940 « Régles d’atton-
dissage des valeurs numériques » ont été appli-
quées de la maniére suivante:

Conversion

1 Decimal inches into millimeties

The decimal inch dimensions have been
converted into millimetre dimensions exactly
at the rate of 254 millimeties to 1 inch,
after which the rules given by document ASA
Z 251 1940 “Rules for rounding off numeri-
cal values’ have been applied in the following
way

a dimension en millimétres a été arrondie
méme nombre de décimales que la dimen-
sfon en inches Si, au cours de cette opéra-
tlon d’artondissage, les limites originales ont
¢pé dépassées, le dernier chiffie a été remplacé
r le chiffie voisin de fagon que la dimension

millimétres reste dans les limites de la
imension en inches

ouces sous la forme de fractions en milliméties

es dimensions en inches expti
prme de fractions ont été d’aboid
kactement en millimétres sur la

=0 < N O ThH = Ny

— = D

épassées, dernier chiffie a été remplacé

]
q
q
pac de’chiffre voisin de fagon que la dimension

The millimetie dimengions haye beeh 1ounded
off to the same imals as the
imits were
}dure the
e nearest
millimetre
the inch

lave been
ns exactly
t the tate of 254 mm to 1 inch, after which
these values have been rounded off fo the first
imal when the total toleranc¢ in inch
dimensions was _ !/g in and < 1 |in, and to
the second decimal when the totall tolerance
in inch dimensions was - 1/g4 in anfd < 1/g in

Rounding off has been done according to the
rules laid down in Document ASA Z-251
1940 “Rules for 1ounding off |numerical
values”’, howevet, if the original limits were
exceeded by this rounding-off procedute, the
last figure has been altered to the nearest
figuie in such a manner that the millimetre
dimension is within the limits of the inch

dimension

en mullimetres reste dans les hmites de la
dimension en inches

Millimeétres en inches

Les dimensions en milliméties ont été d’abord
converties exactement en inches sur la base
de 25,4 millime¢ties pour un inch Puis les
régles données par le document ASA Z-251
1940 « Régles d’arrondissage des valeurs
numériques » ont ét¢ appliquées de la maniére
suivante

Publ. 67 lére Partie
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Millimeties into inches

The millimetie dimensions have been con-
verted into inch dimensions exactly at the
1ate of 25 4 millimetres to 1 inch, after which
the rules given by Document ASA Z-25 1 1940
“Rules for rounding off numetical values”
have been applied in the following way:

Publ. 67 Part I
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La dimension en inches a été arrondie &4 deux
décimales de plus que la dimension en milli-
métres Si, au cours de cette opération d’arron-
dissage, les limites originales ont été dépassées,
le dernier chiffie a été 1emplacé par le chiffre
voisin de fagon que la dimension en inches
1este dans les limites de la dimension en milli-
metres

Aussi bien les dimensions d’otigine, en milli-
meéties ou en inches, standaidisées dans le pays
d’origjne de I’embase et du calibie, que les dimen-

The inch dimensions have been 1ounded off
to two mote decimals than the millimetie
dimension If the original limits wete exceed-
ed by the 1ounding-off ptocedure the last
figure has been altered to the nearest figuie in
such a manner that the inch dimension is
within the limits of the millimetie dimension

Both the oiiginal dimensions, either

in milli-

meties or in inches, standardized in the country of

sions fléduites sont reproduites dans ce document
Numérotation des contacts
Afinp de faciliter 1’identification des contacts des

culots|et embases, ceux-ci sont numérotés Le sys-

teme

de numérotation utilisé est celui qui est norma-

lis¢ dpans le pays d’oiigine du culot ou de ’em-

base [Les dessins donnent le numérotage des con-
tacts fels qu’ils sont vus de D’extiémité libie des
brochgs
Observations
Les

Il est

cela e$t possible En vue

concejnant des
inclus|dans ce

ser ay
sation

Note

X Autorités de

«doint Electton Tube Engineering » (JETEC)

o .z
et sont adndralement-nublidescommeRolmes
5 + HO+HH

r

origin of the base and
detived dimensions ai

Observations

¢ bases included in this publication
consideted as preferred types 1Is is 1ec
thdt these preferred bases be used wherevd
o1 information conceining types of
gauges not included in this publication {
should be made to the National Stand
Authorities ot to the National Industii
zations conceined

Note References to RETMA* (formerl

|, and the
ument

htacts are
hidized in
ase The
bntacts as

ate to be
mmended
1 possible
bases o1
pplication
ardization
hl Organi-

y RTMA)

Standaids aie to Standaids of the Radio-

Electronics-Television Manufactyl
ciation in the USA Such star

ers Asso-
datds are

formulated by the Joint Election Tube

hiough its

Enginecting Council (JETEC) t

tteac o

H-poica S oY SO oo Sy

communes du RETMA et du « National
Electrical Manufactuiers Association »

* Changé par la suite en E1 A (Electtonic Industiies As-
sociation)

Publ. 67, lére Partie
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N d—a+ Aaa i 3
SO TTCO—T RO gonCarmry 155t

d as joint

standatds publications of RETMA and the

National Electrical Manufactut

ciation

ets Asso-

* Subsequently changed to E T A (Electionic Industiies

Association)

Publ. 67, Part [
(Thitd Supplement)


https://iecnorm.com/api/?name=0e2701828176fd9313acc60c6491e03a

U

R2

A

W2

Les dimendions en millimdtres

dimensiong originales en inches

sont déduites des

The millimetre dimension are 1ived|fiom the
or1iginal inch dimensio

1 Dans lp cas du tube flini,

(0,762 mm) max

2 la clé|peut étr
toléra

Toutes saf
que celle
cordons e
0 045" (1,

La versio
version M
pour &tre
Les dlffe
indiquées

Pour véii

hces indiquée

If ier\l'aligren

nt des broches, utiliser

le calibre.d€,la feuille 5b

max

table

British veli
be inteichangeable
The existing differences are shown in] the

for

sheet 5b

Version américaine Versizﬁ“ﬁi&bJ hi%?h\\

yef American version Brik%ish sio

inches millimetres degres notes inghes my L metqu =s ref

min nom max min nom max degrees miQ/ X dgn max

A - 0637 - - 117 450 - - - \Q\ A
B 0 090 |0 093 |0 096 | 2 286| 2 362 438 - - B
J 0 340 - B 636 - - - - J
L 0 427 |0 43710 447 [10 846111 100 353 - identigdes a L
M - - 0 135 - - 429 tableaw de gauche M
N - - 0 050 - - N
P 0 5%0 |0 560 [0 570 |13 970 |14 224 ; P
Q {0 20 |0 500 |0 510 (12 446|12 700 Uentical Q
Ry - 0 03Ir| - - 0 787 n R,
Ro - - 0 050r - - Ro
Ry - 0 040r| - - 1 016r R3
S 0O 0OBO |0 047 |0 055 11 016 1 194 s
Uq |0 305 |0 3120 317 | 7 747| 7 925 0 7 620 | 8 051 2 U1
Us 10 390 10 308 |0 315 [ 7 620 7 823 0 3177 620 |8 051 2 U‘2
V1 0 3F2 |0 36210 37218 9411 9 195 0 37218 713 |9 448 2 V1
Vo |0 33 [0 353 0 363 |8 713| 8 966 0 37218 713 |9 448| 2 v,
W1 0O 05 |G 090 |0 095 | 2 2 286 0 095 |1 905 | 2 413 2 W1
W2 0 o5 |0 0800 085 | 190 \3(635\ 0 09511 905 | 2 413 2 W2
a - - - - \ - - - - a
3 O R N - :

1 On finished article add 0O 030" (O [162 am)
solder

2 The spigot and key may be tapered pithin
the limits given

Any projection on the under-suiface of the base
other than those shown, such as a 1im or

external bairiers,
exceeding O 045" (1 143 mm)

shall have a heighlt not

The American version is the originall: the
sion is sufficiently similpr %o

For pin alignment use the gauge as shiown on

Les dimensions en inches indiquées sur cette

feuille pour la version américaine correspondent
au RTMA-Standard ET-103-C d'aviil
culot octal et les diiférences mentionnées pour
la version britannique correspondent au BS 448

1953 pour le

The inch dimensions as given on this sheet for

the American version are in accordance with

RTMA~Standard ET-103-C of April 1953 for the

octal base and the differences listed for the

British version are in accordance with BS 448

Mode de projection:

tioisieme angle

Thiid angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin
ETATS UNIS/0.5.4. - OCTAL BASE
Prance/France 8C18 Culot octal

Royaume Uni
United Kingdom

Octal base

. Novembre

Date : Novembel 1956

Allemagne/Germany

Oktal-Sockel

67-1-5a
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Mediuvuw-~3hell Octal

~

Smali-Shell Octal

C
D D
JETEC designation Nom/Name Broches/Pins JETEC designation Nom/Name Broches/Pins
B8-11 8-pin Base 1,2,3,4,5,6,7,8 B8~1 8-pin Base 1,2,3,4,5,6,7,8
B7-12 /{~pin Base 1,2,3,4,5, 17,8 B7-2 7-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8
B6-13 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8 B6-3 6-pin Base 1,2,3, 5, 1,8
BS 15 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8 B5-5 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8
ref inches millimeties ref inches millimetres
min nom max min nom max min nom max min nom max
o} - - 0 020 - - 0 508 c - - 0 020 - - 0 508
D 1 33’7 1377 33 Q960 34 (_)’7R D 11345 1179 28 /n e 29 845
K - 1 087 - - 27 610 - K - 0 843 ~ - 21 41p -
N
Short Intermediate-Shell Octal IntermediatedSall Obta
with external barriers
K
AN
4\\\\\ h
Z? | f
| |
D
JETEC desipnation Nom/Namg designation Nom/Name Bioches/Pins
B8-p8 BE-6 8-pin Base 1,2,3,4,p,6,7,8
B7-9 B7-7 7-pin Base 1,2,%,4,p, 17,8
B6-60 B6-8 6-pin Base 2,3, p, 7,8
B6-B4 B6-81 6-pin Base 2,3,4,p, 7,8
B5-|62 B5-10 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8
B5-B5 B5-82 5~pin Base 2,3, Pp, 7,8
inches <1 ilTithlif a ‘< inches millimetyes
ref de§1e:‘ ref
min noun N\m%x \\m}h\ \th max cerecs min nom ma X min nom. max
C \\/7? - c | - - |o o20] - - 0 508
D - D |1 235 - 1275131 369 - 32 385
K I K - 0 843 - - 21 412 -
a 00! /o0
] 459

Les dimensions en inches indiquées sur cette
1euille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C

d'avril 1953

Les dimensions en millimdtres sont déduites dea

dimensions o

pour le culot octal

riginales en inches

The inch dimensions as gilven on this sheet are
in accordance with RTMA-~Standard ET-103-C of
April 1953 for octal base

The millimetie dimensions are derived from the
original inch dimensions

Pays/Country Code Nom/Name

o Mode de projection:
1igin S
ETA%S UNIS/G S A - SHELL SIZES OF OCTAL BASE tioisieme angle
Third angle piojection
France/France 8018 Dimensions des chemises du
culot octal

Royaume Uni A i . Novembie
Ungted Kingdon - Shell sizes of octal base Date : yovember 1976

67-I1-5d
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oo}

Les dimdnsions en millimdtres sont déduites

V)

Vo

er1v@d from
des dimgnsions originales en inches
inches

ref min nom max min notes

A - 1 063 -

B 0 090 0 093 -

J 0 340 - -

L 0 427 0 1

M - -

N - -

P 0 550 0 -

Q 0 490 0 -

R, - ¢} -

R2 - -

R3 - 0 -

S 0 040 ~

U1 0 305 0 -

U2 0 300 -

V1 0 35 0 -

V2 0 34 -

W1 08 0 k -

W2 ONO75 0 032 159 ey -

a - - 16 8/110 -

b - - - 32 %/11° -
1 Dans On finished article add 0 030" (0[762 mm)

(0,7 max for solder

Pour véfifi Fo: pin alignment use the gauge as sHown on
ser le sheet 15b
Toutes Any projection on the under-surface ¢f the
autres telles que re- base other than those shown, such as|a rim
boirds © de doivent pas 01 external barriers, shall have a hqight
dépasse not exceeding O 040" (1 016 mm)

Les diwmensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standaxd
ET-103~C d'aviil 1953 pour le culot magnal 3

11 broches

The inch dimensions as given on this
in accordance with RTMA-Standard ET-1
of April 1953 for the Magnal base

sheet are
03-C

Pays/Countiy Code Now/Nawe Mode de projection
troisieme angle
Origin
ETATS UNIS/U S 4 - MAGNAL 11-PIN BASE Thiid angle projection
France/Fi1ance 11C27 | Culot améiicain magnal & 11 brocues
. Septembre
Date September 1956

67-1-15a
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Uy

AT DR Vi
B
H
S By
Vo
Les dimehsions en millim&ties sout déduites lhe millimetre dimengions ¢ fiom the
des diwmehsions orginales en inches original inch diue 3
inches uullimetles</
ref min nom max min nom Ahgx
A - 0 750 19 UB(f\\
B 0 090 0 093 6
J 0 340 - -
L 0 427 0 437 -
M _ - - -
N - _ - _
P 0 550 0 560 - -
Q 0 490 0 500 - _
R1 - 0 0311 - -
R2 - - - -
R3 - 0 040r - -
S 0 040 O 047 - -
U1 0 305 0 312 - -
UZ 0 300 0 308 - -
V] 0 352 362 - -
V2 0 343 0 3 - -
W] 0 085 Q 09 - -
W 0 07 080 - -
2 : \ 16 g/112 -
b - 32 C/1 -

1  Dans

! On iinished article add O 030" (O [762 mm)
(0,742 mm)

max for solder

Pour véyifier For pin alignment use the gauge as shown on

le calilre de sheet 18b

Toutes 4 Any projection on the undei-surface of the
autires d base other than those shown, such as ja 1jm
rgb01ds vr external barriers, shall have a helight

dépasser not exceeding 0 040" (1 016 mm)

Les dimensions en inches indiguées sul cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuil le correspondent au RTMA-Standard in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of
ET-103-C d'aviil 1953 pour le culot sub-magnal April 1953 fo:r the sub-magnal base

3 11 broches

sy N 2
Pays/Country Code om/Name Mode de projection :
T troisiewme angle
Origin _ - N 2]
ETATS UNIS/U S A SUB-UAGNAL 11-FIN BASE Phird angle projection

. Culot américain sub-magnal
France/France 11C20 e

a2 11 broches

Royaume Uni

Unlted Kingdom B11A Bl11A base

Septembre

Date 1956

September

67-1I-18a
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B
L
i J 11
\J bt
E
e e |
A note 1
note 3 P
7~
h
/
\
AN
~

Les dimefsions en millimdtres sont déduites from the
des dimensions originales en inches.
1nches /]lillim@t\l& \
ref min nom max min( (‘)om ﬁéx\J/) notes
A - 0 096 \v/ 4 - _
B 0 016 0 017 0 0 0/482 1
[ - - 0 - 350 2
D — - - 11 049 2
E - 0 192 4 - -
P - 0 048 1219 - -
K - 0 100 540 - -
I N i - :
1 Le digmétre des fils The specified lead diamete1 appligs in the
une zdne complise engrs zone between O 050" (1 270 mm) and O 250"
0 050 (1,270 mm) et|O (6 350 mm) from the plane of the qctual
1'embfse Dans Aa bottom of the base Between O 2501(6 350 mm)
lans|situés 3 5 and 1 500" (38 100 mm) a maximum ¢f O OZ1"
38,1P0 mm) de (0 533 mm) diameter is held Outside of
de 0 D21 (0,533 ma these zones the lead diameter is got con-
Hors fe ces zoneg trolled
contr
2 Les df 2 Maximum dimensions apply only ovefl height K
ment
3 A 1'i 3 Contour optional providing limitipng dimen-
diqué sions are met

imposf

4 Pour
le callibre de

l'alignement
ille 67-II-44d

des fils utiliser

4 For lead alignment use the gauge
67-II-4d

f sheet

Les dimensions en inches indigquées sur cette

feuille correspondent au RETMA-Standard

The inch dimensions as given on this

sheet are

in accordance with RETMA-Standard ET-103-D of

ET-103-D de mars 1955 pour 1'embase E3-15 March 1955 for base E3-15
Pays/Countiy Code Nom/Name
Origin: MO??O?Zigagjzggizn:
ETATS UNIS/USA E3-15 Base B3-15 Third angle projection
v 00t o/ pase D30/
Dave + SEDIEEE? 1036

67-1-30
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PUBLICATION 67, 2¢me PARTIE

Liste des dessins

Nom

Formes des tubes électioniques pos-
sédant ’embase miniatuie a 7
broches

Formes des tubes électioniques pos-
sédant_l’embase _miniature_a 9

Feuille Date

67-11-1 Mars 1954

PUBLICATION 67, PART 1I

List of drawings

Name
Tube and valve outlines used with
small button miniatuie 7-pin base

Tube and valve outlines used with
small button noval 9-pin base

Sheet

67 I1-1

67-11-2

Date

March 1954

Sept 1956

brochgs
Formes [des tubes électroniques pos-
sédant ’embase Rimlock-Medium
Encombiement des tubes subminia-
tutes [A7 X 10 & embase 7L7
Calibies| d’encombrement powt tube
subminiature A7 x10
Calibre | pour embase subminiature
a fils |alignés 7L7
Encombiement des tubes subminia-
tutes |A10-6 a fils alignés
Calibre | d’encombrement de tube
subminiatuie A10-6 a fils alignés
Encomijiement des tubes subminia-
tutes [A10 4 embase 8B6
Encomlbrement des tubes subminia
tures |JA10 a embase 8A6
Encombiement des tubes subminia-
tutes [ embase B5SB/F
Encomijiement des tubes miniatuies
A 7 broches avec coiffe
Encomlprement des tubes minial
a 9 broches avec coiffe

9,

67-11-2 Sept 1956

67-11-3 Déc 1954
67-11 4a, b Sept 1955
67 I[-4c  Sept 1956
67-11-4d  Sept 1955
67-11-5a »

67 I1-5b  Sept 1956
67-11-6a,
67-11 7a, b

67-11-8

B8A base
Inline lead T2 % 3 submi
lines
T2 X3 Outline gayg

and valve outlines with top cap
used with B9A base

67-11-5a

67-11-5b

67 11-6a, b
67-11-7a, b
67-11-8
67-11 9a, b

67-11-10a,

Dec 1954

%ept 1955
Sept 1956

Sept 1955

3

Sept 1956
Sept 1955

2

Jan 1958

b Jan 1958

Publ. 67, 2¢me Partie
(Troisiéme Supplément)

Publ 67 Part II
(Third Supplement)


https://iecnorm.com/api/?name=0e2701828176fd9313acc60c6491e03a

— 21 —

DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES

2¢me PARTIE
FORMES DES TUBES ELECTRONIQUES

PREFACE

En 1951, i} fut décidé d’étendie la noimalisation des tubes
¢électroniques aux fotmes et dimensions de ceux-ci les tia
vaux commencérent en 1952 el en 1954 les piésentes feuilles
composant la seconde pattie du Fascicule 67 furent définitive-
ment adoptées Des additions et révisions setont imposées

DIMENSIONS
OF ELECTRONIC TUBES AND VALVES

PART II
ELECTRONIC TUBE AND VALVE OUTLINES

PREFACE

In 1951, it was decided to extend to outlines the dimen-
sional standatdization of electtonic tubes and valves Wotk
statted in 1952 and in 1954 these sheets foiming the second
patt of Publication 67 were finally adopted New develop-
ments will necessitate additions and-igvisions To this end

pat les houvelles ciéations Dans ce but le ttavail sur les
formes ¢t dimensions des tubes seta powsuivi

Cette [publication a été appiouvée pai les pays suivants:

Aigentifge Pays-Bas

Autrich République Fédéiale
Belgiqug Allemande
Etats-Uhis d’Améiique Royaume-Uni
Finland¢ Suede

France Suisse

Tnde Union Sud-Afiicaine

Addition a la Préface de la Publication 67
2¢me Partie — Juin 1956

Au njois d’aolt 1954 la feuille 67 II-3 et au
1955 1¢s feuilles 67-I1 4a, 67-11 4b, 67-11-44,
67-11 64, 67-11-6b, 67-11-7a, 67 11-7b et 67-11-8, fu
tées en yue de leur insettion dans le Fascicule 67,

Les phys suivants se déclaiérent gn faveu

Aigentihe
Autrich
Belgiqu

Danemaik
Espagn
Etats Unis d’Amériq

France
Finland

ey

=4

En njai
vue de p
Les gays suiva
de cett¢ feunille;

se déclaréient en faveur de la publication

the wotk on electionic tube afpd valve_outlings is being
continued

This publication has be
countties:

following

Aigentine
Austiia
Belgium
Finland
France

I — June 1956

4 sheet 67-11-3 and in August |955 sheets
1-4b,/ 67 11 4d, 67-U1 5a, 67-11 64, 67-11-6D,
67-11-7h and 67-11-8, weic approved f@1 insertion

he\foowing countties voted in favout of publication

Japan
Netheilands
Spain
Denmatk Sweden
Finland Switzetland
Fiance United Kingdom
German Federal Republic USA
ITtaly Union of South Afftica
Yugoslavia

Addition to Preface of Publication 67
Part II — December 1956

In May 1956 a new sheet 67 11-2 was appirovefl to 1eplace
the existing sheet 67-11-2

The following countiies voted in favowr of [publication
of this sheet:

Autriclle Pays-Bas Austiia Netherlands
Danemaik ReEpublique Fedérate Aftemmamie T Denmmark Swedetr
Etats-Unis d’Améiique Royaume-Uni Fiance Switzerland
France Suéde German Federal Republic United Kingdom
Ttalie Suisse italy USA

Japon URSS Japan USSR

En juin 1956, les feuilles 67-11 4¢ et 67 [1-5) furent accep-
tées en vue de leur insertion dans la publication 67, 2¢me Pattie

Les pays suivants se déclatéient en faveur de la publica-
tion de cette feuille:

Autriche Japon
Belgique Pays-Bas
Danemark République Fédéiale Allemande

Etats-Unis d’Améiique Royaume-Uni
Fiance Sue¢de

Inde Suisse

Italie URSS

Publ. 67, 2éme Partie
{Troisiéme Supplément)

In June 1956 sheets 67-11-4¢ and 67-11-5b wete appioved
for insertion in Publication 67, Part 11

The following countties voted in favour of publication
of these shects:

Austiia Japan

Belgium Nethetilands
Denmaik Sweden

Fiance Switzetland
Geiman Fedeial Republic United Kingdom
India USA

Italy USSR

Publ 67 Part II
(Third Supplement)
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Addition a la Préface de la Publication 67

— 22—

2¢me Partie — Avril 1958 Part Il —

Au mois d’aolt 1957 les feuilles 67-11-9a, 67-11-95, 67-11-10a
et 67-11-10b, furent acceptées en vue de leur insertion dans

Addition to Preface of Publication 67

April 1958

In August 1957 sheets 67-11-9a, 67-11-9b, 67-11-10a and
67-11-10b were appioved for insettion in Publication 67,

le Fascicule 67, 2¢ Paitie Pait II
Les pays suivants se déclarérent en faveur de la publi The following countries voted in favowr of publication
cation de ces feuilles of these sheets
Allemagne Japon Austria Netherlands
Autriche Pays-Bas Belgium Poland
Belgique Pologne Denmark Sweden
Danemark Royaume-Uni France Switzerland
Etats-Unis Suéde Germany United States of America
France Suisse Italy United Kingdom
Italie A4 \\g olavia Tnpqn AV M

S

Publ. 67, 2éme Partie

(Troisiéme Supplément)

Publ 67 Part II
(Third Supplement)
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GENERALITES

Domaine d’application

Le piésent document noirmalise les foimes des
tubes électioniques et indique leurs dimensions
ainsi que celles de leuts calibres avec les tolé-
rances nécessaires

Objectif

L’objectif-dela notmalisation internationale degs
oot

GENERAL

Scope

This publication gives standards for the dimen-
sions with the necessaty tolerances of electionic
tube and valve outlines and any associated gauges
for these outlines

Object

The r\]f\jpof of ;nfpnnq{i’nmfonﬂovﬂization of

formes| des tubes électioniques est d’obtenit que
les dinjensions essentielles soient les mémes dans
tous le pays

Dimensions

Les flimensions extérieutes des formes des tubes
électropiques dans le piésent document se 1ap-
portent aux tubes terminés

Convei sions

Les conversions ont été opéiées suivar
téme dftaillé dans la 1°° partie de ce docun

Lo1g
face p
Iaxe (
nécesss
du tub

Les
ce dog
lypes
chaqugd

En pueld’obtenir des informations concernani

outlinedJis{ o ensuie
me in all

electionic tube and val

aind valve
y to the

Conver sions

e gonyersions have been carried out in accord-
ceywith the system detailed in Pait [I of this
odume

Gauging proceduie

In using a 1ing gauge, the plane of {he gauge
shall be peipendicular to the axis of |the tube
during gauging; it is not essential that| the axis
of the gauge should coincide with the tube or
valve axis

Observations

The electronic tube and valve outlineq included
in this publication aie to be consideied as|ptreferred
types It is secommended that these optlines be
used whenever possible  Foi infoimation concern-
ing types of electronic tube outlines ¢t gauges

les formes des tubes ¢electroniques et leurs calibies
non inclus dans ce document, il est conseillé de
s’adresset aux Autorités de Notmalisation ou aux
organisations industrielles nationales

Publ. 67 2¢me Partie
(Troisi¢me Supplément)

not included in this document, application should
be made to the National Standaidization Author-
ities ot to the National Industrial Organizations
concerned

Publ 67 Part II
(Third Supplement)
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Les

en inches

dimensions en milliméties sont
A . . .
déduites des dimensions originales

The millimetre dimensions are
derived from the original inch
dimensions

A
Type 1
f’JﬂL‘ﬁ“_“ inches millimetres
ref min nom max min. | nom max notes
A - - 7/8 - - 22 2 -
C - - - - - 1
D - -~ 11/2 - - 38 1 -
B 1/3e11t/8 |1T/32(26 2 [28 6 | 30 9 2
c E D
Type 2
inches millimetres
L ref min nom max min nom max notes
A - - 7/8 - - 22 2 -
U -0 IS S A4 B IR B I
D - - N5/ - - 49 2 -
E 15 /3211946 (127/32]37 4 |39 7 | 42 0 2
e 7
inches nillimgties
ref N - ‘ﬂQ& \hgie
min |nom max | min ﬁgm @;h\
A - - 7/8 - 222 -
C - - 3— - - 1
D - - 23/8 ~ 03
E_ | 129/32] 2 23/32® 8 \%\1 2
N
s A inches—_ NG N imetred e
min. ngﬁ max\ \hugl nbm max
A - - /8 N~ \/ 00 2| -
C - 5 < < - 1
- | - - 71 4 -
22| 216 | pNK32 59 62161 9 | 64 2| 2
\\\ Typg 5
inohss millimetres
\ n noteg
nax min nom max
7/8 - - 22 2 -
- - - - 1
22/32| - - 54 7| -
/32| 17/8 |42 9 |45 2 | 47 6 2
1 The maximum overall length, refefence "C"
can be found by adding to referepce "D" the
¢ maximuw length of the pin as givpn on base
oche, telle drawing sheet 67-I-12a
delssin de 1!
fe
2 Mg 'eubase jusqu'a Measured from base seat to bulb [fop line as
ur oule définie determined by 1ing gauge of 0 43B" + 0 001"
Py un diamétre in- (11 125 mmn + O 025 mm) inteinal Hiameter
t4 , 125 mm 4 The edges of the gauge which come into con~
o du calibre gqui tact with the tube o1 valve shoufld have a
Y ivent avoii un radius of O 005" (0 127 umn)
cl de 0 005"(0,127 mm)
L'axe |[du,tube ne it pas s'écarter de la per- The axis of the tube shall not depaprt from the
pendiduledre au siége de 1l'embase de plus de perpendicular to the sole of the base by moire
50 than 5°

Les dimensions en inches indiquées sur cette page
ieuille correspondent au RTMA-Standard ET-105-B
de novembre 1952 pour la forme T 6 1/2, & 1'ex-

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-105-B of
November 1952 for outline T 6 1/2, with the

ception du type 5 qui est conforme au BS 448 excepgion of type 5 which is in accordance with
BS 44
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de pirojection :
Origin TUBE AND VALVE OUTLINES USED WITH troisicme angle
ETATS UNIS/U S A T 63 ”

SMALL BUTTON NOVAL 9-PIN BASE

France/France

Formes de tubes électroniques possé-
dant 1'embase miniature & 9 broches

Third angle projection

ROYAUME UNI
UNITED KINGDOM

Tube and

used with BYA base

valve outlines

Date . Septembre 1956

* September

67-I1-2
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fente de passage des fils

lead slot
/
Cu1 seur /
N Slider
Plaque de base
Bottom plate
Les dimephsions en millimetres sont dedultes The millimetre dlpenst Rerived
des dimephsions originales en inches from the origin bis
Type 1 /\
ref inches millimetre\s\
min nom max min nom/ ma\x\
A 0 385 - 0386} 9779 | - 9 dudy
B 0 285 - 0 286 7239/\ T\264 |
D 1 500 - 1 502 |38 100 - 8
K | 0 037 - 0038 09 N\k95

Type 2 /(7 \>

ref in%s ( \//il({}‘get:&\%

min <nom <max‘ (min\ how/ ‘\/max
385 6 779 - 9 804
285 - \é‘gﬁ\ 739 N 20
250 ~ 1 2T - 31 800
037 - 940 - 0 965

A/\\(\Q >

AN
\\ incl}&g ) millimeties

EeRwieReg
O—=00

[T\e&/ \Qin \n{)m e | min nom max
0 A0 - 401 [10 160} -~ 10 185
0285 0 286 7 239 - { 264
1 Q - 1 502 |38 100} - 38 150
/\\ O 03 - 0 038 0 y40| - 0 965
\\) Type 4
\ inches millimetres
1 el
N \A{in nom max min nom max
A 0 400 - 0 40110 160 - 10 185
a0 285 - 0286 7239 | - | 7 264
D 1 250 - 1 252|131 750 - 31 800
X 0 037 - 0 038| 0 940 - 0 965
Procédé de\celibrage: Gauging procedure:
Le tube doirt—ttre—twtroduit—dans—Fe—eatibs Fre—tube—simt— Tt themauge—wrtiout
sans effort anormal , undue force The bulb shall lie completely
L'ampoule doit se logex é} lt'interieur du within the enclosure as determined with
volume délimité par le déplacement du the slidex
curseur
Pays/Country Code Nom/Name
O1igin
ETATS UNIS/U S A T 2x3 T 2x3 OUTLINE GAUGES
P /7 Calibres d'encombrement pour tube
rance/srrance subminiature A 7x10
Royaume Uni Gauges for outlines used with
United Kingdom - B5G/F and BTE/T bases Date: Septembre oo
* Septembex

67-1-4c



https://iecnorm.com/api/?name=0e2701828176fd9313acc60c6491e03a

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

