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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE
INTERNATIONALE

DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES

Premiére édition

INTERNATIONAL
ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS
OF ELECTRONIC TUBES AND VALVES

First edition

PREAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CE1
en ce qui conceine les questions techniques,
préparés par des Comités d’Etudes ol sont
représentés tous les Comités nationaux s’inté-
1essant 4 ces questions, expriment dans la plus
grande mesure possible un accord internatipmal
sui les sujets examinés

nation a
Comité i

qu’il est désirable que 1’accord

or “agreements of the
atters, prepared by
on which all the
having a spgcial interest
as nearly as

:@;ble, an international consensys of opinion
0

subjects dealt with

They have the form of recommdndations for
nternational use and they are acdepted by the
National Committees in that sens¢

(3) In order to promote this interpational uni-
fication, the IEC expresses tHe wish that
all National Committees having as yet no
national rules, when preparing| such rules,
should use the IEC recommgndations as
the fundamental basis for thesq rules in so
fa1 as national conditions will pe rmit

(4) The desirability is recognized |of extending

ifitet nationgd sur ces questions soit suivi d’un international agreement on these matters
effort pour harmoniser les régles nationales de through an endeavour to harmopize national
normalisation avec ces recommandations dans standardization rules with thes¢ recommen-

la mesure ou les conditions nationales le per-
mettent Les Comités nationaux s’engagent a
user de leur influence dans ce but

dations in so far as national conditions will
permit  The National Committees pledge
their influence towards that end
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PUBLICATION 67, 1¢1¢ PARTIE

Liste des dessins

Nom

Culot américain & 4 broches petit
modele

Feuiile

67-1-1a Sept 1953

Date

11—

PUBLICATION 67, PART 1

List of drawings
Name Sheet

Dwarf shell small 4-pin base

Calibre pour les culots américains a 4-pin base gauge 67-1-1b
4 broches 67-1-1b »
Culot américain 4 4 broches giand Medium 4-pin base 67-12
modéle 67-1-2 »
Culot américain a 4 broches avec Medium 4-pin base with bayonet 67-1-3
baionnette 67-1-3 »
Culot américain 4 5 hioches 67-1 44 » Medinm S-pin base 67-1-4a
Calibre pour le culot américain a 5 Medium 5-pin base gauge 67-1-4b
broches 67-1-4b »
Culot octal 67-1 5a » Octal base 67-1-%a
Calibie pour le culot octal 67 1-56 » Octal base gauge 7-1-3b
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of octa ic, d
octal 67-1-5¢,d »
Embase B9G 67-1-6a » -1-¢a
Calibre pour 1’embase B9G (trous 67-1-¢b
cairés) 67 1-6b »
Calibre pour I’embase B9G (tious 67-1-6¢
ronds) 671 6¢ »
Embase améiicaine a 8 broches a 67-1-Ta
veriouillage 67-1-7a »
Calibre pour | embase améiicaine a 67 I-1h
8 bioches a veirouillage
Embase continentale <« loctal» ou 67-1-8a
embase B
Calibte pour | embase continentale 67-1-8b
«loctal » ou embase B
Embase B8G B8 G\ base 67-1-%a
Calibre pour 1 embase B8 base gauge 67-1-9b
Embase miniature a 7 brOchbs mall button miniature 7-pin basc 67-1-10a
Embase B7G B7G base 67-1-10b
Calibie pour I’embasg Small button miniature 7-pin base
broches et 1’embase gauge 67-1-10¢
Embase Rimlock-Médi Rimlock/B8A base 67-1-}1a, b
Calibie de p Pin and boss position gauge for Rim-
bossage po "¢iN lock/B8A base 67-1-11¢,d
Médium »
Embase minia » Small button noval 9-pin base 67-1-12a
Calibie pou 1 Small button noval 9-pin base gauge 67-1-f2b
> 67-1-12b »
B12B 12-pin spigot base 67-1-|3a
67-1-13a »
BI12B 12-pin spigot base gauge 67-1-13b
67-1-13h »
B12B 12-pin spigot base pins and pin
gauge 67-1-113¢
contacts Bi2B 67-1-13¢ »
Culot_britannique & 12 contacts a clé B12D 12-contact key base 67-1-§4a
B12D 67-1-14a »

—Catibre—vériframttaforme—<dcta—base Bt2D—t2=comtact—key—baser—base———
pour le culot biitannique a 12 moulding gauge 67-1-14b
contacts a clé B12D 67-1-14b »

Calibre a bague pout le culot britan~ B12D 12-contact key base: contact
nique a 12 contacts a clé B12D 67-1-14¢ » ring gauge 67-1-14c
Culot améiicain magnal a 11 broche§ 67-1-15a » Magnal 11-pin base 67-1-15a
Calibre pour le culot américain mag- Magnal 11-pin base gauge 67-1-15b
nal a 11 broches 67-1-156 »
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of Magnal base 67-1-15¢
américain magnal a 11 broches 67-1-15¢ »
Culot américain a 14 broches 67-1-16a » Diheptal 14-pin base 67-1-16a

Publ 67 lére Partie
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Liste des dessins (suite)

2

List of drawings (cont )

Nom Feuille Date Name Sheet
Calibre pour le culot américain a 14 Diheptal 14 pin base pin alignment
broches 67 1-16b Sept 1953 gauge 67 I-16H
Dimensions des chemises du culot Shell sizes of Diheptal base 67 I-16¢
américain a 14 broches 67-1 16¢ »
Culot américain duodécal a 12broches 67 1 174 » Duodecal 12 pin base 67 I-17a
Calibre pour le culot américain a 12 Duodecal 12 pin base gauge 67 117b
broches 67-1-17b »
(a ajouter) 67 1-17¢ (To be added) 67-1 17¢
Culot américain sub-magnal a 11
broches 67-1-18a Sept 1953 | Sub-magnal 11-pin base 67-1-18a
Calibre pour le culot américain sub-
magnal & 11 biroches 67-1 18b » Sub-magnal 11-pin base gauge 67-1-18b
CUufor Pec WeT & 3 Droches 67 1-197 % -
Calibre pour le culot Pee Wee a 3 Pee Wee 3-pin base 67 1-19a
broches 67-1-196 » Pee Wee 3-pin base ga 67-1-19b
Embase américaine septar a 7 broches  67-I-20a » .
Calibre pout I'embasc américaine Septar 7-pin base 67-1-20a
septar a 7 broches 67-1-20b » Septar 7-pin basé 0b
Culot américain géant a 5 broches
avec baionnette 67-1-21a Nov 1954
Embase BSE 67-1-21b » 67-1-21a
Embase géante & 5 broches 67-1-21c¢ » BSE bdse 67-1-21b6
Calibie pouwr embase géante a 5 Giant 67-1-21c
broches 67-1-21d » 67-1-21d
Embase supergéante a 5 broches 67-1 22a »
Calibre pour embase supergéante a 67-1-42a
5 broches 67-1-22b 67-1-22b
Culot Jumbo & 4 broches 67-1-23
Culot super-Jumbo 4 4 broches avec SGpa Jumbo J4-pin with bayonet 67-1-24
baionnette
Culot américain A3-20 67-1-15
Embase subminiature 8B6 Subminiature base E8-9 67-1-26a
Ca{;g’ée pour embase subminiature ayge for subminiature base E8-9 67-1-26b
Embase subminiature 846 >Subminiature base E8 10 67-1-27
Culot super-Jumbo a,4 broches Super Jumbo 4-pin base 67-1-28a
Calibre pour le culot Super Jumbo 4-pin base gauge 67-1-28H
4 broches
Embase submi Subminiature base B5SB/F 67-1-29
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DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES

1¢ PARTIE EMBASES ET CULOTS

PREFACE

__En 1947 il fut décidé de réviser [a Publication 58 de la

21 —

DIMENSIONS
OF ELECTRONIC TUBES AND

PART 1 BASES

PREFACE

In 1947, it was decided that 1 E C Publicati

VALVES

n 58: Recom-

CE 1 : Recommandations relatives aux dimensions, défini
tions et régles concernant les appareils radiophoniques
Dans ce document, en effet, étaient incluses des normes pouti

les dimensions, calibres et régles concernant différents culots |

de tubes électroniques qui ne sont plus utilisées couramment
et qui, dans plusieurs pays, ont ét¢ modifiées ou remplacées
par d’autres

Les travaux de révision furent poursuivis activement de
1948 jusqu’en 1953, époque a laquelle les feuilles qui com
posent la premiére édition du fascicule furent définitivement
adoptées Afin de tenir 4 jour le piésent document, le travail
de normalisation des culots et embascs de tubes électio-
niques sera poursuivi; de nouvelles feuilies seront ajoutées
en temps utile La révision des feuilles existantes sera ég

Au cours des délibérations qui conduisg
édition, les pays suivants se déclarérent
publication:

Autriche
Belgique
Etats-Unis d’Amérique
Finlande
France
Inde

Norvege :

Pays Bas
Republ lque

République Fédérale Allemande
Royaume Uni
Suede

Franpee Suisse
Japon Union Sud-Africaine
Pays-Bas Yougoslavie

to radio engineeling, should be 1ewised /~ Cer

Austria Netherlands

elgiim Norway

France Sweden
><‘inland Switzerland

German Federal Republic  Union of South A

India United Kingdom
USA
In August, 1954, sheets 67 I-21a, 67-1-

67-1 21d, 67-1-22a, 67-1-22b, 67-1-23; 67-1-24
were apptoved for insertion in Publication 67,

The following countiies voted in favour o
tion:

mendations fot dimensions, definitions and\1y

les applicable
ain standards
nic tube and
on but these

gnd had been

d from 1948
t issue of this
to keep the
lectionic tube
will be added
will also be

blication, the
ication:
frica
P16, 67 I-2lc,
and 67-1 25,
Part 1
f the publica-

Africa

Austria Sweden

Belgium Switzerland
France Union of South
German Federal Republic United Kingdom
Japan USA
Netheilands Yugoslavia

Publ 67 lére Pastie
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Addition a la Préface de la Publication 67
1ére Partie — Juin 1956

Au mois d’aolt 1955, les feuilles 67-1-17a*, 67-1-17c*,
67-1-26a, 67-1-26b, 67-1-27, 67-1 28a, 67-1-28b et 67-1-29,
furent acceptées en vue de leur insertion dans le Fascicule 67,
1¢te Partie

Les pays suivants se déclarérent en faveur de la publication
de toutes les feuilles ou d une partie de celles-ci:

Addition to Preface of Publication 67
Part I — June 1956

In August 1955, sheets 67-1-17a*, 67-I-17¢*, 67-1-26a,
67-1-26b, 67-1-27, 67-1-28a, 67-1-28> and 67-1-29, were
approved for insertion in Publication 67, Part I

The following countries voted in favour of publication of
part or of all the sheets:

Argentine Japon Argentine Netherlands

Autriche Norvege Austria

Belgique Pays Bas Belgium

Danemark République Fédérale Allemande  Denmark

Espagne Royaume-Uni France

Etats-Unis d’Amérique Suede Germany Federal R m

France Suisse Italy

Italie Union Sud-Africaine Japan Africa
Yougoslavie

* Retirées pai la suile

s

=y
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GENERALITES

Domaine d’application

Le présent document normalise les dimensions
des culots et embases des tubes électroniques ainsi
que leurs calibres, avec les tolérances nécessaires

Objectif

I ’nhjpoﬁf de la normalisation internationale est

GENERAL

Scope

This publication gives standards for the dimen-
sions with the necessary tolerances of electronic
tube and valve bases and the gauges for these
articles

Object

rdization of

d’obtenir que les dimensions des culots et embases
garantissant [’interchangeabilité des tubes soient
les mémes dans tous les pays

Dimensions

Les dimensions des culots ou embases qui sont
nécessaires pour assurer la compatibilité¢ entre le
tube électronique et son support s’appliquent aux
tubes terminés, sauf spécification contraire

L’emploi de calibres normalisés
I’emplacement et 1’alignement de

culots ou embases et tous autres facteurs qui.p
vent étre importants/pol laCompatibilite

Q@

s spécifiées pour ces piéces ne
t pas les tolérances de fabrication,
s limites qui ne doivent pas étie
dépassées au cours de la vie du calibre

The nhjerf of international stand
electronic tube and va
those dimensions ¢
be the same in 3

ve~hases is.td ensure that
sential foxccompatibility shall

¢ electronic tube and valve
compatibility

where othetwise statgd

iges and gauging procedyre

be standard piocedure to use standard
alignment gauges to govern the spacipg and align-

t of base contacts and such factops as may be
important to the compatibility betwgen base and
socket

Gauges

Standard base pin alignment [gauges shall
conform to the drawings contdined in this
standard

1 Dimensions and Tolerances

The dimensions specified fory these items
do not define manufacturing tolerances
but are limiting dimensions which should
not be exceeded throughout|the working

Tesdimensions mdiquées sur fes dessins des
calibres incluent les tolérances de fabri-
cation et d’usure

2 Construction

Les dessins de ces pi¢ces indiquent en géné-
ral seulement les parties essentielles des

Publ 67 lére Partic

tifeof thegauge
The dimensions and tolerances given on
the gauge drawings include manufacturing
and wear figures

2 Construction

The relevant drawings show, in general,
only the essential features of the gauges

Publ 67 Part |
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calibres Les autres détails de construction
doivent étre conformes 4 la pratique d’usage
pour ces types de calibre, entre autres

a) on pourra remplacer les trous simples
par des canons de passage en acier trempé
a condition qu’ils soient bien fixés et
qu’ils n’affaiblissent pas le calibre

b) Les surfaces des calibres doivent &tre
convenablement finies en rapport avec
la classe de tolérance indiquée; elles

doivent &tre an maoins rectifiées

The detailed construction should follow
normal gauging practice, e g

(@) Hardened bushes may be used where
plain holes are shown, provided that
they are secure and the gauge is not
unduly weakened

(b) Gauge surfaces shall be suitably finished
for the class of tolerance indicated and
should have a giound finish or better

¢) A moins d’indications contraires les
angles aigus seront éliminés; un rayon
ou un chanfrein de 0,12 mm (0,005
inches) est acceptable

Procédés de calibrage

Le poids total, lorsqu’il est indiqué sur un
dessin de calibre correspond au poids total
du calibre et de son poids additionnel

sin pows Pemploi du calibre s
des deux méthodes ci-dessous

s’introduire dan

dégager\sans. effort “gne
cas @

" le poids total prescrit
alibre La totalité de la lon-

sans souleVer le poids total de I’ensemble
compos¢ du calibre et de son poids addi-

sharp edges
mum radius
0 12 mm) is

on a gauge
ight of gauge
ndicated on
' e procedure
shown |below

Standard gauging piocedure No |

The entire length of the pins shall, without
undue force, pass into and disenggige from the
prescribed gauge

Standard gauging procedure No ]

The gauge shall be attached to sudh additional
weight as will give the total weight prescribed
on the gauge drawing
The entire length of the pins shall pass into
the gauge and, on withdrawal, shall become
disengaged without lifting the total weight of
the assembled gauge and accessory weight

onnel

Au cas d’un désaccord provoqué par des diffé-
rences entre des calibres, atticle sera accepté s’il
passe dans un calibre 1éalisé conformément aux
tolérances définies dans le systéme original de
mesure, le procédé de calibrage étant, en outre,

exécuté a une température de 20°+5° C el & un
pourcentage relatif d’humidité de 75 %,

Publ 67 lére Partie

In any case of disagreement arising due to differ-
ences between gauges the article shall be accepted
if it passes any gauge which is made within the
tolerances defined in the original system of measures,
the gauging proceduie being carried out at 20°-5°C
and at maximum relative humidity of 75%

Publ 67 Partl
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Conver sion

1 Inches en millimétres

Les dimensions en inches ont été d’abord
converties exactement en millimétres Puis les
régles données par le document ASA Z
2511940 « Reégles d’arrondissage des valeurs
numériques » ont été appliquées de la ma-
niére suivante

La dimension en millimétres a été arrondie

au méme nombre de décimales gue les dimen-

Convet sion

1 Inches into millimetres

The inch dimensions have been converted
into millimetre dimensions exactly, after
which the rules given by document ASA Z
25 1 1940 “Rules for 10unding off numer-
ical values’’ have been applied in the following
way

The millimetre dimensions have been rounded
off to the same number of decimals as the

sion en inches Si, au cours de cette opéra-
tion d’arrondissage, les limites originales ont
été dépassées, le dernier chiffre a été remplacé
par le chiffre voisin de fagon que la dimension
en millimétres reste dans les limites de la
dimension en inches

2 Millimétres en inches

Comme dans le paragraphe précédent, sauf
que la dimension en inches a été arrondi
2 décimales de plus que la di
millimétres

lots et embase

. Le systeme
de numérotqtion

est normalisé

Observations

Les)culots et embases inclus dans ce document
deivent €tre considérés comme les types préférés

inch dimensions
exceeded by thi

he original| limits were
ocedure the
the nearest
b millimetre
f the inch

, with the
n has been
\s than the

e original dimensions, eithper in milli-
metkgs o1 in inches, standardized in the country

>? rigin of the base and gauge concerfed, and the

erived dimensions are given in this ddcument

Numbering of base contdcts

For identification purposes base dontacts are
numbered, the numbeting is as dtandardized
in the country of origin of the relevan}f base The
drawings give the numbering of the |contacts as
viewed from the free end of the pins

Observations

The bases included in this publicati¢n are to be
considered as pieferred types s is rgcommended

Il est recommandé de les utiliser chaque fois que
cela est possible En vue d’obtenir des informations
concernant des types de culots ou de calibies non
inclus dans ce document, il est conseillé de s’adres-
ser aux Autorités de Normalisation ou aux orga-
nisations industrielles nationales

Publ 67 lére Partie

that these prefeired bases be used whetever possible
For information concerning types of bases or
gauges not included in this publication application
should be made to the National Standardization
Authotities or to the National Industrial Organiz-
ations concerned

Publ 67 Part 1
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13

EXPLICATION
DES LETTRES DE REFERENCE
SUR LES DESSINS

Des letires de référence ont été portées dans la
mesure du possible sur les dessins pour renvoyer
aux dimensions correspondantes des culots/embases
et calibres en accord avec le systéme suivant

4

EXPLANATION
REGARDING REFERENCE LETTERS
ON DRAWINGS

Reference letters on drawings have whete pos-
sible been arranged to refer to related dimensions
on the bases and their gauges in accordance with

; the following system

A = diamétre du cercle des broches

B = diamétre de la grosse bioche

C = diametre de la broche fine (éventuellement)

D = diameétre du culot (éventuellement)

E = grande corde entre les centres des bioches

= petite corde entre les centres des broches (éventuelle-
ment)

G = clé et rainure d’ergot sur le calibre

HH = hauteur totale du culot et de la broche

I = longueur de la partie dioite de la broche

K = hauteur du culot

[. = longueur de la broche

M = largeur du collet sur la broche (éventuellement)

N = profondeur du collet su1 la broche (éventuelleme

P = longueur de la clé (éventuellement)

() = longueut de l’ergot (éventuellemen

R = rayon du congé

5 = profondeur de | ergot (éventuellement)

I = épaisseur du calibre

LJ,, U, = diametres de la clé (éventuellemgnt)

V,, V, = largeu de la clé ph

K—Y = axe de coupe

h = petit angle

b, d = grands angles |(8ventud

9,

= pitch circle diameter
diameter of larger

n

resent)

ZZNFE-ZO TEUOW>

depth 6f key (if present)
thickness of gauge
diameters of spigot (if present)
width of spigot aind key (if present)
= section reference

= small angle
b,d = laiger angles (if present)

=R O

I

Publ 67 1eére Partie

Publ 67 Part I


https://iecnorm.com/api/?name=75870f7bfa5f19470fb96469a2fa5852

Les dimensions en millimétres sont
déduites des dimensions originales

The millimetrel di
ed from the.orixina)

en inches,
inches milNimetres, "\

ref min nom max \\maﬁ\ \/é;tes
A - 0 €40 - - -
B 0 153 0 156 0 159 4 -
¢ 0 122 0 125 0 128 251 -
b 1 037 - 1 072 2% 228 -
E - 0 468 - - -
F - 0 437 - - -
H - 1 6 - -
J 0 450 - - - -
K - ONg43 - - -
T - = 0596 15 138 12
M - - 1 4 953 -
N - 0 065 < - 1 651 -

1] Dans le cas du tube
(0,762 mm) pour la goudure

2| La soudure ne\doit
broche au déla de

PRI .
ur vérifier al
1ser le calj de

+

ini, ajoute

00 1 n finished article add 0 030" (
solder

762 mm) for

2 Solder shall not extend more than O,120"

(3 048 mm) up from the free end
pin
For pin alignment use the gauge as
1b

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C

d'avril 1953 pour le culot A4-26

£ the finished

hown on sheet

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTMA-Standard ET-104-C of April

1953 for base A4-26

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
ETATS UNIS/U S A A4-26 DWARF SHELL SMALL 4-PIN BASE
Culot americain & 4 broches petit
France/France - moddle

Mode de projection:
troisieme angle

Third angle projection

. Septembre
Date : September 1953

67-1I-1a
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Les dimensions en millimdtres
sont déeduites des dimensions

trou de fization
support screw
clearance hole

originales en inches

dimensions

d Coupe X-Y
} Section X-Y

The millimetre dimensions are
derived from the original inch

Leg tolérances sur les dimensions des cor@es
entre centres des trous ne sont pas additives

Employer le procédé de calibrage No 2; poids

®

tokal 1,814 kg

9,

inches millimetres

ref .

min, nom., max., min, noi. ( max.
4 0 6395| 0 6400 0 6405 | 15 2433 | 16 2560} 16
B 0 1645] 0 1650 | 0 1655 4 1783 4 19 4 3
C 0 1335] 0 13401 0 1345 3 2909 3 4Q36 41
E 0 4675 O 4680 0 4685 | 11 8745 11 88%2 1°N 899
F 0 43651 0 4370 | 0 4375 | 11 0871 9 125
R - 0 005r - - 0 12
T - 0.25 - - .35 G N\~

n\ghord dimensions befween pin

rocedure 2; total welght 4 1bs

Les dimensions en inches indiquées sur cette feuil—
le correspondent au RTMA-Standard ET-106-B de mars

1953 pour le calibre GA4-1

1953 for gauge GA4-1.

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTMA-Standard ET-106-B of March

Pays/Country Code Nom/Name
Origin
ETATS UNIS/U S A GA4-1 4-PIN BASE GAUGE
France/France 4017 Calibre pour le culot américain &

Mode de projection:
troisieme angle

Third angle projection

4 broches

Date: Septembre

September 1953

67-I-1b
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Lgs dimensions en millimétres sont
deduites des dimensions originales
en inches

The millimetre
ed from the or

inches
ref
min nom max
A - 0 640 -
B 0 153 0 156 0 159
c 0 122 0 125 0 128
D 1 337 - 1 377 -
E - 0 468 - -
F - 0 437 - -
H - 1 -
J 0 450 - - -
K - 1 Q87 - -
L - - 6 12
M - - ON\19 -
N - 0 5 -

1| Dans le cas du tube £ini, ajonte
(0,762 mm) pour la Goudure

La soudure ne doit pa
broche au delsg
Pqur vérifier/IMNaliy
liser le cald de

762 mm) for
solder
2 Solder shall not extend more tharn
(3 048 mm) up from the free end {
pin

0 120%
f the finished

For pin alignment use the gauge as dhown on sheet

1b

Leg dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-~Standard ET-103-C
d'avril 1953 pour le culot A4-9

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTMA-Standard ET-103-C of April
1953 for base A4-9

Mode de projection:

troisieme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin
ETATS UNIS/U S 4 A4-9 MEDIUM 4-PIN BASE
Culot américain & 4 broches grand
Prance/France 4C17 noddle

Tate: Septembre

September 1953

67-1-2
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en inches

K
N H
-
J L
C B
M
A
Les dimensions en millimdtres sont The millimetr
déduites des dimensions originales ed from the or

millimetr
ref 3{ \Ni§\ otes
min max miq{/ th\§ ma%\

A - - = 16 6 - -
B 0 153 0 159 \3\& 4\&{ -
C 0 122 0 128 251 -
D 1 337 1 377 975 -
E - 0 - -
F - G -
H 1 -
J -
K -
L 138 1 2.
M 953 -
N 651 -
P - 2,082 -
Q 31 242 | 31 750 -
3 1 905 1 981 -

La soudure ne

[ broche ay/Qeld
1'extrémi
Pour vérifier™l 'glN

liser le calibre

bib

Dans le cas du tube fiﬁ}i ajoute
(0,762 mm) pouy

Q30" 1 On finished article add 0 030" (0,762 mm) for
solder

2 BSolder shall not extend more thap O 120"
(3 048 mm) up from the free end $f the finished

pin

b

For pin alignment use the gauge as s$hown on sheet

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C

d'avril 1953 pour le culot A4-10

The inch dimensions as given on this sheet are inl
accordance with RTMA-Standard ET-103-C of April
1953 for base A4-10

Pays/Country Code Nom/Name
Origin
ETATS UNIS/U S A A4-10 MEDIUM 4-PIN BASE WITH BAYONET
France/France 40178 Culot américain & 4 broches avec

balonette

Mode de projection:
troisieme angle

Third angle projection

Date: Septembre

September 1953

67-1I-3
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N\

4

@@/

Les dimensions en millimdtres sont dedui-
tes des dimensions originales en inches

el

The millimety
fiom the orig

inches millimetpés
ref ¥é
min nom max min nEm,
A - 0 750 - ~ 19\050
B 0 122 0 125 0 128 3 099 1
D 1 337 - 1277 33 960
H - 1 680 - - 6
J ¢ 450 - -~ 11 430 -
K - 1 087 -
L - - 0 596
M - - 195 -
N - - 0 5
a - - - - 309 -
b - -~ - - - 60° -

1 [Dans le cas du tube fini, ajoute
(0,762 mm) pour la soudure

La soudure ne doit p
au deld de 0 120" (
libre de celle-ci

Poyir vérifier 1'alig
le|[calibre de 1a fe

Solder shall not extend more tha
(3 048 mm) up from the free end
ed pin

For pin alignment use the gauge as
sheet 4b

1 finished article add 0 030" ({
older

762 mm) for

h O 120"
f the finish-

shown on

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C

d'avril 1953 pour le culot A5-11.

1953 for base A5-11.

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTIMA-Standard ET-103-C of April

Pays/Country Code Nom/Name

Mode de projection:
Origin troigieme angle
ETATS UNIS/U.S A A5-11 MEDIUM 5-PIN BASE

Third angle projection
France/France 5C20 Culot américain & 5 broches

. Septembre
Date: Septenber 1953

67-I-4a
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JJw

YN -

trou de fixation
support screw

clearance hole

a a

Les dimensions en millimétres sont The millimetre dimensions are deriv-
P . N R Lo . . :
deduites des dimensions originales ed from the original inch dimensions

en inches

Lep tolérances sur les dimensions des cordes
enftre centres des trous ne sont pas additives

Employer de procédé le calibrage No 2; poids
toftal 1,814 kg

TIICIIES millimetres aegres ‘
ref degrees
min nom max min

A 0 7495 0 7500 0 7505 19 0373 ~

B 0 1355 | 0 1360 ] O 1365 3 4417 X

E 0 5295 0 5300 0 5305 13 4493 -

F 0 3745 0 3750 0 3755 9 5123 N

R - 0 005r - - 2

T - 0 25 - - o
a - - - - Oo

d - - - - 90

S

\\B}m9%gions between pin holes

2; total weighit 4 1bs

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with RTMA-Standard ET-106-B of March

de mars 1953 pour le calibre GAS-1 1953 for gauge GAS-1
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin troisieéme angle
ETATS UNIS/U S A GAS-1 MEDIUM 5-PIN BASE GAUGE
Third angle projection
France/France 5020 Calibre pour le culot américain 3

5 broches

Septembre 1953

Date: September

67-I-4b
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N Ro
J L
Pl Q
Z |
L R
Wy S
Uy V2

Lep dimensions en millimétres sont déduites des The millimetre dimensions™are dewrived from the
dipensions originales en inches, original inch dime ons
Version américaine Ver &gg br%zéngéqhi\
b American version /ﬁgi ish rsion ref
i inches millimetres degrés notes— 1t chew \milhimetres Whtes
min, nom. | max. min nom max | degrees min, N maX. [Noia. N maxs
i - 0 687 - - 17 450 - - - A
B 0 090| O 093 |0 096 | 2 286 2 362 B
) 0 340 - - 8 636 - J
[, |0 427 O 437 {0 447 |10 846 |11 100 Qns identiques a L
M - - 0 135 - - tapleau de gauphe M
N - - 0 050 - - N
3 0 550 0 560 10 570 {13 970 |14 224 . P
b [0.230] 0 500 |0 510 12 446 |12.700 glops ldentical Q
4 - 0 0314 - - 0 7871 * H1
12 - - 0 050n - R2
23 - 0 040 - - 1,/01 R3
3} 0 040 O 047 [0 055 | 1 016 194 S
J1 0 305 0 31210 317 | 7 747 7 5 0 3177 620 8 051 3 U1
J2 0 300] 0 308 |0 315 | 7 620 78 0 317{7 6208 051 3 U2
f1 0 352] 0 3620 2372 | 8 941 9 0 37218 713 |9 448 3 Vi
72 0 343] 0 35310 3638 713 8 (966 0 37218 713 |9 448 3 V2
. 0 085] 0 090 |0 0951 2 159 2 \286 0 095(1 905 |2 413 3 w3
B 0 0751 0 080 [0 1 0 095[1 905 |2 413 3 W2
b, - - - - - - a
b = —~ ~ - — —~ b
1 Dpns le cas du tub 1 On finished article add O 030 (0 762 mm)
mpx pour la soudure max for solder
2 Li soudure neg/doit g 2 Solder shall not extend more [han 0,120"
dpla de 0O 1 ,04 (3 048 mm) up from the free epd of the
cplle-ci finished pin
3. Lp clé peut &tr« combgue\d 3 The spigot and key may be tappred within
rinces indiqué the limits given
Toutps saillies Any projection on the under surfpce of the
cellps indigude telNl es\gue X base other than those shown, such as a rim
extépieurs, i dépagser O 040" (1,016 mm) or external barriers, shall have|a height not
exceeding O 040" (1 016 mm)
La vprgion~amiridaine” est l'originale: la version The Americain version is the oripinal: the
brithnnmique esk t similaire pour &tre British version is sufficiently |similar to
intepchangeableé be interchangeable
Les fifférenves.entre les deux versions sont The existing differences are shopn in the
indipuées dans table
Pour| vérifier 1l'slignement des broches, utiliser le For pin alignment use the gauge ps shown on
calipre’ de/la feuille 5b sheet 5b

Les dimensions en inches indigquées sur cette feuille The inch dimensions as given on this sheet for
pour la version américaine correspondent au RTMA- the American version are in accordance with
Standard ET-103-C d'avril 1953 pour le culot octal RTMA-Standard ET-103-C of April 1953 for the
et les différences mentionnées pour la version octal base and the differences listed for the
britannique correspondent au BS 448. British version are in accordance with BS 448
Pays/Country Code Nom/Name

T B roioi e anin o
ETATS UNIS/U S A - OCTAL BASE

Third angle projection
France/France 8C18 Culot octal

Royaume uni
United Kingdonm

Octal base

Septembre

Dates September

1953

Allemagne/Germany

Oktal~Sockel

67-1-5a
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trous de fixation

a support screw T
. clearance holes
~/ h -1
) ,@ — Rp /Y
7 N\
@ { a,/ AN \w
1.1 “f' [0 1T I
B NN /SZ P
O R
) 7
\ %
N Z
U Coupe X-Y
’ Section X-Y
\Y
A
Les dimensions en millimétres sont The millimetre dim eyiv—
déduites des dimensions originales ed from the origi imensions|
en inches
inches millimeﬁksé \\ egrés
ref degre
min nom max min <hom ﬁgx

A 0 6865 0 6870 0 6875 | 17 437117 \449 4625 -

B 0 1025 0 1030 0 1035 2 60 16 P 62 -

E 0 2625 0 2630 0 2635 6 6675 6 2 692 -

G 0 218 0 219 0 221 3 5 5 -

N - 0 469 - - -

P - 0 0625 - -

R, - 0 005r - -

R2 - 0 0475r - -

R3 - 0 r - -

T - 25 - -

i) 0 3180 8 0899 -

W 0 095 00 2 438 o~

a - - - 227 30!

b - - 45
Employer le procédé/de calibrage\ No \2;pgids ;ée/é;uging procedure 2; total weight 2 lbs
total 0,9072 kg
Les tolérances g corde Tolerances on chord dimensions betwgen pin

entre centres 4a

9,

holes not cumulative

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B

de mars 1953 pour le calibre GB8-1.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-106-B of
March 1953 for gauge GB8-1.

Mode de projection:
troisieme angle

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ETATS UNIS/U S A. GB8-1 OCTAL BASE GAUGE
France/France 8C18 Calibre pour le culot octal

Third angle projection

Royaume Uni
United Kingdom

Octal base gauge Date: -cptembre 1953

Allemagne/Germany

September
Lehre fiir Oktal-Sockel

67-1I-5b
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Dwarf Shell QOctal

Large-Wafer Octal

K 1 ] 1)
= z| ¢ U d:
¢ i
D
D
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins RTMA-code Nom/Name Broches/Pins
B5~-45 5-pin Base 1, 3, 5, 7,0 B8-32 8-pin Base T,2,3,%4,5,5,7,8
inches millimetres inches millimetres
ref ref
nin nom max min nom nax min nom max min nom nax
o] - - 0,020 - 0 508 C - - 0 020 - - 0 508
D 1 033 - 1 06226 239 - 26 974 D 1 677 - 1 718142 596 - 43 637
X - 0 812 - - 20 625 - Z - 0 100 - - 2 540 -
Long Medium - Shell Octal Small~-Wafer Octal with Sleeve
Py
X
KN
¢ U \/>
D \QFTK
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins THAGOd N;;XName BrochesAPins
B8-65 8-pin Base T,2,3,4,5,6,7,8 BB 0 Base 1,2,3,445,6,7,8
-27 7-pin Base 1,2,3,445, 7,8
28 6-pin Base 1,2,3, |5, 7,8
3 5~pin Base 1,2, 4 6, 8
inches milligéxres inches millimgtres
rgf ef
min. nom. max. min. ném (A, \\min nom max min no. max
[« - - 0 02 - - 5 - - 0 020 - - 0 508
I 1 337 - 1 7 9 N 348715 D 1198 - 1 250130 430 - 31 750
K - 1 375 - N 34 5 = 1 271 - 1 312|32 284 - 33 324
K - 0 843 - - 21 417 -
[\ 7 - o 100 - - o q4d -
Shall-Wafer Octal
<::> o —)
D
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins
BO-21 8-pin Base 1,2,3,4,5,6,7,8
B7-22 7-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8
B6-23 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8
B5-25 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8
inches millimetres
ref
min nom max nin nom max
C - - 0 020 - - 0 508
D 1 271 - 1 312 32 284 - 33 324
Z = Q100 = - 2 540 =

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-1023-C
dtavril 1953 pour le culot octal

Tes dimensions en millimdtres sont déduites des
dimensions originales en inches.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of April

1953 for the Octal base

The millimetre dimensions

are derived from the

original inch dimensions.

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ETATS UNIS/U.S.A - SHELL SIZES OF OCTAL BASE
France/France 8¢18 Dimensions des chemises du

culot octal

Mode de projection:
troilsieéme angle

Third angle projection

Royaume Uni
United Kingdom

Shell sizes of octal base

Septembre

Date: September

1953

67-I-5¢
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Medium-Shell Octal

Small~Shell Oetal

K X
amviiil Sl
D
D
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins RTMA—code Nom/Name Broches/Pins
B8-T1 B_Pin Base 17213’49596y798 BE~1 S-Pin Base 1,2,374751617;8
B7-12 7-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8 B7-2 {-pin Base 1,2,3,4,5 7,8
B6-13 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8 B6-3 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8
B5-15 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8 B5-5 5-pin Base 1,2, 4, 6, 8
inches millimetres inches millimetres
ref ref
min nom max min nom max min, nom, max., min., nom. max.
C O 020 Q. 508 fal 0020 o 508
D 1 337 - 1 377 | 33 960 34 975 D 1 136 - 117 8 8551 & 29 845
X - 1 087 - - 27 61 - X - 0 843 - el ([
. A\ \1
Short Intermediate-Shell Octal p
With external barriers Intermedd te—Sﬁgil\Oct
K|
ot 2T N y
; N ™
U K
5 _
C\ | {
| i
D
RTMA-code Nom) RTMA-code Nom/Name Broches/Pihs
B8-58 8-pin Ba, B8-6 8-pin Base 7T1,2,3,4,5,6,7,8
B7-59 T-p B7-7 7-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8
B6-~-60 ~pi B6~8 6-pin Base 1,2,3, 5, 7,8
B6-84 2 hi B6-81 6-pin Base 2,3,4,5, 7,8
B5-62 5D B5-10 5~pin Base 1,2, 4, |6, 8
B5-85 R ~pi B5-82 5-pin Base 2,3, | 7,8
i{éhéﬁ milligetres degrés inches millimetres
yef degreesf ref
mi ‘\th\ \an ﬁ&Q non max min nom max min nom max
c - ~J©0.. 840 - - | 1016 - C - - [0 020f -~ - 0 508
D 235 < N2 3Ngee| - |32 385 - D |1 235| - |1 275/31 369| L [32 385
F:<i S Yo 8§§ - 27 e sotf T 2 1 50 K | - |o8a3] - iy PY IDET [
o _ > - - - - 22! /2
b \\ \— \/ - - - 450

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C
d'avril 1953 pour culot octal B

Les dimensions en millimétres sont déduites des
dimensions originales en inches,

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of
April 1953 for octal base

The millimetre dimensions are derived from the
original inch dimensions,

culot octal

Pays/Country Code Nom/Name
orIsin Mode de projection:
ETATS UNIS/U S A - SHELL SIZES OF OCTAL BASE troisieme angle
Third angle projection
France/France 8C18 Dimensions des chemises du

Royaume Uni
United Kingdom

Shell sizes of octal base

Septembre

Date: September

1953

67-1I-5d
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Les dimensions en inches sont déduites
des dimensions originales en millimdtres

the

millimetres
ref - degrees| noted
nin nom

A 20 75 | 21 00 - 3
B 1 05 110 - -
G 5 8 60 - -
J 4 0 45 - 2
L - - - 2.4
P 13 3 14 3 - 2
Q 8 3 - - 2
U1 6 4 65 - 3
Uo 6 2 - - 1
w 18 20 =0 -
a - 20 3
d N - - 45 -

1 [La c1é peut &trel conYqu

1'intériey s
2 | Ces dimens
la face exteftig

Lep 2 deqraocordenént, s'il y en a, ne

dofivent pas
Popr vérifier

utfiliser\le calibyre de la feuille 6b ou 6c

¢, une forme conigue 4
ey
préférable

in the limits given

The spigot may be tapered or cylindpical with-

2 These dimensions are taken from the| under sur-
face of the base or from the turnedfover shoul-

der if present

3 The dimensions on the drawing fixinkg the posi-
tions of the pins refer to the fixef ends and

are given for information only

It is preferable that the ends of the pins be
tapered and/or rounded

The radii of corners, if rounded, shall not exceed

05 mm (O 020")

For pin alignment use the gauge as shopn on sheet

6b or 6¢c

Les dimensions en millimétres sur cette feuille
correspondent au BS 448 pour 1l'embase B9G

The millimetre dimensions as given on this sheet

are in accordance with BS 448 for the base B9G

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,.
PAYS BAS - _
THE NETHERLANDS
Royaume Uni B9G B9G Base

United Kingdom

Mode de projection:
troisiéme angle

Third angle projection

. Septewbre
Date: September 1953

67-1I-6a
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Les dimensions en inches sont dédduites The inch dimensions ar rived froum| the
des dimensions originales en millimétres original millimetre dinfensiows
millimetres inches \degres
ref /\ delgraegs oteg
min, 110M, maix, min. nom,
A 22 98 22 98 22,99 0 9048 0 9048 -
B 1 900 1 900 1 915 0 074811 0 0748 - 1
F 9 54 9 55 9 55 0 3756 0 375 -
G 6 20 6 20 6 21 0 2441 0 2441 - -
T 6 00 - - 0 2363 - -
U 6 600 6 600 6 615 0 25985 259 N -
W 2 100 2,100 2 115 0 08268 68 o -
a - - - - 20O -
b ~ ~ — ~ — 40 ~
1.|Les entailles doivent &tre & 0,01 mm ts shall be within O 01 mm [0.0004")
(0 0004") de leur position géométpique of /tu trueygeometrical position$ in relation
exacte par rapport au trou U et & 1la tol_th t ole U and the datum $lot W
rainure W
Qupique ce calibre ait des trous carrds Adthoug S gauge has square holes| it should be
esf entendu que les broches de 1'embgege arstood that the pins on the base [shall be
ropdes
Employer le procédé de calibrage No ging procedure 1

9,

N

O

Les dimensions en millimétres indiquées sur
cette feuille correspyondent au BS 448 pour
le calibre B9G.

The millimetre dimensions as given on this
sheet are in accordance with BS 448 for the
B9G base gauge.

Mode de projection:

Pays/Country Code Nom/Name
Origin B9G BASE GAUGE
ROYAUME UNI BIG 2 S

UNITED KINGDOM

troisieme angle

(SQUARE HOLES) Third angle projection

Septembre
Da September 1953

ve:

67-1I-6b
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VAL

Les dimensions en inches sont déduites
des dimensions originales en millimdtres

The inch dimensions are
original millimetre dimlensiong

ived from [the

millimetres inches

ref

min nom max min nom
A - 21 0 - - 0 827
B 2 1971 2 197 2 2098 0 0865 0 086
G 6 20 6 20 6 21 0 2441 0 2441
T 6 00 - - 0 237 -
U 6 600 6 600 6 615 0 25985 59
W 2 100 2 100 2 115 0] Oiiéﬁ»—g\g\\jB
a - - - -
b - - - - ~ ~

1.| Dans le cas de B, les dimensions en
N y

millimeétres sont déduites des dimen-

sions originales en inches

2 | Les trous B doivent &tre & 0O 0002

(0,0102 mm) de leur position géomé
trique exacte par rapport au trou g
et a la rainure W

Employer le procédé de calibrage No

9,

©

shall be
) of their

of dfmension B the milllimetie
derived from the orfiginal

within O 0004[*
true geometrifp po-
to the datum—hole U

Les dimensions en millimétres indiquées sur cette
feuille correspondent au BS 448 pour le calibre

B9G (trous ronds)

(round holes)

The millimetre dimensions as given on this sheet
are in accordance with BS 448 for gauge B9G

Pays/Country

Code

Nom/Name

Origin
ROYAUME UNI
UNITED KINGDOM

BIG

B9G BASE GAUGE
(ROUND HOLES)

Mode de projection:
troisiéme angle

Third angle projection

Septembre

Date: September

1953

67-I-6¢
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B | P
\ . r
e 1 B
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A [ —f1~ B
i
1 ) m
Lz
T
S U
R
5
3
1
v 4
T
4 ! 5‘
Ro i)
a
Les dimensions en millim&tres sont dédui-~ The millimetr ived
tes des dimensions originales en inches. from the/g?igi
inches millime%{es
ref otes
min, nom, A0aX, min, <{nom.

A - 0 637 - - 1 50 Q\ -

B 0 048 0 050 0 052 12 2 gl -

C - - 0 040 1 01 - -

D 1 170 - 1 187 29 (118 - 14 - -

E 0 460 - - -

P 0 010 - - -

G - 0 205 - -

H - 0 281 - -

J 0 135 - -

K - - -

L - - -

M - - -

N - - -

0 03 - -

P - -

Q - -

R - -

1
R - -
RS - -
244 - -
477 - -
6 - -

v - -

w 286 - -

889 - 1

- 889 - 2

Z 213 o -
/\\a\\\ 22° 30! -

b - - - - - -~ 45 -
Ceftenembasa ntest s eXactement équivalente This base is not fully interchangg¢able with
a embasas ésentées sur les feuilles 8a the bases mentioned on sheets 8a gnd 9a
et
1 Cettéedimension peut varier dans les limites 1 This dimension may vary within|the limits

donhées ce)qui concerne le contour de shown around the periphery of gny individual
1rextrémité de chaque broche, pin
La Jforme de cette partie de la broche doit This surface of the pin shall Pe convex or
8tre convexe ou coniqgue et non pointue conical in shape and shall not|be brought

to a sharp point

2

Pour vérifier 1'alignement des broches, uti-

Cette surface doit 8tre plane

ligser le calibre de la feuille Tb

Les dimensions en inches indiquées sur cette feuil-
le correspondent au RTMA-Standard ET-103-C d'avril

1953 pour le culot D8-1,

2

For pin alignment use
sheet 7b

April 1953 for base D8-1.

This surface shall be flat

the gauge as shown on

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of

Pays /Country Code Nom/Name
o Mode de projection:
TIGLN troisi 1
ETATS UNIS/U S A D8-1 LOCKING-IN BASE roisieme aungle
Third angle projection
) Embase américaine & 8 broches
France/France 8C18B 3 verrouillage
Allemagne/Germany - Amerikanischer Schliissel-Sockel Date: Septembre 1953
* September

67-1-7a



https://iecnorm.com/api/?name=75870f7bfa5f19470fb96469a2fa5852

rainure de cle

keyway

Coupe

Les dimensions en millixet
déduites des dimensions

en inches.

3

sont

X-Y jjon, AN
he nmi
righnales ed/Trom

¢ MAiménsions are deriv-
riginal inch dimensions

roches de 1'embase

2 Z', les dimensions,
ontxge, etc ne sont pas
3 et tolérances pour le

cercle des trous des broches, pour les di-
mensions des trous et 1'espacement de

: . o
celix—-ci s'appliquent a la face extérieure

millimetres degrés
ref degrees | notes
min, (Twax. miﬁ} nom, max.
A 20 7530 ~Noo8 | 19 1135} 19 1262 - 3
B 00 6 626 1 651 1 651 - 3
o] 064 0 065 1 626 1 651 1 651 - 3
D 0 \87 190 4 750 4 775 4 826 - -
F 0 y/ 25 273 25 400 25 527 - -
G - = - 3175 - - -
- - 19 05 - - -
0,040 - 1 016 - - - -
- - 6 35 - - -
2 274 6 858 6 909 6.959 - -
[ONA N 115 2 896 - 2 921 o= -
a - - - - - - 22, 30! -
— - — = - - 45°*0051] | 3,
ibre) ait deg trous carrés, 1 Although this gauge has square holeq, it should

be understood that the pins on the Yase shall be

round

2 Dimensions, mounting method, etc bglow plane
Z-Z' are optional

3 Dimenions and tolerances for pin holle circle
and pin hole size and spacing, applyl to upper

surface

du calibre
Employer le procédé de calibrage No 1
Les dimensions en inches indiquées sur cette

feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B
de mars 1953 pour le calibre GD8-1,

Use gauging procedure 1

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-106~B of
~March 1953 for gauge GD8-1.

P C tr Code Nom/Name
ays/Country / Mode de projection:
Origin. troisidéme angle
ETATS UNIS/U S A GD8~1 LOCKING IN BASE GAUGE
Third angle projection
N Calibre pour l'embase américaine
France/France 80188 4 8 broches & verrouillage
Lehre fiir amerikanischen
Allemagne/Germany - o - . Septembre
Schliissel-Sockel Date: September 1953

67-I-7b
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Sillon sur 1z cle

"

Les dimensions en inches sont dédui-
tes de§ dimensions originales en
millimetres.

Groove in

spigot

millimetres degres
ref degrees

A -
B -
D -
J -
K -
L -
M -
N -
0 -
P -
Q -
Rq 0413r -
Ro 047 = -
R -
&tﬁ -

45%

- - 45°

ment équivalente
les feuilles Ta

For pin alignment use the gauge
on sheet 8b

This base is not fully interchangdeable with
the bases mentioned on sheets 7aJand 9a.
S

shown

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
PAY% BAS - CONTINENTAL LOCTAL- OR B-BASE

THE NETHERLANDS

Allemagne /Germany

Continentaler Schliisselsockel

Mode de projection:
troisieme angle

Third angle projection

Septembre

September 1953

Date:

67-I-8a
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v
8 ¢
S A -
SRR
NE:
f X
B 1
Les dimensions en inches sont de- The inch dimensiwyns
duites des dimensions originales from the original\millimetre
en millimétres dimensions (ng\\\
millimetres
ref notes
min, nom. mnax.
A - 8 1.
B 1 645 1 -
o] 0 65 0 -
E - 6 1
G 1 305 1 -
H 3 155 3 -
Ry 1 1801 -
Ry 02 r 0 -
] 1,88 1 -
T 6 19 6 -
U 6 80 6 -
v 8 00 8 -
W 2 36 2 -
Les trous B doiven é:&kgfg—0,01 1/ The eight holes B shall be within 01 mm
(0 0004") de leur positi eomé tridue (0 0004") of their true geometrical position
exacte par rappoxrt au\trou A in relation to the datum hole U and datum

rainure W slot W
Imployer le<f:t§§d= . Use gauging procedure 1
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin troisieme angle
PAYS BAS CONTINENTAT LOCTAL - OR B - : . .
NETHERLANDS BASE GAUGE Third angle projection
Allemagne/Germany Lehre fiir continentalen

Schliisgel~Sockel

. Septembre
Date: September 1953

67-1-8b
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AN =]

N
\ »,
d E U J L
O
P B F
—t M
5 _—
R
b R,
2 ) 71 2
Z
W a
t A
J
7
Les dimensions 2n millim@tres sont dédui- The milliketre Ndi i derivled
tes des dimensions originales en inches from ;he\o igiggl
inches mifli@e &i \\ dggrés
rei X dggrees | notels
min nom max mi on u@k\
A - 0 687 - 17 ) - - -
B 0 048 0 050 12 1 - -
¢ - - - 1 015 - 4
D 1170 - >w149 - -
E 0 235 - - - 2
T 0 015 - - - - -
J 0 156 - - - - 2
K 0 364 0 500 0 - - -
L —_ - - 5 588 - 23
li - - - 1 905 - -
N - - - 0 762 - 2
0 0 10 109 | 10 363 - 2
P 534 13 564 - - 2
Q 274 6 960 8 001 - 2
R, - - 0 889r - -
R2 - 1 270 - -
U - 6 756 - 1
4 - 6 477 - 1
- 7 975 - -
W - 2 286 - -
Z 309 - 5 638 3 -
a - - - 22 30' -
b - - - - 45 -
Cdtte emb as\exactement équivalente This base is not fully interchangeablle with
ayx embages représenmtées sur\les feuilles Ta the bases mentioned on sheets 7a and |8a
el 8a
1 peut\&tre cojique ou cylindrique & 1 The spigot may be tapered or cylirdrical
beur.des toléyances indiquées within the limits given
2| Ces dTmefglons\so mesurées & partir de 2 These dimensions are measured from the sole
la face térieNre de l'embase ou du of the base or the turned-over shdulder if
bourrelet il en a un present
3 | Les extrémités des broches doivent &tre 3 The tips of the pins are to be slightly taper-
l@gérement coniques ou arrondies ed and/or rounded
4 L3 crmeo—du—bossage—indd B Fre—bo W the base
tour de l'embase n'est pas imposée is optional
Pour vérifier 1l'alignement des broches, uti- For pin dispositions use the gauge as shown on
liser le calibre de la feuille 9b sheet Yb
Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au BS 448 pour 1'embase B8G. in accordance with BS 448 for the B8G base,
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de grojection:
Origin. troisiéme angle
ROYAUME UNI B8G B8G BASE

UNITED KINGDOM Third angle projection

Date: Septembre

September 1953

67-1I-9a
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Coupe X-Y Section X~Y

Les dimensions en millimétres sont dédui- Themilli i s are derive
tes des dimensions originales en inches om the iginal ingh dimensions
inches nilTimetrég degrés
ref ( ( 7L Pe\ \\\\// degrees | note
min. nom. ( ﬁQ / q@h

A 0 7520 0 752 A 1 - _
B 0 064 0 065 - 1.
C 0 064 0 065 - 1
F 0 995 1 000 - -
G 0 183 - - -
H 06 - - -
S 0 04 0 040 - -
T 0 5 o] - -
U 9] 272 - 1
w 0 0940 T 1
a 227 30! -
b 459 -

Les entad 1 The eight slots C shall be within|O 0004"
(0,0102 mm (0 0102 mm) of their true geometrical position
exacte par’ rz in relation to the datum hole U apd datum
rainure W slot W
Puoique ce dalikr arrés, il Although this gauge has square holes| it should
bst entendu que 1 embase sont be understood that the pins on the bgse shall be
rondes round
Employe 1librage No 1 Use gauging procedure 1
Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are in
feuille correspondent au BS 448 pour le calibie B8G.accordance with BS 448 for the B8G base gauge.
Pays/Country Code Nom/Name
: Mode de projection:
gg;iln' NI troisiéme angle
UNITED KINGDOM B8G B8G BASE GAUGE Third angle projection
. Septembre
Date: September 1953

67-1I-9b
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Les dimensions en millimdtres sont dédui-
tes des dimensions originales en inches,

The millimetr
from the origi

inches millimetre egre
ref )i\ \\\ ree notes
min, nom max min nom<‘ \\m%\

A - 0 375 - -

B 0 038 0 040 0 042 0 966

c 0 015 - 0 035 0 381

D - - 0 750

J 0 187 - - 4 750

L - - 0 281

0] - - 0 020

S B e R (s

données en ce qui concerne le co
1'extrémité de chaque broche.

La forme de cette partie de la
8tre convexe ou conique et non

=g
]
IS
H
<
o
H
P
2]
I
9
2]
|_l
o
}—J
P
oi¢]
H
@
©
B
o

9,

he limits
shown around the periphery of any individual
pins
This surface of the pin shall be| convex or
nical in shape and shall not be brought to
sharp point

This surface shall be flat

For pin alignment use the gauge as
sheet 10c.

shown on

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C
d'avril 1953 pour ltembase ET7-1,

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of
April 1953 for base E7-1

Pays/Country Code Nom/Name
OrIEin, Mode @e_ rojection:
ETATS UNIS/U S A B7-1 SMALL BUTTON MINIATURE 7-PIN BASE troisieme angle
Third angle projection
France/France 7C10 Embase miniature & 7 broches
Allemagne/Germany - Miniatur-Sockel Date: gz%zzﬁgzs 1953

67-I-10a
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Les dimensions en millimétres sont dédui-
tes des dimensions originales en inches

inches millimetre degrés
ref Hmk\ \Skk \\ \dﬁéiees notels
min nom mex mig// \\K N\‘max
A - 0 375 - 525 = "
B 0038 | 0040 | 0042 2\6/ 16 s -
D - - 0 750 050 - -
J 0 187 - - é— - -
L - - 0 - T 137 - 1
M 0.210 - 0 - 5.969 - -
N 0 018 - - -6 -
a - - - - 45 -

0 015" (0, 381 mm )
mandee

oncerne le cké€
xtrémités des

@O Loy ity
[
ot
ot
o]
@
8
o'
o
u
Q

is recommended that the tips
be tapered and/or rounded for a
at least O 015" (0 381 mm) from
ends

of the pins
distance of
the free

For pin alignment use the gauge as |shown on

sheet 10c

This base is identical to the small] button
miniature 7-pin base of sheet 10a gxcept for
the recess and the rounding of the |pins

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au BS 448 pour le culot B7G.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with BS 448 for base B7G.

Pays/Country Code Nom/Name
Origin. Mode de projection:
ROYAUME UNI B7G B7G BASE troisieme angle

UNITED KINGDOM

Third angle projection

Date: Septembre 1953

September

67-1I-10b
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G T note 5

._§/

X'

Les dimensions en millimdtres sont dédui- The millimetre dimensions are derived

tes des dimensions originales en inches from the original inch dimensions
inches millimetres degrés
ref rees notgs
min, nom, max. min, 1om. mnax, /ﬁeg\\\
A 0 3745 0.3750 0 3755 9.5123 9 5250 9 53 \ - 114
B 0 0515 0 0520 0 0525 1 3081 1 3208 1 3535 4
[ 0 985 1 000 1 015 25 019 25 400 25 -
D 0 750 0 750 0 755 19 050 19 050 19 1
E 0 1429 0 1434 0 1439 3 6297 3 6424 3\65 A 4
P - 0 125 - - 3 175 - -
G 0 750 - - 19 050 - 34
R - - 0 005r - 01 - -
T - 0 25 - - 3 -5 -
2 - - - - - 50 -
b - - - - - ~ 0

1 ILe défaut de concentricité du cercle des of pin circle with gespect to
broches par rapport au pourtour circulaire i rcle~dust not exeed O (O25"
ne doit pas excéder O 0025"(0,0635 mm)

Les tolérances ne sont pas addifi
Zone du pourtour circulaire 3 arrier circle

el 03

Le diamdtre du cercle des broches)
l'espacement de celles~ci, le djdmetre
des trous pour les broches et lps toleran
s'appliquent & la face extérieukre df cali

le diameter, pin spacing |and pin hole
diameter dimensions and tolerancqds apply to
per surface

A0

Dimensions, mounting method, moundting flange,
etc below plane X-X' are optiongl

Au~dessous du pla
méthode de montagé
ne sont pas imposées

Employer le procéd Use gauging procedure 1

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B in accordance with RTMA-Standard ET-106~B of
de mars 1953 pour le calibre GET7-1, March 1953 for gauge GE7-1.
Pays/Country Code Nom/Name

Mode de projection:

Origin. troisieme angle
SMALL BUTTON MINIATURE 7-PIN

ETATS UNIS/U S A GET -1 BASE GAUGE

Third angle projection

Calibre pour 1l'embase miniature
France/France 7¢10 3 7 proches
Royaume Uni
United Kingdom BTG B7G base gauge . Septembre
Date: September 1953
Allemagne/Germany - Lehre fir Miniatur-Sockel

67-1I-10c
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X Sp
M//BA~ tangent an
— cercle de rayon Rj
L Tangential to
5 ‘ X circle of radius R3
R3 Ry
- 1 d
Wq| Wo ~=] Ko 2 a1
e
|/
[
Limites de Limits of
la forme boss form
du bossage
Table de dimensions & la feuille 11b Table of di on skeet 1ib

L existe plusieurs versions 1légérement dif-
érentes mais entidrement 1nterchangeables de
ette embase Des degsins détaillés en sont

eproduits sur la feuille 11b La conceptlon

ifflerent, but
fully interchdngedd i exiglt, detailed
drawings of whigh are et 11b The
design of/é\é\go ke uch that it is

) support du tube doit étre telle qu'elle
uisse s'accommoder de toutes les versions
ndiquées A cet effet, celui-ci doit com-
orter un blindage conducteur extérieur qui,
U bien agssure une mise & la masse efficace

u blindage du tube s'il y en a un, ou bien
empllt le r8le de blindage au cas ol le tube
ui-méme n'en n'a pas Le bllndage tubulaire
entral du support doit touJours 8tre egale~
ent mis & la masse Dans la réalig
upport, il est demandé de prendrég
ement que le point d'appui des co
plus de 2,5 mm (O 099") du fond 4@

rathuement les positions relatiyes de la
16 centrale, des broches et du bo

[ N= e M o an’dll-’-*d QHOHJH

es exigences de
ées qu'a titre d'i
tilisées gque

es broches 4§
yllndre ayant j
etre de 1 4 A

oniquesg

e e robae bt mn-'t:iml:nH O o =R Mg Qb e

6 uand be tube comporte une bague métallique
e {blindage, ces dimensions s'appliquent
proydsoirement & la bague avant culotage

able to agcommodate all wergions shown of this
this effoxt, \it shpfild havle a conduc-—

i ing a solid grounding of
be or valvle, if present,
on of grourlded screening
or valve itself]l has no such
entre screen of] the holder
In the design
care should be taken, too, that
bearing of the contacis should not

2 5 mm (O 099") from the bottom
of \the seatfed tube or valve

&

£ all practical purposes, the rellative posi~
ons of the spigot, pins and boss [are to be

ed by means of the gauge showr on sheet 1lc
TkWe corresponding dimensions and tdlerances in-
dicated on the base drawings, togetfher with the
notes 3 and 4, are in accordance with the require-
ments of this gauge and have been gdded as ad-
ditional information only, to be uged when, in
limit cases, a closer inspection might be ne-
cessary

The pins must remain within cylindg¢rs, drawn
round their nominal centre lines, Raving a
diameter of 1 4 mm (O 055") the upger 2 mm (O 08"
of which are conically widened to g diameter of

1 6 mm (O 063") at the roots of thq pins The
tips shall be tapered or rounded

The centre line of the boss may deyiate
+ + %C sin 1° = + 0 19 mm (0 0075") from its
nomlnal position

Originally, some firms have deliveped articles
with pins of 1 00 mm + O 05 mm (O 395"
+ 0 0019")

Where a metal shell is employed, these dimen-—
sions shall apply temporarily to the shell be-
fore assembly It is hoped that th¢ dimensions

O espere que I1es JdImenslons INdlquees

<] appllqueront en dernier lieu aux tubes
terminés, mais comme il peut y avoir défor-
mation pendant le culotage, une tolérance
additionelle de 0,05 mm (0O 0020") doit &tre
allouée pour le contréle des tubes terminés

Suite 4 la feuille 11b

THOWII Wil Zppry Ul timEtery to the shell on
finished articles, but since some distortion
may occur during the basing operation, an
additional allowance of O O5mm (0O 0020") must
be made for this when inspection is carried out
on the finished article

Continued on sheet 11b

Pays/Country Code Nom/Name
oriat Mode de projection:

n troisieme angle
ROYAUME UNT B8A B8BA BASE oS &
UNITED KINGDOM Third angle projection
PAYS BAS
NETHERLANDS - RIMLOCK BASE

\ £as . Septembre
France/France 8C12B Embase Rimlock Médium Date September 1953
Allemagne/Germany - Rimlock-Sockel

67-I-11a
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T B T
- —X T & Embase B8BA
Embase Rimlock Mediwmr B8A base

Rimlock base

Les dimensions en inches sont déduipes
des dimensions originales en millimetres

The inch di sdons\are, derive rom
the origifal m meXre Yimengions

\\

millimetres ircheg .
min nom nax min \}bq\ §\£§¥
A - 115 - 0 3 - - 213
B 1 015 1 065 0 D381 0 03996 04¥92 - 3.5
c 22 00 22 00 56 0468661 0 61 - q
D 22 0 20 0\8 ) 6 0 866 - 4
¢ Db 23 _ 1
H 5 - = 019 - 1
J 0 8 \B\_SQ)\/ - - 3
X :}; o & - - ]
L T 19 0 236 0 279 - 3
M 7 - 0 279 - N
N 1 - - 0 0452 - 4
0 0 40 - - -
P 0 504 0 528 0 551 - 1
Q 126 0 2264 0 2303 - -
R1 - - 0 0728r - E
0 0682r - - - E
- - 0 0728r - -
- - 0 019r - E
- 0 0531 0 0629 -
- 0 0473 0 0531 - - 1
- 0 0150 - - -
5 25 0 2048 0 2066 0 2066 -
35 - 0 137 0 137 - -
- 0 130 0 137 - - L
- - - - 229301419 2[4
- - - - 45% nom | 2|3
- - - - 700 min -
-~ - - - 90° max -

v 1l'alignement des broches
calibre des feuilles 11c et

For pin alignment use the gauge as
shown on sheets 11c and 114

1953

Pays/Country Code Nom/Name

— Mode de projection:
Origin troisieme angle
ROYAUME UNI BSA BBA BASE ) - .
UNITED KINGDOM Third angle projection
PAYS BAS
NETHERLANDS - RIMLOCK BASE
France/France 8C12B Embase Rimlock Médium Date: Septembre

° September

Allemagne/Germany - Rimlock~Sockel

67-I-11b
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Coupe -y
B U /Section X~Y
I i i f I
Y Aoy S
K 1 \W\:‘ir\/ I/
M Q
r h N
7/
4 —_— L F _E
R | .
| Anglegde
/ placement 80°
! / Angle-of
| / \ ovement
/
™~ ~¢
/ L /
7 @@1@/
D F [ N ] N [ a
S( X ?
\ A _ N Rs
v l
Les dimensicns en Inckes ssnt™édulges The inch dimensions are derived from|the
des djmie origihales emmiN ig&tres original millimetre dimensions
midlifetdres \ inches degrés
ref degrees noted
palelingd aX., min, nom. max.
A 15 - - 0153 | - pu =
B ™N38 139 0 0544 0 0544 {0 0547 - -
1 990 | 21 996 0 86575 0 86575]0 86598 -~ 1
E 312 - - 0 20913 - - 2
F 2 - - 0 087 - -~ 2
G \ 3 88 3 88 0 1524 0 1527 |0 1527 - -
7 00 7 00 0 2752 0 2755 |0 2755 - -
26 0 26 1 1 020 1 024 1 027 - -
X 2 00 2 05 0 0768 0 0787 |0 0807 - -
7 50 7 55 0 2934 0 2953 |0 2972 - -
N 2 00 2 05 0 0768 0 0787 {0 0807 - -
Q 5 620 5 625 5 630 0 22126 0 22146{0 22165 - -
R5 05 05 06 0 020r 0 020r |O 023r - -
Re - 05 06 - 0 020r {0 023r - -
T 160 160 164 fa) ncjn oo Jr\ UJJ — —
U 5 45 5 50 5 55 0 2146 0 2165 |0 2185 - -
v 23 59 23 60 23 60 0 9288 0 9291 |0 9291 - -
w 3 945 3 950 3 955 0 15532 0 15551{0 15570 - -
Z 6 00 6 00 6 01 0 2363 0 2363 |0 2366 -~ % -
d = = = = = = 700+0%151
Suite & 1a feuille 1149 Continued on sheet 11d.
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de Projection:
Origin., troisieme angle
ROYAUME UNI BS8A PIN AND BOSS POSITION GAUGE Thi:d angle projection
PAYS BAS _ PIN AND BOSS POSITION GAUGE
NETHERLANDS FOR RIMLOCK
Calibre de position des broches et 4y . Septembre
France/France 8c12B bossage pour l'embase Rimlock Médium Date: September 1953
Allemagne/Germany - Lehre fiir Rimlock-Sockel

67-1-1¢
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1 Quand le calibre est utilisé a la vérifi- 1 When this gauge is used on finished tubes or

cation de tubes comportant des bagues valves employing metal shells dimension D shall
metalllques, la dimension D doit &tre be increased to 22 050 mm (O 86811"), 22 050 mm
portée a 22,050 mm (O 86811"), 22,050 mm (0 86811"), 22 065 mm (0O 86870"), %o accommodate
(0 86811"), 22,065 mm (0 86870") pour the distortion on basing referred to in note
tenir compte de la déformation & 1topé- 6 on sheet 11a

ration de culotage suivant note No 6 de
la feuille 11a.

2 Les trous doivent &tre a 0,01 mm (O 0004") 2 The holes shall be within O 01 mm (O 0004") of
de leur position geometrlque exacte their true geometrical position
Employer le procédé de calibrage No 1 Use gauging procedure 1

@%
o

Pays/Country Code Nom/Name
Orin] Mode de projection:
rigin troisiéme angle
ROYAUME UNI B8A PIN AND BOSS POSITION GAUGE rorst gke
UNITED KINGDOM Third angle projection
PAYS BAS PIN AND BOSS POSITION GAUGE
NETHERLANDS - FOR RIMLOCK
, Calibre de position des broches et du . Septembre 1
France/France 8c12B bossage pour 1'embase Rimlock Médium Date: september 993
Allemagne/Germany - Lehre flir Rimlock-Sockel

67-I- 1id
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Les dimensions en millimétres

tes des dimensions originales en inches

sont dédui-~

The millimetre dimensi¢nd are i
from the orig;n@i inch \dimdnsiong.

inches millimetres deg?égq:\v{>
ref gre otgs
min nom max min nom ( \ska\)\

A - 0 468 - T8N - X - -
B 0 038 0 040 1

c 0 015 - k
D - -

J 0.187 -

T - -

0] - - ]
a —- -

données en ce gui concerne le ¢
ltextrémité de chaque broche

La forme de cette partie de la
8tre convexe ou conigue et non

des broches pe
définie par leg
1 et 2

Pour vérifi
le calibre

the limits
hown around the periphery of apgy individual

pd
This surface of the pin shall b¢ convex or

conical in shape and shall not Be brought
o a sharp point
This surface shall be flat
3 On the British B9A base all ping may not
conform to the pin contour as d¢fined by
dimensions C and O and the notef 1 and 2
For pin alignment use the gauge as|shown on

sheet 12b

Les dimensions en inches indigquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C
dtavril 1953 pour l'embase miniature E9-1.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of
April 1953 for base E9-1

Pays/Country Code Nom/Name

Mode de projection:
Origin, trolsieme angle
ETATS UNIS/U S A E9-1 SMALL BUTTON NOVAL 9-PIN BASE

Third angle projection
France/France 9Cc12 Embase miniature & 9 broches
Royaume Uni . Septembre
United Kingdom BIA BIA base Date: §ootember 1973

67-I-12a
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Q S )\
R
B .
I
D - L |
F < J//
B3
Les dimensions en millimétres sont dédui- The millimetre dimensions avre derived
tes dss dimensions originales en inches from the original inch dimensions
TTICITes AAA—EITT;E;treS res
ref degrees notes
min., nom, WAX . nmin. oM, max
A 0 4675 | 0 4680 0 4685 |11 8745| 11 8872 | 11 B&99 1[4
B 0 0515 0 0520 0 0525 1 3081 1 3208 5 - 4
o] 1 110 1125 1 140 28 194 28 575 6
D 0 875 0 875 0 880 22 225 22 225 -
B 0 1441 0 1446 0 1451 3 6602 3 672 =~ 2 |4
¥ - 0 125 - - 317 -
G 0 750 - - 19 050 - - 3
R - - 0 005 r - = - -
T - 0 25 - - 35 -5 -
a - - - - 6 -
b - - - e 120° -

1| Le défaut de concentricité du cercle des
broches par rapport au pourtour circulaire
ne doit pas excéder O 0025" (0,083

3| Zone du pourtour circulaire

Le diamdtre du cercle des broche espate—
ment de celles—ci, le diamétre dfs trous
pour les broches et les tolérancle
quent a la face exténi

pper surface

5| Au-dessous du pland3
méthode de montage,
ne sont pas impdsges

etc below plane

Engployer le procédé

9,

Les tolérances ne sont pas additived 2 eP s are not cumulative
barrier circle

Use gauging procedure 1

'c;;§\gf>pin circle with|respect

circle must not exceg¢d O 0025"

Pin circle diameter, pin spacing and pinhole
diameter dimensions and toleranges apply to

5 Dimensions, mounting method, moynting flange,

X-X'are optiongl

Les.dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are

feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B in accordance with RTMA-Standard ET—106-B of

de mars 1953 pour le calibre GE9-1 March 1953 for gauge GE9-1.

Pays/Country Code Nom/Name

Orizin, Mode de Projection:

ETATS UNIS/U S A GE9-1 SMALL BUTTON NOVAL 9-PIN BASE GAUGE troisiéme angle
Third angle projection

France/France 9c12 Calibre pour l'embase & 9 broches

Royaume Uni

United Kingdom BoA BI94A base gauge Date: Septembre 1953

September
Allemagne/Germany - Lehre fiir Noval-Sockel

67-I-12b
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V1
U3q

O

tes deg dimensions ovriginales en
millimetres,

Les dimensions en inches sont Aédui~

The inch d

i si
fron the oxiginal
dimensions.

millimetres nckes NS dggres
ref /\1\ DN \ degrees
min nom. no\ MaAX )

A - 35 00 1™g780 - -
P 22 00 8 0)8759 -
Q NI 181 1377 -
R - 0 019r -
U1 4 0 4783 -
U2 6 04724 -
V9 0 5570 -
Vo 0 5464 -
W1 0 0826 -
W2 0 0740 -
0
a - 150
b - 30

Pour les dbroches ds
3¢

Pour vérifier 1'a
liser le calibre

r base pins se2 sheet 13c

For pin disposition use the gauge as
sheet 13b

shown on

Les dimensions en millimdtres indiquées sur
cette feuille correspondent au BS 448 pour le
culot B12B

The millimetre dimensions as given on this sheet
are in accordance with BS 448 for base B12B

Mode de projection:

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
ROYAUME UNI B12B B12B 12-PIN SPIGOT BASE

UNITED KINGDOM

troisieme angle

Third angle projection

Septembre

Date: September

1953

67-I-13a
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Les dimensions en inches sont dé-

duites des dimensions originales
TR

en millimetres,

The inch di
from the o
dimensions

. millimetres fgcﬂ&g\
re

min nom \km\
A - 35 0 78 -
B 3 51 3 51 0 1382 0 1385
c 24 9 25 0 984 0 988
D 19 9 20 0 ON787 0 791
E 4 5235 4 53Q0 0 778346 | 0 178602
F 12 360" | 12375 48720 0. 48779
G 16 890 | 16905 0 66555 0 66614
R - - - 0 0318r
s - 20 0 079 -
T 60 - -
U 1214 | 12 14 19 47 0 4780 0 4799
\ 14 39 | 14 14349 * |\ 0 5666 0 5666 0 5704
W /2N110 42 100 |\ 13 \g08308 0 08308 0 08358

poids total 3,629

9,

\E}\\\\_/)\ﬁ;e gauging procedure 2;

total weight]

Les dimensions en millimdtres indiquées sur
cette feuille correspondent au BS 448 pour

le calibre B12B,

The millimetre dimensions as given on this sheet

8 1bs

are in accordance with BS 448 for gauge B12B

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ROYAUME UNI B12B B12B 12-PIN SPIGOT BASE GAUGE

UNITED KINGDOM

Mode de

rojection:

troisieme angle

Third angle projéction

i} . Septembre
Date: September

67-1-13b

1953
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Les dimensions en millimdtres indiquées sur cette
feuille corres

Dimensions de la broche élastique

La longueur des dbroches, y compris le collet
(s'il y en a un) et la soudure , mesurée de
la base du culot doit &tre de 15,5 + 0,5 mn
(0 610" + 0 019")

Les broches doivent &tre flexibles radialement 2

et rigides axialement; elles doivent étre
construites de telle sorte qu'aprés insertion
dans le calibre de minimum, leur extraction
du calibre de maximum exige un effort au moins
égal & 227 g La figure 1 indique la forme
convenable de ces calibrés

Le diameétre maximum de la broche doit se

trouver & 7,5 + 1,5 mm (0 295" + 0,059") de
1'extrémité 1ibre TLa broche doit &tre convexe
sur toute sa longueur entre le collet et
1'extrémité ILa courbure doit &tre minimum sur
une distance de 3 mm (0 118") de part et d'autre
de la position du diamétre maximum

1

Resilient pin dimensions

The length of the pins measured from the sole
of the base and including the collar (if any)
and solder, shall be 15 5 + O 5 mm

(o 610" + 0 019")

Pins shall be resilient radially and rigid
axially and shall be of such design that after
insertion in the minimum gauge they shall
require a force of not less than O 5 1b for
extraction from the maximum gauge A convenient
form of these gauges is shown in fig 1

The maximum diameter of the pin shall be
situated at a point 7,5 + 1 5 mm

(0 295" + O 059") from iTs free end The
contour of the sides of the pins shall be
convex for the whole distance between the
collar and the end of the pin The curvature
shall be least for a distance of 3 mm (0.118")
on both sides of the position of the maximum
diameter

Les dimensions en inches sont
AP . A T,
déduites des dimensions origi-

nales en millimétres

Calibre pour broches é€lastiques
Gauge for resilient pins

fig

e Ihch dimemsions a
from the origlinal millimetre
dimgysion

L

N\

1

derived

" millimet inch
ot millime reS(/\\\\// // /\\ \*3? es
min \an / I\\mz‘\% ( m‘i{l) nom max
maﬂdmum\gghgg \\ \\ calibre maximum
B 319 20 20\ 0 1256”7 ] 0 1259 J0 1259
X 8 00 9 00 10O 0 3150 0 3543 0 3937
L - 16 - - 0 650 -
miﬁimuﬂkgaﬁye calibre minimum
125 195]) 3 135 | 0 12304 | 0 12304 | 0 12342
K 00 00 1 0 3150 0 3543 0 3937
r\% - 1 - 0 650 -

il

The millimetre dimensions as glven on this sheet

et
britannique B12B.

pondent au BS 448 pour les broches
pour le calibre pour les broches du culot

and pin gauge

are in acgcordance with BS

448 for the B12B pins

Pays/Country

Code

Nom/Name

Origin,
ROYAUME UNI
UNITED KINGDOM

B12B

B12B 12-PIN SPIGOT BASE PINS
AND PIN GAUGE

Mode de projection:
troisiéme angle

Third angle projection

Date: Septembre

September 1953

67-1-13c
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Les dimensions en millimétres sont dédui-
tes des dimensions originales en inches

ed

The millimetr ensionsNare ¥Werifv—
from the «rigin® in imensiidns

inches millimetyes egr
ref /ye\\ \\ degree notfles
min nom max min noﬁ\
A 2 579 - 2 630 65 507 - - 1
B 0 22 - 0 26 5 59 - - -
D 2 751 - 2 822 69 876 - -
G 1 501 - 1 560 38 1 - -
J 0 043 - 0 250 1 993 - - -
i 1 031 - 17 093 26 (188 - - -
M 0 325 - - 55 - —
N - - 0 125 - - -
Q 0 125 - 18 3 A75 <j> - -
w 0 495 - ON5 3 12\573 = 5 -
a - - - - 300 -
b - - - - - 240 2
¢] - - - = - -~ 30 2

de 0,5
exacte
Pour vérifi

des contacts
14b et 14¢

1 TLes faces extérie
liques ne doivenjy p
(0,51Tmm) au-dessQus des(sirfase
de la matidre moudé

es d
2s &

es 091'1

tre—a_pdus

14b and T14c

Faces of metal contacts shall not lie more
than O 02" (O 51 mm) below the jadjacent
sarfaces of the moulding

The centre-lines of the slots in the base-
mou%ding and of the contacts sHall be within
0 57 of their true geometrical [positions

the contacts use the gauges shgwn on sheet

Les dimensions en inches indiquées sur cette

The inch dimensions as given on this sheet are

accordance with BS 448 for base Bi2D.

Mode de projection:

feuille correspondent au BS 448 pour le culot B12D, in
Pays/Country Code Nom/Name

Origin,

ROYAUME UNI B12D B12D 12 CONTACT KEY BASE

UNITED KINGDOM

troisieme angle

Third angle projection

Septembre

Date: Septembelr

1953

67 -1-14a
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G
Les dimensions en millimé&tres sont The millimetre dimenksi reNderiy
déduites des dimensions originales ed from the orijina i 16n9
en inches //\\\\
inches millimetres \$¥%ﬁés
ref ﬁ\ \\' egrees
min nom i max
A 2 633 2 633 6§~&2/ -
D 2 827 2 827 7N 85 -
G 1 562 1 562 39 X700 -
L 1 018 1 018 933 -
T - 20 - -
W 0 538 05 13 690 o~
a - - 307+0 5°
Le culot, lorsqu'il est complétemexnt inro he Eésg_yhén inserted shall probtrude through

duit, doit dépasser du calibre et

t gauge and shall rest on the tapdred shoulder
sur l'épaulement conique Z

Employer le procédé de calibrage\No 3¢ gauging procedure 1

Les dimensions en inches indiquées sui cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au BS 448 pour le calibre in accordance with BS 448 for base moulding
vérifiant la forme de la base B12D. gauge B12D,
Pays/Country Code Nom/Name

Mode de projection:
Origin troisieme angle
ROYAUME UNI B12D B12D 12 CONTACT KEY BASE:
UNITED KINGDOM BASE MOULDING GAUGE Third angle projection

Septembre 1953

Date: September

67-1-14b
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Les dimensions en millimdtres
sont déduites des dimensions

The millimetre dimensigns are
derived from the ori

porter un congé de 0 015" (0,381 mm)

Il doit 8tre possible d'introduire le culot
dans le calibre sur toute la longyeur des
contacts

23

originales en inches dimensions
inches mill ¥netr

gheee

min nom max min }Qm\\ max
A 2 650 2 650 2 651 | 67 316\ 6 O7N6T 835
G 1 565 1 570 1 575 39 351 39 8 00
T - 0 25 - - 5 -
W 0 545 0 550 0 555 13843 3 14\ 097

N\
Les angles du trou du calibre doivent com— TiWe working e s of Ybore A shall be rounded to

of 0T5¢ (0,381 mm)

ra
I% s 1 ke possible to insert the bage into the
avge /fo e full length of the contgcts

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au BS 448 pour le
¢alibre & bague B12D,

The inch dimensions as given on this sheet are in
accordance with BS 448 for ring gauge B12D

UNITED KINGDOM

CONTACT RING GAUGE

Pays/Country Code Nom/Name Mode de grojection:
Origin troisieme angle
ROYAUME UNI B12D B12D 12 CONTACT KEY BASE:

Third angle projection

Septembre

Date: September

1953

67-I-14c



https://iecnorm.com/api/?name=75870f7bfa5f19470fb96469a2fa5852

Ry

Up V2

Les dimensions en millimdtres sont dédui- The millimetrd dluemsio ived
tes des dimensions originales en inches from the origikal \in i {
inches millimeg{%s degrés
ref degrees notgs
min, nom max. min, O QA;Q\
A - 1 063 - - 29000 - -
B 0 090 0 093 0 096 2 286 438 - -
J 0 340 - - 8 63 - - -
L 0 427 0 437 - 1
M - - - -
N - - - -
P 0 550 0 560 - -
Q 0 490 0 500 - -
R1 - 0 031r - -
R2 - - - -
R3 - 0 040r - -
S 0 040 0 047 - -
U, 0 305 0 312 - -
U2 0 300 0 308 - -
V1 03 0 2 - -
V. 0 %43 0353 - -
0 286 2 413 - -
032 2 159 -
- - 16 2/118 -
- = 32 °/11 -

On finished article add O 030" [(O 762 mm)
max for solder

Solder shall not extend more than O 120"
(3 048 mm) up from the free end of the
finished pin

des broches uti- For pin alignment use the gauge ag shown on
ille 15b sheet 15b
Dies” du Rlan inférieur au culot Any projection on the under surfad¢e of the
sltes inliquées, telles que re- base other than those shown, such|as a rim
bord wtérieurs, ne doivent pas or external barriers, shall have 4 height
dépasser 16 mm) not exceeding 0 040" (1 016 mm)

Les dimensions en inches indiquées sur cette feuil- The inch dimensions as given on this sheet are
le cortespondent au RTMA-Standard ET-103-C d'avril in accordance with RIMA-Standard ET-103-C of

1953 pour le culot magnal a 11 broches April 1953 for the Magnal base
a N N
Pays/Country Code om/Name Mode de projection:

Origin. troisieme angle
ETATS UNIS/U S A - MAGNAL 11-PIN BASE

Third angle projection
Prance/France 1127 | Culot américain magnal & 11 broches

. Septembre
Date: September 1953

67-I-15a
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trous de fixation
-

Support screw
clearance holes /
w
\R3

}/

Ry

Les dimensions en millimétres sont dédui- The millimetre dimengions a derivdd
tes des dimensions originales en inches. from the original i dimensions’.

inches millimetres /A\ degre
ref degtee notgs
min, nom max, min, nom, gIqa}é\
A 1 0625 1 0630 1 0635 | 26 9875 | 27 000 29 - -
B 0 1025 0 1030 0 1035 2 6035 2 61 2 9 -
E 0 2995 0 3000 0 3005 7 6073 7 00 7 1
G 0 218 0 219 0 221 5 538 5 5 -
R1 - 0 005r - - 27r :§\ -
R2 - 0 0475r - - 2 r -
R3 - 0 010r - - 0 4r - -
T - 0 25 = - 35 - -
U 0 3180 - 0 3185 8 ofr72 - 8. g - -~
W 0 095 0 095 0 096 3 2 43 - -
b - - LCE N I FEOZTLN I
A
1

T [Les tolérances sur la dimension db la
entre deux centres de trous ne sont\pas
pdditives

N\
Tolerances on chord dimensions beltween pin
ho cunmulative

1
Emplloyer 1le procédé de calibrage No 23 ppids Use uging procedure 2; total weighft 3 1bs

totpl 1,361 kg

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au RTMA-Standard ET—106-B in accordance with RTMA-Standard ET-106-B of
de mars 1953 pour le calibre GB11-1. March 1953 for gauge GB11-1.
Pays/Country Code Nom/Name )
Mode de projection:
Origin. troisieme angle
ETATS URIS/U S A GB11-1 MAGNAL 11-PIN BASE GAUGE

Third angle projection

Calibre pour le culot américain
France/France - p

magnal 4 11 broches

- Ata. Septembre
Date: September 1953

67-I-15b
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Medium-Shell Magnal

Smali~3hell Magnal
X
K K
I c i\l
1
¢ R Ut
! U
D
D
RTMA-code Nom/Name Broches/Pins RTMA~code Nom/Name Broches/Pins
B11-66 T1-pin Base 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11 BT1-33 TT-pin Base 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11
inches millimetres inches millimetres
ref ref
min nOm ma k] AOM—— s i FOH FREHET it ey, max.
q - - 0 020 - - 0 508 C - - 0 0 - ~ 0 508
I 1610 - 1 650[40 894 ~ #1910 D 1 337 - 1 B77]133°960 b 34 975
" - 1 437 - - 36 500 - K - 1 087 ~ 27 q10 -

23

@%

Les dimensions en inches indiquées sur cette

feuille correspondent au RTMA~Standard ET-103-C
d'avril 1953 pour le culot magnal
Les dimensions en millimétres sont déduites des
dimensions originales en inches.

The inch dimensions as given om this sheet are in
accordance with RIMA-Standard ET-103-C of April

1953 for the Magnal base

The millimetre dimensions are derived from the

original inch dimensions.

Pays/Country Code Nom/Name
Origin
ETATS UNIS/U S A - SHELL SIZES OF MAGNAL BASE
France/France 11027 Dimensions des chemises du

culot américain magnal & 11 broches

Mode de projection:
troisiéme angle

Third angle projection

Date:

Septembre
September

1953

67-1-15¢
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= NI'!I

Les dimensions en millimétres sont dédui- The millimetre mensyons derived

tes des dimensions originales en inches from the originQ incﬁzg}mgnsl ns
inches millimetres\ \ dedrés W}

ref degraes tes

min nom max min nom//\‘ ﬁgx

A - 1 750 - - -
B 0 090 0 093 0 096 2 286 - -
F - 0 320 - - - -
H - - 0 120 - - -
J 0 340 - - 8 6 - -
K - - 0 253 - -

L - - 0 515 - 1 2
M - - 0 135 - -
N - - 0 110 - -~ -
P - - Q 775 - -
Q 0 610 - - 15 (494 - -
R1 - 0 04—61‘ - -
S 0 073 - 0 0 18 - -
U 0 740 - 765 79 - - -
w 0 075 - 0 095 NJ05 - 2 413 =5 -
2 - — 1NN e I N

1| Dans le cas du tub€é filxi, Ajouter\Q 038! 1 On finished article add 0 030" |(O 762 mm)

(0,762 mm) pour la s e for solder

2 Solder shall not extend more thhn O 120"
(3 048 mm) up from the free end| of the

l'extrémité libke dé calle finished pin

Ppur vérifi lignement des\brockes Wi~ For pin alignment use the gauge as| shown on

lfiser le call \ : sheet 16D

broche au deld fe Q,ROY (3,8

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au RTMA—Standarg ET-103-C in accordance with RM™MA-Standard ET-103~C of
d'avril 1953 pour le culot américain & 14 broches. April 1953 for the Diheptal base.

Pays/Country Code Nom/Name
Origin, Mode de projection:
ETATS UNIS/U S 4 - DIHEPTAL 14-PIN BASE troisieme angle

Third angle projection

France/France 14C45 Culot américain & 14 broches

Royaume Uni

Sept
United Kingdom B144 B144 base Date; Soptembre

September 1953

Allemagne/Germany - Diheptal-Sockel

67-I-16a
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trous de fixation

support screw
clearance holes
a

g——=
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=
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E

en inches

"\
B

Les dimensions en millimétres sont
déduites des dimensions originales

The millimetre
ed from the origin

e

/,@/A

ons, & derNv—-
inch dimensio
d

inches milkimejﬁrgﬁ\ \ \?rés
ref degrees
min nom \\ \Qhaxx\

A 1 7495 1 7500 462 -
B 0 1025 0 1030 2 8 -
c - 1 400 - -
D - 0 25 - -
E 0 3895 0 3900 9187 -
G 0 465 0 466 1 887 -
R1 - 0 0535r - -~
R2 - 6] [0) - -
R - 0 Q05 - -
3 - 0 325 - -
U 0 7660 - 19 4691 -

N 0 107 01 2 743 5. 0

a - - 252 /7

les tolérances sur la

hdditives

Employer le procé
botal 1,361 k

lérances on chord dimensions betwe
t cumulative

Use gauging ﬁrocedure 23 total weight

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B
de mars 1953 pour le calibre GB14-1.

n pin holes

3 1bs

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-106-B of
March 1953 for gauge GB14~1,

Mode de proje
troisieme a

ction:
ngle

Third angle projection

Pays /Country Code Nom/Name
Origin.
ETATS UNIS/U S A GB14~1 D i N DASE PIN
France/France 14045 Calibre pogr1ieb;giggsamericain
Royaume Uni
United Kingdom B14A B14A base gauge

Allemagne/Germany

Lehre fiir Diheptal-Sockel

Date: Septembre

Septembe

1953

Tr

67-1I-16b
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Medium Shell Diheptal

Small Shell Diheptal

D D
K X
F
RTMA~code Nom/Name Broches/Pins RIMA-code Nom/Name Biloches/rins
B14-38 TA-pin Base 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11, B14-45 T4~pin Bage 124,3,45916,7,8,9,10,
12,13,14 126,4k3,14
B12~-37 12-pin Base 1,2,3,4,5, 7,8,9,10,11,
12, 14 A
inches millimetres ig?héi \Q%]limetres
Tef ref
min nom max nin nom max min / no\({ \mésg \y{in Bom max
D 2 200 - 2 290 |55 880 - 58 166] D 19 x\ 2A\03TN] 50 419} |- 51 587
F 2 200 - 2 250 | 55 880 - 57 150 K < 1 087N -~ 2T 610 -
K - |1 313) - - |33 350 - NS

&

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA~Standard ET-103-C
dtavril 1953 pour le culot américain a 14 broches
Les dimensions en millimétres sont déduites des

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103~C of

April 1953 for the diheptal base
The millimetre dimensions are derived from the

dimensions originales en inches,

original inch dimensions,
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin troisieme angle
ETATS UNIS/U S A - SHELL SIZES OF DIHEPTAL BASE . . .
Third angle projection
Dimensions des chemises du
France/France 14C45 culot américain & 14 broches
Royaume Uni Date: Septembre 1953
United Kingdom Bi4A Shell sizes of B14A base * September

67-I1-16¢
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0 040" (1 016 mm)

Tes dimensions en millimétres sont dé- from
duites des dimensions originales en in-
ches., N
inches milkimet s
ot ?Sk\ \}Qé§\\\ v:ﬁegres notes
min nom max min ‘HBQ ma%\ degrees
A - 1 063 - - 7 0 - - S
B 0 090 0 093 0 096 2_286 2 362 2 8 - -
J 0 320 - - 2 - - -
L - - 410 - :)0 414 - 112
P - - 0 0 13 462 - -
Q 0 430 - - 10 9R2 - - - -
S 0 65 - 1 905 - o
U 0 190 - 16 103 - L
W 0 3 - 4 191 5 -
a - - 150 -
b - - - 30 -
1 On finished article add 0 030" (O 7p2 mm)
(0,762 mm) po for solder
2 2 Solder shall not extend more than O 120"
broche (3 048 mm) up from the free end of [the
1'extre finished pin
Pour vérifi For pin alignment use the gauge as shofn on
ligser le calily sheet 17b
Toutes sai Any projection on the under surface of| the base
autres que other than those shown, such as a rim pr exter-—
rebords < nal barriers, shall have a height not lexceeding

Les dimensions en inches indiguées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are in
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C accordance with RTMA-Standard ET-103-C of April
d'avril 1953 pour le culot américain duodecal 1953 for the Duodecal base
Pays/Country Code Nom/Name Mode de projection:
— troisigme angle
Origin DUODECAL 12-PIN BASE
ETATS UNIS/U S A - B Third angle projection
Prance/France 12¢27 | Culot américain duodecal & 12 broched
ROYAUME UNI ;
UNITED KINGDOM B1oA B124 base Date: Sepembre |oc.
- * September

Allemagne/Germany

Duodekal Sockel

67-I-17a
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trous de fixation
Support screw
clearance holes

en inches

TLes dimensions en millimdtres sont
i . . .
déduites des dimensions originales

¥

inches millimet deghés

ref }éé\ \\ egress|
min nom max min /ng\\ \méx
A 1 0625 | 1 0630 | 1 0635 |26 9875 [&7 ODQK ONR9 _
B 0 1030 - 0 1035 2 6162 - §\ 628 -
E 0 2755 0 2760 0 2765 6 99 01 7 Q231 -
@ 0393 |0.394 | 0.396 | 99 o& 10 O%8 -
R - 0 00b5r - - 0 ae - -
T - 0 25 - ///tf\\\\ 3 -
U 0 6350 - 0.6355 /16 1290 16 1417 -
w 0 165 - 0 167 191 - 4 241 -
a - - - 5 - - 152
A

additives

total 1,361 kg

Employer lé procédé de calibrage

\)

not ‘sumul

ive

PoYerances Jon chord dimensions between pin holes

gauging procedure 2; total weight 3 1bs

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B

de mars 1953 pour le calibre GB12-1.

The inch dimensions as given on this sheét are
in accordance with RTMA-Standard ET-106-B of

March 1953 for gauge GB12-1

Mode de grojection:
troisiéme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ETATS UNIS/U S A @B12-1 DUODECAL 12-PIN BASE GAUGE
Calibre pour le culot américain
France/France 12¢27 o & 12 broches
Royaume Uni
United Kingdom B124A B12A base gauge

Septembre 1953

Date: September

Allemagne/Germany

Lehre fiir Duodekal-Sockel

67~ 1~17b
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Uq

W M V1
N
W ( J L Rp (
P| g —]
B \
W2 S Ry
Uo Vo
A
Les dimensions en millimétres sont dédui-
tes des dimensions originales en inches
inches millimetre \\ egr

ref min nom max min nom < ‘mq?\ ree notps
A - 0 750 - - 19 Q50 - - -
B 0 090 0 093 0, 096 2 286 - -
d 0 340 - - 8 636 - -
L 0 427 0 437 0 447 10 846 - 1P
M - - 0 135 - -
N -~ - 0 - -
P 0 550 0 560 0 - -
Q 0 490 0 500 0 - -
R.] - 0 031r - -
R2 - - 0 - -
R3 - 0 0407 - -
S 040 0 047 1 - -
u, 305 0 312 7 8 051 - -
U, 300 0 308 7 823 | 8 001 - -
vy 0 362 9 195 | 9.448 - -
V5 8 966 | 9 220 - -
W 2 286 2 413 - -
W2 2 032 2 159 vi o -
a - - 168/11o -
b - - 32°/11 -

(0,762 mn) /max
La soudu
broche au dels

1textrémité

max for

finished

sheet 18b,

1 On finished article add 0O o3o"

solder

pin

For pin alignment use

Any projection on the
base other than those
or external barriers,
not exceeding O 040" (1 016 mm)

0 762 mm)

Solder shall not extend more thhn O 120"
(3 048 mm) up from the free end

of the

the gauge as| shown on

under surface
shown, such
shall have a

of the
s a rim
height

Les dimensions en inches indiquées sur cette feuil-
le correspondent au RTMA—Standgrd ET-103-C d'avril
1953 pour le culot sub-magnal a 11 broches.

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of
April 1953 for the sub-magnal base,

Mode de grojection:
troisieme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
ETATS UNIS/U S A - SUB-MAGNAL 11-PIN BASE
, ; Culot américain sub~-magnal
France/France 11020 3 11 broches
Royaume Uni
United Kingdom B11A B114 base

Septembre

Date September

1953

67-1-18a
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©

iso] -

trous de fixation
Support screw
clearance holes

Wﬂ;reﬁ

q I

en inches

Lgs dimensions en millim&tres sont
déduites des dimensions originales

The millimetre dimensi are deriv-
ed from the original éﬁgﬁ\aiginsions

inches millimet degrés
ref )\é{ <\ egrees
min nom max. min, no&. \;an.

A 0 7495 0 7500 0 7505 {19 0373 =
B 0 1030 - 0 1035 2 6162 -
E 0 2120 0.2125 0 2130 5 384 -
G 0 218 0 219 0 221 55 -
R4 - 0 04751 - - -
Ro - 0 010r - -
R3 - 0005r | - /q_\ -
T - 0 25 - - -
g 8 8;80 - 0 318 on72 -
5 0 095 0 13 -

b - ~ 5 \ AN 328/11°

A

tives

otal 1,361 kg

Employer le procédé de calibrage N

¢ntre deux centres de trous ne sont\pas

\_J

ances
ula¥ive

Tol

auging procedure 2;

n chord dimension betwe¢n pin holes

total weight 3 1bs

Les dimensions en inches indiquées sur cette

feuille correspondent au RTMA-Standard ET-106-B

de mars 1953 pour le calibre GB11-2

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-106-B of
March 1953 for gauge GB11-2

Mode de projection:
troisieme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin
ETATS UNIS/U S A GB11-2 SUBMAGNAL 11-PIN BASE GAUGE
11020 Calibre pour le culot américain
France/France ¢ submagnal & 11 broches
Royaume Uni
United Kingdom B11A B11A base gauge

Date: Septembre

* September 1953

67-1-18b
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> La soaidure ne doi

1textrémité 1ip

broche au dela de \Q

(0,762 mm) pour la goudure

or solder

(3 048 mm) up
finished pin

sheet 19a

|
T
: N
E -.
| 7L
B
E
Les dimensions en millim&tres sont The millimetre A%
déduites des dimensions originales derived from e Qri
en inches dimensions
inches miXlimegrys
ref %i \EQ\ \\ \i;%es
min nom . max i \Q\ ma
A - 0 344 - - -
B 0 090 0 093 0 096 4 -
D 0 610 - 0 656 16 2 -
E - 0 243 - - -
F - 0 122 - -~ -~
H - 0 937 - - n~
J 0 340 = - -
K - 05 - -
L - - Q 447 11 353 12
M - 135 3 429 -
N - - - 045 1.143 -
1 Dans le cas du tube fini, ajouter Q 1 finished article add O 030" (0 762 mm)

Solder shall not extend more thaph O 120"

from the free end pf the

For pin alignment use the gauge as fhown on

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103~C
d'avril 1953 pour le culot Pee Wee A3-1

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of
April 1953 for the Pee Wee base A3~1

Mode de proijection:

troisiéme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin.
ETATS UNIS/U S A A3-1 PEE WEE 3-PIN BASE
France/France 3C9 Culot Pee Wee & 3 broches
Royaume Uni
United Kingdom B34 B3A base

. +.. Septembre
Date: September 1953

67-I-19a
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|
@ x %
| /
B H/
ey K
=S v 2|
R
E
trous de fixation ?é_
Support screw o ZZ
clearance holes
Coupe X-Y
Y 4 Section X-Y
Les dimensions en millimétres The millimetre dimensiocng aze
sont déduites des dimensions derived from the origi inch
originales en inches. dimensions, 5
inches
ref
min nom
A 0 3435 0 3440
B 0 1030 -
E 0 3170 0 3175
F 0 2425 0 2430
R - 0 005r
T - 0 25

Employer le procédé de calibrage No 23
poids total 0,907 kg

S

ht 2 1bs

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au RTMA-Standard in accordance with RTMA-~Standard ET-106-B of
ET-106-B de mars 1953 pour le calibre March 1953 for gauge GA3-1,
GA3-1,

Pays/Country Code Nom/Name

Mode de grojection:

Qrigin, troisieme angle
ETATS UNIS/U S A GA3-1 PEE WEE 3-PIN BASE GAUGE

Third angle projection

Calibre pour le culot

France/France 3C9 Pee Wee a 3 broches
Royaume Uni . Septembre
United Kingdom B3A B3A base gauge Date: September 1953

67-1I-19b
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Les dimensions en millimdtres sont dédui-

The millimetre dim

tes des dimensions originales en inches from the original/inch dhmensdons
inches millimetres (/\\ a r@sé
ref degkee nodep
min nom max min, nom \qu\\

A - 1 000 - - 25 4Q0 A - -

B 0 122 0 125 0 128 3 099 3 17% 3 - -

o] 0 052 0 058 0 060 1 321 3 24 - -

D 0 00 - - 0 00 - - -

E - - 0 375 - 5 -

J 0 312 - - 7 92 - - - -

L 0 376 0 438 0 500 9 550 11 425 2 70 - -

N - - 0 045 - 14 - 1B 3
0 - - 0 075 -~ 1 905 - 3

P 0 040 - 0 085 1\0 159 - 3
SRR A SRE I
b - - S - 520 -

a - - - - - 519 -

e - - - - = - 45 min, 3

1 |Cette dimension peut varier dans 1 is dimension may vary within the limits

données en ce gui concerne le contour
1'extrémité de chaque broche
La forme de cette pag ¢
8tre convexe ou conlque

2

3 |Pour le culgt b
des brocheg \
définie pa es

note 1

dimensions N, O, P,e and note 1

shown around the periphery of any|individual
n

This surface of the pin shall be fonvex or
conical in shape and shall not be|brought
to a sharp point
This surface shall be flat

tés 3 On the British BT7A base all pins may not
conform to the pin contour as defined by

Po
le

iy vérifier 13
calibre de

y utiliser PFor pin alignment use the gauge as s

20b

hown on sheet

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C
d'aviil 1953 pour le culot E7-2

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard BT-103-C of
April 1953 for base E7-2

Pays/Country Code Nom/Name )
Mode de projection:
Origin B]-2 SEPTAR 7-PIN BASE troisieme angle
ETATS UNIS/U S A Third angle projection
France/France 7C26 Embase ageglgi;giezeptar
Royaume Uni . Septembre 1
United Kingdom BT7A B7A base Date: September 953

67 -1- 20a
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B
A
R
4 — tE
note 1,
r A —F Tc
Coupe X-Y
Section X-Y
Les dimensions en millimétres sont dé- The millimetre dimensi are derivefl from
duites des dimensions originales en the original inches djmensiens
inches,
inches millimetres egrés
ref /\< degrees tep
min, nom, max. min, nom,
A 0 9995 1 0000 1 0005 25 3873 25 400 - A
B 0 0795 0 0800 0 0805 2 0193 2 0320 - 1
¢ 0 1445 0 1450 0 3 6703 3 68 1.
E 0 490 0 500 0 12 446 1 0 - 1
R - 0 005r - 12 - -
T - 0 375 - ~o -
a - - - 260 -
b - - - 52o -
d - - - 51 -
I Le diamétre du cercle des broche i h iameter, pin spacing|and pin
l'espacement de celles-ci, le diawm iagefer dimensions and tolprances

trous pour les broches et les
s'appliquent a la face extérieuke d

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of April
d'avril 1953 pour le calibre septar. 1953 for the septar base gauge
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin, troisiéme angle
ETATS UNIS/U S A - SEPTAR 7-PIN BASE GAUGE

Third angle projection

: R PR
France/France 7026 Calibre pour l'embase américaine

septar & 7 broches

Royaume Uni

United Kingdom B7A B7A base gauge

. . Septembre
Dates September 1953

67-I-20b
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_.t_._

Les dimensions en millimdtres sont

e dimensions are deriyed

" (0,762 mm) pour la

de O 010" (0,254 mm) de sa
ion géométrique exacte

déduites des dimensions iginal al inch dimensions
en inches
ref inches millimgtres degrés notes
min nom nom max degrees
A - 1 250 31 750 - - 2
B 0 4 87 4 750 4 826 - -
D 14 - - 55 575 - E
H 2 478 62 941 - - E
J 05 - - - k
X - 44 450 - - E
L - - 18 796 -
- - 6 604 - E
- - 1 854 - ;
> - 2 082 - E
15 40 030 40 538 - E
105 3 048 3 429 - 1
a = - - - 300
b - - - - - 600 b
= - - - - - 90° b
c;;\dd)tube fini, ajou- 1 On finished article add O 030"

(0 762 mm) for solder

2 All pins shall be within O 010"
(0 254 mm) of their true geome-
trical location

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of

d'avril 1953 pour le culot A5-19 April 1953 for base A5-19
Pays/Country Code Nom/Name ]

Mode Qe_grojection:
Origin. A5-19 MEDIUM SHELL GIANT 5-PIN troisitme angle
ETATS UNIS/U S A BASE WITH BAYONET Third angle projection
France/France 5431 Culot américain géant

3 5 broches avec balonnette

Royaume Uni . Novembre
United Kingdom B5D B5D Base Date: November 1954

67-I-21a
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Les dimensions en millimdtres sont

A . . .o
deduites des dimensions originales
en inches

ref inches /mi;Iimethg degrés +
min nom max mATN\ \ )n/m A \r{ax degrees noves
A - 1 250 3,780 - 4
B 0 184 0 187 75 826 - 3
D 2 701 2 71 68\860 9 113 - -
G 0 500 12 - - -
H - - - - -
K 0 945 2K 003 - - -
L - - 18 796 - 1
M - 6 604 - -
N - 1 854 - -
P - - - -
Q 5 004 - - -
S - - - 2
a - - 30° 4
o
b - - 60 4
< - 902 4
e - - 13 -

bspdces ry 1 autour de la douille
: - efroidisement forcé

4 {hachne des broches doit &tre & moins de

1 On finished article add 0 030" (0 76

for solder

2 5 Holes O 315" (8 001 mm) diameter p
as shown on base and 15 holes 0 236"
equally spaced around shell to permi

cooling

3 The ends of the pins shall be tapere

rounded

4 All pins shall be within 0.010" (0 2

O OTO™ (U,20F mm,) de sa poslition geome—
trique exacte

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au BS 448:1953 pour
1'embase B5E

O Thelr True geomeirical lLocatlon

D mm )

Laced

(5 995 mm)
I forced

b4 mm)

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with BS 448:1953 for base BSE

Pays/Country Code Nom/Name
Origin
ROYAUME UNI BHE B5E BASE
UNITED KINGDOM
France/France 5B31 Embase BSE

Mode de

rojection:
troisieme angle

Third angle projection

Date:

Novembtre
November

1954

67-I-21b
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Note 1

en millim&tres

Les dimensions en inches sont dé-
duites des dimensions originales

are derived
1llimetre di-

N\ A
rof mllllmetyéé\ \ > ( 1ﬁch¥s_ ;> degrés notes
min nom ﬁ%@k m&e nom ) max degrees
A - |3 N - 5 - Z 3
B 4 674 | 4 750 7 4 826 0 187 |0 190 - 3
G - - 0 354 - -
K 135 0 531 0 551 - 2
L 1 0 669 0 688 - -
M 0 630 - - —
N - 0 0078 - -
P - 0 590 - -
R - - - -
s - - 60° 4

feuille 21d

brockes, utiliser le calibre de la

device

sions

The waist shown may not be pre-
sent, but if present, should not
be used for any form of locking

The ends of the pins are 1ounded

These millimetre dimensions are fle~
rived from the original inch dim¢n-

For pin alignment use the gauge &s
shown on sheet 214

Mode de Projection:
troisiéme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin. S
PAYS BAS - GIANT 5-PIN BASE
NETHERLANDS
France/France 5031 Embase géante & 5 broches
Royaume Uni
United Kingdom BOF BSF Base

Novembre

Date: November

1954

67-I-21c¢
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R
E
. N 4 —
E
B [0 DUV .
Toupe =Y
Section
Les dimensions en inches sont The inch dimengioks
déduites des dimensions ori- rived fro e ixi
ginales en millimdtres metre dim?gngq\\
ot millimetres /O \imskesY \
min nom max ﬁin\k \Quﬁ\ @hx
B 5 334 5 347 5 360 0 2M™NOOKND 210%¢ | 0 21102
E 15 870 15 875 15 880 62484 | 0Na25 0 62519
B 7 935 7 940 45 31247\ O 37260 | 0 31279
G 10 0O - - 0 A9 -~ -
H 13 745 750 (3 k55 0 A5 54134 10 54153
R - o\127» - 0 005r
T - 15 - 0 626 -

Employer le proc

brage No 1

e gauging procedure 1

Mode de projection:
troisiéme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
PAYS BAS - GIANT 5-PIN BASE GAUGE
NETHERLANDS
France/France @503 Calibre pour embase géante

a 5 broches

Royaume Uni
United Kingdom B5F BST base gauge

Novembre

Date: November

1954

67-I-21d
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Les dimensions en inches sont dé-
duites des dimensions originales
en millim®tres

ensi are derived froi
illimetre dimensions

millimeéﬁ@s <\\ \ degrés
ref not¢s
min nom max mih\\ m max degrees
A - 38 1 ~ 1 500 - - -
B 9 400 9 500 9 0 37402 |0 37598 - -
c 2 0 Z 4\750 - 0 18700 - 1
G - 10 - 0 393 - -
J 9 - — - - - -
L 35 0 4 0 945 0 964 - -
N - 5 - 0 137 - -
0 - 5 - 0 196 - -
- - 0 - 0 708 - -
(ﬁ\ - > - - 60° 2

de l'extrémi—
La forme de
it &tre convexe,

ier l'alignement des
iliser le calibre de la

This dimension may vary within t
limits shown around the periphery
of any individual pin

The outline of this part of the
shall be convex in shape

For pin alignment use the gauge 3
shown on sheet 22b

he

bin

s/C t Code N Name

Pays/Country ° on/ Mode de grojection:
Origin. troisieme angle
PAYS BAS - SUPER GIANT 5-PIN BASE
NETHERLANDS Third angle projection
France/France 5438 Embase supergéante & 5 broches
Royaume Uni Novembre
United Kingdom BSK BOK base Date: povemPTe 1954

67-I-22a
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Coupe X-Y
section X-Y

Les dimensions en inches sont The inch dimension e rderived
déduites des dimensions origi- from the origin: millimetr
nales en millimdtres dimensioni/h&\\\
ref millimetres in&hgg\ \\
min nom no: X
B | 9895 | 9 900 0M83¢6 1 38995
E 19 045 19 050 7500 0 75019
F 9 520 g 525 0 5 0 37519
G 12 0O - -
H 16 495 64960 {0 64980
R - - 0 005r
T - 0 500 -

Employer le procé
brage No 1

gauging procedure 1

Pays/Country Code Nom/Name Mode de projection:
Origim. troisidme angle
PAYS BAS - SUPER GIANT 5-PIN BASE GAUGE
NETHERLANDS Third angle pirojection
Prance/France 05438 Calibre pour embase supergéante

4 5 broches
Royaume Uni B5K b augce . Novembre
United Kingdom BSK g ase gaug Date: November

67-1I-22b

1954
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Note 2 |K [H

Q
N
J L
Les dimensions en millimdtres sont The milig
déduites des dimensions originales rived/fro

en inches

1 Dans 1e;%3§;ﬁ
(1,524

trighe exachey

! rof inches /// mlli}mgt \\7 degrés notds
min nom max mi@ ‘7nom \hagJ/) degrees
4 - 0 971 N/ 24063 - _ 3
B 0184 | 0 187 4 %74 0. | 4 826 - .
D 1 840 - 46(736 47 421 - -
E - 0 687 T 450 - - -
H - 1 670 -~ 4 - - -
J 0 250 - 35 - - - -
K - 1 395 35 433 - - -
L - - - - 8 128 - 1
M - - 6 604 - -
N - - - 0 762 - -
P - - 2 082 - -
Q 1 14 1 29 083 29 591 30 099 - -
S o7 0 4 Q07 2 388 2 768 - -
a - - - - - 459 3
jou ter 60" 1 On finished article add 0 060" (1 524 mm)

for golder

et n'est 2 This groove is not controlled fony locking
e verrouil- device

gs doit 8tre & moins de 3  All pins shall be within 0.010" ({0 254 mm)

position géomé- of their true geometrical locatidn

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet are
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of

d'avril 1953 pour le culot A4-29

April 1953 for base A4-29

Pays/Country Code Nom/Name
Mode de grojection:
Origin troisieme angle
A4-29 JUMBO 4-PIN BASE
ETATS UNIS/U S A Third angle projection
France/France 4424 Culot Jumbo 3 4 broches
Royaume Uni . Novembre
United Kingdom B4R BAF Base Date: November 1954

67-1-23
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déduites des dimensions originales
en inches

ensions are de-—

ref 1<{<:he\s\ / N\ ﬁ ( m lN;nétres notes
min rhx{ \m@( mi}\ om max
A - 25 400 -
B ANOT4 4 750 4 826 -
D 5 296 - 56 362 -
E - 19 050 - 3
P - 14 275 - 3
H - 53 975 - -
14 605 - - ~
K - 36 526 - -
L - - 18 237 1
_ - 6 604 -
- - 1 854 -
- - 2 082 -
38 761 39 269 39 776 -
2 007 2 388 2 768 -

exacte

rainure n'est pas con- 2
et n'est pas prevue

Chacune des broches doit 8&tre 3
4 moins de 0 010" (0,254 mm)
de leur position géométrique

1 On finished article add ©
(1 524 mm) for solder

This groove is not controlled
for locking device

All pins shall be within O 010"
(C 254 mm) of their true geome-
trical location

o60"

Les dimensions en inches indigquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of

d'aviil 1953 pour le culot A4-29. April 1953 for base A4-29,
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de grojection:

Grigin troisieme angle

- SUPER JUMBO 4-PIN WITH BAYONET
ETATS UNIS/U S A A4-18 Third angle projection
7 Culot super-jumbo & 4 broches

rance/France 425 avec balonette

Royaume Uni . Novembre
United Kingdom B4D B4D Base Date: November 1954

67-1I-24
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Note 1
—_—

Profile du contact central

Side Sriow of contre contasot

Les dimensions en i1limét
sont deduites de%géﬁmszi- n,

originales en inckes

1

3

ref inghes millimetres
min ( nom \1{8&\ min nom max
B 0 §\§\\ 0 5 //% 849 7 925 8 001
62 j) - 66 675 -
ON688 0O 16 968 17 475 17 983
H - 79 375 -
{\i/\ 20 828 - -
2 0 - 53 188 -
L 969 - 24 613 -
M 0 594 - - 15 087
- 0 100 0 000 - 2 540
\& 1/031 - 26 187 -
- 125 - 3175 -
\\-\/ 0 063 - 1 600 -
T 0 125 - - 3 175 -
0 120 0 125 0 130 3 048 3 175 3 302
Uo - 0 750 - 19 050 -

Catte rainure n'est pas
cohtrdlée et n'est pas

évue pour un dispositif
de verrouillage

1 This groove is not controlled

for locking device

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RTMA-Standard ET-103-C
d'avril 1953 pour le culot A3-20,

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RTMA-Standard ET-103-C of

April 1953 for base A3-20,.

Pays/Country Code Nom/Name
Origin,
ETATS UNIS/U S A A3-20 A3-20 BASE
France/France L34 Culot américain A3-20

Mode de projection:
troisieme angle

Third angle projection

Date:

Novembre

November 1954

67-1-25
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Jes dimensions en millimdtressont déduites
des dimensions originales en inches

ved from

ref

inches

min nom

degri% /j; ﬁ*%;i\ tres )

oo g

- 0 235
0 016 0 017

0 185 0 200

Le diamétre des
4 une zone

1 For pin alignment use gauge as|shown on
sheet 67-I-26b

2 The specified lead diameter applies only
in the zone between 0 050" (1 P7 mm) from
the base seat and the end of the pin

Les dimensions en inches indiyuées sur cette
feuille correspondent au RETMA-Standard ET-103-D

de mars 1955pour 1l'embase E8-9

The inch dimengions as given on this sheet are
in accordance with RETMA-Standard ET-103-D of

March 1955 for base E8-9

Mode de grojection:
troisieéme angle

Third angle projection

Pays/Country Code Nom/Name

Origin

ETATS UNIS/U S A E8-9 SUBMINIATURE BASE E8-9
Royaume Uni

United Kingdom 38D B8D base
France/France 8B6 Embase subminiature 8B6

Septembre 1955

Date: September

67-1-26a
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Wl
2 SIE
/

!;’>
///'\

Coupe x - ¥

Section x - ¥

Note 2

Note 3

en millimétres sont déduites
originales en inches

Les dimensions
degs dimensions

The millimetr ed from

. inches millimetred \ \ ré\/ .
re min nom max min Qé& ma%g\ dexrees notves
A 0 2345 | 0 2350 | 0 2355 | 5 9563 E&N81 \/— 1,2
B 0 0235 | 0 0240 | 0 0245 | 0O 59 0 6096 6223 - 2
c - 0 625 - - 87 - -
D 0 4000 | 0 4000 | 0 4005 |10 3600 16 0 17 _ 5
E 0 0799 | © 0804 0809 0548 - 2,4
P - 0 125 - - 2 - -
G 0 500 - b 12 760 - - 6
T -~ 0 203 - - - - _
R - - ONQO5 T - 0 1277 ~ -
a - - - - - 402 -
b - - -~ b - - 120 -

broches, 1Yegpacs
diamétre { royd pourdles 3
tolérances\g'gppliguent & Na faeé supér
du calibre

1

Eccentricity of pin circle with
barrier circle must not exceed
(0 0635 mm)

respect to
D 0025

Pin circle diameter, pin spacing, pin hole

diameter and tolerances apply tp upper
surface

3 Mounting method is optional

4 Tolerances on chord dimensions pot

cumulative
5 Barrier circle
6 Zone of barrier circle

Use gauging procedure 1

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RETMA Standard ET-106~C

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RETMA-Standard ET-106-C of

de Juin 1955 pour le calibre GE8-1 June 1955 for gauge GES8-1
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin o GAUGE FOR SUB troisieme angle
GE8-1 MINIATURE BASE E8-9

ETATS UNIS/U S5 4 Third angle projection
Royaume Uni . s
Ungfed Kingdomn BED B8D base pin position gauge
France/Fiance C8B6 Calibre pour embase subminiature 8B6 Septembre

Date : 1955

September

67-I-26b



https://iecnorm.com/api/?name=75870f7bfa5f19470fb96469a2fa5852

. . . Py \ ’ .
Iles dimensions en millimetres sont deduiltes des
dimensions originales en inches

ved from the

ref inches
min nom max
A - 0 235 969 - -
B 0 016 | 0 017y O 9 0 482 1
D 10 160 -
L - - 1
a - - -
b - - -

Le diamétre des fils
une zone comprige e
0.050"(1,270 mm)
1'embase
lans sit
38,100
maximum d
maintenu
Hors de ce
contrdlé

1 The specified lead diameter applies in the

zone between O 050" (1 270 mm)|and O 250"

(6 350 mm) from the base seat.|Between

0 250" (6 350 mm) and 1 500" (B8 100 mm)

a maximum of O 021" (0 533 mm)|diameter

is held Outside of these zonep the diameter
is not controllied

Les dimensions en inches indiquées sur cette
feuille correspondent au RETMA-Standard ET-103-D

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RETMA-Standard ET-103-D of

de mars _1955pour 1'embase E8-10 March 1955 for base E8-10
Pays/Country Code Nom/Name
Mode de projection:
Origin _ - troisiéme angle
ETATS UNIS/U S A E8-10 SUBMINIATURE BASE E8-10
Royaume Uni 3 5 Third angle projection
B8D/F B F b
United Kingdom / o/ ase
France/France 846 Embase subminiature 846
. Septembre
bate : September 1955

67-1-27



https://iecnorm.com/api/?name=75870f7bfa5f19470fb96469a2fa5852

3

4

=
—for

=/

o

Tes dimensions en millimdtres sont déduites
dles dimensions originales en inches

ved from

i e
ref inches

notes

2
265
070

O\

235

0B ON-N o
ONO62T

0]

0 140

fwowggb N HEEY W

~
~3
(o)}
n
Ul

[ O A T I |

21 971 1
6604 | -
1574 | -
6 731 -
1778 | -

5 969 -
1 372

- 1 575r
2 794 -

3 556 -

1) Dans le c@s d ube

(1,524 mm)\po

Four

1) On finished article add O 060"
for solder

(1 524 mm)

For pin alignment use the gauge ap shown on

sheet 67-I-28b

Tes dimensions en inches indiguées sur cette
feuille correspondent au RETMA-Standard ET-103-D
de Mars 1955 pour le culot A4-81

The inch dimensions as given on this sheet are
in accordance with RETMA-Standard ET-103-D of
March 1955 for base A4-81

Mode de projection:
troisieme angle

Pays/Country Code Nom/Name
Origin
ETATS UNIS/U S A A4-81 SUPER JUMBO 4-PIN BASE
France/France 4B25 Culot Super Jumbo & 4 broches

Third angle projection

Septembre

Date: September

1955

67-1I-28a
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Coupe X-Y
Section X-Y

Note 3

Note 1

A o

NN\

Lbs dimensions en millimdtres sont déduites des ilved from the
dlimensions originales en inches
N\ A
rof ‘ inohde N\ [ {millimepres note
min 1om @ax miAd \J wem max
B 0 2015 | 0 2 25 5 1481 221308 5 1435 -
(o] 1 260 1 270 Ne8 [eleFn 258 32 512 -
D 1 900 1 90 1 1 4N 260 48 260 48 285 2
E 0 3745 | O 37150 Q0 37 9 %23 | 9 5250 9 5377 2
F 0 2805 0 2810 81 J 1247 T 1374 7 1501 2
@ 47 3 < 37 338 - -
H 0 40895 [¢] @] 4105 :}O 4013 | 10 4140 10 4267 2
K 3295(| © 33 @ 8 3693 | 8 3820 | 8 3947 2
N 0 Q60 060 0 063 1 524 1 524 1 600 -
- 0 - 59 182 - -
~ - - 0 127r -
- 20 320 - -
- 57 150 - -

|~
o
1=
@
ot
=
[o]
=9
®

Fuployex \L&
Lotal 235267 ki

1) Method of attaching additional weight is
optional
2} Eccentiicity of centre of barrjer with

(diam hok:] pport adTentre du respect to centre of drawing mfist not exceed
2 doithpas\excdder 0 0025"(0,0635 mm ) 0 0025" (0 0635 mm)
1) 141 5 trous d&e broches, leurs 3) Pin hole positions, pin hole dfameter

ces s'appliquent & la and tolerances apply to surfacp indicated

p1 0cégé de calibrage No 2; poids Use gauging procedure 2; total wefight 5 1lbs

Les dimensions en inches indiquées sur cette The inch dimensions as given on this sheet in
feuille correspondent au RETMA-Standard ET-106-C accordance with RETMA-Standard ET-106-C of

de Juin 1955 pour le calibre GA4-4

June 1955 for gauge GA4-4

Pays/Country Code Nom/Naue
oriei Mode de grojection:
rigin. _PTN troisiéme angle
ETATS UNIS/U S A GAd—4 SUPER JUMBO 4-PIN BASE GAUGE g
. Third angle projection
Prance/srance caes | CeLIbye pout e gt Sue
. Septembre
Date: September 1955

67-1-28b
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Les dimensions en inches sont déduites des ons are derived [from the
dimensions originales en millimétres ilerd millimetre dimensions
millimetres degrés
ref degrees
min nom %;;k
A - 23 - -
B - 0 4 QS -
L 38 - -
5 8 /\(‘\ 60 g
- ~ - 2l
b A , 120
Les dimensions en millimétres indiquées sur The millimetre dimensions as given on this
cette feuille coirespondent au BS 448: 1953 sheet are in accordance with BS 448: 1953
pour 1l'embhase subminiature B5B/F for the subminiature base B5B/F

Pays/Country Code Nom/Name )
Mode de projection:
Origin troisidme angle
ROYAUME UNT BSB/F SUBMINIATURE BASE BSB/F
UNITED KINGDOM Third angle projection
France/France Embase subminiature B5B/F

Septembre 1955

Date September

67-1-29
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PUBLICATION 67, 2¢me PARTIE

Liste des dessins

11—

PUBLICATION 67, PART 1I

List of drawings

Nom Feuille Date Name Sheet

Formes des tubes électroniques pos Tube and valve outlines used with

sédant D’embase miniature a 7 small button miniature 7-pin base 67 1I-1

broches 67-11-1 Mais 1954
Foimes des tubes électroniques pos- Tube and valve outlines used with

sédant P’embase miniatute a 9 small button noval 9-pin base 67-11-2

broches 67-11 2 »
Formes des tubes électioniques pos- Tube and valve outlines use

sédant ’embase Rimlock-Medium  67-11-3 Déc 1954 B8A base 67-11-
Encombrement des tubes subminia- Inline lead T2 X 3 subx

tures A7x10 a embase 7L7 67-1-4a, b Sept 1955 lines

(a ajouter)
Calibie pour embase subminiatute

67-11 4c —

a fils alignés 717 67 11 4d  Sept 1955
Encombiement des tubes subminia-

tures Al10-6 & fils alignés 67-11-5a »
(a ajoutet) 67-11-50 —

Encombiement des tubes subminia-
tuies A10 4 embase 8B6
Encombiement des tubes subminia-

67-11 6a, b Sept 1955

tutes A0 a embase 8A6 67-11-7a »
Encombiement des tubes subminia-
tures a embase B5B/F 6

38

(to be added)

67I-4¢

67-11-4d
67-11-3a

67-11-3b
67-1i-Ga, b
67-11-1a, b

67-11-

Publ 67 2¢me Partie

Date

March 1954

Dec 1954

ba, b Sept 1955

Sept 1955

3

Sept 1955

Publ 67 Part 11
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DIMENSIONS
DES TUBES ELECTRONIQUES

2¢me PARTIE
FORMES DES TUBES ELECTRONIQUES

PR AT

DIMENSIONS
OF ELECTRICAL TUBES AND

PART 1I
ELECTRONIC TUBE AND VALVE

VALVES

OUTLINES

TINCT AT

En 1951, il fut décidé d’étendre la normalisation des tubes
électroniques aux formes et dimensions de ceux-ci Les tra-
vaux-commencérent en 1952 et en 1954 les piésentes feuilles
composant la seconde partie du Fascicule 67 furent définitive-
ment adoptées Des additions et révisions seront imposées
par les nouvelles créations Dans ce but le travail sur les
formes et dimensions des tubes seta poutsuivi

Cette publication a été approuvée par les pays suivants:

Argentine Pays-Bas
Autiiche République Fédérale
Belgique Allemande

Etats-Unis d’Amérique
Finlande

France

Inde

République Fédérale Allemande
Royaume-Uni

Suede

Suisse

Union Sud-Africaine
Yougoslavie

Finlande

BRI A
LTINS

Netherlands
South Afiica
Sweden
Switzerland

USA

Part Il — June 1956

In August 1954 sheet 67-1I-3 and in Aug

in Publication 67, Part II
The following countries voted in favour
of part or of all the sheets:

United Kingdom

Addition to Preface of Publication {

Argentine Japan

Austria Netherlands

Belgium Spain

Denmark Sweden

Finland Switzerland

France United Kingdon

German Federal Republic US A

Ttaly Union of South
Yugoslavia

In 1951, it was decided to extendto~outlipes the dimen-
. i es and[valves
heets Tornjing the second

Work

New develop-

isiony To this end
and valve outlines is being

the following

~

ist 1955 sheets

67-11-4a, 67-11-4b, 67-11-4d, 67-11-5a, 67-W-6a, 67-11-6b,
67-l-7a, 67-11-7b and 67-1I-8, were approvefl for insertion

of publication

Africa

Publ 67, 2éme Partie

Publ 67, Part I1
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GENERALITES

Domaine d’application

Le présent document normalise les formes des
tubes électroniques et indique leurs dimensions
ainsi que celles de lewts calibies avec les tolé-
rances nécessailes

Objectif

L’objectif de la normalisation intetnationale des
formes des tubes électroniques est d’obtenit que
les dimensions essentielles soient les mémes dans
tous les pays

GENERAL

Scope
This publication gives standards

for these outlines
Object

electionic tube and valve outline

countiies

for the dimen-

sions with the necessary toletances of electronic
tube and valve outlines and any associated gauges

The object of international standardization of

s 1s to ensure

that the essential dimensions are the same in all

Dimensions
Les dimensions extériecures des formes des tubes
électioniques dans le présent document se rap-
portent aux tubes tetminés

Conveision des inches en milliméties
Les dimensions en inches ont été d’aboid con-
verties exactement en millimeéties Puis les régles
données par le document ASA Z 25 1 1940 « Regle
d’airondissage des valeurs numétiques » ont été
appliquées de la maniére suivante
La dimension en millimeties 3

Observations

Les foimes des tubes électioniques incluses dans

6llowing way:

ﬁmits were exceeded the last fi

of the inch dimension

As in the preceding paragraph,
tion that the inch dimension has
off to two mote decimals than
dimension

Gauging procedure

In using a ring gauge, the plan

duiing gauging; it is not essenti
of the gauge should coincide wi
valve axis

Observations

tube and valve
apply to the

illimetres

converted into
et which the
1 1940 “Rules

L]

5" have been

etre dimensions have b¢en rounded off
number of decimals as the inch dimen-
s If/by this rounding-off procedure the original

ruie has been

terted to the necarest figute in guch a manner
that the millimetre dimension is within the limit

Conversion of millimetres info inches

with the excep-
been rounded
the millimetre

e of the gauge

shall be peipendiculai to the ajis of the tube

that the axis
th the tube or

The electronic tube and valve o

ce document doivent étie considéiées comme les
types préférés 1l est recommandé de les utiliser
chaque fois que cela est possible

En vue d’obtenir des informations concernant
Jes formes des tubes électioniques et leurs calibies
non inclus dans ce document, il est conseillé de
s’adiesser aux Autotités de Normalisation ou aux
organisations industrielles nationales

Publ 67 2&éme Partie

in this publication are to be conside
types

tities or to the National Industria
concerned

ptlines included
red as prefeired

{t is recommended that these outlines be
used whenever possible For information concern-
ing types of electionic tube outlines or gauges
not included in this document, application should
be made to the National Standaidization Autho-

1 Organizations

Publ 67 Part 11
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EXPLICATION
DES LETTRES DE REFERENCE
SUR LES DESSINS

Des letires de référence ont été portées dans la
mesure du possible sur les dessins pour renvoyer
aux dimensions correspondantes des formes de

S

EXPLANATION
REGARDING REFERENCE LETTERS
ON DRAWINGS

—TubeEs ¢t d¢ ICUIS Catibres e accord aveT e SyStene | i accordance withthe foltowingsystem

suivant

A = diamétre de I"ampoule (ou plus grand diamétie de bulb, if present)
1 ampoule éventuellement)

B = plus petit diamétre de 'ampoule (éventuellement)

C = longueur totale du tube avec ses connexions (et b cap, if present)
éventuellement la coiffe)

D = longueur totale du tube sans ses connexions (et bresent)
éventuellement la coiffe)

E = longueur du si¢ge de ’embase jusqu’a la ligne au
sommet de ’ampoule

F = épaisseu1 de la partic pincée = fthicknsss of press

G = longueur des connexions wgt ofleads

H = diamétres des connexions = diamgter of leads

J = distance entre les connexions J ="distance between leads

Publ 67 2éme Partie

Publ 67, Part I

Reference letters on diawings have where pos-
sible been arranged to refer to related dimensions
on the tube and valve outlines and their gauges


https://iecnorm.com/api/?name=75870f7bfa5f19470fb96469a2fa5852

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

