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INSTRUCTIONS POUR L'INSERTION
DES NOUVELLES PAGES ET
FEUILLES DE NORMES
DANS LA PUBLICATION 61-3 DE LA CEl

Retirer la page de titre existante les pages 1,2 3
4 5,6,7,8,9,10, 11 et 12 existantes le sommaire
par désignation existant (pages 1/7 2/7 3/7, 4/7
5/7, 617 et 7/7) et insérer la nouvelle page de titre
les nouvelles pages 1,2 3,4 5,6 7 8 9 10 11
et 12 et le nouveau sommaire par désignation
(pages 1/7, 2/7, 3/7 4/7, 5/7, 6/7 et 7/7)

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION

OF NEW PAGES AND STANDARD SHEETS

IN IEC PUBLICATION 61-3

Remove existing title page existing pages 1, 2, 3,
4, 5 6, 7 8 9, 10 11 and 12 and existing
contents by designation (pages 1/7, 2/7, 3/7 4/7,
5/7 6/7 and 7/7) and insert in their place new title
page new pages 1 2 3 4 § 6 7,8,9 10, 11
and 12 new contents by designation (pages 1/7,
2/7 3/7, 4/7, 5/7 6/7 and 7/7)

Retirer les feuilles existantes

6 69 1 (pages 1/2 et 2/2)

6 69D-3 (page 1/1)

6 69E 3 (page 1/1),

6 78-1 (pages 1/3 2/3 et 3/3)
6 78A 1 (pages 1/2 et 2/2)
6-78B 1 (pages 1/2 et 2/2)

6 78C-1 (pages 1/2 et 2/2)

6 78F 2 (pages 1/2 et 2/2)
6-78G 1 (pages 1/2 et 2/2)
es remplacer par les nouvelles feuilles
6 69 2 (page 1/1),

6 78 2 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
6 78A-2 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
6-78B 2 (pages 1/2 et 2/2),
6-78C-2 (pages 1/2 et 2/2)

6 78F 3 (pages 1/3 2/3 et 3/3)
6 78G 2 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)

Ingérer les nouvelles feuilles

70p6 112A-1 (pages 1/2 et 2/2),
70p6 112B 1 (pages 1/2 et 2/2)
70p6 112C 1 (pages 1/2 et 2/2),
70p6 112D 1 (pages 1/2 et 2/2)
70p6 112E 1 (pages 1/2 et 2/2)

Remove existing sheets

7006 69-1 (pages 1/2 and 2/2)

7006 69D 3 (page 1/1),

7006 69E-3 (page 1/1)

7006 78 1 (pages 1/3 2/3 and 3/3)
7006 78A 1 (pages 1/2 and 2/2)
7006 78B 1 (pages (1/2-and 2/2)
7006 78C 1 (pages_1/2 and 2/2),
7006:78F 2 (pages 1/2 and 2/2),
7006 78G Y (pages 1/2 and 2/2),
and insertintheir place new sheets
7006 69,2 (page 1/1),

7006.69D 4 (page 1/1),

7006 69E 4 (page 1/1)

7006 78 2 (pages 1/3 2/3 and 3/3)
7006 78A 2 (pages 1/3 2/3 and 3/3)
7006 78B 2 (pages 1/2 and 2/2),
7006 78C-2 (pages 1/2 and 2/2)
7006 78F 3 (pages 1/3, 2/3 and 3/3),
7006 78G 2 (pages 1/3 2/3 and 3/3)

Insert new sheets

7006 112A 1 (pages 1/2 and 2/2),
7006 112B 1 (pages 1/2 and 2/2)
7006 112C 1 (pages 1/2 and 2/2)
7006 112D 1 (pages 1/2 and 2/2)
7006 112E 1 (pages 1/2 and 2/2)

Complément 61 3Q

Supplement 61 3Q


https://iecnorm.com/api/?name=0ad27058fb2f69e62493db609933862b

61-3Q © CEVIEC 1995

AVANT-PROPQOS

Ce quinziéme complément a la CEI 61-3 1969 a été établi par le sous-comité 34B Culots

et douilles, du comité d'études 34 de la CEl Lampes et équipements associés

Le texte de ce complément est issu des documents suivants

DIS

Rapports de vote

34B/546/DIS

34B/585/RVD

Les ragports de vote indiqués dans le tableau ci-dessus donnent toute informatjon, sur le

vote aylant abouti a 'approbation de ce complément

FOREWORD

This fiffeenth supplement to IEC 61-3 1969 has been prepared by sub-committee 34B

Lamp daps and holders, of IEC technical committee 34 Lamps and related equipment

The text of this supplement is based on the following:documents

DIS

Reports on voting

34B/546/DIS

34B/585/RVD

Full information on the voting for the approval of this supplement can be found in the

reports|on voting indicated in the above table

IEC Publication 61-3Q
CEI Publication 61-3Q
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Pages
SOMMAIRE CONTENTS
CALIBRES SOMMAIRE PAR DESIGNATION 1 GAUGES CONTENTS BY DESIGNATION
Feuilles
Chanfreins sur les arétes des calibres 7006-1-2 Facets on gauge edges
Calibre «Entre» pour culots BA20 sur lampes "Go" gauge for BA20 caps on finished
terminées 7006-2-3 lamps
Calibre d’acceptation pour culots B22d destinés a Acceptance gauge B22d caps intended for
un enfilage automatique 7006-3-1 automatic wire threading
Calibres «Entre» pour culots & deux broches sur 'Go' gauges for bi-pin lamp caps on finished lamps
lampes termiinées G1 27 GX1 27 G2 54 BX2 54 G127, GX127 G2 54 BX2 54,
et G317 7006-4-1 and G3 17
Calibres poyr vérifier I'insertion des culots dans Gauges for testing the insertion of caps
les douilles B15d B22d et BY22d T006-4A-2 in lampholders B15d B22d and BY22d
Calibres poyr vérifier la tenue des culots B15d et Gauges for testing the retention of ‘B15d and
B22d dans 13 douille 7006-4B-1 B22d caps in the holder
Calibre «Entre» pour culot préfocus PX26 7006-5-1 "Go" gauge for prefocus eap PX26
Calibre «Entre» et «N’entre Pas» pour les languettes "Go" and "Not Go" gauge for the tabs of prefocus
du culot préfocus PX26 7006-5A-1 cap PX26
Calibre «N’¢ntre Pas» pour la dimension Mmin "Not Go" gauge for dimension Mmin of prefocus
du culot préfocus PX26 7006-5B-1 cap PX26
Calibre «Entre» pour douille PX26 7006-5C-1 "Go" gauge for lampholder PX26
Calibre «Entre» pour culots sur lampes 'Ga’ gauge for caps on finished
terminées E] 7006-6-1 laraps Ell
Calibre «A¥ pour la vérification de la réalité Plug gauge"A" for testing contact
du contact dans les douilles Ell 7006-6A-1 making in lampholders Ell -
Calibre «B: pour la vérification de la réalité Plug gauge"B" for testing contact
du contact dans les douilles Ell 7006-6B-1 making in lampholders Ell
Calibre «Enjrex» pour culots EY10 7006-7-1 "Go" gauge for caps EY10
Calibre «Enjre» pour douilles EY10 7006-7A-1 "Go" gauge for lampholders EY10
Calibre «En}re» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished
terminées BAX9s et BAY9s 7006-9-1 lamps BAX9s and BAY9s
Calibre tampons pour douilles de lampes Plug gauge for lampholders
BAX9s et BAY9s 7006-9A-1 BAX9s and BAY9s
Calibres poyr la vérification de la réalitédu Gauges for testing contact
contact danq les douilles de lampes BAX9s and making lampholders in BAX9s
et BAY9s 7006-9B 1 and BAY9s
Calibres «N['Entre Pas» pour la-vénification de la "Not Go" gauges for checking
non-interchgngeabilité des culots dans les douilles non-interchangeability of caps in lampholders
BAX9s et BAY9s 7006-9C-1 BAX9s and BAY9s
Calibres «N[Entre’Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauges for caps on finished
terminées BA9/B15; B22 et BY22d 7006-10-8 Jamps BA9 B15 B22 and BY22d

& B22 sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées
BAY15

Calibre «Entre» pour culot sur lampes teminées
BAZ15d

Calibre pour la dimension B des culots sur lampes
terminées BAU15 et BAZ15d

Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées
BA15s-3 (100°/130°)

Calibres tampons pour douilles BA21 B15 & B22

Calibres «Entre» supplémentaires pour les
douilles B22d et BY22d

7006-11 8

7006-11B 2

7006-11C-1

7006 11D 1

7006-11E-1
7006-12-7

7006 12A 2

& B2 onfinished lamps
'Go" gauge for cap on finished
lamps BAY15

Go" gauge for cap BAZ15d on finished
lamps

Gauge for dimension B of caps on finished
lamps BAU15 and BAZ15d

Go" gauge for caps on finished lamps
BA15s 3 (100°/130°)

Plug gauges for lampholders BA21, B15 & B22

Supplementary ' Go gauges for
lampholders B22d and BY22d

Page
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7006-4B-1
7006-5-1

7006-5A-1

7006-5B-1
7006-5C-1

7006-6-1
7006-6A-1
7006-6B-1
7006-7-1
7006-7A-1

7006-9-1

7006-9A-1

7006-9B-1

7006-9C-1

7006-10-8

7006-11-8

7006-11B-2

7006-11C-1

7006-11D-1

7006 11E-1
7006-12-7

7006-12A-2

IEC Publication 61-3Q
CEI Publication 61-3Q


https://iecnorm.com/api/?name=0ad27058fb2f69e62493db609933862b

61-3Q © CEVIEC:1995 -2-

Feuilles Sheet
Calibre «N’Entre Pas»/Maintien pour les "Not Go"/Retention guage for
douilles B22d 7006-12B-1 B22d lampholders 7006-12B-1
Calibre «Entre» supplémentaire pour les Supplementary "Go" gauge for
douilles B15d 7006-12C-1 B15d lampholders 7006-12C-1
Calibre «N’Entre Pas»/Maintien pour les "Not Go"/Retention for
douilles B15d 7006-12D-1 B15d lampholders 7006-12D-1
Calibres tampons pour douilles BA9 BA15 Plug gauges for lampholders BA9, BA1S
BAY15 et BAZ15 7006-12E-2 AY15 and BAZ15 7006-12E-2
Calibres pour la vérification de la réalité du contact Gauges for testing contact
dans les douilles BA9, BA15, BAY15 making in lampholders BA9, BA15, BAY15
et BAZ15 7006-12F-2 and BAZ15 7006-12F-2
Calibres pour les encoches de douilles Gauges for slots in lampholders
B15d, B22d, B22d-3 et BY22d 7006-13-5 B15d, B22d, B22d-3 and BY22d 7006-13-5
Calibre pour vérifigr la tenue des culots Gauge for testing the retention of
BA15 et BAY1S dgns la douille 7006-14 1 BA15 and BAY15 caps in the holder 7004-14-1
Calibres de vérificdtion de 'insertion des culots Gauges for testing the cormrect insertion of caps
dans les douilles BA15 BAY15 et BAZ15 7006-14A-2 in lampholders BA15 BAY15 and BAZ15 T006{14A-2
Calibre pour la dinjension B des culots BA15 et Gauge for dimension B of caps BA15 and
BAY15d sur lampgs terminées 7006-14B-1 BAY15d on finished lamps 7006414B-1
Calibre «Entre» popr dimension «P max» des "Go" gauge for dimension "P max" of
culots sur lampes terminées BAY15 7006-14C-2 caps on finished lamps BAY15 700614C-2
Calibre pour la vérjfication de la position du Gauge for checking contact position
contact et de la forge de contact dans les douilles and contact force in bayonet-lampholders
a bajonnette B22d-B (90°/135°) 7006-15-7 B22d-3 (90°/135°) 7006415-7
Calibres pour la vérification de la position du Gauges for checking contact position
contact et de la forge de contact dans les douilles and contact forée/in bayonet lampholders
a baionnette B22d pt BY22d 7006-15A-2 B22d and BY22d T7006{15A-2
Calibre pour la vérjfication de la position du Gauge for checking contact position
contact et de la forge de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
a baionnette B15d 7006-15B-1 B15d 7006415B-1
Calibre pour la vérjfication de la position du Gauge for checking contact force
contact et de la forge de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
a baionnette BA214-3 (120°) 7006-15C-1 BA21d-3 (120°) 7006{15C-1
Calibre «Entre» pdur culots BA21-3 (120°) sur "Go" gauge for caps BA21-3 (120°) o
lampes terminées 7006-17-4 finished lamps 7006{17-4
Calibre «Entre» paur culot sur Jampes terminées ' Go" gauge for cap on finished lamps
BY22d 7006517A-1 BY22d 7006{17A-1
Calibre tampon popr douille BY22d 7006-17B-1 Plug gauge for lampholders BY22d 7006117B-1
Calibre tampon popr douilles BA20 7006-18-2 Plug gauge for lampholders BA20 7006118-2
Calibre pour la vétification de la réalité du Gauge for testing contact
contact dans les dquilles BA20 7006-18A-1 making in lampholders BA20 7006118A-1
Calibre «Entre» pdur culot B22d-3 (90%/135°)/ "Go" gauge for cap B22d-3 (90°/135°)/
25 x 26 sur lampeq terminées 7006 19 2 25 x 26 on finished lamps 7006119-2
Calibre «Entre» pdur culot surlampe terminée "Go" gaunge for cap on finished lamp
BAULSs 7006-19A-1 BAUIS5s 7006119A-1
Calibre pour douille a baionnette B22d-3 Plug gauge for bayonet lampholder B22d-3
(90°/135°) 7006 20-4 (90°/135°) 7006120-4
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du col de 'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E27 7006-21-5 in lampholders E27 7006-21-5
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making
et de la protection contre les contacts accidentels and protection against accidental contact
pendant I'insertion des lampes dans les during insertion of lamps in
douilles E27 7006 22A-4 lampholders E27 7006-22A-4
Calibre pour la détection de contacts latéraux par Gauge for detecting side-contacts with
des arétes coupantes dans les douilles E27 7006 22B-1 cutting-edges in lampholders E27 7006-22B-1
Calibre 1 pour la vérification de la résilience Gauge I for checking side contact resiliency
du contact latéral dans les douilles E27 7006-22C-1 in Jampholders E27 7006 22C-1
Calibre II pour la vérification de la résilience Gauge Il for checking side contact resiliency
du contact Jatéral dans les douilles E27 7006 22D 1 in lampholders E27 7006-22D-1
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Feuilles
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
1a félure du col de 1’ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E40 7006-23-3 in lampholders E40
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels E40 7006-24 3 protection against accidental contact E40
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E39
lampes munies du culot E39 7006-24A-1 caps for testing contact making
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for cap on finished
terminées E39 7006 24B-1 lamps E39
Calibre «N’Entre Pas» pour culots sur lampes 'Not Go" gauge for caps on finished
terminées E39 7006 24C-1 lamps E39
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du érificati damage and for testing contact making
de la réalité flu contact dans les douilles E39 7006 24D-1 in lampholders E39
Calibre «Enfrex» pour le taraudage des "Go" gauge for screw thread of
douilles E3 7006-24E-1 lampholders E39
Calibre pour la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion
d’insertion dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip
de blocage B39 7006 24F-1 features E39
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque’in
dans des dojilles avec dispositif de blocage E39 7006-24G-1 lampholders with shell-grip features E39
Calibres «Entre» pour les taraudages des 'Go" plug gauges for screw'threads of
douilles E1q, E14 et E40 7006 25 7 lampholders E10 El4.and E40
Calibre «En{re» pour douilles E27 7006 25A-2 Go" gauge for lampholders E27
Calibre «En{re» pour douilles E26 7006 25B-1 ' Go" plug gatige for lampholders E26
Calibre «En{re» pour douilles E12 7006 25C-1 "Go" plug‘gauge for lampholders E12
Calibre «Entre» pour culots sur lampes Go' gauge for capson finished
terminées . 7006-25D-1 lamps ES
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes Not Go" gauge for caps on finished
terminées 7006-25E-1 lamps E5
Calibre «Enjre» pour vérifier les tarandages "Go" plug gauge for checking screw threads
des douilles[E5 7006-25F-1 of lampholders E5
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"gauge for checking screw threads
des douilles|ES 7006-25G-1 of lampholders E5
Calibre «N’Entre Pas» pour vérifier les taraudages 'Not Go" plug ganges for screw threads of
des douilles|E10, E14 E27, E39 et E40 7006 26-4 lampholders E10 E14, E27 E39 and E40
Calibre «N’Entre Pas» pour douilles E26 et "Not Go' plug gauge for lampholders E26 and
E26d 7006-26A-1 E26d
Calibre «N’Entre Pas» pour douilles E12 7006 26B-1 "Not Go" plug gauge for lampholders E12
Calibre «Engre» pour culots E40 surlampes "Go" gauge for E40 caps on finished
terminées 7006-27-7 lamps
Calibre «Engre» pour culots-E10'sur lampes ' Go" gange for E10 caps on finished
terminées 7006 27A 2 lamps
Calibre «Engre» pour.culots E27 sur lampes "Go" gauge for E27caps on finished
terminées 7006 27B-1 lamps

Calibre «Engre»‘pour dimension «S,»des culots

"Go' gauge for dimension S|" of E27

E27 sur lampes wIminees

Calibre «Entre» pour culots E26 et E26d sur
lampes terminées

Calibre «Entre» additionnel pour culots E26
et E26d sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour culots E14 sur lampes
terminées

Calibre «Entre» pour dimension «S,» des culots
E14 sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour culots sur lampes
terminées E12

Calibre «Entre» additionnel pour culots sur
lampes terminées E12

7006-27D 1

7006-27E-1

7006-27F 1

7006 27G-1

7006 27TH 1

7006 27J-1

7006-24D-1

7006-24E-1

7006-24F-1
7006-24G-1
7006-25-7

7006-25A-2

7006-25B-1
7006-25C-1

7006-25D-1

7006-25E-1

7006-25F-1

7006-25G-1

7006-26-4

7006-26A-1
7006-26B-1

7006-27-7

7006-27A-2

7006-27B-1

caps o fmistred-tamps
"Go' gauge for E26 and E26d caps on
finished lamps

Additional ' Go" gauge for E26 and
E26d caps on finished lamps

'Go" gauge for E14 caps on finished
lamps

'Go" gauge for dimension ' S," of
E14 caps on finished lamps

"Go" gauge for caps on finished

lamps E12

Additional ' Go' gauge for caps on
finished lamps E12

7006-27C-1

7006-27D-1

7006-27E-1

7006-27F-1

7006-27G-1

7006-27H-1

7006-27]-1
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Feuilles Sheet
Calibres «NEntre Pas» pour culots E10 et EP10 "Not Go" gauges for E10 and EP10 caps
sur lampes terminées 7006 28-7 on finished lamps 7006-28-7
Calibres «N’Entre Pas» pour culots E27 "Not Go" gauge for E27 caps
sur lampes terminées 7006-28A-1 on finished lamps 7006 28A-1
Calibres «N’Entre Pas» pour culots E14 "Not Go" gauge for E14 caps
sur lampes terminées 7006-28B-1 on finished lamps 7006-28B-1
Calibres «N’Entre Pas» pour culots sur 'Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E12 7006-28C-1 finished lamps E12 7006-28C-1
Calibres «N’Entre Pas» pour culots sur "Not Go' gauge for caps on
lampes terminées E40 7006-28D-1 finished lamps E40 7006-28D-1
Calibre «N’Entre Pas» pour culots E10 et EY10 7006 28E-1 "Not Go" gauge for caps E10 and EY10 7006-28E-1
Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Gauge for testing contact making
des lJampes muniegducuiorE26d of Tamps-fitted-wit d-eaps 7006-29-1
Calibre pour la vénfication de la protection contre Gauge for testing protection against
les contacts accideptels pour lampes munies accidental contact for lamps fitted
du culot E26d 7006-29A-1 with E26d caps 7006{29A-1
Calibre avec un digmétre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm
pour culots E26d 7006-29B-1 for E26d caps 7006{29B-1
Calibre avec un digmétre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13 2mm
pour culots E26d 7006-29C-1 for E264d caps 700629C-1
Calibre avec un digmétre de référence de 10,4 mm Gauge with reference diameter(of,10,4 mm
pour culots E26d sur lampes terminées 7006 29D 1 for E26d caps on finished lamps 7006129D-1
Calibre pour le cotréle de la position radiale du Gauge for checking the radial position of
contact intermédiafire de 1a douille E26d 7006-29E-1 the intermediate confact of lampholders E26d 7006129E-1
Calibre pour le cogtréle des positions relatives des Contact gauges for testing the relative positions
contacts dans la dguille E26d 7006-29F-1 of the contactsan,E26d lampholder 7006{29F-1
Calibre pour le coptréle de la réalité du Plug gaugefor testing contact
contact dans la dogille E26d 7006 29G-2 making in E26d lampholder 7006{29G-2
Calibre pour le coptréle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact making
de la douille E26d|avec chemise métallique it metal-shell paper-lined E26d
doublée de papier 7006-29H-2 lampholder 7006{29H-2
Calibre pour le coptréle de la protection contre les Plug gauge for testing protection against
contacts accidente}s dans la douille E26d 7006 29J-1 accidental contact in E26d lampholder 7006129J-1
Calibre «Entre» ppur douilles E26d 7006-29K-1 "Go" plug gauge for lampholders E26d 7006}29K-1
Calibre «N’Entre Pas» pour culots E26 et E26d "Not Go"gauge for E26 and E264
sur lampes terminges 7006,29L-2 caps on finished lamps 7006}29L-2
Calibre pour douille E14 pour le contrdle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing
réalité du contact 7006-30 2 contact making 7006:30-2
Calibre pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle
de la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing
aux lampes «Flanjme» 7006-30A-1 contact making 7006-30A-1
Calibre pour la vé&ification de la réalité'du contact Gauge for testing contact-making and
et de la protection| contre les contacts accidentels protection against accidental contact
pendant 'insertion des lampes dans les during insertion of lamps and
douilles E14 7006-31-4 lampholders E14 7004-31-4
Calibre pour vérifjerda réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12
E12 sur lampes tefminées 7006-32 1 caps for testing contact-making 7004-32-1
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
réalité du contact E12 7006-32A-1 contact-making E12 7006-32A-1
Calibres «Entre» pour culots 2G13 7006 33-2 «Gow gauges for caps 2G13 7006-33-2
Calibres pour le contrdle d’insertion et de la réalité Gauges for testing insertion and contact-making
du contact dans les douilles 2G13 7006-33A 2 in lampholders 2G13 7006-33A-2
Calibre pour douilles 2G13 pour le contréle de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact
réalité du contact 7006 33B-1 making 7006-33B-1
Calibre «Entre» pour douilles PX43 7006-34 1 Go' gauge for lampholders PX43 7006 34-1
Calibre «Entre» pour culots préfocus sur lampes "Go"gauge for prefocus caps on finished
terminées PX43t 7006 34A-1 lamps PX43t 7006-34A-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus PX13 5s sur Go"gauge for prefocus cap PX13 5s on
lampes terminées 7006 35-1 finished lamps 7006-35-1

IEC Publication 61-3Q
CEI Publication 61-3Q


https://iecnorm.com/api/?name=0ad27058fb2f69e62493db609933862b

61-3Q © CEI/IEC:1995

Feuilles
Calibre «N Entre Pas» pour culot préfocus PX13 5s sur "Not Go"gauge for prefocus cap PX13 5s on
lampes terminées 7006-35A-1 finished lamps
Calibre «N’Entre Pas» pour culot préfocus PX13 5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13 5s on
sur lampes terminées 7006-35B-1 finished lamps
Calibre «Entre» pour douilles PX13 5s 7006-35C-1 "Go"gauge for lampholders PX13 5s
Calibre «N’Entre Pas» pour douilles PX13 5s 7006-35D-1 "Not Go" gauge for lampholders PX13 5s
Calibre d orientation pour douilles PX13 5s 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13 5s
Calibre «Entre» pour douilles P26s 7006-36-1 "Go"gauge for lampholders P26s
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
terminées P26s 7006-36A-1 lamps P26s
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go gauge for caps on finished
terminées E10 7006-37-1 Jamps E10
Calibre «];Itre» pour douilles préfocus EP10 7006-37A-1 'Go" gauge for prefocus lamphoders EP10
Calibre «Exjtre» pour culot préfocus P43t 38 "Go" gauge for prefocus cap P43t-38
sur lampes Jerminées 7006 39-1 on finished lamps
Calibre «N|Entre Pas» pour la dimension M mini- "Not Go" gauge for dimension M minimum
mum des cylots préfocus P43t 38 et PX43t sur lampes of prefocus caps P43t-38 & PX43t on'finished
terminées 7006 39A-2 lamps
Calibre pour vérifier la dimension Y max des culots Gauge for checking dimension\¥'max of prefocus
préfocus P43t-38 PX43t, PY43d et PZ43t sur lampes caps P43t-38, PX43t PY43d)and PZ43t on finished
terminées 7006-39B-2 lamps |
Calibre «l]j::ltre» pour douilles P43 7006 39C-1 "Go" gauge for lampholders P43
Calibre «Erftre» pour culot & broche Fa8 7006-40-1 "Go" gauge for single-pin cap Fa8
Calibre «N|Entre Pas» pour culot 3 broche Fa8 7006-40A-1 "Not Go'. gauge for single-pin cap Fa8
Calibre «Erftre» et «N"Entre Pas» pour culot & "Go"and "Not Go" gauge for single-pin
broche sur Jampes terminées Fa6 7006 41-2 cap on finished lamps Fa6
Calibres «Entre»/Réalité du contact pour douilles "Go"/Contact making gauges for lampholders
Fa6 T006-41A-2 Fa6
Calibre «Esjtre» pour culot sur lampe terminée "Go" gange for cap on finished lamps
P28s 7006-42-1 P28s
Calibre «Enjtres pour douille P28s 7006-42A-2. "Go" gauge for lampholders P28s

"Go" and "Not Go" for prefocus caps

7006-43-2 P40s on finished lamps
tre» et «N’Entre Pas» pour culot non "Go" and "Not Go" gauge for
assemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur unmounted bi-pin cap (Not for use on
7006-44-4 finished lamps) G13
tre» pour culot & deux broches sur "Go" gauge for bi-pin cap on
7006-45-4 finished lamps G13
tre» et «N’Entre Pas» pour ¢ulot non "Go"and "Not Go" guage for
assemblé i deux broches (Ne pas tiliser sur unmounted bi-pin cap (Not for use on
7006-46-3 finished lamps) G5
tre» pour culot.adeux broches sur "Go" gauge for bi-pin cap G5
7006-46A-3 on finished lamps G5
Calibre pour douilles'pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
ntfe les’contacts accidentels G5 7006-47A-2 protection against accidental contact G5
deux Double ended gauges foracombined |
douilles pour la vérification de la réalité du pair of lampholders for testing contact
contact G5 7006-47B-3 making G5
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double ended 'Go" gauges for a combined
deux douilles G5 7006-47C-3 pair of lampholders G5
Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6 35 "Go" gauge for prefocus cap PG22-6 35
sur lampes terminées 7006-48-1 on finished lamps
Calibre «Entre» pour culots préfocus P14 5s sur "Go" gauge for prefocus caps P14 5s on
lampes terminées 7006-49-1 finished lamps
Calibre «Entre» pour douilles P14 55 ; 7006-49A-1 "Go" gauge for lampholders P14 5s
Calibre «N'Entre Pas» pour dimension Ax max "Not Go" gauge for dimension Ax max
dans douilles P14 5s 7006-49B-1 of lampholders P14 5s

Sheet

7006-35A-1

7006-35B-1
7006-35C-1
7006-35D-1
7006-35E-1
7006-36-1

7006-36A-1

7006-37-1
7006-37A-1

7006-39-1

7006-39A-2

7006-39B-2
7006-39C-1
7006-40-1

7006-40A-1

7006-41-2

7006-41A-2

7006-42-1
7006-42A-2

7006-43-2

7006-44-4

7006-45-4

7006-46-3

7006-46A-3

T7006-47A-2

7006-47B-3

7006-47C-3

7006-48-1

7006-49-1
7006-49A-1

7006-49B-1
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Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E27
lampes munies du culot E27 7006-50-1 caps for testing contact making 7006 50-1
Calibre pour culots sur lampes termindes pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre les contacts protection against accidental
accidentels E27/51 x 39 7006-51-2 contact E27/51 x 39 7006 51-2
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for
vérification de la protection contre les contacts testing protection against accidental
accidentels pendant I'insertion E27 7006-51A-2 contact during insertion E27 7006 51A-2
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E40
lampes munies du culot E40 7006 52 1 caps for testing contact making 7006 52-1
Calibre pour la vérification de la protection Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
contre les contacts accidentels pour lampes for testing protection against accidental
munies du culot E40 7006-53 1 contact 7006-53-1
Calibre pour vérifter la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
lampes munies dujculot E14 7006-54 2 for testing contact making 7006(54-2
Calibre pour la véfification de la protection contre Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
les contacts accidentels pour lampes munies for testing protection against accidental
du culot E14 7006 55-2 contact 7006(55-2
Calibre «Entre» et} «N’Entre Pas» pour le diamétre de "Go" and "Not Go" gauge for diameter of the
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes collar of prefocus cap P30s on finished
terminées 7006-56-2 lamps 7006{56-2
Calibre «Entre» et «NEntre Pas» pour la boutonnidre "Go" and "Not Go" guage for the. major slot of
principale du culo{ préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
terminées 7006-56A-2 lamps T006{56A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot & deux "Go" and "Not Go" -gauge for recessed double
contacts en retrait R17d sur lampes termindes 7006-57-3 contact cap R17d, onfinished lamps 7006:57-3
Calibre «Entre» paur douille R17d 7006-57A-1 "Go" gauge for)R17d lampholders 7006{57A-1
Calibre pour la véfification du contact dans la Contact making gauge for
douille R17d 7006-57B-1 lampholders R17d 7006{57B-1
Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7 "Go™gauge for caps G17q-7 and GY17q-7
sur lampes termin¢es 7006 58A-3 onfinished lamps 7006[58A-3
Calibre «Entre» pour culot GY17q-7 sur lampes "Go" gauge for cap GY17q-7 on finished
terminées 7006-58B-3 lamps 7006158B-3
Calibre a broches pour la vérification des contacts Plug gauge for testing contact making of
des douilles G17q{7, GX17q-7 et of lampholders G17q-7, GX17q-7 and
GY17q-7 7006-58C-1 GY17q-7 7006{58C-1
Calibre «Entre» pgur douilles G17q-7 et GY17q-7 7006*58D-1 "Go" gauge for lampholders G17q-7 and GY17¢-7  7006}58D-1
Calibre «Entre» pgur douilles GX17q-7 7006-58E-1 "Go" gauge for lampholders GX17q-7 T006158E-1
Calibre d’orientation pour douilles G17g-7, Rotation gauge for lampholders G17q-7,
GX17q-7 et GY1%g-7 7006-58F-1 GX17q-7 and GY17q-7 7006(58F-1
Calibre pour douilje Fa4 7006-59-1 Plug gauge for lampholders Fa4 7006159-1
Calibre pour la véfification de la force minimale de Gauge for checking minimum contact force in
contact dans les c¢nnecteurs pour socles de lampe connectors for bi-pin lamp bases
a deux broches GZ6 35 et GZ4 7006-59A-2 GZ6 35 and GZ4 T006r59A-2
Calibre «Entre» pour socleside lampe & deux broches "Go" gauge for bi-pin bases
GZ6 35 7006 59B-1 GZ6 35 7006¢59B-1
Calibre «Entre» ppurconnecteur pour socle de ' Go" gauge for connector for bi-pin
lampes a deux broches GZ6 35 7006 59C 1 lamp bases GZ6 35 7006-59C-1
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contact in
douilles GY6 35 7006 59D 1 lampholders 7006 59D-1
Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double ended gauges for a combined pair
pour la vérification de la réalité du contact G13 7006-60B-4 of lampholders for testing contact making G13 7006-60B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double ended "Go" gauges for a combined pair of
deux douilles G13 7006 60C-3 lampholders G13 7006-60C-3
Calibres «Entre» et «N Entre Pas» pour socles de Go' and Not Go" gauges for bi-pin lamp
lampe 4 deux broches G6 35 GX6 35 GY6 35 bases G635 GX635 GY635
et GZ6 35 7006 61-4 and GZ6 35 7006-61-4
Calibres «Entre» pour socles de lampe a deux Go gauges for bi-pin lamp bases
broches G6 35 GX6 35 & GY6 35 7006 61A 2 G635,GX635& GY635 T7006-61A-2
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Calibres «Entre» pour douilles G6 35 GX6 35 'Go" gauges for lampholders G6 35, GX6 35
& GY635 7006 61B 3 & GY635
Calibre a broche simple pour la vérification de Single pin gauge for checking minimum
1a force minimale de retenue des contacts dans retention force of contacts in
les douilles G6 35 & GX6 35 7006-61C-3 lampholders G6 35 & GX6 35
Calibre «Entre» pour une combinaison de "Go" gauge for a combined pair of
deux douilles R7s 7006-62-3 lampholders R7s
Calibrer «Entre» pour une combinaison de "Go" gauge for a combined pair of
deux douilles RX7s 7006 62A-1 lampholders RX7s
Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots Gauge for checking height of pins
(dim T min ) des culots P14 5s sur lampes (dim T min ) of caps P14 5s finished
terminées 7006-64-1 lamps
Calibre «Entre» le de "Ga" g
lampe GX3tiq 7006-65-1 base GX38q
Calibre «Enfre» pour douille GX38q 7006-65A-1 Go" gauge for lampholder GX38q
Syst¢me de ¢alibrage pour la vérification de la Gauging system for checking withdrawal
force d’extrgction dans la douille GX38q 7006-65B-1 force in lampholder GX38q
Calibre «Enfre» combiné pour culot PK22s sur Combined "Go" gauge for cap PK22s.0n
lampes termjnées 7006-66-2 finished lamps
Calibre «Enfre» pour douilles PK22s 7006-66A-1 "Go" gauge for lampholders.PK22s
Calibre «Entre» pour socles de lampe 2 'Go" gauge for bi-pin lamp
deux brochep GZ4 7006-67-1 bases GZ4
Calibre «Enfre» pour connecteur pour socle de "Go" gauge for confector for bi-pin
lampes a deyx broches GZ4 7006-67A-1 lamp base GZ4
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas 'Go" gange forunmounted caps (Not for
utiliser sur lampes terminées) GR8 7006-68-1 use onfinished lamps) GR8
Calibre pour| culots sur lampes terminses pour la Gauge for caps on finished lamps to ensure
vérification fle 1’entrée des douilles maximom éntry of maximum lampholder and to
et la vérification de I'écartement et la longueur check pin-spacing and length
des broches GR8 7006-68A-1 GRS
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la Gauges "A" and "B" for checking
dimension M dans les culots sur lampes teminées dimension M of caps on finished lamps
GRS et GR1 7006-68B-1 GR8 and GR10q
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and 'B" for checking maximum
maximale d’jnsertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d’extraction [dans les donilles GR8 7006-68C-1 force in lampholders GR8
Calibre «C»pour la vérification de la forme minimale Gauge "C" for checking minimum retention
de rétention dans les douilles GR8 7006 68D-1 force in lampholders GR8
Calibre «Entre» pour la vérification des broches des "Go" gauge for checking the pins of caps
culots sur lampes terminées GRS et GR10q 7006-68E-1 on finished Jamps GR8 and GR10g
Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour1a vérification "Go" and "Not Go" gauge for checking
des broches fles culots (Ne pas utilisér sur lampes the pins of caps (Not for use on finished
terminées) GR8 et GR10q 7006-68F-1 lamps) GR8 and GR10q
Calibre «Entre» et «N"Entre Pas» pour culots 2 deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin caps
broches sur Jampes terminées G23 7006-69-2 on finished lamps G23

Calibre «A»|pour la vérification de la force maximale
d’insertion et dedaforce maximale d extraction dans

Plug gauge ' A" for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal force

Sheet

7006-61B-3

7006-61C-3

7006-62-3

7006-62A-1

7006-64-1

7006-65-1
7006-65A-1

7006-65B-1

7006-66-2
7006-66A-1

7006-67-1

7006-67A-1

7006-68-1

7006-68A-1

7006-68B-1

7006-68C-1

7006-68D-1

7006-68E-1

7006-68F-1

7006-69-2

les dounilles G23

Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d’insertion dans les douilles G23 et GX23

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G23

Calibre a broche simple «D» pour la vérification de
la force maximale d extraction dans les douilles
2G7,2GX7 2G11, G23 GX23 G24 GX24,GY24
G32,GX32 & GY32

Calibre 3 broche simple «E» pour la vérification
de la force minimale de retenue dans les douilles
2G7,2GX7, 2G11, G23 GX23,G24
GX24,GY24 G32 GX32& GY32

a Ot
TOUOOTA=T

7006 69B-2

7006 69C-1

7006 69D 4

7006-69E-4

T famptokders- 623
Plug gauge "B’ for checking maximum
insertion force in lampholders G23 and GX23

Plug gauge C for checking minimum

retention force in lampholders G23

Single-pin gauge D' for checking maximum
withdrawal force of contacts in lampholders

2G7 2GX7 2G11 G23 GX23 G24,GX24 GY24
G32 GX32 & GY32

Single pin gauge E for checking minimum
retention force of contacts in lampholders
2G7 2GX7 2G11 G23 GX23 G24,GX24
GY24 G32 GX32& GY32

7006-69A-1

7006-69B-2

7006-69C-1

7006-69D-4

7006-69E-4
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Feuilles Sheet
Calibres «Entre» pour douilles GX9 5 7006 70-1 Go gauges for lampholders GX9 5 7006-70-1
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
dans les douilles GX9 5 7006 70A 1 in lampholders GX9 5 7006-70A-1
Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9 5 Gauge for checking the retention of caps GX9 5
dans la douille 7006-70B-1 in lampholder 7006-70B-1
Calibres pour culots & deux broches GY9 5 & GZ9 5 Gauges for bi-pin caps GY9 5 & GZ9 5
sur lampes terminées 7006-70C-2 on finished lamps 7006-70C-2
Calibre «Entre» pour culot a deux broches G9 3 "Go" gauge for bi pin cap G9 5
sur lampes terminées 7006-70D-1 on finished lamps 7006-70D-1
Calibre «Entre» pour douille G9 5 7006-70E-1 "Go' gauge for lampholder G9 5 7006-70E-1
Calibre pour la force minimale de retenue des Gauge for minimum contact retention
contacts de la douille G9 5 7006 70F-1 in lampholder G9 5 7006-70F-1
Calibres pour douilles 6 Y954 G795 T006-T0G T Gauges for ampholders GYI S & G295 7006-]J0G-1
Calibre «Entre» podr socle de cube flash 7006 71-1 "Go' gauge for base of flashcube 7006-71-1
Douille d’essai de tprsion pour cube flash 7006-71A-1 Torsion test holder for flashcube 7006-T1A-1
Calibres «Entre» et[«N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
de lampe & deux brgches G4 7006-72 1 lamp bases G4 7006-12-1
Calibre «Entre» poyr douilles G4 7006-72A 2 "Go" gauge for lampholders G4 7006-T2A-2
Calibre pour la forcp minimale de contact dans Gauge for minimum contact force
les douilles G4 7006 72B-1 in lampholders G4 7006-12B-1
Calibre pour culot de lampe & deux broches Gauge for bi-pin cap G5 3
G5 3 sur lampes terminées 7006-73 1 on finished lamps 7006-13-1
Calibre «Entre» poyr douilles G5 3 7006-73A-1 Go" gauge for lampholders G5 3 7006-73A-1
Calibre «Entre» et 4N’Entre Pas» pour socle de "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
lampe & deux brochps GX5 3 7006-73B-1 lamp base GX5.3 7006-13B-1
Calibre «Entre» et {N'Entre Pas» pour socle de 'Go" and "Not Go” gauge for bi-pin
lampe a deux brochps GY5 3 7006-73C-1 lamp base, GY5 3 7006-73C-1
Calibre «Entre» poyr douilles GX5 3 7006-73D-1 "Go"gauge for lampholders GX5 3 7006-13D-1
Calibre «Entre» poyr douilles GY5 3 7006-73E-1 "Go" gauge for lampholders GY5 3 7006-13E-1
Calibre & broches doubles pour la vérification de Dual pin gauge for checking maximum
la force maximale d’extraction des contacts dans withdrawal force of contacts
les douilles GX5 3 7006 73F-2 in lampholders GX5 3 7006-13F-2
Calibre a broche siI:)le pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de rptenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GX5 3 7006-73G-2 lampholders GX5 3 7006-13G-2
Calibre a broches dpubles pour la vérification de la Dual pin gauge for checking maximum
force maximale d’extraction des contacts dans les withdrawal force of contacts in
douilles GY5 3 7006-73H-2 lampholders GY5 3 7006-13H-2
Calibre a broche sithple pour la vérification de la Single pin gauge for checking minimum
force minimale de rptenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GY5 3 7006-73]-1 lampholders GY5 3 7006-73J-1
Calibre «Entre» poyr culot de lampe/a deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY16
GY16 sur lampes tarminées 7006-74 1 on finished lamps 7006-74-1
Calibre pour culots fet socles'd deux broches Gauge for bi-pin caps and bases
G22 surlampes termhinées 7006-75-1 G22 on finished lamps 7006-75-1
Calibre «Entre» p:rr douilles G22 7006-75A-1 Go" gauge for lampholders G22 7006-75A-1
Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes Go" gauge for bi-pin caps and bases
a deux broches G38 sur lampes temiinées 7006-76 1 G38 on finished lamps 7006-76-1
Calibre «Entre» et «NEntre Pas» pour culots et Go and "Not Go" gauge for pins of
socles de lampes a deux broches G38 sur bi pin caps and bases G38 on
lampes terminées 7006 76A-1 finished lamps 7006-76A-1
Calibre «Entre» pour douilles G38 (1* des deux "Go' gauge for lampholders G38 (1st of two
calibres) 7006 76B 1 gauges) 7006-76B-1
Calibre «Entre» pour douilles G38 (2° des deux "Go' gauge for lampholders G38 (2nd of two
calibres) 7006 76C-1 gauges) 7006-76C-1
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
des dounilles G38 7006-76D 1 in lampholders G38 7006-76D-1
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne Go" gauge for unmounted caps (Not for use
pas utiliser sur lampes terminées) GR10q 7006-77 1 on finished lamps) GR10q 7006-77-1
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Calibre pour culots sur lampes terminées pour Gauge for caps on finished lamps to
la vérification de I’entrée des douilles maximum ensure entry of maximum lampholder
et la vérification de I’écartement et la longueur and to check pin spacing and
des broches GR10q . 7006 77A-1 length GR10g
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges 'A" and B" for checking maximum
maximale d’insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force
d’extraction dans les douilles GR10q 7006-77B-1 in Jampholders GR10q
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge ' C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles GR10q 7006 77C-1 force in lampholders GR10q
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots 'Go' and "Not Go" gauges for caps G24,
G24, GX24 et GY24 7006-78 2 GX24 and GY24
Calibres «A» pour la vérification des forces maximales Plug gauges 'A" for checking maximum insertion
d insertion et de la force maximale d’extraction dans force and maximum withdrawal force in lampholders
les douilles|G24, GX24 et GY24 7006 78A 2 G24, GX24 and GY24
Calibres «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion
d’insertion fans les douilles G24 GX24 et GY24 7006-78B-2 force in lampholders G24 GX24 and GY24
Calibres «(» pour la vérification de la force minimale Plug gauges C" for checking minimum tetention
de retenue dans les douvilles G24 GX24 et GY24 7006-78C-2 force in lampholders G24 GX24 and GY24
Calibres «N’Entre Pas» et «F» pour la vérification de la Not Go" gauges "F for checking
non-interchpngeabilité des culots dans les douilles non-interchangeability of caps.in lampholders
G24 GX24et GY24 7006-78F-3 G24 GX24 and GY24
Calibres «Bntre» «G» pour la vérification des "Go" ganges "G" for checking key slots in
détrompeusg dans les douilles G24, GX24 et GY24 7006-78G-2 lampholders G24 GX24 and GY24
Calibre «Erftre» pour culots G10g GX10q et "Go" gauge for caps’G10q GX10q and
GY10q 7006 79-1 GY10q
Calibres «Eptre» pour les contacts dans les Go" gauges for the contacts in lampholders
douilles G1q, GX10q et GY10g 7006 79A-1 G10g;3GX10q and GY10q
Calibre de Yérification du contact pour douilles Contact making gauge for lampholders
G10q, GX1Pq et GY10q 7006-79B-1 G10q, GX10q and GY'10q
Calibre «Edtre» et «N"Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
sur lampes ferminées G12 7006 80-1 on finished lamps G12
Calibre «As pour la vérification des douilles Plug gauge ' A” for checking lampholders
GI2 7006-80A-1 G12
Calibre «Bx pour la vérification des douilles Plug gauge "B" for checking lampholders
GI12 7006-80B-1 G12
Calibre «Cy pour la vérification des douilles Plug gauge "C" for checking lampholders
GI12 7006-80C-1 GI2
Calibre a brpche simple «D» pour la vérification Single pin gauge "D" for checking
des douilleg G12 et du type i enfoncement lampholders G12 and push-in type lampholders
PG12 7006 80D 2 PGI12
Calibre & brpche simple «E» pour la vésification des Single pin gauge "B for checking lampholders
douilles G1 et des douilles PG12'du'type G12 and push-in type lampholders
a enfoncement 7006-80E-2 PG12
Calibre «Entre» et «N"Entré Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps on
sur lampes ferminées PG12 7006 81-2 finished lamps PG12
Calibre «As pourda vérification des douilles Plug gauge "A" for checking lampholders
PG12 7006 81A-2 PG12
PG12 7006-81B-2 PG12
Calibre «C» pour la vérification des douilles Plug gauge C for checking lampholders
PG12 7006 81C 2 PG12
Calibre «F» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauge F for checking contact making
dans les douilles du type a baionnette PG12 7006 81F 2 in bayonet type lampholders PG12
Calibre «G» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauge G' for checking contact-making
dans les douilles du type a baionnette PG12 7006-81G-2 in bayonet type lampholders PG12
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées Go gauge for caps on finished lamps
2Gl11 7006 82 1 2G11
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge A for checking maximum insertion
d’insertion et de la force maximale d extraction force and maximum withdrawal force in
dans les douilles 2G11 7006 82A-1 lampholders 2G11
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Feuilles Sheet
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum insertion
d’insertion et de la force maximale d extraction force and maximum withdrawal trace in
dans les douilles 2G11 7006-82B-1 lampholders 2G11 7006-82B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge ' C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles 2G11 7006-82C-1 force in lampholders 2G11 7006-82C-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GX10q 7006-84-2 GX10q 7006-84-2
Calibre «A», «N’Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished
terminées GX10q 7006-84A-1 lamps GX10q 7006-84A-1
Calibre «B», «N’Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge 'B" for caps on finished
terminées GX 10q 7006-84B-1 lamps GX 10q 7006-84B-1
Calibres «A» pour la vérification de la force maximale de Plug gauges "A" for checking maximum contact force in
contact dans les douj force olders GY10q, type A _and maximum ins
maximale d’insertion dans les douilles de type B 7006-84C-2 force in lampholders type B 7006{84C-2
Calibre «B» pour lalvérification de la force minimale de Plug gauge "B" for checking minimum contact
contact dans les doujlles GX10q type A et de la force force in lampholders GX10q type A and
minimale de retenuq dans les douilles de type B 7006-84D-1 minimum retention force in lampholders type B 7006:84D-1
Calibres «Entre» popr les détrompeurs de culots "Go ' guges for the keys of caps on finished
sur lampes terminéeg GX 10q 7006-84E-1 lamps GX10q 7006{84E-1
Calibres «N’Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps
terminées GX10q 7006 84F-1 GX10q 7006{84F-1
Calibres «NEntre Has» pour douilles GX10q 7006-84G-1 "Not go" gauges for lampholders GX10q 7006:84G-1
Calibre «Entre» culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GY10q 7006-85-2 GY10q 7006{85-2
Calibre «A», «N’Enttre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished
terminées GY10q 7006-85A-1 lamps GY10q 7006185A-1
Calibre «A» pour laL\;ériﬁcation de la force maximale Plug gauge"A" for checking maximum contact
de contact dans la dpuille GY10q 7006-85B-2 force in Jampholder GY10q 7006:85B-2
Calibre «B» pour la|vérification de la force minimale Plug‘gauge "B" for checking minimum contact
de contact dans la dpuille GY10q 7006-85C-1 force in lampholder GY10q 7006,85C-1
Calibres «Entre» popr les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished lamps
sur lampes terminées GY 10q 7006-85D-1 GY10q 7006185D-1
Calibres «N’Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps
teminées GY10q 7006-85E-1 GY10q 700685E-1
Calibres «N Entre Ras» pour douilles GY10q 7006-85F:1 "Not go" gauges for lampholders GY10q 7006+ 85F-1
Calibre «Entre» et NEntre Pas» pour culot & deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on
broches sur lampes ferminées GX23 7006-86-1 finished lamps GX23 7006-86-1
Calibre «A» pour lal vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion
d insertion et de la force maximale d’extraction dans force and maximum withdrawal force in
les douilles GX23 7006-86A-1 lampholders GX23 7006-86A-1
Calibre «C» pour lafvérification de la force miinimale Plug gauge "C" for checking minimum retention
de retenue dans les flouilles GX23 7006-86B-1 force in lampholders GX23 7006-86B-1
Calibres «Entre» et kN Entre Pas»'pour culots sur "Go" and "Not Go" gauges for caps on
lampes terminées GB2 GX32 & GY32 7006 87-2 finished lamps G32, GX32 & GY32 7006+-87-2
Calibres «A, » pourla vérification de la force maximale Plug gauges "A, " for checking maximum insertion
d insertion et de la forcé maximale d extraction dans force and maximal withdrawal force in
les douilles G32 & (Y32 7006-87A 2 lampholders G32 & GY32 7004-87A-2
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge 'B for checking maximum insertion
d insertion dans les douilles G32 GX32 & GY32 7006-87B 2 force in lampholders G32 GX32 & GY32 7006-87B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles G32 GX32 & GY32 7006-87C-2 force in lampholders G32 GX32 & GY32 7006-87C-2
Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go gauges "F" for checking non-inter-
non-interchangeabilité des culots dans les douilles 7006 87D-2 changeability of caps in lampholders 7006-87D-2
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des détrompeurs "Go" gauges "G" for checking key
dans les douilles G32, GX32 & GY32 7006-87E-2 slots in lampholders G32 GX32 & GY32 7006-87E-2
Calibre «A, » pour la vérification de la force Plug gauge "A," for checking maximum
maximale d’insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d extraction dans les douilles GX32 7006 87F-2 force in lampholders GX32 7006-87F-2
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes Go" gauge for prefocus cap on finished
terminées PY43d 7006 88-1 lamps PY43d 7006-88-1
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Calibre «N’Entre Pas» pour la dimension M
minimum des culots préfocus PY43d et PZ43t
sur lampes terminées

Calibre «Entre» pour douilles PY43d

Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes
terminées PZ43t

Calibre «Entre» pour douilles PZ43t

Calibre «Entre» pour douilles W10 6 x 8 5d pour
lampes flash

Calibre de la force de contact maximale dans la
douille W10 6 x 8 5d pour lampes flash

Calibre de la force de contact minimale dans la
douille W1¢-6x8

Feuilles

7006-88A-1

7006-88B-1

7006-89-1
7006-89A-1

7006-90A 2

7006-90B 2

—-11 -

"Not Go' gauge for dimension M minimum of
prefocus caps PY43d and PZ43t on finished
lamps

' Go" gauge for lampholders PY43d

"Go" gauge for prefocus cap on finished
lamps PZ43t

'Go" gauge for lampholders PZ43t

"Go" gauge for lampholder W10 6 x 8 5d for
photo-flash lamps

Gauge for maximum contact force in lampholders
W10 6 x 8 5d for photo flash lamps

Gauge for minimum contact force in lampholder

Plug gauge for testing contact making in lampholders

dans la doujlle W10 6 x 8 5d pour lampes flash 7006 90D-2 W10 6 x 8 5d for photo flash lamps
Calibre «Erjtre» pour douilles W2 1 x 9 5d 7006-91-1 'Go" gauge for lampholders W2 1 x 9 5d
Calibre «N{Entre Pas» pour socle de lampe Not Go gauge for base

W21x95 7006-91B-1 W21x95d

Calibres d'msertion et de retenue pour douilles Insestion and retention for lamphiolders
W21x95 7006-91C-1 W21x95d

Calibres popr douille W2 x 4 64 7006 94-1 Gauges for lampholders W2 x 4 6d
Calibre «Enjtre» et «N"Entre Pas» pour les connecteurs "Go" and "Not Go” gauge for terminations
G16t et G16d sur lampes termindes 7006 95-3 G16t and G164 onfinished lamps
Calibre «Enjtre» pour culots P45t 7006 95A-2 "Go" gauge for caps P45t

Calibre «N|Entre Pas» pour culots P45t 7006-95B-2 ' Not Go"gauge for caps P45t

Calibre «Enjtre» et «N’Entre Pas» pour le bossage "Gg")and "Not Go" gauge for the locating notch
d’orientatign des culots P45t 7006-95D-2 of caps P45t

Calibre pour le bossage d’orientation des culots

P45t 7006-95E-2 Gauge for the locating notch of caps P45t
Calibre pour la dimension Ymax des culots P45t 7006 95F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t
Calibre pour Ia dimension R min des culots P45t 7006 95G-2 Gauges for dimension Rmin of caps P45t
Calibre «Enjtre» pour douilles P45t 7006-95H-2 Go" gauge for lampholders P45t
Calibre «Enjtre» pour la coupe transversale du socle "Go" gauge for horizontal section of lamp
de lampe W33 x 1044 7006-96-1 base W33 x104d

Calibre «Egjtre» pour la coupe longitudinale du socle "Go" gauge for vertical section of lamp
de lampe W3 3 x 10 4d 7006-96A-1 base W3 3 x 10 4d

Calibres pour douilles de magicube type X 7006 98-1 Holder plug gauges for magicube type X
Calibre pour la force d’extraction des.dowilles Withdrawal force gauge for holders

pour magichbe type X 7006 98A-1 for magicube type X

Calibre «Enjtres pour culots X511 sur lampes "Go" gauge for caps X511 on finished
terminées 7006-99 2 lamps

Calibre «Entre» pour douilles X511 7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511
Calibre «N|Entre Pas»-pour douilles X511 7006 99B 1 "Not Go" gauge for lampholders X511
Calibres «Hntre» pour culots sur lampes Go' gauges for caps on finished
terminées (FRX'10q- 7006 101 1 lamps GRX10q

Calibres «N'Entre Pas» pour les détrompeurs Not Go' gauges for the keys of caps

des culots sur lampes terminées 7006 101A-1 on finished lamps

Calibres «A» et «B» «N Entre Pas» sur lampes "Not Go' gauges "A and B for caps
terminées 7006-101B-1 on finished lamps

Calibre «Entre» pour douilles GRX10q 7006-101C-1 Go gauge for lampholders GRX10q
Calibre «N’Entre Pas» pour douilles ' Not Go" gauge for lampholders
GRX10q- 7006 101D 1 GRX10q-

Calibre «Entre» et «N Entre Pas» pour culots sur 'Go" and 'Not Go gauge for caps on
lampes terminées 2G7 & 2GX7 7006 102 1 finished lamps 2G7 & 2GX7

Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge ' A for checking maximum
maximale d insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d extraction dans les douilles 2G7 7006-102A 1 force in lampholders 2G7

Sheet

7006-88A-1

7006-88B-1

7006-89-1
7006-89A-1

7006-90A-2
7006-90B-2
7006-90C-2

7006-90D-2
7006-91-1

7006-91B-1

7006-91C-1
7006-94 1

7006-95-3
7006-95A-2
7006-95B-2

7006-95D-2

7006-95E-2
7006-95F-2
7006-95G-2
7006-95H-2

7006-96-1

7006-96A-1
7006-98 1

7006-98A-1

7006-99-2
7006 99A-1
7006-99B-1

7006-101-1
7006-101A-1

7006-101B-1
7006 101C-1

7006-101D-1

7006-102-1

7006-102A-1
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Calibre «B» pour la vérification de la force

maximale d’insertion

dans les douilles

-12-

Gauge "B" for checking maximum
insertion force in lampholders

2G7 & 2GX7 7006-102B 1 2G7 & 2GX7

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C' for checking minimum retention force
de retenue dans les douilles 2G7 7006-102C-1 in lampholders 2G7

Calibre «A» pour la vérification de 1a force Gauge ' A" for checking maximum insertion force
maximale d’insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in

d’extraction dans les douilles 2GX7 7006-103-1 lampholders 2GX7

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

de retenue dans les douilles 2GX7 7006 103A-1 force in lampholders 2GX7

Calibre «Entre» pour socle W3x16d 7006-105-1 'Go" gauge for base W3x16d

Calibre «N Entre Pas» pour socles W3x16d

et W3x16q 7006-105A-1 "Notgo g

Calibres d’insertion let de retenue pour douilles Insertion and retension gauges for lampholders
W3x16d 7006-105B-1 W3xl16d

Calibre «Entre» pa.[soc]e W3x16q 7006 106-1 "Go" gauge for base W3x16q

Calibres d’insertion|et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders
W3x16q 7006-106A-1 W3x16q

Calibre «Entre» socles PG13 et PGJ13 7006-107-1 ' Go" gauge for caps PG13 and PGJ13

Calibre «Entre» :I connecteurs PG13 et PGJ13 7006-107A 1 "Go" gauge for connectors PG13 and PGJ13
Calibre «Entre» et «N’Entre Pas» pour socles &

deux broches GU4 . 7006-108-1 Go" and Not Go" gauge for bi-pin bases GU4
Calibres pour la vérification des forces

maximales d’insertipn et d’extraction dans Gauges for checking maximum insertion force
les douilles GU4 7006-108A-1 and maximum withdrawal force in lampholders GU4
Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for chécking the minimum retention force
de retenue dans les douilles GU4 7006-108B-1 in lampholders GU4

Calibre «Entre» douilles GU4 7006-108C-1 "Go" gauge for lampholders GU4

Calibre & broche simple pour la vérification de la Single'pin gauge for checking contact making in
réalité de contact dahs les douilles GZ4 et GU4 7006-108D-1 lampholders GZ4 and GU4

Calibbre «Entre» et kN’Entre Pas» pour socles

a deux broches GUJ 3 7006-109-1 "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases GU5 3
Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
d’insertion et d’extrjction dans les douilles GU5 3 7006 109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GUS5 3
Calibres pour la vérffication de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles GUS 3 7006:109B 1 in lampholders GUS 3

Calibre «Entre» douilles GU5 3 7006-109C-1 "Go" gauge for lampholders GU5 3

Calibre «A» pour dquilles S/4s 7006-112A 1 Gauge «A» for lampholders S/4s

Calibre «B» pour dduilles S/4s 7006-112B 1 Gauge «B» for lampholders S/4s

Calibre «C» pour dquilles S/4s 7006-112C 1 Gauge «C» for lampholders S/4s

Calibre «A» pour dquilles S/4d 7006-112D-1 Gauge «A» for lampholders S/4d

Calibre «B1» et «B3» pour douilles S74d 7006-112E-1 Gauge «B1» and «B2» for lampholders S/4d

7006-102B 1

7006-102C-1

7006-103-1

7006-103A-1
7006-105-1

7006-106A-1
7006-107-1
7006-107A-1

7006-1108-1

7006-112A-1
7006-112B-1
7006-112C-1
7006-112D-1
7006-112E-1
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CEI/IEC GAUGES FOR LAMP CAPS
61-3
CALIBRES POUR CULOTS DE LAMPES
1995 Page 1/7

BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s & BAY9s Go/Entre 7006 9-1
B15d, B22d & BY22d insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15 & BAY15 Retention/Retenue 7006-14-1
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11E-1
BAU15 & BAZ15d Dimension B 7006-11D-1
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY 1§ GO Tor dime PTrax 7Emte frreTTst 3 BE C-2
BAZ1%d Go/Entre 7006-H11C-1
BA20 Go/Entre
BA21{3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-B(90°/135°)25x26 Go/Entre 9-2
B22d Acceptance/Acceptation
BY224 Go/Entre A-1
ES Go/Entre 5D-1
ES Not Go/N'entre pas SE-1
E10 Go/Entre A-2
£10 § EY10 Not Go/N'entre pas 8E-1
EP10| Not Go/N'entre pas B-7
EP10 Go/Entre -1
EY10 Go/Entre
E11 Go/Entre
E12 Go/Entre H-1
E12 Additional Go/Additionne! Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27¥F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E26 & E26d Go/Entre 7006-2fD-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-2
E26 & E26d Additional Go/Additionnel Entre 7006-2pE-1
E26d Contact making/Réalité du contact 7006-28-1
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-2pA-1
E26d Go with.reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 23 mm 7006-2pB-1
E26d Go) with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 13,2 mm 7006-2pC-1
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamaétre de

référence de 10,4 mm 7006-2PD-1
E27 Go/Entre 7006-2[7B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not go/N'entre pas 7006-2BA-1
£27 Contact making/Réalité du contact 7006-5D-1
E27/$1x39 Protection against accidental contact/Protection contre ies contacts

accidentels 7006 511-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l'insertion 7006-51A-2
E39 Contact making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D 1
E40 Contact making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fa6 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1

CONTENTS BY DESIGNATION
SOMMAIRE PAR DESIGNATION
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G127, GX1 27, G2 54,
GX254 & G3 17 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-1
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
G53 Go/Entre 7006-73-1
GUS 3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX5 3 Go and Not Go/Entre et N’entre pas 7006-73B-1
GY53 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-1
G6 35, GX6385;
GY6 35 & GZ6 35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-4
G6 35, GXq 35
& GY6 35 Go/Entre 7006:6TA-2
GZ6 35 Go/Entre 7006-598-1
2G7 & 2GX Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-1
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-1
GR8 & GR10q Go "A" and "B"/Entre «Ax» et «B» 7006-68B-1
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR1Dq Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G965 Go/Entre 7006-70D-1
GY95& G295 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q & GY10q Go/Entre 7006-79-1
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-1
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-1
GRX10g Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10g Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «Bx» 7006-101B-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «Ax» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10g Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
G16t & Gigd Go and Not\Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q-7 Go/Entre 7006-58B 3
G22 Go' and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24|& GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-2
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76 1
G38 L~ Geo-and Net-Geo/Entreet-N'entre-pas F006-76A1
GX38q Go/Entre 7006-65 1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-2
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107-1
PX13 5s Go/Entre 7006-35 1
PX13 5s Not Go (1st gauge)/N entre pas (1er calibre) 7006 35A-1
PX13 5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14 5s Go/Entre 7006-49-1
P14 5s Dimension T min 7006-64 1
PG22-6 35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P26s Go/Entre 7006 36A-1
PX26 Go/Entre 7006 5-1
PX26 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N entre pas 7006 58B-1
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P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t-38 & PX43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-2
P43t-38, PX43t,

PY43d & PZ43t Dimension Y max 7006-39B-2
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t, GO/ENrS 7006-83-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006/94A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006:99B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre pas

pour les bossages d’orientation de la collerstte 7006-98D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages
d'orientation de la collerette 7006-98E-2

P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions P min & R min 7006-98G-2
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5%-3
W2 1x9 &d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W3x1pd Go/Entre 7006-1Q5-1
W3x1pd & W3x16q Not Go/N'entre pas 7006-1Q5A-1
W3x1Bq Go/Entre 7006-1Q6-1
W3 3x10 4d Go/Entre 7006-9§-1
W3 3x10 4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006 9gA-1
X511 Go/Entre 7006 99-2
Flashgube/Cube Flash Go/Entre 7006 71-1
Flashdube/Cube Flash Torsion test/Essai de torsion 7006-71A-1
Edge Chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
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BA9, BA15, BAU15,
BAY15 & BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006 12E-2
BA9, BA15, BAU15,
BAY15 & BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-2
BAX9s & BAY9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-1
BAX9s & BAY9s Contact making/Réalité du contact 7006-9B-1
BAX9s & BAY9s Not Go/N'entre pas 7006 9C-1
BA15, BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-2
B18d Additional Go/Additionnel Entre 7006 12C-1
B15d Not Go and retention/N’entre pas et retenue 7006-12D-1
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de—contact TO06-158-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact making/Réalité du contact 7006 18A-1
BA21, B15 R B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006)12-7
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006 15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006 20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006 12B-1
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et de Ja force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-17B-1
ES Go/Entre 7006-25F-1
ES Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 &|E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 &|E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006 6A-1
E11 Gauge B Contact meking/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006 25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006 268-1
E12 Contact making/Réalité du contact 7006 32A-1
E14 Normal/Régulier-Contact making/Réalité du contact 7006 30-2
E14 Candle shaped/Flamme-Contact making/Réalité du contact 7006 30A-1
E14 Contact making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-31-4
E26 Go/Entre 7006 25B-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006 26A-1
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006 29F-1
E26d Contact making/Réalité du contact 7006 29G-2
E26d Contact making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006 29K-2
E26d Protection against accidental contact/Pratection conire les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006 29K 1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
E27 Contact making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant I'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006 22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22D-1
E27 Go/Entre 7006-25A-2
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E39 Contact making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fa4 Go/Entre 7006<59-1
Fab Go and contact making/Entre et réalité du contact 7006-4[1A-2
G4 Go/Entre 7006-72A-2
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-1
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales d'insertion

et d'extraction 7006-1D8A-1
GU4 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GuU4 Go/Entre 7006-108C-1
Gz4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-1
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de contact 7006-108D-1
GS Protection against accidental contact/Protection cohtre’les contacts

accidentels 7006-47A-2
G5 Contact making/Réalité de contact 7006-4pB-3
GS Go/Entre 7006-47C-3
G53 Go/Entre 7006-78A-1
GUS B Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales d'insertion

et d'extraction 7006-109A-1
GUS Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GUS Go/Entre 7006-109C-1
GX5 Go/Entre 7006-78D-1
GX5 Maximum withdrawal force of-contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-78F-2
GX5 B & GUS 3 Contact making/Réalité.de contact 7006-73G-2
GY5 Go/Entre 7006-78E-1
GYS Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction des

contacts 7006-78H-2
GYS Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-78J-1
G6 3%, GX6 35 &
GY6 BS Go/Entre 7006-6}1B-3
G6 3%, GX6 35 &
GY6 8B5S Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-3
GY6 B5 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des contacts 7006-59D-1
GZ6 35S & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6 35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-1
2G7 Go"A"/Entre«A» 7006-102A-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2GX Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX Go "C"/Entre «C» 7006-3103A-1
2G7, 2GX7, 2G11, G23,
GX23, G24, GX24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-4
2G7, 2GX7, 2G11, G23
GX23, G24, GX24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-4
GR8 Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G965 Go/Entre 7006-70E-1
G95 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des contacts 7006 70F-1
GX9 5 Go/Entre 7006 70-1
GX95 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006 70A-1
GX95 Retention/Retenue 70086-70B-1
GY95 & GZ95 Go/Entre 7006-70G-1
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G10q, GX10q & GY10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006 79A-1
G10q, GX10q & GY10q Contact making/Réalité du contact 7006-798B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-778B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C 1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GX10q Go/Entre 70086-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006 84D-1
GX10q Not Go/N’entre pas 7006-84G-1
GY10q Go/Entre 7006-858-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q —NotGofN'entrepas 7006-85F-1
2G11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-1
2G11 Go "B"/Entre «B» 7006-828-1
2G11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-1
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-1
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-1
G12, PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D 2
G12, PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «Ex» 7006-80E-2
G13 Contact making/Réalité du contact 7006-608B-4
G13 Go/Entre 7006 60C-3
2G13 Insertion and contact making/insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact making/Réalité du contact 7006-338-1
G17q, GX17q & GY17q Contact making/Réalité du contact 7006-58C-1
G179-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17g-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17lq & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F 1
G22 Go/Entre 7006-75A 1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006 69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «Ax» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-2
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-2
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-2
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-3
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-2
G32 & GY34 Go "A1"/Entre «A1x 7006-87A-2
G32, GX32 & GY3z2 Go "B"/Entre «Bw 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «Cw 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F 2
G38 Go (1stygauge)/Entre {1er calibre) 7006-76B-1
G38 Goy(2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006 65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
PG12 & PGN12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-2
PG12 & PGX{12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-2
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «Cx F006-81c-2—
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-2
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006 81G-2
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-1
PX13 5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13 5s Not Go/N entre pas 7006-35D 1
PX13 5s Rotation 7006-35E 1
P14 5s Go/Entre 7006-49A-1
P14 5s Not Go/N'entre pas 7006-498B 1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006 36-1
PX26 Go/Entre 7006-65C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
P43 Go/Entre 7006 39C-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
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P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006 95H-2
R7s & RX7s Contact making/Réalité du contact 7006-62-3
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact making/Réalité du contact 7006-578-1
S144d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
$14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
W2x4 6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2 1x9 5d Go/Entre 7006-9}-1
W2 1k9 5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
W3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-1058-1
W3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-1
W10 px8 5d Go/Entre 7006-90A-2
W10 px8 5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10 px8 5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10 Bx8 5d Contact making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
Magiqube type X Go/Entre 7006-98-1
Magidube type X Withdrawal force/Force d'extraction 7006-98A-1
Edge chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-142
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"GO” AND "NOT GO” GAUGE FOR BI-PIN CAPS

ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR CULOTS A DEUX
BROCHES SUR LAMPES TERMINEES

=&

G23 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité

For details of bi-pin cap G23, see sheet 7004-69.

Section I-—I|
Coupe |-

— F1

Pour les détails du culot a deux broches G23, voir feuille 7004-69

02—\i\ b——E 2
|

Surface fl\

Surface 2

DN

R o L2 o ot

o
o
X —a]
B—

l\h
{
!

ition the
rface f1

Pmax , Tmax,

Surface O
Reference | Dimension | Tolerance ‘ I__x_—
+ 0,005
O .0 - 0,005 N1 I : : :
+ 0,01 ZzH | H | E H
E 2,79 . 0.0 i
+ 0,01
Ef 2,67 . 00 D
Ep 2,20 | *9P
- 0,01 PURPOSE: To check dimensions Kimax, Limax, Pmax| Tmax,
Fi 6.0 % 0,0 r3min, Fmin, Fmax, Emin, Emax and the combined diameter and
i = 0,025 displacement of the pins of bi-pin caps G23 on finished lamps
b 6.8 + 0,025 .
' - 0,0 TESTING: The centre post and the pins of the cap shall pnter the
+ 0.01 gauge at surface O and, when fully inserted, the reference plane of the
Kn 16,3 ) O’O cap and the surface of the gauge shall contact In this po}I
T 0'01 ends of the pins shall be co-planar with or project beyond s
Lh 13,9 4 but they shall not project beyond surface f2 It shall be pgssible to
- 0.0 insert each pin in turn into hole e1 until the reference plane of the cap
N1 0.5 + 0,01 and the surface of the gauge contact It shall not be possiblel to insert
! - 00 the pins, other than the extreme tips, into hole 62 al
P 21,0 . 0.0
+ 0,01 BUT: Vérification des dimensions K1max, L1max
T 4,7 - 00 3min, Fmin, Fmax Emin, Emax et les déplacements combinés
7 0'1 avec le diamétre des broches des culots G23 3 deux broches sur
X 16,0 ) 0'1 lampes terminées
a 60 +05 ESSAI: Le plot central et les broches du culot doivent pénétrer dans le
- 905 calibre par la surface O et lorsque l'insertion est compléte, le plan de
b 40 + 0,8 référence du culot et la surface du calibre doivent étre en contact
- 0,5 Dans cette position les extrémités des broches doivent étre de niveau
+ 0,0 ou dépasser la surface f1 mais ne doivent pas dépasser la surface f2 |
¢ 3 - 0,2 doit étre possible d introduire tour & tour chaque broche dans le trou
+ 00 el jusqu'a ce que le plan de référence du culot et la surface du calibre
3 0,5 B 0'05 se touchent il ne doit pas étre possible d'introduire les broches, sauf

I'extrémité dans le trou e2

7006-69-2
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SINGLE-PIN GAUGE "D" FOR CHECKING MAXIMUM WITHDRAWAL

CALIBRE A BROCHE SIMPLE "D” POUR LA VERIFICATION DE LA
FORCE MAXIMALE D'EXTRACTION DANS LES DOUILLES
2G7,2GX7,2G11,G23,GX23,G24,GX24,GY24,G32,GX32,GY32

FORCE OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS 3 é

Page 1/1

Pour les détails des douilles 2G7, 2GX7, 2G11, G23, GX23, G24, GX24, GY24, G32, GX32 and GY32, voir feuilles

PURP

individ

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of holders 2G7, 2GX7, 2G11, G23, GX23, G24, GX24, GY24, G32, GX32 and GY32, see sheets

7005-102, 7005-103, 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005-78 and 7005-87 respectively.
7005-102, 7005-103, 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005-78 et 7005-87 respectivement

__._._._._.}>._

e Ty e

Bt

GY244- , G32d- , G32q- , GX32d-—and GX32q-

DSE: To check the maximum forcerelated to withdrawal of cap-pins with maximum dimensions from the
ual contacts of lampholders~2G7, 2GX7, 2G11, G23, GX23, G24d- , G24q- , GX24d- , GX2#iq- ,

TESTING: After the gauge has\been fully inserted into one of the lampholder contacts, the force required to

withd

7005469, 7005-86, 7005-78 and 7005-87 respectively
The tgst shall be repeated on the other contact(s)

BUT:

G32q] , GX32d- et GX32g-

ESSA

ne doit pas excéder la valeur spécifiée pour ce

7005-86, 7005-78 et 7005-87 respectivement
L'essai doit étre répété avec I' autre ou les autres contacts

aw it shall not exceed the value specified for this gauge on sheets 7005-102, 7005-103, 700

5-82,

Vérification/de la force maximale d'extraction des broches aux dimensions maximales des contacts
indiviquels des douilles 2G7, 2GX7, 2G11 G23 GX23, G24d- , G24q- , GX24d- , GX24q- , GY24d- , G3]Pd-

ction

calibre dans les feuilles 7005-102, 7005-103, 7005-82, 7005-69,

Reference | Dimension | Tolerance For checking lampholders GY32d- , see relevant note on

+ 0,01 tamphoider sheet

E 2,67 - 0,0 Pour la vérification des douilles GY32d- , wvoir la note
+ 0.01 correspondante sur la feuille de la douille

F 68 '
- 0,0

J 0,4 +0,05 Surface finish 0,4 ym over length F

0,08 Finition 0,4 ym sur longueur F

+ 1°

a 30° - e

7006-69D-4
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SINGLE-PIN GAUGE "E" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION

CALIBRE A BROCHE SIMPLE "E” POUR LA VERIFICATION DE LA
FORCE MINIMALE DE RETENUE DANS LES DOUILLES
2G7,2GX7,2G11,G23,GX23,G24.GX24,GY24,G32,GX32,GY32

FORCE OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS 3 §

Page 1/1

G32¢q-

7005-
The te
BUT:

G32q-

ESSAI

PURP(Q

ne doit pas étre inférieueé I vIur pciié
7005-69, 7005-86, 7005-78 et 7005-87 respectivement

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

7005-102, 7005-103, 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005 78 and 7005-87 respectively
7005-102, 7005 103, 7005-82, 7005-69, 7005 86, 7005-78 et 7005 87 respectivement

For details of holders 2G7, 2GX7, 2G11, G23, GX23, G24, GX24, GY24, G32, GX32 and GY32, see sheets
Pour les détails des douilles 2G7, 2GX7, 2G11, G23, GX23, G24, GX24, GY24, G32, GX32 et GY32, voir feuilles

et T} el

= i H—

, GX32d and GX32¢g-

9, 7005-86, 7005-78 and 7005-87 respectively
5t shall be repeated .on the other contact(s)

, GX32d- et GX32g-

SE: To check the minimum retention:force related to minimum cap pin dimensions in the individual contacts
of lampholders 2G7, 2GX7, 2G11,~-G23, GX23, G24d- , G24g- , GX24d- , GX24q- , GY24d- , G32

d- ,

TESTING: After the gauge has.been fully inserted into one of the lampholder contacts, the force required to
withdrpw it shall be not less than the value specified for this gauge on sheets 7005-102, 7005-103, 700§

-82,

érification_de la force minimale de retenue des broches relative 8 des contacts individuels de dimensions
minmales des“douilles 2G7, 2GX7, 2G11, G23, GX23, G24d , G24q , GX24d- , GX24qg- , GY24d , G33

d- ,

e pour ce calibre dans les feuilles 7005-102, 7005 103, 7005

L'essai doit &tre répété avec I'autre ou les autres contacts
Reference | Dimension | Tolerance For checking lampholders GY32d- , see relevant note

+ 0,0 lampholder sheet

E 2,29 - 0,01 Pour la vérification des douilles GY32d- , voir la
+ 0,0 correspondante sur la feuille de la douille

F 6,0 . 002
+ 0,0 -

F1 5,5 Surface finish 0,4 ym over length F
- 0,05 Finition O 4 ym sur longueur F

30° + 1°
a 10

ttion
-82,

on

note

7006-69E-4
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS
CALIBRES "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR CULOTS 6‘@‘
G24, GX24 & GY24 Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of caps G24, GX24 and GY24, see sheet 7004-78
Pour les détails des culots G24, GX24 et GY24, voir feuille 7004-78

a
1 == 2
— -El r3 C( :)—1 o —e Y r—
5 | ‘ N —Surface X
T e — L tZ2 ClaX)
g = . §l
: i i Surface O

NNH

\ T Surface f1 9
}1 ------- : (R ------- — 1 Surface fZ:X\ /—
b g - _____%,_ Ki P A | : D2
NP e ;
}
q \\\\ %

N

4 1
_/ See note (2)
r4 ( T =t Voir note (2) —7F
——y

rS fua— | ] —o]

See nofe (1)
Voir note (1)

D1
Section li—li Section I-I
Coupe li-ll Coupe |-}
| :
" HIWZI
| | | ! NOTE - Only the gauge for checking G34qg-1
T and GX24q-1 caps is shown
f— d o NOTE - Seul le calibre pour la vérification des
culots G24q 1 et GX24q 1 est représenté
-1 X2 =1 X4 X4 |

SPECIFIC GAUGE DESIGN

Kn\'l hole nnnfign'nﬁnn for—oh cking
G24d-, GX24d-, GY24d-, G24q
and GX24q- caps

CARACTERISTIQUES  SPECIFIQUES
DES CALIBRES

Positionnement des trous de passage
des détrompeurs pour la vérification
des culots G24d- , GX24d- , GY24d-,
G24qg- et GX24q

Figurei Figure 2 Figure 3

Views at surfaces X and O
Vues sur les surfaces X et O

7006-78-2
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS

CALIBRES "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR CULOTS

GX24d 3

G24, GX24 & GY24 Page 2/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Table 1 - Tableau 1
Designation Figure Reference Dimension | Tolerance
G24d-1
GX24d-1 + 0,01
GY24d-1 1 X2 6,6
G24q-1 - 0,0
GX24q-1
G24d 2 + 0,01
GX24d-2 X3 12,4 - 0,0
GY24d-2 2
G24q-2 + 0,0
GX24q-2 X4 6.2 - 0,01
G24d-3 + 0,01
GX24d-3 X3 12,4 - 0/0
GY24d-3 3
G24q 3 +-0,0
GX24q 3 X4 6.2 - 0.01
Table 2 - Tableau 2
Reference | Dimension { Tolerance Reference Dimension { Tolerance
+ 0,05 + 0,01
A 28,5 . 00 P 21,0 - 0.0
+ 0,005 + 0,01
D1 23,0 . 0,005 T 4,7 . 00
+ 0,005 + 0,1
D2 8,0 . 0,008 Y 5,5 . 00
+ 0;01 + 0,5
E 2,79 200 a 55 . 05
+°0,01 + 0,5
E1 2,67 - 00 b 45 - 05
+ 0,0 + 0,0
E2 2,29 - 0,01 c 4 - 0.2
+ 0,0 + 0,1
F1 6,0 . 0025 d 16 - 01
+ 0,025 + 0,1
F2 6,8 - 0.0 g 33,5 - 01
+ 0,01 + 0,05
Kl 16,3 - 00 r3 0,5 - 0.05
+ 0,01 + 0,05
k1 13,9 . 0.0 r4 0,2 - 0.05
+ 0,01 + 0,05
N1 0,5 . 0,0 143 0,2 - 0,05
(1) These holes shall be negiected for checking caps G24d-T, G244 2, G24d-3, GX24d-1, GX24d-2 and

(2) These holes shall be neglected for checking caps GY24d 1, GY24d-2 and GY24d-3

PURPOSE: To check the maximum cap-outline with respect to dimensions Kimax , L1max , Pmax , r3min , rAmax ,
rSmin and the dimensions Fmin, Fmax , Emin, Emax the combined displacement and width of the keys of caps
G24d-1, G24d-2, G24d-3, GX24d-1, GX24d-2, GX24d 3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, G24q 1, G24q-2, G24q-3,
GX244q-1, GX2449-2 and GX24q 3 on finished lamps respectively

TESTING: The centre post and pins of the cap chall enter the gauge at surface O and, when fully inserted, the
reference plane of the cap and surface O of the gauge shall contact

In this position the ends of the pins shall be co-planar with or project beyond surface f1 but they shall not project
beyond surface f2 It shall be possible to insert each pin in turn into hole e1 until the reference plane of the cap and
surface X of the gauge contact

It shall not be possible to insert the pins, other than the extreme tips, into hole e2

7006-78-2
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS
CALIBRES "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR CULOTS

G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

(1) Ces trous doivent 8tre négligés pour la vérification des culots G24d-1, G24d 2, G24d 3 GX24d-1, GX24d 2
ot GX24d-3
(2) Ces trous doivent étre négligés pour la vérification des culots GY24d-1, GY24d-2 et GY24d-3

BUT: Vérification de I'encombrement maximal des culots G24d-1, G24d-2, G24d-3, GX24d-1, GX24d-2, GX24d-3,
GY24d-1, GY244d-2, GY24d-3, G24q-1, G24q-2, G24q 3, GX24q-1, GX24q-2 et GX24q 3 sur lampes terminées, en
rapport avec les dimensions K1max , LImax , Pmax , r3min r4max , rSmin , et les dimensions Fmin , Fmax , Emin,
Emax , la combinaison du déplacement et le diamétre des broches et la combinaison du déplacement et la largeur des
détrompeurs des culots

ESSAI L'éiément central et les broches du culot doivent entrer dans le calibre par la surface O; une fois.comp|étement
inserés, le plan de référence du culot et la surface O du calibre doivent étre en contact I'un aavec I'autre
Dans pette position, les extrémités des broches doivent étre au contact de la surface f1 ou aller au'dela de celle-ci
sans dépasser la surface f2 Il doit étre possible d'insérer successivement chaque broche dans le trou e1 jusqu'a ce
que le[plan de référence du culot vienne en contact avec la surface X du calibre

Il ne dpit pas étre possible d'insérer les broches, a I'exception de leur partie extréme, dans le trou e2

7006-78-2
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PLUG GAUGES "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "A" POUR LA VERIFICATION DES FORCES MAXIMALES
D’INSERTION ET D'EXTRACTION DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24

ST

Page 1/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78
At
; See note (4)
‘ 4— Voir note (4)
[ [
-1 o //
e B
1| 172N
)S(' 4& See note (3)
R—/ Volr note (3)
D1
r3
Reference plane
la— L] —= Plan de référence /lwe— K1 —
Surface Y See nole (1)
%ofe (1)
* H M
T g L.
(O UL T
|
w 5| ki \ 1 (R
T e/ [
1<
P :
i See note (2) e K2 —
s Voir note (2)
Detail d
Dé&tail od Q]
/‘!\ Detail | f
} Detail e by Détail | f
i Détail e a|
i ML
F | N
!

P

v
£

\:\

Surface finish 0,4 ym for the parts below the reference plane
Finition 0,4 ym pour les parties en dessous du plan de référence
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PLUG GAUGES "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "A" POUR LA VERIFICATION DES FORCES MAXIMALES
D'INSERTION ET D'EXTRACTION DANS LES DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
+ 0,02 + 0,0
A 28,5 - 00 R 8,4 . 0.05
+ 0,02 + 0,0
Al 31,0 . 0.0 S 8,85 . 002
+ 0,005 + 0,02
D1 23,14 - 0.005 T 4,7 . 00
02 214 + 0,005 U a9 + 0,02
- U,000 - 0,0
+ 0,01 + 0,05
E 2,67 . 00 Y 55 - 0.0
+ 0,02 + 0,05
F 6,8 . 00 p4 0,5 . 0.0
+ 0,05 + 0,01
J 0,4 . 0.05 a 19,0 2001
+ 0,02 + 0,01
K1 (1) 16,3 . 0.0 b 17.0 - 0.01
+ 0,02 + 0,1
K2 (2) 1575) | 7o' c 0,5 . 00
+ 0,02 + 0,05
L1 (1) 13,9 . 00 r3 0,5 . 0.05
+ 0,02 + 0,05
L2 (2) 13,35 (8) . 00 ré6 0,15 . 0.05
. + 0,02 ° + 1°
M (*) 23,0 (5) . 0.0 a 35 - 1o
L]
N1 (1) 0.5 ~ R 20° * :o
+ 1°
N2 (2) 21,0 (6) - ) 45° - qe
+ 0,02 o + 1°
P 21,0 .. 0.0 T 35 . 1o
* In ofder to allow application of the same gauges for checking holders G24q- and GX24g- with a "stop™ which
prevehts insertion of G24d- or GX24d ¢dps, dimension M can be reduced to 16 mm
(1) Mpasured at distance N1 from the reference plane
{2) Mpasured at distance N2 from.the reference plane
(3) These pins shall be removed ‘for checking lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, GX24d-1, GX24d-2 and
GK244d-3
(4) These pins shall be removed for checking lampholders GY24d-1, GY24d-2 and GY24d-3
(5) Fgr the gauges for checking holders G24q- and GX24q this value is reduced to 16 mm
(6} Fqgr the gauges for checking holders G24q- and GX24q- this value is reduced to 14 mm
(7) Fqr the gauges/for.checking holders G24q- and GX24q this value is increased to 15,95 mm
(8) Fgr the gauges for checking holders G24q and GX24q this value is increased to 13,55 mm

PURPPSE:, Te check in lampholders G24 GX24 and GY24 the dimension Ymax and the maximum inseftion and
withdrawal” forces related to a maximum cap as regards pin dimensions at maximum spacing and ce'Futre post
dimensi

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder with a force not exceeding the maximum
insertion force specified for this gauge on sheet 7005-78

When fully inserted the rim of the lampholder shall not project beyond surface Y of the gauge

It shall then be possible to withdraw the gauge with a force not exceeding the maximum withdrawal force specified
for this gauge on sheet 7005-78

* Afin de permettre I'utilisation des mémes calibres pour contréler les douilles G24q et GX24q avec un "arrét” qui
empéche l'insertion des culots G24d ou GX24d la dimension M peut étre réduite 8 16 mm

(1) Mesuré a la distance N1 du plan de référence
(2) Mesuré a la distance N2 du plan de référence

7006-78A-2
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PLUG GAUGES "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "A" POUR LA VERIFICATION DES FORCES MAXIMALES
D'INSERTION ET D'EXTRACTION DANS LES DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

(3} Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, GX24d-1, GX24d-2
et GX24d-3

(4) Ces broches doivent 8tre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d 2 et GY24d-3

(5) Cette valeur est réduite & 16 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24q- et GX24q-

(6) Cette valeur est réduite & 14 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24qg- et GX24q-

(7) Cette valeur est augmentée a 15,95 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24q- et GX24q

(8) Cette valeur est augmentée & 13,55 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24q- et GX24q-

S 8 es do e 4 d g d_de la-dimension a ot-des—torces—maximales—d sertion et
d'extrgction d'un culot maximal vis-a-vis des dimensions des broches, celles-ci étant a leur écart maximal et| vis-a-vis
ensions de |'élément central

ESSAIL It doit étre possible d'insérer le calibre dans la douille avec une force n'excédant pas la force maximale
d'inseftion spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78

Aprés finsertion compléte du calibre, le rebord de la douille ne doit aller au-dela de la surface Y di ‘calibre
] doitEIors étre possible d'extraire le calibre avec une force n'excédant pas la valeur maximale de la force d'extraction
spécifiée pour le calibre sur la feuille 7005-78

7006-78A-2
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PLUG GAUGES "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE

IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE 6‘@-
D’'INSERTION DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78

b
See note (4)

: Voir note (4
=N
{
N
%\ D2
L
See note (3)
7 7 J#&Volr note (3)
D1 |

Reference plane
e |} —o] Plan de référence." fu— K1 —e

TR

i

>

See note (1)
Voir note (1)

N

N1

Q.

S |
!

&/

See note (2)
L2 = Voir note (2) =—K2—

N2

44—y —1-

k<
[

Detall e
Détail o
/T\ Detail f
i Détail f
i
F |
T —\I
i
) J
I
fer— £ -

Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence
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PLUG GAUGES "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE

CALIBRES "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE

IN LAMPHOLDERS

D'INSERTION DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

244d-3

GX24d-3

Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
D1 2288 | T o008 N1 (1) 0,5 -
D2 788 | T o008 N2(2) | 21,016 -

E 267 | oo a 27,0 oy
F 6.8 + 0,02 b 30,0 * g;
J 0,4 * g:g: c 0,5 * 8::
K1 (1) 16,3 * g:gz d 8,0 * g::
k2@ | 1s750) | * 002 3 0.5 ok
L1 13,9 o 7 3,0 Y o2
L2(2) 1335(8) | * 8:82 & 450 i
M* 206 | ° g'gz r 35° M

r the gauges for checking holders G24q-
t the gauges for checking holders G24q-
r the gauges for checking holders G24q-
r the gauges for checking holders G24g-

asured at distance N1 from the reference plane
asured at distance N2 from the reference plane
ese pins shall be removed for checking lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, GX24d-1, GX24d-2 and

suré a la distance N1_du-plan de référence
suré & la distance N2 du plan de référence
s broches doivent(étre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, GX24d-1, [5X24d-2

ese pins shall be removed for checking lampholders GY24d-1, GY24d-2 and GY24d-3
and-GX24q- this value is reduced to 16 mm
and“GX24q- this value is reduced to 14 mm
and GX24q- this value is increased to 15,95 mm
and GX24q- this value is increased to 13,55 mm

s broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2 et GY24d-3

tte valeur est réduite & 16 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24q- et GX24q-
tte valeur.est réduite & 14 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24q et GX24q-
tte valeur-est augmentée & 15 95 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24q- et GX24q
tte,valeur est augmentée a 13,55 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24q- et GX24q-

* In drder to allow application of the same gauges for checking holders G24q- and GX24q- with a "stop” which
prevents insertion of G24d- or GX24d- caps, dimension M can bereduced to 16 mm

de permettre I'utilisation des'mémes calibres pour contréler les douilles G24q- et GX24q- avec un "arrét” qui
he l'insertion des culots G24d-~ou GX24d- , la dimension M peut étre réduite 8 16 mm

PURPOSE: To check in Jampholders G24, GX24 and GY24, the maximum insertion force related to the dimensions of a
cap having maximum pin dimensions at minimum spacing

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder with a force not exceeding the maximum
insertion force specified for this gauge on sheet 7005-78, until holder face and reference plane of the gauge contact

BUT: Vérification sur les douilles G24, GX24 et GY24 de la force maximale d'insertion d'un culot ayant des broches a
leurs dimensions maximales, leur écart étant minimal

ESSAL: Il doit étre possible d'insérer le calibre dans la douille avec une force n'excédant pas la force maximale
d’insertion spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005 78, jusqu'a ce que la face de la douilie vienne en contact avec
le plan de référence du calibre

7006-78B-2
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PLUG GAUGES "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE
DE RETENUE DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24

=&

Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY 24, voir feuille 7005-78
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Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane
Finition 0,4 ym pour les parties en dessous du plan de référence
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PLUG GAUGES "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE

CALIBRES "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE

IN LAMPHOLDERS

DE RETENUE DANS LES DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
D1 23,0 * g:gg: s 915 | * g:gz
D2 8,0 * g:ggg T 35 * 3;32
E 220 | ° g:& Y 5,0 * g:gz
F 6,0 + g'gz z 0.5 M g'gs
F1 5,5 * oS a 27,0 to2
K1 (1) 1615 | * 8:82 b 30 * g:;
K2 (2) 15,6 * 8:82 ¢ 0.6 * g::
L1 (1) 1375 | o0, d 0.8 5 g:;
L2 (2) 13,2 * g:gz 7 9,0 * g:;
M+ 2186 | * o0 a 35° .
N1 (1) 0.5 - 3 30° e
N2 (2) 20| - s a5° t
P 20,6 * 8:82 r 30° * ::

* In ofder to allow application of the same gauges for checking holders G24q- and GX24q- with a "stop” whith

prevents insertion of G24d- or GX24d- caps, dimension M can be reduced to 14,8 mm

(1) Mpasured at distance N1 from the reference plane
(2) Mpasured at distance N2 from the reference plane
(3) These pins shall be removed for checking lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, GX24d-1, GX24d-2 and

GX24d-3

(4) These pins shall be removed for checking lampholders GY24d-1, GY24d-2 and GY24d-3
(5) Fdr the gauges for checking holders\G24q- and GX24q- this value is reduced to 14,8 mm
(6) Far the gauges for checking holders G24q- and GX24q- this value is reduced to 14 mm

* Afin de permettre I'utilisation-des mémes calibres pour contrdler les douilles G24q- et GX24q- avec un "“grrét" qui
empéc¢he I'insertion des culots/G24d- ou GX24d-, la dimension M peut étre réduite & 14,8 mm

(1) Mpsuré a la distance.N1 du plan de référence
(2) Mpsuré a la distance N2 du plan de référence

(3) Cg¢s broches-doivent étre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, GX24d-1, GX24d-2
et|GX24d-3

(4) Cgs broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2 et GY24d 3

(5) Cgtte/valeur est réduite 2 14,8 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24q- et GX24qg-

(6) Cqtte‘valeur est réduite & 14 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24qg- et GX24q-

PURPOSE: To check in lampholders G24, GX24 and GY24, dimension Y min and the minimum retention force related
to the dimensions of a minimum cap as regards pin dimensions and centre-post dimensions

TESTING: After the gauge has been fully inserted into the lampholder, the rim of the lampholder, inside areas A2 and
A3, shall be co-planar with or project beyond surface Y of the gauge

The force required to withdraw the gauge from the lampholder shall be not less than the value specified for this gauge
on sheet 7005-78

BUT: Vérification sur les douilles G24, GX24 et GY24, de la dimension Y min et de la force minimale de retenue d'un
culot minimal en ce qui concerne les dimensions des broches et les dimensions de I'lément central

ESSAI: Aprés insertion compléte du calibre dans la douille, le rebord de la douille situé a I'intérieur des domaines A2 et
A3 doit étre contenu dans la surface Y du calibre ou étre situé au-dela de celui-ci

La force requise pour extraire le calibre de la douille ne doit pas étre inférieure & la valeur spécifiée pour ce calibre sur
la feuille 7005-78

7006-78C-2
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OF CAPS IN LAMPHOLDERS

G24, GX24 & GY24

'NOT GO" GAUGES "F" FOR CHECKING NON-INTERCHANGEABILITY

CALIBRES "N'ENTRE PAS" "F" POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

=1

Page 1/3

NOT
G24
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of holders G24, GX24 and GY 24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78
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SPECIFIC GAUGE DESIGN - CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES

E - Only the "Not Go" gauge for'checking lampholders G24d-2, G24d-3, GX24d-2, GX24d-3, GY24d-2, |GY24d-3,
-2, G24g-3, GX24q-2 and\GX24q 3 is shown
E - Seul le calibre "N'entre pas” pour la vérification des douilles G24d-2, G24d-3, GX24d-2, GX24d 3,(GY244d-2,
1d-3, G24q-2, G24g-3,.GX24q-2 et GX24q 3 est représenté

configuration, for checking lampholders G24d- , GX24d- , GY24d- , G24q- and GX24q-
guration'des détrompeurs pour la vérification des douilles G24d- , GX24d- , GY24d- , G24q- et GX24q-
X3 X3
Bottom views vn
Vues de dessous =
ot X fremr—

__1 x4£_

—

R

Surface finish 0,4 ym for the parts below the reference plane
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence
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"GO" GAUGES "G" FOR CHECKING KEY SLOTS

DETROMPEURS DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24

IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "ENTRE" "G” POUR LA VERIFICATION DES 6‘@‘

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78
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See note (1)
Voir note (1)
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f Surface Z—/ B

uration des détrompeurs pour la vérification des douilles G24d- , GX24d- , GY24d- , G24q et GX24g-

Bottom views

Muesvde dessous __,iy9 le_

M N2
e [ !
See note (2)
=12 = Voir note (2) =—K2—=
NOTE|- Only the "Go" gauge for checking lampholders G24d-1, GX24d-1, GY24d-1, G244q-1 and GX24q-1 is shown
NOTE|- Seul le calibre "Entre” pour la vérification des douilles G24d-1, GX24d-1, GY24d-1, G24q 1 et GX24qg-1 est
représenté
SPECIFIC GAUGE DESIGN - CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES
Key configuration for-checking lampholders G24d- , GX24d- , GY24d- , G24q and GX24q-

Surface finish 0,4 ym for the parts below the reference plane
Finition 0,4 ym pour les parties en dessous du plan de référence
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"GO" GAUGES "G" FOR CHECKING KEY SLOTS
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "ENTRE” "G" POUR LA VERIFICATION DES
DETROMPEURS DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) Mesuré a la distance N1 du plan de référence

(2) Mesuré a la distance N2 du plan de référence

(3) Cette valeur est réduite & 16 mm pour les versions & quatre broches des G24q- et GX24g-

(4) Cette valeur est réduite 3 14 mm pour les versions a quatre broches des G24q- et GX24q-

(5) Cette valeur est augmentée & 15,95 mm pour les versions & quatre broches des G24q- et GX24q-
(6) Cette valeur est augmentée 3 13,55 mm pour les versions a quatre broches des G24q- et GX24q-

BUT: Vérification de I'introduction en douceur des détrompeurs des culots G24, GX24 and GY24
La vérificatic somplomentaire-de-tacoep ation-do-la-dirmension-M-marximes t-inel

ESSA|: Il doit étre possible d'insérer le calibre adapté dans la douille correspondante avec une force n'exéédant pas
la valeur spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78, jusqu'a ce que le plan de référence du calibre vienne en
contagt avec le plan de référence de la douille

7006-78G-2
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"GO" GAUGES "G" FOR CHECKING KEY SLOTS
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "ENTRE" "G" POUR LA VERIFICATION DES
DETROMPEURS DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24

Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Table 1 - Tableau 1

(1) Mg
(2) Mg

Designation Figure Reference | Dimension | Tolerance
G244d-1
GX24d-1 + 0,0
GY24d-1 1 X2 7.2
G24g-1 - 002
GX244g-1
G24d-2 + 0,0
GX244d-2 X3 13,0 - 0,02
GY24d-2 2
G24q-2 + 0,02
GX24qg-2 X4 5.6 - 0,0
G24d-3 + 0,0
GX24d-3 X3 13.0 - 0,02
GY24d-3 3
G24q-3 +0,02
GX24q-3 X4 5.6 - 0,0
Table 2 - Tableau 2
Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
+ 0,02 + 0,0
A 28,5 - 00 R 8,4 - 005
+ 0,02 + 0,02
A1l 31,0 - 00 \% 33,0 . 00
+ 0,02 + 0,1
K1 (1 16,3 - 0.0 a 1 - 01
+.0;02 + 0,1
K2 (2) 15,75 (5) 0.0 b 0,5 - 00
+ 0,02 + 0,5
L1 (1) 13,9 - 0.0 c 8 .05
+ 002 + 0,05
L2 (2) 13,35.(6) - 0,0 r4 0,2 - 0,05
+ 0,02 + 0,05
M 23,0 (3) 0.0 5 02 - 0.05
+ 1°
N1 (1) 0,5 - é 45° - qe
N2 (2) 21,0 (4) --

(3) Fo

basuréd at distance N1 from the reference plane
tasured at distance N2 from the reference plane
[ thefour-pin versions G24q-

and GX24q this value is reduced to 16 mm

(4) For the four-pin versions G24q
(5) For the four-pin versions G24q
(6) For the four-pin versions G24q

and GX24q- this value is reduced to 14 mm
and GX24q- this value is increased to 15,95 mm
and GX24q this value is increased to 13,55 mm

PURPOSE: To check the smooth acceptance of the keys of the relevant caps G24, GX24 and GY24
Additionally acceptance of the maximum M dimension is included

TESTING: It shall be possible to insert the relevant gauge into the lampholder with a force not exceeding the value
specified for this gauge shown on sheet 7005-78, until the reference plane of the gauge is co-planar with the
reference plane of the lampholder

7006-78G-2
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"GO" GAUGES "G" FOR CHECKING KEY SLOTS
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "ENTRE” "G" POUR LA VERIFICATION DES
DETROMPEURS DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) Mesuré a la distance N1 du plan de référence

{2) Mesuré a la distance N2 du plan de référence

(3) Cette valeur est réduite 3 16 mm pour les versions & quatre broches des G24q- et GX24q-

(4) Cette valeur est réduite & 14 mm pour les versions & quatre broches des G24q- et GX24q

(5) Cette valeur est augmentée a 15,95 mm pour les versions & quatre broches des G24q- et GX24g-
(6) Cette valeur est augmentée & 13,55 mm pour les versions & quatre broches des G24q- et GX24qg-

BUT: Vérification de I'introduction en douceur des détrompeurs des culots G24, GX24 and GY24
Tff‘?:“::“:‘:::: 22':: :C“C‘::""‘;"' !

ESSAJ: Il doit 8tre possible d'insérer le calibre adapté dans {a douille correspondante avec une force n'exéédant pas
la valgur spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78, jusqu'a ce que le plan de référence du calibre vienne en
contaft avec le plan de référence de la douille

7006-78G-2
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GAUGE "A" FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE "A" POUR DOUILLES JE‘@

S14s Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I interchangeabilité

For details of holders S14s, see sheet 7005-112.
Pour les détails des douilles S14s, voir feuille 7005-112
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: < Lampholder
Douille For hardened steel parts:
- surface finish: 0,4 ym (see ISO 468);

% Contact - hardness (after tempering): Rockwell cone 55 min

. Pour les parties en acier trempé:
TEST CIRCUIT ~ CIRCUIT D ESSAI - finition: 0,4 um (voir I1ISO 468);

- dureté (aprés la trempe): cdne Rockwell 55 min
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