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INSTRUCTIONS POUR L’INSERTION DES
NOUVEI LES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS I A PUBLICATION 61-3

I Retirer la page de titie et les pages 2 et 6 existantes et insérer la

nouvelle page de titie et les nouvelles pages 2 a §
Renumeéroter les pages de la préface a la suite

Retirer les feuilles existantes 7006-10-6 7006-25-4 7006-27-5,
7006-28 4 7006-29L-1, et les icmplacer par les nouvelles feuilles
7006-10 7 7006-25-5 7006 27 6, 7006 28-5, 7006-291.-2

Inséicr lesnouvellesfeuilles 7006 14C-1 7006 27F-1 7006 27G-1
7006-28B 1 7006 35 1, 7006 35A-1 7006-35B 1, 7006-35C-1,
7006-35D 1 7006-35E 1 7006-39-1, 7006-39A-1 7006-39B 1

INSTRUCTION FOR THE INSERTION
OF NEW PAGES AND SHEETS
IN PUBLICATION 61-3

1 Remove existing titlc page and existing pages 2 to 6 and inseit in

their place new title page and new pages 2 to 8
Renumber pages of the Piefdce in sequence

Remove existing sheets 7006 10-6, 7006-25-4 7006-27 5 7006-
28-4, 7006-29L-1, and insert in their place new sheets 7006 10-7
7006-25-5 7006-27-6 7006-28 5, 7006-29L-2

Insert new sheets 7006-14C-1, 7006-27F-1 7006 27G 1, 7006-
288 1 7006-35-1 7006-35A 1, 7006-35B 1, 7006-35C 1, 7006-
35D 1 7006-35E-1 7006-39-1, 7006-39A-1 7006-39B-1 7006

7006 r64—+—F006=66-1—F006-69-+—FOC-69A+—FO06=69B
7006|69C-1 7006 69D-1, 7006 69E-1, 7006-72-1 7006-72A 1
7006{72B 1 7006-95G-1

64-17006-66-1 7006-09-1, 7006-09A-T 7000-69B 1 7006 69C 1,
7006-69D-1, 7006 69E-1 7006-72-1 7006-[2A 1, 7006 72B 1,
7006-95G 1
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Calibie pour douille E40 pour le contréle de la1éa

Plug gauge for E40 lampholder for testing contact

lit¢ du contact 7006 23 2 making

Calibre pour douille E40 pour le contréle du contact Plug gauge for E40 lampholder for testing contact
et de la protection contie les contacts acciden making and protection against accidental con-
tels 7006-24-2 tact '

Calibies « Entie» pour contréler les taraudages des Go plug gauges for screw thieads of lampholders
douilles E10 El4 et E40 7006 25-5 E10 E14 and E40

Calibie «Entre» pour douilles E27 7006 25A-1 ‘Go’ plug gauge for E27 lampholders
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nées 7006 27 6

Calibre « Enprenpouculots L0 sur-tampes—term Co—gauge—torEHocapsomrfmtstred—tamps
nées 7006 27A-1

Calibie « Enfre» pout culots E27 sur lampes termi- Go gauge for E27 caps on finished lamps
nées 7006 27B-1

Calibie «Enfie» pour dimension «S;» des culots Go gauge for dimension S;’ of E27.caps on
E27 sur lgmpes teiminées 7006 27C 1 finished lamps

Calibie «Enfie» pour culots E26 et E26d sur lampes Go gauge for E26 and E26d ‘caps on finished
terminées 7006 27D-1 lamps

Calibre «Erque» additionnel pour culots E26 ct Additional Go gauge fol E26 and E26d caps on
E26d sur Jampes tetminées 7006 27E | finished lamps

Calibie «En}ie» pour culots E14 sur lampes termi Go gauge for El4.caps on finished lamps
nées 7006-27F |

Calibie «Enftie» pour dimension «S;» des culots Go gauge fordimension S; of E14 caps on fin
E14 sur lgmpes tetmincées 7006 27G 1 ished lamps

Calibies « N|Entic Pas» pour culots E10 et E40 sur Not G0\ gauges for E10 and E40 caps on finished
lampes teyminées 7006-28-5 lamps

Calibie «N Entie Pas» pour culots E27 su1 lampes Neot Go gauge for E27 caps on finished lamps
terminécs 7006 28A-1

Calibie «N Entre Pas» pout culots E14 sm lampes Not Go gauge fo1 E14 caps on finished lamps
tetminées 7006 28B-1

Calibre poyr le contrdle de la 1éalité du contact des Gauge for testing contact making of lamps fitted
lampes munies du culot E26d 7006-29-1 with E26d caps

Calibre pouf la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against accidental con-
les contadts accidentels pour lampes munies du tact for lamps fitted with E26d caps
culot E26f 7006-29A-1

Calibre ave un diamétre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm for E26d
pour culdts E26d 7006-29B-1 caps

Calibre ave¢ un diamétre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13 2 mm for E26d
pour culots E26d 7006-29C-1 caps
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contacts flans la~deuille E26d 7006-29F-1 the contacts in E26d lampholder

Calibre pouf leControle de la réalité du contact dans Plug gauge for testing contact making in E26d
la douilld E26d 7006-29G-2 lampholder

Calibre pour le contrdle de la réalité du contact dans Plug gauge for testing contact making in metal-shell
la douille E26d avec chemise métallique doublée paper-lined E26d lampholder
de papier 7006-29H-2

Calibre pour le contrdle de la protection contre les Plug gauge for testing protection against accidental
contacts accidentels dans la douille E26d 7006-29J-1 contact in E26d lampholder

Calibre «Entre» pour douilles E26d 7006-29K-1 Go” plug gauge for lampholders E26d

Calibre « N’Entre Pas» pour culots E26 et E26d sur Not Go’ gauge for E26 and E26d caps on finished
lampes terminées 7006-29L-2 lamps

Calibre pour douille E14 pour le contréle de la réa- Plug gauge for E14 lampholder for testing contact
lité du contact 7006-30-2 making
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Calibie pout le contidle de la 1éalité du contact de la
douille E14 avec faussc bougie destinée aux lam-
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Plug gauge for lampholder E14 with candle shaped
shaft for candle lamps for testing contact mak-

pes « Flamme» 7006-30A 1 ing 7006-30A 1
Calibic pour douille E14 pour le contidle du contact Plug gauge for E14 lampholder for testing contact

et de la protection contie les contacts accidentels making and p1otection against accidental contact

pendant | insertion 7006 31-3 during insertion 7006 31-3
Calibie «Entie» pour culots 2G13 su1 lampes ter- Go gauge fo1 2G13 caps on finished U shaped

mincées lampes fluorescentes en forme de U 7006-33 1 fluorescent lamps 7006-33 1
Calibies pour douilles 2G13 pour le contidle d in- Gauges for lampholders 2G13 for testing insertion

seition ct de la réalité du contact 7006 33A-1 and contact making 7006-33A 1
Calibie pout douilles 2G13 pow le contréle de la Gauge for lampholdets 2G13 for testing contact

1éalité du contact 7006 33B-1 making 7006 33B |
Calibie «Entie» pour culot préfocus PX13 5s sur Go gauge for prefocus cap PX13 Ss on finished

lampes terminées 7006 35 1 lamps 7006 35 1
Calibic «N Entre Pas» pouw culot préfocus Not Go gauge for prefocus cap PX13 5s on fin-

PX13 5s sup_lampes terminées 7006 35A-1 ished lamps . 7006 35A 1
Calibre «N Entre Pas» pour culot piéfocus ‘Not Go gauge for prefocus cap PX13 5s on fin

PX13 Ss sur lampes teiminées 7006-35B 1 ished lamps 7006-35B-1
Calibte «Entfe» pour douilles PX13 Ss 7006 35C 1 ‘Go gauge for lampholders PX13 5s 7006 35C 1
Calibie «N Eptic Pas» pour douilles PX13 5s 7006-35D 1 Not Go gauge for lampholdcis PX13 §s F006 35D |
Calibre d origntation pour douilles PX13 5s 7006 35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13)3s 7006 35E-1
Calibre «Ent{e» pour culot préfocus P43t 38 sut Go gauge for prefocus cap P431\38 on finished

lampes terpinées 7006 39-1 lamps 7006 39 1
Calibre « N Eptie Pas» pour la dimension M mini- ‘Not Go” gauge for dimefsion M minimum of

mum du cylot préfocus P43t 38 sur lampes tet prefocus cap P43t-38 on fimmished lamps 7006-39A |

minces 7006-39A 1
Calibie pour Jérifier la dimension Y max du culot Gauge for checking'dimension Y max of prefocus

ptéfocus P43t 38 sur lampes tetminées 7006-39B 1 cap P43t-38 on finished lamps 7006 39B 1
Calibre «Ent{e» pout culot a bioche Fa8 7006 40-1 Go gauge folsingle pin cap Fa8 7006-40 1
Calibie «N Hntre Pas» pour culot & bioche Fa8 7006 40A-1 Not Go~gauge for single pin cap Fa8 7006 40A 1
Calibre «Entie» et «N Entre Pas» pour culot a Go Zandv'Not Go gauge for single pin cap Fa6 on

broche Faf] sur lampes terminées 7006-41-1 {inished lamps 7006 41 1
Calibres « Enjre»/Réalité du contact pour douilles Go"”/Contact-making gauges for lampholders

Fa6 7006-41A 1 Fa6 7006 41A 1
Calibic «Entfe» pour douilles P28s 7006-42A 1 Go gauge for lampholders P28s 7006 42A |
Calibre «Ent]e» et « N’Entic Pas» pour culot p1é Go and NotGo gauge for P40s prefocus cap on

focus P40s|su1 lampes terminées 7006 43, % finished lamps 7006 43-2
Calibie «Enfie» et «N Entic Pas» pour culot a Go and Not Go gauge for bi pin cap G13 (not

deux broches G13 (ne pas utiliser sur lampes ter for use on finished lamps) 7006 44-3

minées) 7006 44-3
Calibre «Enthe» pour culot a deux bioches G13 Go gauge for bi-pin cap G13 on finished lamps [7006 45-3

monté sut lampes terminées 7006 45 3
Calibie «Enfie» et «N Entic Pas» pour culot”a Go and Not Go’ gauge for bi pin cap G5 (not

deux brocles G5 (nc¢ pas utiliser sur lampes ter- for use on finished lamps) 7006-46 2

minées) 7006-46-2
Calibre «Enfie» poui culot a déuxbroches G5 Go gauge for bi-pin cap G5 on finished lamps 7006 46A 2

monté sut [lampes tetmindes 7006 46A-2
Calibie «Entfe» pour douille 'G5 7006 47 2 Go gauge for lampholder G5 7006 47-2
Calibie pout [douilte inflexible G5 pout le controle Plug gauge fo1 inflexible lampholder G5 for testing

du contactlet dec la ptotection contre les contacts contact making and protcction against accidental

accidenteld 7006 47A 1 contact 7006 47A |
Calibie pour pn€nsémble de deux douilles G5 pour Gauge for a combined pair of lampholders G5 for

le controle]deNd 1éalité du contact 7006 47B-1 testing contact making 7006-47B 1
Calibres « Entie» pour un ensemble de deux douil Go gauges fo1 a combined pair of lampholders 7006 47C 1

les G5 7006-47C-1
Calibre « Entie» pour culot préfocus PG22-6 35 sur Go gauge for prefocus cap PG22 6 35 on finished

lampes terminées 7006-48-1 lamps 7006 48 1
Calibie «Entre» pour culots piéfocus P14 5s su ‘Go gauge for picfocus caps P14 5s on finished

lampes terminées 7006-49-1 lamps 7006 49-1
Calibie pour vérifier la 1€alité du contact pour lam Gauge for finished lamps fitted with E27 caps for

pes munies du culot E27 7006 50-1 testing contact making 7006-50-1
Calibie pour la vérification dc la piotection contre Gauge for finished lamps fitted with E27 caps for

les contacts accidentels pout lampes munies du testing protection against accidental contact 7006 51-1

culot E27 7006-51 1

1 EC Publication 61 3(K) 1987
CE1 Publication 61 3(K) 1987
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Calibre pour la vérification de la protection contre
les contacts accidentels pendant 1 insertion pour
lampes munies d un culot E27 a Pexclusion du
culot E27/30

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour lam-
pes munies du culot E40

Calibre pour la vérification de la protection contre
les contacts accidentels pour lampes munies du
culot E40

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour lam
pes munies du culot E14

Calibre pour la vérification de la protection contre
les contacts accidentels pour lampes munies du
culot E14 .

Calibre « Entre» et « N Entre Pas» pour le diamétre

de la collerette du culot préfocus P30s sur lampes

7006-51A-1

7006-52-1

7006-53-1

7006-54-2

7006-55-2

Gauge for finished lamps fitted with E27 caps (other
than E27/30) for testing protection against acci-
dental contact during insertion

Gauge for finished lamps fitted with E40 caps for
testing contact making

Gauge for finished lamps fitted with E40 caps for
testing protection against accidental contact

Gauge for finished lamps fitted with E14 caps for
testing contact making

Gauge for finished lamps fitted with E14 caps for
testing protection against accidental contact

Go” and Not Go gauge for the diameter of the
collar of prefocus cap P30s on finished lamps

terminée
Calibre «E
niére pri
pes term

hire» et « N Entre Pas» pour la bouton-

hcipale du culot préfocus P30s sur lam-

nées

Calibre «Hntre» et « N’Entre Pas» pour culot a
deux conltacts en retrait R17d sur lampes termi-
nées

Calibie «Entre» pout douille R17d

Calibre popr la vérification du contact dans la
douille R17d

Calibre «Eptre» pour culots G17g-7 et GY17g-7
sur lampgs terminées

Calibre «Entre» pour culot GX17g-7 sur lampes
terminéep

Calibre & byoches pour la vérification des contacts
des douilles G17q-7 GX17q 7 et GY17q-7

Calibre «Eptre» pour douilles G17g-7 et
GY17g-1

Calibre «Eptre» pour douilles GX17q-7

Calibre d|orientation pour douilles G17g-7,

GX17g-T et GY17q-7

Calibre pofir douille Fa4

Calibre poyr la force minimale de contact dans les
connecteurs pour socle de lampe a deux broches
GZ6 35

Calibre « Bptre» pour douille G13

Calibre podr douille inflexible G13 pour le’contréle
de la réafité du contact

Calibre pojr un ensemble de deux douilles G13
pour le dontréle de la réalité du contact

Calibies «Entre» pour un ensemble de deux douil-
les G13

Calibres « Entre» et «N’Enitre Pas» pour. socles de

lampe 4 deux<broches G635 GX635 &
GY6 35
Calibres « Entré»/pour socles de lampe a deux bro-

ches G6

7006-56-2
7006-56A-2
7006-57-3
7006-57A-1
7006-57B 1
7006-58A-3

7006-58B-3

7006-58C-1
7006-58D-1

7006-58E 1
7006-58F=1
7006-59-1

7006-59A-1
7006-60-2

7006-60A-1
7006-60B-2

7006 60C-1

7006-61-2

“Go’ and “Not Go” gauge for the major_slot)of]
pirefocus cap P30s on finished lamps

Go and Not Go’ gauge for recessed double con
tact cap R17d on finished lamps

Go’ gauge for R17d lampholder
Contact making gauge for,lampholder R17d

“Go” gauge for caps,G17q-7 and GY17q-7 on fin-
ished lamps

“Go” gauge'for cap GX17q-7 on finished lamps|

Plug-gauge for testing contact making of lamphold-|
ers,G17q-7, GX17q-7 and GY17q-7

Go” gauge for lampholders G17g-7 and
GY17g-7

Go” gauge for lampholders GX17q-7

Rotation gauge for lampholders G17q 7, GX17q-7
and GY17q-7

Plug gauge for lampholder Fa4

Gauge for minimum contact force in connectors foil
bi pin lamp base GZ6 35

Go gauge for lampholder G13

Plug gauge for inflexible lampholder G13 for testing
contact making

Gauge for a combined pair of lampholders G13 for
testing contact making

Go gauges for a combined pair of lampholderg
G13

Go and “Not Go” gauges for bi-pin lamp bases
G6 35, GX6 35 & GY6 35

Go gauges for bi-pin lamp bases G6 35, GX6 35

he LY L Y.
T OAT T TOIruo Iy

Calibres «Entre» pour douilles G6 35, GX6 35 &
GY6 35

Calibre pour la force minimale de contact dans les
douilles G6 35, GX6 35 & GY6 35

Calibre pour la vérification de I'introduction et de
la réalité du contact de la lampe maximale dans
une combinaison de deux douilles R7s

Calibre pour la vérification de |ajustage d’une
lampe maximale dans une combinaison de deux
douilles RX7s

= 1A
FUUU-0TAZ

7006-61B-2

7006 61C-2

7006-62-1

7006-63-1

& GY635
“Go’ gauges for lampholders G6 35, GX6 35 &
GY6 35

Gauge for minimum contact force in lampholders
G6 35, GX6 35 & GY6 35

Gauge for testing entry and contact making of a
maximum lamp in a combined pair of lamphold-
ers R7s

Gauge for testing the fit of a maximum lamp in a
combined pair of lampholders RX7s

1 EC Publication 61 3(K)
C E 1 Publication 61 3(K)

7006-51A-1

7006-52-1

7006-53 1

7006 54-2

7006 55-2
7006-56 2
7006 56A-2

7006-57 3
7006-57A-1
7006-57B-1

7006-58A-3
7006-58B-3

7006 58C-1
7006-58D-1
7006 S8E-1

7006-58F-1
7006-59 1

7006-59A 1
7606-60 2

7006-60A-1
7006-60B-2
7006-60C-1

7006-61-2

7006 61A-2
7006-61B-2

7006-61C-2

7006-62-1
7006-63 1

1987
1987
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Gauge for checking height of pins (dim T min ) of

(dim T min ) des culots P14 5s sur lampes ter caps P14 5s on finished lamps 7006-64 1

minées . 7006-64 1
Calibre «Entte» pour le culot et le socle de lampe Go gauge for four pin cap and lamp base

GX38q 7006 65 1 GX38q 7006 65 1
Calibie «Entie» pour douille GX38q 7006 65A-1 Go gauge for lampholder GX38q 7006 65A |
Systéme de calibiage pour la vérification de la force Gauging system for checking withdiawal foice in

d cxtraction dans la douille GX38q 7006 65B-1 lampholder GX38q 7006 65B 1
Calibie «Entie» combiné pow culot PK22s sui Combined Go gauge for cap PK22s on finished

lampes terminées 7006 66 1 lamps 7006 66-1
Calibie «Entre» et «N Entre Pas» pow culot a Go and Not Go gauge for bi pin cap G23 on

deux broches G23 sur lampes terminées 7006-69-1 finished lamps 7006 69-1
Calibie «A» pour la vétification de la force maxi Plug gauge A’ for checking maximum insertion

male d insertion et de la force maximale d extrac- force and maximum withdrawal force in lamp-

tion dans les douilles G23 7006 69A-1 holdets G23 7006 69A 1
Calibre «B» pour la vérification de la force maxi- Plug gauge B for checking maximuminsertion

male d insetfion dans les douilles G23 7006 69B 1 foice in lampholders G23 7P06 69B 1
Calibie «C» ppur la véiification de la force mini Plug gauge C for checking minimum rctention

male de 1etephue dans les douilles G23 7006 69C-1 force in lampholders G23 7P06-69C 1
Calibic a broche simple « D» pour la véiification de Single-pin gauge D for checking maximum-foice

la force majimale d’extiaction des bioches des for withdrawal of cap pins fiom lampholders

douilles G23 7006 69D-1 G23 D06 69D 1
Calibie a biocle simple «E» pout la vérification de Single pin gauge E for checking\ilinimum reten-

la force minifnale de 1ctenue des contacts dans les tion foice of contacts in lampholders G23 7D06 69E 1

douilles G213 7006 69E 1
Calibies « Entie» pour douilles GX9 § 7006-70 1 Go gauges for lamphblders GX9 5 7P06-70 1
Calibie pour 14 foice minimale de contact dans les Gauge for minimunindontact force in lampholders

douilles GXP 5 7006 70A-1 GX95 7D06-70A-1
Calibie pour vdrifier la tenuc des culots GX9 5 dans Gauge for checking the 1etention of caps GX9 5 in

la douille 7006-70B 1 the lamphelder 7D06-70B 1
Calibres pour cplots adeux bioches GY9 5 & GZ9 5 Gaugegforbi pin caps GY9 5 & GZ9 5 on finished

sur lampes tpiminées 7006-70C 2 lamps 7P06-70C 2
Calibie « Enticp pour culot a deux broches G9 5 sut Goy" gauge for bi pin cap G935 on finished

lampes termjnées 7006-70D 1 lamps 7906 70D 1
Calibre « Entigd» poul douille G9 5 7006 70E-1 Go gauge for lampholder G9 5 7906 70E-1
Calibic pour |a foice minimale de 1etenue des Gauge for minimum contact 1etention force in

contacts de la douille G9 5 7006 70F | lampholder G9 5 7P06-70F 1
Calibies pour dlouilles GY9 5 & GZ9 5 7006 70Gx | Gauges for lampholders GY9 5 & GZ9 5 7P06-70G-1
Calibie « Entigd» pour socle de cube flash 7006 G 1-1 Go gauge for base of flashcube 7P06-71 1
Douille d essail de torsion pour cube flash 70006-71A 1 Torsion test holder for flashcube 7P06-71A 1
Calibics « Entip» et « N Entie Pas» pour socles dé Go and Not Go gauges for bi-pin lamp bascs

lampe a deuk broches G4 7006 72-1 G4 7P06-72 1
Calibre « Entig» pour douilles G4 7006-72A 1 Go gauge for lampholdets G4 P06 72A 1
Calibie pour 14 force minimale de contaet'dans les Gauge for minimum contact foice in lampholdets

douilles G4 7006 72B-1 G4 7D06-72B-1
Calibre pour cplot de lampe a deux“broches G5 3 Gauge for bi-pin cap G5 3 on finished lamps 7006 73-1

sui lampes tpiminées 7006-73-1
Calibre « Entid» pour douilles G5 3 7006 73A-1 Go gauge for lampholders G5 3 706 73A-1
Calibre «Entr¢» et « N Eutre Pas» pow socle de Go” and Not Go gauge for bi-pin lamp base

lampe & deuix bro¢hes\GX5 3 7006-73B-1 GX53 7D06-73B-1
Calibre «Entr¢» e’ «N Entre Pas» pour socle de “Go” and “Not Go gauge for bi-pin lamp base

lampe 4 deulk_broches GYS 3 7006-73C-1 GY53 7006-73C-1
Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux bio- ‘Go” gauge for bi-pin cap GY16 on finished

ches GY'16 sur lampes terminées 7006-74-1 lamps 7006-74 1
Calibre pour culots et socles a deux broches G22 sur Gauge for bi-pin caps and bases G22 on finished

lampes terminées 7006-75-1 lamps 7006-75-1
Calibre «Entre» pour douilles G22 7006 75A-1 “Go” gauge for lampholders G22 7006-75A-1
Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes a “Go’ gauge for bi-pin caps and bases G38 on fin-

deux broches G38 sur lampes terminées 7006-76-1 ished lamps 7006-76-1
Calibre «Entre» et « N Entre Pas» pour culots et “Go and “Not Go” gauge for pins of bi-pin caps

socles de lampes & deux broches G38 sur lampes and bases G38 on finished lamps 7006-76A-1

terminées 7006-76A-1

1 EC Publication 61 3(K) 1987
CEI Publication 61 3(K) 1987
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Calibre «Entie» pour douilles G38 (1¢* des deux
calibies)

Calibie «Entie» pour douilles G38 (2¢ des deux
calibics)

Calibie pour la force minimale de contact des douil-
les G38

Calibie «Entre» pour douille W10 6 X 8 5d pow
lampes flash

Calibre de la foice de contact maximale dans la
douille W10 6 X 8 5d pour lampes flash

Calibre de la foice de contact minimale dans la
douille W10 6 X 8 5d pour lampes flash

Calibie pout le contidle de la 1éalité du contact dans
fa douille W10 6 X 8 5d pour lampes {lash

Calibte «N Entre Pas» pour socle de lampe

7006 76B-1

7006 76C-1

7006 76D-1

7006 90A-2

7006 90B 2

7006-90C-2

7006-90D 2

Go gauge for lampholdeis G38 (lst of two
gauges)
Go gauge for lampholdeis G38 (2nd of two
gauges)
Gauge for minimum contact force in lampholders
G138
Go gauge for lampholder W10 6 X 8 5d for pho
to flash lamps
Gauge for maximum contact foice in lampholder
W10 6 X 8 5d for photo-flash lamps
Gauge for minimum contact force in lampholder
WI10 6 X 8 5d for photo-flash lamps
Plug gauge for testing contact making in lampholdet
WI106 X 8 5d for photo-flash lamps
Not Go gauge for base W21 X 9 5d

W2 | %-9-54
Calibies
w21
Calibres
Calibie «

pes tet
Calibie «
sut lan
Calibic dN’Entre Pas» pour la colletette du culot
P45t 4]l su1 lampes terminées

Calibre gour les plans de 1éféience de la collerette
du culgt P45t-41 su1 lampes terminées

d insertion et de retenue pour douilles
9 5d

pour douille W2 X 4 6d

Entie» pour le connecteur G16t des lam-
ninées

Entre» pour la colletette du culot P45t 41
pes terminées

Calibie «[Entre» et « N Entre Pas» pour les bossages
d orienjtation de la collerette du culot P45t-41 sur
lampeq terminécs

Calibre pour les bossages d orientation de la colle
rette dft culot P45t-41 sur lampes tetminées

Calibie ppur culot préfocus P45t 41 sur lampes ter-
minée

Calibies pour la véiification des dimensions P min
et R nfin des culots P45t 41 sur lampes termi-
nées ef cc qui conceine 1orientation cortecte
dans Igs douilles

Calibie «fEntie» pour la coupe transversale du socle
de lamjpe W3 3 X 10 4d

Calibie ¢Entie» pour la coupe longitudinale(du
socle de lampe W3 3 X 104d

Calibies

Calibie ppur la force d extiaction des douilles pour
magicybe type X

pour douilles de magicube type X

Calibie «[Entre» pour culot X511 sur lampes termi-
nées

o004 010 1
T T T

7006-91C 1
7006 94-1

7006-95-2

7006 95A-1

7006 95B 1

7006 95C-1

7006 95D-1

7006-95E-1

7006-95F 1

7006-95G 1

7006-96-1

7006-96A 1
7006 98-1

7006-98A 1

7006-99 1

Insertion and 1etention gauges for lampholdgrs
W21 X 95d

Gauges for lampholder W2 X 4 6d
Go gauge for termination Gl6t=on finished
lamps
Go gauge for the ting of ¢ap P45t 41 on finishgd
lamps
‘Not Go’ gauge for theuing of cap P45t-41 on fip-
ished lamps
Gauge for the seference planes of the 1ing of cip
P45t-41 onfiniShed lamps
* Go’ and ~Not Go” gauge for the locating notc
of the,ring of cap P45t-41 on finished lamps

Gauge for the locating notches of the 1ing of cip
P45t-41 on finished lamps

Gauge for piefocus cap P45t-41
lamps

on finishgd

Gauges for checking dimensions P min and R min
of caps P45t 41 on finished lamps with 1egard o
ensuiing correct orientation in lampholders

W33 X 104d

Go  gauge for vertical section of lamp b
W33 X 104d

Holder plug gauges for magicube type X

Go gauge for hoiizontal section of lamp bIe

Withdrawal force gauge for holders for magicupe
type X

Go gauge for cap X511 on finished lamps

1 EC Publication 61 3(K)
CE1 Publication 61 3(K)

7006-76B 1

7006-76C 1

7006 76D 1

7006 90A 2

7006 90B 2

7006 90C 2

7006 90D-2

7006-91B-1

7006 91C-!

7006 94-1

7006-95 2

7006-95A 1

7006 95B 1

7006 95C 1

7006 95D-1

7006 95E-1

7006 95F-1

7006 95G-1

7006-96 1

7006-96A-1
7006 98-1

7006 98A 1
7006-99 1

1987
1987
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"NOT GO" GAUGES FOR CAPS
B15 AND B22 ON FINISHED LAMPS

CALIBRES "N'ENTRE PAS" POUR CULOTS
B15 ET B22 SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of caps B15 and B22, see sheets 7004-11 and 7004-10 respectively.
Pour les détails des culots B15 et B22, voir feuilles 7004-11 et 7004-10 respectivement

Edges slightly chamfered
See sheet 7006-1
[

Arétes légérement chanfreinées

Voir feuille 7006-1

2
7 e - =]

Sharp edges i
% Arétes vives '

PURPOSE: To check dimensions A min of caps Bb5\and B22 on finished Tamps

THSTING: Caps on finished lamps shall assumgdito be correct if the gauge does not pass over the cap by its
oyn weight

THe gauge for B15 may also be used for thecking unmounted caps

BYT: Vérification des dimensions A mih des culots Bl5 et B22 sur lampes terminées

EYSAL: Un culot sur une lampe terminée est jugé conforme s'il ne passe pas dans le calibre soyis 1'effet
dg son propre poids

L¢ calibre pour B15 peut aussi &tre utilisé pour le contrdle des culots non assembliés

Dimension
Reference Tolerance
B15 B22

+00

A 150 21 75 . 0.01
+05

‘ 35 35 - 0.5
+05

F 35 35 - 0.5
+ 01

0 ! ! - 0.1

p Approx 37 Approx 53 -

7006-10-7 1 EC Publication 61 3(K) 1987

CEI1 Publication 61 3(K) 1987



https://iecnorm.com/api/?name=34efec8e8ee2b791995a99ee1aed7f77

61-3K © CEI/ IEC 1987

"GO" GAUGE FOR DIMENSION "P MAX

" OF BAY15d CAPS

ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE"

POUR DIMENSION "P MAX " DES CULOTS

BAY15d SUR LAMPES TERMINEES

Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of cap BAY15d, see sheet 7004-11B
Pour les détails du culot BAY15d, voir feuille 7004-11B
See note Scale .
B Voir note (1) Echelle 2:1 E ' I
2 2
./ NN il
AN I o |
W \ P T AT q )_
Il )
# . A
/P Fli ==t |
- : N t l s L
7/ f ” 1 '/1 l |
/ h |
J Il Il |~ I\
) | \ il 8 K
P HZ RN o o 4 B -—+—4
\ / | o | |
|
/ : / o o ,
e ‘ (I |
/ /1 y a4 \ b 0‘ ” ” |_ "l:‘—_]_-'— [~ _-__K \
< 7 ,7 \\ t ' . ' \k
/4j?/;;;ii}/ “ \ - X
o ﬂ'ﬂ" "ﬂ'— t/i L i ] ! l \ L
]
! Sliding fi4 !
\\' <] without ptay .
: Assefmblage
\\\\\‘// J /4<;;: gl@§sant |
/ sans jeu .
]
\ ]
MR -
> .
Section | _ 1 n
Sgring-loaded jaw Coupe  ——
Mjchoire & ressort Detail without anvil B
Détail enclume B1 enleVée P\I
Hinge pin
Broche de charniére .
T T T
|
Reference Dimension Tolerance I h :
L 5 2 o0 == |
+ 0 005 — - - - LT e
P 17 0 100 ! ﬁ |
| |
f TR Y /AN
+01 L/ l
n 90 - 0.1 L.l—.:l— v | I_
0 Min 20 \\ ; f | |
— Lo — 41t
q 25 - 004 A\ [ 1]
" (2) _ i Anvil assembly —] T
Bloc d'enclumes

7006~14C-1

1 EC Publication 61 3(K) 1987
CEI Publication 61 3(K) 1987
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“GO" GAUGE FOR DIMENSION "P MAX " OF BAY15d CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR DIMENSION "P MAX " DES CULOTS
BAY15d SUR LAMPES TERMINEES

Page 2/2

PUJ
TE
be
s
It
en
Th

BU

ES
le
1'46
11
de
Le

[: Vérification de la dimension P max des culots BAY15d sur lampes terminées

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

defined by dimension f

arc of a circle

d'appui définies par la dimension f

arc de cercle dans les encoches

PUSETTO check dimenston P max ot BAYISd caps on finished Tamps
TING: With the test anvils By and Bp lifted clear, the cap of the lamp is inserted intdJthe

(1) The measuring faces of the test anvils shall be long enough to overlap the supporting surfaces

(2) This dimension shall be as large as possible bearing in mind that the anvils enter the slots on the

(1) Les faces de calibrage des enclumes d'essai doivent &tre assez longues pour dépasser les surfaces

(2) Cette dimension doit &tre aussi grande que possible sachant bien que les enclumes pénétrent par un

gauge

ween jaws C and D with the reference pin located in Slot E1 and the non-reference pinllocatpd in

t Ep.

shall then be possible to lower the anvil assembly such that each anvil passes completely ofer the

s of the corresponding pins
anvil assembly may be displaced laterally along the hinge pin as necessary

Al: Les enclumes By et By étant relevées, le culot de la lampe est intpoduit dans le calibrg entre

machoires C et D, 1'ergot de référence étant placé dans 1'encoche E1 et 1'autre ergot dans
ncoche Ep

doit &tre alors possible de descendre le bloc d'enclumes de sorté gue chaque enclume passe hu-dela

extrémités des ergots correspondants
bloc d'enclumes peut 8tre déplacé latéralement & volonté le omy de la broche de charnidre

[EC Publication 61 3(K)
7006-14C-1 CE1 Publication 61 3(K)

1987
1987
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"GO"

El4 AND E40

PLUG GAUGES FOR SCREW THREADS
OF LAMPHOLDERS E10,

CALIBRES "ENTRE" POUR CONTROLER LES
TARAUDAGES DES DOUILLES E10, E14 ET E4Q

'

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges

Le dessin a powr seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of screw-thread of lampholders E10, E14 and E40,
see sheets 7004-22, 7004-23 and 7004-24 respectively

Pour les détails du taraudage des douilles E10, E14 et E40,
voir feuilles 7004-22, 7004-23 et 7004-24 respectivement

O]

-—‘————P
\\/ \\ r
1\ N N
D
1
Detail of thread
S o |t Détail du filetage
Right-hand threa
M Filet a droite
PURHOSE: To check the minimum dimensions of the lampholder screw-threads
TESTING: It shall be possible to screw the gauge into“the lampholder smoothly until it comes to|an abutment
BUTE Vérification des dimensions minimales du taraudage de la douille
ESSPI: 11 doit Btre possible de visser sans effort le calibre dans la douille jusqu'a ce qu'il|vienne
en putée
* Ap additional allowance for wear of -0 01l mm is permitted beyond the manufacturing tolerance |indicated
* Upe tolérance_supplémentaire de -0,01 mm pour 1'usure est admise au-dessus de la toldrance dd
fpbrication dndiquée

£10 El4 E40
Reference - - -
Dimension Tolerance | Dimension Tolerance Dimension Tolerance
- +00 +00 +00
D J 61 - 0.02 13 97 - 0.02" 39 60 - 0.04
00 +0°0 100
by 8 59 - 0.02 Lo 37 - 0.02" 36 00 - 0.04
p 1 814 - 2 822 - 6 350 -
+00 + 00 00
S 2 50 - 0.03 3 50 - 0.03 8 00 < 0.03
+ 0 03 + 0 03 + 0 03
X 8 00 S 0.0 15 00 T 0.0 32 00 2 0.0
z 8 00 - 12 00 - 34 00 -
r 0 531 - 0 822 - 1 850 -
+ 20" ° + 20" ° + 20!
¢ 45 - 20" 45 el 45 20,
7006-25-5 1 EC Publication 61 3(K) 1987

CEI1 Publication 61 3(K) 1987
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"GO" GAUGE FOR EA40 CAPS ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS E40 SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimeqsions of the.gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap E40, see sheet 7004-24

Pour les détails du culot E40, voir feuille 7004-24

Surface X \\\\‘\

| Sharp edge

Aréte Vjive
Surface Z —
ey Sl~— L
0
Detail of thread
\\\\\\ r Détail du filetage
r
Right-hand thread
4 ld p | Filet a droite
1
The sharp part of the edge of the thread shall be broken
- - o1 with a radius of 0 2 mm to 0 3 mm
Reference Ytinension glerance Le bord vif de la partie filetée doit &tre arfondi avec
+01 N
L 27 - 0.1 un rayon de 0,2 mm a 0,3 mm
0 340 t 8 8% PURPOSE: To check the thread and dimensions S|min ,
Sy max and Ty min of E40 caps on finished Tamps
y 6 350 TESTING: When the cap is fully inserted intgwlhe gauge
S 8 0 LIV thecomtact Makimg Surface shat not be below surface X
- 0.03 nor shall it project beyond surface Z
S 10 0 * 8'83 A similar gauge may be used for testing unmounted caps
T00 provided that provision is made for checking dimension S
T 340 - 0.03 max given on the cap sheet
’ +0 1 .
W 2 - 0.1 BUT: Vérification du filetage et des dimensions S min ,
d 39 50 + 0 03 Sy max et Ty min , des culots E40 sur lampes terminées
-00 ESSAI: Lorsque le culot est complétement engagé dans le
d 35 90 +0 03 calibre, la surface de contact ne doit pas étre au-dessous
1 - 0.0 de Ta surface X et ne doit pas émerger de la surface Z
r 185 - Un calibre similaire peut 8tre utilisé pour vérifier des
N culots non assemblés pourvu que des mesures soient prises
a Approx 45 pour la vérification de la dimension S max rappelée sur

Ta feuille du culot

07 1 EC Publication 61 3(K) 1987
7006-27-6 CEI Publication 61 3(K) 1987
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"GO" GAUGE FOR E14 CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS El4
SUR LAMPES TERMINEES

The sharp part of the edge of the thread shall be bwroken with a radius of 0 2 mm to 0 3 mm
Lq bord vif de la partie filetée doit &tre arrond? avec un rayon de 0,2 mm 3 0,3 mm

PURPOSE: To check the maximum dimensions oftthe screw thread and dimension Ty minimum of E14
finished lamps

THSTING: When the cap on a finished lamp'has been screwed into the gauge as far as it will g

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap El4, see sheet 7004-23
Pour les détails du culot El4, voir feuille 7004-23

] ==y

ntact shall be co-planar with, on.project beyond surface X

"
W
t =~
! \
1
Surfgce X
d Scale 2.1
Echelle 0
Detail of thread Rjght—pand ?hread
Détail du filetage Filet a droite

caps on

, the centre

CE1 Publication 61 3(K) 1987

BYT: Vérification des dimensiong maximales du filetage et de la dimension Ty minimale des culots El4
syr lampes terminées
EYSAI: Lorsque le culot sur Tampe terminée est vissé completement dans le calibre, le contact central
dgit 8tre au niveau de 1a surface X ou en faire saillie
Limit after
Reference Dimension Tolerance Y?ﬁ:te apras
usage
P 2 822 - -
T 16 0 * 8.3 -
d 13 89 i 13 93
d 12 29 ey 12 33
1 95 91 -
0 15 *32 -
r 0 822 - -
v 12 5 t8i -
" 2 Lo -
7006-27F~-1 1EC Publication 61 3(K) 1987
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"GO" GAUGE FOR DIMENSION "S1" OF E14 CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR DIMENSION “Si" DES
CULOTS E14 SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap E14, see sheet 7004-23
Pour les détails du culot E14, voir feuille 7004-23

Edge slightly chamfered Scale 2.1
Ses sheet 7006-1 Echelle —°

Aréte 1égérement chanfreinée
Voir feuille 7006-1

Th p]unger of the gauge
s| shown in the test po-

s1 ion

When the plunger is at

rest, surface W shall be .

reftracted deeper than 5

surface X

Le plongeur du calibre 1 X
eslt montré dans sa posi-
tijon d'essai

En position de repos, la
surface W du plongeur 57
ddit étre en retrait de KA

14 surface X ‘ ::Qj N
FAT AN

Surface \X Surface W

Sharp. edge
Aréte(Vvive

Surface Y

=l

RPOSE: To check the dimension$'S; minimum and Sy maximum of E14 caps on finished lamps

STING: When the cap on a.finished lamp has been pushed into the gauge as far as it will go)|
rface W shall be co-plapar with or project beyond surface X but it shall not project beyond

w -

T: Vérification des_dimensions Sq minimale et Sy maximale des culots E14 sur lampes termind

SAI: Lorsque lg cudot sur lampe terminée est introduit aussi profondément que possible dans
hlibre, la sunface W du plongeur doit &tre de niveau avec la surface X ou en faire sailiie,
his elle neddoit pas dépasser la surface Y

I om w

Reference Dimension Tolerance
0 12 vo8
s 45 + 8‘81
v 1 vobe
d 13 94 +o
h 75 91
m 11 vol

oy 1EC Publication 61 3(K) 1987
7006-27G-1 CEI Publication 61 3(K) 1987
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"NOT GO"

CALIBRES

GAUGES FOR E10 AND E40 CAPS ON FINISHED LAMPS
POUR CULOTS E10 ET E40

"N'ENTRE PAS"
SUR LAMPES TERMINEES

Py

TE
ov|

Th
B8U
£l

Eg
ay

Ce

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres
For details of caps E10 and E40, see sheets 7004-22 and 7004-24 respectively

Pour les détails des culots E10 et E40, voir feuilles 7004-22 et 7004-24 respectivement

X

a

Jq— € o]

N

Entry

N

Entrée

N

’-‘-—-f——

RPOSE: To check the minimum outside (mdjor) diameter of the screw thread, dimension d, of E]O
[ E40 caps on finished lamps

STING: The cap on the finished lamp_Shall be assumed to be correct if the gauge does not pats
er the threads by its own weight

ese gauges may also be used=for checking unmounted caps

SAI: Un culot monté sur une lampe terminée est jugé conforme si le calibre ne peut pas entrer
tour des culots sous 1'effet de son propre poids

s calibres pewvent aussi €tre utilisés pour la vérification des culots non assemblés

T: Vérification du minimim du diamétre extérieur (majeur) du filetage, dimension d, des culpts
0 et 40 sur lampes terminées

Dimension
Reference Tolerance
£10 E40
a Approx 33 Approx 63 -
+00
d 9 36 39 05 001
+ 01
e 13 5 13 5 s ol
+01
f 13 13 S0l
a Approx 45 Approx 45° -
1 EC Publication 61 3(K) 1987
7006-28-5 CE1P3m£$£261§K;19&
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"NOT GO" GAUGE FOR E14 CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE “N'ENTRE PAS" POUR CULOTS E14
SUR LAMPES TERMINEES

PU
1

TE
th

BY

E£S
le
L 1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of caps El4, see sheet 7004-23
Pour les détails des culots E14, voir feuille 7004-23

9{7 a \<::;\\ d
—\ 7>

Scale . ///
Echelle “°* I 0
v
% /f; : %
SN l‘\§>
* SN AN
L
Surface’ X

RPOSE: To check the minimum outside (major) diameter of the sChew thread, dimension d, of E

hished lamps

ETING: When the gauge is placed over the thread of the.ap)on a finished Tamp, held cap upp
b centre contact shall not project beyond surface X

OnEy the weight of the gauge itself shall be used in the test
1

: Vérification du minimum du diametre extérieur, (majeur) du filetage, dimension d, des cul

sufr lampes terminées

KAL: Lorsque le calibre est placé sur le filetage du culot sur lampe terminée, tenue culot ¢
contact central ne doit pas dépasser la surface X
bssai doit etre effectué sous 1'effet dudseul poids du calibre

4 caps on

rmost,

ts E14

n haut,

Reference Dimension Tolerance

L 95 - E

! 1 198

v 12 30

W 15 81

d 13 60 38

a Approx 45°
Wasse | 0lo0kg | TG

1 EC Publication 61 3(K) 1987
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CALIBRE

"NOT GO"

GAUGE FOR E26 AND E26d
CAPS ON FINISHED LAMPS

“N'ENTRE PAS" POUR CULOTS E26 ET E26d
SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of caps E26 and E26d, see sheets 7004-21A and 7004-29 respectively

Pour les détails des culots E26 et E26d, voir feuilles 7004-21A et 7004-29 respectivement

V.
N~

W

AN

ANAN

| \
| — Surface X

RPOSE: To check the minimum outside (major) diameter of the screw~thread, dimension d, of E26 and
46d caps on finished lamps

STING: When the gauge is placed over the thread of the cap on“\a’/finished lamp, held cap Uppermost,
e centre contact shall not project beyond surface X

ly the mass of the gauge itself shall be used in the test
T: Vérification du minimum du diamdtre extérieur {fMajeur) du filetage, dimension d, d¢s culots
6 et E26d sur lampes terminées

SAl: Lorsque le calibre est placé sur le filetage' du culot d'une lampe terminée, tenue|culot en
ut, le contact central ne doit pas dépasser la surface X

essai doit &tre effectué sous 1'effet du seyl(poids du calibre

Reference Dimension Tolerance

q 76 13 =
L 16 5 o
p 75 e ls
; TEEE
v 17 0 oy
! 20 .
a Nom 45°

B | osw] 'H

_ _ [ E C Publication 61 3(K)
7006-29L-2 CEI Publication 61 3(K)

1987
1987
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"GO" GAUGE FOR PREFOCUS CAP PX13 5s ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT PREFOCUS PX13 5s SUR LAMPES TERMINEES
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre
For details of prefocus cap PX13 5s, see sheet 7004-35
Pour les détails du culot préfocus PX13 5s, voir feuille 7004-35
Entry
Surface Y L Surface Z ‘Entrée
\ /Surface X
T // 27
M / /
1 ' V]
M /?
7 pA
o I
Section ,_ Section
Coupe 17T seale Coupe " [r1-11
Echelle 2:1
a
—=] S r—
11
T 1
I I
I
PURPOSE: To check dimensions L max , My min anfl M; max
Référence Dimension Tolerance and the minimum contour of the locating notch of caps
PX13 5s
005
B 10 0 -00 TESTING: The lamp shall enter the gauge, bulb first, until
+ 0 05 the three bosses of the cap are in contact with surface Z
D 20 - 0.05 of the gauge In this position the surface of the centre
+ 0 01 contact shall be co-planar with or project beyond surface X,
L 13 54 - 0.0 but it shall not project beyond surface Y
+00 s . . .
M 13 90 - 0.03 BUT: Vérification des dimensions L max , M1 min et M] max
+ 0 03 et des limites minimales de 1'encoche d'orientation des
My 15 40 -00 culots PX13 5s
5 42 + 8 81 ESSAI: La lampe doit entrer dans le calibre, ampoule en
_ premier, jusqu'd ce que les trois bossages du culot soient
+001 en contact avec la surface Z du calibre Dans cette
T 12 37 -090 :
position la surface du contact central doit &tre dans le
a 90° + 38: méme plan ou en saillie par rapport a la surface X mais ne
- doit pas &tre en saillie par rapport 3 la surface Y
LEC Publication 61 3(K) 1987
7006-35-1 CE1 Publication 61 308) 1987
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“NOT GO" GAUGE FOR PREFOCUS CAP PX13 5s ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "N'ENTRE PAS" POUR CULOT PREFOCUS PX13 5s
SUR LAMPES TERMINEES

(lst of two gauges)
(18" des deux calibres)

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of prefocus cap PX13 5s, see sheet 7004-35
Pour les détails du culot préfocus PX13 5s, voir feuille 7004-35

First of two gauges For second gauge see sheet 7006-358
Premier des deux calibres Pour le deuxiéme calibre voir feuille 7006-358

Hole Y
Surface Y L Trou ¥
a
N ‘
7 T
::::::/ ffi:;/ ?d
// /A
H—-b—’
[——————— C —— oy
Scale R
Echelle %1
Reference Dimension Tolerance PURPOSE: To check dimension L min of caps PX13 5s

L 13 39 +00 TESTING: With the bulb of the lamp entering the gauge at

- 0.01 surface Y, it shall not be possible to insert completely the

+02 flange of the cap into hole Y
a 15 - 0.2
b 105 + 8 6 BUT: Vérification de la dimension L min des culots PX13 5s

n 0'5 ESSAI: L'ampoule de la Tampe entrant par la surface Y dans le
c 15 - 0.0 calibre, i1 ne doit pas &tre possible d'introduire entiérement

Y02 le collet du culot dans le trou Y
d 2 - 0.2

1 EC Publication 61 3(K) 1987
7006-35A-1 CE1 Publication 61 3(K) 1987
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(2¢ des

"NOT GO" GAUGE FOR PREFOCUS CAP PX13 5s ON FINISHED LAMPS

CALIBRE “N'ENTRE PAS" POUR CULOT PREFOCUS PX13 5s
SUR LAMPES TERMINEES

(2nd of two gauges)

deux calibres)

Dimensions in mill

The drawing is intended only to i
Le dessin a pour seul but d'ill

imetres - Dimensions en millimétres

Tlustrate the essential dimensions of the gauge
ustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of prefocus cap PX13 5s, see sheet 7004-35
Pour les détails du culot préfocus PX13 5s, voir feuille 7004-35

Second of two gauges

For first gauge see sheet 7006-35A

Deuxiéme des deux calibres Pour le premier calibre voir feuille 7006-35A

Sharp e@ge

ATELE VIVE

Surface Y
N

7

Scale .
Echelle 2:1

Sharp edges
Ay étes vives

PURPOSE: To check the maximum contour of the focating notch

Reference Dimension Tolerance
B 10 5 85
L 13 54 e
s 35 oo
T 12 4 Y
a 15 t8.5
b 2 'y
c 15 +93

in combination with the diameter of the flange of caps
PX13 5s

TESTING: With the bulb of the lamp entering the gauge at
surface Y, it shall not be possible to insert completely
the flange of the cap into hole Y In carrying out this
test, undue force shall not be applied

BUT: Vérification des limites maximales de 1'encoche
d'orientation en méme temps que le diamétre du collet des
culots PX13 5s

ESSAI: L'ampoule de la Tampe entrant par la surface Y dans
le calibre, i1 ne doit pas étre possible d'introduire
entiérement le collet du culot dans le trou Y On ne doit
pas exercer d'effort anormal durant 1'ex&cution de cet
essai

LEC Publication 61 3(K) 1987
7006-35B-1 CE1 Publication 61 3(K) 1987
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I|GOII
CALIBRE

GAUGE FOR LAMPHOLDERS
"ENTRE" POUR DOUILLES

PX13 5s

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder PX13 5s, see sheet 7005-35

Pour les détails de la douille PX13 5s, voir feuille 7005-35

Surface X
/

P

A L

11 1 T

Scale 1
Echelle )
.
Reference Dimension Tolerance PURPOSE: To check lampholders PX13 5s with regpect to
Y00 dimensions L min and B min combined and the|maximum
8 10 48 G.Uz n&-nu:n n{l-‘ +hn .!nrn\"-s'n'g png in addition
D ’ +01 TESTING: It shall be possible to insert the gauge smoothly
- 0.0 into the lampholder until surface X of the gauge is in
r 1 s + 8 ? contact with the supporting surface(s) of the lampholder
L 13 56 +00 BUT: Vérification des douilles PX13 5s en ce qui concerne
- 0.01 a la fois les dimensions L min et B min et de plus les
g 4 18 + 8 81 timites maximales de 1'ergot d'orientation
" O'O ESSAI: I1 doit &tre possible d'introduire a frottement
T 12 4 - 0.02 doux le calibre dans la douille jusqu'a ce que la surface X
du calibre soit en contact avec la (les) surface(s) d'appui
+ 001 -
U 01 - 0.0 de la douille
+ l
a 90 iy
Y 45° 'L

1 EC Publication 61 3(K) 1987
7006-35C-~1 CEI Publication 61 3(K) 1987
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"NOT GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE "N'ENTRE PAS" POUR DOUILLES
PX13 b5s

-

o —

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawiqg is intended only to illustrate the essential dimensions of the gaug
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder PX13 5s, see sheet 7005-35
Pour les détails de la douille PX13 5s, voir feuille 7005-35

Surface X
1 -
N |

e

T |

Scale 2.1 i:::F:::

Echelle ™ )

[
\

\/

RPOSE: To check dimension L max of lampholders PX13 5s

STING: It shall not belpossible to insert the gauge into the lampholder to the extent that
[ the gauge comes iftd contact with the supporting surface(s) of the lampholder

T: Vérification de’/la dimension L max des douilles PX13 5s

SAI: I1 ne_doit pas &tre possible d'introduire le calibre dans la douille jusqu'da faire en
rface X du €aTibre en contact avec la (les) surface(s) d'appui de la douille

surface X

frer la

Reference Dimension Tolerance
3 15 99

L 13 65 oo
U 03 v
2 8 185

Y 45° L

IEC Publication 61 3(K) 1987
7006-35D-1 CE1 Publication 61 3(K) 1987



https://iecnorm.com/api/?name=34efec8e8ee2b791995a99ee1aed7f77

61-3K © CEl/ IEC 1987

ROTATION GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE D'ORIENTATION POUR DOUILLES

PX13 5s

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder PX13 5s, see sheet 7005-35
Pour les détails de la douille PX13 5s, voir feuille 7005-35

Surface X
L /

E $U
11 {1 1
M ~L
'
\/%
scale  ,.p —
Echelle '
- A1
1]
This gauge shouldibe used in
conjunction with a suitable
goniometer
Ce calibre dGit étre utilisé S
avec uf_goniométre approprié o
- - PURPOSE: To check the extent of lamp-rotation wjithin lamphol-
Reference Dimension Tolerance ders PX13 5
£ 11 2 + 0 02 . X
1 = 0.0 TESTING: The gauge shall be inserted into the lbmpholder un-
. T 00 til surface X of the gauge is in contact with the supporting
E 15 - 0.1 surface(s) of the lampholder The gauge is then displaced
¥ 0 01 away from the locating peg in a radial direction opposite to
L 13 39 - 0.0 the locating peg, until it comes to an abutment It is then
T 05 rotated about a longitudinal axis in both directions to its
M 13 - 0.0 limits The angular movement from stop to stop shall not ex-
0 ceed 12°
S 46 - 0.01
T 00 BUT: Vérification du débattement de la lampe dans les douilles
T 123 2 0.2 PX13 5s
U 03 + 001 ESSAI: Le calibre doit &tre introduit dans 1a douille jusqu'a
- 0.0 ce que la surface X du calibre soit en contact avec la (les)
a 90 + 30 surface(s) d'appui de 1a douille. Le calibre est alors écarté
-0 dans une direction radiale opposée a 1'ergot d'orientation
y 45° + 10 jusqu'a ce qu'il vienne en butée I1 est alors tourné autour de
-1 son axe longitudinal, a fond, dans les deux sens Le déplacement

angulaire d'une limite a 1'autre ne doit pas dépasser 12°

L EC Publication 61 3(K) 1987
7006-35E-1 CEI Publication 61 3(K) 1987
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"GO" GAUGE FOR PREFOCUS CAP P43t-38

ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOT PREFOCUS P43t-38

SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap P43t-38, see sheet 7004-39
Pour les détails du culot P43t-38, voir feuille 7004-39

o+ — 3 T

a

1\\\~\\\____1______,,//”Gl
2\\\\\\\\___“____,,/»/’/‘02

a
M
L |t D —]
Nq - ——
7 . ©
Surface Z
— sl N A
Al -7 4 N jjjb
g7 i
/M | \N N(3x)
2N
/ ]
\ / I
Zl - \\\ ! < Zl / -
7 i
///\\\ Sl 4 N
v . E
Surfdce S
a

RPOSE: To check intefehangeability and precision of fit of caps P43t-38 on finished lamps |as
bgards maximum dimensions

ESTING: 1t shall be/possible to insert the lamp, bulb first, into the gauge at surface S until
e three lugseof\the cap are in contact with surface Z of the gauge

BUT: Vérifitation de 1'interchangeabilité et de la précision de 1'assemblage des culots P43%-38
sir lampessterminées en ce qui concerne les dimensions maximales
HSSAIE LT doit Btre possible d'introduire 1a Tampe, ampoule en premier, dans le calibre par
a €urface S jusqu'a ce que les trois languettes du culot soient en contact avec la surface|Z
dorvespondante du calibre
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
L 8 1 + 0 005 7 80 + 8 805
- 0.0 - 0.
" 43 0 9005 Zy 31 18.8”
N 2 1 T a 60 0 i
+01 +02
Ny 35 0 -00 b 150 -0 7
T o | 198% : TR
v 66 M oy 44° e
+ o + 3!
W 22 + 9808 ap 46 -0
7006-39-1 1 EC Publication 61 3(K) 1987

CEI Publication 61 3(K) 1987
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"NOT-GO" GAUGE FOR DIMENSION M MINIMUM
OF PREFOCUS CAP P43t-38 ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "N'ENTRE PAS"™ POUR LA DIMENSION M MINIMUM
DU CULOT PREFOCUS P43t-38 SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of cap P43t-38, see sheet 7004-39
Pour les détails du culot P43t-38, voir feuille 7004-39

be— Surfaces Z

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

VL

7

a” M = -

|

SN

\"—/

PYIRPOSE: To check dimension(Mmin of caps P43t-38 on finished lamps

o+ —

e cap shall not seatten“the surfaces Z of the gauge

[==

T: Vérification (de;Ya dimension M min des culots P43t-38 sur lampes terminées

— M

bs trois lamguettes du culot ne doivent pas porter sur les surfaces 7 du calibre

ESTING: When the lamp is inserted, bulb first, into the gauge at surface S, the three lugs|of

ESAT: Quand le ‘tulot est inséré dans le calibre, ampoule en premier, du cOté de la surfacelS,

|a—b —w

Slirface S

Reference Dimension Tolerance
M 42 8 © 8,005
a 70 f 8.5
b 15 roe
c 2 02
z 10 -y
a 45° + 30

7006-39A-1

1 EC Publication 61 3(K) 1987
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GAUGE FOR CHECKING DIMENSION Y MAX
OF PREFOCUS CAP P43t-38 ON FINISHED LAMPS

CALIBRE POUR VERIFIER LA DIMENSION Y MAX
DU CULOT PREFOCUS P43t-38 SUR LAMPES TERMINFES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap P43t-38, see sheet 7004-39
Pour les détails du culot P43t-38, voir feuille 7004-39

1 Surface Z

Surface X

NN\

\
/
z

Direction of
lamp insertion
(bulb first)

——

D

Sens d'intro-
duction de 1a
1ampe
(ampoule en
premier)

e
+
.
la.

|
U
T SORNNNNNY

— € | e Q[ Y

PURPOSE: To check dimension Y max of caps P43t-38 on finished lamps

TESTING: The lamp is inserted in thé gauge until the reference plane is in contact with surfage Z of the
gadge In this position none of\the contact blades shall project beyond surface X

BUT: Vérification de la dimension Y max des culots P43t-38 sur lampes terminées

ESJAL: La lampe est introddite dans le calibre Jusqu'a ce que le plan de référence soit en coftact

avge la surface 7 du dallibre Dans cette position aucune des Tanguettes de contact ne doit dépasser
de [1a surface X

Reference Dimension Tolerance
Y 32 0 roo
a 40 f 8‘5
d 26 5 tol
e 85 toe
1 38 1 vod
n 53 0 iy

1EC Publication 61 3(K) 1987
7006-398-1 CEI Publication 61 3(K) 1987
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GAUGE FOR CHECKING HEIGHT OF PINS (DIM T MIN)

OF CAPS P14 5s ON FINISHED LAMPS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA HAUTEUR DES ERGOTS (DIM T MIN)
DES CULOTS P14 5s SUR LAMPES TERMINEES

Scale

=T

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap P14 5s, see sheet 7004-46
Pour les détails du culot P14 5s, voir feuille 7004-46
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tif de commande

Sectioh
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S

P1

Surfaces X

i
[

RPOSE: To check dimension T min

T: Vérification de la dimension T min

of caps P14 5s on finished lamps

BTING: The gauge is/placed over each of the two pins in turn so that surfaces X of the gaug
htact with the surfaee of the cap-ring The plunger of the gauge is then pressed down as f4
In this position.surface \l shall not be below surface V

des culots P14 5s sur lampes terminées

SAL: Le.Galiibre est placé successivement au-dessus de chacun des deux ergots, jusqu'a ce q
s surfaces X du calibre soient en contact avec la surface de la collerette du culot Le pl
calibne est alors descendu jusqu'd ce qu'il touche 1'ergot du culot Dans cette position
rface W ne doit pas étre située au-dessous de la surface V

unger
ongeur

I-1

e are in
roas it will

ngeur

Reference Dimension Tolerance
T 28 99,
a 25 rol
b 07 s
o 55 t 8‘5
d 12 9z
S 4 f 8_%
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COMBINED "GO" GAUGE FOR CAP PK22s
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" COMBINE POUR CULOT PK22s

SUR LAMPES TERMINEES Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap PK22s, see sheet 7004-47
Pour les détails du culot PK22s, voir feuille 7004-47

PART Direction of lamp | Sens d'introduction
PARTIE insertion de la Tampe (ampoule f
(bulb first) en premier) i

7?/” > n
Section ., . / ' +
Coupe // l / / k
Surfaces X and Z /

iﬁrtggezameaglaneare i i /// ‘

Les surfaces X et Z sont
dans le méme plan

d
Surface X
R
—{a A lee—
///RS (2x)
C
|| Ly X1 ;
S h Gbh S ] .
3 i ! |/ o |
I A ? I
|1
f C—
Reference Dimension Tolerance | \
A 23 25 +9 81 Supfaces 7 T NS R2
A
+ 0 2
£ 11 - 0.0
L 16 + 02 PART
- 881 pARTIE 1!
n
M 10 0 + 3.8
20 i N | o
T 5 0 - 0.01 l \ ' 1 E
u 9.6 ool g -—F “—-H --—-—-{7
- 0.0 _%
R 25 o9 1 ] N 1
+01 !
Rz 05 - 0.0 )
R 11 175 + 0 005 STot for cable / ~\ surfaces Y
3 - 0.00 Fente pour le cible —m| L } L fe—
R o v 01 2 "2
- 0.0
b 7 f 8(1) Surface V\ /Surface W
+00
c 30 05 - 0.02 \| /
+ 00 9
i % - 0.02 Section =< - - < ~~
e 3 JI 8 (1) Coupe H-11 \ \\\
+ 01
' : - 0.0 l &\
+ 0 01
g 4 75 - 0.0 ; ) l
Y00 '
h a7 - 0.01
+ 05
’ H - 0.0 T Te ¢
+ 00
k 14 - 0.1
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COMBINED "GO" GAUGE FOR CAP PK22s
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" COMBINE POUR CULOT PK22s
SUR LAMPES TERMINEES Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check the interchangeability of lamps with PK22s cap with regard to dimensions
As E, L: M, R, Rz, S; T, U and W

Note - The value shown for dimension A includes the tolerances for dimension W as given
on the cap sheet

TESTING: It shall be possible to insert the lamp into part I of the gauge until the reference
plane of the centring ring of the cap touches surface X of the gauge Part Il shall than be
placed over it until surfaces Y are in contact with surfaces Z of part I In this position
surface V (of the plunger)shall not project beyond surface W

BUT: Vérification de 1'interchangeabilité des lampes munies d'un culot PK22s quant aux dimensions
A[E, L, W, R, Rp, 5, T, Cet W

Noke - La valeur indiquée pour dimension A tient compte des tolérances sur la dimension W
données sur la feuille du culot

E4SAI: I1 doit étre possible d'introduire la lampe dans la partie I du calibre jusqu.'@\ce qu
1d plan de référence de la collerette de centrage du culot vienne en contact avec<Ja.surface
d calibre La partie II doit alors &tre placée par-dessus de sorte que les surfaces Y vienngnt
e contact avec les surfaces Z de la partie I Dans cette position la surface N {du plongeur
ng doit pas dépasser de la surface W

>

1EC Publication 6} 3(K) 1987
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"GO0" AND "NOT GO" GAUGE FOR BI-PIN CAP G23
ON FINISHED LAMPS
CALIBRE "ENTRE"™ ET "N'ENTRE PAS" POUR CULOT A DEUX BROCHES 623
SUR LAMPES TERMINEES Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles du calibre
For details of bi-pin cap G23, see sheet 7004-69
Pour les détails du culot & deux broches G23, voir feuille 7004-69
a
-*—L1~’T
Segtion I-1
Coupe T |t fo—s T
e e
F F1 20 L7 ’
1 ¢
i N R '
Surface fy \\\* - S0 H - A= f— -
\ 1 ENTRE | | NOT 6O
\ i ’ | N ENTRE PAS
L] i,
| |
1 -0 Ky M TV b
\ 1 ‘ o |
\\r | l |
/\ 1 1
Surface fo \\\d L )
] . |
l
——1 FZ et r3 D
Reference Dimension Tolerance
D 23 0 R
- 0'01 Surface 0
E 279 -00 N1 | X ——y ////
£y 2 6 L84 L N
+00 | lI t>.
E, 229 o0 1 NN ib Ii i\\
+00
Fy 60 - 0 025
+ 0 025
F2 68 - 0.0
+ 0 01
0 01
19 139 = 0.0
T U Ol
N1 05 Th o
+ 0 01
P 210 200
+ 0 01
T 4 7 - 0.0
+ 01
X 16 0 -9 1
+05
a 60 - 0.5
+ 05
b 40 208
+00
¢ 3 - 0.2
+00 For "PURPOSE" and "TESTING", see page 2
rq 05 z ? " | " ) :
0.0 Pour "BUT" et "ESSAI", voir page 2
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"GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR BI-PIN CAP G23
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR CULOT A DEUX BROCHES 623

SUR LAMPES TERMINEES Page 2/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en miliimétres

PURPOSE: To check dimensions Ky max , L1 max , P max , T max , r3min , F min , F max , E min , E max and
the combined diameter and displacement of the pins of bi-pin caps G23 on finished lamps

TESTING: The centre post and the pins of the cap shall enter the gauge at surface 0 and, when fully
inserted, the reference plane of the cap and the surface of the gauge shall contact. In this position the
ends of the pins shall be co-planar with or project beyond surface f; but they shall not project beyond
surface fo It shall be possible to insert each pin in turn into hole e; until the reference plane of the
cap and tﬁe surface of the gauge contact It shall not be possible to insert the pins, other than the
extreme tips, into hole e

BUT: Vérification des dimensions K1 max , L1 max , P max , Tmax , r3 min , Fmin , Fmax , Emin , E max
et les déplacements combinés avec le dismetre des broches du culot G623 3 deux broches sur lampes terminées

ESSRI: Le plot central et les broches doivent pénétrer dans le calibre par la surface 0 et “orjsque
1'iphsertion est compléte, le plan de référence du culot et la surface du calibre doivent.&tye [en contact
Dank cette position Tes extrémités des broches doivent &tre de niveau ou dépasser la surface fj; mais

ne Hoivent pas dépasser la surface fp 11 doit étre possible d'introduire tour & tour.chaque Hroche dans
e [trou ey jusqu'a ce que le plan de référence du culot et la surface du calibre se\touchent |I1 ne doit
pas| 8tre possible d'introduire les broches, sauf 1'extrémité, dans le trou e,

1 EC Publication 61 3(K) 1987
7006-69~1 CET Publication 61 3(K) 1987
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PLUG GAUGE "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE AND MAXIMUM
WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS G23

CALIBRE "A"™ POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE D'INSERTION
ET DE LA FORCE MAXIMALE D'EXTRACTION DANS LES DOUILLES G23

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder G23, see sheet 7005-69
Pour Tes détails de la douille G23, voir feuille 7005-69
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Finition 0,4 pm pour les parties en dessous du plan de référence
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PLUG GAUGE "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE AND MAXIMUM

WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS G23

CALIBRE "A" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE D'INSERTION
ET DE LA FORCE MAXIMALE D'EXTRACTION DANS LES DOUILLES G23

Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+ 0 02 +00
A 325 - 0.0 S 8 85 - 0.02
0 02 + 002
B 18 1 2 0.0 T 47 - 0.0
+ 001 + 0 02
+ 0 01 + 0 05
E 2 67 0.0 Y 10 - 0.0
- s + 0 02 ., o + 0 05
— 0.0 T o> = 0.0
+ 0 05 + 0 0]
J 04 - 0.05 a 190 - 0.0
* + 0 02 + 0,01
K]. 16 3 - 0.0 b 17 0 -.0.01
*ok + 002 0 1
K, 15 75 - 0.0 C 05 = 0.0
* + 0 02 + 0 05
4 13 9 20.0 r3 05 - 0.05
L, ** 13 35 o9 ra 0. @5 el
+ 0 02 o + 1°
M 230 2 0.0 a 3p -1
* ° + l°
Ny 05 - B 20 - 1°
*k R +’ 1a
No 210 - Y 35 N
0 02 . + 1°
P 210 S 0.0 3 45 - 1°
R B/2 -
[ Measured at distance Nj from the referefice plane
[* Measured at distance Np from the reference plane
k' Mesurée a la distance Np du plan _de référence
[* Mesurée a la distance Ny du plan‘de référence
URPOSE: To check, in lampholders G23, the maximum insertion force and the maximum withdrawgl force
Felated to the dimensions of_a maximum cap as regards pin dimensions and spacing and centre |post
limensions
[ESTING: It shall be.possible to insert the gauge into the lampholder with a force not exceeding the
hax imum insertion force specified for this gauge on sheet 7005-69
\fter the gauge hasjpbeen fully inserted into the holder, it shall then be possible to withdraw the
jauge with a fdrce not exceeding the maximum withdrawal force specified for this gauge on sheet
7005-69
UT: Vérification, dans les douilles G23, des forces maximales d'insertion et d'extraction dlans le
as descdimensions du culot maximal quant aux dimensions et & 1'écartement des broches et afx
limensions du plot central
FSSAL: 11 doit €tre possible d'introduire le calibre dans la douille avec une force n'excédfnt pas le
hatmm—spieiEié—pour aHbre—dars—a—FfeuHe—7005-69
Aprés que le calibre a été totalement introduit dans la douille, i1 doit &tre possible d'extraire le

calibre avec une force n‘excédant pas la force maximale d'extraction spécifiée pour ce cali
feuille 7005-69

bre dans la
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PLUG GAUGE "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
IN LAMPHOLDERS G23

CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D'INSERTION DANS LES DOUILLES G23

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder G23, see sheet 7005-69
Pour les détails de la douille 623, voir feuille 7005-69

r D ——

X Reference plane
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¢ e Ly—| _<_K2-_—
Scale . Detail
Echelle 2°! Détail 9
F 1
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Surface finish 0 4 um for the parts below the reference plane
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence
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PLUG GAUGE

ugn

FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
IN LAMPHOLDERS G23

D'INSERTION DANS LES DOUILLES G23

CALIBRE "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

*

*

Measured at distance Ny from the reference plane

du plan de référence

** Measured at distance N, from the reference plane

Mesurée a la distance N
** Mesurée d la distance N5 du plan de référence

7005-69

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
D 22 88 ol N, ** 210 -
E 2 67 9ol R b/2 -
F 68 +90e a 30 *92
J 04 + 008 b 17 v92
e 63 08 s 2% Lo
Kp™ 15 75 re0e r 05 R
Ly 13 9 807 w 6 S
L 13 35 +99e v 35° T
M 23 0 +oa 5 45° : %:
Ny* 05

PURPOSE: To check, in Tampholders G23, the maximum insertion force related to the dimensipns of
a cap having maximum pin dimensions at minimum spacing

TESTING: It shall be possible to insert the&(gauge into the lampholder with a force not exfeeding
the maximum insertion force specified for this gauge on sheet 7005-69
BUT: Vérification, dans les douilles;G23, de la force maximale d‘insertion relative aux djmensions
d'un culot dont les broches aux dimensions maximales sont au minimum d'écartement

ESSAI: 11 doit &tre possible d'introduire le calibre dans la douille avec une force n'excédant pas
la force maximale d'insertiomgpécifiée pour ce calibre dans la feuille

7006-69B-1

1 EC Publication 61 3(K)

1987
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