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Calibie «Entre» pour douilles G5 3

Calibre «Entre» et «N Entre Pas» pour socle de
lampe & deux broches GXS5 3

Calibie «Entre» et « N Entre Pas» pour socle de
lampe a deux bioches GY5 3

Calibie «Entre» pout culot de lampe & deux bio-
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Calibie «Entie» pour douilles G22

Calibre «Entie» pour culots et socles de lampes a
deux broches G38 sur lampes terminées
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Go” gauge for lampholders G5 3
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GX53
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“Go gauge for bi-pin cap GY16 on finished
lamps
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“Go gauge for bi-pin caps and bases G38 on fin-
ished lamps
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and bases G38 on finished lamps

terminfes
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Calibre pour la force minimale de contact des douil
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GAUGES FOR TESTING THE INSERTION
OF B15d AND B22d CAPS IN THE HOLDER

CALIBRES POUR VERIFIER L’INSERTION
DES CULOTS B15d ET B22d DANS LA DOUILLE

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of caps B15d and B22d, see sheets 7004-11 and 7004-10 respectively

Pour les détails des culots B15d et B22d, voir feuilles 7004-11 et 7004-10 respectivement

These gauges may be combined with the gauges for checking retention of caps in the holder as shown on sheet 7006 4B
Ces calibres peuvent étre combinés avec les calibres pour vérifier la tenue des culots dans la douille selon la feuille 7006 4B

Not| to scale
Pas|a 1 échelle

thrpugh the slots

// Arétes légérement

i

Edges slightly chamfered
See sheet 7006 1

chanfreinées Voir
feuille 7006 1

A DX

PURPOSE: To check cap dimensions for insertion of the cap on the finished lamp in the lampholder

BUT: Vérification des dimensions du culot pour ’insertion du culot sur lampe terminée dans la douille

—| |eE

TEBTING: Without using undue foreenit-shall be possible to insert the cap into the gauge until the pins have passed completely

ES$AI: 1l doit étre possible, sans effort exagéré, d’insérer le culot dans le calibre jusqu’a ce que les ergots soient passés fomplétement
a tavers les enceChes

Reference Bl SdDimensionBzzd Tolerance
A 1525 215 oo
E 25 25 J_rg 8 .
0 65 65 o
R 17 45 27 55 “_Lg 81

1 EC Publication 61 3(J) November 1983
7006-4A-1 CE I Publication 61 3(J) Novembre 1983
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GAUGES FOR TESTING THE RETENTION
OF B15d AND B22d CAPS IN THE HOLDER

CALIBRES POUR VERIFIER LA TENUE
DES CULOTS B15d ET B22d DANS LA DOUILLE

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of caps B15d and B22d, sce sheets 7004 11 and 7004-10 respectively
Pour les détails des culots B15d et B22d, voir feuilles 7004-11 et 7004-10 respectivement

These gauges may be combined with the gauges for checking insertion of caps in the holder as shown on sheet 7006-4A
In these combinations, the slots Q and dimensions R are replaced by the equivalent dimensions shown for the gauges for checking
insertion of caps in the holder

Cetcalibres peuvent étre combinés avec les calibres pour vérifier I'insertion des culots dans la douille selon la feuijle 7006-4A
Dahs ces combinaisons, les encoches Q et dimensions R sont remplacées par les dimensions équivalentes indiquées.ppur les calibres
pour vérifier Pinsertion des culots dans la douille

Clearance slot

Notto scale E Encoche pour le
Pas|a 1 échelle —= 0 = e I deuxiémepergot
Edges slightly chamfered
V See sheet 7006 1
Arétes légérement chanfreinées
/ Voir feuille 7006 1 l
N\ t F1
— 3 0 Q
Surface Y 1 r
e —
/ AN F
Surface X /Z 4\ / f
g |
| ¥
L E
—) f— w——ny [_-—
Gauged pih slot
R Encoche ppur 1 ergot

a vérifier
PURPOSE: To check cap dimensions for retention of the cap on the finished lamp in the lampholder

TEPTING: The cap of the/lamp shall enter the gauge from surface X, until the pins have passed through slots Q The cap is then
turhed through 90° for\orie pin to enter the gauged pin slot With a slight pull the pin shall not pass surface Y The test js made twice,
the[lamp being rotated through 180°, so that each pin in turn is gauged

Dimension BUT: Vérification des dimensions influengant sd tenue dans la
Reference Bl5d Bood Tolerance douille du culot sur lampe terminée
1525 2245 20 ESSALLe-crlot-detatampe-doit-entrerdanstel calibre par la
surface X jusqu’a ce que les ergots soient passés a travers les
E 25 25 101 encoches Q Le culot est alors tourné de 90° de sorte que I'un des
—00 ergots puisse entrer dans ’encoche de ’ergot a vérifier En tirant
F (1) 0 64 189 +00 légeérement, ’ergot ne doit pouvoir traverser la surface Y L’essai
~001 se fait deux fois, la lampe étant tournée de 180°, de sorte que
chaque ergot a son tour soit vérifié
F, (1) 2 3 +01 q 8
—-00
L 15 15 +01 (1) Dimensions F and F, apply along the centre line through the
~01 slots of width E, where this intersects with the circumference
o 65 65 +01 of the circle defined by dimension A
—01 (1) Les dimensions F et F, sont appliquées le long de I'axe a
Q 25 25 +01 travers les encoches avec la largeur E, ou cet axe coupe la
—00 circonférence du cercle défini par la dimension A
+00
R 205 295 ~10

1 EC Publication 61 3(J) November 1983
7006-4B-1 CE1 Publication 61 3(J) Novembre 1983
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“GO” GAUGE FOR CAP BAY15d ON FINISHED LAMPS

CALIBRE «ENTRE» POUR CULOT BAY15d SUR
LAMPES TERMINEES

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap BAY15d, see sheet 7004-11B

Pour les détails du culot BAY15d, voir feuille 7004-11B

Surface Y

Surface X \\\

L f—
—f O f=t¥  sECTION |
\ .Q COUPE
\ Sharp edge
\ Aréte vive
N

Q A

}

AL
NN\

Edges slightly chamfered

See sheet 7006 1

Arétes légérement chan

Voir feuille 7006 1

\ freinées
Surface W

b—|
—= Dy N s R
Reference | Dimensiofi | " Tolerance

A 153 o

b in | 00

D, 75 o

b 34 ool

N 89 e

0 23 oo

Q 25 e

" w | 1o

U 08 oS

e

a Approx 45°

7006-11B-1
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“GO” GAUGE FOR CAP BAY15d ON FINISHED LAMPS

CALIBRE «ENTRE» POUR CULOT BAY15d SUR
LAMPES TERMINEES

Page 2

a)

b)

c)

b)

o

C

TESTING:

To check dimension A max and the diametrical position of the pins

PURPOSE: To check dimensions A max , D, min, D, max , L. max and the diametrical position of the pins of caps BAY15d on
finished lamps

With the cap entering the gauge at surface W and the pins locating in the slots provided, it shall be possible to insert the cap to such
a depth that the reference (lower) pin is below surface Y To check this, the cap is rotated through approximately 90° in the

appropiiate direction until the pin is visible in the cutaway

o-check dimensions D, min and D _max
+ t

Fo check dimension L max

Lette condition tournet le culot environ 90° dans la direction apprapriée jusqu a ce que ’ergot devienne visible
bure

Controle des dimensions D; min et D, max
Aprés que le culot a satisfait au contrdle de la dimension A max suivant a) ci-dessus et le culot se trouvant encore

position les surfaces de contact doivent se trouver dans le méme plan que la surface X ou la dépasser, mais elles
Hépasser le plan de la suiface Z

Contidle de la dimension L max

entement en le maintenant sous pression, jusqu’a ce que Pe1got de référence ne soit plus visible dans la découpure
mouvement on ne doit ressentir aucufi empéchement de rotation

At the successful completion of the test to check dimension A max in @) above and with the cap still in the gauge)apull is applied
o the cap to biing the upper surface of the 1eference pin into contact with surface Y With the cap in this positign, the contact
making surfaces shall be co-planar with or project beyond surface X but they shall not project beyond surface Z|

With the cap held in the gauge as in b) above and with the reference pin visible in the cutaway, the cap isyrotated slowly while under
ension until the reference pin is not visible in the cutaway Duiing the transition, no obstruction’to 1otation shall be felt

BUIT: Controle des dimensions A max , D; min, D; max, L max et de la position diamétrale des ergots du culof BAY15d sur
lanjpes terminées

ES$AI:

a) [Controle de la dimension A max et de la position diamétrale des ergots

Quand le culot entre dans le calibre du c6té de la face W et que les ergots sont engagés dans les encoches, il doift étre possible
H insérer le culot jusqu a une profondeur telle que I'ergot de référence\(inferieur) se trouve au-dela de la surface Y| Pour vérifier

fans la décou-

lans le calibre,

bn tire sur le culot pour amener la face supérieure de lergot de référence en contact avec la surface Y Le culot éfant dans cette

he doivent pas

¢ culot maintenu dans la position décrite €n)b) ci-avant et I'ergot de référence étant visible dans la découpure, tpurner le culot

Au cours de ce

1 EC Publication 61 3(J) November 1983
7006-11B-1 CE Publication 61 3(J) Novembre 1983
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GAUGE FOR DIMENSION B OF CAPS
BA15 AND BAY15d ON FINISHED LAMPS
CALIBRE POUR LA DIMENSION B DES CULOTS
BA15 ET BAY15d SUR LAMPES TERMINEES page 1
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les dimensions essenticlles du calibre
For details of caps BA15 and BAY15d, see sheets 7004-11A and 7004 11B respectively
Pour les détails des culots BA15 et BAY15d, voir feuilles 7004-11A et 7004-11B respectivement
Note — The gauge operates as a comparator and requires calibration by means of the calibration gauges shown
Note — Le calibre fonctionne comme un comparateur et nécessite un étalonnage '_._ I
au moyen des calibres d étalonnage représentés — E I.._
] E e
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Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
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GAUGE FOR DIMENSION B OF CAPS
BA15 AND BAY15d ON FINISHED LAMPS

CALIBRE POUR LA DIMENSION B DES CULOTS
BA15 ET BAY15d SUR LAMPES TERMINEES

Page 2

PURPOSE: To check dimensions B min and B max of caps BA15 and BAY15d on finished lamps

CALIBRATION: With calibration gauge “1’ in position between the jaws “C” and “D” of the gauge, the end surface X of the
plunger shall be co-planar with surface Y Similarly with calibration gauge “2” in position, the surface X shall be co-planar with
surface Z
When a dial gauge is used as an indicator instead of the plunger/surface system, appropriate marks on the dial shall correspond with
the respective positions occurring when the calibration gauges are in position The band between the two marks then indicates the
tolerance range of dimension B of the cap

TE|
ind}
sur
Th

Wh
(Se|

BU
ET

po
Lo
cad
rep|

ES!
ind}
ne

L’¢
me]
Lo
(Vi

BTING: The cap of the lamp 15 pushed into the gauge between the jaws “C” and “D” with the retaining pins located
icated In the test position the plunger surface X shall be co-planar with or project beyond surface Y but it shallnoty
face Z

b test is made twice, the sample being rotated through 180 between the tests so that each pin, in turn; is i

ere a dial gauge is used as an indicator, the pointer shall not fall outside the tolerance band
b CALIBRATION”)

T: Vérifier les dimensions B minimale et B maximale des culots BA15 et BAY15d.sur-lampes terminées
ALONNAGE: Avec le calibre d’étalonnage «1» en position entre les micheires’ «C» et «D» du calibre, la

ition, la surface X doit étre dans le méme plan que la surface Z

squ’une jauge a cadran est utilisée comme indicateur au lieu du systéme.aplongeur et surface repére, des repéres ap
ran doivent correspondre aux positions respectives résultant de la mise.en place des calibres d’étalonnage La plage
Eres indique alors ’étendue de la tolérance sur la dimension B du culot

l’e)%:rémité du plongeur doit étre dans le méme plan que la surface Y De la méme 'maniére, avec le calibre d’étalg

iqué En position d’essai, la surface X du plongeur doit étre dans le méme plan que la surface Y ou saillir de cette su
foit pas saillir de la surface Z
ksai se fait deux fois, ’échantillon étant tourné de 180° entre les essais de sorte que chaque ergot, a son tour, soit

squ’une Jjauge a cadran est utilisée comme indicateur I’aiguille ne doit pas se trouver en dehors de la plage de t
ir Kk ETALONNAGE»)

in the slots as
roject beyond

cluded in the

mehsurements In the case of caps BAY15d, it is also necessary to transpose the lamp bulb from one side‘of the gauge to the other

surface X de
nnage «2» en

propriés sur le
entre les deux

Al: Le culot de la lampe est poussé dans le calibre entre les m@choires «C» et « D» avec les ergots logés dans les rainures comme

face, mais elle

nclus dans les

kures Dans le cas du culot BAY15d, il est nécessaire aussi de transposer I'ampoule de la lampe d’un c6té du calibre a 'autre

lérance

1EC Publication 61 3(J) November 1983
7006-14B-1 CE I Publication 61 3(J) Novembre 1983
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GAUGES FOR THE CONTACT FORCE
IN BAYONET LAMPHOLDERS
VERIFICATEURS DE LA FORCE DU CONTACT
DANS LES DOUILLES A BAIONNETTE
Page 1
BA21 & B22d-3 e
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Les dessins ont pour seul but d’illustier les dimensions essentielles des calibres
For details of lampholder BA21, see sheet 7005-15
For details of lampholder B22d-3, see sheet 7005-10A
Pour les détails de la douille BA21 voir feuille 7005-15
Pour les détails de la douille B22d-3, voi1 feuille 7005-10A
/1\ Piston TOP VIEW
' SUE-EN-DESSUS
f2 1]
le— O — f1 Mark
—— Repére
| [ —
Plug *
Tampon /{ ak Y
//‘ 1 ¥ I
Nut é g
Ecrou
*
/ 21 < 29 Measuring sleeve
. // Coulisseau de mesure
o NI 26
¥ ] ¥
_!_iﬂ c S A
| / ’ .
; 241\ o
I * .
Plunger
B Plongeur
BOTTOM VIEW
fe—— H — . . VUE EN DESSQUS
Outside diameter of screw thread shall not
exceed dimension A
HALF SECTIONI1 Le diamétre extérieur de la partie filetée
DEMI COUPEI I ne doit pas excéder la dimension « A»
+0 05
X7 —
=@+ 05 T
D - Di -
Refkrence A zllmensll;;r; i3 Tolerance|| Reference oA 211mens];021; i3 Tolerance
+00 +00
A 246 2215 —01 M 60 —003
+00 +003
B 253 2755 02 M, 601 ~00
+02
C max (1) 2 - O 20 02
C min (2) 6 9 —_ Y 30 38 -—F885
+002
D 130 55 —00 Z, Approx 45 -
+02
E 2 ~00 f, 5N -
+02 '
G 30 —~02 f, 1SN -
+02
H 25 02 a Approx 60 —
+02
K 1025 10 4(3) 02
icati 3 Ni ber 1983
7006-15-5 CE bublication &1 383 Novembre 1983
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GAUGES FOR THE CONTACT FORCE
IN BAYONET LAMPHOLDERS

VERIFICATEURS DE LA FORCE DU CONTACT
DANS LES DOUILLES A BAIONNETTE

BA21 & B22d-3

Page 2

the
Th

)
@
3

D

BY
a)
b

2

(Lg

ES|
co
18}
o]
bo

Dimensions in millimetres — Dimensions en milliméties

PURPOSE: To check the force of the lampholder contacts in the positions which result from:
a) The fitting of a cap of which dimension D is a minimum

7004 10A and 7004-13

plug In this position, mark f; on the piston shall be below or coincident with the top edge of the-slegve

Provisionally on old gauges 11 65 mm—12 05 mm is permitted

le bord supérieur du coulisseau et lorsque la forge'de 10 N (ou 15 N lorsque cette valeur est prescrite) est appliqu

véc
mIque f, coincide avec le bord supétieur du coulisseau

T: Contréle de la force d’appui des contécts de la douille dans les conditions suivantes:
lors de 1 introduction d un culot dontJadimension D est égale au minimum prescrit

| encoche
s dimensions D min erBjmax figurent sur les feuilles 7004-10A et 7004 13)

BAI: Le tampon est inséré dans la douille dans la position normale d’un culot et fermement fixé en vissant 1 &
rse Le plongeur-est inséré successivement dans chaque ouvelture et pressé contre les contacts de la douille

ncide avec(a marque 1 sur le tampon Dans cette position, la matque f; sur le piston doit &tie située au-dessous ou c
Fd supérieur du coulisseau

Lalforcelesvalors augmentée jusqu’a ce que la marque sur le coulisseau coincide avec la marque 2 sur le tampon Dang

force is then increased until the mark on the sleeve coincides with mark 2 on the plug In this position/mark f; on t

bove o1 coincident with the top edge

e | — For the gauge for BA21s lampholders, one central hole shall be provided to@aceommodate the plun
requirements for contact force arc applicable

e 2 — For the gauges for BA21d-3 and BA21s-3 lampholders the pins shall be disposed at angles of 120° as s
7004-13

¢ 3 — For the gauge for B22d-3 lampholders, the pins shall be disposed(at ‘angles of 135°, 135° and 90° as sl
7004-10A

C max applies when the nut is sciewed down as far as possible

C min 1efers to the position when the nut is completely screwed back

s le plongeur, la tension du 1essort est telle que lorsqu une force de 5 N est appliquée au sommet du piston, le rey

lo1s de 1 introduction d un culot pourlequel la dimension D, est égale 4 la valeur maximale prescrite et placé dar
quivalente & celle qui existe lotsque le culot est enfoncé pour que les ergots puissent se dégager des points |

¢ force graduéllemient croissante est alors appliquée au sommet du piston jusqu & ce que la marque sur le couliss

The spring rate of the plunger is such that when a force of 5 N is applied to the top of the piston, the mark f; coincides with the top edge
of the sleeve and when a force of 10 N (or 15 N when prescribed) is applied to the piston, the mark f, coincides with the top
edge

b) The fitting of a cap of which dimension D, is a maximum and at a position equivalent to that which exists when the cap is
depressed to clear the lowest points of the slots

h the nut The
ith maik 1 on

he piston shall

er The same

hown on sheet

hown on sheet

ére f, coincide
be au piston, la

s une position
s plus bas de

trou a fond de

eau de mesure
incider avec le

cette position,

(3) Provisoirement 11,65 mm — 12,05 mm est permis sut les calibres anciens

la ndxdue f, sur le piston doit &tie au-dessus ou coincider avec le bord supérieur du coulisseau

NoteI — Pou le vérilicateur destiné aux douilles BAZ2Is, 1l est nécessaire de prevoir une ouverture centrale destinée au plongeur
Les mémes presciiptions concernant la force d’appui au contact sont applicables

Note 2 — Pour les vérificateurs destinés aux douilles BA21d-3 et BA21s-3, les ergots doivent étre disposés suivant des angles de
120° comme indiqué sut la feuille 7004-13

Note3 — Pour le vérificateur destiné aux douilles B22d-3, les ergots doivent étre disposés a des angles de 135°, 135 et 90° comme
indiqué sur la feuille 7004-10A

(1) C max est la valewr de C loisque I’écrou est vissé autant que possible

(2) C min est la valeur de C lorsque 1 écrou est complétement desserré

1EC Publication 6
CE1 Publication 6

7006-15-5

1 3(0) November 1983
1 3(J) Novembre 1983
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“GO” GAUGE FOR 2G13 CAPS ON FINISHED

CALIBRE «ENTRE» POUR CULOTS 2G13 SUR LAMPES
TERMINEES, LAMPES FLUORESCENTES EN FORME DE U

U-SHAPED FLUORESCENT LAMPS

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d illustier les dimensions essentielles des calibres

For details of caps 2G13, see sheet 7004-33

Pour les détails des culots 2G13, voir feuille 7004-33

All edges of the slots slightly
chamfered See sheet 7006 1

l— ) —=] Toutes les arétes des 1ainmes je— D —=]
legerement chanfreinees |
Surfhce(s) Z Voir feuille 7006 1
—] H e
| Surface X
Surface X , Surface X ! —i F. __/ -
v —— iy Va8 N quenpng——— R F S — R ’
' ' fG F
' !
— L )

Matkrial : Hardened steel
Matfére: Acier trempé

ung broche de chaque culot soit en contact avec | une des surfaces Z

Surface(s) Z

PURPOSE: To check dimension-A of caps 2G13 on finished U-shaped fluorescent lamps

BUT: Vérifierla dimension A des culots 2G13 sur lampes terminées, lampes fluorescentes en forme de U

TEBTING: Without usingmindue force, it shall be possible to enter the cap pins into the slots in such a way that the sid¢ of at least one
pinf of each cap is in contact-with one of the surfaces Z
Duking this test, the underside of at least one of the caps shall be in contact with surface X

ESBAI’ Sans effort excessif, il doit &tre possible d’introduire les broches du culot dans les rainures, de sorte que le ﬂe]nc d’au moins

Durant cet essai, la face supérieure d’au moins un des culots doit &tre en contact avec la surface X

Reference Dimension Tol Reference Dimension Tolerance
2G13-56 | 2G13-92 olerance ¢ 2G13-56 | 2G13-92
+001 +01
A 560 920 —001 H 6 —00
D 127 tg 8} L Appiox 96 | Approx 132
+001
E 479 00 L, Approx 5
+01 '
F 8 —00 L, Approx 18
+01
¢ 15 Too

7006-33-1

1EC Publication 61 3(J) November 1983
CE 1 Publication 61 3(J) Novembre 1983
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GAUGES FOR LAMPHOLDERS 2G13 FOR
TESTING INSERTION AND CONTACT-MAKING

CALIBRES POUR DOUILLES 2G13 POUR LE CONTROLE
D’INSERTION ET DE LA REALITE DU CONTACT

Page |

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The diawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour scul but d illustrer les dimensions essentielles des calibres

o

I i
|
| Dg—=
| <
Gl S ‘ y N
L N |
0y —1‘— == \-——- I~ O3
r \_
| F—= T
Epetail
Thétail
A2
u Surface X
Surface [X l )
1
Electrical
connection 4
L3 Liaison v
électrique ] / ‘ '
t T === Y = | '
I I | | 'B E
I . 1____+___\\ |
Ll l !
/—\——/—r"—/J L__‘_[_)L___/
|
[ | ]
Inserts
L | Eléments inpérés
|
| — ]
{_______} [ {___ |"—_7{/ lB £
I ' e t
W o l ' 1 ]
L3 Eleclncz}l L
connection
i Liaison
électrique
Surface ) I D Surface X
v
Ay
\
L Dy T-L T
o4

Detail
Détail

7006-33A-1
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GAUGES FOR LAMPHOLDERS 2G13 FOR
TESTING INSERTION AND CONTACT-MAKING
CALIBRES POUR DOUILLES 2G13 POUR LE CONTROLE
D’INSERTION ET DE LA REALITE DU CONTACT Pase 2
age
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
Dimension PURPOSE: To check insertion and contact-making in lamp-
Reference SG13-56 2G13.92 Tolerance holders 2G13
A 580 940 +002 Note — The gauges are not suitable for checking any lamp
! —00 retention devices where provided
+00
As 340 %00 —-002 TESTING: Without using undue force, it shall be possible to
To0o0l insert each end of the appropriate gauge into the lampholder
A, 127 -001 until surfaces X ate in contact with the face of the lampholder
700 In-this-pesition—electrieat-contact-through-the-hqlder contacts
B 25 002 shall be checked by an appropriate test circuit
The tests are repeated after the gauge has beemrofated through
C Approx 35 | Approx 50 _ 180 about the axis “U - V”
After the above tests, the holder is checked by the gauge shown
C, Approx 100 | Approx 150 - on sheet 7006-33B
D 2578 36 52 S
BUT: Vérification de I'inertion et de | établissem¢nt du contact
D, 270 385 +002 dans les douilles 2G13
—-00
+002 Note — Les calibresne sont pas destinés au contfole du dispo
D; 270 395 —00 sitif de rétentiomd’ou il en existe
Dy 267 +001 ESSAI: Sans-effort excessif, il doit étre possiblg d’introduire
—00 . . . .
chaqueextrémité du calibre approprié dans la doulle jusqu’a ce
D, 2179 +001 que’les'surfaces X soient en contact avec le fond de la douille
—00 Dans cette position, la liaison électrique & travers{la douille est
E 15 13 +01 vérifiée par un circuit d’essai approprié
=00 Les essais sont répétés aprés que le calibre a été tpurné de 180°
F 10 29 +00 par rapport a ’axe «U - V»
—01 Aprés les essais ci-dessus, la douille est vérifiée a |'aide du cali-
1002 bre de la feuille 7006-33B
G 45 60
—Q0
+001
H 33 200
+001
H, 361 00
+001
L 762 ~00
L, Approx 15 —
L, Approx 70 -
+001
| 076 ~00
+002
S 35 45 —00
a0 +5
173 7 —5
+01
r 35 00
+02
¥ 12 —02
Material of the gauges: Matiéie des calibres:
Contact pins and gauge body: haidened steel Broches de contact et corps du calibre: acier tiempé
Insert: insulating material Eléments insérés: matiére isolante
ication 61 3(J) November 1983
7006-33A-1 LES Fubieaien 130 Novemen o
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GAUGE FOR LAMPHOLDERS 2G13
FOR TESTING CONTACT MAKING

CALIBRE POUR DOUILLES 2G13 POUR LE CONTROLE
DE LA REALITE DU CONTACT

Dimeénsions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

Surface X
r \ W !
-
1
m D — - - - -
1
f !
J
Material: hardened steel
—i Fg =~ Matiére: acier trempg
PURPOSE: For testing contact making in lampholders 2G13

TESTING: Before carrying out the tests, the lampholder shall’have satisfied the requirements of the appropriate gauge shown on

shegt 7006-3
Th¢ gauge is

3A
inserted in each section of the lampholder in\turn until surface X is in contact with the holder Then while the gauge is

moyped in all possible lateral directions contact as indicated by a test circuit shall be maintained between both gaugg pins and the

holfler contacts

BU|T: Vérifier I"établissement du contact dans les douilles 2G13

ESSAI: Avant d’effectuer les essais, 1d douille doit avoir satisfait aux exigences du calibre approprié de la feuille 7406-33A
Le galibre est introduit dans chaque partie de la douille tour a tour jusqu’a ce que les surfaces X soient en contact avec la douille
Enduite, le calibre étant déplaceé latéralement dans toutes les directions possibles, le contact indiqué par un circuit d ¢ssai, doit &tre

majntenu entre les broches'du calibre et les contacts de la douille

Reference | Dimension | Tolerance
b o | FO0
E 229 ig 81
Fs 435 ig 81
m Approx 24
r Approx E/2

1EC Publication 61 3(J) November 1983
7006'333'1 CEI Publication 61 3(J) Novembre 1983
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“GO”/CONTACT MAKING GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES «ENTRE»/REALITE DU CONTACT
POUR DOUILLES

Fa6

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimeétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of lampholder Fa6, see sheet 7005-55
Pour les détails de la douille Fa6, voir feuille 7005-55

Surface X

Insulating material

(not necessary for gauge A)

Matiére isolante

(n est pas nécessaire pour le calibre A)

F
N Vel
l —
D E - - -
'
R
/ a

Test circuit
Circuit d essai

PURPOSE: Gauges “A’, (BYand “C” are for testing insertion and contact making in lampholders with a spring-lpaded contact

Gapges B’ and “C” arg for testing insertion and contact making in lampholders with a rigid contact

BUT: Les calibres «A», «B» et «C» sont destinés a vérifier I'insertion et la réalité du contact dans les douilles hvec contact 4

resport

Les caliires «B» et «C» sont destinés a vérifier Pinsertion et la réalité du contact dans les douilles a contact rigids

Dimension
Reference | Gauge ., A Gauge - Gauge .-, Tolerance
Calibre Calibre Calibre
D 370 370 370 +02
—02 For TESTING see page 2
E 603 603 603 +00 Pour ESSAI voir page 2
—0 005
+00
F 18 52 175 .1552 —00l
R E/2 E/2 E/2 —
1EC Publication 61 3(J) N ber 1983
7006-41A-1 CET Publication 61 3213 Novembre 1983
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“GO”/CONTACT MAKING GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES «ENTRE»/REALITE DU CONTACT
POUR DOUILLES

Fa6 Page 2

TESTING:

Lampholders with a spring-loaded contact:
a) It shall be possible to insert gauge “A” into the lampholder until surface X touches the lampholder face
b) Gauge “B” is inserted into the lampholder until surface X touches the lampholder face
In this position, electrical contact shall be indicated
¢) Gauge “C” is inserted into the lampholder until surface X touches the lampholder face
In this position, no electrical contact shall be indicated

Lamphotders—withriptd-contacts
d) Gauge “B” is inserted into the lampholder until it comes to an abutment
this position, electrical contact shall be indicated but surface X shall not touch the lampholder face
e) Eauge “C” is inserted into the lampholder until surface X touches the lampholder face
this position, no electrical contact shall be indicated

ESSAL:

Dotlilles avec contact a ressort:

a) 1] doit étre possible d’insérer le calibre «A» dans la douille jusqu’a ce que la sufface X atteigne la face de la dou

b) calibre «B» est inséré dans la douille jusqu’a ce que la surface X ait atteint la'face de la douille
ans cette position, un contact électrique doit &tre constaté

¢) He calibre «C» est inséré dans la douille jusqu’a ce que la surface X touche la face de la douille
ans cette position, aucun contact électrique ne doit étre indiqué

lle

Douilles avec contact rigide:

d) lle calibre « B» est inséré dans la douille jusqu’a ce qu il vienhg-én butée
IDans cette position, le contact électrique doit &tre indiqué @ais la surface X ne doit pas toucher la face de la do

e) lle calibre «C» est inséré dans la douille jusqu & ce que lasurface X touche la face de la douille Dans cette position,
dlectrique ne doit étre indiqué

pille
hucun contact

I EC Publication 61 3(J) November 1983
7006-41 A-1 CEI Publication 61 3(J) Novembre 1983
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GAUGE FOR A COMBINED PAIR OF LAMPHOLDERS G5
FOR TESTING CONTACT MAKING

CALIBRE POUR UN ENSEMBLE DE DEUX DOUILLES G5
POUR LE CONTROLE DE LA REALITE DU CONTACT

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

Foi1 details of mounting of a combined pair of inflexible lampholders GS5, see sheet 7005-51
Pour les détails de montage d un ensemble de deux douilles non flexibles GS voir feuille 7005-51

t—

E7 -

——G——i
—

Scale
Echelle

pofitions of

non

2:1

a lamp

PURPOSE: For testing contact making in a combined pair of flexible'or inflexible
lanjpholders

TERTING: The combined pair of lampholders shall be ‘assumed to be correct if
both indicator lamps light up when the gauge is inserted in all possible burning

BUT: Pour le contréle du contact dans Eénsemble de deux douilles flexibles ou

ESBAIL: L’ensemble de deux douilles est présumé correct si les deux Jampes indi-
cafrices s’allument aprés introduetion 4 fond du calibre dans toutes les positions de
régime possibles d’une lanipe

Insulating material
Matiére isolante

Reference Dimension | Tolerance
B 1) )
D 475 tg 882
E; 179 tg 81
Fs 6 60 ig 81
m Approx 16

12

(1) Dimension B represents the minimum length of the relative lamp, measured
from cap face to end of opposite pins with a tolerance of +00 —0 I, see
I EC Publication 81

(1) Dimension B représente la longueur minimale de la lampe intéressée, mesu-
rée entre une face externe et les extrémités des broches opposées avec une
tolérance de +0,0 —0,1, voir Publication 81 de la CE1

1 EC Publication 61 3(J) November 1983
7006-478-1 CE Publication 61 3(J) Novembre 1983
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“GO” GAUGES FOR A COMBINED PAIR OF LAMPHOLDERS
CALIBRE « ENTRE» POUR UN ENSEMBLE DE DEUX DOUILLES
G5

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pout seul but d illustrer les dimensions essentielles des calibies

Fo1 details of mounting of a combined pair of inflexible lampholders, see sheet 7005-51
Pour les détails de montage d un ensemble de deux douilles non flexibles, voir feuille 7005-51

T

T

B

Li

Le

migimum spacing between lampholders

NQTE: Testing involves the use of two gauges

CONSTRUCTION: — Fiist gauge

Thq plane containing the axes of the pins at one end is displaced fi em.true alignment with the plane containing the axe:
the pther end by such an angle in a clockwise direction that the gauge can just be inserted without undue foice into twa
each 2 87 mm in width (See Clause 11 of IEC Publication 819

— Second gauge
h¢ second gauge is similar to the first gauge, but the planes containing the axes of the pins are displaced in a cou

dirgction

EBTING: It shall be possible to insert each gauge into a combined pair of lampholders without difficulty

UT: Contréler | ensemble de deuxdouilies flexibles ou non, nécessitant une rotation de 90°, quant a1 écartement mi

doyilles

NQTE: L’essai implique Uemiploi de deux calibres

CONSTRUCTION: — “Premier calibre
plan contenant &.urie extrémité les axes des broches est déplacé dans le sens des aiguilles d une montre par rgppott au plan
corftenant les axes.des broches de | autie extiémité, d’un angle tel que le calibre peut tout juste étre introduit, sans fo1
fenles paialleles de 2,87 mm de largeur chacune (Voir article 11 de la Publication 81 de la CEI)

— Second calibie

[¢]

econd calibie est similaite au premier mais les plans contenant les axes des broches sont déplacés dans le sens inver|
d’upe ‘montre

Surface X Surface X
Scale
‘ Echelle ©*
L ] g I
+— - - 1
t H—
=4 - T - - - - =
= [ r— g

| \_
4 A Fq =
PURPOSE: To check a combined pair of flexible or inflexible lampholders, requiring a turning motion of 90 , witl} regard to the

of the pins at
parallel slots,

hter-clockwise

himal entre les

ter, dans deux

ke des aiguilles

VERIFICATION: II doit &tre possible d’introduire chaque calibre dans un ensemble de deux douilles sans difficultés

(1) This value, being the distance between the two surfaces X is equal to the
maximum length of the relative lamp, measured from cap face to cap face,
with a tolerance of +0 1 —0 0, see dimension A max in [ EC Publication

81
(2) The other essential dimensions of these gauges are specified in sheet 7006-
Refertence | Dimension | Tolerance 47
' +01
A 0)) —00 (1) Cette valeur, qui est la distance entre les deux surfaces X, est égale a la
100l longueur maximale de la lampe intéressée, mesurée entre les faces des
F: 710 00 culots, avec une tolérance de +0,1 —0,0, voir dimension A max de la
Publication 81 de la CE1
2) - - (2) Les autres dimensions essentielles de ces calibres sont spécifiées dans la
feuille 7006-47

1 EC Publication 61
7006-47C-1 CE 1 Publication 61

3()) November 1983
3()) Novembre 1983
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“GO” GAUGE FOR LAMPHOLDER
CALIBRE « ENTRE» POUR DOUILLE

G5

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

Surface X H
\ )
VAVA V.. . 9. 9. .. ‘
— & ][ V2
m D <
i -
/ f
J

—

<—FL—>

Scaie 5. —

1 =

Echelle :

EU RPOSE: To check flexible and inflexible lampholders, requiring a turning motion of 90°, with regard to entry of lamp cap
pin
TEYTING: The gauge shall enter the lampholder until surface X is ifhelose contact with the face of the lampholde: [and is turned
thrqugh 90°
BUT: Contréle des douilles flexibles et non flexibles, nécéssitant une rotation de 90° aprés 'introduction des broches du culot
ESYAIL: Le calibre est enfoncé dans la douille de telleorte que la surface X soit en contact étroit avec la face de la douille, puis il est
toufné de 90°
Reference Dimension | Tolerance

& | o | o

E, 267 oo

E 279 o

R 3| o0

G 127 oo

H 330 o

H, 361 oo

m Approx 16

7006-47-2
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“GO” GAUGE FOR PREFOCUS CAPS P14 5s
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE «ENTRE» POUR CULOTS EREFOCUS P14 Ss
SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap P14 5s, see sheet 7004-46
Pour les détails du culot P14 5s, voir feuille 7004-46

z
Scale .
Echelle 2:1 b
£
— B3 [= \ =11 Surface W
X
D BOONERONNNN
/ . h \\ ~
/ \
R=pRy
Ag4 /
f ' ! |
9 - } - a N4 - U2
\ |
Al f T
< \ ‘I
R
S , —_— Surface W
2 74\
1 pe AN
[}
N N gy N \\ N
f-— B2 — — Y
L—Mz——
My
PURPOSE: To checld caps P14 5s
with regard to the fit in|a lampholder
Réference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance TESTING: It shall be possible to in-
+00 1001 sert the lamp, bulb first, into the
p 60 —002 U, 08 ~001 gauge at surface W unti| the surface of
100 To1 the prefocus ring at [the reference
N4 115 —002 U, 2 ~01 plane is in contact Yith all three
bosses of the gauge In this position
A 65 +00 X 88 +00 the end of the connectdr tab shall not
—002 —002 project beyond surfacelW
+00 +0 01
B, 69 —002 Y 185 00
B, 38 ig 82 Z 20 ig; BUT: Vérifier le culot P14 3s en ce
7001 P qui concerne | ajustement dans une
+ douille
M, 75 —001 a 26 02
M 30 +001 b 13 +05 ESSAL: 1l doit étre possible d insérer
3 —00l —05 la lampe dans le calibre, | ampoule en
+002 . Tl premier, du c6té de la surface W jus
M, 18 05 —00 J 45 —1° qu’a ce que le plan de référence de la
T001 T1 collerette soit en contact avec les trois
S 355 ~00 0 60 e bossages du calibre Dans cette posi-
1001 tion l'extiémité de la languette de
T, 42 001 connexion ne doit pas dépasser de la
surface W
1EC Publication 61 3(J) N ber 1983
7006-49-1 CE1 Publication 61 321; Noverbre 1983



https://iecnorm.com/api/?name=fbf9cafe254986474524f9c46b121ca3

61-3] © CEI/IEC 1983

“GO” GAUGE FOR R17d LAMPHOLDER
CALIBRE «ENTRE» POUR DOUILLE R17d

Page |

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder R17d see sheet 7005 57
Pour les détails de la douille R17d, voir feuille 7005-57

2 62
f’eoeirnr(::e( ()2) See note (2) — E2 |
— Kl = Voir note (2)
r2 ! —"J] le— Tl
\ /N {or | |
. Surface X
r f F2 r \ N1
= [
1 i
2
2
t
l == f
7
[ e ———C' '{_ A T U
\
}
4
' 2
—{Kg f=—
Rdference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
+0 025 +0013
D, 091 —00 K, 6 88 —00
+00 +0 025
E, (1) 892 —0013 K, 528 —00
+00 +005
F, 813 ~0013 N, 635 —00
+00 +13
G, (1) 16 74 —0013 U 36 83 13
+00 +00
H, 224 —005 r 119 —013
+0013 +013
5 508 —00 1, 079 —00
+0 025 +00
Ja 325 —00 13 051 ~013
7006'57A-1 1EC Pubtication 61 3(J) November 1983

CE 1 Pubilication 61 3(J) Novembre 1983
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“GO” GAUGE FOR R17d LAMPHOLDER
CALIBRE «ENTRE» POUR DOUILLE R17d

Page 2

(1) Dimensions E, and G, are measured at a plane 1 27 mm (0 050 in) from surface X
(2) The outside surfaces of the boss of the gauge shall have a taper of approximately 30 minutes

(1) Les dimensions E; et G, sont mesuiées dans un plan situé a 1,27 mm (0,050 in) de la surface X
(2) Les surfaces externes de la saillie du calibre doivent avoir une conicité d’environ 30 minutes

PURPOSE: To check lampholders with respect to the fit of caps having maximum external and minimum internal dimensions

TESTING: The gauge shall enter the recess in the lampholder until surface X is in close contact with the face of the lampholder It

shalrlwmmmmrﬂmgmmmm"wdmkmmhgmmdm he gauge and
the lampholder For those older designs of holders which have a shallow cavity, surface X of the gauge may not alwgys be able to

touch the holder face; but sepatation if any, should not exceed 0 38 mm (0 015 in)

BUT: Vérification des douilles en ce qui concerne 'acceptation des culots ayant des dimensions externes'maximales £t des dimen-
sionfs internes minimales

VERIFICATION: Le calibre doit pénétrer dans la cavité de la douille jusqu’a ce que la surfacé X soit en contact franc gvec la face de
la dpuille II doit aussi &tre possible d’orienter I’axe du calibre de sorte qu'il y ait un désaxage de trois degrés entre Ip calibre et la
doujlle Pour les constructions plus anciennes de douilles ayant une cavité peu profonde il peut ne pas étre toujours possible
d’atjeindre la face de la douille avec la surface X ; cependant, §’il y a une distance entredes deux suifaces, celle-ci ne doit pas dépasser
0,3 mm (0,015 in)

1 EC Publication 61 3(J) November 1983
7006'57A'1 CEI Publication 61 3(J) Novembre 1983
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CONTACT MAKING GAUGE FOR LAMPHOLDER
CALIBRE POUR LA VERIFICATION DU CONTACT

DANS LA DOUILLE
R17d

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder R17d see sheet 7005-57
Pour les détails de la douille R17d voir feuille 7005-57

See note (1)
Voir note (1)

N

— £ |
Seg note (1) 1
Al Voir note (1) J2
2 ! |
Surface X \
T F N2
T

i
1
i
il
[
[
Il
i

S

Hzl

oS

Electrical contacts See note (2)
Contacts électriques Voir note (2)

Lampholde:
Gauge Douille
Calibre
] fed [o )
— . o
Test circuit
Circuit d essai
icati ber 1983
7006'573'1 1 EC Publication 61 3(J) November

CE 1 Publication 61 3(J) Novembre 1983
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CONTACT MAKING GAUGE FOR LAMPHOLDER
CALIBRE POUR LA VERIFICATION DU CONTACT

DANS LA DOUILLE
R17d

Page 2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Y
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@
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Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
D, 190 “_Lg 825 N, 635 ig 85
E, (3) 8 48 fgg” S 102 fggg
F, 780 oo s, 051 s
G, (3) 16 23 o0 U 36 83 15
H, 224 o r 119 oy
I 536 OO " 079 B g
Ks 726 RO 5 127 o9,

h internal dimensions

libre et la 'douille

[he outside surfaces of the boss of the gauge shall have a taper of approximately/30 minutes
[he electrical contacts are insulated from the metal body of the gauge
Dimensions E; and G, are measured at a plane 1 27 mm (0 050 in) from surface X

[ es surfaces externes de la saillie du calibre doivent avoir une conicité d’environ 30 minutes
[ es contacts électriques doivent &tre isolés du corps métallique du‘¢alibre
[ es dimensions E; et G, doivent &tre mesurées dans un plan situé'a 1,27 mm (0,050 in) de la surface X

RPOSE: To check that lampholders can make and maintain electrical contact with caps having minimum externial and maxi-

TING: When the gauge is inserted in the lampholder, electrical contact shall be established between the gauge 4nd the lamp-
ler contacts The contact shall be maintained regardless of any movement that may be possible between the gauge and the
pholder Contact shall also be maintained when the gauge axis is rotated in a manner that provides an axial misalignment of three
ees between the gauge and the lampholder

[ Vérifier que les douilles ‘peuvent faire et maintenir le contact électrique avec des culots ayant des dimensfons externes
imales et des dimensions internes maximales

RIFICATION: Lorsque le calibre est inséré dans la douille, un contact électrique doit étre établi entre le calibre et Igs contacts de
buille Le contactiélectrique doit &tre maintenu indépendamment des mouvements rendus possibles par le jeu entre calibre et
lle Le contact(oit également étre maintenu lorsque I'axe du calibre est orienté de fagon 4 créer un désaxage de trois degrés entre

1EC Publication 61 3(J) November 1983
7006-57B-1 CET Publication 61 3(J) Novembre 1983
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR RECESSED DOUBLE
CONTACT CAP R17d ON FINISHED LAMPS

CALIBRE «ENTRE» ET « N’NENTRE PAS» POUR CULOT
A DEUX CONTACTS EN RETRAIT R17d SUR

LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap R17d, see sheet 7004-56
Pour les détails du culot R17d, voir feuille 7004-56

PURPOSE: To check dimensions-J min, K min, K max and,N min of R17d caps on finished lamps

Scdle .
Echelle 2:1
| |
i
e 1 Go NOT GO
J1 - - 4 - - - - - - '
{ ENTRE N ENTRE PAS
: LA
- K3 —=
Surface X

i
|
-

TE$TING: Using a force not exceeding 8 9 N (2 Ibf), it_shall be possible to insert the “GO side of the gauge into|the cap, until

It s|

BU[T: Vérification des dimensions J min-)}¢ min , K max et N min des culots R17d su lampes terminées

surtlce X is in contact with the surface of the boss
all not be possible to insert the NOT GO side/of the gauge

VERIFICATION: 1 doit &tre possibile, en exergant une force ne dépassant pas 8,9 N (2 Ibf), d’insérer la partic «kENTRE» du calibre

darfs la cavité du culot jusqu’a ce.quela surface X soit en contact avec la surface du corps isolant

11 rfe doit pas étre possible d’insérer la partic « N’'ENTRE PAS» du calibre

References | Dimension | Tolerance
T
5 432 J_rg 82
Is 330 o
o | e |
Ks 724 e
Ks 533 o
L 038 ow
N 635 e

7006-57-3

1 EC Publication 61 3(J) November 1983
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“GO” GAUGE FOR LAMPHOLDER
CALIBRE «ENTRE» POUR DOUILLE

G13

Surface X

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

m
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thipugh 90
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N ) !
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PURPOSE: To check flexible and inflexible lampholders, requiring a turning motion of 90 , with regard to entr] of lamp cap

TESTING: The gauge shall enter the lampholder until surface X is in close contact with the face of the lampholder and is turned

BUT: Contrédle des douilles flexibles ¢t nonsflexibles, nécessitant une rotation de 90 aprés 1 introduction des brocles du culot

ESKAI: Le calibre est enfoncé dans la dduille de telle sorte que la surface X est en contact étroit avec la face de la dogille, puis il est

toyiné de 90
Refetence | Dimension | Tolerance
D) po | %
E, 267 B 81
E 279 B g1
F, 735 1S
G 127 oo
H 330 o
H, 361 oo
B m Approx 24

7006-60-2

1EC Publication 61 3(J) November 1983
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GAUGE FOR A COMBINED PAIR OF LAMPHOLDERS G13
FOR TESTING CONTACT MAKING

CALIBRE POUR UN ENSEMBLE DE DEUX DOUILLES G13
POUR LE CONTROLE DE LA REALITE DU CONTACT

Dimensions in millimetres —

Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of mounting of a combined pair of inflexible lampholders G13, see sheet 7005-50
Pour les détails de montage d’un ensemble de deux douilles non flexibles G13, voir feuille 7005-50

lagnpholders

nqn

Scale Y r
Echelle
't— —— )
0 _ = m
E7T Insulating material
J Matiére isolante L
B Fd—

PURPOSE: For testing contact making in a combined pair of flexible or inflexible

THSTING: The combined pair of lampholders shall be assumed to. be correct if
bath indicator lamps light up when the gauge is inserted in all‘possible burning 7 o—
pdsitions of a lamp

BUT: Pour le contréle du contact dans 1 ensemblédde deux douilles flexibles ou

ESSAI: L’ensemble de deux douilles est\présiimé correct si les deux lampes indi- I—J
cafrices s allument aprés introduction 4 fond du calibre dans toutes les positions de
1égime possibles d’une lampe

&

Reference Dimension Tolerance
B M +00 (1) Dimension B represents the minimum
—01 length of the 1clative lamp, measured
+0 005 from cap face to end of opposite
D 1270 —0 005 pins with a toletance of +00 —01
100 (See IEC Publication 81 )
Er 179 —~001 (1) La dimension B représente la longueur
100 minimale de la lampe intéiessée
F 660 —001 mesurée entte une face externe et les
extiémités des broches opposées avec
m Approx 24 une tolérance de +0,0 —0,1 (Voir Publication 81
dela CEI)
7006-603-2 I EC Publication 61 3(J) November 1983

CE1 Publication 61 3(J) Novembre 1983
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“GO” GAUGES FOR A COMBINED PAIR OF LAMPHOLDERS

CALIBRES « ENTRE» POUR UN ENSEMBLE
DE DEUX DOUILLES

G13

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pow seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of mounting of a combined pair of inflexible lampholdets see sheet 7005 50
Pour les détails de montage d un ensemble de deux douilles non flexibles, voir feuille 7005-50

Surface X Surface X

Scale

Echelle 2! —

L \_

}—— A A Fs —=
PURPOSE: To check a combined pair of flexible or inflexible lampholders, requiring a turning motion of 90 with 1egard to the
mingimum spacing between lampholders

N(TE: Testing involves the use of two gauges

CONSTRUCTION: — Fist gauge
Th¢ plane containing the axes of the pins at one end is displaced from true alignment with the plane containing the axep of the pins at
thelother end by such an angle in a clockwise ditectionthat the gauge can just be inserted without undue force into twq parallel slots,
each 3 05 mm in width (See Clause 11 of 1 EC Publication 81 )
— Second gauge

Th¢ second gauge is similar to the first gaugejbut the planes containing the axes of the pins are displaced in a coupter-clockwise
dirgction

TE$TING: It shall be possible to insert each gauge into a combined pair of lampholders without difficuity

BUIT: Contréler 1 ensemble-de'deux douilles flexibles ou non, nécessitant une rotation de 90 , quant a I’écartement mifiimal entre les
dotilles

NQTE: L’essai implique I’emploi de deux calibres

CONSTRUCTION: — Piemier calibie
Le plan contenant les axes des broches a une extiémité est déplacé dans le sens des aiguilles d une montre par rapport au plan
contenant-les,axes des broches de I'autre ext1iémité, d un angle tel que le calibte peut tout juste &tre introduit, sans forger, dans deux
fenfes paralléles de 3,05 mm de laigeur chacune (Voir article 11 de ta Publication 81 de la CEI)
— Second calibre

Le second calibre est similaiie au premiel mais Ies plans contenant les axes des broches sont déplacés dans le sens inverse des aiguilles
d une montre

VERIFICATION: Il doit &tre possible d introduiie chaque calibre dans un ensemble de deux douilles sans difficultés
(1) This value, being the distance between the two surfaces X is equal to the
maximum length of the relative lamp, measured from cap face to cap face
with a tolerance of +01 —00 (See dimension A max in IEC Publica-

tion 81)
Reference | Dimension | Tolerance (2) The other essential dimensions of these gauges are specified in sheet

A (1 w: 8 (1) 7006 60
1001 (1) Cette valeur, qui est la distance entre les deux surfaces X, est égale a la
F, 710 00 longueur maximale de la lampe intéressée mesuiée entre les faces des culots
avec une tolérance de +0,1 —0,0 (Voir dimension A max de la Publi

Q) — - cation 81 de la CET)

(2) Les autres dimensions essentielles de ces calibres sont spécifiées dans la

feuille 7006 60

1EC Publication 61 3(J) November 1983
7006'60(:'1 CE 1 Publication 61 3(J) Novembre 1983
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GAUGES FOR BI-PIN CAPS GY95 & GZ95
ON FINISHED LAMPS

CALIBRES POUR CULOTS A DEUX BROCHES GY9 5 & GZ9 5
SUR LAMPES TERMINEES

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimeétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles des calibres

For details of bi-pin caps GY9 $ and GZ9 5, see sheet 7004 70B
Pour les détails des culots GY9 5 et GZ9 S, voir feuille 7004-70B

| / Surface Y
_— I %
Viewing slots A \
Fentes de visée I % ¢
H
:- ‘:// Surface Z
Section f! 7 ,/
- 1 F
Coype I-1 | / /// i
/ \ Surface W
Surface X
ES.y foy 1E4
E3 E2
+ et 4 Ry~
e
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1 /82 I S S
] [ 1" — L 01
95 2L . . : -4 — ]
o E1
e] ]
1 - - T f H 33 1-—
[ Surfacqr,
b P B il _'_“_ Surfacd r
r~j= 1 'L'L ——T man —'—'—.__.s_..__
I M1 & I
e | 1
I

— T —

Gauges for caps GY96.and GZ9 5 differ only in respect of dimension B
Les [calibres pour Jes eulots GY9 5 et GZ9 5 différent seulement en ce qui concerne la dimension B

PURPOSE: jTo check caps GY9 5 and GZ9 5 on finished lamps in the following respects:

— The¢'Combined displacement and diameter of the pins (dimensions D and E) with respect to the maximum horizoxtal section of
T Ccay \d;uwubiuub ATITax > D A, T TIdX T dId 1 TaX )

— The minimum height of the shell (dimension C)

— The height of the retainer projections (dimension R)

The length of the pins (dimension F)

— The diameters of the individual pins (dimensions E, and E,)

BUT: Contrdler les culots GY9 5 et GZ9 5 sur lampes terminées en ce qui concerne:

— L'effet combiné de | écartement et du diamétre des broches (dimensions D et E) pa1 rapport a la section horizontale maximale du
culot (dimensions A max , B max, P max et T max)

La hauteur minimale du corps isolant (dimension C)
La hauteur des saillies de retenue (dimension R)

La longuewr des broches (dimension F)

— Le diamétre de chaque bioche (dimensions E, et E;)

1 EC Publication 61 3(J) November 1983
7006-70C-2 CE1 Publication 61 3(J) Novembre 1983
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GAUGES FOR BI-PIN CAPS GY95 & GZ9 5§
ON FINISHED LAMPS

CALIBRES POUR CULOTS A DEUX BROCHES GY9 5 & GZ9 5
SUR LAMPES TERMINEES

Page 2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

TESTING: It shall be possible to insert the cap into the gauge until the supporting bosses are in contact with surface Z In this
position, the ends of the pins shall be co-planar with or project beyond surface X but shall not project beyond surface W In addition,
the top edge of the shell shall project beyond or be co-planar with surface Y and the edges of the retainer projections shall lie between
surfaces r and r; or be co-planar with them It shall be possible to insert the appropriate individual pins into the holes e; or e; as far as
the supporting bosses 1t shall not be possible to insert the appropriate individual pins into the holes e, or ¢, for a distance greater than
that which allows a clearance of at least 5 08 mm between the surface of the gauge and the supporting bosses The feature for checking
the diameter of the individual pins, may form a separate gauge

ESSKI: II doit &tre possible d insérer le culot dans le calibie jusqu a ce que les bossages d appui soient en contact ave¢ la surface Z
Danis cette position, les extrémités des broches doivent &tre de niveau avec le plan X ou en faire saillie, sans toutefois dépasser le plan
W Kn outre 1aréte supérieure du corps isolant doit étre de niveau avec le plan Y ou en faire saillie et les arétes des'sailljes de retenue
doivent étre situées entre les plans 1 et 1, ou &tie de niveau avec eux Il doit étre possible d’insérer la broche appropriée{dans I'un des
troufs es ou €3 jusqu au niveau des bossages d’appui Il ne doit pas étre possible d inséier la broche appropriée dans I'up des trous e,
ou ¢, plus profondément que dans la position correspondant a une distance d’au moins 5,08 mm entre Ja surface dul calibre et les
bosdages d appui Le dispositif pour la vérification du diamétre de chaque broche peut constituer. un, calibre séparé

Reference Dimension Tolerance W Appl?es to the gauge for caps GY? 3
N 18 10025 (2) Applies to the gauge for caps GZ9 §
—00 (1) S’applique au calibre pour culots GY9 5
B (1) 3000 ig 825 (2) S applique au calibre pour culots GZ95
B 2438 o
c 1575 s
D 953 e
E 351 oo
E, 269 o
E, 229 o
E; 2 44 fg 81
Ee 31 ig 81
E 325 o
F 8 64 o
Fi 711 ig 825
P 1016 B
R 826 o
w | | e
T 1435 oo

1EC Publication 61 3(J) November 1983
7006-70C-2 CEI1 Publication 61 3(}) Novembre 1983
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“GO” GAUGE FOR BI-PIN CAP G9 5 ON FINISHED LAMPS

CALIBRE «ENTRE» POUR CULOT A DEUX BROCHES G9 5
SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of cap G9 5, see sheet 7004-20
Pour les détails du culot G9 5, voir feuille 7004 20
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View holes
Cy F1—= Trous de visée

PURPOSE: For the control of minimum and maximum pin length, the)combined pin diameter and displacement of{ pins, and the
majimum projected length and width of G9 5 bi-pin caps on finished Tamps

TESTING: The pins on the cap of a finished lamp shall enter thégauge and, when fully inserted, the reference plane of the cap shall
be if contact with surface X of the gauge In this position the ends of both pins shall be co-planar with or project beyond|surface Z but
they| shall not project beyond surface Y

BUT: Poui le contrdle de la longueur minimale et,makimale des broches, de effet combiné du diamétre et du déglacement des
broghes et des longueur et largeur maximales de la-partie en saillie des G9 5 a deux broches, sur lampes terminées

ESSAL: Les bioches d’un culot d’une lampe terminée doivent entrer dans le calibre et — étant engagées 4 fond — le plah de référence
du dulot doit étre en contact avec la surface,X du calibre Dans cette position les extrémités des deux broches doivert &tre dans le
mérhe plan que la surface Z ou en saillir. mais ne doivent pas saillir de la surface Y

Rkference Dimension Tolerance
A 978 ig 825
B 2395 fg 825
C, 1905 fg 825
ol o |

o0 0013

=00

F, 1143 oo
F, 933 o 825
G 302 fg 825
H 1829 ig o
L 787 oo
n 318 ig (1)27
IR ’
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“GO” GAUGE FOR LAMPHOLDER
CALIBRE «ENTRE» POUR DOUILLE

G95

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder G9 5, see sheet 7005-70
Pour les détails de la douille G9 5, voir feuille 7005-70

Surface X

Surface X

%

T

Dy

Lo

(.

A
E

.
203
L rL dep

e
_4_/‘|

le— | —

PURPOSE: To check lampholders G9 5 with respect to the maximuim depth of recess “C” and to the fit of maximur
cap(s) having maximum pin length and maximum pin diameterat both minimum and maximum pin spacings

THSTING: It shall be possible to insert, in turn, each end of the gauge into the holder until surface X is in contact
pldne X of the lampholder In each case the surface X opposite to the reference plane shall be co-planar with or project
edges of the lampholder

S N—

h dimensioned

with reference
beyond the top

de référence X

Reference Dimension Tolerance BUT: Pour vérifier les douilles G9 5 quant a la profondeur magimale de 1 évi-
100 dement «C» et au montage des culots de dimensions maximales ayant une
A 983 _ longueur et un diamétre maximal de broche a ’écartement minimum et maxi-
0.025
mum des broches
+00
B 2400 —0025
ESSAI: Il doit étre possible d’insérer, tour a tour, chaque bout|du calibre dans
C 17 14 +0025 la douille jusqu’a ce que la surface X soit en contact avec le play]
—00 de l1a douille Dans chaque cas la surface X opposée au plan df référence doit
D 276 +0015 &tre dans le méme plan, ou saillir du bord supérieur de la doujlle
1
—-0015
+0015
D, 10 29 0015
+00
E 328 —0025
+00
F il 48 0025
+00
¢ 307 —0025
+00
H 18 34 0025
+00
L 792 —0 025
+0 127
I 279 -00
+0127
) 051 00
+0 127
T4 102 —00
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GAUGE FOR MINIMUM CONTACT RETENTION FORCE
IN LAMPHOLDER

CALIBRE POUR LA FORCE MINIMALE DE RETENUE
DES CONTACTS DE LA DOUILLE

G95

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of lampholder G9 5, see sheet 7005-70
Pour les détails de la douille G9 5 voir feuille 7005-70

Surfade X

[oim

o

pe F

PURPOSE: To check the minimum tetention force of the contacts in\G9 5 lampholders

BUT: Controler la force minimale de retenue des-contacts des douilles G9 5

TEYTING: After first checking the lampholider for acceptance’with the GO” gauge according to sheet 7006-70H, the contact
retefition gauge shall be inserted into each of the lampholder ¢ontacts so that surface X is in contact with reference plane X of the
lampholder With the lampholder held recess down in a vgitical position, the gauge shall not fall out by its own weight

ESSAIL: Aprés la premiéie véiification de Ja douille avec le calibre «k ENTRE» selon la feuille 7006 70E, le calibre de retenue des
confacts est intioduit dans chacun des confacts de la douille de sorte que la surface X soit en contact avec le plan de réfgrence X de la
douflle La douille étant tenue verticatement, évidement vers le bas, le calibre ne doit pas tomber par son propre pdids

Reference Dimension | Tolerance
\ 698 s
B 23 44 1—8 82 5
c 1714 s
D 478 s
E 310 s
F 952 ig 82 5
r 051 e
v | e | T
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GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR DOUILLES
GY95 & GZ95

Page 1

PU

BU

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The diawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauges
Le dessin a pout seul but d’illustrer les dimensions essenticlles des calibres

For details of lampholders GY9 5 and GZ9 5, see sheet 7005-70B
Pout les détails des douilles GY9 5 et GZ9 5, voir feuille 7005-70B

RPOSE: To chetkJampholders GY9 5 and GZ9 5 in the following respects:

The fit of capshaving maximum pin length and maximum pin diameters at both the minimum and maximum
dimensions\D’ E; max E, max and F max)

The major.dimension of the minimum flat seating atea (dimension J)

The/minimum horizontal space above the 1efetrence plane for the cap (dimensions A B, P, R and T)
. . M A M

mailae T

R
7

CEHHF

The effectiveness of any lamp retention system

T: Vérifier les douilles GY9 5 ¢t GZ9 5 en ce qui concerne:

(dimension D E; max , E, max et F max)
La longueur de la surface plane d’appui minimale (dimension J)

(dimension C)
L efficacité d’un dispositif de retenue quelconque

—F C C Fo
E |2
b :
f : [ f
B J P -t T D1 - < - i 0‘2
‘ - J__J—_—F_'_ . Y
E1f 'E1
est— A——‘
T Surface(s) X Surface(s) W Surface(s) Y
Gatges for lampholders GY9 5 Sep note (3)
and| GZ9 5 differ only in respect e R — R~ vdir note (3)
of dimensions B and J
Les|calibres pour douilles GY9 5 |
et Z9 5 différent seulement en ce qui ! J/
conferne les dimensions B et J — ] . | ‘
| S | —d

pin spacings

— L insertion de culots ayant des broches de longueur et diamétie maximaux avec des écartements tant minimaux que maximaux

— L espace horizontal minimal disponible pour la lampe au dessus du plan de réféience (dimensions A, B, P, R et T)
— La distance maximale entre le plan de réféience et un écran de protection quelconque ou autre(s) saillie(s) similaire(s)

7006-70G-1
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GAUGES FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES POUR DOUILLES
GY95 & GZ95

Page 2

of the cap

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

TESTING: It shall be possible to insert, in turn, each end of the gauge into the holder until surfaces X and Y respectively are in
contact with the intended seating sutface

It shall be carefully verified that surface(s) Y has (have) not passed beyond the seating surface on either side
In each case, the suiface(s) W shall then be co-planar with or project beyond the edges of any shroud or aperture provided for the body

When the sutfaces X o1 Y are in contact with the seating surface, the retaineis of any retention system that may be provided, shall
effectively engage the surfaces of the simulated retainer projections adjacent to the pins

Reference

ESYAI: 1l doit étre possible d’insérer successivement dans la douille chaque extrémité du calibre jusqu a ce que les)surfaces X ou Y
soigdnt respectivement en contact avec la surface d appui prévue
On[doit vérifier soigneusement que la (les) surface(s) Y ne dépasse(nt) d’aucun c6té la surface d’appui
Darps chaque cas, la surface W sera de niveau avec les bords d’un écran ou d’une ouverture quelconque préyue pout le forps du culot
ou flevra en faire saillie
Quand les surfaces X ou Y sont en contact avec la surface d’appui, les dispositifs de retenue qui peuvent étre pfévus doivent
effertivement s’engager sur les saillies contigués aux broches, qui remplacent les bossages de reténue

Dimension | Tolerance (1) Applies.to the gauge for lampholders GY9 5
(2) Applies to the gauge for lampholders GZ9 5
A 1143 100
—0025 (3 At-the end of each pin the edge shall be
3048 +00 radiused to appioximately 0 5 mm
B (1)
—0025 (1) S applique au calibie pour douille GY9 5
BQ) 24 64 fg 825 (2) Sapplique au calibie pour douille GZ9 5
(3) Les aiétes des douilles sont dotées d un
C 1524 ig 825 arrondi de 'oidie de 0 5 mm
+001
D, 93 —001
D, 975 o
E, 246 s
E, 328 s
+00
F, (3) 8 69 o02s
-+0 05
F>. (3) 75 _nns
+
J () 22 86 _8 8 5
1@ 1778 fg 8 S
N 10 fg 82
p 991 J:g 82 5
D
T 1435 B 825
a 40° o
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