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Calibre pouwt la vérification de ’introduction et Gauge for testing entry and contact making of a

de la réalité du contact de la lampe maximale maximum lamp in a combined pair of lamp-

dans une combinaison de deux douilles R7s 7006-62~1 holdets R7s 7006-62—-1
Calibre pour la vérification de la foice du ressort Gauge for testing contact force in a combined

dans une combinaison de deux douilles R7s 7006-62A-1 pair of lampholders R7s 7006-62A-1
Calibres « Entre » pom douilles GX9 5 7006-70~1 “Go” gauges for lampholders GX9 5 7006-70-1
Calibie pour la force minimale de contact dans Gauge for minimum contact force in lamp-

les douilles GX9 5 7006-70A~1 holders GX9 5 7006-70A-1
Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9 5 Gauge for checking the retention of caps GX9 5

dans la douille 7006-70B-1 in the lampholder 7006-70B-1
Calibre « Entre » pour culot & deux broches “Go” gauge for bi-pin cap GY9 5 on finished

GY9 5 sur lampes terminées 7006-70C-1 lamps 7006-70C-1
Calibre « Entre » pout socle de cube flash 7006-71-1 “Go” gauge for base of flashcube 7006-71-1
Douille d’essai de toision pour cube flash 7006-71A-1 Torsion test holder for flashcube 7006-71A-1
Calibre pour culofdelampe a deUX Brochies G5 3 Gauge for bi-pin cap G5 3 on hnished lamps 7006-73-1

sur lampes termjnées . 7006-73-1
Calibre « Entre » pour douilles G5 3 7006-73A-1 “Go” gauge for lampholders G5 3 7006-73A-1
Calibre pour culots et socles a deux broches G22 Gauge for bi-pin caps and bases G22 on finished

sur lampes termjnées 7006-75-1 lamps 7006}-75-1
Calibre « Entte » pour douilles G22 7006--75A~1 “Go” gauge for lampholders G22 70061-75A~1
Calibre « Entre » pour culots et socles de lampes “Go” gauge for bi-pin caps and bases/G38 on

a deux broches {338 sur lampes terminées 7006-76-1 finished lamps 70061-76-1
Calibre « Entre » ¢t « N’Entie Pas » pou culots “Go’ and “Not Go”’ gauge foi\pins of bi-pin

et socles de larhpes a deux broches G38 sur caps and bases G38 on finished lamps 7006176 A~1

lampes terminées 7006-76 A-1
Calibre « Entre » pour douilles G38 (1¢r des deux “Go” gauge for lamphbolders G38 (Ist of two

calibtes) 7006-76B-1 gauges) 7006176B-1
Calibre « Entre » pour douilles G38 (2¢ des deux “Go” gauge for lapipholders G38 (2nd of two

calibies) 7006-76C-1 gauges) 7006{-76C-1
Calibre pour la fprce minimale de contact des Gauge for minimum contact force in lamp-

douilles G38 7006-76D-1 holders G38 7006-76D-1
Calibre «Entie»| pour douille W106 x 8 5d “Go” gauge for lampholder W10 6 x 8 5d for

pour lampes flagh 7006-90A-2 photoflash lamps 7006{-90A-2
Calibre de la foicp de contact maximale dans la Gauge.for maximum contact force in lampholder

douille W10 6 > 8 5d pour lampes flash 7006-90B-2 W10 6 x 8 5d for photo-flash lamps 70061-90B-2
Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder

douille W10 6 X 8 5d pout lampes flash 7006-90C-2 W10 6 X 8 5d for photo-flash lamps 70061-90C-2
Calibie pour le cdntrdle de la 1éalité du contact Plug gauge for testing contact making in lamp-

dans la douille W10 6 x 8 5d pour lampes flash 7006-90D-2 holder W10 6 x 8 5d for photo-flash lamps 70061-90D--2
Calibres d’insertign et de retenue pour douilles Insertion and 1etention gauges for lampholders

W21 x 95d 7006-91€-1 W21 x95d 70061-91C-1
Calibre « Entre »|pout le connecteur G1l6t des “Go” gauge for termination G16t on finished

lampes terminéds 7006-95-2 lamps 70061-95-2
Calibre « Entre »| pour la colletette du culot “Go” gauge for the ring of cap P45t-41 on

P45t-41 sur lampes terminées 7006-95A-1 finished lamps 7006-95A-1
Calibre « N’Entr¢ Pas» pour la collerettesdu “Not Go’* gauge for the ring of cap P45t-41 on

culot P45t-41 sir lampes terminées 7006-95B-1 finished lamps 7006-95B~1
Calibre pour les plans de référence de la colle- Gauge for the reference planes of the 1ing of cap

1ette du culot Pf5t-41 sur lampes'terminées 7006-95C-1 P45t-41 on finished lamps 70061-95C-1
Calibre « Entie »|et « N’Entré)Pas » pour les “Go’ and “Not Go” gauge for the locating

bossages d’otigntation dé™\la collerette du notches of the ring of cap P45t-41 on finished

culot P45t-41 syr lampes_terminées 7006-95D-1 lamps 7006{-95D-1
Calibre pour les| bossages: d’orientation de la Gauge for the locating notches of the ring of cap

collerette du |culot~"P45t-41 sur lampes P45t-41 on finished lamps 7006-95E~1

terminées 7006-95E~1
Calibre pour culot préfocus P45t-41 sur lampes Gauge for prefocus cap P45t-41 on finished

terminées 7006-95F-1 lamps 7006-95F-1
Calibie « Entre » pour la coupe transversale du “Go”’ gauge for horizontal section of lamp base

socle de lampe W3 3 x 104d 7006-96~1 W33 x 104d 7006-96-1
Calibre « Entie » pour la coupe longitudinale du “Go” gauge for vertical section of lamp base

socle de lampe W3 3 x 104d 7006-96A-1 W33 x 104d 7006-96A-1
Calibres pour douilles de magicube type X 7006-98-1 Holder plug gauges for Magicube type X 7006-98-1
Calibre pour la force d’extraction des douilles Withdrawal force gauge for holders for Magicube

pour magicube type X 7006-98A~1 type X 7006-98A-1

1E C Publication 61 3(G) - December 1977
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GAUGE FOR TESTING THE CORRECT INSERTION

OF CAPS IN BAYONET LAMPHOLDERS BAY15d

CALIBRE DE VERIFICATION DES DOUILLES BAY15d
EN CE QUI CONCERNE L’INSERTION DES CULOTS

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The diawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pow seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

For details of BAY15d lampholders, see sheet 7005-13 — Pour les détails des douilles BAY15d, voir feuille 7005-13

Shaft to be suitable for the
application of axial force
and torque (see ‘“Testing’’)

Scale !'_D _’{I
Echelle N Pi* "’i L
1 1 1 I
B B A - - - - -
i . __,71._1
1 't 1
Pin -t l’
Ergot ! !
e N —=

Figedevamt permetire
P’application d’un, effort
axial et d’un-couplq (voir

« Essai »)

R

.

R

Enlaiged view of pins
Agrandissement des grgots

Publication CEI 61 3(G) - Décembre 1977

Reference Dimension Tolerance

A 15 05 ot
B 15 65 ig o1
c is ol
D 67 oo
E 18 ol

2| Do
N 90 —0

02 —i_—g 05
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GAUGE FOR TESTING THE CORRECT INSERTION
OF CAPS IN BAYONET LAMPHOLDERS BAY15d

CALIBRE DE VERIFICATION DES DOUILLES BAY15d
EN CE QUI CONCERNE L’INSERTION DES CULOTS

Page 2

PURPOSE:

(1) To check that BAY15d caps cannot be inseited and 1etained in a lampholder 180° out of the correct position

(2) To check that BAY15d caps cannot be 1etained in a lampholder when correctly but only partly inserted in the pin-slots

TESTING:

The following tests shall be carried out in the order specified after other relevant gauging tests have been made

(12

alde L 6 o ho-co-act—na an o SENT2D

satge—is-inserted et he—pins—80=—out-e until-pin has—just entered the
pin-slot A clockwise torque of 1 15 Nm is then applied to the gauge The torque shall not be appli€d suddenly but
shall be increased gradually fiom zero

During the application of the toi1que, there shall be no sensible 1otation of the gauge in the holder

(1Y) The gauge is inseited in the holder with the pins 180° out of the correct position and pushed dsfaf as it will enter using
an axial force not exceeding 50 N A clockwise torque of 1 15 Nm is then applied to the gauge The torqué shall not be
applied suddenly but shall be increased gradually fiom zeio

Duiing the application of the toirque, there shall be no sensible rotation of the gauge.in)the holde:

(2a) The gauge is inserted in the holder with the pins in the correct position until pin; X’ just enteis the pin-glot A clock-
wise torque of 1 15 Nm is then applied to the gauge The torque shall not be applied suddenly but shall| be increased
gradually from zero

Duing the application of the torque, there shall be no sensible 1otation of\the gauge in the holder

(24) The gauge is inserted in the holder with the pins in the cortect position, pushed as far as it will enter and then turned
clockwise The gauge pins shall enter and be retained by the holder-retaining slots

NOTE:

If finy part of the holder which is related to the fit of the ¢ap/is manufactured from a theimo-plastic materigl, the holder
sh4ll be tested immediately following a minimum conditioning period of 10 h at an ambient temperature of 23 4|2 °C

BUT:
(1) Vérifier qu’un culot BAY15d ne peut _pas €tie inséré et retenu dans une douille en position décalée de 180°

Q) Véiifier qu’un culot BAY15d ne peut pas étre retenu dans une douille quand il est correctement, mais ingomplétement
inséré dans les encoches de rétention des ergots

ESSAIL:

Leb essais suivants doivefit 8tre exécutés dans I’ordre indiqué aprés les autres essais aux calibres spécifiés
(13) Le calibie est ingéré dans la douille, les ergots 4 180° de leur position normale, jusqu’a ce que ’ergot « X » commence
a pénétrer dansJ’encoche Un couple de 1,15 Nm est alors appliqué au calibie, dans le sens des aiguilles d’une montre
Le couplene doit pas étre appliqué birutalement, mais progiessivement en partant de z€1o
Pendantapplication du couple, il ne doit se produite aucune rotation perceptible du calibie dans la douille

(1b) Le éalibre est inséré dans la douille, les ergots a 180° de leur position normale, est poussé aussi loin que|possible sous
Paction d’un effort ne dépassant pas SO N Un couple de 1,15 Nim est alors appliqué au calibre, dans le seng des aiguilles
d’une montre Le couple ne doit pas étie appliqué brutalement, mais progressivement en partant de 7éro

. o e e sille

(2a) Le calibre est inséré dans la douille, les e1gots correctement orientés, jusqu’a ce que Pergot « X » commence a pénétrer
dans I’encoche Un couple de 1,15 Nm est alors appliqué au calibre, dans le sens des aiguilles d’une montre Le couple
ne doit pas étre appliqué brutalement, mais progressivement en partant de zéiro
Pendant ’application du couple, il ne doit se produire aucune rotation perceptible du calibre dans la douille

(2b) Le calibre est inséré dans la douille, les ergots cortectement orientés, et poussé aussi loin que possible On lui imprime
une orientation dans le sens des aiguilles d*une montre Les ergots doivent pénéirer et étre 1etenus dans les encoches de la
douille

NOTE:

Si quelque partie que ce soit de la douille, concernant 1’ajustement du culot, est faite de matériau thermoplastique, la douille
doit étre essayée immédiatement aprés un séjour minimal de 10 h & une température ambiante de 23 4- 2 °C

= - 1EC Publication 61 3(G) - December 1977
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GAUGE FOR BI-PIN CAP G53 ON FINISHED LAMPS

CALIBRE POUR CULOT DE LAMPE A DEUX BROCHES G5.3
SUR LAMPES TERMINEES

Page 1

Dimensions in millimeties — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustier les dimensions essentielles du calibre

Section

Coupe LRt
Scale 044
Echelle

eference ] Dimension ‘ Tolerance

Observation hole
Trou d’obsetvation

T
0025 \ |
A 889 <00 . |
+0025
B 1905 00 ! |
+00 |
¢ 324 —0025 T r N
D 533 +0 005 9 ! |
—0 005 J_
E 147 +00 i " ’
L —0013 ! ' !
+0013
E, 165 T 00 . . .
1
E, 191 fgg 3 fe——h —=
+00
F; 610 —0025
+0 025
F, 711 T 00
g 6 appiox
h 12 approx
k 3 5 max

7006-73-1
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GAUGE FOR BI-PIN CAP G53 ON FINISHED LAMPS

CALIBRE POUR CULOT DE LAMPE A DEUX BROCHES G53
SUR LAMPES TERMINEES

Page 2

PURPOSE:

To check the cap G5 3 shown on sheet 7004-73 in the following respects:

— the combined displacement and diameter of the pins (dimensions D and E) with respect to the maximum horizontal section

(dimensions A max and B max ) of the cap;

— the minimum height of the shell (dimension C min );

— [it shall be possible to insett the cap into the gauge with the pins entering at surface “Z’’. unfil the supporting feet of the

hell are in contact with suiface “Z”’

n this position, the ends of the pins shall be co-planar with or project beyond surface)*X*’ but shall not pr
urface “W?”

[n addition, the top edge of the shell shall be co-planar with or project beyond suiface “Y*’
L— In cartying out this check the force used shall not exceed 5 N

— [t shall be possible to insett the individual pins of the cap into the hole €e}™ until the level of the supporting
cident with suiface “X’’

— [it shall not be possible to insert the individual pins into hole “€,”

BUIT:

Véiifier le culot G5 3 1eprésenté sut la feuille 7004-73 en ce qui concerne les points suivants:

’effet combiné du défaut de positionnement et du diameétie des broches (dimensions D et E) par 1apport
otrizontale maximale (dimensions A-max et B max ) du culot;

a hautew minimale de la chenise, (dimension C min );
e diamétie de chaque broche (dimension E);

a longueur des brochés (dimension F)

e culot devra pouvoir &tie introduit dans le calibre, les broches pénétrant par la surface « Z » jusqu’a ce qud
a chemise soient en contact avec la suiface « Z »

ahs cette position, les extrémités des broches doivent se situer entre les plans « X » et « W »

bject beyond

feet is coin-

a la section

les pieds de

wuface « Y »

— L’effort & exeicer pour cet essai ne devia pas dépasser 5 N

— Chaque broche devra pouvoir étre insérée dans le trou « e, » jusqu’a ce que les pieds du culot touchent la surface « X »

— L’une et I’autre broche ne devront pas pouvoir étre insérées dans le trou « ¢; »

72 1E C Publication 61 3(G)
7006-73-1 Publication CEI 61-3(G)

- December 1977
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“GO” GAUGE FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE « ENTRE » POUR DOUILLES

G53

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pow seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

T
E/2
| 4 4
- E — - — T —— E
o Al T 7T
B D1 _j)_2
1. ‘ | x_ X ‘
! | ' 1 ' |
— A ——] o F ] c e ]
PURPOSE:
To|check G5 3 lampholders (sheet 7005-73) with 1espect to the fit of caps having maximum pin length and maximum pin
digmeter at both minimum and maximum pin spacings and to check the minimium seating atea (A x B) and maximum depth of
recgss (C)
THSTING:
Tt hall be possible to insert, in tuin, each end of the gauge irito-the holder until the appropriate surface X is in|contact with

thg

In

jie

BU

Vé
didmetie maximaux et avec des écarteents minimal et maximal, et vérifie1 1’aire minimale servant d’assise (

pr

ES

I

—

avi
D4

seating suiface of the holder

bach case, the surface X remote from the 1eference plane shall then be co-planar with ot project beyond the
ess or aperture provided for the body of the cap.

JT:
ifiet les douilles G5 3, selon la feuille.7005-73, en ce qui conceine P’inser tion de culots ayant des broches a la Iq

fondem maximale de creux (C)

SAT:

Hoit &tie possible d’insérer dans la douille chaque extiémité du calibre, I’'une apres ’autre, jusqu’au contact d
bc 1aire servant d’assise de la douille

ns chaque cas.Jasurface X éloignée du plan de référence doit afflemer ou dépasser les bords de tout cieux ou e

edges of any

ngueur et au
A X B)etla

es surfaces X

hcoche prévu

pou le socle
Reference I Dimension Tolerance
A 894 +00
+00
B 1910 —0025
40015
C 1520 —00
+001
D, 559 —001
-+0 01
D, 507 ool
400
E 168 001
+00
F 716 0025
7006-73A-1 IEC Publication 61-3(G) December 1977
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GAUGE FOR BI-PIN CAPS AND BASES G22 ON FINISHED LAMPS

CALIBRE POUR CULOTS ET SOCLES A DEUX BROCHES G22
SUR LAMPES TERMINEES

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en milliméties

The drawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles du calibre

! AZ
] A - N
e 1 . e Although the gauge 111ustratef1 x.ncorporates
l--EH 1 Y 1 b — the means of checking the minimum and
! H X . y ! maximum diameters of the pijj, the
' ' | t“lj - : provision of this feature.ih a sepatate

1 t

]l } gauge is not precluded
Quoique le calibie.décrit pernjette la
vérification des diamétres minfmal et
maximal des broches, la parti¢ concernant
cette vétification peut faire I’gbjet d’un

C
I F, autie cafibie

i
—
11
N
i
——_(;1_1——
g

| Byt T = Egk |\
z
Observation hole o

Trop d observation

Refetrence Dimension Toletance
Ay 45 49 s
A, 4717 oo
i NI
D 222 “_Lg 8{
Ea 630 Sout
E, 6 40 ool
| E, 671 oot
F, 24 89 J_rg 83
F, 26 54 1S
Gy TOU0 J_rg 83
G, 1090 o
J 635 J_rg (1)0
K 8 89 i‘g 83
% 3937 fg 85
a 16 i}
7006-75-1 1EC Publication 61 3(G) December 1977
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GAUGE FOR BI-PIN CAPS AND BASES G22 ON FINISHED LAMPS

CALIBRE POUR CULOTS ET SOCLES A DEUX BROCHES G22

SUR LAMPES TERMINEES
Page 2

PURPOSE:

To check caps and bases on finished lamps according to sheet 7004-75 with respect to dimensions E, F, G and K, the
combined displacement and diameter of the pins and the contour of the cap or base above the reference plane

TESTING:

Thercap-6

shall be met
— The underside of the cap or base shall be in contact with surface X
— The ends of the pins shall be co-planar with or project beyond surface T but they shall not project-beyonf surface Z

— The lower faces of the grooves in the pins shall be co-planar with or project above surface V, but ‘they shall| not project
Above surface W

— The individual pins of the cap or base shall enter hole e, at surface U at least up to the greove-in the pin
— The individual pins of the cap or base shall not enter hole e, at surface U

BUT:

Vérlfier les culots et les socles sur les lampes terminées selon la feuille 7004-75 en ce qui concerne les dimensions B F, G et K,
Peffet combiné de I’écartement et du diamétre des broches et le contour du culot ou du socle au-dessus du plan de référence

ESSAIL:

Le gulot ou le socle doit étre inséré dans le calibre aussiloin que possible Dans cette position, les exigences suivahntes doivent
étre] satisfaites

— Le dessous du culot ou du socle doit &tre en contact avec Ia surface X
— Les extrémités des broches doivent affleliret la surface T ou la dépasser, mais elles ne doivent pas dépasser la surface Z

— LLes bords inférieurs des gorges des broclies doivent affleurer la surface V ou la dépasser, mais elles ne doivent pas dépasser
Ja surface W

— {haque broche du culot ou du soele doit pouvoir étre introduite dans le trou e, de la surface U au moins jusqula la rainure
{ans la broche

— Les broches du culot oudu socle ne doivent pas pouvoir &tre introduites dans le trou ¢, de la surface U

75 IEC Publication 61 3(G) - December 1977
7006-75-1 Publication CEI 61-3(G) - Décembre 1977
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“GO’ GAUGE FOR LAMPHOLDERS G22

CALIBRE « ENTRE » POUR DOUILLES G22

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimeties

The drawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pow seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre

>

Refeience Dimension Toletance
+00
A 4559 003
; +00
A, 47 24 —003
C 494 ig 83
PURPOSE:

D 2189 L&

1 =0.01 To check G22 lampholders according to sheet 7005-75 with regard to
F0 01 the mechanical fit of caps or bases having extremes of the allowed

D, 22 56 —001 dimensions
+00

E 642 —001 TESTING:

F 96'59 +00 It shall be possible to inseit each side of the gauge into tHe lampholder
—002 until the 1elevant sutface X is in contact with the iefergnce plane of
+002 the lampholdei

G, 995 _00 . . .

Furthermote, in the case of holdeis provided with a lanhp hold-down

G 10 95 +00 mechanism, it shall be also then possible to operate thfs mechanism

} 002 in the intended mannei
+0-03

H 11 81 00

J 605 —003 :

100 Véiifier les douilles G22 selon la feuille 7005-75 en ce qui concerne

K 894 —002 P’insettion des culots ou des socles aux dimensions limites
+003

M 404 —00 ESSAL:

P 386 +002 On doit pouvoil insérer chaque c6té du calibre dans la douille jusqu’a
—00 ce que la suiface X correspondante vienne au contact du plan de

7z 4115 +00 référence de la douille
—003 En outre, pour les douilles munies d’un mécanisme de retenue des

r 102 +00 lampes en position renversée, il doit &tre alois possible d’actionner ce
—003 mécanisme comme p1évu

. - 1E C Publication 61 3(G) - December 1977
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“GO” GAUGE FOR BI-PIN CAPS AND BASES G38 ON FINISHED

CALIBRE «ENTRE » POUR CULOTS ET SOCLES DE LAMPES

LAMPS

A DEUX BROCHES G38 SUR LAMPES TERMINEES

Page 1
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles du calibre

Scale

Echelle1'

]
‘-1
AN

‘ﬁ

A\

otk
'Z
P O = T

Reference Dimension | Tolerance !
A, 765 ig 85 ’ . '
n | mdo | 100 | N
c 410 190 a A, i
D 381 ig 8;
E; 11 83 tg 22
E, 1423 tg g}
¥ 29 36 ig 85
G 65 008
H, 202 %
H, 581 ig 85
N 12 oo

7006-76-1
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“GO” GAUGE FOR BI-PIN CAPS AND BASES G383 ON FINISHED
LAMPS

CALIBRE « ENTRE » POUR CULOTS ET SOCLES DE LAMPES
A DEUX BROCHES G38 SUR LAMPES TERMINEES

Page 2

PU

RPOSE:

To check the G38 caps and base shown on sheet 7004-76 with respect to the maximum contour of the cap or base above

the

reference plane, the combined displacement and diametet of the pins and the maximum pin length

TESTING:

a)

It shall be possible for the pins to enter until one or both bosses of the pins or the surface of the eap ‘aj

is applied to the gauge to assist seating
With the gauge in this position the pins shall not project beyond surface V

Withrthre-trm-hekd : ot Tt te-mh-whichosti -

X

e in contact

with surface X or, alternatively, seat at diameter E, as appiropriate to the design of the cap If necessary; firlger pressure

b) | With part T of the gauge still in position as in item a) above, pait IT of the gauge is placed over it, so thaf| the circular
recess encloses the cap or base and part 1 enters the rectangular slot provided
Part II of the gauge is allowed to come to a seating position
During this operation, care shall be taken to ensure that the seating of part I'of the gauge is maintained
With the two parts in the seated positions, surface V of part I shall be ¢g-planar with surface W of part [I or project
above it
BUIT:
Vérr'ﬁer les culots et le socle G38 selon la feuille 7004-76 en“ee”qui concerne le contour maximal du culot ou du socle au-
desgus du plan de référence, l’effet combiné de I’écartement.€t du diamétre des broches et la longueur maximale des broches
ES$AIL:
a) | La lampe étant tenue culot en haut, la partie I du calibre est enfilée sur les broches qui doivent pénétrer la suiface X

b)

vienne en contact avec la surface X, ou bien repose contre I’aréte de diamétre E,, suivant la conception
nécessaire, appuyer avec les doigts pour faciliter 1’ajustement

Le calibre étant dans cette position, les broches ne doivent pas dépasser la surface V

dement coiffe le ctilot ou socle et que la partie I pénétre dans la fente rectangulaire
On laisse la partie IT venir en butée

Les deux'parties étant enfilées, la surface V de la partie I doit affleurer la surface W de la partie II ou I4

Cette pénétration doit étre possiblegusqu’a ce qu’un des bossages des broches, ou les deux, ou encore la surfiace du culot,

du culot Si

La partie I du calibré¢ restant dans la position définie au point a), la partie II est enfilée sur elle de fagon 3 /ce que 1’évi-

Pendant cette-opération, on veillera & ce que ’ajustement de la partie I du calibre sur le culot soit mairtenu

dépasser

-76- 1E C Publication 61-3(G) -
7006-76-1 Publication CEI 61-3(G) -
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BASES G38 ON FINISHED LAMPS

TERMINEES

“GO”” AND “NOT GO” GAUGE FOR PINS OF BI-PIN CAPS AND

CALIBRE « ENTRE » ET « NNENTRE PAS» POUR CULOTS ET
SOCLES DE LAMPES A DEUX BROCHES G38 SUR LAMPES

Dimensions in millimetres — Dimensions en milliméties

The drawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pout seul but d’illustier les dimensions essentielles du calibie

PLIRPOSE

T oI O

To check th

[4 ’-—tg——
€2 N}«a
4

TESTING:
— It shall b

S

until\the

gatige

N

— It shall

? pins of “the cap or base into|the hole e,

e diameter of the individual pins

(dimension E) of the G38 caps and base shown
on sheet 7004-76

e.possible to inseit the individual

boss of the pin ot syiface of the

cap,is in contact with suifade X of the

not be possible to| inseit the

’ individual pins into hole e, af suiface X

This requitement does not apply to the

contowed end of the pins

BUT:

Véifier le di
sion E) des

ESSALI:

I’autie b

feuille 7004-76

X, a l’exception de 1 ext1émité

ametie de chaque bidche (dimen-
culots et du socle (338 selon la

— — Chaque broche doit pouvoir [étie insérée
dans le tiou e, jusqu’a ce qu¢ le bossage
vienne au contact de la su1face X du calibre

— On ne doit pas pouvoir inséfer I’'une ou

oche dans le tiou ¢, dle la suiface

Reference Dimension Tplerance
E 10.97 +00
T -0 01

+001

E, 1123 —00
+001

E, 13 63 —oo01
+005

N 12 —00
+1

a 30 _1

b Max 12

7006-76A-1
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“GO” GAUGE FOR LAMPHOLDERS G38

CALIBRE « ENTRE » POUR DOUILLES G38

(1st of two gauges)
(1°" des deux calibres)

Sca
Ech

Dimensions in millimeties — Dimensions en milliméties

The diawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pow seul but d’illustier les dimensions essentielles du calibie

PURPOSE:

To check G38 lampholdets (sheet 7005-76)
with tespect to the fit of a “maximum’’ lamp

TESTING:

1t shall be possible to insei t-the galige into the

lampholder until sutface V*is in g
the ieference plane.of ‘the lamph
this test, it shall be veuified that the
satisfies the aequitements of

ontact with
blder After
lampholdet
the gauges

shown on sheets/7006-76C and 7046 76D

BUT:

Vérifiet les douilles G38 (feuille 70
qui concetne [Pinsertion d’y
« maximale »

05-76) en ce
ne lampe

e 12
plle ESSAL
On doit pouvoit inséter le calibie dans la
douille jusqu’a ce que la smface V vienne au
contact avec le plan de 1éféience de la douille
I Apiés cet essai, on procédera sup la douille
aux essais des calibies selon |les feuilles
t 7006-76C et 7006-76D
’ Reference | Dimension | Tplerance
| H-00
i | A, 76 6 005
r ) 00
I . A, 891 005
c ' \ ‘ | As 106 5 o9
4 1005
1 PR [ i ] | C 409 00
ol | o | ws | |00
l E 1125 oo
I ' = = A F 2946 +00
’ ~005
‘ *‘ E = G 64 oY
. 1.-7 D —J 00
‘ H, 203 iO 05
L—A A—J 00
’ ! H, 582 io 05
[ -
: A2 - R 30 +00
L A ' —005
[ 3 |
+05
] 95 05

7006-76B-1
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