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GAUGE FOR TESTING CONTACT MAKING OF LAMPS
FITTED WITH E26d CAPS

CALIBRE POUR LE CONTROLE DE LA REALITE
DU CONTACT DES LAMPES MUNIES DU CULOT E264d

The diawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge

Dimensions in millimeties — Dimensions en millimétres

Le dessin a pow seul but d’illustier les principales dimensions du calibie

=
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The plunger of the gauge i shown in the
test position  When the plynge is at 1est,
face “W>’ shall be 1etiactefl deeper than

sutface “V”’

Le plongeut du calibie est montié dans sa
position d’essai En positiop de 1epos, le
plan « W » du plongeur doif &tie en 1etiait

du plan « V»

URPOSE: To check lamp dimiensions with tespect to contact making in lampholders

T: Vérification dés dimensions de la lampe concernant la 1éalité du contact dans les douilles

ESTING : When the lamp has been pushed into the gauge as fa1 as it will go, surface “W”’ of the plunge1 shdll be co planat
jiih o1 project beyond sutface ‘ V>’

HSSAT: Lorsqueda\lampe est intioduite aussi profondément que possible dans le calibre, le plan « W » du plongeur doit étie
dk niveau aveéJe-plan « V » ou en faiie saillie
Reference Dimension Tolerance
D 26 54 T 002
H 140 t g }
K 27 88 J_r 885
M 2418 i 885
28 20 i ggz
z 45 ol
. v |

7006-29-1

IE C Publication 61
Publication CET1 61
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GAUGE FOR TESTING PROTECTION AGAINST
ACCIDENTAL CONTACT FOR LAMPS FITTED WITH

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA PROTECTION
CONTRE LES CONTACTS ACCIDENTELS POUR LAMPES
MUNIES DU CULOT E26d

E26d CAPS

Dimensions in millimeties — Dimensions en milliméties
The drawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustter les piincipales dimensions du calibie

The plunge: of the gauge is shown in the
t position When the plunge: is at 1est,

te

fake “W** shall be 1etiacted deeper than
stiface “V*’

L

s g

i plan « 'V »

b plongeur du calibie est montié dans sa
sition d’essai En position de iepos, le
tan « W » du plongeut doit étte en 1etrait

N
"7

N

|

AR

N

) f
— X

Refetence Dimension Toletance
+00 l
D 26 54 —_o02 —_ —
+ 002
F 27 66 _00 le— Y
+ 003
G 290 " o0
0+
H 140 —01
+00
K 2672 — 005
M 26 05 - g 85 PURPOSE: To check lamp dimensions with regatd to protection against
_ accidental contact with the caps of lamps in lampholdeis
P 80 i g% TESTING: When the lamp has been pushed into the gauge as far as it
will go with the side solder of the cap located in the 1ecess provided, sut-
Q 60 F g i face “W”’ of the plunger shall not project beyond suiface “V’’
U 100 +01 BUT: Véiification des dimensions de la lampe 1elativement a la protection
—01 contie les contacts accidentels avec les culots des lampes dans les douilles
A% 160 FOl ESSAL: Loisque la lampe est inttoduite aussi profondément que possible
— 01 dans le calibie, le plan « W » du plongeur ne doit pas dépasser le plan « V »

I E C Publication 61
7006-29A-1 Publication CE I 61
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GAUGE WITH REFERENCE DIAMETER OF 23 mm
FOR E26d CAPS

CALIBRE AVEC UN DIAMETRE DE REFERENCE DE 23 mm
POUR CULOTS E26d

Dimensions in millimettes — Dimensions en milliméties
The diawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pout seul but d’illustier les principales dimensions du calibie

SN

i

P

TISTING: When the cap (o1 lamip)shas been pushed into the gauge as far as it will go, suiface “W* shall 1

[// s

The plunger of the gauge is
test position When the plu
face “W”* shall be 1etracted
sutface “Y”’

Le plongeut du calibte est ]
position d’essai En positioi]
plan « W » du plongeut doit
du plan «Y »

RPOSE: To check the dimensions S'min , S max , S; min and S; max shown on sheet 700429

sulface “Y’’ but, for unmounted edps, shall not pioject beyond suiface “X”’
Fqu caps on finished lamps, surface “W*’ shall not project beyond sutface “V’’
BUT: Vérification des.dimensions S min, S max, S; min et S, max illustiées sur la feuille 7004-29
EJSAL: Lotsque leqculetl (ou la lampe) est introduit aussi profondément que possible dans le calibre, le pl
dépasser le plan &Y%, mais pout les culots non assemblés, il ne doit pas dépasset le plan « X »
Pqut les culots'stir lampes tetminées, le plan « W » ne doit pas dépasset le plan « V »
Reference Dimension Tolerance
002
D 76 54 ~ 00
+00
E 05 _ o0l
4 001
F 317 ~00
+01
H 140 _o1
+ 01
M 120 —01
+ 0.01
(0] 230 _ool
+ 00t
S 825 —00

shown in the
fger is at test,

deeper than

ontié dans sa

de 1epos, le

Etie en 1etrait

toject beyond

n « W» doit

TIEC

7006-29B-1

Publication 61

Publication CEI 61
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GAUGE WITH REFERENCE DIAMETER OF 132 mm

CALIBRE AVEC UN DIAMETRE DE REFERENCE DE 13,2 mm
POUR CULOTS E26d

FOR E26d CAPS

Dimensions in millimetres — Dimensions en milliméties
The drawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustiet les principales dimensions du calibte

D ]

-

—

7

Aok

l__
=
9 [
Vina
/ The plunger of the gauge is| shown in the
[ testC_position When the plunger is at
rest, face “W?” shall be 1eftacted deepet

N7
Al ;- - -—}E than suiface “X
,V_./ ﬂl \l Le plongeur du calibie est montié dans sa

position d’essai En position de 1epos, le
plan “W’* du plongeu doit|étre en tetrait
du plan “X”’

H—YJ

R¥rence Dimension Tolerance PURPOSE: To check dimensions C max and C; max shown on sheet
+ 001 7004-29

¢ 317 —00 TESTING: When the unmounted cap has been pushed into the gauge as

100 fa1 as it will go, suiface “W’ shall not pioject beyond suiface “X” Foi

D 2654 —002 caps on finished lamps, suiface “W?’ shall not project beyond suiface

1700 “Y”>’  In this instance, the cap shall be so positioned that the solder on

B 05 — 001 the intermediate contact is located in the 1ecess provided in the gauge

M 170 i 8 } BUT: Vétification des dimensions C max et C; max illustrées sut la feuille
T 7004-29 . ' .

(6] 132 ~001 ESSAL: Lotsque le culot non assemblé est inttoduit aussi profondément

que possible dans le calibte, le plan “W*’ ne doit pas dépasser le plan

Y 110 +01 “X*’ Pour les culots sui lampes terminées, le plan ‘W ’* ne doit pas dépas-

—01 se1 le plan « V» Dans ce cas, le culot doit &tre positionné de facon a ce

o 150° + }: que la soudute du contact intermédiaite soit située dans 1’évidement

piévu dans le calibie
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GAUGE WITH REFERENCE DIAMETER OF 104 mm
FOR E26d CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE AVEC UN DIAMETRE DE REFERENCE DE 10,4 mm
POUR CULOTS E26d SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimeties — Dimensions ¢n milliméties
The drawing is intended only to illustzate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a poui seul but d’illustiet les principales dimensions du calibre

i E26 (1) |
] W
(1p The thread of the gauge is made [ \ -~ i
in accordance with the maxi-
mum dimensions specified fo1
the cap on a finished lamp, - - T
subject to a toletance of ‘ N
+003 mm ; 4
~00 [T ol
See sheet 7004-21A q N Cy
a
. X o
(1) Le filetage du calibie est exé- m:g The plunger of the gaug
cuté conformément aux dimen- Z the test position When|
sions maximales du culot sut at test. face * W shal
larr?pes teunjrm;,)e’(s)3 avec une Q deeper than suiface ¢V’
tolétance de 0.0 Mmm
. . ’ \ \ Le plongeur du calibte e
Voit feuille 7004-21A Y, W sa L;osi%ion d’essal  El

1epos, le plan W * du
étre en 1etiait du plan *

e is shown in

t montié dans
b position de
plongeur doit

PIURPOSE: To check dimensions.C; min and T, min shown on sheet 7004-29 and the maximum dimensipns of the cap
thread
TESTING: When the lamp-has been sciewed into the gauge as fa1 as it will go, the sutface ‘W shall be co-planar with ot

ploject beyond sutface*'V>?  After this test, at least two full tuins of the lamp shall be tequired to disengage it f]

dp culot

ire saillie Apiés ce contidle, deux touis entiers au moins sont exigés pour dégager la lampe du calibre

Reference Dimension Tolerance
C, 079 i 881
N 80 i g ;
0 104 it
T, 19 56 i_ 882

BUT: Vérification-dés dimensions C; min et T; min illustiées sur la feuille 7004-29 et des dimensions maxinjales du filetage

HSSAL: Lorsque la lampe est vissée complétement dans le calibre, le plan « W » doit &tie de niveau avec le plan « V » ou en
f:
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GAUGE FOR CHECKING THE RADIAL POSITION
OF THE INTERMEDIATE CONTACT OF LAMPHOLDER E26d

CALIBRE POUR LE CONTROLE DE LA POSITION
RADIALE DU CONTACT INTERMEDIAIRE
DE LA DOUILLE E26d

Dimensions in millimeties — Dimensions en milliméties
The diawing is intended only to illustiate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’illustier les principales dimensions du calibie

¥ GO NOT GO

'3 ENTRE N ENTRE PAS

l
b 5 —

> B ke NP

[JRPOSE: To check the position of the intermediate contact, with 1espect to its radial distance fiom the cent
Idet, indicated on sheet 7005-29

he boss at the “NOT GO’ end-shall not slip past the intetmediate contact

P

h

TESTING : The boss at the “GO”’end of the gauge shall slip past the intermediate contact without inteife
T

NOTE: Caie shall be taken that the gauge is always cotiectly centied

BUT: Vérification de(Ta,position du contact intermédiaite pat tapport a sa distance 1adiale du centie de la ¢
rdiqué sut la feuille 7005-29

-

KSAI: Le bouDENTRE » du calibie doit pouvoit dépasser le contact intetmédiaire sans difficulté
E bout « N'ENTRE PAS » ne doit pas pouvoit dépasset le contact intetmédiaire

A il es|

OTE: _Ii-faut prendre garde que le calibie soit toujouts centié correctement

Refeience Dimension Tolerance
B 5 approx
D 24 87 i 8 82
)y 132 i_ 8 81
Ja 104 i g gl

e of the lamp-

ouille, comme
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CONTACT GAUGES FOR TESTING THE RELATIVE
POSITIONS OF THE CONTACIS IN E26d LAMPHOLDER

CALIBRES POUR LE CONTROLE DES POSITIONS
RELATIVES DES CONTACTS DANS LA DOUILLE E26d

Dimensions in millimeties — Dimensions en milliméties
The diawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d illustier les principales dimensions du calibie

Insulating material
Matiere isolante

->iz}<—z—>i

Ao(
_________-%__;,T
4 s
¥

o

U

(1) The thiead of each gauge is made in

accordance with the max|
sions of the cap on a fi

imum dimen-
nished lamp,

. 00
subject to a toletance off 003 MM
Dimensions 3 3 See sheet 7004-21A
Reference gauge gauge Tolerance (I) Le filetage de chaqud calibre est
calibre calibre exécuté conformément ayx dimensions
079 00 maximales du culot suj lampes ter-
G o — 001 minées avec une tolérande de
- 0,0 L
. 3 17 i 881 0 mm Voir feuilid 7004-21A
E 23 23 NOTE: Two similar gauges aie 1equired for the tept  They ate
referted to below as ‘ gauge A * and ‘gauge B and differ only
O 50 50 +01 in 1espect of dimension C,
—01 PURPOSE: To check that lampholder contacts aje capable of
=0T clabuul;lls aixuuhauuuubiy tre pubiliuub \,chspuudiub to: a) dimen-
L 155 155 " ~
01 sions C; min and S; max and b) dimensions C; max and S, max
" specified for the cap on a finished lamp shown on sheet 7004-29
+02 .
M 90 90 ~02 TESTING: When gauge A and gauge B, in tuin, are fully sctewed
o3 home in the lampholder, the thiee lamps shall light in each case
N 30 30 —02 NOTE: Deux calibies analogues sont nécessaites pour I’essai
| 100 1Is sont indiqués ci dessous « calibre A » et « calibie B» La seule
L 240 240 — 005 différence poite sur la dimension C,
[ 002 BUT: Véiifiet que les contacts de la douille peuvent satisfaire
S 825 825 — 00 simultanément aux positions cortespondantes: a) les dimensions
01 C; min et S; max et b) les dimensions C; max et S; max comme
Y 10 10 + 01 indiquées pout le culot sui lampes terminées sut la feuille 7004-29
- , ESSAIL: Loisque les calibies a tour de 16le sont complétement
" 45° 45° -+ 30/ vissés dans la douille, les trois lampes doivent s’allumer dans
— 30 chaque cas

I E C Publication 61
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PLUG GAUGE FOR TESTING CONTACT MAKING
IN E26d LAMPHOLDER

CALIBRE POUR LE CONTROLE DE LA REALITE
DU CONTACT DANS LA DOUILLE E26d

Dimensions in millimeties — Dimensions en millimeéties
The diawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge
Le dessin a pour seul but d’iflustrer les principales dimensions du calibie

Insulating material
Matiéte isolante

o
BN 2

T — I A —T Mo
X . A
T Lt—>//<' J

le

Moz T %— SSE e M a
l St s !
: I X
[t
Reference Dimen- | Toletance ‘ - H }4— l ¢
sion
N f— L]
A 262 +002 ‘
—00 c
-+ 005
C 267
00 I ____»I
E 23
— e26 () —
+002
F 2756 | oo 5
G 410 + 002 (1) The thread of the gaulge is made in
—0p0 accordance with the makimum dimen-
H 437 +00 _ sions of the cap on a [finished lamp,
= 002 ] . +00
T30 subject to a tolerance ¢f _ (3 mm
L 1549 —002 See sheet 7004-21A
M NG +00 (1) Le filetage du calibie eft exécuté con-
—005 formément aux dimensjons maximales
02 g g du culot sut lampes ferminées avec
N 30
—02 , + 0,0
une tolérance de mm
+00 — 0,08
P 240 005 Voit feuille 7004-21A
o0 N o . . .
S 775 oY PHRPOSE—Tocheck thoscfamptoiderdimrenstons—thattetate-to-€ontact making
— 005 with a lamp  This gauge may not be suitable for testing metal-shell paper lined
T 1930 00 lampholders for which the gauge shown on sheet 7006-29H should be used
—005 TESTING: When the gauge is fully screwed home in the lampholdet, the three
X 10 I 003 lamps shall light In this position there shall be a clearance between the gauge
—00 and the upper edge of the lampholde:  This may be verified by the use of a fecler
v 10 + 01 gauge 008 mm thick and 5 mm wide
— 01 . . . . .
BUT: Vérification de la 1éalité du contact dans la douille Ce calibie ne peut pas
Z 220 1ol convenit au contidle des douilles & chemise métallique, doublée de papier, pour
—0 1, lesquelles on doit se setvit du calibre figurant sut la feuille 7006-29H
o 30° i gg, ESSALI: Lotsque le calibic est complétement vissé dans la douille, les tiois lampes
_ . doivent s’allumer Dans cette position, il faut un jeu entie le calibie et le boid
8 45° L 30, supéticut de la douille Ce jeu est & contidler par une lame d’une épaisseur de
—30 0,08 mm et d une laigeur de 5 mm
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