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Feuilles Sheet

Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées BA20 ......ccooevveiniineniiinieenceceen 7006-2-3 lamps BA20........ccoirieiniieiniccceeeceene 7006-2-3
Calibre d'acceptation pour culots B22d destinés a Acceptance gauge for B22d caps intended for
un enfilage automatique.........cc.coveevvevvencencnnnenne. 7006-3-1 automatic wire threading ...........coccoevervevenenerencnnnne 7006-3-1
Calibres «Entre» pour culots & deux broches G1.27, "Go" gauges for bi-pin caps G1.27, GX1.27,
GX1.27, GY 1.3, G2.54, GX2.54, GY2.5, ...ccceueuuuee 7006-4-2 GY1.3, G2.54, GX2.54, GY2.5, .ccvvvuvuereererererenennn 7006-4-2
Calibres pour vérifier I'insertion des culots dans Gauges for testing the insertion of caps

deuiles B B22d-&BY¥ 22 d F006-4A2 i-fampholders B15d,B22d-&BY22d F006—1A-2
Calibres pour vérifier la tenue des culots B15d Gauges for testing the retention of B15d and
bt B22d dans la douille .......c.ooeeeeiininiiiieee, 7006-4B-1 B22d caps in the holder ..........ccccoeviriiiinininiee 7006-#B-1
[Calibre «Entre» pour culot préfocus "Go" gauge for prefocus cap
PX26d, PY26d-1 PY26d-7 ...cooveeeeiiirciiiiciccne 7006-5-3 PX26d,, PY26d-1 PY26d-7 ....ccoovveineccnn A 7006-5-3
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les languettes "Go" and "Not Go" gauge for the tabs of prefocus
Hu culot préfocus PX26 et PY26d.......ccoveeeveienenne 7006-5A-2 cap PX26 and PY26d........ccooeivinen S0 7006-pA-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension Mmin "Not Go" gauge for dimension Mmin §fprefocus
Hu culot préfocus PX26, PY26d-1 to PY26d-7 ........ 7006-5B-3 cap PX26, PY26d-1 to PY26d-7...c0 b 7006-pB-3
[Calibre «Entre» pour douille "Go" gauge for lampholder
PX26d, PY26d-1 t0 PY26d-7 .....ovnvniicicicrcnenenen 7006-5C-2 PX26d, PY26d-1 to PY26d-7. e 7006-pC-2
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on fihished
erminées Ell.........cooeveriiiiieiiee e 7006-6-1 lamps Ell .ovoeee e e 7006-$-1
Calibre «A» pour la vérification de la réalité Plug gauge"A" for't€sting contact-
Hu contact dans les douilles Ell..........cccceeneinnnne 7006-6A-1 making in lampholders Ell............cccooeoniniininnnn. 7006-pA-1
Calibre «B» pour la vérification de la réalité Plug gauge"B")for testing contact-
Hu contact dans les douilles Ell..........cccoeeieinnnne 7006-6B-1 making in lampholders Ell..........c.ccccoceoininninnnnnn. 7006-B-1
Calibre «Entre» pour culots EY10.......cccoceieinenne 7006-7-1 "Go! 'gauge for caps EY10 .....occooeineiiiniiin 7006-f-1
[Calibre «Entre» pour douilles EY10.........ccccenee. 7006-7A-1 "Go!' gauge for lampholders EY10.........ccccevvvnnen. 7006-FA-1
[Calibres «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauges for caps on finished lamps BAX9s,
BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s & BAZ9s 7006-9-3 BAY?9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s & BAZ9s......... 7006-9-3
[Calibres tampons pour douilles de lampes Plug gauges for lampholders
BAX9s, BAY9s, BAWO9s & BAZ9s.........cccoeueueee. 7006-9A-2 BAXOs, BAY9s, BAW9s & BAZOs...........ccccueunee. 7006-9A-2
Calibres pour la vérification de la réalité du Gauges for testing contact-making
Contact dans les douilles de lampes BAX9s, BAY9s, in lampholders BAX9s, BAY9s, BAW9s
BAWOS & BAZOS ..o 7006-9B-2 SEBAZOS ... 7006-9B-2
Calibres «N'Entre Pas» pour la vérification de la "Not Go" gauges for checking
hon-interchangeabilité des culots dans les douilles non-interchangeability of caps in lampholders
BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAWOs & BAZ9s 7006-9C-3 BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s & BAZ9s 7006-)C-3
Calit')rers «N'Entre Pasy» pour culots sur lampes "Not Go" gauges for caps on finished
crminees BA9, B15, B22 & BY22d ... 4ecveiieeeee 7006-10-8 lamps BA9.B15.B22 & BY22d oo 7006-10-8
Calibres «Entre» pour culots sur lampes'‘terminées "Go" gauges for caps on finished lamps
R 7006-11-8 BA9, BI5, BAIS & B22....ooccivrerrcrscrsnnnsnn 7006-} 1-8
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished
R 7006-11B-2 1MPS BAY LS rvrerrersensnessesensensessnnee 7006-} 1B-2
[Calibre «Entre» pour culot sur lampes terminées "Go" gauge for cap on finished lamps
R . 7006-11C-1 BAZIS.ccvrcrreeseesessensessessessessesseesnee 7006-} 1C-1
Calibre pour la dimerision B des culots BAU1S, Gauge for dimension B of caps BAU15, BAW15
BAWIS & BAGS oo 7006-11D-2 & BAZIS.ccovoeiieseesiesseseessessessnssesessens 7006-| 1D-2
Calibre «Entre;) pouor culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
BALS§-3 L0030 oo 7006-11E-1 BAI55-3 (100%/130%).ccorcrrvernerseerersensersees 7006-| 1E-1
Calibre-<Entre» pour culots BAWIS .ooocovreo. 7006-11F-1 "Go" gauge for caps BAW15......ccccevrerrerseren 7006-| 1F-1
[Calibres tampon pour douilles BA21. B15 & B22... 7006-12-8 Plug forlamphelders BAZL BIS & B2 7006-12-8
Cali.bres «Entre» supplémentaires pour les Supplementary "Go" gauges for
douilles B22d & BY22d .oooocoovvvvssvssivsses 7006-12A-2 lampholders B22d & BY22d ...ooocvrovrrerrrerrnen 7006-12A-2
Call.bre «N'Entre Pas»/Maintien pour "Not Go"/Retention gauge for lampholders
AOUIHIES B2 7006-12B-2 B22 .o 7006-12B-2
Calibre «Entre» supplémentaire pour douilles B15d 7006-12C-2 Supplementary "Go" gauge for lampholders B15d.. 7006-12C-2
Call.bre «N'Entre Pas»/Maintien pour "Not Go"/Retention gauge for lampholders
AOUIHIES BIS...oooooomrvcnns 7006-12D-2 BIS oo 7006-12D-2
Calibres pour douilles BA9, BA]S, BAU]S, BAW]S, Gauges for lampholders BA9, BA]S, BAU]S, BAWlS,
BAY15 & BAZIS .ottt 7006-12E-3

BAY15 & BAZIS ..o

7006-12E-3
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Calibres pour la vérification de la réalité du contact Gauges for testing contact-making in lampholders
dans les douilles BA9, BA15, BAU15, BAW15, BA9, BAIS, BAUIS, BAW1S5, BAY15
BAY15 & BAZIS .o 7006-12F-3 Q& BAZIS.oiiiiiecec e 7006-12F-3
Calibres pour les encoches des douilles Gauges for slots in lampholders
B15d, B22d, B22d-3 & BY22d ......cccoovvvveiicnnne 7006-13-5 B15d, B22d, B22d-3 & BY22d ......ccceceniiiiiie 7006-13-5
Calibres pour la vérification de la tenue des culots Gauges for testing retention of caps
BAI1S, BAULS, BAW15, BAY15 et BAZIS ........... 7006-14-2 BAIS, BAULS, BAW15, BAY15 and BAZIS ........ 7006-14-2
Calibres pour la vérification de 1'insertion des culots Gauges for testing insertion of caps in lampholders
dans les douilles BA15, BAULS, BAW15, BAY15 BA15, BAU15, BAW1S, BAY15
G BAZIS. ottt 7006-14A-3 Q& BAZIS. .ot 7006-14A-3
Calibre pour la dimension B des culots BA1S et Gauge for dimension B of caps BA15 and
BAY15d sur lampes terminges ............coceeeeveneennenne 7006-14B-1 BAY15d on finished lamps ..........ccccevvevevineniennens 7006-14B-1
[Calibre «Entre» pour dimension «P max» des "Go" gauge for dimension "P max" of
Culots sur lampes terminées BAY15........coceeenee. 7006-14C-2 caps on finished lamps BAY 15 ....cccoooviiiiininines 7006214C-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact position
Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
h bajonnette B22d-3 (90%/135°) .....ccoeeiiniviciinnn. 7006-15-7 B22d-3 (90%/135°%) vttt 7006-15-7
Calibres pour la vérification de la position du Gauges for checking contact position
Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders

baionnette B22d & BY22d.........cccceevrivicininniccne 7006-15A-2 B22d & BY22d....c.cooiciicce e S 7006-]5A-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact position
contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
h bajonnette B15d..........cccocooiviiiiiiiiiicn 7006-15B-1 BISd .o b e 7006-]5B-1
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contagt position
Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayenet lampholders

baionnette BA21d-3(120°).....cccceeeirnciennicncnne 7006-15C-1 BA21d-3(120°).... 0 0me et 7006-]15C-1
Calibre «Entre» pour culots BA21-3(120°) sur "Go" gauge for-caps BA21-3(120°) on
AMPES tEIMINEES .....veeveneeeiieieeteieieeeeeeiereee e seeaeee 7006-17-4 finished 1amPs e ....oovevereirieeeeeeee 7006-]7-4
[Calibre «Entre» pour culot sur lampes terminées "Go" gange, for cap on finished lamps
BY22d ..o 7006-17A-1 BY22dr. 5 7006-]7A-1
[Calibre tampon pour douilles BY22d .........ccceueuee 7006-17B-1 Plug gauge for lampholders BY22d.........cccccooeuenene 7006-] 7B-1
[Calibre tampon pour douilles BA20 ..........c.ccceuenee 7006-18-2 Plug gauge for lampholders BA20..........cccccceeuenenee 7006-]8-2
Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-
Contact dans les douilles BA20.........ccccooeineinennnne 7006-18A-1 making in lampholders BA20..........cccccvveneinennnne 7006-| 8A-1
[Calibre «Entre» pour culot B22d-3(90°/135°)/25x26 "Go" gauge for cap B22d-3(90°/135°)/25x26
bur lampes terminges ...........ocoeeeeveverereeeeeneeneeneennes 7006-19-2 on finished [amps........ccoooevieiereninicieeeeeees 7006-19-2
Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée "Go" gauge for cap on finished lamp
BAUISS....ooiiiiiiiiiiccccrc s 7006>19A-1 BAUISS ..ot 7006-]19A-1
Calibre pour douille a baionnette B22d-3 Plug gauge for bayonet lampholder B22d-3
90°%/135%) it 7006-20-4 (90%7135°) .o 7006-20-4
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
a félure du col de I'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
He la réalité du contact dans les douilles E27..77....... 7006-21-5 in lampholders E27.........ccccooeoiviiniiininiineinineee 7006-21-5
Calibre pour la vérification de la réalité 'du contact Gauge for testing contact-making
bt de la protection contre les contacts accidentels and protection against accidental contact
pendant l'insertion des lampes dans Ies during insertion of lamps in
Houilles E27....oovoviiiniiiiisee Mt 7006-22A-5 lampholders E27......c.coceovvineinieniineiienereneene 7006-P2A-5
Calibre pour la détection(de'contacts latéraux par Gauge for detecting side-contacts with
Hes arétes coupantes dans,1€s douilles E27 .............. 7006-22B-1 cutting-edges in lampholders E27..........ccccocceeee. 7006-22B-1
Calibre I pour la yérifieation de la résilience Gauge I for checking side-contact resiliency
Hu contact latéra) dans les douilles E27 ................... 7006-22C-1 in lampholders E27........ccocovieiiniiiniiieeeiceees 7006-p2C-1
[Calibre II pouryla vérification de la résilience Gauge 1II for checking side-contact resiliency
Hu contaet.latéral dans les douilles E27 .................. 7006-22D-1 in lampholders E27.......c.cccocviiininnininninecncne 7006-p2D-1
[Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
afélure du col de 'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making in
e Ih réalité du contact dansles dowilles EAQ 7006233 lampholders EAQ rrrrrrrrrrrrrrrrrerrrererrrererrererrereeeres 7006-93-3
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels E40......... 7006-24-3 protection against accidental contact E40................ 7006-24-3
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E39
lampes munies du culot E39 ........ccccoeoniininnnnne. 7006-24A-1 caps for testing contact-making............cccoceeveenenne 7006-24A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées E39........ccoooiiiiiiiiiiiiii, 7006-24B-1 lamps E39......oiiiiiiiiiicce 7006-24B-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
terminées E39........ccocooiiiiiiiiiiii, 7006-24C-1 lamps E39......ociiiiiiici 7006-24C-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du col de I'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E39........... 7006-24D-1 in lampholders E39.........cccooiiinininiiiinceeee, 7006-24D-1
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Calibre «Entre» pour le taraudage des douilles E39 7006-24E-1 "Go" gauge for screw thread of lampholders E39.... 7006-24E-1
Calibre pour la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion
d'insertion dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip
de blocage E39 ..o 7006-24F-1 features E39.....ccoviiiiieieieceee e 7006-24F-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque in
dans des douilles avec dispositif de blocage E39..... 7006-24G-1 lampholders with shell-grip features E39 ................ 7006-24G-1
Calibres «Entre» pour les taraudages des "Go" gauges for screw threads of
douilles E10, E14 & E40 ......ccoovvviviiiiiciccne 7006-25-7 lampholders E10, E14 & E40........ccccovvioennenenne. 7006-25-7
Calibre «Entre» pour douilles E27. 7006-25A-2 "Go" gauge for lampholders E27. 7006-25A-2
Calibre «Entre» pour douilles E26..........c..ccccoeene 7006-25B-2 "Go" gauge for lampholders E26...........ccccccovenennee. 7006-25B-2
Calibre «Entre» pour douilles E12...........ccccccennen. 7006-25C-1 "Go" plug gauge for lampholders E12..................... 7006-25C-1
Catibre<Emres pour cutots Sur tampes Go“gauge forcaps o fimsted
erminées ES ..o 7006-25D-1 lamps ES...ooviiiiie e 70065P5D-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
erminées ES ..o 7006-25E-1 lamps ES...ovoiiiiiee e, 7006-PSE-1
[Calibre «Entre» pour vérifier les taraudages "Go" plug gauge for checking screw threads
Hes douilles E5......oovoviieiiieiceeeeeeeene 7006-25F-1 of lampholders ES ..ol 7006-p5F-1
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"gauge for checking screw threads
Hes douilles ES.......cooevieineininiincnccicrciecne 7006-25G-1 of lampholders ES ........cccooeviininen . S5 7006-25G-1
Calibre «Entre» pour douilles E17........ccccccvueueuennne. 7006-25H-1 "Go" gauge for lampholders E17..ChN. e 7006-P5H-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making.in lamp-
Hans les douilles E26 ..........ccooeiiiiiiiiniiine. 7006-25J-1 holders E26..........cocooovn NG 7006-25J-1
[Calibres «N'Entre Pas» pour les taraudages des "Not Go" gauges for screwythreads of lampholders
Houilles E10, EP10, EY10, E14, E27, E39 & E40... 7006-26-4 E10, EP10, EY10, E14, €27, E39 & E40 ................ 7006-26-4
Calibre «N'Entre Pasy» pour douilles E26 & E26d ... 7006-26A-2 "Not Go" gauge forllampholders E26 & E26d......... 7006-P6A-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E12 7006-26B-1 "Not Go" plug\gauge for lampholders E12............... 7006-P6B-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E17 7006-26C-1 "Not Go~gauge for lampholders E17 7006-p6C-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gaugg for-testing contact-making of lamps fitted
bour lampes munies du culot E17........cc.cocooenine 7006-26D-1 With €aps E17 ..ocoiiiiiiieeeeeee 7006-p6D-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gange for testing contact-making in
Hans les douilles E17 ..c.ooooieiiiiiiniieeceee 7006-26E-1 lampholders E17......cccooeiiiiiiniinineeeeene 7006-26E-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
erminées E40.......coooeiiviiiiieieeee e 7006-27-7 1amps E40.....ccuoiivieieieeeeeeeeeeee e 7006-27-7
[Calibre «Entre» pour culots E10 7006-27.A-2 "Go" gauge for caps E10 .. 7006-P7A-2
Calibre «Entre» pour culots E27 sur lampes terminées 7006-27B1 "Go" gauge for E27 caps on finished lamps ............ 7006-27B-1
[Calibre «Entre» pour dimension «S1» des culots "Go" gauge for dimension "S1" of E27
F27 sur lampes terminges ............ccoveeeveeeeniecniennne 7006-27C-1 caps on finished lamps........c.cocooevirennininncncnne 7006-7C-1
[Calibre «Entre» pour culots E26, E26/50x39, "Go" gauge for caps E26, E26/50x39, E26/51x39
E26/51x39 & E26d ...\ 7006-27D-3 S E26d ..., 7006-27D-3
Calibre «Entre» pour culots E14 sur lampes "Go" gauge for E14 caps on finished
CITIINEES ..e.vvenveteeeeeienieeente e eeeeeeeesee e e e ennenees 7006-27F-1 JAIMPS e 7006-27F-1
[Calibre «Entre» pour dimension «S1»'des)culots "Go" gauge for dimension "S1" of
F 14 sur lampes terminées 7006-27G-1 E14 caps on finished lamps ...........cccccevenirrenennnne. 7006-27G-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
erminées E12. ...\ 7006-27H-1 1amps E12. .o 7006-27H-1
[Calibre «Entre» additionnel pour culots sur Additional "Go" gauge for caps on
ampes terminées E120... 0 oo 7006-27J-1 finished lamps E12 ......cccoooiiiiiiiiiiiieee, 7006-27J-1
Calibre «Entre» peur'culots sur "Go" gauge for caps on finished
ampes terminé€es-E17 ... 7006-27K-1 1ampPs E17.cooiiiiieeeee e 7006-P7K-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour culots EP10 7006-28-7 "Not Go" gauge for caps EP10 7006-p8-7
[Calibre<N'Entre Pas» pour culots E27 "Not Go" gauge for E27 caps
UL JAMPES tEIMINEERS ..ot 7006-28A-1 on finished lamps...........ceceviriniriiniininencee, 7006-P8A-1
Calibre «N'Entre Pasy pour culots E14 "Not Go" gauge for E14 caps
Sur lampes terminges ..........c.oeveerereeenieenenecnnens 7006-28B-1 on finished 1amps........c.coceovveneiininiiiniinccrcne 7006-28B-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E12.........cccocevevininininennenccnnns 7006-28C-1 finished lamps E12 .......coccoviniiininniniiniiccnce 7006-28C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E40.........c.coccoevininnincicnenccnnne 7006-28D-1 finished lamps E40 .......cccccovivivininniniiniicincnne 7006-28D-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots E10 & EY10...... 7006-28E-1 "Not Go" gauge for caps E10 & EY10 7006-28E-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E17.........ccocevevininniinencncnccnnns 7006-28F-1 finished lamps E17 .....c.cocoiviniiininnininiccncnne 7006-28F-1
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Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making of lamps fitted with
pour lampes munies des culots E26, E26/50x39, caps E26, E26/50x39, E26/51x39 & E26d
E26/51x39 & E26d (sans collerette) ..........ccevvenenne 7006-29-3 (NON-SKITtEA) ....ovvenreieeereeieieieeteee e 7006-29-3
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
accidentels E26d..........cocceoeoinnicnnniicieccen 7006-29A-2 E26d ... 7006-29A-2
Calibre avec un diametre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm
pour culots E26d.........cccooeviiiiiiiinininieeeseee 7006-29B-2 for caps E26d.........cccovivieiiiiiiiiieeeee e 7006-29B-2
Calibre avec un diamétre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13,2 mm
pour culots E26d.......c..ccevenieininiiiniiicnciecces 7006-29C-2 for caps E26d......cooveiiiniiiiiciiiiccceee 7006-29C-2
Calibre avec un diamétre de référence de 10,4 mm Gauge with reference diameter of 10,4 mm

our culots E26d sur lampes terminées.................... 7006-29D-1 for E26d caps on finished lamps...........c.ccccovvennenne 7006-29D-1
[Calibre pour le contrdle de la position radiale du Gauge for checking the radial position of

Contact intermédiaire de la douille E26d.................. 7006-29E-1 the intermediate contact of lampholder E26d .......... 7006-P9E-1
[Calibres pour le controle des positions relatives des Gauges for testing the relative positions of the

Contacts dans les douilles E26d ..........ccccoeeveiennne. 7006-29F-2 contacts in lampholders E26d.............cccccoenenen s 7006-P9F-2
Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-making

contact dans les douilles E26d...........ccooeveieieennne 7006-29G-3 in lampholders E26d...........cocovirinninencgie b 7006-P9G-3
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making

Hans les douilles avec chemise métallique in metal-shell paper-lined lampholders

Houblée de papier E26d ...........coeceneieinccneninennne 7006-29H-3 E26d ..o D e 7006-P9H-3
[Calibre pour le contréle de la protection contre les Plug gauge for testing protection against

Contacts accidentels dans la douille E26d................ 7006-29J-1 accidental contact in E26d Jampholder .................... 7006-97J-1
[Calibre «Entre» pour douilles E26d...........ccceueuee 7006-29K-1 "Go" plug gauge for lampholders E26d.................. 7006-P9K-1
[Calibre «N'Entre Pasy» pour culots E26, E26/50x39, "Not Go"gauge forcaps E26, E26/50x39,

F26/51x39 & E26d 7006-29L-4 E26/51x39& E260% . ..o 7006-29L-4
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for teSting unacceptable contact-making

hon-souhaitée dans les douilles E26d ...................... 7006-29M-2 in lamphelders E26d............cceveviiniiieieeeeeens 7006-P9M-2
Calibre pour douille E14 pour le contrdle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing

Féalité du CoONtact ......c.eeeveieeieieieeeeeeeee 7006-30-2 coNtaCtMAKING ......eveviieiiiie e 7006-$0-2
[Calibre pour le controle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle

e la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing

hux lampes «Flamme» ........cccoeevveiererenenceieenee, 7006-30A-1 CONtACt-MAKING ....vveveeieiieiieiieieseeete e 7006-B0A-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact et Gauge for testing contact-making and protection

e la protection contre les contacts accidentels pendant against accidental contact during insertion of lamps

'insertion des lampes dans les douilles E14 ............ 7006-3 <5 in lampholders E14........cccocooiiiniiiiiniieneeeee 7006-$1-5
Calibre pour vérifier la réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12

F12 sur lampes terminges ............cooveeevereeueniecnennne 7006-32-1 caps for testing contact-making............coceeeeverueuennee 7006-$2-1
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing

Féalité du contact E12 7006-32A-1 contact-making E12 7006-p2A-1
Calibres «Entre» pour culots 2G13.......c.cceeveuppugennns 7006-33-2 «Goy gauges for caps 2G13.....ccccooveviininnineinne 7006-$3-2
Calibres pour le controle d'insertion et de la réalité Gauges for testing insertion and contact-making

Hu contact dans les douilles 2G13..........= N0 e 7006-33A-2 in lampholders 2G13 ........ccoeviriiiininiecneene 7006-p3A-2
Calibre pour douilles 2G13 pour lecontrole de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact-

éalité du contact .........cceveevevvese s S 7006-33B-1 MAKING. c..eeieiieieieeeeee e 7006-$3B-1
Calibre «Entre» pour douilles PX43 .........ccceevennne 7006-34-1 "Go"gauge for lampholders PX43 ............c.ccccooeenee 7006-p4-1
[Calibre «Entre» pour culgts'préfocus sur lampes Go"gauge for prefocus caps on finished

erminées PX43t ... e 7006-34A-1 1amps PXA3t ..o 7006-p4A-1
Calibre «Entre» pourculot préfocus PX13.5s sur "Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

ampPes terMINGES .M .c.eeueeeiererieiieieeeeeee e 7006-35-1 finished 1amps ......cccooveeveieineiiieccce 7006-B5-1
Calibre «N'Entye Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

bUr [ampes eTMINEes ..........coeveerievieirceeerieinenne 7006-35A-1 finished 1amps ......ccccoveeveiriiniiiine e 7006-BSA-1
[Calibre «IN'Entre Pasy» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

burlampes terminées 7006-35B-1 finished lamps .......cccoooeveevienenennene 7006-85B-1

AlTbre KEMIT» pour douiiies PAT3 S8 T006-35C-1 GO gauge for AmpIotders PX T35S 7006-35C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles PX13.5s ......... 7006-35D-1 "Not Go" gauge for lampholders PX13.5s.............. 7006-35D-1
Calibre d'orientation pour douilles PX13.5s ............ 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13.5s................. 7006-35E-1
Calibre «Entre» pour douilles P26s 7006-36-1 "Go"gauge for lampholders P26s 7006-36-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
terminées P26S.....c..ccoveviiinieininicinccncceeen 7006-36A-1 1ampPs P26S .....ooveueeieiiiiniiieinctrceeeeeeeene 7006-36A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées EP10........cccccocieeeieeeeninn e 7006-37-1 lamps EP10.......cooiviiiiiiiiiiiccccccce 7006-37-1
Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10.......... 7006-37A-1 "Go" gauge for prefocus lampholders EP10............. 7006-37A-1
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Calibre «Entre» pour vérifier les culots préfocus "Go" gauge for checking prefocus caps
PA3t o 7006-39-1 PA3t e 7006-39-1
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier la dimension "Not Go" gauge for checking dimension Mmin of
Mmin des culots préfocus P43t, PX43t et PU43t..... 7006-39A-4 prefocus caps P43t, PX43t and PU43t.......cc.ccenee 7006-39A-4
Calibre pour vérifier la dimension Ymax des culots Gauge for checking dimension Ymax of prefocus
préfocus P43t, PX43t, PU43t, PY43d et PZ43t........ 7006-39B-3 caps P43t, PX43t, PU43t, PY43d and PZ43t ........... 7006-39B-3
Calibre «Entre» pour douilles P43.................. 7006-39C-1 "Go" gauge for lampholders P43 ............... 7006-39C-1
Calibre «Entre» pour culot a broche Fa8 7006-40-1 "Go" gauge for single-pin cap Fa8 7006-40-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot a broche Fa8§ ....... 7006-40A-1 "Not Go" gauge for single-pin cap Fa8§.................... 7006-40A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a "Go" and "Not Go" gauge for single-pin cap
broche sur lampes terminées Fa6...........cccccoevnnnne. 7006-41-2 on finished lamps Fa6.........c.ccccoeveininncniincnenene 7006-41-2
Catibres<EmresRéatitéducomact pour douities Go*7Comact-aking gauges for fampirotders
Ao 7006-41A-2 Fab...viiiiicieec e 7006541 A-2
[Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée P28s ~ 7006-42-1 "Go" gauge for cap on finished lamps P28s............. 7006-412-1
Calibre «Entre» pour douille P28s........c.cccceevvenene 7006-42A-2 "Go" gauge for lampholder P28s.......c.ccccoceovrenienpna 7006-f2A-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots préfocus "Go" and "Not Go" gauge for prefocus caps
P40s sur lampes terminges..........c.veeeeerueenreeeennns 7006-43-2 P40s on finished lamps..........cccoevveencenn LN T 7006-413-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go" and "Not Go" gauge for unmounted:
hssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur bi-pin cap (Not for use on finished

ampes terminées) G13 ........oooviiiinininiinieienenee 7006-44-4 lamps) G13...ooeiieieieneeneeee e dCRN e 7006-44-4
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge for bi-pin cap on

ampes terminées G13 ........cooevveverinieiieieieeeene 7006-45-4 finished lamps G13............ [ S 7006-445-4
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go"and "Not Go" gauge for unmounted

ssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur bi-pin cap (Not for use on finished

ampes terminées) G5 ........ocoevvevvevierinieiieieieseene 7006-46-3 lamps) G5 7006-46-3
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge fof bi~pin cap on finished

ampes terminées G5 .......cooeeveerieenenineneereeeenes 7006-46A-3 Lamps G5 .. 0y e 7006-f6A-3
Calibre «Entre» pour culots GX5 ......cccoeenveinennne 7006-47-1 "Go" gauge)for caps GX5 .....ccovevveenreeneneenennenenn 7006-4+7-1
[Calibre pour douilles pour la vérification de la Plug.gauge for lampholders for testing
brotection contre les contacts accidentels G5 & GXS5 ~ 7006-47A-3 protection against accidental contact G5 & GX5.... 7006-47A-3
Calibres doubles pour un ensemble de deux Double-ended gauges for a combined pair
Houilles pour la vérification de la réalité du contact G5 7006-47B-4 of lampholders for testing contact-making G5......... 7006-47B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined
Heux douilles G5....o.ovveieiirieiriieeeeseeeeee 7006-47C-3 pair of lampholders G5........ccccceoveenininiiieneene. 7006-47C-3
[Calibres doubles pour un ensemble de deux Double-ended gauges for a combined pair
Houilles pour la vérification de la réalité du contact GX5 7006-47D-1 of lampholders for testing contact-making GXS5...... 7006-47D-1
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined
Heux douilles GXS ..o J7006-47E-1 pair of lampholders GX5 .......ccoceveveninieieereeiene 7006-47E-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35 "Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35
BUT [ampes terminges ..........cccoveeveerveeerenneenernen S04 7006-48-1 on finished lamps........cc.ccoeeveincincniincinccee 7006-48-1
[Calibre «Entre» pour culots préfocus P14.59sur "Go" gauge for prefocus caps P14.5s on

AMPES tErMINEES ....veveerveeeeeereneeievenen e 7006-49-1 finished 1amps .......cccooeeveereniriniiiinccee 7006-419-1
Calibre «Entre» pour douilles P14.5sW Mt 7006-49A-1 "Go" gauge for lampholders P14.5s.........ccccecvvueneeee. 7006-f19A-1
Calibre «N'Entre Pas» pour dimension Al max. "Not Go" gauge for dimension Al max.
Hans douilles P14.55 ...t 7006-49B-1 of lampholders P14.55 ........cccovvieiinnccnnncene, 7006-49B-1
Calibre pour vérifier la réalite.du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E27

ampes munies du culot-B27..........c.occoeininninenn. 7006-50-1 caps for testing contact-making ............ccceeereeveuenenn 7006-50-1
[Calibre pour culotstsur fampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing

¢rification de la protection contre les contacts protection against accidental
hecidentels E27/5TX39 .. 7006-51-2 contact E27/51X39 .....ccciiiiiiiiiiiiciiiee 7006-51-2
[Calibre pourculots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing

¢érification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
hcecidentels pendant l'insertion E27.....o.ooeeeeieenee. 7006-51A-2 during insertion E27 ........ccooiiiiiiiiiienceeeee 7006-51A-2
Calibfe pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E40
lampes munies du culot E40 .........c.cccoveeiiiinennne. 7006-52-1 caps for testing contact-making...........cccecevvenereens 7006-52-1
Calibre pour la vérification de la protection Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
contre les contacts accidentels pour lampes for testing protection against accidental
munies du culot E40 ..., 7006-53-1 COMEACT ..ot 7006-53-1
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
lampes munies du culot E14.........cccoocoviiiiiiienne. 7006-54-2 for testing contact-making..........ccecevveieneneneneens 7006-54-2
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
les contacts accidentels pour lampes munies for testing protection against accidental
duculot E14 ..o, 7006-55-2 COMTACT ..o 7006-55-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour le diamétre de "Go" and "Not Go" gauge for the diameter of the
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes collar of prefocus cap P30s on finished
EEITIINEES ..ottt 7006-56-2 JAMPS e 7006-56-2
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la boutonnicre "Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
principale du culot préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
EEITIINGES ..ottt ettt ettt 7006-56A-2 LJAMPS .o 7006-56A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for recessed double
contacts en retrait R17d sur lampes terminées......... 7006-57-3 contact cap R17d on finished lamps .......c..cccceveuene 7006-57-3
Calibre «Entre» pour douille R17d........ccccoevvenee 7006-57A-1 "Go" gauge for R17d lampholders...........cccccoouneee. 7006-57A-1
Calibre pour la vérification du contact dans la Contact-making gauge for
douille R17d ...c.oveiiiriiiiiiciicicccccceee 7006-57B-1 lampholder R17d.....c..cccoeininiiniininicnceence 7006-57B-1
Calibre «Entre» pour la vérification des forces "Go" gauge for checking maximum insertion force
maximales d'insertion et d'extraction des douilles Fa8  7006-58-1 and maximum withdrawal force of lampholders Fa8 7006-58-1
Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7 "Go" gauge for caps G17q-7 and GY 17q-7

ur Inmppc terminées 7006-58A-3 on finished ]ampc 7006-58A-3
Calibre «Entre» pour culot GY'17q-7 sur lampes "Go" gauge for cap GY17q-7 on finished

CITIINEES ...oveeeveieeniete ettt ees 7006-58B-3 JAMPS o 7006-58B-3
[Calibre a broches pour la vérification des contacts Plug gauge for testing contact-making of

Hes douilles G17q-7, GX17q-7 et GY17q-7 ............ 7006-58C-1 lampholders G17q-7, GX17q-7 and GY17q-7..,.Ls= 7006-p8C-1
[Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17q-7 . 7006-58D-1 "Go" gauge for lampholders G17q-7 and GYA/q-7. 7006-p8D-1
Calibre «Entre» pour douilles GX17q-7 ....cceoveuenee 7006-58E-1 "Go" gauge for lampholders GX17q-7 ..c...ib ... 7006-p8E-1
[Calibre d'orientation pour douilles G17q-7, Rotation gauge for lampholders G17qg~73

GX17q-7 €t GY17qQ-7 cevvvveiiiciiceccereeeene 7006-58F-1 GX17q-7 and GY17q-7 ceceeeeevvee RN e 7006-58F-1
[Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking minimumewithdrawal force and

'extraction et du contact dans les douilles Fa§ ....... 7006-58G-1 contact-making of lampholders Fa8...........c....c.c.... 7006-p8G-1
[Calibre pour douille Fad ..o 7006-59-1 Plug gauge for lampholder¥ad.............cccceveeenne 7006-59-1
Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking.minimum contact force in

contact dans les connecteurs pour socles de lampe connectors for bi=pinlamp bases

h deux broches GZ6.35 & GZA4...........cccccvvvvvvennnne. 7006-59A-2 GZ6.35 & GZAN S oo, 7006-59A-2
Calibre «Entre» pour socles de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin bases

(GZ6.35 ..o 7006-59B-1 GZ6.35 0 D 7006-59B-1
[Calibre «Entre» pour connecteur GZ6.35 ................ 7006-59C-2 "Go'\gaige for connector GZ6.35..........cccoerveuenneee. 7006-$9C-2
[Calibre pour la vérification de la force minimale Gange for checking minimum retention force

e retenue des contacts dans les douilles GY6.35.... 7006-59D-2 of‘contact in lampholders GY6.35.........cccoevvevennenne. 7006-$9D-2
Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double-ended gauges for a combined pair of

pour la vérification de la réalité du contact G13 ...... 7006-60B-4 lampholders for testing contact-making G13........... 7006-60B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined pair of

Heux douilles G13....oooiiiiiiiirieeeeee 7006-60C=3 lampholders G13 .......cooviieiiiniireeeeeeeeee 7006-60C-3
[Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bases

56.35, GX6.35, GY6.35 et GZ6.35......cocveuinnne. 7006-61-5 G6.35, GX6.35, GY6.35 and GZ6.35.........coeeeee 7006-$1-5
[Calibres «Entre» pour socles G6.35, GX6.35 "Go" gauges for bases G6.35, GX6.35

B GY60.35 i 7006-61A-3 & GY0.35 et 7006-91A-3
Calibres «Entre» pour douilles G6.35, GX6.35 "Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35

B GY6.35 i RN 7006-61B-4 & GY0.35 it 7006-¢1B-4
Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking minimum retention force of

e retenue des contacts dans les douillés contacts in lampholders

56.35 & GX6.35 ..o M 7006-61C-4 G6.35 & GX0.35 ..o 7006-$1C-4
Calibres «Entre» pour combinaisons de deux "Go" gauges for combined pairs of

HOUILLES R7S v i e 7006-62-4 lampholders R7S......ccocveveieirieieiieeeeeeee e 7006-p2-4
Calibres «Entre» pour,combinaisons de deux "Go" gauges for a combined pairs of

Houilles RXTS ...oopeeeMudeeneiieiniiieenieeneeeeieiene 7006-62A-2 lampholders RXT7S ......c.coceivineininnincineneenene 7006-p2A-2
Calibres pour la-vérification de la protection contre Gauges for testing protection against electric

es contacts aceidentels dans des combinaisons de shock in combined pairs of

Heux douilles R7S ......ooevvivirieiiieenceeeeee 7006-62B-1 lampholders R7S.......ccccvveiiviniiirieieeenceceee 7006-92B-1
[Calibres pour la vérification de la protection contre Gauges for testing protection against electric

es gontacts accidentels dans des combinaisons de shock in combined pairs of

Heuxidouilles RX7S.....covceveivinicinenieinereiecnne 7006-62C-1 lampholders RX7S ......cccoeerenieirinininicnieicenene 7006-62C-1
Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots Gauge for checking height of pins

(dim. Tmin.) des culots P14.5s sur lampes (dim. Tmin.) of caps P14.5s on finished
EEITIINEES ..ottt 7006-64-1 JAMPS . 7006-64-1
Calibre «Entre» pour le culot et le socle de "Go" gauge for four pin cap and lamp

1ampe GX38q veverveerieieierierieeieeere e 7006-65-1 DASE GXB8Queeuvirereieiieieiere sttt 7006-65-1
Calibre «Entre» pour douille GX38q.......ccccvevennenee. 7006-65A-1 "Go" gauge for lampholder GX38q......ccccoverevruenneee 7006-65A-1
Systéme de calibrage pour la vérification de la Gauging system for checking withdrawal

force d'extraction dans la douille GX38q................. 7006-65B-1 force in lampholder GX38q.....ccceovevereeerieieerieinne 7006-65B-1
Calibre «Entre» combiné pour culots PK22s sur Combined "Go" gauge for caps PK22s on

lampes terMINEEs .......c.eevververeeeerieienienieeieeeee e 7006-66-2 finished 1amps .........ccoooerieinerieeeee 7006-66-2
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Calibre «Entre» pour douilles PK22s....................... 7006-66A-1 "Go" gauge for lampholders PK22s..........cccceevnee 7006-66A-1
Calibre «Entre» pour socles de lampe a "Go" gauge for bi-pin lamp
deux broches GZA4.........cccoooeveeieneniiiieeeeeeee 7006-67-1 DASES GZA ...t 7006-67-1
Calibre «Entre» pour connecteur GZ4 7006-67A-2 "Go" gauge for connector GZ4 7006-67A-2
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas "Go" gauge for unmounted caps (Not for
utiliser sur des lampes terminées) GRS.................... 7006-68-2 use on finished lamps) GRS..........cccocevivinininnens 7006-68-2
Calibre pour culots pour la vérification de I'entrée Gauge for caps to ensure entry of maximum
des douilles maximales et de I'écartement et la lampholders and to check pin-spacing
longueur des broches GRS...........cccocoeviniienenincnne 7006-68A-2 and length GR8........ccoiviiiiniiicecee 7006-68A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extraction dans les douilles GRR 7006-68C-1 forcein Inmphnldprq GRS 7006-68C-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He rétention dans les douilles GRS............cccceeneee. 7006-68D-1 force in lampholders GRS..........c.cccooiiiiiinininees 7006-98D-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des broches des "Go" gauge for checking the pins of caps
Culots sur lampes terminées GR8 & GR10q............ 7006-68E-1 on finished lamps GR8 & GR10q.........cccouvenes i 7006-p8E-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauge for checking the ping
Hes broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes of caps (Not for use on finished lamps)
erminées) GR8 & GR10( .......ccoveveuevininieiiininicncnns 7006-68F-1 GR8 & GRI0OG.....vviiiiiiiiieicie e S 7006-$8F-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin,cap
broches sur lampes terminées G23 .........cccooeeeeennee 7006-69-2 on finished lamps G23.............. G iteeeeeneccnnnnens 7006-p9-2
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion
H'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in
es douilles G23 ......ooovviiririeieieee e 7006-69A-1 lampholders G23 ...........ocedeieieniiicieieee e 7006-$9A-1
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" forchecking maximum
H'insertion dans les douilles G23 & GX23............... 7006-69B-2 insertion force i l[ampholders G23 & GX23........... 7006-$9B-2
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge {'C!"for checking minimum
He retenue dans les douilles G23.........ccoeevvevennenen. 7006-69C-1 retention-force’in lampholders G23 ...........ccccuene.ee. 7006-$9C-1
[Calibre a broche simple «D» pour la vérification de Singlé-pinrgauge "D" for checking maximum
a force maximale d'extraction dans les douilles withdtawal force of contacts in lampholders
PG(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24, 26(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24
GX)(Y)32 s 7006-69D-6 GEX)(Y)32 e 7006-$9D-6
[Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "E" for checking minimum
e la force minimale de retenue dans les douilles retention force of contacts in lampholders
PG(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24,
GX)(Y)32 s 7006-69E<6 GX)(Y)32 e 7006-H9E-6
Calibres «Entre» pour douilles GX9.5.......cccccvueuee 7006¢70-1 "Go" gauges for lampholders GX9.5........cccoeuenee. 7006-70-1
[Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5 Gauge for checking the retention of caps GX9.5
Hans la douille.........coooveeniiininiiicce 7006-70B-1 in lampholder.........cccueverinirieeeeeeeee e 7006-f0B-1
[Calibres pour culots a deux broches GY9.5 & GZ9:5 Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5
BUT [ampes terminges ..........ccoeveeveereeeerenneuenrerne . 550 7006-70C-2 on finished [amps.........ccoceveveeieniniriceeeee 7006-f0C-2
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches G9:5 "Go" gauge for bi-pin cap G9.5
bur lampes terminges ............coceeeeeveeeeere N 7006-70D-1 on finished lamps........cccccooeeveinciincniineieeee 7006-J0D-1
[Calibre «Entre» pour douille G9.5.,. 55 oo, 7006-70E-1 "Go" gauge for lampholder G9.5.........ccocoeveiviennene 7006-Y0E-1
Calibres pour douilles GY9.5 & GZ95 ................... 7006-70G-1 Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5 ................ 7006-f0G-1
[Calibre pour vérifier la tenue des culots Gauge checking the retention of caps
Hans la douille G9.5....... e 7006-70H-1 in lampholders G9.5 ................ 7006-f0H-1
Calibres «Entre» et «\'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
He lampe a deux broch€s' G4 ........oocvevevevevenieenne. 7006-72-1 Jlamp Dases G4 ....ovvvveeieieieeeeee e 7006-2-1
Calibre «Entreypout douilles G4 ...........cccceeneenene 7006-72A-3 "Go" gauge for lampholders G4 .........ccccovvvvverenene 7006-F2A-3
[Calibre pouf vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force
Fetenue dans 1es douilles G4 .........cccooeciviincinine 7006-72B-2 in lampholders G4 ........cccoveveininninennieerene 7006-f2B-2
[Calibre pour culot de lampe a deux broches Gauge for bi-pin cap G5.3
(553 sur lampes terminées 7006-73-1 on finished lamps..................... 7006-f3-1
Catlibre REmre» pour domies G535 e T006-T3A-T Go*gauge for amphoders G35 7006-/3A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GX5.3 ..o 7006-73B-2 base GX5.3 ..o 7006-73B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GY5.3 ..o 7006-73C-2 base GY5.3 . 7006-73C-2
Calibre «Entre» pour douilles GX5.3 .......ccoeveneenee. 7006-73D-3 "Go" gauge for lampholders GX5.3.......ccccocvvvenennne. 7006-73D-3
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Calibre «Entre» pour douilles GY5.3 .....cccoovevennenne. 7006-73E-3 "Go" gauge for lampholders GY5.3......cccoocvvvrvennnne 7006-73E-3
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GX5.3.... 7006-73F-2 contacts in lampholders GX5.3.......cccevivinirennennn. 7006-73F-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking contact-making in
réalité de contact dans les douilles GX5.3 & GUS.3 7006-73G-2 lampholders GX5.3 & GUS.3...cccooiiiiiieiveenee. 7006-73G-2
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GY5.3.... 7006-73H-2 contacts in lampholders GYS5.3......ccoevivenivenennnnene 7006-73H-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GY 5.3 i 7006-73J-1 lampholders GYS5.3 ..ccooiiiiiiinicieeeee e 7006-73J-1
Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY16

mwpwﬁhinépq 7006-74-1 on finished Im’npc 7006-74-1
[Calibre pour culots et socles a deux broches G22.... 7006-75-2 Gauge for bi-pin caps and bases G22..................... 70065)5-2
[Calibre «Entre» pour douilles G22 .......c.cccoeevennene 7006-75A-2 "Go" gauge for lampholders G22 .........ccccoeerennne. 7006-f5A-2
Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes "Go" gauge for bi-pin caps and bases

h deux broches G38 sur lampes terminées................ 7006-76-1 G38 on finished lamps.........ccccoceveeerveienenn 8l 7006-f6-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots et "Go" and "Not Go" gauge for pins of

ocles de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps and bases G38 on

AMPES tEIMINEES ... seeeerennen 7006-76A-1 finished 1amps ......coccovereincneini e e 7006-f6A-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (ler des deux "Go" gauge for lampholders G38 (Ist'of two

LAlIDIES) ...oveeeiieiceceetce e 7006-76B-1 GAULES) .cnvenvenervenrerenneneerenenenspmatblobheereneesesreneenennenens 7006-§6B-1
Calibre «Entre» pour douilles G38 (2e des deux "Go" gauge for lampholders'G38 (2nd of two

Calibres) 7006-76C-1 GAUZES) .cnvenvevenvenrereneeeeldmscsneneesenseneenenseneeseneenensenens 7006-§6C-1
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum eontact force

Hes douilles G38 .......oovveieiiieeieeeee e 7006-76D-1 in lampholders G38 . ...oovevieiiirieieeee e 7006-f6D-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne "Go" gauge fof unmounted caps (Not for use

pas utiliser sur lampes terminées) GR10q................ 7006-77-2 on finished lamps) GR10q.......ccceoeererininieiiine 7006-f7-2
[Calibre pour culots pour la vérification de l'entrée Gauge,for caps to ensure entry of maximum

Hes douilles maximales et de I'écartement et la lamphelders and to check pin-spacing and

ongueur des broches GR10q.........ccccoeverveieviennenns 7006-77A-2 lefigth GRI0G ... 7006-F7A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum

maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force

'extraction dans les douilles GR10q....................... 7006-77B-1 in lampholders GR10q.......ccccoveereinenirineireneee 7006-f7B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

e retenue dans les douilles GR10q..........ccccoeueueee. 7006-77C-1 force in lampholders GR10q......c.ccevveereiniecrieenene 7006-f7C-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culots "Go" and "Not Go" gauges for caps G24, GX24

524, GX24 & GY24....oiiiiiiiiiicce, 7006<78-5 EEGY24 i 7006-78-5
Calibres «A» pour douilles G24, GX24 & GY24 .... 7006-78A-6 Gauges "A" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8A-6
Calibres «B» pour douilles G24, GX24 & GY24 ... 7006-78B-5 Gauges "B" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8B-5
Calibres «C» pour douilles G24, GX24 & GY24 7006-78C-5 Gauges "C" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8C-5
Calibres «N'Entre Pasy» «F» pour la vérification-de la "Not Go" gauges "F" for checking non-inter-

hon-interchangeabilité des culots dans les\douilles changeability of caps in lampholders G24, GX24

524, GX24 & GY24....covvcccalabid i 7006-78F-6 EEGY24 e 7006-78F-6
Calibres «Entre» «G» pour la vérificafion des "Go" gauges "G" for checking key slots in

étrompeurs dans les douilles G24, GX24 & GY24 7006-78G-6 lampholders G24, GX24 & GY24 ....ccooovvveveene 7006-f8G-6
Calibre «Entre» pour culots"Gl0q, GX10q, "Go" gauge for caps G10q, GX10q, GY10q

GY10q & GZ10q.....c o hiee e 7006-79-2 8 GZI0G ittt 7006-79-2
Calibres «Entre» pour les contacts des "Go" gauges for the contacts of lampholders

Houilles G10q, GX10g, GY10q & GZ10q............... 7006-79A-2 G10q, GX10q, GY10q & GZ10q......cceeuruirrrcnnne 7006-J9A-2
Calibre de vérification du contact pour douilles Contact-making gauge for lampholders

G10g, GX10g & GY10q...c.comieiiniiiiinieicienenne 7006-79B-1 G10q, GX10q & GY10q.....ceceireieiniriciccnirereanns 7006-79B-1
[Calibre«Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps

bur dampes terminées G12........cooeveviveeeeenenennenne. 7006-80-1 on finished lamps G12.........ccceoiviniiiienenieeieee 7006-80-1
Calibte «A» pour la vérification des douilles G12... 7006-80A-2 Gauge "A" for checking lampholders G12 .............. 7006-80A-2
Calibre «By pour la vérification des douilles G12... 7006-80B-2 Gauge "B" for checking lampholders G12............... 7006-80B-2
Calibre «C» pour la vérification des douilles G12... 7006-80C-2 Gauge "C" for checking lampholders G12............... 7006-80C-2
Calibre «D» pour douilles G12, PG12 & PGX12..... 7006-80D-4 Gauge "D" for lampholders G12, PG12 & PGX12.. 7006-80D-4
Calibre «E» pour douilles G12 , PG12 & PGX12.... 7006-80E-4 Gauge "E" for lampholders G12, PG12 & PGX12 .. 7006-80E-4
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps on
sur lampes terminées PG12 & PGX12..........cceueuee 7006-81-3 finished lamps PG12 & PGX12......ccccveneinenccnne 7006-81-3
Calibres «A» pour la vérification des douilles Plug gauges "A" for checking lampholders
PG12 & PGX12...coiiiiiiiiieiiicieiniiereeeccceceaee 7006-81A-3 PG12 & PGX12 ..o 7006-81A-3
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Calibres «B» pour la vérification des douilles Plug gauges "B" for checking lampholders
PGI2 & PGX12 ..o 7006-81B-3 PGI2 & PGX12 ..o 7006-81B-3
Calibres «C» pour la vérification des douilles Plug gauges "C" for checking lampholders
PGI12 & PGX12 ..ottt 7006-81C-3 PG12 & PGX12 ..ottt 7006-81C-3
Calibres «F» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "F" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12......cccceovvevecuccnnee 7006-81F-3 in lampholders PG12 & PGX12 ......ccocvevveennuenennne. 7006-81F-3
Calibres «G» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "G" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12.....cccocoevveveniennenne 7006-81G-3 in lampholders PG12 & PGX12 .....cccecevvevvrvennnen. 7006-81G-3
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 "Go" gauge for caps on finished lamps 2G11 &
& 2GXTT i 7006-82-2 2GXTT e 7006-82-2
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in

Hans les douilles 2G11 & 2GX11 ..o 7006-82A-2 lampholders 2G11 & 2GX11...coovveviininviiinienenne 7006-82A-2
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum insertion

fl'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in

Hans les douilles 2G11 & 2GX11 .cocvviniceniciniennene 7006-82B-2 lampholders 2G11 & 2GX11...ccoovvneiiiniiiriinicipes 7006-$2B-2
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

He retenue dans les douilles 2G11 & 2GX11 ........... 7006-82C-2 force in lampholders 2G11 & 2GX11........ .5 7006-$2C-2
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2GX11 "Go" gauge for caps on finished lamps 26X11
................................................................................ 7006-82F-1 7006-82F-1
Calibre «N’Entre pas» pour culots sur lampes terminées "Not Go" gauge for caps on finished Jamps 2GX11

DGX T i T006-82G-1 e e e 7006-$2G-1
(Calibre «N’Entre pas» pour la non-interchangeabilite "Not Go" gauge for non-interehangeability of caps

Hes culots 2GX 11 . 7006-82H-1 2GX T i R I e 7006-82H-1
[Calibre «Entre» «J» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge “J” for.caps on finished lamps 2GX11

DGX T i T006-82J-1 e e 7006-82J-1
[Calibre «N’Entre pas» «K» pasy pour la interchangeabilite “Not go” gauge “K” for interchangeability

Hes CUlots 2G 11 oo 7006-82K-1 for lampholders 2G11......cccooeviviriiiiieceee, 7006-B2K-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps

GXT0G i 7006-84-2 GX MG e 7006-84-2
[Calibre «A», «N'Entre Pasy pour culots sur lampes '"Not Go" gauge "A" for caps on finished

erminées GX10q.....coevveerreererieinieinereeneeseene 7006-84A-1 1aMPS GXL0G.wcveueerenieienieieienieeeeneeeeee et 7006-B4A-1
[Calibre «B», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "B" for caps on finished

erminées GX 10q....co.evveerreenenieinieinieeeeneenenene 7006-84B-1 1amps GX 10q.c..ceeeveeeienieieenieireeeeeceeeene 7006-84B-1
Calibres «Entre» pour douilles GX10q......c.cccoveune 7006-84C-2 "Go" gauges for lampholders GXY10q .......c.ccoc..... 7006-4C-2
Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de Plug gauge "B" for checking minimum contact

Contact dans les douilles GX10q, type A, et de la force force in lampholders GX10q, type A, and

minimale de retenue dans les douilles de type B...... 7606-84D-1 minimum retention force in lampholders type B ..... 7006-84D-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished

ur lampes terminées GX10q.......cccveverveerenireneniia 7006-84E-1 1amMPs GXL0G. wcveueevenieeieeeieeeieeeie et 7006-B4E-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps

erminées GX10q .....ccocoevviiiiiiiiii M0 7006-84F-1 GXT0G i 7006-R4F-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GX10q.......... 7006-84G-1 "Not go" gauges for lampholders GX10q................ 7006-4G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes.terminées "Go" gauge for caps on finished lamps

GY 100G vt o 7006-85-2 GY L0G ittt nenene 7006-85-2
Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished

erminées GY10q..........emN 7006-85A-1 lamps GY'10q 7006-B5A-1
Calibres «Entre» pour(douilles GY10q........c.oooee.e. 7006-85B-3 "Go" gauges for lampholders GY10q........cccoccveee. 7006-5B-3
[Calibre «B» pour la\vérification de la force minimale Plug gauge "B" for checking minimum contact

He contact dansla‘douille GY10q....cccccevveereieuennee 7006-85C-1 force in lampholder GY 10q.....c.coevveeruerenenieenenne 7006-5C-1
Calibres «Efitre) pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished lamps

bur lampes tetfminées GY 10q......c.ovvevveererenenieennne 7006-85D-1 GY 100G ettt 7006-85D-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes

OMINEES GY 10q . cveeereieiieieieeeieeceieee 7006-85E-1 7006-85E-1
Catibres <N Entre Pas» pour douiiies GY 10q T006-85T-1 Notr go*gauges for fampiorders GY 100 oooes T006-35F-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on
broches sur lampes terminées GX23..........cccevuennne 7006-86-1 finished lamps GX23 ......cccoviieiiiiiiieeeceeen 7006-86-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in
les douilles GX23 ....c.oviiinieiviinicineniceneeeeneenene 7006-86A-1 lampholders GX23 ..........ccooeviiiiniiiiniiinceeecene 7006-86A-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles GX23........ccoeevvcennennne 7006-86B-1 force in lampholders GX23 .......c.ccccoveviveneinenennne 7006-86B-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauges for caps on
lampes terminées G32, GX32 & GY32 ....cocccvvuenee 7006-87-2 finished lamps G32, GX32 & GY32..cccoceveervnennne 7006-87-2
Calibres «Al » pour la vérification de la force maximale Plug gauges "A1 " for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximal withdrawal force in
les douilles G32 & GY32 ..o 7006-87A-2 lampholders G32 & GY32.....cccovveeinneicinirerenne 7006-87A-2
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Calibres «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion

d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention

de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87C-2
Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-interchange-
non-interchangeabilité des culots dans les douilles ability of caps in lampholders

G32, GX32 & QY32 7006-87D-2 G32,GX32 & GY32..iiiiiciiicccieccc 7006-87D-2
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key

détrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32 7006-87E-2 slots in lampholders G32, GX32 & GY32............... 7006-87E-2
Calibre «A2 » pour la vérification de la force Plug gauge "A2 " for checking maximum

maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

d'extraction dans les douilles GX32........cccceeveueneen 7006-87F-2 force in lampholders GX32 .......ccccoeevevineneenenne 7006-87F-2
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished

eImmees P43t FO06-88=1 tamps PYH3d—————— FOO6=§8-1
[Calibre «N'Entre Pasy» pour la dimension M "Not Go" gauge for dimension M minimum of

inimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t on finished

bur lampes terminges ..........ooceevevvereerereereeneeneneenes 7006-88A-1 JAMPS - 7006-88A-1
Calibre «Entre» pour douilles PY43d........cccccoeuenee 7006-88B-1 "Go" gauge for lampholders PY43d .........c....,e. M0 7006-88B-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished

erminées PZ4A3t......cc.oveviiiiieieeeeeeeee 7006-89-1 lamps PZA43t ..o i e 7006-89-1
[Calibre «Entre» pour douilles PZ43t ..........cccoeuenee 7006-89A-1 "Go" gauge for lampholders PZ43t....\ = 7006-9A-1
Calibre «Entre» pour douilles W10.6x8.5d pour "Go" gauge for lampholder W10.6x8)5d for

ampes flash........cooeveriniiiiie 7006-90A-2 photo-flash 1amps ..ol 7006-P0A-2
Calibre de la force de contact maximale dans la Gauge for maximum contact force in lampholders

Houille W10.6x8.5d pour lampes flash ................... 7006-90B-2 W10.6x8.5d for photo-flash famps ..........ccccoeeneneee 7006-90B-2
Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder

Houille W10.6x8.5d pour lampes flash .................... 7006-90C-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps ...........cccccevneneee. 7006-p0C-2
Calibre pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge fontesting contact-making in lampholders

Hans la douille W10.6x8.5d pour lampes flash ........ 7006-90D-2 W10.6x8.5d'tor photo-flash lamps ..........cccceeveuenee 7006-p0D-2
Calibre «Entre» pour douilles W2.1x9.5d................ 7006-91-1 "Go" gauge for lampholders W2.1x9.5d.................. 7006-91-1
Calibre «N'Entre Pas» pour socle de lampe "Not'Ge" gauge for base

W2.1X9.5d ... 7006-91B-1 WIXO.5d e 7006-91B-1
Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders

W2.1X9.5d ... 7006-91C-1 W2.1X9.50 i 7006-91C-1
[Calibres pour douille W2x4.6d.........cccocevvvveiennnnee. 7006-94-1 Gauges for lampholder W2x4.6d...........ccevvevennenne. 7006-94-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les "Go" and "Not Go" gauge for terminations

Connecteurs G16t et G16d sur lampes terminées ..... 7006-95-3 G16t and G16d on finished lamps ...........cccevneeee. 7006-95-3
[Calibre «Entre» pour culots P45t...... 7006:95A-2 "Go" gauge for caps P45t ..... 7006-PSA-2
Calibre «N'Entre Pasy» pour culots P45t................... 7006-95B-2 "Not Go" gauge for caps P45t........ccceovverrenecnnne. 7006-95B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour le bossage "Go" and "Not Go" gauge for the locating notch

H'orientation des culots PASt.........ccovevirivieenich 7006-95D-2 0F CAPS PAST . 7006-95D-2
(Calibre pour le bossage d'orientation des culots P45t 7006-95E-2 Gauge for the locating notch of caps P45t............... 7006-95E-2
[Calibre pour la dimension Ymax des culot§ P45t .... 7006-95F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t ................ 7006-95F-2
Calibre pour la dimension Rmin. des‘ctlots P45t .... 7006-95G-2 Gauge for dimension Rmin. of caps P45t ................ 7006-95G-2
[Calibre «Entre» pour douilles P45t .....cocneeneee. 7006-95H-2 "Go" gauge for lampholders P45t.........ccccccvvvvenenene 7006-pSH-2
Calibre «Entre» pour la coupétransversale du socle "Go" gauge for horizontal section of lamp

e lampe W3.3x10.4d.... e N 7006-96-1 base W3.3X10.4d........cccooniviiiiiiiiniccicee 7006-96-1
Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle "Go" gauge for vertical section of lamp

e lampe W3.3x104d. e 7006-96A-1 base W3.3x10.4d 7006-P6A-1
Calibre «Entreypour culots SX4s......ccceoeeverieenenne 7006-97-1 “Go” gauge for caps SX4s 7006-97-1
[Calibre « NiEntre Pas» pour culots SX4s................. 7006-97A-1 “Not Go” gauge for caps SX4s.....cccecevvrvrvevennene. 7006-97A-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

erminges X511 oo 7006-99-2 1amps X511 o 7006-99-2
Calibre€ «Entre» pour douilles X511 .....cocoevveieeenee 7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511 ........ccceeinne 7006-P9A-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour douilles X511 .............. 7006-99B-1 "Not Go" gauge for lampholders X511.................... 7006-99B-1
Calibres «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished

terminées GRX10q.. .c..eveverveeneininiireccecees 7006-101-1 lamps GRX10q.. ...coveuvrienieirinieireieeneereeeseeene 7006-101-1
Calibres «N'Entre Pas» pour les détrompeurs "Not Go" gauges for the keys of caps

des culots sur lampes terminées GRX10q................ 7006-101A-1 on finished lamps GRX10q ......ccoceverveieninienieens 7006-101A-1
Calibres «A» et «B» «N'Entre Pas» sur lampes "Not Go" gauges "A" and "B" for caps

terminées GRX10q......c.coevinirieierinieiceieeseeiee 7006-101B-1 on finished lamps GRX10q .......coeverveienininieeens 7006-101B-1
Calibre «Entre» pour douilles GRX10q............c...... 7006-101C-1 "Go" gauge for lampholders GRX10q.........cccceuenv.. 7006-101C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles GRX10q......... 7006-101D-1 "Not Go" gauge for lampholdersGRX10q.. ............. 7006-101D-1
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées 2G7 & 2GX7....cocevvververeneneennns 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7 ...covevvvenverinireinene 7006-102-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extraction dans les douilles 2G7 ........cccceevvevennenne. 7006-102A-1 force in lampholders 2G7 .......c.cccevveienenencnienee. 7006-102A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force maxi- Gauge "B" for checking maximum insertion force
male d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7 ...... 7006-102B-1 in lampholders 2G7 & 2GX7.....ccccovvververenenivenenne 7006-102B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C" for checking minimum
minimale de retenue dans les douilles 2G7.............. 7006-102C-1 retention force in lampholders 2G7 ..........cccceeenene 7006-102C-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum insertion force
maximale d'insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in
d'extraction dans les douilles 2GX7 7006-103-1 lampholders 2GX7 7006-103-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

e retenue dans les douilles 2GX7......cccoeeevevennnne. 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 .......cccocevvivievenirennenn. 700621 03A-1
[Calibres «Entre» pour la verification des socles "Go" gauges for checking bases

W2.5X16 ..o 7006-104-1 W2SXI6 e 7006-104-1
[Calibres «Entre» pour la vérification des "Go" gauges for checking lampholders

Houilles W2.5X16.....c.ccvueveernnnnrnicceceeene 7006-104A-1 W2SXI6 o e N T 7006-]104A-1
[Calibre «Entre» pour socles WX2.5x16... 7006-104B-1 "Go" gauge for bases WX2.5x16........... . 7006-]04B-1
Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16................ 7006-104C-1 "Go" gauge for lampholders WX2.5x16.................. 7006-] 04C-1
Calibre «Entre» pour socles WY2.5x16................... 7006-104D-1 "Go" gauge for bases WY2.5x16 e t.eeneececncennne. 7006-104D-1
Calibre «Entre» pour douilles WY2.5x16................ 7006-104E-1 "Go" gauge for lampholdersyWY2.5x16.................. 7006-] 04E-1
[Calibre «Entre» pour socles WZ2.5x16... 7006-104F-1 "Go" gauge for bases WZ2.5x16 7006-] 04F-1
Calibre «Entre» pour douilles WZ2.5x16 7006-104G-1 "Go" gauge for lamphelders WZ2.5x16 7006-]04G-1
[Calibres «Entre» pour socles WU2.5x16................. 7006-104H-1 “Go” gauges forases WU2.5X16......ccoccerveuereenne 7006-] 04H-1
Calibres «Entre» pour douilles WU2.5x16.............. 7006-104J-1 “Go” gauges-for lampholders WU2.5x16................ 7006-104J-1
[Calibre «Entre» pour socles W3x16d & WX3x16d. 7006-105-2 "Go" gauge for bases W3x16d & WX3x16d 7006-105-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour socles W3x16d, WX3x16d, "Not o' gauge for bases W3x16d, WX3x16d,

W3x16q, WX3x16q & WY3X16q ....coeveininiinnnne 7006-105A-3 W3x10q, WX3x16q & WY3X16q....cocveuiiirrcncnnnne 7006-105A-3
[Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insettion, retention and non-interchangeability

bilité pour douilles W3x16d & WX3x16d.............. 7006-105B-2 gauges for lampholders W3x16d & WX3x16d........ 7006-]05B-2
Calibres «Entre» pour socles W3x16q, "Go" gauges for bases W3x16q,

WX3x16q & WY3X16q...ooieiiiiiicccicicicnennene 7006-106-3 WX3x16q & WY3X16q.....ccoiiiiiiiiiiiiiccene 7006-106-3
[Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retention and non-interchangeability

hbilité pour douilles W3x16q, gauges for lampholders W3x16q,

WX3X16q &WY3X16G.....cccimiiiiiciciriicicene 70064106A-3 WX3x16q & WY3X16q....cccmiiiiiciiiicicceee 7006-]106A-3
[Calibre «Entre» «A» pour culots PG13 & PGJ13.... 7006-107-3 "Go" gauge "A" for caps PG13 & PGJ13................ 7006-107-3
[Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 & PGJ13 .. 7006-107A-2 "Go" gauge for connectors PG13 & PGJ13 ............. 7006-]07A-2
Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 & PGJ13..\ 7006-107B-1 "Go" gauge "B" for caps PG13 & PGJ13 ................ 7006-]107B-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps

PG13 & PGI13 ..o e e 7006-107C-1 PG1I3 & PGII3 ..ottt 7006-107C-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» poursacles a "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases

Heux broches GU4 ..o leia i, 7006-108-2 GUA e 7006-108-2
Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and

'insertion et d'extraction dans\les douilles GU4 ..... 7006-108A-2 maximum withdrawal force in lampholders GU4.... 7006-] 08A-2
Calibres pour la vérification)de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force

He retenue dans les douilles GUA4...........cccoeveiennenee. 7006-108B-1 in lampholders GU4 ...........cccoviiiiiiinieneceee, 7006-] 08B-1
[Calibre «Entre» peur'douilles GU4 ...........ccccceneee. 7006-108C-2 "Go" gauge for lampholders GU4............ccoovreenene 7006-108C-2
[Calibre a brochesimple pour la vérification de Single-pin gauge for checking contact-making in

a réalité de'contact dans les douilles GZ4 & GU4 .. 7006-108D-1 lampholders GZ4 & GU4 7006-108D-1
[Calibre<Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases

b detixsbroches GUS.3 ... 7006-109-1 GUS.3 e 7006-109-1
[Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
d'insertion et d'extraction dans les douilles GUS.3... 7006-109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GUS5.3. 7006-109A-1
Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles GUS.3........ccccovveuvnnnee 7006-109B-1 in lampholders GUS5.3 .....c.cccoeiniininiiniicencee 7006-109B-1
Calibre «Entre» pour douilles GUS.3 ........cccccuveenee 7006-109C-2 "Go" gauge for lampholders GUS.3........c.cccovenenene 7006-109C-2
Calibre «Entre» pour culots PGJ19-1, PGJ19-2 & "Go" gauge for caps PGJ19-1, PGJ19-2 &

. 7006-110-1 . 7006-110-1

Calibre «Entre» pour culots PGJ19-4 & PGJ19-5.... 7006-110A-1 "Go" gauge for caps PGJ19-4 & PGJ19-5 ............... 7006-110A-1
Calibres «Entrex» et «N' Entre Pasy pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
des détrompeurs des culots PGJ19.........ccccccoveennene 7006-110B-1 €aps PGI19 ..o 7006-110B-1
Calibres «Entrex» et «N' Entre Pasy pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
des détrompeurs des douilles PGJ19............cc.c.. 7006-110C-1 lampholders PGJI19........c.cccoeeirinioniniineieineenne 7006-110C-1
Calibre pour la verification des connecteurs PGJ19. 7006-110D-1 Gauge for checking connectors PGJ19.................... 7006-110D-1
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Calibre «A» pour douilles S14s.......cccccevererereennene 7006-112A-1 Gauge "A" for lampholders S14s............ccccoovueunee. 7006-112A-1
Calibre «B» pour douilles S14s.......ccccccoeererueennee 7006-112B-1 Gauge "B" for lampholders S14s...........cccccoevucunee. 7006-112B-1
Calibre «C» pour douilles S14s .......ccccccveererieennne 7006-112C-1 Gauge "C" for lampholders S14s...........cccccevvvueunnene. 7006-112C-1
Calibre «A» pour douilles S14d.........ccoceeveiiiennnne. 7006-112D-1 Gauge "A" for lampholders S14d.........cccccovrvennenee. 7006-112D-1
Calibres «B1» et «B2» pour douilles S14d.............. 7006-112E-1 Gauges "B1" and "B2" for lampholders S14d.......... 7006-112E-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU7. 7006-113-2 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU7................. 7006-113-2
Calibre pour la vérification des torsions Gauge for checking the maximum insertion and
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU7  7006-113A-3 withdrawal torques in lampholders GU7 ................. 7006-113A-3
Calibre pour la verification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

d’extration des douilles GU7 ........cccooevvnirieienncnne. 7006-113B-1 in lampholders GU7 ........ccooeviviriniiienceeeen 7006-113B-1
Calibres pour la vérification de 1'alignement des Gauge for checking alignment of caps on finished

culots pour lampes terminées Fc2..........cccoevvvenee 7006-114-1 1amps FC2 ..o 7006-114-1
[Calibre «Entre» pour un ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders

7006-114A-1 70063 | 14A-1

[Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in a combined

Hans un ensemble de deux douilles Fc2................... 7006-114B-1 pair of lampholders FC2.........cccoeveininniniininnencnn 7006-] 14B-1
Calibre «Entre» pour l'ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders

W4.3X8.5d ... 7006-115-1 W43X8.5d ..o N 7006-]15-1
[Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum insertion<and

['insertion et d'extraction dans les douilles a withdrawal force in lampholders for lateral

nsertion latérale W4.3x8.5d.......ccovvviinnicinnnee 7006-115A-1 insertion W4.3x8.5d .......cooovvevee e CRN e 7006-] 15A-1
[Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making.in a combined pair

Hans un ensemble de deux douilles W4.3x8.5d........ 7006-115B-1 of lampholders W4.3x8.5d .. ueeviiieiiieiiiens 7006-] 15B-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps

DGLO0....oiiiiicic s 7006-118-1 2G10.iee N e 7006-118-1
[Calibre «A» pour la vérification des forces maximales Gauge "A" for checking maximum insertion and

H'insertion et d'extraction dans les douilles 2G10 ... 7006-118A-1 withdrawal forCes-in lampholders 2G10.................. 7006-] 18A-1
[Calibre «B» pour la vérification des forces maximales Gauge "B" for checking maximum insertion and

H'extraction et d'extraction dans les douilles 2G10 .. 7006-118B-1 withdrawalforces in lampholders 2G10................... 7006-] 18B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge!€" for checking minimum retention force

He retenue dans les douilles 2G10........ccoeereirenene 7006-118C-1 in“lampholders 2G10 .......cc.coeiveineneineececne 7006-]18C-1
[Calibre pour culots a deux broches GY22 ............... 7006-119-1 Gauge for bi-pins caps GY22 .....ccovevveereneneniecnnene 7006-]19-1
[Calibre «Entre» pour douilles GY22 ........ccccevneeee. 7006-119A-1 “Go” gauge for lampholders GY22 ........ccocvevennenee. 7006-] 19A-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GZ10 7006-120-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases GZ10 .............. 7006-]20-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and

hnaximales d'insertion et d'extraction de douilles GZ10 7006-120A=2 withdrawal torques in lampholders GZ10................ 7006-]20A-2
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

H'extraction des douilles GU10 & GZ10.................. 7006-120B-1 in lampholders GU10 & GZ10 .....c.cccoeerveenierircnee 7006-]20B-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour socles GU10 7006-121-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU10 7006-]121-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and

maximales d'insertion et d'extraction de douilles, GU10 7006-121A-2 withdrawal torques in lampholders GU10 ............... 7006-]121A-2
Calibre «Entre» et «IN'Entre Pas» pour socles ‘G8.5. 7006-122-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases G8.5................ 7006-]22-1
Calibres «A» pour douilles G8.5 ... o080 e 7006-122A-2 Gauges "A" for lampholders G8.5........c.ccccoveenennne 7006-]22A-2
Calibre «B» pour douilles G8.5....0 .0 tcoccveieine 7006-122B-2 Gauge "B" for lampholders G8.5........ccccocevvvenenne 7006-]22B-2
[Calibre «C» pour douilles G8¢S ....ocevvvrvvrveneeiennne. 7006-122C-1 Gauge "C" for lampholders G8.5.........ccccevvrvennnen. 7006-22C-1
[Calibre «N'entre pas» pour-deuilles G8.5 ................ 7006-122D-1 "Not Go" gauge for lampholders G8.5..................... 7006-122D-1
[Calibre pour la vérification-de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force of

etenue des douilles\G8:5.........cooviviviniiiiieiiee 7006-122E-2 lampholders G8.5 type B 7006-122E-2
Calibre «Entrey-pour culots GU10q 7006-123-1 "Go" gauge for caps GU10q 7006-]23-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots GU10q............... 7006-123A-1 "Not Go" gauge for caps GU10q .......ccccerverereennenen. 7006-123A-1
[Calibre «Entre» pour douille GUI0q.......c.cceevuenee 7006-123B-1 "Go" gauge for lampholder GU10q........cccccerveueeen. 7006-]23B-1
Calibre.pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force of

etenué des douilles GUI0Q......ccevveverereeienienienene 7006-123C-1 lampholders GUI0Q .....ccooeeierierinirieienenieseeeene 7006-23C-1
Calibres pour la réalité du contact pour douilles Contact-making gauges for lampholders
GZI0G vttt 7006-124-1 GZI0G ettt 7006-124-1
Calibre «Entre» pour douilles 2GX13 .........cccceeenne 7006-125-1 "Go" gauge for lampholders 2GX13.........cccccevuenene 7006-125-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«A» pour "Go" and "Not Go" gauge "A" for caps
Culots 2GX 13 .t 7006-125A-1 2GX 13 i 7006-125A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«B» pour "Go" and "Not Go" gauge "B" for caps
Culots 2GX 13 .t 7006-125B-1 2GX 13 e 7006-125B-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in lampholders
dans les douilles 2GX13 ..o 7006-125C-1 2GX 13 e 7006-125C-1
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Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force of
retenue des douilles 2GX13 7006-125D-1 lampholders 2GX13 7006-125D-1
Calibre «Entre» pour socle G5.3-4.8 .......cccoevvvenee 7006-126-1 "Go" gauge for base G5.3-4.8........cceeiiiiiiinnne 7006-126-1
Calibres «A» pour connecteur G5.3-4.8 ............c..... 7006-126A-1 Gauges "A" for connector G5.3-4.8........ccccovveneene 7006-126A-1
Calibres «B» pour connecteur G5.3-4.8................... 7006-126B-1 Gauges "B" for connector G5.3-4.8.......cccovvvenennne. 7006-126B-1
Calibre pour la vérification des ressorts des Gauge for testing the springs of caps
culots PG20 & PGU20 .......ccccoviviiiiiiniiciiicene 7006-127-1 PG20 & PGU20.......c.ccooiiiiiiiciiiccciccceeeie 7006-127-1
Calibre pour la vérification des contacts des Gauge for testing the contacts of lampholders
douilles PGU20 ........c.ccccoviviiiiniiiiiiiiciiiecee 7006-127A-1 PGU20.....ccociiiiiciiiricicecccc e 7006-127A-1
Calibres pour la vérification des contacts des Gauges for testing the contacts of caps
culots PG20 ..o 7006-127B-2 PG20 oo 7006-127B-2
Catibre<Emrer poursocte GO 7006-129~ Go“gauge forbase GO 7006-129-2
Calibre «N'Entre Pas» pour socle G9 7006-129A-1 "Not Go" gauge for base G9..... 7006:| 29A-1
[Calibre «Entre» pour douille G9........... 7006-129B-1 "Go" gauge for lampholder G9 7006-]29B-1
[Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking the minimum retention force
He retenue dans les douilles G9........cccoceoveencinennne 7006-129C-1 in lampholders G9 ........cccccvevvevenicencnvecnenne oomore 7006-]29C-1
[Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for checking contact-making
Hans les douilles G9 7006-129D-1 in lampholders G9 ........cccccveeivvnicnrc e SN 7006-]29D-1
[Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des Gauge for caps to ensure entry of maximum
fouilles maximales et de I’écartement et la longueur lampholders and to check pin-spacing‘and
Hes broches GRZI10d .......ooeoeveiieinieeeeceeee 7006-131-1 length GRZ10d.......ccoooeeeee e 7006-131-1
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion
naximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in
H’extraction dans les douilles GRZ10d.................... 7006-131A-1 lampholders GRZ10dN, .7 ..ovovvveieeieeeeee 7006-131A-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10d ~ 7006-131B-1 “Go” gauge for ynmounted caps GRZ10d............... 7006-]131B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge “C” forchecking minimum retention
hninimale de retenue dans les douilles GRZ10d....... 7006-131C-1 force in lampholders GRZ10d ..........cccccoevevenennnnne. 7006-)31C-1
[Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des Gaugerfor.caps to ensure entry of maximum
fouilles maximales et de I’écartement et la longueur lamphalders and to check pin-spacing and
Hes broches GRZ10t 7006-132-1 length GRZ10t 7006-]32-1
[Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion
naximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in
[’extraction dans les douilles GRZ10t..................... 7006-132A-1 lampholders GRZ10t .........cccceevvrrienienirieieiee e 7006-|32A-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10t 7006-132Bx} “Go” gauge for unmounted caps GRZ10t................ 7006-]32B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge “C” for checking minimum retention
hninimale de retenue dans les douilles GRZ10t........ 70064132C-1 force in lampholders GRZ10t...........ccoocveveverennne. 7006-]32C-1
Calibre «Entre» pour culots P38t.........cccccceveinenee 7006-133-1 "Go" gauge for caps P38t .......cccccevenieininininecne 7006-]33-1
Calibre «N'entre pas» pour culots P38t................... 7006-133A-1 "Not go" gauge for caps P38t ......ccccceceveirenecnnne. 7006-]33A-1
[Calibre pour la vérification de la dimension Gauge for checking dimension Y maximum
Y maximum des culots P38t.........cccccoeeniiniepconnns 7006-133B-1 Of Caps P38t e 7006-]33B-1
Calibre «Entre» pour douilles P38t...............07 ... 7006-133C-1 "Go" gauge for lampholders P38t.........cccoeveenene. 7006-133C-1
[Calibre «Entre» et "N'entre pas" pour culots GX12. 7006-135-1 "Go" and "Not go" gauge for caps GX12 ................ 7006-)35-1
Calibre«A» pour douilles GX12 ... 7006-135A-1 Gauge "A" for lampholders GX12.. . 7006-]35A-1
Calibre«B» pour douilles GX12 %.....coooevveeneieennnne 7006-135B-1 Gauge "B" for lampholders GX12..........cccccovvueunee. 7006-]35B-1
Calibre«C» pour douilles GXI2"......c..ccooevniieinnne 7006-135C-1 Gauge "C" for lampholders GX12.........cccccovvvueunee. 7006-]35C-1
Calibre pour la vérification.des culots sur circuit Gauge for checking printed circuit caps GZX7d-..,
mprimé GZX7d-..,GZY/d-.. et GZZ7d-.. .............. 7006-136-1 GZY7d-.. and GZZ7d-.......cccoovvvveiiriiiinicce. 7006-136-1
[Calibre pour la yétification des détrompeurs de culots Gauge for checking keys of printed circuit caps
bur circuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-..  7006-136A-1 GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZTd-........cccccccevueueunne. 7006-]136A-1
Calibre pourla’vérification des connecteurs sur circuit Gauge for checking printed circuit connectors
mpripé GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.. ........... 7006-136B-1 GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZTd-.......ccoevvvueiinnns 7006-136B-1
Calibrepour la vérification du contact électrique des Gauge for testing contact-making
Connécteurs sur circuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. in printed circuit connectors GZX7d-.., GZY7d-..
Ct GZZTd-..ociiiiiiiiiiccc 7006-136C-1 and GZZ7d-.......cccoeoiviviiiiiiiiiicc e 7006-136C-1
Calibre pour la vérification des culots sur circuit Gauge for checking printed circuit caps
IMPrimeé GUX2.5d.....ccovvvviriririririccccecciceeee 7006-137-1 GUX2.5d i 7006-137-1
Calibres «A» pour la vérification des culots sur circuit Gauges “A” for checking printed circuit caps
imprimé GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.............. 7006-137A-1 GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d..........cocvvuvunree. 7006-137A-1
Calibre «B» pour la vérification des culots sur circuit Gauge “B” for checking printed circuit caps
imprimé GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.............. 7006-137B-1 GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d........ccoeuevcuennne. 7006-137B-1
Calibre «N’Entre pas» pour la vérification des culots “Not go” gauge for checking printed circuit caps
sur circuit imprimé GUX2.5d .......coceoveiveiniiecne 7006-137C-1 GUX2.50 et 7006-137C-1
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Calibres pour la vérification des connecteurs Gauges for checking type “A” printed circuit
auto-supportés sur circuit imprimé de type «A» self-supporting connectors GUX2.5d, GUY2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d......cocccvvrurcecnennne 7006-137D-1 and GUZ2.5d......ccouvueiniicincceeccsecee 7006-137D-1
Calibre pour la vérification des socles d’entrée des Gauge for checking type “B” printed circuit
connecteurs sur circuit imprimé de type «B» GUX2.5d 7006-137E-1 plug-in connectors GUX2.5d........cccoeveverininienens 7006-137E-1
Calibres pour la verification du contact électrique des Gauges for testing contact-making
connecteurs sur circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d in printed circuit connectors GUX2.5d, GUY2.5d
et GUZ2.5d.....ciiiiiiiiciicciccc 7006-137F-1 and GUZ2.5d.......ccccooeiviviiiiniiiiicccce 7006-137F-1
Calibre «Entre» «A» pour culots P23t & PX23t...... 7006-138-2 “Go” gauge “A” for caps P23t & PX23t....ccccevueune 7006-138-2
Calibre «Entre» «B» pour culots P23t .......c..ccccc.e. 7006-138A-1 “Go” gauge “B” for caps P23t ......cccecevvevenenivencnne 7006-138A-1
Calibre «Entre» «B» pour culots PX23t .................. 7006-138B-1 “Go” gauge “B” for caps PX23t .....cccevvevinirennnnn. 7006-138B-1
alibres «Entrey pour culots G7 9 et GXT7 0 7006-139-1 “Go” gauges for caps. G79and GX7 9 7006-139-1

[Calibres «Entre» pour douilles G7.9 et GX7.9 ........ 7006-139A-1 “Go” gauges for lampholders G7.9 and GX7.9 ....... 700651 39A-1
Calibre pour la verification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force

etenue des contacts dans les douilles G7.9 et GX7.9  7006-139B-1 of the contacts in lampholders G7.9 and GX7.9 ...... 7006-|39B-1
[Calibre «Entre» pour culots 2G8 ...........cccevveviennnne. 7006-141-1 “Go” gauge for caps 2G8........ccceveeevveenenen oo 7006-141-1
Calibres «A» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141A-2 Gauges “A” for checking lampholders 2G8¢..2\ ... 7006-]141A-2
Calibres «B» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141B-2 Gauges “B” for checking lampholders 2G&\. 7006-141B-2
[Calibres «C» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141C-2 Gauges “C” for checking lampholders 2GS............. 7006-]141C-2
[Calibre a broche simple «D» pour la vérification de la Single pin gauge “D” for checkifig.maximum

force maximale d’extraction des douilles 2G8......... 7006-141D-1 withdrawal force of contacts 6f lampholders 2G8 ... 7006-]41D-1
[Calibre a broche simple «E» pour la vérification de la Single pin gauge “E” for.checking mimimum retention

force minimale de retenue des douilles 2G8............ 7006-141E-1 force of contacts in lampholders...........ccccccevvenennee. 7006-141E-1
[Calibres «N’entre pas» «F» pour la vérification de la “Not go” gauges “F2.for checking non-

hon-interchangeabilité des douilles 2G8S.................. 7006-141F-1 interchangeabilify of-lampholders 2G8.................... 7006-141F-1
[Calibre «G» pour la vérification des douilles 2GS.... 7006-141G-1 Gauge “G” forehecking lampholders 2GS............... 7006-141G-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge for checking the pin

Hes diamétres des broches des culots 2GS ............... 7006-141H-1 diametersof caps 2G8 .........ccveveveieivieieeeees 7006-141H-1
[Calibres «N’entre pas» pour la vérification de la non- “Not go” gauges for checking non-interchangeability
nterchangeabilité des détrompeurs des culots 2GS . 7006-141J-2 Keys of caps 2G8 ..o 7006-141J-2
[Calibre «Entre» pour la vérification des broches “Go” gauge for checking

Hes Culots 2G8 ..o 7006-141K-2 Cap PINS 2G8.eeniiiiiieiirieeee e 7006-]141K-2
[Calibre «Entre» pour la verification dimensionnelle “Go” gauge for checking

Hu détrompeur des culots 2G8 .........cccoeeevevieiennnne. 7006-1411L-1 key dimensions of caps 2G8.........cceeveverienienennenne. 7006-141L-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GX53 70064142-1 “Go” and “Not go” gauge for caps GX53................ 7006-]142-1
[Calibre «A» pour douilles GX53 .....cccceoeeneninennene 7006-142A-1 Gauge “A” for lampholders GX53 .......cccccevvvrennne. 7006-142A-1
Calibre «B» pour douilles GX53 ........cccceovnnveenennn. 7006-142B-1 Gauge “B” for lampholders GX53........ccccoecuinnne 7006-142B-1
Calibre «C» pour douilles GX53 .....coeveiererieiennit 7006-142C-1 Gauge “C” for lampholders GX53........ccccoverecnnnne 7006-]42C-1
Calibre «N’entre pas» pour culots GX53........am.... 7006-142D-1 “Not go” gauge for caps GX53.......ccceiviniecennnnnn 7006-142D-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la.vérification “Go” and “Not go” gauge for checking

Hes détrompeurs dans les culots GX53 . (v, 7006-142E-1 keyways in caps GX53 ....ooooiiiiiiiieieeceeeeee 7006-]42E-1
[Calibre «N’entre pas» pour la vérification des “Not go” gauge for checking keyways

Hétrompeurs dans les culots GX53 .57, 7006-142F-1 N CaPS GX53 oo 7006-142F-1
Calibre «Entre» et «N’entrespas» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge for checking

Hes détrompeurs dans les(douilles GX53 ................. 7006-142G-1 keys in holders GX53 ....c.ccovveivineinenieinieereenene 7006-142G-1
Calibre «N’entre pasyipour la vérification de la “Not go” gauge for checking the maximum key

fistance maximale du déetrompeur dans douilles GX53 7006-142H-1 distance of holders GX53 ......cccocoveivinnencnncnnenene 7006-]42H-1
Calibre «N’entfelpas» pour la vérification de la “Not go” gauge for checking the minimum key

Histance minimum du détrompeur dans douilles GX53 7006-142]-1 width of holders GX53 .......coccovvineininiinirceene 7006-142J-1
Calibre &Entre» et «N’entre pas» pour “Go” and “Not go” gauge for

BOCIESIGXB.5 .o 7006-143-1 bases GX8.5 ... 7006-143-1
Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and

. . . . . ] . s

GXB.5 ettt 7006-143A-1 GXB.5 ittt 7006-143A-1
Calibre pour la vérification de la torsion manimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

d'extraction des connecteurs/douilles GX8.5 .......... 7006-143B-1 in connectors/lampholders GX8.5 .........ccccccveveennene 7006-143B-1
Calibre «N’entre pas» pour la vérification “Not go” gauge for checking

des connecteurs/douilles GX8.5 .......ccceveererecnnnne 7006-143C-1 connectors/lampholders GX8.5 .........ccceviveireninnne 7006-143C-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour “Go” and “Not go” gauge for

50cles GX10 ..o 7006-144-1 bases GX10 ..o 7006-144-1
Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and

d'insertion et d'extraction des douilles GX10........... 7006-144A-1 withdrawal torques in holders GX10........................ 7006-144A-1
Calibre pour la vérification de la torsion manimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

d'extraction des douilles GX10........cccoevvvrververiennnne 7006-144B-2 in lampholders GX10 .......ccooevivieierieereeeeeens 7006-144B-2
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Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la Go” and “Not go” gauges for checking the keys

vérification des trompeurs des culots PG18.5d........ 7006-147-1 of caps PG18.5d ....oveiiiiiiieee 7006-147-1
Calibres pour la vérification des contacts des culots Gauges for testing the contacts of caps

PGL8.50. ittt 7006-147A-1 PGL8.50. ittt 7006-147A-1
Calibre pour la vérification des connecteurs PG18.5d  7006-147B-1 Gauge for checking connector PG18.5d .................. 7006-147B-1
Calibre «Entre» pour culots PGZ12............cccoe...... 7006-148-2 “Go” gauge for caps PGZ12......cccoovvveievineiieens 7006-148-2
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGZ12  7006-148A-2 “Go” and “Not go” gauges for caps PGZ12............. 7006-148A-2
Calibre «N’entre pas» pour culots PGZ12............... 7006-148B-1 “Not go” gauge for caps PGZ12.........cccecevvvenvnnnne 7006-148B-1
Calibre «Entre» pour douilles PGZ12...........cccc..... 7006-148C-2 “Go” gauge for lampholders PGZ12.............cccee.. 7006-148C-2
Calibre «Entre» pour socle WZ3x16q .........ccenneee. 7006-151-1 “Go” gauge for base WZ3X16q ....cccevveveveneneneens 7006-151-1
Calibre «N’entre pas» pour socle WZ3x16q............ 7006-151A-1 “Not go” gauge for base WZ3X16q ......cccevverereenn 7006-151A-1
Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retention and non-interchangeability

hbilité pour douilles WZ3X16q .....cccverveeveeenuennnne. 7006-151B-1 gauges for lampholders W3x16d..........ccccevenenens 7006-151B-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GU6.5  7006-152-1 “Go” and “Not go” gauge for caps GU6.5............... 7006-] 52-1
Calibre «Entre» pour la vérification des torsions “Go” gauge for checking maximum insertion and

naximales d’insertion et d’extraction de douille GU6.5 7006-152A-1 withdrawal torques in lampholders GU6.5 ..........«.: 7006-] 52A-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal

[’extraction des douilles GUG6.5 ........ccoceeveiiiennne. 7006-152B-1 torque in lampholders GU6.5 ...........ccccoe i b 7006-] 52B-1
Calibre «Entre» pour culots PGJS5..........cccoeeieenne 7006-153-1 “Go” gauge for caps PGJS.......cooooeinec N0 7006-]53-1
Calibre «N’entre pas» pour culots PGJ5.................. 7006-153A-1 “Not go” gauge for caps PGJS......m M\ Seeveiiienenn 7006-] S3A-1
[Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales Gauge “A” for checking the maximum insertion

[’insertion et d’extraction des douilles PGJ5........... 7006-153B-1 and withdrawal torques in lampholders PGJS.......... 7006-]53B-1
[Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales Gauge “B” for checkingtheé minimum insertion

H’insertion et d’extraction des douilles PGJ5........... 7006-153C-1 and withdrawal torques infampholders PGJS.......... 7006-]153C-1
[Calibre «Entre» pour des connecteurs terminés “Go” gauge for terimination

GU16d/GX16d ... 7006-154-1 GUI6d/GXTOE NN 7006-154-1
Calibre «Entre» pour connecteur GU16d/GX16d..... 7006-154A-1 “Go” gauge(for connector GU16d/GX16d.... . 7006-]54A-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGJ(X)50 7006-156-1 “Go” and “Not go” gauge for caps PGJ(X)50.......... 7006-]56-1
[Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales GaugeCA” for checking the maximum insertion

H’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ... 7006-156A-1 and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 .. 7006-] S6A-1
[Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales Gauge “B” for checking the minimum insertion

[’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ... 7006-156B-2 and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 .. 7006-]56B-2
[Calibre «Entre» pour diameter de centrage culots PGJ5 7006-156C-2 “Go” gauge for centring diameter of caps PGJ(X)50  7006-]56C-2
[Calibre «N’entre pas» pour diamétre maximal de centrage “Not go” gauge for max. diameter of centring ring

pour culots PGI(X)S0......ccoivieieiiceeeeeeeee 7006-156D-1 of caps PGI(X)S50 .ooveeieieieeieeee e 7006-] 56D-1
[Calibre «Entre» pour culot GR14q .......cccovevveuennenee. 70064457-1 “Go” gauge for caps GRI14q......cccoveverenivenierincne 7006-])57-1
Calibre «Entre» pour la vérification des configurations des “Go” gauge for checking key configuration of caps GR14q
fétrompeurs des culots GR14q........cccceiviiiecinenne TFO0O-15TA-1 et 7006-]157A-1
Calibre «Entre» pour la vérification des broches des.eulots “Go” gauge for checking cap pins GR14q

GRIAQ ..t TO06-15TB-1 e 7006-|57B-1
(Calibre «Entre» pour le contrdle de la dimension «J» “Go” gauge for checking dimension “J” of cap GR14q

Hes culots GRI4q.......cociiiiiiiiice N TO06-15TC-1 e 7006-157C-1
(Calibre «N’entre pas» pour la dimension «A» des “Not go” gauge for dimension “A” of caps GR14q

CUlots GR14q. ..o N TOO6-15TD-1 ettt 7006-157D-1
[Calibre «N’entre pas» pour la'diménsion «P» des “Not go” gauge for dimension “P” of caps GR14q

CUlOts GR1I4G ..o e S TOO6-15TE-1 ettt 7006-]57E-1
Calibre «N’entre pas»pourfa vérification des broches “Not go” gauge for checking cap pins GR14q

fes culots GRI4qQ. ... TOOO-1STE-1 ettt 7006~ 57F-1
[Calibre «Entrep~«Ay pour les douilles GR14q......... 7006-157G-1 “Go” gauge “A” for checking lampholders GR14q. 7006-157G-1
[Calibre «Enfrey «B» pour les douilles GR14q......... 7006-157H-1 “Go” gauge “B” for checking lampholders GR14q . 7006-1 57H-1
Calibres<Entre» et «N’entre pas» pour les détrompeurs “Go” and “Not go” gauge for keys of lampholders

es douilles GR14q ...oveveveeieiiieieecee e 7006-157J-1 GRIAQ e 7006-157]-1
Calibré «Entre» pour le controle du cran de rétention “Go” gauge for checking retention indent of

._‘IEB L‘lUUille GR‘I“I‘LI .................................................. 7UUU'1J—/’i\'1 iaulphuldcm GR‘I:I'LI ................................................. 7UUU' 57K'1
Calibre «Entre» pour culots PU20d............cccocueneeene 7006-158-1 “Go” gauge for caps PU20d ........ccccecvevenenirnenenne. 7006-158-1
Calibre «Entre» pour culots G28d ..........ccccoceverens 7006-161-1 “Go” gauge for caps G28d........ccocevueerenieeneirene 7006-161-1
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification “Go” and “Not go” gauges for checking keys of caps

des détrompeurs des culots G28d ........cccceveeerueennene 7006-161A-1 G288 7006-161A-1
Calibre «N’entre pas» pour le contréle des dimensions “Not go” gauge for checking minimum cap key
minimales des détrompeurs des culots G28d............ 7006-161B-1 dimensions G28d........ccceeveeirenirenereee e 7006-161B-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle “Go” and “Not go” gauge for checking pin

des diamétres des broches des culots G28d ............. 7006-161C-3 diameter of caps G28d........cccevvevieierienineiieieene. 7006-161C-3
Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales Gauge “A” for checking the maximum insertion

d’insertion et d’extraction des douilles G28d .......... 7006-161D-1 and withdrawal torques in lampholders G28d ......... 7006-161D-1
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Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales Gauge “B” for checking the minimum insertion

d’insertion et d’extraction des douilles G28d .......... 7006-161E-1 and withdrawal torques in lampholders G28d ......... 7006-161E-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle “Go” & “Not go” gauge for checking keys of

des détrompeurs des douilles G28d ............cccuenenee. 7006-161F-1 lampholders G28d .......c.oveueinniecinnreiccnreceeae 7006-161F-1
Calibre «Entre» pour culots PGZ18 & PGZX1S...... 7006-163-1 "Go" & "Not go" gauge for caps PGZ18 & PGZX18  7006-163-1
Calibre «A» pour douilles PGZ18 & PGZX1S......... 7006-163A-4 Gauge "A" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163A-4
Calibre «B» pour douilles PGZ18 & PGZX18 ........ 7006-163B-3 Gauge "B" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163B-3
Calibre «C» pour douilles PGZ18 & PGZX18 ........ 7006-163C-3 Gauge "C" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163C-3
Calibre «Entre» et «N'entre pas» pour culots "Go" and "Not go" gauge for caps

PGZ18 & PGZX18 ..o 7006-163D-4 PGZ18 & PGZXI18....ooiiiiiiiiiiiiciieciceeee 7006-163D-4
Calibres «Entre» & «N'entre pas» pour la verification "Go" & "Not go" gauges for checking keys of caps

des detrompeurs des culots WP3.3x14.5.................. 7006-164-1 WP3.3X14.5 e 7006-164-1
ea‘l‘i‘bTE'd"'i'lTSCI LIUlI Ol (,‘IC recuc poul L‘IUUI“CD }llbUl liUll aud Willl\.‘lldwal SAUETS fUl 1alllp‘llU1L‘lClb

WP3.3X14.5 .o 7006-164A-1 WP3.3X14.5 e 700651 64A-1
[Calibre pour la verification des connecteurs PGJ21t 7006-165-1 Gauge for checking connectors PGJ21t................... 7006-]65-1
Calibre "entre" et "n'entre pas" pour socles GUS.5.. 7006-166-1 "Go" and "not go" gauge for bases GUS.5............... 7006-]66-1
[Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and

H'insertion et d'extraction des douilles GUS.5.......... 7006-166A-1 withdrawal torques in lampholders GU8.5 .£ ... 7006-] 66A-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque in

H'extraction des douilles GUS.5........ccovveveiiiennnnne 7006-166B-1 lampholders GUS.5 .......ccoieirincea M2 7006-] 66B-1
[Calibre pour la vérification des douilles GUS.5....... 7006-166C-1 "Not go" gauge for checking lampholders GUS.S ... 7006-]66C-1
Calibre «Entre» & «N'entre pas» pour culots PGJX28  7006-169-1 "Go" and "Not go" gauge for apsPGIX2S............. 7006-]69-1
[Calibre «A» pour la vérification de la torque maximale Gauge "A" for checking maximum insertion torques in

H'insertion dans les douilles PGIX28............c..c....... 7006-169A-2 lampholders PGIX28........0ecooiiiiiiiieee e 7006-169A-2
[Calibre «B» pour la vérification de la torque minimale Gauge "B" for cheeking minimum withdrawal torques

H'extracion dans les douilles PGIX28 ............cc.c..... 7006-169B-1 in lampholders RGIX28..........cocooiininiiinieiieene 7006-] 69B-1
[Calibre «N'entre pas» pour la vérification du diametre "Not go" gauge-for checking max. centring diameter of

maximal de centrage des douilles PGJX2S.............. 7006-169C-1 lampholder PGIX28 ........cccooveiiiiiiiineneeceee 7006-] 69C-1
[Calibre «Entre» et «N'entre pas» pour socle GUZ10 7006-170-1 "Go"@nd"Not go" gauge for bases GUZ10 ............ 7006-]70-1
[Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and

H'insertion et d'extraction des douilles GUZ ............ 7006-170A-1 withdrawal torques in lampholders GUZ10............. 7006-] 70A-1
[Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque in

H'extraction des douilles GUZ10.........ccooeerueineennee 7006-170B-1 lampholders GUZ10 ........cccooveiveinineinenieeneene 7006-]70B-1
Calibre «Entre» pour vérifiér les culots préfocus "Go" gauge for checking prefocus caps

PUA3t .o 7006-171-1 PUABt e 7006-171-1
Calibre «Entre» pour douilles PU43t..........ccceueuee 7006-17TA-1 "Go" gauge for lampholders PU43t..........cccoeuenee. 7006-]171A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées “Go” gauge for caps on finished lamps

BA15d-3 (100%7130°) c.voviiiiiiiiiicicccciices 7006-173-1 BA15d-3 (100%/130°) c.vviviiiiiiiiiiccccciecccnes 7006-173-1
Calibre pur la vérification de la dimension B pour Gauge for dimensions B of caps on finished lamps

Culots sur lampes terminées BA15d-3 (100°/1309)%, 7006-173A-1 BA15d-3 (100°/130°) c.covveeeveeeiieieieieeeeeeeee e 7006-] 73A-1
[Calibre pour douilles BA15d-3 (100°/130°)...C.).... 7006-173B-1 Gauge for lampholders BA15d-3 (100°/130°).......... 7006-]73B-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culdts "Go" and "Not go" gauge for caps

G14.5 & GX14.5 ocoiiiiciccalalid 7006-174-1 G14.5 & GX14.5 oo 7006-174-1
Calibre «A» pour la vérification de,la torque maximale Gauge "A" for checking maximum insertion torques in

H'insertion dans les douilles G14:5 & GX14.5......... 7006-174A-1 lampholders G14.5 & GX14.5...cccccvevivninnincnne 7006-] 74A-1
[Calibre «B» pour la vérificatien'de la torque minimale Gauge "B" for checking minimum withdrawal torques in

'extraction dans les douilles lampholders and the key function of the pins

G14.5 & GX14.5 ool B 7006-174B-1 Gl14.5 & GX14.5 oot 7006-]74B-1
[Calibre «N'entre pasmpour la vérification des douilles "Not go" gauge for checking the keys of lampholders

G14.5 & GX14.5% i 7006-174C-1 G14.5 & GXI4.5 o 7006-174C-1
[Calibre «Entrey et «N'entre pas» pour culots a deux broches "Go" and "Not go" gauge for bi-pin bases

GUZS 35 7006-175-2 GUZS.3 e 7006-175-2
[Calibre.pour la vérification de la force maximale d’insertion Gauge for checking max. insertion force and maximum

bt'dépétrait dans les douilles GUZS5.3........coceeennee 7006-175A-2 withdrawal force in lampholders GUZ5.3 ............... 7006-] 75A-2
Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force in

la rétention dans les douilles GUZS5.3...................... 7006-175B-2 lampholders GUZS5.3 ......ccoooiiiiiriiiiieenceeeen 7006-175B-2
Calibre «Entre» pour douilles GUZS.3 ................... 7006-175C-2 "Go" gauge for lampholders GUZS5.3 ............c....... 7006-175C-2
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le contréle "Go" and “not go” gauge for checking keys

des détrompeurs sur les culots GUZ5.3 ................... 7006-175D-2 on caps GUZS.3 ..ot 7006-175D-2
Calibre «Entre» pour le controle de la configuration "Go" gauge for checking key configuration on

des détrompeurs sur les douilles GUZ5.3 ................ 7006-175E-2 lampholders GUZ5.3 .......cocoiiiiieiieeeeeeceene 7006-175E-2
Calibre «Entre» pour socles WUX2.5x16d.............. 7006-176-1 “Go” gauges for bases WUX2.5x16d.........ccocuennee 7006-176-1
Calibre «Entre» pour la vérification des douilles “Go” gauges for checking lampholders

WUX2.5X16d ..ot 7006-176A-1 WUX2.5X16d ...t 7006-176A-1
Calibre «Entre» pour socles WUY2.5x16d.............. 7006-177-1 “Go” gauge for basesWUY2.5x16d.......ccceoveuenenne. 7006-177-1
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Calibre «Entre» pour la vérification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WUY2.5x16d 7006-177A-1 WUY2.5X16d ..o 7006-177A-1
Calibre «Entre» pour socles WUZ2.5x16d 7006-178-1 “Go” gauge for basesWUZ2.5x16d 7006-178-1
Calibre «Entre» pour la vérification des douilles “Go” gauge for checking lampholders
WUZ2.5X16d......coiiiiiciinccecc e 7006-178A-1 WUZ2.5X16d.......cooiiieiiiccnnccteeeeereeeee 7006-178A-1
Calibre «Entre» pour socles WUU2.5x16d.............. 7006-179-1 “Go” gauge for basesWUZ2.5x16d.........ccecevuenenene 7006-179-1
Calibre «Entre» pour la vérification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WUU2.5X16d ..o 7006-179A-1 WUU2.5X16d ..ot 7006-179A-1
Calibre «Entre» pour socles WZX2.5x16q............... 7006-180-1 “Go” gauge for basesWZX2.5X16q....cccccereverreunnene 7006-180-1
Calibre «Entre» pour la vérification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WZX2.5K16q ettt 7006-180A-1 WZY2.5K16q ittt 7006-180A-1
\.zd“‘UlC (ﬂEllllU» poul bULlUb ‘V‘VTZ‘I”‘.J)\ TOY . oovenins —/'GGU“l r0’11—11 LGU > gaugc fUl ‘UdbUb‘V‘V’Z‘l A.J)\] O e —/'GGU‘ 8]—1
[Calibre «Entre» pour la vérification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WZY 2.5K16q..c.cecmememeiiieierenrennreeccceeeneane 7006-181A-1 WZY2.5K16q..c.cueueuereririirniiiietcccieicieieienenenenens 7006-181A-1
Calibre «Entre» pour culots GX16t-5 type A.. " 7006-183-2 "Go" gauge for caps GX16t-5 type A ... 7006-]83-2
Calibre «Entre» pour culots GX16t-5 type B........... 7006-183A-1 "Go" gauge for caps GX16t-5 type B .............{ 7006-] 83A-1
[Calibres doubles «Entre» pour une paire de douilles Double-ended "go" gauge for a combined pair of
GXTO-5..iiiicccccr s 7006-183B-2 lampholders GX16t-5.......cccccceeerereeree St 7006-83B-2
[Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double-ended gauge for a combined'pair of

pour la vérification de la réalité du contact GX16t-5  7006-183C-2 lampholders for testing contact making GX16t-5.... 7006-183C-2
Calibre «Entre» pour culots GH36d ..........ccccoueeeee 7006-186-1 “Go” gauge for caps GH36d..(. 0 7006-]86-1
[Calibre «Entre» pour culots GH36d ........................ 7006-186A-1 “Go” gauge for cap retention notch GH36d............. 7006-] 86A-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le contrdle des “Go” and “Not go” gauge-for checking

Hiamétres des broches GH36d ..........cccoevveviveiennnnnn. 7006-186B-1 pin diameter GH3Gd... % ..ccoooiiieieieeeceeeee 7006-]86B-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le contrdle des “Go” and “Not-ge )gauge for checking keys

Hétrompeurs des culots GH36d.........oooveveievieennnen. 7006-186C-1 on caps GHIOAA ..o 7006-]86C-1
Calibre «A» «Entre» pour la vérification “Go” garige “A” for checking

Hes douilles GH36d .......ovviieiniiiiieeeee 7006-186D-1 lampliolders GH36d ..........coovivieineninineeceece 7006-]86D-1
Calibre «B» «Entre» pour la vérification “Go” gauge “B” for checking

Hes douilles GH36d ..o 7006-186E-1 lampholders GH36d ........ccccooviveinenininiecneecee 7006-] 86E-1
Calibre «C» «Entre» pour la vérification “Go” gauge “C” for checking

Hes douilles GH36d ..o 7006-186F-1 lampholders GH36d ..........cccooeveenenininieineeee 7006-] 86F-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le contrdle des “Go” and “Not go” gauge for checking keys

Hétrompeurs des douilles GH36d........ooveveieiennnee. 7006-186G-1 of lampholders GH36d ..........cccocvevierivinieeee, 7006-] 86G-1
Calibre «Entre» pour culots GR6d..........c.ccoueueeee. 7006-187+2 "Go" gauge for caps GR6d ..........ccceovvirieininecnnne. 7006-187-2
Calibre «Entre» pour le chemin de retenue

Hes culots GROA.........ocoevieiieieieiiieceeeeeee e 7006-187A-2 "Go" gauge for cap retention path GR6d.................. 7006-]| 87A-2
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour "Go" and "Not go" gauge for

a position de contact GROd............ccccoovcinniiidy 7006-187B-2 contact position GROd..........ccccceveneininininieiininne 7006-]87B-2
[Calibre «Entrex» et «IN’entre pas» pour les "Go" and "Not go" gauge for

Himensions des détrompeurs GR6d ..........4... % ... 7006-187C-2 key dimensions GROd............cceceveireneinenincnenn. 7006-]87C-2
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour.Je "Go" and "Not go" gauge for

controle des détrompeurs sur les cylots\GR6d.......... 7006-187D-2 checking keys on caps GR6d..........ccccevvevervrennnnn. 7006-187D-2
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour les culots "Go" and "Not go" gauge for

He support GROd........cooi i@\ e 7006-187E-2 support caps GROd .........ccceviviiiiiiiiniccee, 7006-1 87E-2
Calibre «A» «Entre» pour la)vérification "Go" gauge "A"for checking

Hes douilles Grod...... L. deoevieiiiieee 7006-187F-2 lampholders GROd...........cccooeviiiriiiininiecee, 7006-| 87F-2
Calibre «B» «Entre» pour la verification "Go" gauge "B"for checking

Hes douilles GEO......c..oevveiviiniciniiicircrceee 7006-187G-2 lampholders GROA...........coocevieirinniniinineinee 7006-]87G-2
Calibre «N’entre pas» pour la vérification "Not go" gauge for checking

Hes douilles*GROA ......c..ccoveiviiniciniiiicccce 7006-1871-2 lampholders GROA...........ccoevieiriiininiiineicincne 7006-] 871-2
Calibre.«Entre» et «N’entre pas» pour la vérification "Go" and "Not go" gauge for checking

Hes dotilles de support GROd.........cococeiiiviiinnnne. 7006-187J-2 support lampholders GR6d..............cccoeiininnne. 7006-187]-2
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le contréle des "Go" and "Not go" gauge for checking

détrompeurs sur les douilles GR6d...........cccceeuneen. 7006-187K-2 keys on lampholders GR6d...........ccooeiririeennnnene 7006-187K-2
Calibre «N’entre pas» pour le controle des "Not go" gauge for checking

détrompeurs sur les douilles GR6d............ccccooueueeee 7006-187L-2 keys on lampholders GROd...........coceeeniniieinnnnne 7006-187L-2
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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Go/Entre 7006-9-3
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15 & BAZ15 Retention/Retenue 7006-14-2
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11TE-1
BA15d-3 (100°/130°) Go/Entre 7006-173-1
BA15d-3 (100°/130°) Dimension B 7006+173A-1
BAU15, BAW15 & BAZ15Dimension B 7006-11D-2
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAW15 Go/Entre 7006-11F-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension Pmax./Entre pour dimension Pmax. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
E5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Go/Entre 7006-27D-3
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-4
E26, E26/50x39,
E26/51x39& E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-2
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diametre de

référence de 23 mm 7006-29B-2
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diametre de

Iéfélb‘llbb‘ Ull:,' 13,2 LA TGGU'ZSC'Z
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diametre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l'insertion 7006-51A-2
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E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114-1
Fa6 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, GY1.3,
G2.54, GX2.54, GY2.5 7006-4-2
GUX2.5d Go/Entre 7006-137-1
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “A”/Entre «A» 7006-137A-1
GUZz2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “B”/Entre «B» 7006-137B-1
GUZz2.5d
GUX2.5d Not Go/N’entre pas 7006-137C-1
G2.54, GX2.54, GY2.5,
G3.17 & GY3.2 Go/Entre 7006-4-2
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas¢(Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
GX5 Go/Entre 7006-47-1
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
G5.3-4.8 Go/Entre 7006-126-1
GUS5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GUZ5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-175-2
GUZ5.3 "Go" and “not go” gauge for checking keys/Calibre «Entre»

et «N’entre pas» .pour le contréle des détrompeurs 7006-175D-2
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73B-2
GY5.3 Go and Not Ge/Entre et N'entre pas 7006-73C-2
GR6d “Go” gauge for caps / Calibre «Entre» pour culots 7006-187-2
GR6d “Go” gauge for cap retention path /

Calibre~«xEntre» pour le chemin de retenue des culots 7006-187A-2
GR6d “Go’ and “Not go” gauge for contact position /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la position de contact 7006-187B-2
GRe6d “Go” and “Not go” gauge for key dimensions /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour les dimensions des détrompeurs 7006-187C-2
GRe6d “Go” and “Not go” gauge for checking keys on caps /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle

des détrompeurs sur les culots 7006-187D-2
GRe6d “Go” and “Not go” gauge for support caps /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour les culots de support 7006-187E-2
G6.35, 6X6.35,
GY6,35(& GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-5
G6.35,/GX6.35
&GY6.35 Go/Entre 7006-61A-3
GZ6.35 Go/Entre 7006-59B-1
GU6.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-152-1
2E/-&2GHF Go-and-Net-GefEntre-et-N'entre—peas 8664024
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-2
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go for keys/Entre pour détrompeurs 7006-136A-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139-1
2G8 Go/Entre 7006-141-1
2G8 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-141H-1
2G8 Not Go for keys/N'entre pas pour détrompeurs 7006-141J-2
2G8 Go for pins/Entre pour broches 7006-141K-2
2G8 Go for key dimensions 7006-141L-1
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GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-122-1
GuU8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre par 7006-166-1
GX8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-143-1
G9 Go/Entre 7006-129-2
Gy NOU GO/IN entre pdas rUvo-12Z9A-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D*1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go/Entre 7006-79-2
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GRZz10d Go/Entre 7006-131-1
GRZz10d Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-131B-1
GRZ10t Go/Entre 7006-132-1
GRZ10t Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-132B-1
GU10 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GU10q Go/Entre 7006-123-1
GU10q Not Go/N'entre pas 7006-123A-1
GuUz10 Go and Not go for bases/Entre et N'entre/pas pour socle 7006-170-1
GUZ10 Maximum insertion and withdrawal torqdefoersions maximales

d'insertion et d'extraction 7006-170A-1
GuUz10 Minimum withdrawal torque/torsion minimal d'extraction 7006-170B-1
GX10 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-144-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «Ay 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre*pas 7006-85E-1
Gz10 Go and not'Go/Entre et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Enitte 7006-82-1
2GX11 GolEntre 7006-82F-1
2GX11 Not'Go/N’entre pas 7006-82G-1
2GX11 Not Go/N’entre pas non-interchangeability 7006-82H-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
GX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-135-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
2GX13 Go and Not Go "A"/Entre et N'entre pas «A» 7006-125A-1
2GX13 Go and Not Go "B"/Entre et N'entre pas «B» 7006-125B-1
G14(5 &' GX14.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-174-1
GR14q Go/Entre 7006-157-1
GR14q Keys/Détrompeurs 7006-157A-1
GR14q Go pins/Entre broches 7006-157B-1
GR14q Go/Entre dim_ “J” 7006-157C-1
GR14q Not Go/N'entre pas dim. “A” 7006-157D-1
GR14q Not Go/N'entre pas dim. “P” 7006-157E-1
GR14q Not go pins/N’entre broches 7006-157F-1
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GU16d/GX16d Go/Entre 7006-154-1
GX16t-5 type A Go/Entre 7006-183-2
GX16t-5 type B Go/Entre 7006-183A-1
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G179-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q9-7 Go/Entre 7006-58B-3
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G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-2
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-119-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-4
G28d Go/Entre 7006-161-1
G28d Go and Not Go keys/Entre et N'entre pas détrompeurs 7006-161A-1
G28d Not Go min. keys/ N'entre pas min. détrompeurs 7006-161B-1
G28d Go and Not go pins/Entre et N’entre pas broches 7006-161C-=3
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87+2
GH36d Go/Entre 7006-186-1
GH36d Go/Entre 7006-186A-1
GH36d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-186B-1
GH36d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-186B-1
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
GX53 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-142-1
GX53 Not Go/N'entre pas 7006-142D-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142E-1
GX53 Not Go for keys/ N'entre pas pour détrompeurs 7006-142F-1
PGJ5 Go/Entre 7006-153-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PGz12 Go/Entre 7006-148-2
PGz12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-148A-2
PGz12 Not Go/N'entre pas 7006-148B-1
PG13 & PGJ13 Go "A"/Entre «A» 7006-107-3
PG13 & PGJ13 Go "B"/Entre «B» 7006-107B-1
PG13 & PGJ13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-107C-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas\(der calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entrg pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension Tmin. 7006-64-1
PGZ18 & PGZX18 Go and Not go/Entre_&\WN'entre pas 7006-163-1
PGZ18 & PGZX18 Go and Not go/EntreZéet N'entre pas 7006-163D-4
PG18.5d Go and Not Go ferkeys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-147-1
PG18.5d Contacts of caps/Contacts des culots 7006-147A-1
PGJ19-1, -2, -3 Go/Entre 7006-110-1
PGJ19-4, -5 Go/Entre 7006-110A-1
PGJ19 Go andNot Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110B-1
PG20 & PGU20 Springs/Ressorts 7006-127-1
PG20 Contacts 7006-127B-1
PU20d Go7/Entre 7006-158-1
PGJ21t Connectors/Connecteurs 7006-165-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P23t & PX23t Go “A”/Entre «A» 7006-138-2
P23t Go “B”/Entre «B» 7006-138A-1
PX23t Go “B”/Entre «B» 7006-138B-1
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26d,;PY26d-1 to
PY26d-7 Go/Entre 7006-5-3

PX26 and PY26d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-2
PX26, PY26d-1 to

PY26d-7 Not Go/N'entre pas 7006-5B-3
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P28s Go/Entre 7006-42-1
PGJX28 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-169-1
PGJX28 Maximum insertion torque/Torque maximale d'insertion 7006-169A-2
PGJX28 Minimum withdrawal torque/Torque minimale d'extraction 7006-169B-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P38t Go/Entre 7006-133-1
P38t Not Go/N'entre pas 7006-133A-1
P38t Dimension Ymax. 7006-133B-1
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43+2
P43t-38 Go/Entre 7006-3941
P43t, PX43t & PU43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-4
P43t, PX43t, PU43t
PY43d & PZ43t Dimension Ymax. 7006-39B-3
PU43t Go/Entre 7006-171-1
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre-et N'entre

pas pour les bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pourles bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions Pmin. & Rmin. 7006-95G-2
PGJ(X)50 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-156-1
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
SX4s Go/Entre 7006-97-1
SX4s Not Go/N'entre pas 7006-97A-1
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104H-1
WuuU2.5x16d Go for bases/Entrepour socles 7006-179-1
WUX2.5x16d Go for bases/Entre pour socles 7006-176-1
WUY2.5x16d Go for bases/Entre pour socles 7006-177-1
WUuZ2.5x16d Go for base§/Entre pour socles 7006-178-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104D-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104F-1
WZX2.5x16q Go for bases/Entre pour socles 7006-180-1
WZY2.5x16q Go for bases/Entre pour socles 7006-181-1
W3x16d & WX3x16d Go/Entre 7006-105-2
W3x16d, WX3x16d,
W3x16q & WX3x1649
WY3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-3
W3x16q, WX3x116q,
WY3x169q Go/Entre 7006-106-3
WZ3x16¢ Go/Entre 7006-151-1
WZ3x169 Not Go/N'entre pas 7006-151A-1
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
WP3.3x14.5 Go & Not go for checking keys/Entre et N'entre pas pour la

verification des detrompeurs 7006-164-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
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BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-3
BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-3
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-2
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Contact-making/Réalité du contact 7006-9B#2
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-3
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-3
B15d Supplementary Go/Entre supplementaire 7006-12C-2
B15 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B-1
BA15d-3 (100°/130°) Gauge for lampholders/Calibre pour douilles 7006-173B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position dulcontact et de la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22 Not Go and retention/N'entre pas etaetenue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-17B-1
E5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge*A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant I'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
EN Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1

=0 Eonal
CZ0 G 20U

E26d

Not-GoNentrepas
Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

Zaan-o
r'yvilO=ZUA~Z

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-2
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-3
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006-29H-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E26d Unacceptable contact-making/Contact non-souhaité 7006-29M-2
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
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E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22D-1
E27 Go/Entre 7006-25A-2
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
Fa8 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces~maximales

d'insertion et d'extraction 7006-58-1
Fa8 Minimum withdrawal force and contact-making/Force minimale

d'extraction et réalité du contact 7006-58G-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZ2.5d Go “A’/Entre «A» 7006-137D-1
GUX2.5d Go “B”/Entre «B» 7006-137E-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZ2.5d Contact-making/ Réalité de’contact 7006-137F-1
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion andwwithdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention\force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
Gz4 Go for connéctor/Entre pour connecteur 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 & GX5 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-3
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-4
G5 GorEntre 7006-47C-3
GX5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47D-1
GX5 Go/Entre 7006-47E-1
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
G5.3-4.8 Gauge "A"/Calibres «A» 7006-126A-1
G5.3-4.8 Gauge "B"/Calibres «B» 7006-126B-1
GU5.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU5,3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GUS3 Go/Entre 7006-109C-2
GUZ5.3 Maximum insertion and withdrawal force/Force maximale de retention

et de I'extraction 7006-175A-2
GUZ5.3 Minimum retention force/Force minimale de retention 7006-175B-2
SU£LE5-3 CotEntre 80647562
GUZ5.3 "Go" gauge for key configuration/Calibre «Entre» pour

la configuration des detrompeurs sur les douilles 7006-175E-2
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-3
GX5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GU5.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-3
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
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GRé6d “Go” gauge “A” for checking lampholders /

Calibre «A» «Entre» pour la verification des douilles 7006-187F-2
GRé6d “Go” gauge “B” for checking lampholders /

Calibre «B» «Entre» pour la verification des douilles 7006-187G-2
GR6d “Not go” gauge for checking lampholders /

Calibre «N’entre pas» pour la verificationdes douilles 7006-1871-2
GR6d “Go” and “Not go” gauge for checking support lampholders

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la verificationdes

douilles de support 7006-187J-2
GR6d “Go” and “Not go” gauge for checking keys on lampholders /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle

des detrompeurs sur les douilles 7006-187K-2
GR6d “Not go” gauge for checking keys on lampholders /

Calibre «N’entre pas» pour le contréle des

detrompeurs sur les douilles 7006-187L-2
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-4
G6.35 & GX6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-4
GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue-des

contacts 7006-59D-2
GZ6.35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de_contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
GU6.5 Go for checking max. torques/Entre pour la vefifieation max. torsions  7006-152A-1
GU6.5 Go for checking min. torques/Entre pour la veftification min. torsions 7006-152B-1
2G7 Go"A"/Entre «A» 7006-102A-1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawaltorque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-3
GuU7 Go and minimum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

minimale d'insertion et d'extraction 7006-113B-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23, GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23 GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "E"/Enfre «E» 7006-69E-5
2GX7 Go "A"[Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"Entre «C» 7006-103A-1
GzX7d, GZY7d, GZZ7d Ge/Entre 7006-136B-1
GzX7d, GZY7d, GZZ7d.."Contact-making/Réalité de contact 7006-136C-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139A-1
G7.9, GX7.9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-139B-1
2G8 Go “A”/Entre «A» 7006-141A-2
2G8 Go “B”/Entre «B» 7006-141B-2
2G8 Go “C”/Entre «C» 7006-141C-2
2G8 Go “D”/Entre «D» 7006-141D-1
2G8 Go “E”/Entre «E» 7006-141E-1
2G8 Not go “F"/N’entre «F» 7006-141F-1
2G8 Go “G”"/Entre «G» 7006-141G-1
GR8 Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre «A» 7006-122A-2
S8-5 Co—B/Entre—~B £006—422R-2
G8.5 Go "C"/Entre «C» 7006-122C-1
G8.5 Not Go/N'entre pas 7006-122D-1
G8.5 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-122E-2
GU8.5 Maximum insertion and withdrawal torque/Torsion maximales d'insertion

et d'extraction 7006-166A-1
Gu8.5 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extracion 7006-166B-1
Gus8.5 Not go/Verification 7006-166C-1
GX8.5 Insertion & withdrawal torque/Torsion d'insertion et d'extraction 7006-143A-1
GX8.5 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-143B-1
GX8.5 Not go 7006-143C-1
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G9 Go/Entre 7006-129B-1
G9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-129C-1
G9 Contact-making/Réalité du contact 7006-129D-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Retention of caps in lampholders/Tenue des culots dans les douilles 7006-70H-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10qg, GX10q, GY10q
& GZ10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-2
G10q, GX10g & GY10q Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GRz10d "A" and “B”"/ «A» et «B» 7006-131A-1
GRz10d "C"/«C» 7006-131C-1
GRZ10t "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-132A-1
GRZ10t "C"/«C» 7006-132C-1
GU10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-121A-2
GU10 & GZ10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-120B-1
GU10q Go/Entre 7006-123B-1
GU10q Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-123C-1
GX10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-144A-1
GX10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale/d'extraction 7006-144B-2
GX10q Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
Gz10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-120A-2
GZ10q Contact-making/Réalité du contact 7006-124-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B"/Entre «B» 7006-118B-1
2G10 Go "C"/Entre «C» 7006-118C-1
2G11 Not Go "K"/N’entre.pas «K» 7006-82K-1
2G(X)11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-2
2G(X)11 Go "B"/EntrexB» 7006-82B-2
2G(X)11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-2
2GX11 Go "J"/Entre «J» 7006-82J-1
G12 Go "A"Entre «A» 7006-80A-2
G12 Ge"B"/Entre «B» 7006-80B-2
G12 Go"C"/Entre «C» 7006-80C-2
G12, GX12,
PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-4
G12, GX12,
PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-4
GX12 Go "A"/Entre «A» 7006-135A-1
GX12 Go "B"/Entre «B» 7006-135B-1
GX12 Go "C"/Entre «C» 7006-135C-1
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/Insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
2GX13 Go/Entre 7006-125-1
26343 Centact-maldirgtRéalité-du-contasct 78864256+
2GX13 Retention force/Force de retenue 7006-125D-1
G14.5 & GX14.5 Insertion torque "A"/Torque d'insertion «A» 7006-174A-1
G14.5 & GX14.5 Insertion torque "B"/Torque d'insertion «B» 7006-174B-1
G14.5 & GX14.5 Not go/N'entre pas 7006-174C-1
GR14q Go "A"/Entre «A» 7006-157G-1
GR14q Go "B"/Entre «B» 7006-157H-1
GR14q Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-157J-1
GR14q Retention/Retenue 7006-157K-1
GX16t-5 Go/Entre 7006-183B-2
GX16t-5 Contact-making/Réalité du contact 7006-183C-2
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GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR DOUILLES

Page 5/6
GU16d/GX16s Go/Entre 7006-154A-1
G17q, GX17q & GY17q Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17qg-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17qg-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17q & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-2
GY22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-5
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-5
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-5
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-6
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-5
G28d Go "A"/Entre «A» 7006-161D-1
G28d Go "B"/Entre «B» 7006-161E-1
G28d Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-161F-1
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
GH36d Go “A”/Entre “A” 7006-186D-1
GH36d Go “B”/Entre “B” 7006-186E-1
GH36d Go “C”/Entre “C” 7006-186F-1
GH36d Go and Not Go/Entre et N'entre/pas 7006-186G-1
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Forcevd'extraction 7006-65B-1
GX53 Go "A"/Entre «A» 7006-142A-1
GX53 Go "B"/Entre «B» 7006-142B-1
GX53 Go "C"/Entre «G» 7006-142C-1
GX53 Go and Not Gp for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142G-1
GX53 Not Go for\key distance/N'entre pas pour distance détrompeur 7006-142H-1
GX53 Not Gocfor key width/N'entre pas pour distance minimum du détrompeur 7006-142J-1
PGJ5 Go"A"/Entre «A» 7006-153B-1
PGJ5 Go"B"/Entre «B» 7006-153C-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PGZ12 Go/Entre 7006-148C-2
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13-5¢ Go/Entre 7006-35C-1
PX43.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
RPX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
RGZ48-8&PRGLx48 A A 7006-463A—4
PGZ18 & PGZX18 "B"/«B» 7006-163B-3
PGZ18 & PGZX18 "C"/«C» 7006-163C-3
PG18.5d Gauge for checking connectors/La vérification des connecteurs 7006-147B-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110C-1
PGJ19 Gauge for checking connectors/La vérification des connecteurs 7006-110D-1
PGU20 Contacts 7006-127A-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26d, PY26d-1 to
PY26d-7 Go/Entre 7006-5C-2
CONTENTS BY DESIGNATION (Holders) IEC 60061-3
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GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR DOUILLES

Page 6/6

P28s Go/Entre 7006-42A-2
PGJX28 "A" «A» 7006-169A-1
PGJX28 "B"/«B» 7006-169B-1
PGJX28 "C"/«C» 7006-169C-1
P38t Go/Entre 7006-133C-1
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PU43t Go/Entre 7006-171A-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
PGJ(X)50 Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156A-1
PGJ(X)50 Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156B-2
PGJ(X)50 Checking presence centring diameter/Verification le presence

d’un diametere de centrage 7006-156C-2
PGJ(X)50 Checking max. centring diameter/Verification diametre maximal

de centrage 7006-156D-1
R7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douili€s 7006-62-4
RX7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62A-2
R7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62B-1
RX7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison.de deux douilles 7006-62C-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
W2x4.6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retentionfinsertion et retenue 7006-91C-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
W4.3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-115A-1
W4.3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B-1
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
WU2.5x16 Go7Entre 7006-104J-1
WuuU2.5x16d Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-179A-1
WUX2.5x16d Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-176A-1
WuUY2.5x16d Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-177A-1
WuZzZ2.5x16d Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-178A-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104C-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104E-1
WZ2.5x416 Go/Entre 7006-104G-1
W3x16d & WX3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-105B-2
W3x4164q, WX3x16q
WY3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-3
WZ3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-151B-1
WZX2.5x16q Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-180A-1
WEY2-5x4-6¢ GeofortamphelderstEntre-pourdotites F886—4+84A4
WP3.3x14.5 Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-164A-1
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
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INSTRUCTIONS POUR L'INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS L'IEC 60061-3

Retirer

les pages de titre existantes (2 pages),

le sommaire existant (17 pages),

le sommaire par désignation existant pour culots et
socles (5 pages)

le sommaire par désignation existant pour douilles

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION OF NEW
PAGES AND STANDARD SHEETS
IN IEC 60061-3

Remove

existing title pages (2 pages),

existing contents (17 pages),

existing contents by designation for caps and bases
(5 pages),

existing contents by designation for holders (6

2.

3.

4.

(6 pages) et
I'avant-propos existant (1 page)

et insérer

les nouvelles pages de titre (2 pages),

le nouveau sommaire (17 pages),

le nouveau sommaire par désignation pour culots et
socles (5 pages),

le nouveau sommaire par désignation pour douilles
(6 pages) ainsi que

le nouvel avant-propos (1 page).

Retirer les feuilles existantes

Retirer les feuilles existantes
7006-29M-1 (1 page)
7006-187-1 (2 pages)
7006-187B-1 (3 pages)
7006-187C-1 (1 page)
7006-187D-1 (2 pages)
7006-187E-1 (1 page)
7006-187F-1 (1 page)
7006-187G-1 (1 page)
7006-1871-1 (1 page)
7006-187J-1 (1 page)
7006-187K-1 (2 pages)
7006-187L-1 (2 pages)

et les remplacer par les feuilles
7006-29M-2 (1 page)
7006-187-2 (1 page)
7006-187A-2 (1 page)
7006-187B-2 (3 pages)
7006-187C-2 (1 page)
7006-187D-2 (2 pages)
7006-187E-2 (1 page)
7006-187F-2 (1 page)
7006-187G-2 (1 page)
7006-1871-2 (1 page)
7006-187J-2 (1 page)
7006-187K-2 (2 pages)
7006-187L-2 (2.pages)

Insérer les nouvélles feuilles

pages) and
existing foreword (1 page)

and insert in their place

new title pages (2 pages),

new contents (17 pages),

new contents by designation for caps~and bases (5
pages),

new contents by designation for_holders (6 pages)
and

new foreword (1 page).

Remove existing sheets

Remove existing sheets
7006-29M-1 (1 page)
7006-187-1 (2 pages)
7006-187B-1 (3 pages)
7006-187C=1 (1 page)
7006-187D-1 (2 pages)
7006-187E-1 (1 page)
7006187F-1 (1 page)
7006-187G-1 (1 page)
7006-1871-1 (1 page)
7006-187J-1 (1 page)
7006-187K-1 (2 pages)
7006-187L-1 (2 pages)

and replace them with sheets
7006-29M-2 (1 page)
7006-187-2 (1 page)
7006-187A-2 (1 page)
7006-187B-2 (3 pages)
7006-187C-2 (1 page)
7006-187D-2 (2 pages)
7006-187E-2 (1 page)
7006-187F-2 (1 page)
7006-187G-2 (1 page)
7006-1871-2 (1 page)
7006-187J-2 (1 page)
7006-187K-2 (2 pages)
7006-187L-2 (2 pages)

Insert new sheets
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du comité
d’études 34 de I'lEC: Lampes et équipements associés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants

FDIS Rapport de vote
34B/2037/FDIS 34B/2044/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant-la date de
stabilité indiquée sur le site web de I'lEC sous "http://webstore.iec.ch" dans(-le's donrées
relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

* reconduite,

* supprimée,

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.

IMPORTANT - Le logo "colour inside" qui se trouve, sur la page de couverture de cette
publication indique qu'elle contient des couleurs quitsont considérées comme utiles a une
bonne compréhension de son contenu. Les utilisateurs devraient, par conséquent, imprimern
cette publication en utilisant une imprimante couléur.
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FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 34B: Lamp caps and holders, of IEC
technical committee 34: Lamps and related equipment.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
34B/2037/FDIS 34B/2044/RVD
Eull-informationonthe—votingfor-the—approvalof this—amendmentcan-befound-inthereport on
oo HRaHoR—eRA—tRe—oHhRg+oF—thRe—approva—oe+—tHsahehameht—cah—be+todhRe—+hR—+the—+epohl

voting indicated in the above table.

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged untill the
stability date indicated on the IEC website under "http://webstore.iec.ch" in the data related to
the specific publication. At this date, the publication will be

* reconfirmed,

e withdrawn,

* replaced by a revised edition, or
* amended.

IMPORTANT - The 'colour inside' logo on the cover page._of this publication indicates that if
contains colours which are considered to be usefuhfor the correct understanding of itg
contents. Users should therefore print this document-using a colour printer.
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GAUGE FOR TESTING UNACCEPTABLE
CONTACT-MAKING IN LAMPHOLDERS
CALIBRE POUR L’ESSAI DU
CONTACT NON ACCEPTABLE DANS LES DOUILLES
E26d

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holder E26d, see sheet 7005-29.
Pour les détails de la douille E26d, voir feuille 7005-29.

26

% oF

il "

—(2)

TEST CIRCUIT - CIRCUIT D'ESSAI

7,

Moy
1 Kl
¥
@ = .
AL —=
opP
r=—E26 (1) —= IEC
Reference . . Tolerance
Réfgrence Dimension Tolérance
+0.02 (1) The-thread of the gauge is made in accordance with the maximum
A 24,51 0’ dimensions of the cap on a finished lamp, subject to a tolerance of + 0,0
1005 mm; - 0,03 mm.
C 328 0 See sheet 7004-21A.
7002 (2) Insulating material. All other parts metal.
E 9,04 -0,02 (1) Le filetage du calibre est exécuté conformément aux dimensions maximales
+0,02 du culot sur lampe terminée avec une tolérance de
F 27,56 q +0,0 mm; - 0,03 mm.
+ 0,02 Voir feuille 7004-21A.
G 40,87 0 (2) Matiére isolante. Toutes les autres parties en métal.
H 9,14 B 8 02 PURPOSE: To check for undesirable contact that might occur between the
: 0’05 intermediate contact of an E26d lampholder and the shell of an E26 (single-
J 25,65 0 contact) cap.
0 TESTING: When the gauge is fully screwed home in the lampholder, the lamp
L 15,29 -0,02 shall not light.
0
M 24,13 -0,05 BUT: Vérification de I'éventualité de contacts non souhaités entre le contact
0 intermédiaire d’'une douille E26d et la chemise d’un culot E26 (contact simple).
P 24,0 - 9'05 ESSAI: Lorsque le calibre est complétement vissé dans la douille, la lampe ne
T 19.56 S 05 doit pas s'allumer.
+ 0,05
r 3,18 -0,05
. +30°
B 45 - 30

7006-29M-2
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“GO” GAUGE FOR CAPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS

GR6d-... Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GR6d-.., see sheet 7004-187.
Pour les détails des culots GR6d-.., voir feuille 7004-187.

A-A

N3
N2

. — Surface X
1
T

-4 IF(H
w| [
1 e
E — !
1
2 M
A
B
Surface X
/
L]
B —— e —— £
' ¢ IEC
Reference Dimension Tolerance
Référence T‘l'eor%nzce (1) An allowance'of 0,1 mm is included to accommodate pin alignment
A 12,5 0 errors.
01 (2) An allewance of 0,35 mm is included to accommodate pin spacing and
B1 236 0.1 alignment errors.
B2 20,5 fg’l (1)ne tolérance de 0,1 mm est incluse pour prévoir les erreurs
T0.1 d'alignement de la broche.
B3 13,6 -0 (2) Une tolérance de 0,35 mm est incluse pour prévoir I'espacement des
c 55 +0,02 broches et les erreurs d'alignement.
’ 0
+ 0005 PURPOSE: To check maximum cap outline with respect to dimensions A, C,
D 6 - 0,005 E1, E2, G, H, J and L1 and the combined spacing and displacement of the
E1(1) 33 + 8,01 contacts.
¥ 0,01 TESTING: It shall be possible to insert the cap into the gauge until the cap is in
E2(2) 0.9 0 contact with the gauge surface X.
0 e .
G 6,2 2002 BUT: Vérifier la valeur d’encombrement maximale du culot par rapport aux
0 dimensions A, C, E1, E2, G, H, J et L1 et les valeurs combinées de
H 48 - 0,02 I'espacement et du déplacement des contacts.
0
J1 0.9 -0,02 ESSAI: Il doit étre possible d'insérer le culot dans le calibre jusqu'a ce que le
+0,1 culot soit en contact avec la surface X du calibre.
J2 6,0 B 0’1
+0,02
L1 14,4 o
+0,1
N1 12,7 - 0.1
O T
N2 47 -0
0
N3 9,8 -0,02
+0,05
R4 1 -0.05
o +0,05
T 0,5 x 45 -005

7006-187-2
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“GO” GAUGE FOR CAP RETENTION PATH

CALIBRE "ENTRE" POUR LE CHEMIN DE RETENUE DES CULOTS

GR6d-... Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GR6d-.., see sheet 7004-187.

Pour les détails des culots GR6d-.., voir feuille 7004-187.

/"\I - /\_/

P

< 0
11 Y |
Bé B
IEC
(1) Surface X
Rdference Dimension Tolerance PURPOSE: To check the minimufn/cap retention path depth | and width K.
Référence TT%’ﬁnce TESTING: It shall be possibleto insert the cap into the gauge until the cap

B4 22 } 0’1 is in contact with the gadge surface X. It shall be possible to move the pin

: 0’1 of the gauge in the camplete retention path.
B5 2 ’

-01 BUT: Vérifier le chemin de retenue minimum du culot de profondeur | et de
B6 8 ’i 81 largeur K.

+ 0'02 ESSAI: Il deit étre possible d'insérer le culot dans le calibre jusqu'a ce que le
I 4,2 0' culot soitencontact avec la surface X du calibre. Il doit étre possible de déplacer

0 la broche-du calibre dans le chemin de retenue complet.

K 0,9

- 0,02

+0,1
N4 2 0.1

+0,1
N5 12 01

7006-187A-2
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GO” GAUGE FOR CONTACT POSITION

CALIBRE "ENTRE" POUR

LA POSITION DU CONTACT
GR6d-... Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GR6d-.., see sheet 7004-187.
Pour les détails des culots GR6d-.., voir feuille 7004-187.

GAUGE ASSEMBLY J:‘:L

ENSEMBLE DE CALIBRE

Dial indicator
Comparateur mécanique a cadran
ex. Mitutoyo 2971TB

Fixing support
Support de fixation f

3/ %

J

Main gauge body T
Corps principal du calibre

Test indicator 6

Indicateur d‘essai /" Adjusting aid for

dial indicator zero
position

Dispositif d’aide a la
mise a la position zéro
du comparateur

mécanique
IEC
FIXING SUPPORT/SUPPORT DE FIXATION (2)
Reference Dimension Tolerance D
Référence Tolérance = i i
+ 0,01
A 3 ) [sa]
-0,01 | | N
B 03x45° | 002 < =
0 w
0
C 1,0 0,02
D 13,5 +01 | :
-01 i
E 5,0 +0,01
0T H
+ 0,01
F 15,0 - 001
+ 0,01
G 2,0 - 001
+ 0,01 i »
H 10,5 - 001 \h ‘ /
+ 0,01
| a8 - 001
+ 0,01 :
J1 2,1 ’ |
- 0,01 IEC
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GO” GAUGE FOR CONTACT POSITION

CALIBRE "ENTRE" POUR
LA POSITION DU CONTACT

GR6d-...

Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

MAIN GAUGE BODY/ CORPS PRINCIPAL DU CALIBRE (4)

TEST INDICATOR/ INDICATEUR D'ESSAI (5)

Al
L i
M =[><
| P E
0
T e -3 -
U + A . A .
e ' 01
| ] e . L ¢
7 .
o !_.-// ADJUSTING AID / AIDE.de REGLAGE (6)
o - - G
- % A
) F1
4 :
[
/
—— ] e =
"1 W !
—— T
e -——B
T
- V _ |
T IEC
Réference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
Ré¢férence Tolérance Référence Tolérance
N 2,5 x45° oo A M2,5
o 545 M. B1 6.0 oo
P 3,05 S c1(1) 19,6 tol
P1 39,0 oo D1 35 oo
Q 26,0 oo E1 16,0 o
R 24,0 oo F1 50 iyt
S 14,0 oo G1 21 iyt
u 2105 oo H1 15,0 tol
+0,01 +0,1
U 26,0 001 " 20,0 01
L 50 + 0’1 ] 170 + 0’1
i 0,7 ; 0T
+0,02 0
W 3,6 -0.02 K 4,7 20,02
+0,05 +0,1
X 1,0 -005 L 17,0 01
. +2° 0
Y 45 5 M 6,1 2002
z M3
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GO” GAUGE FOR CONTACT POSITION

CALIBRE "ENTRE" POUR

LA POSITION DU CONTACT
GR6d-... Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1)  This value is applicable to the proposed example dial indicator.
(1) Cette valeur est applicable a I'exemple proposé du comparateur mécanique a cadran.

PURPOSE:
To check minimum and maximum contact recess.

TESTING:

The “kero” position of the gauge assembly is checked and adjusted using the adjusting aid. This position is representing
the medium contact position F1 = 2,1 mm. The gauge is then applied to each of the cap contact cavities with the test
indicator touching the cap contact tip.

In thig position the dial indicator reading shall not exceed +0,2 mm.

BUT:
Vérifier les valeurs minimale et maximale de I'encastrement du contact.

ESSAI:

La pgsition “zéro” de I'ensemble de calibre est vérifiée et ajustée au moyen du dispositif d’aide a I'ajustement. Cette
positjon représente la position de contact moyenne F1 = 2,1 mm. Le calibre est ensuite appliqué\a-chacune des
alvédles de contact du culot tandis que l'indicateur d’essai touche I'extrémité du contact du culot.

Dans] cette position, la valeur lue du comparateur mécanique a cadran ne doit pas dépasser 0,2 mm:

7006-187B-2
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR KEY DIMENSIONS

CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR

LES DIMENSIONS DES DETROMPEURS

GR6d-... Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GR6d-.., see sheet 7004-187.
Pour les détails des culots GR6d-.., voir feuille 7004-187.

Y2

=
]
[}
X
Rdference Dimension Tolerance
Rédférence Tolérance
+0,1
B8 55 -01
+0,02
X 1,5 0
0
Y1 1,1 -0,02
+ 0,02
Y2 1,3 0

1EC

PURPOSE: To check minimum and maximum key width dimension Y and
maximum key height dimension X on caps"GR6d-..

TESTING: It shall be possible to enterthe-key into the gauge “GO” end until the
gauge touches the cap surface. It shall not be possible to insert the gauge “NOT
GO” end.

BU[T: Vérifier la largeur minimale et maximale du détrompeur de dimension Y et la hauteur maximale du détrompeur de dimension

Xs

ES
du

ur les culots GR6d- ..

BAI: Il doit étre possible d'entrer le détrompeur dans I'extrémité du calibre "ENTRE" jusqu'a ce que le calibre touche la surface
Culot. Il ne doit pas étre possible d'insérer I'extrémité du calibre "N'ENTRE PAS".

7006-187C-2
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CHECKING KEYS ON CAPS
CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR LE CONTROLE

DES DETROMPEURS SUR LES CULOTS

GR6d-.. Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GR6d-.., see sheet 7004-187.
Pour les détails des culots GR6d-.., voir feuille 7004-187.

an B13
Y 2 B1S B1L
‘ =
BRAd-1
= T 1
= 1]
2 .
surface 7 7
| 1 1 ] 1
B10 X
IEC
Qnly the GR6d-1 gauge is shown. For gauges with different key designations see next page.
Bst représenté uniquement le calibre de GR6d-1. Pour les calibres avec des détrompeurs de désignations différentes voir page
spivante.
Reference Dimension Tolerance PURPOSE: To check combined key position and minimum key height X on caps
Régférence Tolérance GR6d-..
B10 15 t 8] TESTING: It shall be possible te stick the gauge with the relevant key designation
n 0’1 over the cap cavity wall containing the key notches until surface Z of the gauge is
B11 10 ) 0’1 fully in contact with the cap eavity wall. In this position the key notches shall be co-
" 0’1 planar with or project beyond the gauge surface.
B12 4,0 0’1 It shall not be possible.to insert any of the gauges with a non-similar key
; 0’ designation over thelcap cavity wall.
B13 106 - 0,02 BUT: Vérifierdesvaleurs combinées de la position du détrompeur et de la hauteur
B14 13 + 0,02 X minimale.du détrompeur sur les culots GR6d-..
' 0
+002 ESSAI:I'doit étre possible de coller le calibre avec la désignation du détrompeur
B15 1,4 0 correspondant sur la paroi de I'alvéole du culot contenant les encoches du
01 détrompeur jusqu'a ce que la surface Z du calibre soit entierement en contact avec
NG 6 } 0’1 la‘paroi de I'alvéole du culot. Dans cette position, les encoches doivent étre
n 0’1 coplanaires avec, ou projetées au-dela de la surface du calibre.
N7 24 0’1 Il ne doit étre possible d'insérer aucun des calibres avec une désignation de
= 0’ détrompeur non similaire sur la paroi de I'alvéole du culot.
X 1,4 ~0:02
+0,02
Y 1,4 0
+ 0,01
a 1,85 -0.01
+0,01
b 3.7 -0.01
+ 0,01
c 5,55 -0.01
+ 0,01
d 7.4 -001
: sz | *00
+ 0,01
f 1.1 001

7006-187D-2



https://iecnorm.com/api/?name=b105a5cc474eede5514ee8154b91a4a6

IEC 60061-3:1969/AMDS56:2019 © IEC 2019

“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CHECKING KEYS ON CAPS
CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR LE CONTROLE

DES DETROMPEURS SUR LES CULOTS

GR6d-..

Page 2/2

KEYS — DETROMPEURS

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

mﬁr

| [ T

IEC
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“GO” and “NOT GO” GAUGE FOR SUPPORT CAPS

CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR
LES CULOTS DE SUPPORT

GR6d-.. Page 1/1
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GR6d-.., see sheet 7004-187.
Pour les détails des culots GR6d-.., voir feuille 7004-187.
Gauge 1 Gauge 2
Caitbre 1 cattbre 2
B1 B1
GO ¥4 No o
s A%
O9 ON| = I €
B2 2
Al L
L
surfoce X
I I of T | =
r T _ = I _
I ‘ I - | | -
1 1 ] |
g ‘ IEC
Rdference Dimension Tolerance PURPOSE: To check maximum support cap outline and free space with respect to
Rdférence Tolérance dimensions A, B,"C, K and L and the maximum position from the cap end T2.
A1 12,0 * 8’02 TESTING: It:shall be possible to fully insert the cap into gauge 1 “GO” side from
002 the outer€ap end. In this position the surface X of the gauge shall be co-planar
A2 11,55 0’ with or project beyond the outer cap surface. Gauge 1 is then applied in turn with
0 the “NOT GO side. In this position it shall not be possible to fully insert the cap.
B1 6,5 2002 Additionally it shall not be possible to fully insert the cap into gauge 2.
B2 6.25 + 0,02 BUT: Vérifier la valeur d’encombrement maximale du culot de support et I'espace
' 0 libre par rapport aux dimensions A, B, C, K et L, et la position maximale a partir de
+0,02 I'extrémité du culot T2.
C 5,1 0
0 ESSAI: Il doit étre possible d'insérer complétement le culot dans le cété "ENTRE"
K 2,6 du calibre 1 & partir de I'extrémité extérieure du culot. Dans cette position, la
- 0,02 ; oA - L N
surface X du calibre doit étre coplanaire avec, ou projetée au-dela de la surface
+0,1 o : . A ey
T1 10,0 201 extérieure du culot. Le calibre 1 est ensuite appliqué a son tour avec le cété
n 0’02 "N'ENTRE PAS". Dans cette position, il ne doit pas étre possible d'insérer
T2 2,05 0’ entiérement le culot.
) En outre, il ne doit pas étre possible d'insérer entierement le culot dans le calibre 2.
L 23,6 2002
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