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[Calibre «A» pour la vérification de la réalité Plug gauge"A" for't€sting contact-
Hu contact dans les douilles Ell..........ccccceceeveininne 7006-6A-1 making in lamphelders Ell...........cccocccvinnninnnn. 7006-pA-1
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Calibres «N'Entre Pas» pour la vérification de la "Not Go" gauges for checking
hon-interchangeabilité des culots dans les douilles non-interchangeability of caps in lampholders
BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s & BAZ9s 7006-9C-3 BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s & BAZ9s 7006-9C-3
Calit.)rers «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauges for caps on finished
erminées BA9, BI5, B22 & BY22d ..... szt 7006-10-8 lamps BA, B15, B22 & BY22d ..ccovocvrverrrrrern 7006-}0-8
Calibres «Entre» pour culots sur lampes\términées "Go" gauges for caps on finished lamps
BA9, B15, BAIS & B22 ..o g i 7006-11-8 BA9. B15. BA1S & B22 oo 7006-11-8
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished
BAY 1S (i B M 7006-11B-2 (TR TN 4 LT 7006-11B-2
[Calibre «Entre» pour culot sur lampes terminées "Go" gauge for cap on finished lamps
BAZ15d.....ooi f 7006-11C-1 BAZISd. o 7006-11C-1
[Calibre pour la dimension B des culots BAU1S, Gauge for dimension B of caps BAU15, BAW15
BAWLS & BAZAS oo 7006-11D-2 BBAZIS oo 7006-| 1D-2
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
BA155=35100°%/130°) ... 7006-11E-1 BAL58-3 (100%7130%).....mveereeeeeeeeeeeeeseseeesesesesseeriis 7006-1 1E-1
Calibre<«Entre» pour culots BAWIS.......cccoeoieenee 7006-11F-1 "Go" gauge for caps BAWI5..vvvvvvvvvveeeveveveeeeeeereveeen 7006-] 1F-1
Calibtes tampon pour douilles BA21. B15 & B22... 7006-12-8 Plug sauges-forlampholders BA2L BIS & B2 — 7006-42-8
Cali'bres «Entre» supplémentaires pour les Supplementary "Go" gauges for
douilles B22d & BY22d ......oovvveieieiieieieieeie 7006-12A-2 lampholders B22d & BY22d oo 7006-12A-2
Cah'bre «N'Entre Pas»/Maintien pour "Not Go"/Retention gauge for lampholders
douilles B22.......c.ooieieiiieiieieicee e 7006-12B-2 B oo 7006-12B-2
Calibre «Entre» supplémentaire pour douilles B15d 7006-12C-2 Supplementary "Go" gauge for lampholders B15d.. 7006-12C-2
Cah‘bre «N'Entre Pas»/Maintien pour "Not Go"/Retention gauge for lampholders
douilles B15......ooioieieiieciceeeeeeeeee e 7006-12D-2 B oo 7006-12D-2
Calibres pour douilles BA9, BA]S, BAU]S, BAW]S, Gauges for lampholders BA9, BA]S, BAU]S, BAWlS,
BAY15 & BAZIS ..o 7006-12E-3

BAY1S5 & BAZLS ..o 7006-12E-3


https://iecnorm.com/api/?name=bd66871f7ef1828a7026cffd36c5c4d5

IEC 60061-3:1969/AMD53:2017 © IEC 2017

Feuilles Sheet
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Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels E40......... 7006-24-3 protection against accidental contact E40................ 7006-24-3
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Calibre «Entre» pour le taraudage des douilles E39 7006-24E-1 "Go" gauge for screw thread of lampholders E39.... 7006-24E-1
Calibre pour la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion

d'insertion dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip

de blocage E39 ..o 7006-24F-1 features E39.....c..covevieiniiiiniiiiececeee 7006-24F-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque in
dans des douilles avec dispositif de blocage E39..... 7006-24G-1 lampholders with shell-grip features E39 ................ 7006-24G-1
Calibres «Entre» pour les taraudages des "Go" gauges for screw threads of
douilles E10, E14 & E40.....c.couvvvvrirriiccen 7006-25-7 lampholders E10, E14 & E40.........cccccceceeveveueuennnn. 7006-25-7
Calibre «Entre» pour douilles E27. 7006-25A-2 "Go" gauge for lampholders E27. 7006-25A-2
Calibre «Entre» pour douilles E26..............ccccceennee. 7006-25B-2 "Go" gauge for lampholders E26............ccccouveneuene 7006-25B-2
Calibre «Entre» pour douilles E12..........ccccceveine 7006-25C-1 "Go" plug gauge for lampholders E12..................... 7006-25C-1
udii‘UlC ((Elllltﬁ) pour buiUlb SUIL idlllPCb "GU" salugl fUl Cdps Ol ﬁllisllCL‘l

erminées ES.....ccooiiiiiniiiiiniiccceee 7006-25D-1 1amps ES ..o 7006-25D-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished

erminées ES.....ccooiviiiniiiiiiicncceee 7006-25E-1 1amps ES ..o 7006-25E-1
[Calibre «Entre» pour vérifier les taraudages "Go" plug gauge for checking screw threads

Hes douilles ES.......coooveieiniininiincnccncneecne 7006-25F-1 of lampholders ES ......c.cccoceveininiinin e 7006-25F-1
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"gauge for checking screw threads

Hes douilles E5......oviviiiiiieieeeeeeeeee 7006-25G-1 of lampholders ES ..o S 7006-5G-1
Calibre «Entre» pour douilles E17........ccccccoeinenene 7006-25H-1 "Go" gauge for lampholders E17..Ch\ e 7006-P5H-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making.in lamp-

Hans les douilles E26 ..o 7006-25J-1 holders E26.........cocevnnveee NG 7006-p5J-1
Calibres «N'Entre Pas» pour les taraudages des "Not Go" gauges for scréwythreads of lampholders

Houilles E10, EP10, EY10, E14, E27, E39 & E40... 7006-26-4 E10, EP10, EY10, E14, 27, E39 & E40 ................ 7006-26-4
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E26 & E26d ... 7006-26A-2 "Not Go" gauge ferllampholders E26 & E26d......... 7006-P6A-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E12................. 7006-26B-1 "Not Go" plug\gauge for lampholders E12............... 7006-P6B-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E17. . 7006-26C-1 "Not Go~gauge for lampholders E17 7006-26C-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gaugg fortesting contact-making of lamps fitted

pour lampes munies du culot E17 7006-26D-1 WIHHCAPS E17 oo 7006-26D-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gange for testing contact-making in

Hans les douilles E17 ....cooovvviviiiieieeeceeceee, 7006-26E-1 lampholders E17......ccovviviiieiiiecceeeee e 7006-P6E-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

erminées E40 ..o 7006-27-7 1amps E40......ccooiiiiiiieiieeeseee e 7006-27-7
[Calibre «Entre» pour culots E10.........cccccceveveennenen. 7006-27.A-2 "Go" gauge for caps E10 ........cccevevivirieiiieeene 7006-27A-2
Calibre «Entre» pour culots E27 sur lampes terminées 7006-27B1 "Go" gauge for E27 caps on finished lamps ............ 7006-27B-1
[Calibre «Entre» pour dimension «S1» des culots "Go" gauge for dimension "S1" of E27

F27 sur lampes terminges............coveeeveeeuerneennenene 7006-27C-1 caps on finished 1amps..........ccoceveviniiinieniee, 7006-27C-1
[Calibre «Entre» pour culots E26, E26/50x39, "Go" gauge for caps E26, E26/50x39, E26/51x39

E26/51%39 & E26d......ooiiciiiiciiiccca) 7006-27D-3 S E26d ... 7006-27D-3
[Calibre «Entre» pour culots E14 sur lampes "Go" gauge for E14 caps on finished

CIIMNINEES ...eevnieieeieieieeeeieeeieeeneseeeeve s e ven eeeene 7006-27F-1 LAMPS . 7006-27F-1
[Calibre «Entre» pour dimension «S1»'des)culots "Go" gauge for dimension "S1" of

14 sur lampes terminges.............foo o™ oeenenne 7006-27G-1 E14 caps on finished lamps ........cccoecevereenenncnnene 7006-27G-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

erminées E12. ..o\ e 7006-27H-1 lamps E12.....cciiiiiiiicccccccee 7006-27H-1
Calibre «Entre» additionfel pour culots sur Additional "Go" gauge for caps on

ampes terminées E120 .. 0 ..o 7006-27J-1 finished lamps E12 .....c.cocooiviniininiiniinincince 7006-p7J-1
Calibre «Entre» peur‘cuilots sur "Go" gauge for caps on finished

ampes terminées.El7.........cooooveriiiiniiininiiene 7006-27K-1 1amps E17...cveiiiiiiiieiiiencceceeeee 7006-P7K-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots EP10.. 7006-28-7 "Not Go" gauge for caps EP10 7006-p8-7
[Calibre<N'Entre Pas» pour culots E27 "Not Go" gauge for E27 caps

BUL JAMPES tErMINEES ......evveveeveieiirieieienieieieieieniens 7006-28A-1 on finished 1amps........c.coceoiveneiininiinenncnce 7006-P8A-1
Calibre «N'Entre Pasy pour culots E14 "Not Go" gauge for E14 caps

sur lampes terminges ............ccecvevververeereeeeneenennennes 7006-28B-1 on finished lamps..........ceceverinirinienieeeeeen 7006-28B-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées E12.........cocoeoiiviiinininieiene 7006-28C-1 finished lamps E12 ......cocoeiiiiiiiiiiiieeee, 7006-28C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées E40.........ocoeovvvininininienienee 7006-28D-1 finished lamps E40 .........occoviiiniiiiiiicceee, 7006-28D-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots E10 & EY10...... 7006-28E-1 "Not Go" gauge for caps E10 & EY10 7006-28E-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées E17......cccoceeiivininininiincnenee 7006-28F-1 finished lamps E17 ...ccoooeiiiiiiiiiiiieceen 7006-28F-1
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Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making of lamps fitted with
pour lampes munies des culots E26, E26/50x39, caps E26, E26/50x39, E26/51x39 & E26d
E26/51x39 & E26d (sans collerette) ..........c.coeueueeee 7006-29-3 (nON-SKIrted) .....c.eovveeveeeiieicicrccec e 7006-29-3
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
accidentels E26d............ccccccovviiiiniiiiiiicie, 7006-29A-2 E26d ... 7006-29A-2
Calibre avec un diametre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm
pour culots E26d..........cceveveininininiiinciccen 7006-29B-2 for caps E26d......ccoveiviniiiiiiiiiiccceeee 7006-29B-2
Calibre avec un diametre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13,2 mm
pour culots E26d.........cccooeviiiiiiiiiniiiiieeeeee 7006-29C-2 for caps E26d.........cccovevieiiniiiiiieeeeeeen 7006-29C-2
Calibre avec un diameétre de référence de 10,4 mm Gauge with reference diameter of 10,4 mm

pour culots E26d sur lampes terminées.................... 7006-29D-1 for E26d caps on finished lamps............ccccccoeeneee. 7006-29D-1
[Calibre pour le contrdle de la position radiale du Gauge for checking the radial position of

Contact intermédiaire de la douille E26d.................. 7006-29E-1 the intermediate contact of lampholder E26d .......... T7006-P9E-1
[Calibres pour le contrdle des positions relatives des Gauges for testing the relative positions of the

Contacts dans les douilles E26d ..........cccocccceeieeneee 7006-29F-2 contacts in lampholders E26d..........c..ccoceneenin 7006-9F-2
[Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-making

Contact dans les douilles E26d.........c.ccccoeceneinenneee 7006-29G-3 in lampholders E26d..........c.ccocccniennccg i b 7006-£9G-3
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making

Hans les douilles avec chemise métallique in metal-shell paper-lined lampholdets

Houblée de papier E26d .........ccooeiviieiniiiiiieee 7006-29H-3 7006-P9H-3
[Calibre pour le contréle de la protection contre les Plug gauge for testing protection against

Contacts accidentels dans la douille E26d................. 7006-29J-1 accidental contact in E26d Jampholder .................... 7006-£9J-1
[Calibre «Entre» pour douilles E26d.............cccouce.e. 7006-29K-1 "Go" plug gauge for lampholders E26d.................. 7006-P9K-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots E26, E26/50x39, "Not Go"gauge foycaps E26, E26/50x39,

E26/51%x39 & E26d......ovieiiiiciccccc 7006-29L-4 E26/51x39& E260\ ...t 7006-29L-4
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing unacceptable contact-making

hon-souhaitée dans les douilles E26d ..................... 7006-29M-1 in lamphelders' E26d...........ccccoviniiniiineccce 7006-P9M-1
Calibre pour douille E14 pour le contrdle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing

€alité du CoONtact .......cevveveeeveeieieiesieeceee e 7006-30-2 CcoNACHMAKING ...o.veeeeeiiieeeee e 7006-50-2
[Calibre pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle

e la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing

ux lampes «Flamme ...........cccccverienennenccnenn. 7006-30A-1 CONtACt-MAKING .....veeeviieniieieicrieeereee e 7006-B0A-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact et Gauge for testing contact-making and protection

e la protection contre les contacts accidentels pendant against accidental contact during insertion of lamps

'insertion des lampes dans les douilles E14 ............ 7006-3 145 in lampholders E14.........ccccooiiiiiniieeeee 7006-$1-5
Calibre pour vérifier la réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12

F 12 sur lampes terminges ...........coevevvereereereeeenene 7006-32-1 caps for testing contact-making ............cceceevveruennne. 7006-$2-1
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing

Féalité du contact E12 7006-32A-1 contact-making E12.........cc.ccovinivininnininnineinne 7006-B2A-1
Calibres «Entre» pour culots 2G13 7006-33-2 «Goy gauges for caps 2G13........ccooeviiniiineniinne 7006-33-2
Calibres pour le controle d'insertion et de la réalité Gauges for testing insertion and contact-making

Hu contact dans les douilles 2G13......... =307, 7006-33A-2 in lampholders 2G13 .......cccoocieiiiiieeeee 7006-$3A-2
Calibre pour douilles 2G13 pour le,controle de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact-

€alité du contact ........ccoveevvereeeee Medreieeene 7006-33B-1 MAKINZ. ..ottt 7006-$3B-1
[Calibre «Entre» pour douilles' RX43 .........ccccovveneee. 7006-34-1 "Go"gauge for lampholders PX43 ..........ccoveveiennene 7006-34-1
[Calibre «Entre» pour culgts'prefocus sur lampes Go"gauge for prefocus caps on finished

erminées PX43t ... e 7006-34A-1 lamps PXA43t..c.coueiiiiiicieecneeeeene 7006-B4A-1
Calibre «Entre» pourculot préfocus PX13.5s sur "Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

AMPES terMINGES N, - cueeeeeneereeeieieieieieie e 7006-35-1 finished 1amps .......cccoovevieiininen 7006-5-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

BUr [ampes teIMINEGEs .......c.covevveverievierenieenieieeneene 7006-35A-1 finished 1amps .......ccooveieerieinieeeeeeee e 7006-BSA-1
Calibre «IN'Entre Pasy» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

BUMAMPES terMINEES .....c.evveuveveieiirieieecnieieeeieiene 7006-35B-1 finished lamps 7006-p5B-1

T Ss = 7006=35C-1

Calibre «N'Entre Pasy» pour douilles PX13.5s ......... 7006-35D-1 "Not Go" gauge for lampholders PX13.5s.............. 7006-35D-1
Calibre d'orientation pour douilles PX13.5s ............ 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13.5s................ 7006-35E-1
Calibre «Entre» pour douilles P26s 7006-36-1 "Go"gauge for lampholders P26s 7006-36-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
terminées P26S........ooeveeieienininieeeeeee 7006-36A-1 1amPS P26S ..c..oeueeieieicreeeeee e 7006-36A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées EP10........ccoooiiiiiiiiieees 7006-37-1 lamps EP10.....ccooiiiiiniiecceecee e 7006-37-1
Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10.......... 7006-37A-1 "Go" gauge for prefocus lampholders EP10............ 7006-37A-1
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Calibre «Entre» pour vérifier les culots préfocus "Go" gauge for checking prefocus caps
PA3t oo 7006-39-1 PA3t e 7006-39-1
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier la dimension "Not Go" gauge for checking dimension Mmin of
Mmin des culots préfocus P43t, PX43t et PU43t..... 7006-39A-4 prefocus caps P43t, PX43t and PU43t........cccceueeene 7006-39A-4
Calibre pour vérifier la dimension Ymax des culots Gauge for checking dimension Ymax of prefocus
préfocus P43t, PX43t, PU43t, PY43d et PZ43t........ 7006-39B-3 caps P43t, PX43t, PU43t, PY43d and PZ43t ........... 7006-39B-3
Calibre «Entre» pour douilles P43 ..........cccoccevvenee 7006-39C-1 "Go" gauge for lampholders P43 .........c.cccoeenennne. 7006-39C-1
Calibre «Entre» pour culot a broche Fa8 ................. 7006-40-1 "Go" gauge for single-pin cap Fa8...........ccoceveeneene 7006-40-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot a broche Fa§ ....... 7006-40A-1 "Not Go" gauge for single-pin cap Fa8.................... 7006-40A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a "Go" and "Not Go" gauge for single-pin cap
broche sur lampes terminées Fab6............cccecevenenne 7006-41-2 on finished lamps Fab6..........ccccocoveiiiiieiinininiees 7006-41-2
Catibres<Emtres/Reatiteducontact pourdouites “Go/Contact-mmakimg gauges for tamptotders
Fa0.....c.oiiiiicc s 7006-41A-2 Fab...coooiiiiiiiiicccc e 7006-#1A-2
[Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée P28s 7006-42-1 "Go" gauge for cap on finished lamps P28s............. 7006-412-1
[Calibre «Entre» pour douille P28s.........cccccceeeenenee. 7006-42A-2 "Go" gauge for lampholder P28s..........cccccerrnen.en 7006-#2A-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots préfocus "Go" and "Not Go" gauge for prefocus caps
PA40s sur lampes terminges............ccceveveeereervennenne. 7006-43-2 P40s on finished lamps..........ccoceveevenne N T 7006-4#3-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go" and "Not Go" gauge for unmounted
hssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur bi-pin cap (Not for use on finished

ampes terminées) G13 .......coovvvvverinieiieieieeeene 7006-44-4 lamps) G13 ..o RN e 7006-44-4
Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge for bi-pin cap on

ampes terminées G13 ........cooooviiiiienninecreeeees 7006-45-4 finished lamps G13........... e 7006-#t5-4
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go"and "Not Go" gauge for unmounted

ssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur bi-pin cap (Not for use on tinished

ampes terminées) G5 ......cooeoveerirenennenecreeeenes 7006-46-3 lamps) G5 7006-16-3
Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge fof bi-pin cap on finished

ampes terminées G5 ........occvvveievierienieeeieieneneene 7006-46A-3 lamps G5 .0 e 7006-#6A-3
Calibre «Entre» pour culots GX5 ....ccooeveineinennne 7006-47-1 "Go" gauge)for caps GX5 ...ccovvverieinereineereeene 7006-4+7-1
[Calibre pour douilles pour la vérification de la Plug\gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels G5 & GX5  7006-47A-3 protection against accidental contact G5 & GX5.... 7006-#7A-3
[Calibres doubles pour un ensemble de deux Double-ended gauges for a combined pair
Houilles pour la vérification de la réalité du contact G5 7006-47B-4 of lampholders for testing contact-making G5......... 7006-47B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined
Heux douilles G5.....o.ooveieiivieieieee e 7006-47C-3 pair of lampholders GS........cccooveveviriniieieereeee 7006-47C-3
[Calibres doubles pour un ensemble de deux Double-ended gauges for a combined pair
Houilles pour la vérification de la réalité du contact GX5 700647D-1 of lampholders for testing contact-making GXS5...... 7006-47D-1
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined
Heux douilles GXS...oovoiiiiiiiniiiineeeeceee 7006-47E-1 pair of lampholders GXS5 .......ccccovivivnineininene. 7006-47E-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35 "Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35
BUr [ampes terminges ..........ocevveeeeereeerreneeenernn 504 7006-48-1 on finished 1amps........c.ceceveririneinieninerceene 7006-418-1
Calibre «Entre» pour culots préfocus P14.59:sur "Go" gauge for prefocus caps P14.5s on

AMPES terMINEES ....ocvvervenrereereerneeeeeeneee N e 7006-49-1 finished 1amps .......cccooereririeie e 7006-#9-1
Calibre «Entre» pour douilles P14.5sN N e 7006-49A-1 "Go" gauge for lampholders P14.5s........c.ccccveuenee. 7006-I9A-1
Calibre «N'Entre Pas» pour dimension Al max. "Not Go" gauge for dimension Al max.
Hans douilles P14.55 ........ccc.ueetoeenenineneinenne 7006-49B-1 of lampholders P14.5s .....c.cccoeoivinnininnineinee 7006-#9B-1
Calibre pour vérifier la réalité€ du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E27

ampes munies du culot-B27................conin. 7006-50-1 caps for testing contact-making...........ccceceeveenenne 7006-p0-1
[Calibre pour culotssur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing

¢rification de la‘protection contre les contacts protection against accidental
hecidentels E27/51X39 ... 7006-51-2 contact E27/51X39 .....ccovniniicinicineccneneeens 7006-51-2
[Calibre pourculots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing

¢rification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
hecidentels pendant l'insertion E27.....c.ooceveieeee. 7006-51A-2 during insertion E27 ......ccccccoveoivineineniincnicnenene 7006-p1 A-2
Calibfe pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E40

ampes munies du culot E40............occcevinninennnne 7006-52-1 caps for testing contact-making ..........c.ceceeveeeveuenne 7006-52-1
Calibre pour la vérification de la protection Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
contre les contacts accidentels pour lampes for testing protection against accidental
munies du culot E40 ... 7006-53-1 COMEACE ..ottt 7006-53-1
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
lampes munies du culot E14.......c..ccoooiniininiiennne 7006-54-2 for testing contact-making.........c.cccceveveenveirenennne 7006-54-2
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
les contacts accidentels pour lampes munies for testing protection against accidental
duculot E14 ..o 7006-55-2 COMTACE ..ot 7006-55-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le diamétre de "Go" and "Not Go" gauge for the diameter of the
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes collar of prefocus cap P30s on finished
LEITNINEES ..vevveneieeieeieniete ettt ete e ae e eeeens 7006-56-2 LJAMPS .o 7006-56-2
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la boutonniére "Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
principale du culot préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
LEITIINEES ...ttt eenee 7006-56A-2 JAMPS - 7006-56A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for recessed double
contacts en retrait R17d sur lampes terminées......... 7006-57-3 contact cap R17d on finished lamps ............ccc...... 7006-57-3
Calibre «Entre» pour douille R17d.........cccevenenne. 7006-57A-1 "Go" gauge for R17d lampholders...........cccerenene 7006-57A-1
Calibre pour la vérification du contact dans la Contact-making gauge for
douille RI7d ..cooviiiiiieieeeeeeeee e 7006-57B-1 lampholder R17d......cccovveiiiiiiiiieeeceeen 7006-57B-1
Calibre «Entre» pour la vérification des forces "Go" gauge for checking maximum insertion force
maximales d'insertion et d'extraction des douilles Fa8  7006-58-1 and maximum withdrawal force of lampholders Fa8  7006-58-1
Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7 "Go" gauge for caps G17q-7 and GY 17q-7

ST Iampeq terminées Z006-58A-3 on finished ]le’\Q 7006-58A-3
Calibre «Entre» pour culot GY'17q-7 sur lampes "Go" gauge for cap GY17q-7 on finished

CITNNEES ...ttt ettt st senaens 7006-58B-3 JAMPS ..o 7006-p8B-3
Calibre a broches pour la vérification des contacts Plug gauge for testing contact-making of

Hes douilles G17g-7, GX17q-7 et GY17q-7 ............ 7006-58C-1 lampholders G17q-7, GX17q-7 and GY17q-7....00 7006-58C-1
Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17q-7 . 7006-58D-1 "Go" gauge for lampholders G17q-7 and GYA47q-7. 7006-p8D-1
Calibre «Entre» pour douilles GX17q-7 ....cccccvueuee 7006-58E-1 "Go" gauge for lampholders GX17q-7 ...\ Y........ 7006-p8E-1
[Calibre d'orientation pour douilles G17q-7, Rotation gauge for lampholders G17g~73

GX17q-7 et GY17q-7 .o 7006-58F-1 GX17q-7 and GY17q-7 c.ocvvveee s CRN 7006-58F-1
Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking minimumywithdrawal force and

H'extraction et du contact dans les douilles Fa8 ....... 7006-58G-1 contact-making of lampholders ¥a8........................ 7006-58G-1
Calibre pour douille Fad..........cccocooeineininenennne 7006-59-1 Plug gauge for lampholder¥Fa4.............cccccveveenee 7006-59-1
Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking.mimimum contact force in

ontact dans les connecteurs pour socles de lampe connectors for bj=pinlamp bases

deux broches GZ6.35 & GZA.......ccccocvivnucncnne. 7006-59A-2 GZ6.35 & GZANN oo, 7006-59A-2

Calibre «Entre» pour socles de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin bases

(576.35 .o 7006-59B-1 GZO.35 oo deieiice e 7006-59B-1
Calibre «Entre» pour connecteur GZ6.35 ................ 7006-59C-2 "Go" gauge for connector GZ6.35.........cccveveeennne. 7006-59C-2
Calibre pour la vérification de la force minimale Gange for checking minimum retention force

e retenue des contacts dans les douilles GY6.35.... 7006-59D-2 of'contact in lampholders GY6.35........ccccvveirenne 7006-59D-2
[Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double-ended gauges for a combined pair of

pour la vérification de la réalité du contact G13 ...... 7006-60B-4 lampholders for testing contact-making G13........... 7006-60B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined pair of

Heux douilles G13.....ocovieiiiiiceeeeeeen 7006-60C=3 lampholders G13 .......ccoooveiivieiieee e 7006-60C-3
[Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bases

G6.35, GX6.35, GY6.35 et GZ6.35......cocvcvvvnne 7006-61-5 G6.35, GX6.35, GY6.35 and GZ6.35 ... 7006-$1-5
[Calibres «Entre» pour socles G6.35, GX6.35 "Go" gauges for bases G6.35, GX6.35

B GY 0.35 . 7006-61A-3 S GY0.35 e 7006-91A-3
Calibres «Entre» pour douilles G6.35, GX6.35 "Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35

K GY6.35 7006-61B-4 & GY6.35 7006-$1B-4
Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking minimum retention force of

e retenue des contacts dans les douitlés contacts in lampholders

56.35 & GX6.35 ..o b D 7006-61C-4 G6.35 & GX6.35 .o 7006-$1C-4
Calibres «Entre» pour combinaisons de deux "Go" gauges for combined pairs of

Houilles R7S.c..ooeeieieer e S e 7006-62-4 lampholders R7S.......cccveieienininiiieieneceeeeeee 7006-$2-4
[Calibres «Entre» pour,eombinaisons de deux "Go" gauges for a combined pairs of

Houilles RXT7S ..o.epree Nt 7006-62A-2 lampholders RX7S .....ccocveiirinieiiiieienieseseeeee 7006-p2A-2
[Calibres pour la.vérification de la protection contre Gauges for testing protection against electric

es contacts aceidentels dans des combinaisons de shock in combined pairs of

Heux douilles R7S ..c.ooovveireiiiniciiccccicciecene 7006-62B-1 lampholders R7s......cccccveivineininininicinereenene 7006-62B-1
Calibres pour la vérification de la protection contre Gauges for testing protection against electric

es eontacts accidentels dans des combinaisons de shock in combined pairs of

Héux.douilles RX7S....ccooevivirieneiencieeeeesee 7006-62C-1 lampholders RX7S .....cccocveiiveninirieieereneeeeeen 7006-92C-1
Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots Gauge for checking height of pins

(dim. Tmin.) des culots P14.5s sur lampes (dim. Tmin.) of caps P14.5s on finished

EEITINGES «..veneeenete ettt 7006-64-1 JAMPS .o 7006-64-1
Calibre «Entre» pour le culot et le socle de "Go" gauge for four pin cap and lamp

Jampe GX38q c.cveveieereieirieieienceeereeeseeeeeeeene 7006-65-1 DaSE GX38veveurrrerieiinieieienieieiereeie e 7006-65-1
Calibre «Entre» pour douille GX38q......cc.ceeevvuenneee 7006-65A-1 "Go" gauge for lampholder GX38q .....cc.coveverueenenn 7006-65A-1
Systéme de calibrage pour la vérification de la Gauging system for checking withdrawal

force d'extraction dans la douille GX38q................. 7006-65B-1 force in lampholder GX38(q.......coecevvervreneireneenne 7006-65B-1
Calibre «Entre» combiné pour culots PK22s sur Combined "Go" gauge for caps PK22s on

lampes terminées ........c..ecvveerereeinenieenienenenieennens 7006-66-2 finished 1amps ......ccccoveveininiinicncece 7006-66-2
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Calibre «Entre» pour douilles PK22s.........c.cccoeueuueee 7006-66A-1 "Go" gauge for lampholders PK22s..........cccccerueneee. 7006-66A-1
Calibre «Entre» pour socles de lampe a "Go" gauge for bi-pin lamp
deux broches GZ4 7006-67-1 bases GZA4 ..o 7006-67-1
Calibre «Entre» pour connecteur GZ4 .. . 7006-67A-2 "Go" gauge for connector GZ4 7006-67A-2
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas "Go" gauge for unmounted caps (Not for
utiliser sur des lampes terminées) GRS.................... 7006-68-2 use on finished lamps) GR8...........cccoccvvirivencnnenene 7006-68-2
Calibre pour culots pour la vérification de I'entrée Gauge for caps to ensure entry of maximum
des douilles maximales et de I'écartement et la lampholders and to check pin-spacing
longueur des broches GRS...........cceviviniiiiiencne. 7006-68A-2 and length GRS8.......cccooiiiiiiiieeeee 7006-68A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

‘extraction dans les donilles GRR 7006-68C-1 force in Inmphnlderq GRR 7006-68C-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

He rétention dans les douilles GRS...........c.occceeeneee 7006-68D-1 force in lampholders GRS...........cccovevvineinincene 7006-p8D-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des broches des "Go" gauge for checking the pins of caps

Culots sur lampes terminées GR8 & GR10q............ 7006-68E-1 on finished lamps GR8 & GR10q........c.ccevvene,. L 7006-p8E-1
(Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauge for checking the ping

Hes broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes of caps (Not for use on finished lamps)

erminées) GR8 & GR10q.......cccceueueueuerererererenennne 7006-68F-1 GR8 & GRI0G. ... N 7006-98F-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin,cap

broches sur lampes terminées G23 .........cccoceevenenee. 7006-69-2 on finished lamps G23.............. Grosterervereneeieereenns 7006-$9-2
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion

['insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in

es douilles G23 ..o 7006-69A-1 lampholders G23 ...........,deeeiiiereeeeeeeee 7006-99A-1
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" foychecking maximum

H'insertion dans les douilles G23 & GX23............... 7006-69B-2 insertion force ifl lampholders G23 & GX23........... 7006-$9B-2
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge !'C*for checking minimum

He retenue dans les douilles G23........occeoeiieinenne 7006-69C-1 retention-Aforce’in lampholders G23 ...........ccccoeenee 7006-69C-1
[Calibre a broche simple «D» pour la vérification de Singlé-pin-gauge "D" for checking maximum

a force maximale d'extraction dans les douilles withdtawal force of contacts in lampholders

PG(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24, 26(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24

G(X)(Y)32 it 7006-69D-6 GEX)(Y)32 ittt 7006-$9D-6
[Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "E" for checking minimum

He la force minimale de retenue dans les douilles retention force of contacts in lampholders

PG(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24,

GX)(Y)32 it 7006-69E<6 GX)(Y)32 it 7006-$9E-6
[Calibres «Entre» pour douilles GX9.5..................... 7006470-1 "Go" gauges for lampholders GX9.5.........ccccenenee 7006-0-1
[Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5 Gauge for checking the retention of caps GX9.5

Hans 1a douille........ccooeeeineiiiniicee 7006-70B-1 in lampholder.........coeevieininiiiniececee 7006-J0B-1
[Calibres pour culots a deux broches GY9.5 & GZ9.5 Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5

BUr [ampes terminges ..........ccevevveereeieenieenenen 504 7006-70C-2 on finished 1amps........cccoceverivineineneneceee 7006-f0C-2
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches G9:5 "Go" gauge for bi-pin cap G9.5

bur lampes terminges ..........c.coevveeveeere N 7006-70D-1 on finished 1amps........c.coceveireneiniennnercece 7006-f0D-1
Calibre «Entre» pour douille G9.5... 55 eiinee 7006-70E-1 "Go" gauge for lampholder G9.5...........ccceevnnnnne 7006-J0E-1
[Calibres pour douilles GY9.5 & G295 ... 7006-70G-1 Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5................. 7006-J0G-1
Calibre pour vérifier la tenue des culots Gauge checking the retention of caps

Hans la douille G9.5.......em e 7006-70H-1 in lampholders G9.5 .............c...... 7006-J0H-1
Calibres «Entre» et «\'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin

He lampe a deux broches’ G4 7006-72-1 lamp bases G4 7006-72-1
Calibre «Entreypour douilles G4 .........ccoevveenenne 7006-72A-3 "Go" gauge for lampholders G4 ..........ccccveveeneee. 7006-J2A-3
[Calibre pouf vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force

etenue dans I€s douilles G4 .........ccooevveevinieincnne 7006-72B-2 in lampholders G4 ..........cccoivieeieinieieeeee e 7006-f2B-2
Calibre pour culot de lampe a deux broches Gauge for bi-pin cap G5.3

G523 sur lampes terminges.............oeeeieiniercecnennn 7006-73-1 on finished lamps.... 7006-3-1

T f 3T T006=73A-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GX5.3 ..o 7006-73B-2 base GX5.3 ..o 7006-73B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GY5.3 ..o 7006-73C-2 base GY5.3 . 7006-73C-2
Calibre «Entre» pour douilles GX5.3 ......c.ccceevvenee 7006-73D-3 "Go" gauge for lampholders GX5.3.......ccccoeenennne. 7006-73D-3
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Calibre «Entre» pour douilles GY5.3 .....cccoevvenee 7006-73E-3 "Go" gauge for lampholders GY5.3.....ccccccoevrennne. 7006-73E-3
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GX5.3.... 7006-73F-2 contacts in lampholders GX5.3.....ccccccoevenenivenenne 7006-73F-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking contact-making in
réalité de contact dans les douilles GX5.3 & GUS5.3 7006-73G-2 lampholders GX5.3 & GUS.3....cocvieniiiniiiceneee 7006-73G-2
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GY5.3.... 7006-73H-2 contacts in lampholders GYS5.3........ocevivininennens 7006-73H-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GYS5.3 .o 7006-73J-1 lampholders GYS5.3 ..o 7006-73J-1
Calibre «Entre» pour culot de lampe & deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY 16
QY16 sur Im’npeq terminées 7006-74-1 on finished ]ampq 7006-74-1
Calibre pour culots et socles a deux broches G22.... 7006-75-2 Gauge for bi-pin caps and bases G22..................... 7006-75-2
[Calibre «Entre» pour douilles G22 ........cccccceevenenee. 7006-75A-2 "Go" gauge for lampholders G22 ..........cccccevervennene 7006-F5A-2
[Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes "Go" gauge for bi-pin caps and bases
h deux broches G38 sur lampes terminées................ 7006-76-1 G38 on finished lamps........c..ccoceveincnncncen gt 7006-f6-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots et "Go" and "Not Go" gauge for pins of
socles de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps and bases G38 on
AMPES tEIMINERS ...t 7006-76A-1 finished 1amps .......cccoooeereineie s S 7006-F6A-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (ler des deux "Go" gauge for lampholders G38 ({'s5t'of two
CAlIDIES) ....eeeeieeiericeeeee e 7006-76B-1 GAULES) cevenveeereeneeeenreneeereeeesma dle e eneete s ereeeeeenne 7006-76B-1
Calibre «Entre» pour douilles G38 (2e des deux "Go" gauge for lampholders'G38 (2nd of two
CAlIDIES) ....eieieieiieeeeecee e 7006-76C-1 GAULES) cevnveneirerneeneenrenfedhasaneesseseeeseeneeteseesseseeneenne 7006-76C-1
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum gontact force
Hes douilles G38 ......ooveieiiieiieieieeeeeeeee 7006-76D-1 in lampholders G38/y....voeveieireieeeeeeeee 7006-f6D-1
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne "Go" gauge fof unmounted caps (Not for use
bas utiliser sur lampes terminées) GR10q................ 7006-77-2 on finished lamps) GR10q.......cccovverieiereniiiieeenns 7006-7-2
[Calibre pour culots pour la vérification de I'entrée Gauge,for caps to ensure entry of maximum
Hes douilles maximales et de I'écartement et la lamphelders and to check pin-spacing and
ongueur des broches GR10q.........ccceceveereneennenene 7006-77A-2 LeGtIVGRI0Q c.eeeveieiieieieeeee e 7006-f7A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force
H'extraction dans les douilles GR10q.........cccoveaneee. 7006-77B-1 in lampholders GR10q.........ccceverinirieieenieeeeeens 7006-77B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles GR10q.......ccccoeveeennnen. 7006-77C-1 force in lampholders GR10q........ccccovveierienieniennne. 7006-7C-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauges for caps G24, GX24
524, GX24 & GY24....cooiiiiiiiiiccccc 7006<78-5 QY24 7006-f8-5
[Calibres «A» pour douilles G24, GX24 & GY24 .... 7006-78A-6 Gauges "A" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-J8A-6
Calibres «B» pour douilles G24, GX24 & GY24 .... 7006-78B-5 Gauges "B" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8B-5
Calibres «C» pour douilles G24, GX24 & GY24 = 7006-78C-5 Gauges "C" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8C-5
Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification.de la "Not Go" gauges "F" for checking non-inter-
hon-interchangeabilité des culots dans les,douilles changeability of caps in lampholders G24, GX24
524, GX24 & GY24....oovciccelabid 7006-78F-6 EEGY24 ittt 7006-f8F-6
Calibres «Entre» «G» pour la vérificafion des "Go" gauges "G" for checking key slots in
étrompeurs dans les douilles, G24, GX24 & GY24 7006-78G-6 lampholders G24, GX24 & GY24 ...ccocoevveerencennne 7006-f8G-6
Calibre «Entre» pour culots'Gl0q, GX10q, "Go" gauge for caps G10q, GX10q, GY10q
GY10q & GZ10q.....cocbie o 7006-79-2 B GZI0G i 7006-79-2
Calibres «Entre» pour'les’contacts des "Go" gauges for the contacts of lampholders
Houilles G10q, GX10q, GY10q & GZ10q............... 7006-79A-2 G10q, GX10q, GY10q & GZ10q.....ccorvvveeererrrerennne 7006-J9A-2
Calibre de vérification du contact pour douilles Contact-making gauge for lampholders
(510q, GX10g & GY10q.....cociiieeirricicceerene 7006-79B-1 G10q, GX10q & GY10q.....cciiiiciiiiiiciiiiicine 7006-79B-1
Calibre~<Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
bur lampes terminées G12........coeovveveinenneneennne 7006-80-1 on finished lamps G12 . 7006-80-1
Calibfe «A» pour la vérification des douilles G12... 7006-80A-2 Gauge "A" for checking lampholders G12 .............. 7006-80A-2
Calibre «B» pour la vérification des douilles G12... 7006-80B-2 Gauge "B" for checking lampholders G12............... 7006-80B-2
Calibre «C» pour la vérification des douilles G12... 7006-80C-2 Gauge "C" for checking lampholders G12............... 7006-80C-2
Calibre «D» pour douilles G12, PG12 & PGX12 .... 7006-80D-4 Gauge "D" for lampholders G12, PG12 & PGX12.. 7006-80D-4
Calibre «E» pour douilles G12 , PG12 & PGX12.... 7006-80E-4 Gauge "E" for lampholders G12, PG12 & PGX12 .. 7006-80E-4
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps on
sur lampes terminées PG12 & PGX12..................... 7006-81-3 finished lamps PG12 & PGX12......cccceovevevirvnnnnn. 7006-81-3
Calibres «A» pour la vérification des douilles Plug gauges "A" for checking lampholders
PG12 & PGX12 ..ottt 7006-81A-3 PG12 & PGX12 ..ottt 7006-81A-3


https://iecnorm.com/api/?name=bd66871f7ef1828a7026cffd36c5c4d5

IEC 60061-3:1969/AMD53:2017 © IEC 2017 -9-
Feuilles Sheet

Calibres «B» pour la vérification des douilles Plug gauges "B" for checking lampholders
PG12 & PGX12 ..ottt 7006-81B-3 PG12 & PGX12...coiiiiiiiiiiciiiecenenect e 7006-81B-3
Calibres «C» pour la vérification des douilles Plug gauges "C" for checking lampholders
PGI2 & PGX12 ..ot 7006-81C-3 PGI2 & PGX12 ..o 7006-81C-3
Calibres «F» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "F" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12.......ccccoveivecennennne 7006-81F-3 in lampholders PG12 & PGX12 .....ccccccoevveivencnne 7006-81F-3
Calibres «G» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "G" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12......ccoccovvivecennennne 7006-81G-3 in lampholders PG12 & PGX12 .....cccceceveivencenne 7006-81G-3
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 "Go" gauge for caps on finished lamps 2G11 &
& 2GX 1T i 7006-82-2 2GX 1T ittt 7006-82-2
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in
Hans les douilles 2G11 & 2GX11 .c.cvvvenvvcnieiniennee 7006-82A-2 lampholders 2G11 & 2GX11...cccoeceverirencirincee 7006-2A-2
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum insertion
['insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in
Hans les douilles 2G11 & 2GX11 ..coovvveiininiceccnnne. 7006-82B-2 lampholders 2G11 & 2GX11...ccccoouviviiininiciinisan 7006-$2B-2
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles 2G11 & 2GX11 ........... 7006-82C-2 force in lampholders 2G11 & 2GX11........ N\ 7006-$2C-2
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2GX11 "Go" gauge for caps on finished lamps 26X11
................................................................................ 7006-82F-1 7006-82F-1
Calibre «N’Entre pas» pour culots sur lampes terminées "Not Go" gauge for caps on finished Jamps 2GX11
DGXTT i 7006-82G-1 o e 7006-82G-1
Calibre «N’Entre pas» pour la non-interchangeabilite "Not Go" gauge for non-interehangeability of caps
Hes culots 2GXT1 ..o 7006-82H-1 2GX T il L 7006-82H-1
Calibre «Entre» «J» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge “J” for.caps on finished lamps 2GX11
DGXTT i 7006-82J-1 e 7006-82J-1
[Calibre «N’Entre pas» «K» pas» pour la interchangeabilite “Not go” gauge “K” for interchangeability
Hes culots 2G 11 ..o 7006-82K-1 for lampholders 2G11......ccoceveiriniiiniiiinicirce 7006-B2K-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GXT0G et 7006-84-2 GX MG ittt 7006-84-2
Calibre «A», «N'Entre Pasy» pour culots sur lampes '"Not Go" gauge "A" for caps on finished
erminées GX10q......ovueveinniiiiiiiecinineccieeienns 7006-84A-1 1aMPS GX10G v 7006-84A-1
[Calibre «B», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "B" for caps on finished
ermiNées GX 10q...cvveeeuerieineieierieeeereeeseeene 7006-84B-1 1ampPSs GX 10q.weeeereeererieiereereeee e 7006-84B-1
Calibres «Entre» pour douilles GX10q......c.cccevueune 7006-84C-2 "Go" gauges for lampholders GXY10q.................... 7006-4C-2
Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de Plug gauge "B" for checking minimum contact
Contact dans les douilles GX10q, type A, et de la force force in lampholders GX10q, type A, and
minimale de retenue dans les douilles de type B...... 7006-84D-1 minimum retention force in lampholders type B ..... 7006-$4D-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished
bur lampes terminées GX10q........coevenveenenreinenia 7006-84E-1 1amps GX10G...c.veeeeveieienieirenieireieeeeesese e 7006-B4E-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps
erminées GX10q . 7006-84F-1 GXL0G vttt 7006-4F-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GX10q.......... 7006-84G-1 "Not go" gauges for lampholders GX10q................ 7006-84G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes,terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GY 10G it e 7006-85-2 GY 100G ittt 7006-85-2
Calibre «A», «N'Entre Pasy» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished
erminées GY 10q. ... i 7006-85A-1 1amPS GY 10Gceeeueeieierieeieeeeiereeeee e 7006-B5A-1
Calibres «Entre» pour(douilles GY10q 7006-85B-3 "Go" gauges for lampholders GY 10q 7006-85B-3
Calibre «B» pour la\wérification de la force minimale Plug gauge "B" for checking minimum contact
e contact dans-da ‘douille GY10q......ccoevvevereennenn. 7006-85C-1 force in lampholder GY 10q......ccoceveerveieeiieirenns 7006-5C-1
Calibres «Efitreyy pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished lamps
bur lampes terminées GY 10q.......cooevvreeeenienieneenne 7006-85D-1 7006-85D-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes
erMiNees GY 10q......cccoeirveiiiniiiiiiiccirieceas 7006-85E-1 7006-85E-1
Catib P .. TO06=85F-t—"Notgo“pauges for tampiotders GY 100 s 066=-85F-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on
broches sur lampes terminées GX23.........ccoccvnnene. 7006-86-1 finished lamps GX23.......ccoveviiiniininiceneieenene 7006-86-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in
les douilles GX23 ....ooviieiieieiiieieieeeee e 7006-86A-1 lampholders GX23 .......ccccovevieiiniinincineeeneene 7006-86A-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles GX23.......ccccoceeveniennene 7006-86B-1 force in lampholders GX23 .........cocoevivienenerenene. 7006-86B-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauges for caps on
lampes terminées G32, GX32 & GY32 ....ccceevennenee. 7006-87-2 finished lamps G32, GX32 & GY32....ccccevvvveenene 7006-87-2
Calibres «A1 » pour la vérification de la force maximale Plug gauges "Al " for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximal withdrawal force in
les douilles G32 & GY32 ..o 7006-87A-2 lampholders G32 & GY32....cccccviovmenvencineneenne 7006-87A-2
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Calibres «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion
d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32......c..... 7006-87B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32............. 7006-87C-2
Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-interchange-
non-interchangeabilité des culots dans les douilles ability of caps in lampholders
G32,GX32 & GY32uuiieiiireceecteccee 7006-87D-2 G32, GX32 & GY32uiiiciecceeceeeees 7006-87D-2
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key
détrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32 7006-87E-2 slots in lampholders G32, GX32 & GY32......ccuc.e 7006-87E-2
Calibre «A2 » pour la vérification de la force Plug gauge "A2 " for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extraction dans les douilles GX32........ccecvevennenee. 7006-87F-2 force in lampholders GX32 .......cccocevievieneninienennn. 7006-87F-2
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished
Ullllillécb P‘l 43[.‘[ ..................................................... 7UGU'88‘1 ldlllpb P‘l’43d ........................................................... 700\)' 8'1
Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M "Not Go" gauge for dimension M minimum of
hninimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t on finished
BUr [ampes terminges ..........coueevevvereenerereneennens 7006-88A-1 JAMPS oo 7006-88A-1
[Calibre «Entre» pour douilles PY43d...................... 7006-88B-1 "Go" gauge for lampholders PY43d ............... 0./ 7006-88B-1
[Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished
erminées PZA43t........cooviviiniiniiiincnceceene 7006-89-1 lamps PZA3t ..o A e 7006-$9-1
[Calibre «Entre» pour douilles PZ43t ....................... 7006-89A-1 "Go" gauge for lampholders PZ43t....\awl........... 7006-89A-1
Calibre «Entre» pour douilles W10.6x8.5d pour "Go" gauge for lampholder W10.6x8)5d for
ampes flash........cocoeonininiiniee 7006-90A-2 photo-flash lamps ...l 7006-P0A-2
Calibre de la force de contact maximale dans la Gauge for maximum contact force in lampholders
Houille W10.6x8.5d pour lampes flash ................... 7006-90B-2 W10.6x8.5d for photo-flash tamps ..........cccccceveeenee. 7006-p0B-2
Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder
Houille W10.6x8.5d pour lampes flash ................... 7006-90C-2 W10.6x8.5d for pheto-flash lamps ..........cccceeveeenee 7006-p0C-2
Calibre pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge fontesting contact-making in lampholders
Hans la douille W10.6x8.5d pour lampes flash ........ 7006-90D-2 W10.6x8.5d\for photo-flash lamps ...........cccccevneeee. 7006-90D-2
Calibre «Entre» pour douilles W2.1x9.5d................ 7006-91-1 "Go" gauge for lampholders W2.1x9.5d.................. 7006-91-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour socle de lampe "Not'Ge" gauge for base
IW2.1X9.50 ..ot 7006-91B-1 W2RLKO.5d i 7006-91B-1
Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders
W2.1X9.50 ..ot 7006-91C-1 W2.1X9.50 it 7006-91C-1
Calibres pour douille W2x4.6d........ccoccevveineinnnne 7006-94-1 Gauges for lampholder W2x4.6d...........cccceereennne 7006-94-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les "Go" and "Not Go" gauge for terminations
connecteurs G16t et G16d sur lampes terminées ..... 7006-95-3 G16t and G16d on finished lamps ..........cccoeereeenee 7006-95-3
Calibre «Entre» pour culots P45t.........ccceereineene 7006:95A-2 "Go" gauge for caps P45t ............ 7006-95A-2
Calibre «N'Entre Pas» pour culots P45t................... 7006-95B-2 "Not Go" gauge for caps P45t.........cceceveiveneennne. 7006-p5B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour le bossage "Go" and "Not Go" gauge for the locating notch
H'orientation des culots P45t........cooeoveenicnccniih 7006-95D-2 Of CaPS PASt . 7006-95D-2
[Calibre pour le bossage d'orientation des culotS P45t 7006-95E-2 Gauge for the locating notch of caps P45t ............... 7006-9PSE-2
[Calibre pour la dimension Ymax des culot§ P45t .... 7006-95F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t ................ 7006-PSF-2
[Calibre pour la dimension Rmin. des‘culots P45t.... 7006-95G-2 Gauge for dimension Rmin. of caps P45t. 7006-95G-2
Calibre «Entre» pour douilles P45th.d.c.cccoeinnne 7006-95H-2 "Go" gauge for lampholders P45t...........cccoeveenee. 7006-95H-2
[Calibre «Entre» pour la coupétransversale du socle "Go" gauge for horizontal section of lamp
He lampe W3.3x10.4d.... .m0 7006-96-1 base W3.3X10.4d ....coioieiiiieeeeeeee e 7006-96-1
[Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle "Go" gauge for vertical section of lamp
He lampe W3.3x104d. i, 7006-96A-1 base W3.3X10.4d .c..ooovieiiieeeeeeeee 7006-P6A-1
Calibre «Entrey-pour culots SX4s 7006-97-1 “Go” gauge for caps SX4s 7006-97-1
Calibre « NiEnitre Pas» pour culots SX4s................. 7006-97A-1 “Not Go” gauge for caps SX4S.....cccccevererereerennne 7006-97A-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
ermUNEES X511 7006-99-2 1amps X511 oo 7006-99-2
Calibré «Entre» pour douilles X511 .....cceveveienennne 7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511 ......ccccovvvvreennnne 7006-P9A-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour douilles X511 7006-99B-1 "Not Go" gauge for lampholders X511 7006-99B-1
Calibres «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished
terminées GRX10q.. ...c.covvvrveueeninieiiiinieecrinecenne 7006-101-1 lamps GRX10G.. ...cceeveveiriieicinirieiccieeeeseeees 7006-101-1
Calibres «N'Entre Pasy» pour les détrompeurs "Not Go" gauges for the keys of caps
des culots sur lampes terminées GRX10q................ 7006-101A-1 on finished lamps GRX10q .......ccoeerevenenerencnnenene 7006-101A-1
Calibres «A» et «B» «N'Entre Pasy sur lampes "Not Go" gauges "A" and "B" for caps
terminées GRX10q ...c..coeevieeneiriniircccrceeen 7006-101B-1 on finished lamps GRX10q .......coeererivencencnnenene 7006-101B-1
Calibre «Entre» pour douilles GRX10q 7006-101C-1 "Go" gauge for lampholders GRX10q . 7006-101C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles GRX10q......... 7006-101D-1 "Not Go" gauge for lampholdersGRX10q.. ............. 7006-101D-1
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées 2G7 & 2GX7....cccovvrvrvenenennenne. 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7 ..c..ooovvveviviinieeene 7006-102-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extraction dans les douilles 2G7 ........cccccveveuenneee 7006-102A-1 force in lampholders 2G7 ........cccoevvvenieenenieenennne 7006-102A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force maxi- Gauge "B" for checking maximum insertion force
male d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7 ...... 7006-102B-1 in lampholders 2G7 & 2GX7.....cccocvvvveverenireenenen 7006-102B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C" for checking minimum
minimale de retenue dans les douilles 2G7.............. 7006-102C-1 retention force in lampholders 2G7 .........cccoceeeeneenne 7006-102C-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum insertion force
maximale d'insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in
d'extraction dans les douilles 2GX7.......cccccevveuennnn. 7006-103-1 lampholders 2GX7 7006-103-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles 2GX7........cccceveivenneee 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 .......ccccovverieenenieencnnne 7006-] 03A-1
[Calibres «Entre» pour la verification des socles "Go" gauges for checking bases
IW2.5K16 .ot 7006-104-1 W2.5X16 it 7006-104-1
Calibres «Entre» pour la vérification des "Go" gauges for checking lampholders
Houilles W2.5X16.....c.covueueininieiinccinreieeeene 7006-104A-1 W2.5X16 e e T 7006-]104A-1
[Calibre «Entre» pour socles WX2.5x16................... 7006-104B-1 "Go" gauge for bases WX2.5X16.......... 800 et 7006-]04B-1
[Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16................ 7006-104C-1 "Go" gauge for lampholders WX2.5x16¢"."............... 7006-]04C-1
[Calibre «Entre» pour socles WY2.5x16........c.c.c..... 7006-104D-1 "Go" gauge for bases WY2.5X 16w wdceviveeenecnncnn 7006-]04D-1
[Calibre «Entre» pour douilles WY2.5x16................ 7006-104E-1 "Go" gauge for lampholdersyWY2.5x16.................. 7006-] 04E-1
[Calibre «Entre» pour socles WZ2.5x16................... 7006-104F-1 "Go" gauge for bases WZ2.5X16 ......ccceveereenene 7006-] 04F-1
Calibre «Entre» pour douilles WZ2.5x16................ 7006-104G-1 "Go" gauge for lampholders WZ2.5x16 .................. 7006-]04G-1
[Calibres «Entre» pour socles WU2.5x16................. 7006-104H-1 “Go” gauges forbases WU2.5x16........ccccevveeuennenne. 7006-104H-1
[Calibres «Entre» pour douilles WU2.5x16............... 7006-104J-1 “Go” gauges-for lampholders WU2.5x16................ 7006-104J-1
[Calibre «Entre» pour socles W3x16d & WX3x16d. 7006-105-2 "Go" gauge for bases W3x16d & WX3x16d... 7006-]05-2
[Calibre «N'Entre Pasy» pour socles W3x16d, WX3x16d, "Not go'"gauge for bases W3x16d, WX3x16d,
W3x16q, WX3x16q & WY3x16q 7006-105A-3 W3x16q, WX3x16q & WY3x16q 7006-]05A-3
Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchanggé- Insertion, retention and non-interchangeability
hbilité pour douilles W3x16d & WX3x16d............. 7006-105B-2 gauges for lampholders W3x16d & WX3x16d........ 7006-] 05B-2
[Calibres «Entre» pour socles W3x16q, "Go" gauges for bases W3x16q,
WX3x16q & WY3X16q....cccmimiiiiiciiniriiccne 7006-106-3 WX3x16q & WY3X16q....cccmmiiiniiiiirieiccee 7006-106-3
Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchanggé- Insertion, retention and non-interchangeability
bilité pour douilles W3x16q, gauges for lampholders W3x16q,
WX3x16q &WY3X16q......coiiviiiiiiiiiiiiice 70064406A-3 WX3x16q & WY3X16q.....cooiiiiiiiiiiiiccene 7006-106A-3
Calibre «Entre» «A» pour culots PG13 & PGJ13.... 7006-107-3 "Go" gauge "A" for caps PG13 & PGJ13................ 7006-107-3
Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 & PGJ13 .. 7006-107A-2 "Go" gauge for connectors PG13 & PGJ13 .. . 7006-107A-2
Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 & PGJ13..\ 7006-107B-1 "Go" gauge "B" for caps PG13 & PGJ13 ................ 7006-]107B-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
PG13 & PGI13 .o e e 7006-107C-1 PGI3 & PGII3 ..o 7006-107C-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour.socles a "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases
Heux broches GU4 ... flgN 7006-108-2 7006-108-2
Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
'insertion et d'extraction dans\les douilles GU4 ..... 7006-108A-2 maximum withdrawal force in lampholders GU4.... 7006-]108A-2
Calibres pour la vérification)de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
He retenue dans les douilles GU4..........c.cccoeeeenee 7006-108B-1 in lampholders GU4 ..........cccoeoivinnineninineenene 7006-] 08B-1
Calibre «Entre» pouridouilles GU4 ...........cccceeeenee 7006-108C-2 "Go" gauge for lampholders GUA4............ccccecvrenenee. 7006-108C-2
Calibre a broche'simple pour la vérification de Single-pin gauge for checking contact-making in
a réalité de'contact dans les douilles GZ4 & GU4 .. 7006-108D-1 lampholders GZ4 & GU4 ........ccooeovvinereniicinene 7006-] 08D-1
[Calibre<Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases
h detxsbroches GUS.3 ..o, 7006-109-1 GUS.3 s 7006-109-1
Calibfes pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
d'insertion et d'extraction dans les douilles GUS.3... 7006-109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GUS5.3. 7006-109A-1
Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles GUS.3......ccccoeeieienne 7006-109B-1 in lampholders GUS5.3 .......ccoiiiiiiiiiiecceee, 7006-109B-1
Calibre «Entre» pour douilles GU5.3 ..........c.oceeee. 7006-109C-2 "Go" gauge for lampholders GUS5.3..........ccccoeenenee. 7006-109C-2
Calibre «Entre» pour culots PGJ19-1, PGJ19-2 & "Go" gauge for caps PGJ19-1, PGJ19-2 &
PGJ19-3 7006-110-1 PGJ19-3 . 7006-110-1
Calibre «Entre» pour culots PGJ19-4 & PGJ19-5.... 7006-110A-1 "Go" gauge for caps PGJ19-4 & PGJ19-5............... 7006-110A-1
Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
des détrompeurs des culots PGJ19..........cccceveenenne 7006-110B-1 €apS PGI19 .o 7006-110B-1
Calibres «Entrex» et «N' Entre Pasy» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
des détrompeurs des douilles PGJ19...........ccceeeee. 7006-110C-1 lampholders PGJ19........cccoooiiiiineiriieeeeceene 7006-110C-1
Calibre pour la verification des connecteurs PGJ19. 7006-110D-1 Gauge for checking connectors PGJ19.................... 7006-110D-1
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Calibre «A» pour douilles S14s.......ccccocveeerierennenne. 7006-112A-1 Gauge "A" for lampholders S14s..........ccccevvvrvennen. 7006-112A-1
Calibre «B» pour douilles S14s ..........ccceevveverennenne. 7006-112B-1 Gauge "B" for lampholders S14s........cccocevvrvennnen. 7006-112B-1
Calibre «C» pour douilles S14s ........ccoceevererennenne. 7006-112C-1 Gauge "C" for lampholders S14s.......cccccovevvrvenenne. 7006-112C-1
Calibre «A» pour douilles S14d........ccccoeenenncnnnne 7006-112D-1 Gauge "A" for lampholders S14d.............ccceeueee. 7006-112D-1
Calibres «B1» et «B2» pour douilles S14d.............. 7006-112E-1 Gauges "B1" and "B2" for lampholders S14d.......... 7006-112E-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU7. 7006-113-2 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU7................. 7006-113-2
Calibre pour la vérification des torsions Gauge for checking the maximum insertion and
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU7  7006-113A-3 withdrawal torques in lampholders GU7 ................. 7006-113A-3
Calibre pour la verification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque
d’extration des douilles GU7 ........ccoeereivenccnnennn. 7006-113B-1 in lampholders GU7 ........cccocevveininininenneieenenne 7006-113B-1
Calibres pour la vérification de I'alignement des Gauge for checking alignment of caps on finished
culots pour lampes terminées Fc2...........cocoevenenene 7006-114-1 1amps FC2 ..o 7006-114-1
[Calibre «Entre» pour un ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders
FC2 e 7006-114A-1 FC2iiti e 7006-] 14A-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in a combined
Hans un ensemble de deux douilles Fc2................... 7006-114B-1 pair of lampholders FC2.........cccooviiiiiiiniiienen 7006-] 14B-1
Calibre «Entre» pour l'ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders
W4.3X8.50 ..o 7006-115-1 WA4.3X8.5d ..o 7006-]15-1
[Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum insertion<and
['insertion et d'extraction dans les douilles a withdrawal force in lampholders for lateral
nsertion latérale W4.3x8.5d.........cooiiiiiiiiinnn. 7006-115A-1 insertion W4.3x8.5d ........ocoovee ORN e 7006-]115A-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making.ih a combined pair
Hans un ensemble de deux douilles W4.3x8.5d........ 7006-115B-1 of lampholders W4.3x8.5d . I .ol 7006-] 15B-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
DGLO....oiiiiieicicct e 7006-118-1 2G10u e B e e 7006-]18-1
[Calibre «A» pour la vérification des forces maximales Gauge "A" for checking maximum insertion and
H'insertion et d'extraction dans les douilles 2G10 .... 7006-118A-1 withdrawal forces-in lampholders 2G10................... 7006-] 18A-1
[Calibre «B» pour la vérification des forces maximales Gauge "B" for checking maximum insertion and
'extraction et d'extraction dans les douilles 2G10 .. 7006-118B-1 withdrawalforces in lampholders 2G10.................. 7006-] 18B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauged'€" for checking minimum retention force
He retenue dans les douilles 2G10.........ccccevveeennnee. 7006-118C-1 in’lampholders 2G10 .......cccooeeiereririeieieeee 7006-] 18C-1
[Calibre pour culots a deux broches GY22 ............... 7006-119-1 Gauge for bi-pins caps GY22 ....cccoovvvvvevenienienene 7006-] 19-1
Calibre «Entre» pour douilles GY22 .......cccoeenuenene 7006-119A-1 “Go” gauge for lampholders GY22 .......cccooevveuenee 7006-] 19A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GZ10 7006-120-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases GZ10 .............. 7006-]20-1
Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GZ10 7006-120A<2 withdrawal torques in lampholders GZ10................ 7006-]120A-2
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque
'extraction des douilles GU10 & GZ10.................. 7006-120B-1 in lampholders GU10 & GZ10 ......cccccevvevvvenennne. 7006-|20B-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU10 7006-121-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU10 7006-]21-1
Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU10 7006-121A-2 withdrawal torques in lampholders GU10 ............... 7006-]121A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles 'G8.5. 7006-122-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases G8.5................ 7006-]22-1
Calibres «A» pour douilles G8.5 ....... 0.0 e 7006-122A-2 Gauges "A" for lampholders G8.5............ccceueee. 7006-]122A-2
Calibre «B» pour douilles G8.5....4... 0.5 coeirineie 7006-122B-2 Gauge "B" for lampholders G8.5..........ccccvvveerennns 7006-]22B-2
Calibre «C» pour douilles G8¢S ....ecooveveuirievnuiniennns 7006-122C-1 Gauge "C" for lampholders G8.5.........cccoevveenenne 7006-]22C-1
[Calibre «N'entre pas» pourdeuilles G8.5 ................ 7006-122D-1 "Not Go" gauge for lampholders G8.5..................... 7006-]22D-1
[Calibre pour la vérification-de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force of
Fetenue des douilles G8:5.......c.ovveeivieniciniciicieee 7006-122E-2 lampholders G8.5 type B......ccccveivinieinenicinene 7006-] 22E-2
Calibre «Entrey-pour culots GUL0q ........ccceveeeuenee 7006-123-1 "Go" gauge for caps GU10q........cceeevvevrencenennnne. 7006-]23-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots GU10q............... 7006-123A-1 "Not Go" gauge for caps GU10q ......ccccvverveuerucnnne. 7006-] 23A-1
[Calibre «Entre» pour douille GU10q........ccccevenneee. 7006-123B-1 "Go" gauge for lampholder GU10q.........ccevueennee. 7006-23B-1
[Calibre.pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force of
Fetenu€ des douilles GU10q.....cveeeveieinccnicicienee 7006-123C-1 lampholders GUL0Q .....cc.ccevevveeriineniceneieieneene 7006-]23C-1
Calibres pour la réalit€¢ du contact pour douilles Contact-making gauges for lampholders
GZI0G i 7006-124-1 GZI0G ettt nenene 7006-124-1
Calibre «Entre» pour douilles 2GX13 ........c.ccceueeee 7006-125-1 "Go" gauge for lampholders 2GX13..........cccoevunee. 7006-125-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«A» pour "Go" and "Not Go" gauge "A" for caps
CUlots 2GX 13t 7006-125A-1 2GX I3 et 7006-125A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«B» pour "Go" and "Not Go" gauge "B" for caps
Culots 2GX 13t 7006-125B-1 2GX I3 et 7006-125B-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in lampholders
dans les douilles 2GX13 ..o 7006-125C-1 2GX13 it 7006-125C-1


https://iecnorm.com/api/?name=bd66871f7ef1828a7026cffd36c5c4d5

IEC 60061-3:1969/AMD53:2017 © IEC 2017

—13—

Feuilles Sheet

Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force of
retenue des douilles 2GX13 7006-125D-1 lampholders 2GX13 . 7006-125D-1
Calibre «Entre» pour socle G5.3-4.8 ........cceevenenne. 7006-126-1 "Go" gauge for base G5.3-4.8.....ccceviieiininiiiee 7006-126-1
Calibres «A» pour connecteur G5.3-4.8 .................. 7006-126A-1 Gauges "A" for connector G5.3-4.8.......ccccovrvenennnn. 7006-126A-1
Calibres «B» pour connecteur G5.3-4.8................... 7006-126B-1 Gauges "B" for connector G5.3-4.8 ......cccoevveneene 7006-126B-1
Calibre pour la vérification des ressorts des Gauge for testing the springs of caps

culots PG20 & PGU20 .....c.ccoovvueeeiniverciiriicicenn 7006-127-1 PG20 & PGU20......c.oooieiiiiiicciccenccceeieine 7006-127-1
Calibre pour la vérification des contacts des Gauge for testing the contacts of lampholders
douilles PGU20 ........ccceoirnieiiniiicincccreneeenne 7006-127A-1 PGU20..c. ettt 7006-127A-1
Calibres pour la vérification des contacts des Gauges for testing the contacts of caps
CUlots PG20 .....ocuiiiiciiiiiccceccecceeeeae 7006-127B-2 PG20 ettt 7006-127B-2
udii‘UlC ((Elllltﬁ) pour bULiC G7 ................................. —'UUU"I 7"‘ "UU" salgl fUl ‘UZSC G7 ........................................... —'UUU' 29'2
[Calibre «N'Entre Pas» pour socle G9 7006-129A-1 "Not Go" gauge for base G9..... 7006-129A-1
[Calibre «Entre» pour douille G9........... 7006-129B-1 "Go" gauge for lampholder G9 7006-]29B-1
Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking the minimum retention force

He retenue dans les douilles G9.......ccoevevveiieiennne 7006-129C-1 in lampholders G9 .........cccocevevirineireneeseee lmnos 7006-]29C-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for checking contact-making

Hans les douilles G9....o.ooveieiririeiiiceeeeeee 7006-129D-1 in lampholders G9 ........ccccooereirineen S Y 7006-]29D-1
[Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des Gauge for caps to ensure entry of maximuium

Houilles maximales et de 1’écartement et la longueur lampholders and to check pin-spacing‘and

Hes broches GRZ10d ..........ccocoovviiiiiiiiiiiiine 7006-131-1 length GRZ10d..........cooooovmiidie, 7006-131-1
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion

naximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in

H’extraction dans les douilles GRZ10d.................... 7006-131A-1 lampholders GRZ10dN,.<.c..c.ooviiiiiiiieeeeece 7006-]131A-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10d ~ 7006-131B-1 “Go” gauge for ynmounted caps GRZ10d................ 7006-]31B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge “C” forchecking minimum retention

hninimale de retenue dans les douilles GRZ10d....... 7006-131C-1 force in lampholders GRZ10d .........ccceceveininecnee 7006-]131C-1
[Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des Gaugerfor.caps to ensure entry of maximum

Houilles maximales et de 1’écartement et la longueur lamphélders and to check pin-spacing and

Hes broches GRZI0t........ccovveiiieiireveeeeeiee 7006-132-1 lenigth GRZI0t.......ccveieieieeeeeeeee e 7006-]32-1
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion

naximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in

H’extraction dans les douilles GRZ10t..........ccccueeeee 7006-132A-1 lampholders GRZ10t .......ccceovvireinerieireeeecene 7006-]32A-1
Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10t 7006-132Bx1 “Go” gauge for unmounted caps GRZ10t 7006-]32B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge “C” for checking minimum retention

inimale de retenue dans les douilles GRZ10t........ 7006¢132C-1 force in lampholders GRZ10t ..........cceceveenieninennne 7006-]32C-1
[Calibre «Entre» pour culots P38t..........cccccecveeennenne. 7006-133-1 "Go" gauge for caps P38t ......ccevveviniiirieeeee 7006-]33-1
Calibre «N'entre pas» pour culots P38t.................... 7006-133A-1 "Not go" gauge for caps P38t .........ccoceveininecnnne. 7006-]133A-1
Calibre pour la vérification de la dimension Gauge for checking dimension Y maximum

Y maximum des culots P38t........ccccoevvririnipinnins 7006-133B-1 0f CaPS P38t 7006-|33B-1
Calibre «Entre» pour douilles P38t..............007 . 7006-133C-1 "Go" gauge for lampholders P38t...........cccocceveenee. 7006-133C-1
Calibre «Entre» et "N'entre pas" pour culofs GX12. 7006-135-1 "Go" and "Not go" gauge for caps GX12 ................ 7006-]35-1
[Calibre«A» pour douilles GX12 7006-135A-1 Gauge "A" for lampholders GX12 7006-]35A-1
Calibre«B» pour douilles GX12 7006-135B-1 Gauge "B" for lampholders GX12 7006-]35B-1
[Calibre«C» pour douilles GXI2".......ccocvvveieienne. 7006-135C-1 Gauge "C" for lampholders GX12.......cccccevvrvennenee. 7006-135C-1
[Calibre pour la vérification.des culots sur circuit Gauge for checking printed circuit caps GZX7d-..,

mprimé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-.. .............. 7006-136-1 GZY7d-.. and GZZTd-......ccccounviiioiniccninrccnns 7006-136-1
Calibre pour la y&tification des détrompeurs de culots Gauge for checking keys of printed circuit caps

bur circuit imprifmé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-..  7006-136A-1 GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-........ocececvnvueueucce. 7006-]136A-1
[Calibre pourla’vérification des connecteurs sur circuit Gauge for checking printed circuit connectors

mprimé GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.. ........... 7006-136B-1 GZX17d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-........ccccccvvvvuenneee. 7006-136B-1
Calibrepour la vérification du contact ¢électrique des Gauge for testing contact-making

Connecteurs sur circuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. in printed circuit connectors GZX7d-.., GZY7d-..

Ct GZZT .ot 7006-136C-1 and GZZTd-.. ..ottt 7006-136C-1
Calibre pour la vérification des culots sur circuit Gauge for checking printed circuit caps

imprimé GUX2.5d........ccooeiiniiincceccee, 7006-137-1 GUX2.5d ettt 7006-137-1
Calibres «A» pour la vérification des culots sur circuit Gauges “A” for checking printed circuit caps

imprimé GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.............. 7006-137A-1 GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d .......ccooueucuenenne. 7006-137A-1
Calibre «B» pour la vérification des culots sur circuit Gauge “B” for checking printed circuit caps

imprime GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.............. 7006-137B-1 GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d ...........cccueueee. 7006-137B-1
Calibre «N’Entre pas» pour la vérification des culots “Not go” gauge for checking printed circuit caps

sur circuit imprimé GUX2.5d .........ccccceeeeeeuenenen 7006-137C-1 GUX2.5d e 7006-137C-1
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Calibres pour la vérification des connecteurs Gauges for checking type “A” printed circuit
auto-supportés sur circuit imprimé de type «A» self-supporting connectors GUX2.5d, GUY2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.......c.cccevvivicinnnne 7006-137D-1 and GUZ2.5d........cooeiiniiiniciieccccce 7006-137D-1
Calibre pour la vérification des socles d’entrée des Gauge for checking type “B” printed circuit
connecteurs sur circuit imprimé de type «B» GUX2.5d 7006-137E-1 plug-in connectors GUX2.5d.......cccccoveveeineencnnenene 7006-137E-1
Calibres pour la verification du contact électrique des Gauges for testing contact-making
connecteurs sur circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d in printed circuit connectors GUX2.5d, GUY2.5d
€t GUZ2.5d. ..ottt 7006-137F-1 and GUZ2.5d......ccoiueeiiicncceceecees 7006-137F-1
Calibre «Entre» «A» pour culots P23t & PX23t...... 7006-138-2 “Go” gauge “A” for caps P23t & PX23t.................. 7006-138-2
Calibre «Entre» «B» pour culots P23t ..................... 7006-138A-1 “Go” gauge “B” for caps P23t .....cceoeiiviniiieens 7006-138A-1
Calibre «Entre» «B» pour culots PX23t 7006-138B-1 “Go” gauge “B” for caps PX23t 7006-138B-1
alibres «Entrey pour cnlots G79 et GXT7 9 7006-139-1 “Go” ganges for caps G709 and GX7 9 7006-139-1

Calibres «Entre» pour douilles G7.9 et GX7.9 ........ 7006-139A-1 “Go” gauges for lampholders G7.9 and GX7.9 ....... 7006-]39A-1
[Calibre pour la verification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force

etenue des contacts dans les douilles G7.9 et GX7.9  7006-139B-1 of the contacts in lampholders G7.9 and GX7.9 ...... 7006-]39B-1
[Calibre «Entre» pour culots 2G8 ..........ccccceevveenneee 7006-141-1 “Go” gauge for caps 2G8.......cccoevveercrinenecengtin. 7006-141-1
[Calibres «A» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141A-2 Gauges “A” for checking lampholders 2G8¢. ... 7006-]141A-2
Calibres «B» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141B-2 Gauges “B” for checking lampholders 2G8\x.......... 7006-141B-2
[Calibres «C» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141C-2 Gauges “C” for checking lampholdets 2G8............. 7006-141C-2
Calibre a broche simple «D» pour la vérification de la Single pin gauge “D” for checking.maximum

force maximale d’extraction des douilles 2GS.......... 7006-141D-1 withdrawal force of contacts of lampholders 2G8 ... 7006-]41D-1
[Calibre a broche simple «E» pour la vérification de la Single pin gauge “E” for.checking mimimum retention

force minimale de retenue des douilles 2G8............. 7006-141E-1 force of contacts in lampholders...........cccccecerueenene 7006-]41E-1
[Calibres «N’entre pas» «F» pour la vérification de la “Not go” gauges “F”.for checking non-

hon-interchangeabilité des douilles 2G8.................. 7006-141F-1 interchangeability‘oflampholders 2G8................... 7006-]41F-1
[Calibre «G» pour la vérification des douilles 2GS.... 7006-141G-1 Gauge “G” forehecking lampholders 2G8............... 7006-141G-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification “Go” and“Not go” gauge for checking the pin

Hes diamétres des broches des culots 2GS ............... 7006-141H-1 diametersof caps 2G8 ........coceiviririneiiereeeeee 7006-]41H-1
[Calibres «N’entre pas» pour la vérification de la non- “Not go” gauges for checking non-interchangeability
nterchangeabilité des détrompeurs des culots 2GS . 7006-141J-2 Keys of caps 2G8 ......ouevveueriereiniieenceeeeeeeeens 7006-141J-2
[Calibre «Entre» pour la vérification des broches “Go” gauge for checking

fes Culots 2G8 ..o 7006-141K-2 Cap PINS 2G8...oeieieieiieiieeee e 7006-141K-2
[Calibre «Entre» pour la verification dimensionnelle “Go” gauge for checking

Hu detrompeur des culots 2G8 .........ccccceveerenieennene 7006-141L51 key dimensions of caps 2G8.......c.cocevveerenireneennne 7006-]41L-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GX53 7006¢142-1 “Go” and “Not go” gauge for caps GX53................ 7006-]42-1
[Calibre «A» pour douilles GX53 ......ccoooveveiiernnne 7006-142A-1 Gauge “A” for lampholders GX53 ........cccveveennee 7006-]42A-1
[Calibre «B» pour douilles GX53 .....ccoccevveeneinennnne J7006-142B-1 Gauge “B” for lampholders GX53........cccevveviennnne. 7006-]42B-1
[Calibre «C» pour douilles GX53 .....ccooevveeneinenid 7006-142C-1 Gauge “C” for lampholders GX53........cccevverennnne. 7006-]42C-1
[Calibre «N’entre pas» pour culots GX53........am..... 7006-142D-1 “Not go” gauge for caps GX53.....cccovivvrvvenenenene. 7006-]42D-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la,vérification “Go” and “Not go” gauge for checking

Hes détrompeurs dans les culots GX53 .¢Tn e 7006-142E-1 keyways in caps GX53 .....cccoviveiineniincineneennns 7006-]142E-1
[Calibre «N’entre pas» pour la vérification des “Not go” gauge for checking keyways

Hétrompeurs dans les culots GX53 .5iinenee 7006-142F-1 i CaPS GX53 i 7006-142F-1
[Calibre «Entrex» et «N’entre.pas$» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge for checking

Hes détrompeurs dans les@douilles GX53 ................. 7006-142G-1 keys in holders GX53 .......cooieiiiinieieevceeeeiee 7006-142G-1
Calibre «N’entre pas»ipour la vérification de la “Not go” gauge for checking the maximum key

fistance maximale du détrompeur dans douilles GX53 7006-142H-1 distance of holders GX53 ......cccoovivieiineniiiieeen 7006-142H-1
Calibre «N’entfelpas» pour la vérification de la “Not go” gauge for checking the minimum key

Histance minimum du détrompeur dans douilles GX53 7006-142]-1 width of holders GX53 .......ccoiiiiiiiieeceeeeee 7006-142]-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour “Go” and “Not go” gauge for

BOCIESIGX8.5 . 7006-143-1 bases GX8.5 ... 7006-143-1
[Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and
ﬂ"i'lTS‘EI‘l'i’Uﬂ'E‘l'd‘mLLiuu dCb CUIHITITTITUTLS, LiUUiiiCb Wil‘lldldel LOIqucs ill CUIIITTTUTS, llUiL‘lClb

GXB.5 s 7006-143A-1 GXB.5 ettt 7006-143A-1
Calibre pour la vérification de la torsion manimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

d'extraction des connecteurs/douilles GX8.5 .......... 7006-143B-1 in connectors/lampholders GX8.5 ........cccoccovvenncne 7006-143B-1
Calibre «N’entre pas» pour la vérification “Not go” gauge for checking

des connecteurs/douilles GX8.5 ......ccccccoveereruecnnee 7006-143C-1 connectors/lampholders GX8.5 ........ccccevevivenennne 7006-143C-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour “Go” and “Not go” gauge for

SOCLES GX10 .. 7006-144-1 DasSEs GX10 ..ot 7006-144-1
Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and

d'insertion et d'extraction des douilles GX10........... 7006-144A-1 withdrawal torques in holders GX10 .........cccceueeen. 7006-144A-1
Calibre pour la vérification de la torsion manimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

d'extraction des douilles GX10........ccoceveirerennnne. 7006-144B-2 in lampholders GX10 .......ccccoveininninieirerecenne 7006-144B-2
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Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la Go” and “Not go” gauges for checking the keys
vérification des trompeurs des culots PG18.5d......... 7006-147-1 of caps PG18.5d ...coueviiniiiiiiiiiiicieiceeee 7006-147-1
Calibres pour la vérification des contacts des culots Gauges for testing the contacts of caps
PGI8.5d .. 7006-147A-1 PGI8.5d. i 7006-147A-1
Calibre pour la vérification des connecteur PG18.5d ~ 7006-147B-1 Gauge for checking connector PG18.5d ... 7006-147B-1
Calibre «Entre» pour culots PGZ12.........c.ccccouvuenee 7006-148-2 “Go” gauge for caps PGZ12.......ccccoevevvincencnnencne 7006-148-2
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGZ12  7006-148A-2 “Go” and “Not go” gauges for caps PGZ12............. 7006-148A-2
Calibre «N’entre pas» pour culots PGZ12................ 7006-148B-1 “Not go” gauge for caps PGZ12........ccoevvvvneneens 7006-148B-1
Calibre «Entre» pour douilles PGZ12... 7006-148C-2 “Go” gauge for lampholders PGZ12.. 7006-148C-2
Calibre «Entre» pour socle WZ3X16q .......cccccueueneee 7006-151-1 “Go” gauge for base WZ3X16q .....cccoevevvereenreunnene 7006-151-1
Calibre «N’entre pas» pour socle WZ3x16q............ 7006-151A-1 “Not go” gauge for base WZ3X16q ....c.ccervveerueuennce 7006-151A-1
Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retention and non-interchangeability
hbilite pour douilles WZ3X16q .....cccoeveevevcnennnne. 7006-151B-1 gauges for lampholders W3x16d.............c.occeeee 7006-151B-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GU6.5 ~ 7006-152-1 “Go” and “Not go” gauge for caps GU6.5............... 7006-]52-1
[Calibre «Entre» pour la verification des torsions “Go” gauge for checking maximum insertion and
fnaximales d’insertion et d’extraction de douille GU6.5 7006-152A-1 withdrawal torques in lampholders GU6.5 ..........q,: 7006-] 52A-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal
[’extraction des douilles GU6.5 ........cccoeereieenneee 7006-152B-1 torque in lampholders GU6.5 ..........ccccccoo b e 7006-]52B-1
[Calibre «Entre» pour culots PGJS..........ccccoeveeneee 7006-153-1 “Go” gauge for caps PGJS.....c.ocovn e 0 i, 7006-]53-1
[Calibre «N’entre pas» pour culots PGJ5 7006-153A-1 “Not go” gauge for caps PGJ5 7006-] 53A-1
[Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales Gauge “A” for checking the maximum insertion
[’insertion et d’extraction des douilles PGJS........... 7006-153B-1 and withdrawal torques in lampholders PGJS.......... 7006-] 53B-1
Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales Gauge “B” for checkinggthé¢ minimum insertion
[’insertion et d’extraction des douilles PGJS........... 7006-153C-1 and withdrawal torques in<lampholders PGJS.......... 7006-]53C-1
[Calibre «Entre» pour des connecteurs terminees “Go” gauge for terfmination
[GUL6A/GX16d ... 7006-154-1 GUI6d/GXTOE N d e 7006-154-1
[Calibre «Entre» pour connecteur GU16d/GX16d..... 7006-154A-1 “Go” gauge(for connector GU16d/GX16d... . 7006- 54A-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGJ(X)50 7006-156-1 “Go” and “Not go” gauge for caps PGJ(X)50.......... 7006-]56-1
Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales GaugeC A” for checking the maximum insertion
[’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ... 7006-156A-1 and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 .. 7006-]156A-1
[Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales Gauge “B” for checking the minimum insertion
H’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ... 7006-156B-2 and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 .. 7006-] 56B-2
[Calibre «Entre» pour diameter de centrage culots PGJ5 7006-156C-2 “Go” gauge for centring diameter of caps PGJ(X)50  7006-]56C-2
[Calibre «N’entre pas» pour diameter maximal de centrage “Not go” gauge for max. diameter of centring ring
pour culots PGJ(X)50.......ccccvveiininiiiinieiccene 7006-156D-1 of caps PGJ(X)50 ..o 7006-156D-1
[Calibre «Entre» pour culot GR14q .......ccccevveeennenee. 70064¥57-1 “Go” gauge for caps GR14q.....cccevvevevieerieiene. 7006-157-1
[Calibre «Entre» pour la verification des configurations des “Go” gauge for checking key configuration of caps GR14q
Hetrompeurs des culots GR14q......ccooovvveienieniennnne. FOOO-15TA-T et e 7006-]57A-1
[Calibre «Entre» pour la verification des broches des ¢ulots “Go” gauge for checking cap pins GR14q
GRIAQ ettt TOO6-15TB-1 s 7006-|57B-1
(Calibre «Entre» pour le controle de la dimension «J» “Go” gauge for checking dimension “J” of cap GR14q
Hes culots GRI4G. ..o N TOO6-15TC-1 e 7006-157C-1
(Calibre «N’entre pas» pour la dimension «A» des “Not go” gauge for dimension “A” of caps GR14q
Culots GR14q.....ccooinviiiiiiccc N TO06-15TD-1 e 7006-157D-1
(Calibre «N’entre pas» pour latdimension «P» des “Not go” gauge for dimension “P” of caps GR14q
CUulots GRI4q.....cocii e TOO6-15TE-1 e 7006-]57E-1
[Calibre «N’entre pasypoura verification des broches “Not go” gauge for checking cap pins GR14q
Hes culots GRI4q..q...5 e TOO6-15TF-1 e 7006-] 57F-1
Calibre «Entrey~Ay pour les douilles GR14q......... 7006-157G-1 “Go” gauge “A” for checking lampholders GR14q. 7006-] 57G-1
Calibre «Enfréy «B» pour les douilles GR14q......... 7006-157H-1 “Go” gauge “B” for checking lampholders GR14q . 7006-]57H-1
[CalibreswEntre» et «N’entre pas» pour les detrompeurs “Go” and “Not go” gauge for keys of lampholders
s dolilles GR14q ..o 7006-157]-1 GRIAQ i 7006-157]-1
Calibré «Entre» pour le controle du cran de retention “Go” gauge for checking retention indent of
UlsS C‘IUU;‘I‘ICD GP 14\-‘ .................................................. 700\)'11 J'/’I\"l lalllpllU:dClb GP ‘l4L‘ ................................................. 7GGU' 57K'1
Calibre «Entre» pour culots PU20d............ccceeuene. 7006-158-1 “Go” gauge for caps PU20d .........coecevveerenieincnne 7006-158-1
Calibre «Entre» pour culots G28d ........c.cccecevueuenee 7006-161-1 “Go” gauge for caps G28d.......c.cocevveerrerenenieenennne 7006-161-1
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la verification “Go” and “Not go” gauges for checking keys of caps
des detrompeurs des culots G28d .........ccccevveevenneene. 7006-161A-1 G28.eiiiieiieeee e 7006-161A-1
Calibre «N’entre pas» pour le controle des dimensions “Not go” gauge for checking minimum cap key
minimales des detrompeurs des culots G28d........... 7006-161B-1 dimensions G28d.........ccceveriirieieienieeeeeieeene 7006-161B-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle “Go” and “Not go” gauge for checking pin
des diameters des broches des culots G28d ............. 7006-161C-3 diameter of caps G28d........ccovveeririeinieieeeceee 7006-161C-3
Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales Gauge “A” for checking the maximum insertion
d’insertion et d’extraction des douilles G28d .......... 7006-161D-1 and withdrawal torques in lampholders G28d ......... 7006-161D-1
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Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales Gauge “B” for checking the minimum insertion

d’insertion et d’extraction des douilles G28d .......... 7006-161E-1 and withdrawal torques in lampholders G28d ......... 7006-161E-1

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle “Go” & “Not go” gauge for checking keys of

des detrompeurs des douilles G28d ...........cccceveueneee 7006-161F-1 lampholders G28d ........ccceovveveirinieinieiniieircne 7006-161F-1

Calibre «Entre» pour culots PGZ18 & PGZX1S...... 7006-163-1 "Go" & "Not go" gauge for caps PGZ18 & PGZX18  7006-163-1

Calibre «A» pour douilles PGZ18 & PGZX1S......... 7006-163A-3 Gauge "A" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163A-3

Calibre «B» pour douilles PGZ18 & PGZX18 ........ 7006-163B-2 Gauge "B" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163B-2

Calibre «C» pour douilles PGZ18 & PGZX18 ........ 7006-163C-2 Gauge "C" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163C-2

Calibre «Entre» et «N'entre pas» pour culots "Go" and "Not go" gauge for caps

PGZ18 & PGZX18 ..cuiiieieiiiccineccereceee 7006-163D-3 PGZ18 & PGZX18...oeeiicriiirieicceeneceeeeieiene 7006-163D-3

Calibres «Entre» & «N'entre pas» pour la verification "Go" & "Not go" gauges for checking keys of caps

des detrompeurs des culots WP3.3x14.5.................. 7006-164-1 WP33XI4.5 e 7006-164-1
Cl}PUlC d';llbclt;ull Ct dC lCtCllUC PUUI dUU;}}CD J'Jlel‘tiUll ﬂ.lld Wit}ldlﬂwﬂ.{ auscb f\}l }ﬂ,lll}}ll\]{dclb

WP3.3X14.5 oo 7006-164A-1 WP33XI4.5 e 7006-]64A-1

[Calibre pour la verification des connecteurs PGJ21t 7006-165-1 Gauge for checking connectors PGJ21t................... 7006-] 65-1

[Calibre "entre" et "n'entre pas" pour socles GUS.5.. 7006-166-1 "Go" and "not go" gauge for bases GU8.5............... 7006-]66-1

[Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and,

H'insertion et d'extraction des douilles GUS.5.......... 7006-166A-1 withdrawal torques in lampholders GUS8.5 .£ +... 7006-] 66A-1

[Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque in

['extraction des douilles GU8.5..........ccevvevvevenenne. 7006-166B-1 lampholders GUS8.5 .........ccoovveieneeese St 7006-] 66B-1

[Calibre pour la vérification des douilles GUS.5....... 7006-166C-1 "Not go" gauge for checking lampholders GUS.5 ... 7006-] 66C-1

Calibre «Entre» & «N'entre pas» pour culots PGJX28  7006-169-1 "Go" and "Not go" gauge for CapsPGIX2S............. 7006-]69-1

[Calibre «A» pour la vérification de la torque maximale Gauge "A" for checking maximum insertion torques in

H'insertion dans les douilles PGIX28.........ccccoeueuvee 7006-169A-2 lampholders PGIX28......000 o 7006-] 69A-2

[Calibre «B» pour la vérification de la torque minimale Gauge "B" for cheeking minimum withdrawal torques

{'extracion dans les douilles PGIX28....................... 7006-169B-1 in lampholders RGIX28.........ccccovvvivieieenieeieens 7006-] 69B-1

[Calibre «N'entre pas» pour la vérification du diamétre "Not go" gauge.for checking max. centring diameter of

Inaximal de centrage des douilles PGJX28.............. 7006-169C-1 lampholder PGIX28 ........ccoevveiiiiiieieieiee e 7006-]69C-1

[Calibre «Entre» et «N'entre pas» pour socle GUZ10 7006-170-1 "Go"@nd""Not go" gauge for bases GUZ10 ............ 7006-]70-1

[Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and

H'insertion et d'extraction des douilles GUZ ............ 7006-170A-1 withdrawal torques in lampholders GUZ10............. 7006-] 70A-1

[Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque in

H'extraction des douilles GUZI10..........ccoccevveeennenee. 7006-170B-1 lampholders GUZI0 ..........cccoevieievinieieiee e 7006-] 70B-1

(Calibre «Entre» pour vérifiér les culots préfocus "Go" gauge for checking prefocus caps

PUA3E ..o 7006-171-1 PUABt ot 7006-171-1

[Calibre «Entre» pour douilles PU43t...........cc.c...... 7006-17TA-1 "Go" gauge for lampholders PU43t...........cccennen. 7006-] 71A-1

[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées “Go” gauge for caps on finished lamps

BA15d-3 (100%7130°) c.vviveiiiiiiiiciccirieicceee 7006-173-1 BAT15d-3 (100%7130°) c.cvvviiiiciciiieicceieicceee 7006-173-1

[Calibre pur la vérification de la dimension B pour Gauge for dimensions B of caps on finished lamps

Culots sur lampes terminées BA15d-3 (100°/1309), 7006-173A-1 BAT15d-3 (100%7130°) c.cvveviiiiciciiiciccieieicceee 7006-]173A-1

Calibre pour douilles BA15d-3 (100°/130°) ...(0y.... 7006-173B-1 Gauge for lampholders BA15d-3 (100°/130°)......... 7006-]173B-1

[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culdts "Go" and "Not go" gauge for caps

G14.5 & GX14.5 .ociiiiiiccnnala s 7006-174-1 Gl14.5 & GX14.5 oot 7006-174-1

Calibre «A» pour la vérification de la torque maximale Gauge "A" for checking maximum insertion torques in

{'insertion dans les douilles G14:5 & GX14.5......... 7006-174A-1 lampholders G14.5 & GX14.5.....cccevvvvivinirieennn. 7006-1 74A-1

Calibre «B» pour la vérificdtion‘de la torque minimale Gauge "B" for checking minimum withdrawal torques in

['extraction dans les douilles lampholders and the key function of the pins

G14.5 & GX14.5 oo b B, 7006-174B-1 GI14.5 & GX14.5 o 7006-]74B-1

Calibre «N'entre pas»pour la vérification des douilles "Not go" gauge for checking the keys of lampholders

G14.5 & GXI4 50 it 7006-174C-1 GI14.5 & GX14.5 oo 7006-174C-1

[Calibre «Entrey et «N'entre pas» pour culots a deux broches "Go" and "Not go" gauge for bi-pin bases

GUZS. 380t 7006-175-2 GUZS.3 it 7006-175-2

[Calibre.pour la vérification de la force maximale d’insertion Gauge for checking max. insertion force and maximum

bt\deé rétrait dans les douilles GUZ5.3........oveeeeniee 7006-175A-2 withdrawal force in lampholders GUZ5.3 ............... 7006-1 75A-2

Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force in

la retention dans les douilles GUZ5.3...........cccc.... 7006-175B-2 lampholders GUZS.3 .......ccooevieiniininicincieencene 7006-175B-2

Calibre «Entre» pour douilles GUZ5.3.............c..... 7006-175C-2 "Go" gauge for lampholders GUZ5.3 ..........ccoceenee 7006-175C-2

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le contrdle "Go" and “not go” gauge for checking keys

des detrompeurs sur les culots GUZ5.3 ................... 7006-175D-2 on caps GUZS.3 ..o 7006-175D-2

Calibre «Entre» pour le controle de la configuration "Go" gauge for checking key configuration on

des detrompeurs sur les douilles GUZ5.3 ................ 7006-175E-2 lampholders GUZS.3 .......ccoevieinioininicneieencnne 7006-175E-2

Calibre «Entre» pour socles WUX2.5x16d 7006-176-1 “Go” gauges for bases WUX2.5x16d 7006-176-1

Calibre «Entre» pour la verification des douilles “Go” gauges for checking lampholders

WUX2.5X16d ... 7006-176A-1 WUX2.5X16d ..o 7006-176A-1

Calibre «Entre» pour socles WUY2.5x16d.............. 7006-177-1 “Go” gauge for basesWUY2.5x16d........cccecvruenennene 7006-177-1
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Calibre «Entre» pour la verification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WUY2.5X16d ..o 7006-177A-1 WUY2.5X16d ..o 7006-177A-1

Calibre «Entre» pour socles WUZ2.5x16d 7006-178-1 “Go” gauge for basesWUZ2.5x16d 7006-178-1

Calibre «Entre» pour la verification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WUZ2.5X16d........ocooiiiiiiiiiicciicccccee 7006-178A-1 WUZ2.5X16d.......coiiiiiiiiciiiiccecceeee 7006-178A-1

Calibre «Entre» pour socles WUU2.5x16d.............. 7006-179-1 “Go” gauge for basesWUZ2.5x16d........ccceevvernnn 7006-179-1

Calibre «Entre» pour la verification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WUU2.5X16d ... 7006-179A-1 WUU2.5X16d ..o 7006-179A-1

Calibre «Entre» pour socles WZX2.5x16q.............. 7006-180-1 “Go” gauge for basesWZX2.5x16q......cccocererereenn 7006-180-1

Calibre «Entre» pour la verification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WZX2.5X160q .ot 7006-180A-1 WZY2.5X16. ... 7006-180A-1
ah‘u)c \Elltlc” PUUJ DU\J}CD ‘V‘V’Z‘l "SAIU\.I .............. 700\)'181'1 “GU” 5aucc fUl ‘UGDCD‘V‘VYZ‘I ".51\1\1\1 ......................... —I’GCU' 81'1

[Calibre «Entre» pour la verification des douilles “Go” gauge for checking lampholders

WZY2.5K16 ..ttt 7006-181A-1 WZY2.5K160 ittt 7006-181A-1

[Calibre «Entre» pour culots GX16t-5 type A.. . 7006-183-1 "Go" gauge for caps GX16t-5 type A ... 7006-]83-1

Calibre «Entre» pour culots GX16t-5 type B........... 7006-183A-1 "Go" gauge for caps GX16t-5 type B ..............lopews 7006-]83A-1

Calibres doubles «Entre» pour un pair de douilles Double-ended "go" gauge for a combined pair of

GXTOt-5..iieiccecc e 7006-183B-1 lampholders GX16t-5 .......ccccoveernnce A Yo 7006-183B-1

[Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double-ended gauge for a combined'pair of

pour la vérification de la réalité du contact GX16t-5 7006-183C-1 lampholders for testing contact making GX16t-5 .... 7006-]83C-1

Calibre «Entre» pour culots GROd..........ccoceeeuenee 7006-187-1 "Go" gauge for caps GR6d ... i 7006-]87-1

Calibre «Entre» pour le chemin de retenue

Hes culots GRO........ooveeeiieiieiceeeeee 7006-187A-1 "Go" gauge for cap retention path GR6d................. 7006-]87A-1

[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour "Go" and "Not go"cgauge for

a position de contact GROd...........cccevvveerveierienenns 7006-187B-1 contact position GR6d ............cccocevverivieiereiee 7006-]87B-1

[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour les "Go" and "Not'go" gauge for

Himensions des detrompeurs GR6d ................c........ 7006-187C-1 key dimensions GROd............ccceevvevievinieieieiee 7006-]87C-1

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le "Go"@nd*"Not go" gauge for

Controle des detrompeurs sur les culots GR6d......... 7006-187D-1 checking keys on caps GR6d...........cccovvevvveiennne. 7006-]87D-1

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour les culots ""Go" and "Not go" gauge for

He support GROd......c..ceeiveiriiiiiiieceeeee 7006-187E-1 support caps GROA .........ccoeiviivieiniiiinceiece 7006-] 87E-1

Calibre «A» «Entre» pour la verification "Go" gauge "A"for checking

Hes douilles Grod..........ooveeverieinenieinieeceene 7006-187F-1 lampholders GROA...........coceoeverieiniiiinicceecee 7006-] 87F-1

Calibre «B» «Entre» pour la verification "Go" gauge "B"for checking

Hes douilles Grod..........ooeevereinienieinieieecene 7006-187G*1 lampholders GROA...........ccceceveirineininiiiierce 7006-]87G-1

Calibre «N’entre pas» pour la verification "Not go" gauge for checking

Hes douilles GROA ........cc.coovevveiniciieiniciccecene 7006-1871-1 lampholders GROd...........cccoveviriiieinicieeee, 7006-] 871-1

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la verification "Go" and "Not go" gauge for checking

Hes douilles de support GR6Od..........cccveuerieininen 7006-187J-1 support lampholders GROd...........cccocevveenenicincnne 7006-187J-1

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le contrdle des "Go" and "Not go" gauge for checking

Hetrompeurs sur les douilles GR6d...............50 7. 7006-187K-1 keys on lampholders GR6d............ccoceveivinincnnenen. 7006-] 87K-1

[Calibre «N’entre pas» pour le contrdle des "Not go" gauge for checking

Hetrompeurs sur les douilles GR6d =% e 7006-187L-1 keys on lampholders GR6d...........ccccocveievinininns 7006- 87L-1
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GAUGES FOR LAMP CAPS AND BASES

CALIBRES POUR CULOTS ET SOCLES DE LAMPES

Page 1/5
BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Go/Entre 7006-9-3
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1

BA15, BAU15, BAW15,

BAYt5&BAZtS Retemntionm/Reterue 7006=14=2
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B<1
BA15s-3 Go/Entre 7006-14Ex1
BA15d-3 (100°/130°) Go/Entre 7006-173-1
BA15d-3 (100°/130°) Dimension B 7006-173A-1
BAU15, BAW15 & BAZ15Dimension B 7006-11D-2
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAW15 Go/Entre 7006-11F-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension Pmax./Entre pour dimension Pmax. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
E5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/AdditionneNEntre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimensijon S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre’pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 GofEntre 7006-27K-1
E17 Not'Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Go/Entre 7006-27D-3
E26, E26/50x39;
E26/51x39 &E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-4
E26, E26/50x39,
E26/51x39.& E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-2
E264d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diameétre de

référence de 23 mm 7006-29B-2
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diameétre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-2
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diameétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l'insertion 7006-51A-2

CONTENTS BY DESIGNATION (Caps/bases) IEC 60061-3
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GAUGES FOR LAMP CAPS AND BASES

CALIBRES POUR CULOTS ET SOCLES DE LAMPES
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E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114%1
Fa6 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006<44-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, GY1.3,
G2.54, GX2.54, GY2.5 7006-4-2
GUX2.5d Go/Entre 7006-137-1
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “A’/Entre «A» 7006-137A-1
GUZ2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “B”/Entre «B» 7006-137B-1
GUZz2.5d
GUX2.5d Not Go/N’entre pas 7006-137C-1
G2.54, GX2.54, GY2.5,
G3.17 & GY3.2 Go/Entre 7006-4-2
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
GX5 Go/Entre 7006-47-1
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
G5.3-4.8 Go/Entre 7006-126-1
GU5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GUZ5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-175-2
GUZ5.3 "Go" and “not go” gauge-for checking keys/Calibre «Entre»

et «N’entre pas» podr,le contréle des detrompeurs 7006-175D-2
GX5.3 Go and Not Go/Enire et N'entre pas 7006-73B-2
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-2
GRé6d “Go” gauge foricaps / Calibre «Entre» pour culots 7006-187-1
GR6d “Go” gauge\for cap retention path /

Calibre_«Entre» pour le chemin de retenue des culots 7006-187A-1
GRé6d “Go” and “Not go” gauge for contact position /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la position de contact 7006-187B-1
GR6d ‘Go’ and “Not go” gauge for key dimensions /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour les dimensions des detrompeurs 7006-187C-1
GRe6d “Go” and “Not go” gauge for checking keys on caps /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle

des detrompeurs sur les culots 7006-187D-1
GRe6d “Go” and “Not go” gauge for support caps /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour les culotsde support 7006-187E-1
G6.35, GX6:35,
GY6.35.&.GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-5
G6.35,)GX6.35
&GX6.35 Go/Entre 7006-61A-3
GZ£6.35 Go/Entre 7006-59B-1
GU6.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-152-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-2
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go for keys/Entre pour détrompeurs 7006-136A-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139-1
2G8 Go/Entre 7006-141-1
2G8 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-141H-1
2G8 Not Go for keys/N'entre pas pour détrompeurs 7006-141J-2
2G8 Go for pins/Entre pour broches 7006-141K-2
2G8 Go for key dimensions 7006-141L-1
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
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G8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-122-1
Gu8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre par 7006-166-1
GX8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-143-1
G9 Go/Entre 7006-129-2
G9 Not Go/N'entre pas 7006-129A-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9 5 & G795 Gal/Entre 7006-70C-2
G10qg, GX10q, GY10q
& GZ10q Go/Entre 7006-79+2
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-7742
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GRz10d Go/Entre 7006-131-1
GRz10d Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-131B-1
GRZ10t Go/Entre 7006-132-1
GRZ10t Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-132B-1
GU10 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GU10q Go/Entre 7006-123-1
GU10q Not Go/N'entre pas 7006-123A-1
GuUz10 Go and Not go for bases/Entre et N'entre pas pour;socle 7006-170-1
GuUz10 Maximum insertion and withdrawal torque/torsions,maximales

d'insertion et d'extraction 7006-170A-1
GUz10 Minimum withdrawal torque/torsion minimal d'extraction 7006-170B-1
GX10 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-144-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
Gz10 Go and not Go/Entre-et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
2GX11 Go/Entre 7006-82F-1
2GX11 Not Go/N*entre pas 7006-82G-1
2GX11 Not GolN’entre pas non-interchangeability 7006-82H-1
G12 Go.and’Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
GX12 GO and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-135-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
2GX13 Go and Not Go "A"/Entre et N'entre pas «A» 7006-125A-1
2GX13 Go and Not Go "B"/Entre et N'entre pas «B» 7006-125B-1
G14.5 & GX14.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-174-1
GR14q Go/Entre 7006-157-1
GR14q Keys/Détrompeurs 7006-157A-1
GR147q Go pins/Entre broches 7006-157B-1
GR14¢ Go/Entre dim. “J” 7006-157C-1
GR14q Not Go/N'entre pas dim. “A” 7006-157D-1
GR14q Not Go/N'entre pas dim. “P” 7006-157E-1
GR14q Not go pins/N’entre broches 7006-157F-1
G116t & G1od Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GU16d/GX16d Go/Entre 7006-154-1
GX16t-5 type A Go/Entre 7006-183-1
GX16t-5 type B Go/Entre 7006-183A-1
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q9-7 Go/Entre 7006-58B-3
G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-2
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-119-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-4
G28d Go/Entre 7006-161-1
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G28d Go and Not Go keys/Entre et N'entre pas détrompeurs 7006-161A-1
G28d Not Go min. keys/ N'entre pas min. détrompeurs 7006-161B-1
G28d Go and Not go pins/Entre et “N’entre pas broches 7006-161C-3
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
IAII U AU INULT OUTLTIIrT ©TU TNV OTIu T paa LEAAYA® il B ¥l |
GX53 Not Go/N'entre pas 7006-142D+1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142E-1
GX53 Not Go for keys/ N'entre pas pour détrompeurs 7006=142F-1
PGJ5 Go/Entre 7006-153-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PGZz12 Go/Entre 7006-148-2
PGz12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-148A-2
PGz12 Not Go/N'entre pas 7006-148B-1
PG13 & PGJ13 Go "A"/Entre «A» 7006-107-3
PG13 & PGJ13 Go "B"/Entre «B» 7006-107B-1
PG13 & PGJ13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-107C-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension Tmin. 7006-64-1
PGZ18 & PGZX18 Go and Not go/Entre & N'entre pas 7006-163-1
PGZ18 & PGZX18 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-163D-3
PG18.5d Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-147-1
PG18.5d Contacts of caps/Contacts des culots 7006-147A-1
PGJ19-1, -2, -3 Go/Entre 7006-110-1
PGJ19-4, -5 Go/Entre 7006-110A-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre.et{N'entre pas pour détrompeurs 7006-110B-1
PG20 & PGU20 Springs/Ressorts 7006-127-1
PG20 Contacts 7006-127B-1
PU20d Go/Entre 7006-158-1
PGJ21t Connectors/Connecteurs 7006-165-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entfercombiné 7006-66-2
P23t & PX23t Go “A”/Entre «A» 7006-138-2
P23t Go “B”/Entre-xB» 7006-138A-1
PX23t Go “B”/Entfre~«B» 7006-138B-1
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26d, PY26d-1 to
PY26d-7 Go/Entre 7006-5-3

PX26 and PY26d Go.and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-2
PX26, PY26d-1 to

PY26d-7 Not Go/N'entre pas 7006-5B-3
P28s Go/Entre 7006-42-1
PGJX28 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-169-1
PGJX28 Maximum insertion torque/Torque maximale d'insertion 7006-169A-2
PGJX28 Minimum withdrawal torque/Torque minimale d'extraction 7006-169B-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P38t Go/Entre 7006-133-1
P38t Not Go/N'entre pas 7006-133A-1
P38t Dimension Ymax. 7006-133B-1
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t, PX43t & PU43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-4
P43t, PX43t, PU43t
PY43d & PZ43t Dimension Ymax. 7006-39B-3
PU43t Go/Entre 7006-171-1
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre

pas pour les bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-2
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P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions Pmin. & Rmin. 7006-95G-2
PGJ(X)50 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-156-1
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
SX#s Gor/Emntre 7006=-97-1
SX4s Not Go/N'entre pas 7006-97A<1
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-94B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104H-1
WUuU2.5x16d Go for bases/Entre pour socles 7006-179-1
WUX2.5x16d Go for bases/Entre pour socles 7006-176-1
WUY2.5x16d Go for bases/Entre pour socles 7006-177-1
WuUZz2.5x16d Go for bases/Entre pour socles 7006-178-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104D-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104F-1
WZX2.5x16q Go for bases/Entre pour socles 7006-180-1
WZY2.5x16q Go for bases/Entre pour socles 7006-181-1
W3x16d & WX3x16d Go/Entre 7006-105-2
W3x16d, WX3x16d,
W3x16q & WX3x16q
WY3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-3
W3x16q, WX3x16q,
WY3x16q Go/Entre 7006-106-3
WZ3x16q Go/Entre 7006-151-1
WZ3x16q Not Go/N'entre pas 7006-151A-1
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entre~pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
WP3.3x14.5 Go & Not go for checking ke&ys/Entre et N'entre pas pour la

verification des detrompeurs 7006-164-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
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BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-3
BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-3

BAX9s, BAY9s, BAW9s

&BAZSS

T006-9A=2

GoanmdNotGo/Entre et Nemtre pas
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Contact-making/Réalité du contact 7006-9B-2
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-3
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-3
B15d Supplementary Go/Entre supplementaire 7006-12C-2
B15 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la/force

de contact 7006-15B-1
BA15d-3 (100°/130°) Gauge for lampholders/Calibre pour douilles 7006-173B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du.eontact et de la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22 Not Go and retention/N'entre pas et.retenue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact forece/Rosition du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slotsfEntre et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et Nlentre pas 7006-17B-1
E5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'enire pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Enitre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant I'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E47 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-2
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-2
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-3
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006-29H-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E26d Unacceptable contact-making/Contact non-souhaitée 7006-29M-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
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E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification
E27 Go/Entre 7006-25A42
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006<24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
Fa8 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces_ maximales

d'insertion et d'extraction 7006-58-1
Fa8 Minimum withdrawal force and contact-making/Force minimale

d'extraction et réalité du contact 7006-58G-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZz2.5d Go “A”/Entre «A» 7006-137D-1
GUX2.5d Go “B”/Entre «B» 7006-137E-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZz2.5d Contact-making/ Réalité de‘Contact 7006-137F-1
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention’ force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
Gz4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contact.making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 & GX5 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-3
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-4
G5 Go/Entre 7006-47C-3
GX5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47D-1
GX5 Go/Entre 7006-47E-1
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
G5.3-4.8 Gauge "A"/Calibres «A» 7006-126A-1
G5.3-4.8 Gauge "B"/Calibres «B» 7006-126B-1
GU5.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU53 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GU5.3 Go/Entre 7006-109C-2
GYZ5.3 Maximum insertion and withdrawal force/Force maximale de retention

et de I'extraction 7006-175A-2
GUZ5.3 Minimum retention force/Force minimale de retention 7006-175B-2
GUZ5.3 Go/Entre 7006-175C-2
GUZ5.3 "Go" gauge for key configuration/Calibre «Entre» pour

la configuration des detrompeurs sur les douilles 7006-175E-2
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-3
GX5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GU5.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-3
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
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GR6d “Go” gauge “A” for checking lampholders /

Calibre «A» «Entre» pour la verification des douilles 7006-187F-1
GRé6d “Go” gauge “B” for checking lampholders /

Calibre «B» «Entre» pour la verification des douilles 7006-187G-1
GR6d “Not go” gauge for checking lampholders /

Calibre «N’entre pas» pour la verificationdes douilles 7006-1871-1
GR6d “Go” and “Not go” gauge for checking support lampholders

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la verificationdes

Uuutiico UucT OU'J'JUII. rovuo=T1o0TmTJd T
GR6d “Go” and “Not go” gauge for checking keys on lampholders /

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le contréle

des detrompeurs sur les douilles 7006=187K-1
GRe6d “Not go” gauge for checking keys on lampholders /

Calibre «N’entre pas» pour le contréle des

detrompeurs sur les douilles 7006-187L-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-4
G6.35 & GX6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-4
GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenué des

contacts 7006-59D-2
GZ6.35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de-contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
GU6.5 Go for checking max. torques/Entre pour la verification max. torsions ~ 7006-152A-1
GU6.5 Go for checking min. torques/Entre pour la verification min. torsions 7006-152B-1
2G7 Go"A"/Entre «A» 7006-102A-1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawal_torque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-3
GU7 Go and minimum insertion and withdftawal torque/Entre et torsions

minimale d'insertion et d'extraction 7006-113B-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23, GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23 GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "E"/Entre=«E» 7006-69E-5
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "CUfEntre «C» 7006-103A-1
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Gol/Entre 7006-136B-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d .Coentact-making/Réalité de contact 7006-136C-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139A-1
G7.9, GX7.9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-139B-1
2G8 Go “A’/Entre «A» 7006-141A-2
2G8 Go “B”/Entre «B» 7006-141B-2
2G8 Go “C”/Entre «C» 7006-141C-2
2G8 Go “D”"/Entre «D» 7006-141D-1
2G8 Go “E”/Entre «E» 7006-141E-1
2G8 Not go “F"/N’entre «F» 7006-141F-1
2G8 Go “G”/Entre «G» 7006-141G-1
GRS Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre «A» 7006-122A-2
G8.5 Go "B"/Entre «B» 7006-122B-2
G8.5 Go "C"/Entre «C» 7006-122C-1
G8.5 Not Go/N'entre pas 7006-122D-1
G8.5 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-122E-2
GU8.5 Maximum insertion and withdrawal torque/Torsion maximales d'insertion

et d'extraction 7006-166A-1
GU8.5 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extracion 7006-166B-1
GU8.5 Not go/Verification 7006-166C-1
GX8.5 Insertion & withdrawal torque/Torsion d'insertion et d'extraction 7006-143A-1
GX8.5 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-143B-1
GX8.5 Not go 7006-143C-1
G9 Go/Entre 7006-129B-1
G9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-129C-1
G9 Contact-making/Réalité du contact 7006-129D-1
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G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Retention of caps in lampholders/Tenue des culots dans les douilles 7006-70H-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10qg, GX10q, GY10q
& GZ10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-2
GO, G X O & S Y 1t0g—Comtact-rmakimg/Reatite duTomtact 7006-79B=1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B<1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-774Cx1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GRZz10d "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-131A-1
GRZz10d "C"/«C» 7006-131C-1
GRZ10t "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-132A-1
GRZ10t "C"/«C» 7006-132C-1
GU10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-121A-2
GU10 & GZ10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-120B-1
GU10q Go/Entre 7006-123B-1
GU10q Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-123C-1
GX10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-144A-1
GX10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-144B-2
GX10q Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
GZ10 Insertion and withdrawal/Insertion et’extraction 7006-120A-2
GZ10q Contact-making/Réalité du contact 7006-124-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B"/Entre «B» 7006-118B-1
2G10 Go "C"/Entre «C» 7006-118C-1
2G11 Not Go "K"/N’entre pas, «K» 7006-82K-1
2G(X)11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-2
2G(X)11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-2
2G(X)11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-2
2GX11 Go "J"/Entre-«J» 7006-82J-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-2
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-2
G12 Go "C%/Entre «C» 7006-80C-2
G12, GX12,
PG12 & PGX12 Go-"'D"/Entre «D» 7006-80D-4
G12, GX12,
PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-4
GX12 Go "A"/Entre «A» 7006-135A-1
GX12 Go "B"/Entre «B» 7006-135B-1
GX12 Go "C"/Entre «C» 7006-135C-1
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/Insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
26X43 Go/Entre 7006-125-1
2GX13 Contact-making/Réalité du contact 7006-125C-1
2GX13 Retention force/Force de retenue 7006-125D-1
G145 & GX14.5 Insertion torque "A"/Torque d'insertion «A» 7006-174A-1
G14.5 & GX14.5 Insertion torque "B"/Torque d'insertion «B» 7006-174B-1
G14.5 & GX14.5 Not go/N'entre pas 7006-174C-1
GR14q Go "A"/Entre «A» 7006-157G-1
GR14q Go "B"/Entre «B» 7006-157H-1
GR14q Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-157J-1
GR14q Retention/Retenue 7006-157K-1
GX16t-5 Go/Entre 7006-183B-1
GX16t-5 Contact-making/Réalité du contact 7006-183C-1
GU16d/GX16s Go/Entre 7006-154A-1
G17q, GX17q & GY17q Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17qg-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17q & GY17qg Rotation/Rotation 7006-58F-1
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G22 Go/Entre 7006-75A-2
GY22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-5
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C<5
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F=6
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006<78G-5
G28d Go "A"/Entre «A» 7006-161D-1
G28d Go "B"/Entre «B» 7006-161E-1
G28d Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 1006-161F-1
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
GX53 Go "A"/Entre «A» 7006-142A-1
GX53 Go "B"/Entre «B» 7006-142B-1
GX53 Go "C"/Entre «C» 7006-142C-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142G-1
GX53 Not Go for key distance/N'entre pas._pour distance détrompeur 7006-142H-1
GX53 Not Go for key width/N'entre pas{pour distance minimum du détrompeur 7006-142J-1
PGJ5 Go "A"/Entre «A» 7006-153B-1
PGJ5 Go "B"/Entre «B» 7006-153C-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entres«G» 7006-81G-3
PGz12 Go/Entre 7006-148C-2
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not/Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
PGZ18 & PGZX18 "A"«A» 7006-163A-3
PGZ18 & PGZX48 "B"/«B» 7006-163B-2
PGZ18 & PGZX48 "C"/«C» 7006-163C-2
PG18.5d Gauge for checking connectors/La verification des connecteurs 7006-147B-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110C-1
PGJ19 Gauge for checking connectors/La verification des connecteurs 7006-110D-1
PGU20 Contacts 7006-127A-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26d, PY26d-1 to

PY26d-7 Go/Entre 7006-5C-2
P28s Go/Entre 7006-42A-2
PGJX28 "A" «A» 7006-169A-1
PGJX28 "B"/«B» 7006-169B-1
PGJX28 "C"/«C» 7006-169C-1
P38t Go/Entre 7006-133C-1
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PU43t Go/Entre 7006-171A-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
PGJ(X)50 Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156A-1
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PGJ(X)50 Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156B-2
PGJ(X)50 Checking presence centring diameter/Verification le presence

d’'un diametere de centrage 7006-156C-2
PGJ(X)50 Checking max. centring diameter/Verification diametre maximal

de centrage 7006-156D-1
R7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62-4
RX7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62A-2
R7s Praotection ngnincf accidental contact for pairQ of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62BA1
RX7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62€C-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
W2x4.6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion;

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
W4.3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insérfion et de retenue 7006-115A-1
W4.3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B-1
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de cofitact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de,contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104J-1
WUuu2.5x16d Go for lampholders/Entre pour ‘douilles 7006-179A-1
WUX2.5x16d Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-176A-1
WUY2.5x16d Go for lampholders/Entrerpour douilles 7006-177A-1
WUuZz2.5x16d Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-178A-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104C-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104E-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104G-1
W3x16d & WX3x16d Insertion dnd-retention/Insertion et retenue 7006-105B-2
W3x16q, WX3x16q
WY3x16q Insertidn)and retention/Insertion et retenue 7006-106A-3
WZ3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-151B-1
WZX2.5x16q GO for lampholders/Entre pour douilles 7006-180A-1
WZY2.5x16q Go for lampholders/Entre pour douilles 7006-181A-1
WP3.3x14.5 Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-164A-1
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
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INSTRUCTIONS POUR L'INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS L'IEC 60061-3

Retirer

les pages de titre existantes (2 pages),

le sommaire existant (17 pages),

le sommaire par désignation existant pour culots et
socles (5 pages)

le sommaire par désignation pour douilles (6 pages)
et

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION OF NEW
PAGES AND STANDARD SHEETS
IN IEC 60061-3

Remove

existing title pages (2 pages),

existing contents (17 pages),

existing contents by designation for caps and bases
(5 pages),

existing contents by designation for holders (6
pages) and

I'avant-propos existant (1 page)

et insérer

les nouvelles pages de titre (2 pages),

le nouveau sommaire (16 pages),

le nouveau sommaire par désignation pour culots et
socles (5 pages),

le nouveau sommaire par désignation pour douilles
(6 pages) ainsi que

le nouvel avant-propos (1 page).

Retirer les feuilles existantes

Retirer les feuilles existantes
7006-122E-1 (1 page)
7006-175-1 (2 pages)
7006-175A-1 (1 page)
7006-175B-1 (1 page)
7006-175C-1 (1 page)
7006-175D-1 (1 page)
7006-175E-1 (1 page)

et les remplacer par les feuilles
7006-122E-2 (1 page)
7006-175-2 (2 pages)
7006-175A-2 (1 page)
7006-175B-2 (1 page)
7006-175C-2 (1 page)
7006-175D-2 (1 page)
7006-175E-2 (1 page)

Insérer les nouvelles feuilles
7006-187-1 (1 page)
7006-187A-1 (1 page)
7006-187B-1 (1 page)
7006-187C-1 (1 page)
7006-187D-1 (2 pages)
7006-187E-1 (1 page)
7006-187F-1 (1.page)
7006-187G-1 (1 page)
7006-1871-1\(1-page)
7006-1873-17(1 page)
7006-48/K-1 (2 pages)
7006-187L-1 (2 pages)

existing foreword (1 page)

and insert in their place

new title pages (2 pages),

new contents (16 pages),

new contents by designation for caps~ahd bases (5
pages),

new contents by designation for_holders (6 pages)
and

new foreword (1 page).

Remove existing sheets

Remove existing sheets
7006-122E-1 (1(page)
7006-175-1 (2. pages)
7006-175A-1.(1 page)
7006-175B+1 (1 page)
7006-175C-1 (1 page)
7006-175D-1 (1 page)
70062175%-1 (1 page)

and replace them with sheets
7006-122E-2 (1 page)
7006-175-2 (2 pages)
7006-175A-2 (1 page)
7006-175B-2 (1 page)
7006-175C-2 (1 page)
7006-175D-2 (1 page)
7006-175E-2 (1 page)

Insert new sheets
7006-187-1 (1 page)
7006-187A-1 (1 page)
7006-187B-1 (1 page)
7006-187C-1 (1 page)
7006-187D-1 (2 pages)
7006-187E-1 (1 page)
7006-187F-1 (1 page)
7006-187G-1 (1 page)
7006-1871-1 (1 page)
7006-187J-1 (1 page)
7006-187K-1 (2 pages)
7006-187L-1 (2 pages)
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du comité

d’études 34 de I'lEC: Lampes et équipements associés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants

FDIS Rapport de vote
34B/1896/FDIS 34B/1903/RVD

Le rappnrt de vote indiqm:'\ dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote a

yant

abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de cet amendement et de la publication de base nessera
modifié avant la date de maintenance indiquée sur le site web de~JIEC §
http://webstore.iec.ch dans les données relatives a la publication recherchée . ‘A)cette datg
publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.

FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 34B: Lamp caps and holders, of
technical committee 34: Lamps and related-equipment.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
34B/1896/FDIS 34B/1903/RVD

Full information on the-voting for the approval of this amendment can be found in the repon
voting indicated in'the above table.

The committee’has decided that the contents of this amendment and the base publication

pas
ous
, la

IEC

t on

will

remain unchanged until the maintenance result date indicated on the IEC web site umpder

http://webstore.iec.ch in the data related to the specific publication. At this date, the publicg
will be

« s reconfirmed;

tion

~——withdrawr;
* replaced by a revised edition, or
+ amended.


http://webstore.iec.ch/
http://webstore.iec.ch/
https://iecnorm.com/api/?name=bd66871f7ef1828a7026cffd36c5c4d5

IEC 60061-3:1969/AMD53:2017 © IEC 2017

GAUGE FOR CHECKING THE MINIMUM RETENTION FORCE

IN LAMPHOLDERS
CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE !

DE RETENUE DANS LES DOUILLES
G8.5 Type B Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders G8.5, see sheet 7005-122.
Pour les détails des douilles G8 5 _vair feuille 7005-122

N

IEC
_ ; (1) Dimensions G1 and L apply inside dimension N.
Reference | Dimension | Tglerance (2) Dimension G2 apply inside dimension T
G1(1) 2.5 i 8 02 (3) An equivalent chamfer is also allowed.
+ 0:02 (1) Les dimensions G1 et L s’appliquent a l'intérieur des dimensions de N.
G2(2) 3.2 0 (2) La dimension G2 s’applique a l'intérieur des dimensions de T.
L (1) 12.8 + 0,02 (3) Un chanfrein équivalent est aussi acceptable.
; ggg PURPOSE: To check the minimum retention force of lampholders G815
N 23,5 0’ type B.
R 45 + 8,83 TESTING: The gauge shall be fully inserted into the G8.5 lampholder.
+ 0:02 With the lampholder in an inverted position, held open-end down, the gauge shfll
R4 1,25 0.02 nat fall out by its own weight
s 2 +0,02
- 0,02 Surface:  Ra=0,4um
+ 0,02 Hardness: > HRC 55
T (2) 3 - 0.02
r1 (3) 1,0 *: 81 BUT: Vérification de la force minimale de retenue des douilles G8.5 type B.
r2 (3) 05 +0,1 ESSAI: Le calibre doit étre entiérement inséré dans la douille G8.5.
’ -0,1
Mass ¥ 0% La douille étant en position inversée, maintenue dans la position de I'extrémité
Masse 20049 0 d’entrée orientée vers le bas, le calibre ne doit pas s’extraire de par son propre
poids.
Surface: Ra =0,4 um
Dureté: > HRC 55

7006-122E-2
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GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CAPS
CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS

GUZ5.3-..
Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GUZ5.3-.., see sheet 7005-175.
Pour les détails des culots GUZ5.3-.., voir feuille 7005-175.
Rdference Dimension Tolerance
+ 0,005
D 5,32 - 0.005
+ 0,01
E 1,78 - 002
+ 0,01
E1 1,03 - 002
+ 0,01
E2 3,8 - 002
0
F1 9,1 20,02 Surface (1
F2 10,62 + 8'02 Surface Q2
+0,5
H 8,2 004 Surface R
+ 0,02
(0] 1,5 - 002
+ 0,02
P 9,5 - 002
+ 0,02
S 7,2 - 002
0
T 6,1 - 0,02
W 0.6 + 8,05 Surface Y
R 0,85 + 8,02 Surface X
el 3,55 *0.02
+ 0,02
e2 0,75 - 0,05 i
e3 3.4 4 8’02 . 0
+ 0,02
e4 1,6 ’ | L
0 2 A
e5 1,45 *0.02 I - =
a
+ 0,05
d 4,25 005 o e
d1 4,28 " o.02 E . -]
1 0,5 +0,02 W
0 o ——
5 . 0,02 ™\ -
T o, T O ! j
o +1° ’
a 45 0 - ) LI
i 1A
11 Bt
IEC

7006-175-2
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CAPS
CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR CULOTS

GUZ5.3-..

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

* An allowance of 0,25 mm is included to accommodate pin spacing and alignment errors.
PURPOSE

To
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sur

Check the cap GUZ5.3 in the following respects:

the diameter of the individual pins (dimension E);

the combined displacement and diameter of the pins (dimension D and E);
the length of the pins (dimension F);

dimensions Spax and Hmax;

the allowable build-up of cement within dimension W.

BTING

hall be possible to insert both pins of the cap into the hole e, e1 and e4 simultaneously until.surface U of the base
Ches surface R of the gauge.

hall not be possible to insert both pins into hole e2, e3 and e5.

hall be possible to insert the base into the gauge with the pins entering at surface Q2 until surface U of the base
contact with surface Q2 of the gauge.

his position, the ends of the pins shall be co-planar with or project beyond surface X but shall not project beyond
ace Y.

hall be possible to insert the base into the gauge with the pins entering at_surface Q1 until surface U of the base
contact with surface U of the gauge.

he tolérance de 0,25 mm est incluse pour accueillir I'espacement des broches et les erreurs d'alignement.
r

r vérifier le culot GUZ5.3 sur les points suivants:

le diamétre des broches individuelles (dimension E);

le déplacement combiné et du diamétre des broches (diménsion D et E);
la longueur des broches (dimension F);

dimensions Smax and Hmay;

I'accumulation admissible de ciment a I'intérieur dé’la dimension W.

BAI

oit étre possible d'insérer deux broches\'de la base dans le trou e, el et e4 simultanément jusqu'a ce que la
ace U touche la surface de base R duy-calibre.

b doit pas étre possible d'insérer detx:broches dans le trou e2, e3 et e5.

oit étre possible d'insérer la base~dans le gabarit avec les broches entrant a la surface Q2 jusqu'a ce que la
ace U de la base soit en contact-avec la surface Q2 du calibre.

s cette position, les extrémités des axes doivent étre coplanaires avec, ou projetées au-dela de, la surface X
s ne doivent pas dépasser-de la surface Y.

oit étre possible d'insérer la base dans le calibre avec les broches entrant a la surface Q1 jusqu'a ce que la
ace U de la base sojt'en contact avec la surface U du calibre.

7006-175-2
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GAUGE FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION AND :
WITHDRAWAL FORCES IN LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE ;
D'INSERTION ET DE RETRAIT DANS LES DOUILLES
GUZ5.3-.. Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GUZ5.3-.., see sheet 7005-175.
Pour les détails des culots GUZ5.3-.., voir feuille 7005-175.

02
—l—'—q—
[} _ I Fany _ —
L O o]
[ 7] =1 I
I . 1 ==}
\Smll/
H
C
F T ~/Z
ol & )
—]
IEC
Reference Dimension Tolerance PURPOSE
+ 0,01
A 0.8 0 To check, in lampholders GUZ5.3, the maximum insertion force and
c 121 +0,02 maximum withdrawal force related to “maximum” caps.
' 0 TESTING
D 5,33 + 0,029
’ - 0,025 It shall be possible to insert the gauge into the lampholder with a
E 165 0 force not exceeding ... N (under consideration) until the retention
’ 20,02 springs of the lampholder fully engage recess A.
0 After this test it shall be possible to withdraw the gauge with a force
E1 0,85 - 0,02 not exceeding ... N (under consideration).
0
E2 3,6 - 0,02 BUT
0
F 7,6 - 0,02 Pour vérifier, dans les douilles GUZ5.3, |a force d'insertion maximale
0 et la force de retrait maximale liée au "maximum" de culots.
H 8,1
- 0,02 ESSAI
P 16,81 0
’ - 0,05 Il doit étre possible d'insérer le calibre dans la douille avec une force
+0,5 ne dépassant pas ... N (a I'étude) jusqu'a ce que les ressorts de
S 9,85 - 0,02 retenue de la douille s'engagent complétement dans A.
U Aplé:c bUt Ubbdi I: dUIt étlc }JUDb;b:U dU IUtiIUI :U bd“blU avocy uric
T 6 - 0,02 force ne dépassant pas ... N (a I'étude).
0
Q1 4,1 - 0,02
0
Q2 3,1 - 0,02

7006-175A-2
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GAUGE FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCES

IN LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE
MINIMALE DE RETENUE DANS LES DOUILLES

GUZ5.3-.. Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GUZ5.3-.., see sheet 7005-175.
Pour les détails des culots GUZ5.3-.., voir feuille 7005-175.

02
4--17-—
== - Fel-| s
~1” E:I:
H
C
F T
5 (Z Al
J TN <
w| =| & )
IEC
Reference Dimension Tolerance (1). The pins only serve as a guide for positioning the gauge in the
A 0.5 + 0,02 holder.
’ 0 (2) Edges slightly chamfered or rounded.
¥
A1 1,5 8’02 PURPOSE
C(2) 082 + 0,02 To check, in lampholders GUZ5.3, the minimum retention force related
’ 0 to the dimension of “minimum” caps.
+.05025
D (1) 5,33 200025 TESTING
E (1) 1,4 0 After the gauge has been fully inserted into the lampholder, such that
- 0.1 slot A is fully engaged with the lampholder retention spring, the force
E1(1) 0,75 0 required to withdraw the gauge shall not be less than as specified on
- 8'1 sheet 7005-175.
E2 (1) 45 - 0.1
O’ (1) Les repéres servent de guide uniquement pour positionner le
F 5,21 2002 gabarit dans la douille.
O’ (2) Bords légerement biseautés ou arrondis.
H 7,95 - 0,02 BUT
0
P A2) 15,24 - 0,05 Pour vérifier, dans les douilles GUZ5.3, la force de retenue minimale
L e s . R o,
) Hée—atadimenston~«minimaterdes—etiots:
S 9,3 - 0,02
0 ESSAI
T 7,7
- 0,02 Lorsque le calibre a été entierement inséré dans la douille, de telle
Q1 3.9 0 sorte que l'intervalle A soit pleinement engagé avec le ressort de
’ -0,1 retenue de la douille, la force nécessaire pour retirer le calibre ne doit
Q2 29 0 pas étre inférieure a ce qui est spécifié sur la feuille 7005-175.
’ -0,1
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“G0O” GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE "ENTRE" POUR DOUILLES

GUZ5.3-.. Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GUZ5.3-.., see sheet 7005-175.
Pour les détails des culots GUZ5.3-.., voir feuille 7005-175.
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Rdference Dimension Tolerance
c 13.7 + 0,01 PURPOSE
’ 0
D1 5 21 ¥002 To check forroper acceptance of lamp bases in lampholders GUZ5.3.
’ 8 TESTING
D2 546 - 0,02 It shall 'be possible to insert, in turn, each end of the gauge into the
E 165 0 holder‘until the appropriate surface X of the gauge is in contact with the
’ - 0,02 seating surface of the holder.
0
E1 0,85 - 0,02 BUT
0
E2 3.6 - 0,02 Vérifier I'acceptation correcte des bases de lampe dans les douilles
e 678 +0,05 GUZ5.3.
’ - 0,02
0 ESSAI
H 8.0 - 0,02 L e - .
0 Il doit étre possible d'insérer a son tour chaque extrémité du calibre
H1 10,54 2002 dans la douille jusqu'a ce que la surface X appropriée du calibre soit en
n 0’1 contact avec la surface d'appui de la douille.
M 15,0 -01
+ 0,01
T 7,7 -0.01
+ 0,01
T1 6,5 -0.01
+ 0,01
T2 6.0 —6-61
w 0,65 *+0,02
’ 0
+ 0,02
X 16,2 002
+ 0,02
Y 16,2 002
a 45° * (1)
0
Q1 4,0 - 0,02
0
Q2 3,0 - 0,02
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CHECKING KEYS ON CAPS

Page 1/1

CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR LE CONTROLE DES
DETROMPEURS SUR LES CULOTS

GUZ5.3-..

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GUZ5.3-.., see sheet 7004-175.
Pour les détails des culots GUZ5.3-.., voir feuille 7004-175.
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F2

10,62

+ 0,02
0

H

8,2

+ 0,02
- 0,02

1,5

+,0,02
~0,02

9,5

+/0,02
- 0,02

7,2

+ 0,02
- 0,02

T

6,1

0
- 0,02

r1

0,5

+ 0,02
0

PURPOSE

Reference

Dimension

GUZ5.3-1

GUZ5.3-2

Tolerance

Q1

4,35

4,35

+ 0,02
- 0,02

Q2

3,35

+ 0,02
- 0,02

To pheck the key configuration on the caps GUZ5.3.

TESTING

It shall be possible to insert the cap into the gauge with the pins entering at surface Q1 until surface U of the cap is i

contact with surface U of the gauge.

BUT

Pour vérifier la configuration des détrompeurs sur les culots GUZ5.3.

ESSAI

Il doit étre possible d'insérer le culot dans le calibre avec les broches entrant a la surface Q1 jusqu'a ce que la surface |

du culot soit en contact avec la surface U du calibre.
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“GO” GAUGE FOR CHECKING KEY CONFIGURATION

CALIBRE "ENTRE" POUR LE CONTROLE DE LA CONFIGURATION
DES DETROMPEURS SUR LES DOUILLES

ON LAMPHOLDERS

GUZ5.3-.. Page 1/1
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GUZ5.3-.., see sheet 7005-175.
Pour les détails des culots GUZ5.3-.., voir feuille 7005-175
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Rdference Dimension Tolerance . .
+ 001 Reference Dimension Tolerance
Cc 13,7 O’ GUZ5.3-1 GUZ5.3-2
0
D1 5,21 + 8,02 Q1 4,0 4,0 - 0,02
0
0 Q2 - 3,0
D2 5,46 - 0,02 - 0,02
0
E 1,65 - 0,02
E1 0,85 h
’ - 0,02
0 PURPOSE
E2 3,6 0.02
] To check for proper acceptance of lamp bases in lampholders GUZ
F 6,78 + 882 related to key configuration.
H 8.0 ] 8 o TESTING
O’ It shall be possible to insert the relevant key end of the gauge into the ho
H1 10,54 0.02 until the appropriate surface X of the gauge is in contact with the sea
;0’1 surface of the holder. It shall not be possible to insert the gauge key -1
M 15,0 ] 0’1 into a key -2 lampholder.
T 77 +0,01 BUT
= 0,01
T1 6,5 + 0,01 Vérifier I'acceptation correcte des bases de lampe dans les douilles GUZ5.
- 0,01 liée a la configuration des détrompeurs.
T2 6,0 +0,01
’ - 0,01 ESSAI
w 0,65 * 8’02 Il doit étre possible d'insérer I'extrémité du détrompeur correspondant di
1002 calibre dans la douille jusqu'a ce que la surface X appropriée du calibre soit
X 16,2 0'02 en contact avec la surface d'appui de la douille. Il ne doit pas étre possible
~ - d'insérer I'extrémité du détrompeur de calibre -1 dans une douille dd
Y 16,2 e détrompeur -2.
a 45° "
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“GO” GAUGE FOR CAPS

CALIBRE "ENTRE" POUR CULOTS

GR6d-... Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GR6d-.., see sheet 7004-187.

Pour les détails des culots GR6d-.., voir feuille 7004-187.
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Reference Dimension Tolerance (1) _ An allowance of 0,1 mm is included to accommodate pin
+ 002 alignment errors.
A 12,5 0 (2) An allowance of 0,35 mm is included to accommodate pin
01 spacing and alignment errors.
B1 23,6 ) 0’1
" 0’1 (1) Une tolérance de 0,1 mm est incluse pour accueillir les
B2 20,5 0’1 erreurs d'alignement de la broche.
_ 0'1 (2) Une tolérance de 0,35 mm est incluse pour accueillir
B3 13,6 * 0’1 I'espacement des broches et les erreurs d'alignement.
c 5,5 " o.02
PURPOSE:
D 6 + 0,005
- 0,005 To check maximum cap outline with respect to dimensions A,
E1 (1) 3)3 +0,01 C, E1,E2, G, H, J and L1 and the combined spacing and
0 displacement of the contacts.
E2 (2) 0,9 + 0,01
0 TESTING:
G 6.2 0
' - 0,02 It shall be possible to insert the cap into the gauge until the
0 cap is in contact with the gauge surface.
H 4,8
- 0,02
o BUT
J1 0,9 - 0.02
2 6.0 +0,1 Vérifier le contour maximal du culot par rapport aux
’ -0,1 dimensions A, C, E1, E2, G, H, J et L1 et la combinaison de
+ 0,02 I'espacement et de déplacement des contacts.
L1 14,4 0
ESSAI:
N1 12,7 *ol
+ 0:1 Il doit étre possible d'insérer le culot dans le calibre jusqu'a ce
N2 4.7 -0,1 que le culot soit en contact avec la surface de calibre.
0
N3 9,8 - 0,02
+ 0,05
R4 1 - 0.05
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“GO” GAUGE FOR CAP RETENTION PATH

CALIBRE "ENTRE" POUR LE CHEMIN
DE RETENUE DES CULOTS

GR6d-... Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GR6d-.., see sheet 7004-187.
Pour les détails des culots GR6d-.., voir feuille 7004-187.
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Rdference Dimension Tolerance (1) Surface X.

+0,1
B4 22 -01 (1) Surface X

+0,1
B5 2 01 N . .

¥ 01 PURPOSE: To check the minimum cap retention path width | and depth
B6 8 -0 1 K.

+ 0,02 ) ) ) .
I 4,2 0 TESTING: It shall be possible to insert the cap into the gauge until the

0 ¢éap is in contact with the gauge surface X.

K 0,9 - 0,02
N4 2 * 81 BUT: Vérifier le chemin minimum de retenue du culot de largeur | et de

; 0’1 profondeur K.
N5 12 \

- 0.1 ESSAI: Il doit étre possible d'insérer le culot dans le calibre jusqu'a ce

que le culot soit en contact avec la surface de calibre X.
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GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CONTACT POSITION

CALIBRE "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR
LA POSITION DU CONTACT

GR6d-... Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GR6d-.., see sheet 7004-187.
Pour les détails des culots GR6d-.., voir feuille 7004-187.
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Ref Dij i Tol
eference imension cleora;nce PURPOSE:
B9 10 ’ To check minimum and maximum contact recess.
- 0,1
F1 1,9 * 8’02 TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the contact
0 cavity until the “GO” indicator touches the cavity surface. It shall not
F2 2,35 0.02 be possible to insert the gauge until the “NOT GO” indicator touches
] the-cavity surface
y -
G1 6.1 +0,05
- 0,05 BUT:
HA1 4,7 + 882 Pour vérifier I'encastrement minimum et maximum du contact.
Z1 1,65 +0,1 ESSAI: Il doit étre possible d'insérer le calibre dans la cavité de
-0,1 contact jusqu'a ce que l'indicateur "ENTRE" touche la surface de la
72 1 + 81 cavité. Il ne doit pas étre possible d'insérer le calibre jusqu'a ce que

l'indicateur "N'ENTRE PAS" touche la surface de la cavité.
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR KEY DIMENSIONS

CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR
LES DIMENSIONS DES DETROMPEURS

GR6d-... Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GR6d-.., see sheet 7004-187.
Pour les détails des culots GR6d-.., voir feuille 7004-187.
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Rgference Dimension Tolerance PURPOSE: To check minimum(and maximum key notch width
B7 10 +0,1 dimension Y and maximum key height dimension X on caps GR6d-..
-0,1
+0,1 TESTING: It shall be possible“to enter the key notch into the gauge
B8 5.5 - 0,1 “GO” end until the gauge\touches the cap surface. It shall not be
+0.02 possible to insert the gauge “NOT GO” end.
X 1,5 0‘
0
Y1 1,1 - 0,02 BUT: Vérifier d4a “argeur minimale et maximale de I'encoche du
+002 détrompeur de_dimension Y et la hauteur maximale du détrompeur de
Y2 1.3 0 dimension X sut les culots GR6d- ..

ESSAI;. W doit étre possible d'entrer I'encoche du détrompeur dans
I'extrémité du calibre "ENTRE" jusqu'a ce que le calibre touche la
surface du culot. Il ne doit pas étre possible d'insérer I'extrémité du
calibre "N'ENTRE PAS".
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CHECKING KEYS ON CAPS

CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR LE CONTROLE
DES DETROMPEURS SUR LES CULOTS

GR6d-.. Page1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GR6d-.., see sheet 7004-187.
Pour les détails des culots GR6d-.., voir feuille 7004-187.
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IEC

Only the GR6d-1 gauge is shown. For gauges with different key designations see-next page.

Est représenté uniquement le calibre de GR6d-1. Pour les calibres avec des détrompeurs de désignations différer

voir page suivante.

Rdference Dimension Tolerance
+0,1 PURPOSE: To check combined key position and minimum key notch
B10 15 -0,1 height X on caps GR6d-..
+0,1
B11 10 -0,1 TESTING: It shall be possible to stick the gauge with the relevant key
+0.1 designation ever'the cap cavity wall containing the key notches until
B12 4,0 _ 0’1 surface X of.the gauge is fully in contact with the cap cavity wall. In this
¥ 0’ position the“key notches shall be co-planar with or project beyond the
B13 10,6 2002 gauge. sUface.
" 0’02 It shall.'not be possible to insert any of the gauges with a non-similar
B14 1,3 0 key:designation over the cap cavity wall.
B15 1,4 .02
01 BUT: Vérifier la combinaison de la position du détrompeur et la hauteur
N6 6 ) 0’1 X minimale de I'encoche du détrompeur sur les culots GR6d-..
N7 2,4 s
- ESSAI: Il doit étre possible de coller le calibre avec la désignation du
X 1,4 0 détrompeur correspondant sur la paroi de la cavité du culot contenant
- 0,02 les encoches du détrompeur jusqu'a ce que la surface X du calibre soit
Y 1,4 +0,02 entierement en contact avec la paroi de la cavité du culot. Dans cette
0 position, les encoches sont coplanaires avec, ou projetées au-dela de,
a 1,85 +0,01 la surface du calibre.
- 0,01 Il ne doit pas étre possible d'insérer I'un des calibres avec une
b 3,7 + 881 désignation de détrompeur non-similaire sur la paroi de la cavité du
- Y, culot.
+ 0,01
c 5,55 -0.01
+ 0,01
e 9,25 -0.01
+ 0,01
f 11,1 -0.01
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CHECKING KEYS ON CAPS
CALIBRE "ENTRE" ET "N’ENTRE PAS" POUR LE CONTROLE

DES DETROMPEURS SUR LES CULOTS

GR6d-..

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
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