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Calibre «N'Entre Pas» pour culots E10 & EY10...... 7006-28E-1 "Not Go" gauge for caps E10 & EY10 7006-28E-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées E17......cccooceeiiviiinininenienee 7006-28F-1 finished lamps E17 ...cccocooiiiiiiiiiiiiee, 7006-28F-1
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Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making of lamps fitted with
pour lampes munies des culots E26, E26/50x39, caps E26, E26/50x39, E26/51x39 & E26d
E26/51x39 & E26d (sans collerette) ..........c.coeueueeee 7006-29-3 (nON-SKIrted) .....c.eovveeveeeiieicicrccec e 7006-29-3
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
accidentels E26d............ccccceoiviiiiniiiiiicie, 7006-29A-2 E26d ... 7006-29A-2
Calibre avec un diametre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm
pour culots E26d..........cccooeveininiiiniinincinceces 7006-29B-2 for caps E26d......ccoveiviniiiiiiiiiiccceeee 7006-29B-2
Calibre avec un diametre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13,2 mm
pour culots E26d.........cccooeviiiiiiiiiniiiiieeeeee 7006-29C-2 for caps E26d.........cccovevieiiniiiiiieeeeeeen 7006-29C-2
Calibre avec un diameétre de référence de 10,4 mm Gauge with reference diameter of 10,4 mm

pour culots E26d sur lampes terminées.................... 7006-29D-1 for E26d caps on finished lamps............ccccccoeeneee. 7006-29D-1
[Calibre pour le contrdle de la position radiale du Gauge for checking the radial position of

Contact intermédiaire de la douille E26d.................. 7006-29E-1 the intermediate contact of lampholder E26d .......... T7006-P9E-1
[Calibres pour le contrdle des positions relatives des Gauges for testing the relative positions of the

Contacts dans les douilles E26d ..........cccocccceeieeneee 7006-29F-2 contacts in lampholders E26d..........c..ccoceneeninom 7006-9F-2
[Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-making

Contact dans les douilles E26d.........c.ccccocceneinenneee 7006-29G-3 in lampholders E26d..........c.ccocecnionnccg i b 7006-£9G-3
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making

Hans les douilles avec chemise métallique in metal-shell paper-lined lampholdets

Houblée de papier E26d .........ccooeivinieiniiiiieee 7006-29H-3 7006-P9H-3
[Calibre pour le controle de la protection contre les Plug gauge for testing protection against

Contacts accidentels dans la douille E26d................. 7006-29J-1 accidental contact in E26d Jampholder .................... 7006-£9J-1
[Calibre «Entre» pour douilles E26d..............ccoc...... 7006-29K-1 "Go" plug gauge for lampholders E26d.................. 7006-P9K-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots E26, E26/50x39, "Not Go"gauge forcaps E26, E26/50x39,

E26/51%x39 & E26d ... 7006-29L-4 E26/51x39& E260\ ... 7006-29L-4
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing unacceptable contact-making

hon-souhaitée dans les douilles E26d ...................... 7006-29M-1 in lamphelders' E26d...........cccoovineinnnininceee 7006-P9M-1
[Calibre pour douille E14 pour le contrdle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing

€alité du CONtaCt ......ocvevveveeeeieieiee e 7006-30-2 CcoNACHMAKING ..o 7006-50-2
[Calibre pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle

e la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing

ux lampes «Flamme ...........ccecveveininnicncnnenn. 7006-30A-1 CONtACt-MAKING .....veneeeiieniiieieicricei e 7006-p0A-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact et Gauge for testing contact-making and protection

He la protection contre les contacts accidentels pendant against accidental contact during insertion of lamps

'insertion des lampes dans les douilles E14 ............ 7006-31<5 in lampholders E14.........ccccooieiiiiiiiieeeeccees 7006-1-5
Calibre pour vérifier la réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12

F 12 sur lampes terminges ...........coeevevvereeeereeeennene 7006-32-1 caps for testing contact-making ............cceceerverrernnne. 7006-p2-1
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing

¢alité du contact E12 7006-32A-1 contact-making E12.........cccccevniiniiniinenniicinne 7006-p2A-1
Calibres «Entre» pour culots 2G13 7006-33-2 «Goy gauges for caps 2G13........ccoeviiniiincnieinne 7006-33-2
Calibres pour le controle d'insertion et de la réalité Gauges for testing insertion and contact-making

Hu contact dans les douilles 2G13.........=307 . 7006-33A-2 in lampholders 2G13 .......cccoooieiiiiniieeeee 7006-p3A-2
Calibre pour douilles 2G13 pour le,controle de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact-

éalité du contact ..........covevvereeeee Nedneiicencne 7006-33B-1 MAKINZ. ..ottt 7006-$3B-1
[Calibre «Entre» pour douilles' RX43 .........cccceveneee. 7006-34-1 "Go"gauge for lampholders PX43 ..........cccceviennene 7006-p4-1
[Calibre «Entre» pour culgts'prefocus sur lampes Go"gauge for prefocus caps on finished

erminées PX43t....... L 7006-34A-1 lamps PXA43t ..o 7006-34A-1
Calibre «Entre» pourculot préfocus PX13.5s sur "Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

AMPES tErMINGES N, - cneeeeeneeeerveneeieieieeeeeie e 7006-35-1 finished 1amps .......c.coceoveeneirincinenecee 7006-35-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

BUT [ampes tEIMINEES .......c.oevevveverierierenieieienierenienne 7006-35A-1 finished 1amps .......cccoevveerenirincinncccee 7006-B5A-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

BUAMPES tErMINEES ...o..eveeneeieieieeieeeiee e 7006-35B-1 finished 1amps .......cccooeverininieee 7006-$5B-1
Calibre<Emtres pour douittes PXT3Ss—————= 7006-35C-1 Go“gauge for tamphotders PXT3S5Ss 7006-35C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles PX13.5s ......... 7006-35D-1 "Not Go" gauge for lampholders PX13.5s.............. 7006-35D-1
Calibre d'orientation pour douilles PX13.5s............. 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13.5s................ 7006-35E-1
Calibre «Entre» pour douilles P26s 7006-36-1 "Go"gauge for lampholders P26s 7006-36-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
terminées P26S........cooeeeieieniinieiiceeee e 7006-36A-1 1amPS P26S ..o 7006-36A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées EP10.......o.coooiviiiiniiiieeeecs 7006-37-1 Tamps EP10......ccooiiiiiiiieeeeeeeeee e 7006-37-1
Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10.......... 7006-37A-1 "Go" gauge for prefocus lampholders EP10 ............ 7006-37A-1
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Calibre «Entre» pour vérifier les culots préfocus "Go" gauge for checking prefocus caps
PA3t oo 7006-39-1 PA3t e 7006-39-1
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier la dimension "Not Go" gauge for checking dimension Mmin of
Mmin des culots préfocus P43t, PX43t et PU43t..... 7006-39A-4 prefocus caps P43t, PX43t and PU43t........cccceueeene 7006-39A-4
Calibre pour vérifier la dimension Ymax des culots Gauge for checking dimension Ymax of prefocus
préfocus P43t, PX43t, PU43t, PY43d et PZ43t........ 7006-39B-3 caps P43t, PX43t, PU43t, PY43d and PZ43t ........... 7006-39B-3
Calibre «Entre» pour douilles P43 ..........cccoccevvenee 7006-39C-1 "Go" gauge for lampholders P43 .........c.cccoeenennne. 7006-39C-1
Calibre «Entre» pour culot a broche Fa8 ................. 7006-40-1 "Go" gauge for single-pin cap Fa8...........ccoceveeneene 7006-40-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot a broche Fa§ ....... 7006-40A-1 "Not Go" gauge for single-pin cap Fa8.................... 7006-40A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a "Go" and "Not Go" gauge for single-pin cap
broche sur lampes terminées Fab6............cccecevennenne 7006-41-2 on finished lamps Fab6..........ccccocoveiiiiieiinininiees 7006-41-2
Catibres<Emtres/Reatiteducontact pourdouittes “Go/Contact-mmakimg gauges for tamptotders
0. 7006-41A-2 Fab...coooiiiiiiiiicccc e 7006-#1A-2
[Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée P28s 7006-42-1 "Go" gauge for cap on finished lamps P28s............. 7006-412-1
[Calibre «Entre» pour douille P28s.........cccccceeenenee. 7006-42A-2 "Go" gauge for lampholder P28s..........cccccoeruenen.. 7006-#2A-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots préfocus "Go" and "Not Go" gauge for prefocus caps
PA40s sur lampes terminges............ccceeveverereeiennenne. 7006-43-2 P40s on finished lamps..........ccoceveeveeee N 7006-4#3-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go" and "Not Go" gauge for unmounted
hssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur bi-pin cap (Not for use on finished

ampes terminées) G13 .......coovvveverinieiieieieeeene 7006-44-4 lamps) G13 ..o RN e 7006-44-4
Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge for bi-pin cap on

ampes terminées G13 ......ocoooeiveiinenninecreeees 7006-45-4 finished lamps G13........... e 7006-#t5-4
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go"and "Not Go" gauge for unmounted

ssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur bi-pin cap (Not for use on tinished

ampes terminées) G5 .......ooeoveerieenennierecreeeenes 7006-46-3 lamps) G5 7006-16-3
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge fof bi-pin cap on finished

ampes terminées G5 ........oocvevevievierieneeeeieieneneene 7006-46A-3 lamps G5 .0 e 7006-#6A-3
Calibre «Entre» pour culots GX5 ....ccooeveinieinienne 7006-47-1 "Go" gauge)for caps GX5 ....covvereeinenieineeeeee 7006-4+7-1
[Calibre pour douilles pour la vérification de la Plug\gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels G5 & GX5  7006-47A-3 protection against accidental contact G5 & GXS5.... 7006-#7A-3
Calibres doubles pour un ensemble de deux Double-ended gauges for a combined pair
Houilles pour la vérification de la réalité du contact G5 7006-47B-4 of lampholders for testing contact-making G5......... 7006-47B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined
Heux douilles G5.......ooveieiivieieieee e 7006-47C-3 pair of lampholders G5.........cccooevivininieirereeee 7006-47C-3
Calibres doubles pour un ensemble de deux Double-ended gauges for a combined pair
Houilles pour la vérification de la réalité du contact GX5 700647D-1 of lampholders for testing contact-making GXS5...... 7006-47D-1
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined
Heux douilles GXS5 ..o 7006-47E-1 pair of lampholders GX5 .......cccoovininieneinieee. 7006-47E-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35 "Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35
BUr [ampes terminges ..........cccveveeeereeeereneeenernn 504 7006-48-1 on finished 1amps........cccecverieineineneneeeee 7006-418-1
[Calibre «Entre» pour culots préfocus P14.59sur "Go" gauge for prefocus caps P14.5s on

AMPES terMINEES ....ocveevverereeneeeeeeereereee N e 7006-49-1 finished 1amps .......ccccooeriririieieeeeeee 7006-#9-1
Calibre «Entre» pour douilles P14.5sN N eeneeiee 7006-49A-1 "Go" gauge for lampholders P14.5s........ccccccveuenee. 7006-fI9A-1
Calibre «N'Entre Pas» pour dimension Al max. "Not Go" gauge for dimension Al max.
Hans douilles P14.5S ..o fentirnnenenerceiee, 7006-49B-1 of lampholders P14.55 .....ccccocoeiiiiiiniiieieeee 7006-#9B-1
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E27

ampes munies du culotB27...........cccooviiiiiniens 7006-50-1 caps for testing contact-making ...........ceceeevevennenne. 7006-$0-1
[Calibre pour culotssur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing

¢rification de la‘protection contre les contacts protection against accidental
hecidentels E27/51X39....iiiiiccie 7006-51-2 contact E27/51X39 .....ccooiiiinniiiiiiiiiecc 7006-p1-2
[Calibre pourculots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing

¢rification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
hecidentels pendant l'insertion E27.......ovceceieneeee. 7006-51A-2 during insertion E27 ........ccocoveiiiinniininininieincne 7006-p1A-2
Calibfe pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E40

ampes munies du culot E40 ... 7006-52-1 caps for testing contact-making............cccoceeveerenenne 7006-52-1
Calibre pour la vérification de la protection Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
contre les contacts accidentels pour lampes for testing protection against accidental
munies du culot E40 ..........cccccoviiiiinniiinncene 7006-53-1 COMEACT ..ttt 7006-53-1
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
lampes munies du culot E14.......c.occoeiniininiennne 7006-54-2 for testing contact-making.........c.ccoeevevveerrerieenennne 7006-54-2
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
les contacts accidentels pour lampes munies for testing protection against accidental
duculot E14 ..o 7006-55-2 COMTACE ..ottt 7006-55-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le diamétre de "Go" and "Not Go" gauge for the diameter of the
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes collar of prefocus cap P30s on finished
EEITINGES «.ovenveeeneieeteeeic ettt 7006-56-2 JAMPS ..o 7006-56-2
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour la boutonnicre "Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
principale du culot préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
EEITIINEES ..ottt eenee 7006-56A-2 JAMPS - 7006-56A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for recessed double
contacts en retrait R17d sur lampes terminées......... 7006-57-3 contact cap R17d on finished lamps ............ccc...... 7006-57-3
Calibre «Entre» pour douille R17d.........ccceuenenne. 7006-57A-1 "Go" gauge for R17d lampholders...........cccerenene 7006-57A-1
Calibre pour la vérification du contact dans la Contact-making gauge for
douille RI7d ..o 7006-57B-1 lampholder R17d......cccooieiiiiiiriieeenceeen 7006-57B-1
Calibre «Entre» pour la vérification des forces "Go" gauge for checking maximum insertion force
maximales d'insertion et d'extraction des douilles Fa8  7006-58-1 and maximum withdrawal force of lampholders Fa8  7006-58-1
Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7 "Go" gauge for caps G17q-7 and GY17q-7
ST Inmpeq terminées Z006-58A-3 on finished Iampq 7006-58A-3
Calibre «Entre» pour culot GY'17q-7 sur lampes "Go" gauge for cap GY17q-7 on finished
CITINEES ..ottt ettt nesesaens 7006-58B-3 JAMPS .o 7006-p8B-3
Calibre a broches pour la vérification des contacts Plug gauge for testing contact-making of
Hes douilles G17g-7, GX17q-7 et GY17q-7 ............ 7006-58C-1 lampholders G17q-7, GX17q-7 and GY17q-7....C» 7006-58C-1
Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17q-7 . 7006-58D-1 "Go" gauge for lampholders G17q-7 and GYA7q~7. 7006-p8D-1
Calibre «Entre» pour douilles GX17q-7 ....ccccevueuee 7006-58E-1 "Go" gauge for lampholders GX17q-7 ...\ Y........ 7006-p8E-1
[Calibre d'orientation pour douilles G17q-7, Rotation gauge for lampholders G17g~73
GX17q-7 et GY17q-7 .o 7006-58F-1 GX17q-7 and GY17q-7 c.oovvveee ORN 7006-58F-1
Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking minimumewithdrawal force and
H'extraction et du contact dans les douilles Fa8 ....... 7006-58G-1 contact-making of lampholders Fa8......................... 7006-58G-1
Calibre pour douille Fa4 .........cccoccoveinenncnecnennene 7006-59-1 Plug gauge for lampholder¥a4.............cccccevenueennee 7006-$9-1
Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking.mimimum contact force in
Contact dans les connecteurs pour socles de lampe connectors for bj=pinlamp bases

deux broches GZ6.35 & GZA........ccccoevvvvvucucnnne. 7006-59A-2 GZ6.35 & GZANN oot 7006-59A-2
Calibre «Entre» pour socles de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin bases
[G76.35 .o 7006-59B-1 GZO.35 (e deeiiiiiccicct et 7006-59B-1
Calibre «Entre» pour connecteur GZ6.35 ................ 7006-59C-2 "Go", gauge for connector GZ6.35.........cccveveenene. 7006-p9C-2
Calibre pour la vérification de la force minimale Gange for checking minimum retention force
He retenue des contacts dans les douilles GY6.35.... 7006-59D-2 of'contact in lampholders GY6.35........cccccevevrenee 7006-59D-2
[Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double-ended gauges for a combined pair of
pour la vérification de la réalité du contact G13 ...... 7006-60B-4 lampholders for testing contact-making G13........... 7006-60B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined pair of
Heux douilles G13.....ccovieiiiieceeeeeeeeen 7006-60C=3 lampholders G13 .......ccoovevivieiiiee e 7006-60C-3
[Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bases
G6.35, GX6.35, GY6.35 et GZ6.35......cocvevvvnnne 7006-61-5 G6.35, GX6.35, GY6.35 and GZ6.35 ... 7006-91-5
[Calibres «Entre» pour socles G6.35, GX6.35 "Go" gauges for bases G6.35, GX6.35
B GY 0.35 . 7006-61A-3 S GY0.35 e 7006-91A-3
Calibres «Entre» pour douilles G6.35, GX6.35 "Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35
K GY6.35 7006-61B-4 & GY6.35 7006-¢1B-4
Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking minimum retention force of
e retenue des contacts dans les douitlés contacts in lampholders
56.35 & GX6.35 ..o b A 7006-61C-4 G6.35 & GX6.35 .ot 7006-$1C-4
Calibres «Entre» pour combinaisons de deux "Go" gauges for combined pairs of
Houilles R7S.c..coieieierer s S e 7006-62-4 lampholders R7S.......coceeieivininieieeseeeeeeee 7006-$2-4
Calibres «Entre» pour,eombinaisons de deux "Go" gauges for a combined pairs of
Houilles RXT7S ..M 7006-62A-2 lampholders RX7S ......cccoevieeniiiineininieceircne 7006-62A-2
Calibres pour la.yérification de la protection contre Gauges for testing protection against electric
es contacts aceidentels dans des combinaisons de shock in combined pairs of
Heux douilles R7s 7006-62B-1 lampholders R7S.......cocevveiivininicieieneeeeceee 7006-62B-1
Calibres pour la vérification de la protection contre Gauges for testing protection against electric
es eontacts accidentels dans des combinaisons de shock in combined pairs of
HeuX\douilles RX7S....cccoveiriniiincininiccnciecieene 7006-62C-1 lampholders RX7S .......ccooeieirieirieieerieeeeeeeeene 7006-62C-1
Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots Gauge for checking height of pins
(dim. Tmin.) des culots P14.5s sur lampes (dim. Tmin.) of caps P14.5s on finished
EEITIIGES ..ottt ettt ettt ebe e 7006-64-1 JAMPS oo 7006-64-1
Calibre «Entre» pour le culot et le socle de "Go" gauge for four pin cap and lamp
lampe GX38q c.vveveneereieiinieieienieieereeeeeeeeene 7006-65-1 DaSE GX38veveniererieinienieienieieieriee ettt 7006-65-1
Calibre «Entre» pour douille GX38q.......cccoeruvuennenn 7006-65A-1 "Go" gauge for lampholder GX38q .....c.cccvveveruennne. 7006-65A-1
Systéme de calibrage pour la vérification de la Gauging system for checking withdrawal
force d'extraction dans la douille GX38q..........c..... 7006-65B-1 force in lampholder GX38(.......coevrverveereireneene 7006-65B-1
Calibre «Entre» combiné pour culots PK22s sur Combined "Go" gauge for caps PK22s on
lampes terminées ...........cccvveeveereeireninenieeneniecnnns 7006-66-2 finished 1amps ......ccccoveveineneininccceee 7006-66-2
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Calibre «Entre» pour douilles PK22s.........c.cccoeueuueee 7006-66A-1 "Go" gauge for lampholders PK22s..........c.ccceoueneee. 7006-66A-1
Calibre «Entre» pour socles de lampe a "Go" gauge for bi-pin lamp
deux broches GZ4 7006-67-1 bases GZA4 ..o 7006-67-1
Calibre «Entre» pour connecteur GZ4 .. . 7006-67A-2 "Go" gauge for connector GZ4 7006-67A-2
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas "Go" gauge for unmounted caps (Not for
utiliser sur des lampes terminées) GRS.................... 7006-68-2 use on finished lamps) GR8...........ccocevvinincnenen. 7006-68-2
Calibre pour culots pour la vérification de I'entrée Gauge for caps to ensure entry of maximum
des douilles maximales et de I'écartement et la lampholders and to check pin-spacing
longueur des broches GRS...........cceviviniiiiiencne. 7006-68A-2 and length GR8.........cccooiiiiiiiieeen 7006-68A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

‘extraction dans les donilles GRR 7006-68C-1 force in Inmphnlderq GRR 7006-68C-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

He rétention dans les douilles GRS...........c.cccoeeneneee 7006-68D-1 force in lampholders GRS............ccovevivineinincene 7006-p8D-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des broches des "Go" gauge for checking the pins of caps

Culots sur lampes terminées GR8 & GR10q............ 7006-68E-1 on finished lamps GR8 & GR10q.........ccccvevene. 0 7006-p8E-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauge for checking the ping

Hes broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes of caps (Not for use on finished lamps)

erminées) GR8 & GR10q.......c.ccceueueueuereuereuenenennns 7006-68F-1 GR8 & GRI0G.....coceiiiiiiiiciciiicgpas s N e 7006-$8F-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pjin,cap

broches sur lampes terminées G23 .........cccecvevenenee. 7006-69-2 on finished lamps G23.............. e ostererrereneereereenns 7006-$9-2
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion

['insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in

es douilles G23 ..ot 7006-69A-1 lampholders G23 ...........,iedieiiieireeeeeeeee 7006-p9A-1
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" foychecking maximum

H'insertion dans les douilles G23 & GX23............... 7006-69B-2 insertion force ifl lampholders G23 & GX23........... 7006-$9B-2
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge {'Cfor checking minimum

He retenue dans les douilles G23........ccooeereinenene 7006-69C-1 retention-Aforce’in lampholders G23 ...........ccccceenee 7006-69C-1
[Calibre a broche simple «D» pour la vérification de Singlé-pin-gauge "D" for checking maximum

a force maximale d'extraction dans les douilles withdcawal force of contacts in lampholders

PG(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24, 26(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24

G(X)(Y)32 it 7006-69D-6 GEX)(Y)32 ittt 7006-$9D-6
[Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "E" for checking minimum

He la force minimale de retenue dans les douilles retention force of contacts in lampholders

PG(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24,

GX)(Y)32 it 7006-69E<6 GX)(Y)32 ittt 7006-$9E-6
[Calibres «Entre» pour douilles GX9.5..................... 7006470-1 "Go" gauges for lampholders GX9.5.........ccccenene. 7006-§0-1
[Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5 Gauge for checking the retention of caps GX9.5

Hans la douille........ccooeneineriiiniiccee 7006-70B-1 in lampholder.........coooeieiieniiinciececee 7006-J0B-1
[Calibres pour culots a deux broches GY9.5 & GZ9.5 Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5

BUr [ampes terminges ..........cceeevveereeeerenieenenen 04 7006-70C-2 on finished 1amps........cccoceveireneinennneeece 7006-J0C-2
Calibre «Entre» pour culot a deux broches G9:5 "Go" gauge for bi-pin cap G9.5

bur lampes terminges ..........c.oceveeverere N 7006-70D-1 on finished lamps........cccoceveirinerineninereeee 7006-f0D-1
Calibre «Entre» pour douille G9.5... 55 eienee 7006-70E-1 "Go" gauge for lampholder G9.5...........ccccvvnnnee 7006-J0E-1
[Calibres pour douilles GY9.5 & G295 ... 7006-70G-1 Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5................. 7006-J0G-1
Calibre pour vérifier la tenue des culots Gauge checking the retention of caps

Hans la douille G9.5.......em e 7006-70H-1 in lampholders G9.5 .................... 7006-J0H-1
Calibres «Entre» et «\'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin

He lampe a deux broches’ G4 7006-72-1 lamp bases G4 7006-72-1
Calibre «Entreypour douilles G4 .........ccccevveineennene 7006-72A-3 "Go" gauge for lampholders G4 ............cccccceinnnnee 7006-J2A-3
Calibre pouf vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force

etenue dans I€s douilles G4 .........cceoevveivencincnnne 7006-72B-2 in lampholders G4 ........cccoevveniineininccnccce 7006-J2B-2
Calibre pour culot de lampe a deux broches Gauge for bi-pin cap G5.3

(553 sur lampes terminges...........cceveverereevennenne. 7006-73-1 on finished lamps..........ccccoevinirininineeee, 7006-F3-1
Catibre<Emtres pour douittes G533~ TO06=73A1 Go“gauge for tamphotders G533~ TO06=73A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GX5.3 ..o 7006-73B-2 base GX5.3 ..o 7006-73B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GYS5.3 ..o 7006-73C-2 base GYS5.3 i 7006-73C-2
Calibre «Entre» pour douilles GX5.3 ......cccccevvvenee 7006-73D-3 "Go" gauge for lampholders GX5.3.......ccccoeirennne. 7006-73D-3


https://iecnorm.com/api/?name=84e63c902ed3a443bcff39c172fa1791

IEC 60061-3:1969/AMD49:2014 © IEC 2014 -8-
Feuilles Sheet

Calibre «Entre» pour douilles GY5.3 .....cccoevvenee 7006-73E-3 "Go" gauge for lampholders GY5.3.....cccccoevnennne. 7006-73E-3
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GX5.3.... 7006-73F-2 contacts in lampholders GX5.3.....cccccooevenenivinennne 7006-73F-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking contact-making in
réalité de contact dans les douilles GX5.3 & GUS5.3 7006-73G-2 lampholders GX5.3 & GUS.3....cocovviniiinieiieneee 7006-73G-2
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GY5.3.... 7006-73H-2 contacts in lampholders GYS5.3......ccocevevinininneens 7006-73H-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GYS5.3 .o 7006-73J-1 lampholders GYS5.3 ....cooeiriniiniieinecneeenee 7006-73J-1
Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY16
QY16 sur Inmpeq terminées 7006-74-1 on finished ]ampq 7006-74-1
[Calibre pour culots et socles a deux broches G22.... 7006-75-2 Gauge for bi-pin caps and bases G22..........c..c...... 7006-f5-2
[Calibre «Entre» pour douilles G22 .........ccccceeueenenee. 7006-75A-2 "Go" gauge for lampholders G22 ..........cccccevereennene 7006-F5A-2
[Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes "Go" gauge for bi-pin caps and bases
h deux broches G38 sur lampes terminées................ 7006-76-1 G38 on finished lamps........cccoviveirinincnieenpe et 7006-f6-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots et "Go" and "Not Go" gauge for pins of
socles de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps and bases G38 on
AMPES tEIMINERS ....eeeveveenreeeetieieeeeie e 7006-76A-1 finished 1amps .......cccoooeereireiie e S 7006-F6A-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (ler des deux "Go" gauge for lampholders G38 ({s5t'of two
CAlIDIES) ...ttt 7006-76B-1 GAULES) covnveeireeireeenrereeereeeesma dle B eneetenee et eeeeenne 7006-76B-1
Calibre «Entre» pour douilles G38 (2¢ des deux "Go" gauge for lampholders’G38 (2nd of two
CALTDICS) . ..veeeiieteeete e 7006-76C-1 GAULES) cevnvevirerieeneeneen s s eesreseeeseeneeseneesseeeeneenne 7006-76C-1
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum gontact force
Hes douilles G38 ..o 7006-76D-1 in lampholders G38/y....ooevveieiieieieeeeeee 7006-f6D-1
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne "Go" gauge fof unmounted caps (Not for use
bas utiliser sur lampes terminées) GR10q................ 7006-77-2 on finished lamps) GR10q......ccccoceeevieieriniiiceens 7006-7-2
[Calibre pour culots pour la vérification de l'entrée Gauge,for caps to ensure entry of maximum
Hes douilles maximales et de I'écartement et la lamphelders and to check pin-spacing and
ongueur des broches GR10q.........ccceceverirereinnenen. 7006-77A-2 LeAGtINGRI0Q c.eeeveieeieieeceee e 7006-f7A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force
H'extraction dans les douilles GR10q..........cccveen.en... 7006-77B-1 in lampholders GR10q.........ccceveriririeieeneeceeens 7006-f7B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles GR10q.......cccccvevenenen. 7006-77.C-1 force in lampholders GR10q.........cccevoveverenienirens 7006-7C-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauges for caps G24, GX24
(524, GX24 & GY24...ooccccceeee 7006-78-5 QY24 e 7006-78-5
Calibres «A» pour douilles G24, GX24 & GY24 ... 7006-78A-6 Gauges "A" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8A-6
Calibres «B» pour douilles G24, GX24 & GY24 .... 7006-78B-5 Gauges "B" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8B-5
Calibres «C» pour douilles G24, GX24 & GY24 = 7006-78C-5 Gauges "C" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8C-5
Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification.de la "Not Go" gauges "F" for checking non-inter-
hon-interchangeabilité des culots dans les.douilles changeability of caps in lampholders G24, GX24
524, GX24 & GY24....oovvvinccelabad 7006-78F-6 EEGY24 it 7006-J8F-6
Calibres «Entre» «G» pour la vérificafion des "Go" gauges "G" for checking key slots in
étrompeurs dans les douilles, G24, GX24 & GY24 7006-78G-6 lampholders G24, GX24 & GY24 .....cccoovvveneennne. 7006-f8G-6
[Calibre «Entre» pour culots'Gl0q, GX10q, "Go" gauge for caps G10q, GX10q, GY10q
GY10q & GZ10q.....coocbie o 7006-79-2 8 GZI0G i 7006-79-2
Calibres «Entre» pour'les contacts des "Go" gauges for the contacts of lampholders
Houilles G10q, GX10g, GY10q & GZ10q............... 7006-79A-2 G10q, GX10q, GY10q & GZ10q......ccceevrurucuinennne 7006-J9A-2
Calibre de vérification du contact pour douilles Contact-making gauge for lampholders
(G10q, GX10g & GY10q.....ccoiiiriiiricccccene 7006-79B-1 G10q, GX10q & GY10q...ecirrieiiiniierciirieiciceenn 7006-79B-1
Calibre-«Entre» et «N'Entre Pasy» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
bur Jampes terminées G12........ooevveienenenenennennn. 7006-80-1 on finished lamps G12 7006-80-1
Calibfe «A» pour la vérification des douilles G12... 7006-80A-2 Gauge "A" for checking lampholders G12 .............. 7006-80A-2
Calibre «B» pour la vérification des douilles G12... 7006-80B-2 Gauge "B" for checking lampholders G12............... 7006-80B-2
Calibre «C» pour la vérification des douilles G12... 7006-80C-2 Gauge "C" for checking lampholders G12............... 7006-80C-2
Calibre «D» pour douilles G12, PG12 & PGX12 ... 7006-80D-4 Gauge "D" for lampholders G12, PG12 & PGX12.. 7006-80D-4
Calibre «E» pour douilles G12 , PG12 & PGX12.... 7006-80E-4 Gauge "E" for lampholders G12, PG12 & PGX12 .. 7006-80E-4
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps on
sur lampes terminées PG12 & PGX12..................... 7006-81-3 finished lamps PG12 & PGX12......ccceovvvvvivrvnnnnen. 7006-81-3
Calibres «A» pour la vérification des douilles Plug gauges "A" for checking lampholders
PG12 & PGX12...oiiiiiiiiciiniccteeectneeceas 7006-81A-3 PG12 & PGX12...coiiiiiiiieciirieccenecceeeeine 7006-81A-3
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Calibres «B» pour la vérification des douilles Plug gauges "B" for checking lampholders
PG12 & PGX12 ..ottt 7006-81B-3 PG12 & PGX12...coiiiiiiiiiiciiiecenenect e 7006-81B-3
Calibres «C» pour la vérification des douilles Plug gauges "C" for checking lampholders
PGI2 & PGX12 ..ot 7006-81C-3 PGI2 & PGX12 ..o 7006-81C-3
Calibres «F» pour la vérification de la réalité¢ du contact Plug gauges "F" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12.....ccccccovevncvnnennee 7006-81F-3 in lampholders PG12 & PGX12 .....ccccccoevveivencnne 7006-81F-3
Calibres «G» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "G" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12.....cccoccovvivvcvnnenne. 7006-81G-3 in lampholders PG12 & PGX12 .....cccceceveivencenne 7006-81G-3
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 "Go" gauge for caps on finished lamps 2G11 &
& 2GX 1T it 7006-82-2 2GX 1T ittt 7006-82-2
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in
Hans les douilles 2G11 & 2GX11 .c.cveenvccnieiniennee 7006-82A-2 lampholders 2G11 & 2GX1T1...cccoevverivinciriineene 7006-2A-2
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum insertion
['insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in
Hans les douilles 2G11 & 2GX11 .coovvvciininicecennne. 7006-82B-2 lampholders 2G11 & 2GX11...ccccoovvuiininiiiinise 7006-$2B-2
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles 2G11 & 2GX11 ........... 7006-82C-2 force in lampholders 2G11 & 2GX11........ N 7006-$2C-2
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2GX11 "Go" gauge for caps on finished lamps 26X11
................................................................................ 7006-82F-1 7006-82F-1
Calibre «N’Entre pas» pour culots sur lampes terminées "Not Go" gauge for caps on finished Jamps 2GX11
DGXTT i 7006-82G-1 e 7006-82G-1
Calibre «N’Entre pas» pour la non-interchangeabilite "Not Go" gauge for non-interehangeability of caps
Hes culots 2GX11 ..o 7006-82H-1 2GX T il L 7006-82H-1
Calibre «Entre» «J» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge “J” for.caps on finished lamps 2GX11
DGXTT i 7006-82J-1 e 7006-82J-1
[Calibre «N’Entre pas» «K» pas» pour la interchangeabilite “Not go” gauge “K” for interchangeability
Hes culots 2G 11 ..o 7006-82K-1 for lampholders 2G11......ccocevveivinniniiiiieinee 7006-B2K-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GXT0G it 7006-84-2 GX MG ittt 7006-84-2
Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes '"Not Go" gauge "A" for caps on finished
erminées GX10q . c.cvvereireieierieirieeeneeeeeene 7006-84A-1 1AMPS GX LG e 7006-B4A-1
Calibre «B», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "B" for caps on finished
ermMiNEes GX 10q..cvuerieuirieieeieirieieereeseeeene 7006-84B-1 1ampPSs GX 10q.eeeeerierierieieenereeeeee e 7006-84B-1
Calibres «Entre» pour douilles GX10q......c.ccevveune 7006-84C-2 "Go" gauges for lampholders GXY10q.................... 7006-p4C-2
Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de Plug gauge "B" for checking minimum contact
Contact dans les douilles GX10q, type A, et de la force force in lampholders GX10q, type A, and
minimale de retenue dans les douilles de type B...... 7006-84D-1 minimum retention force in lampholders type B ..... 7006-$4D-1
[Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished
bur lampes terminées GX10q........coeverveereneinen i 7006-84E-1 1amps GX10G...c.ecueeveiriinieiirenieereeeeeeesieeeseeene 7006-B4E-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps
erminées GX10q 7006-84F-1 GXT0G ittt 7006-4F-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GX10q.......... 7006-84G-1 "Not go" gauges for lampholders GX10q................ 7006-84G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes, terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GY 10q i e 7006-85-2 GY 100Gttt 7006-85-2
Calibre «A», «N'Entre Pasy» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished
erminées GY 10q.....cooo e 7006-85A-1 1amPS GY 10qcveeeeeieierieeiieeee e 7006-85A-1
Calibres «Entre» pour(douilles GY10q 7006-85B-3 "Go" gauges for lampholders GY 10q 7006-85B-3
Calibre «B» pour la\wérification de la force minimale Plug gauge "B" for checking minimum contact
e contact dansda ‘douille GY10q......coecevvevveniennne 7006-85C-1 force in lampholder GY 10q.....ccccovvereeineieiiecene 7006-35C-1
Calibres «Efitre)y pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished lamps
bur lampes terminées GY 10q.....coeoveverveeneineneenne 7006-85D-1 GY L0 ettt 7006-35D-1
Calibres &N'Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps
erMiNEEs GY 10q.....cocoiiiiiiiiiiicirceeccecne 7006-85E-1 G Y10q ittt 7006-85E-1
Calbres<NEmre P es GY o 7006=85F= fers Gy o 7006-85F-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on
broches sur lampes terminées GX23........c.ccceevveneee 7006-86-1 finished lamps GX23.......ccovivieinininineineeenene 7006-86-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in
les douilles GX23 ....oouiieiriiieiiieieieeeeeie e 7006-86A-1 lampholders GX23 .......ccccoovineiirininincineeerene 7006-86A-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles GX23.......cccooceeveriennene 7006-86B-1 force in lampholders GX23 .........cccoevvivievenerennnnn. 7006-86B-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauges for caps on
lampes terminées G32, GX32 & GY32 ....cccvevenenee. 7006-87-2 finished lamps G32, GX32 & GY32....cceoevvrvenennene 7006-87-2
Calibres «A1l » pour la vérification de la force maximale Plug gauges "A1l " for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximal withdrawal force in
les douilles G32 & GY32 ..o 7006-87A-2 lampholders G32 & GY32....cccccovioininieeniiieneene 7006-87A-2
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Calibres «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion

d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32......c..... 7006-87B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention

de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.....cc.c... 7006-87C-2
Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-interchange-
non-interchangeabilité des culots dans les douilles ability of caps in lampholders

G32,GX32 & GY32uuiieiiireceecteccee 7006-87D-2 G32, GX32 & QY32 7006-87D-2
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key

détrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32 7006-87E-2 slots in lampholders G32, GX32 & GY32......ccuc.e 7006-87E-2
Calibre «A2 » pour la vérification de la force Plug gauge "A2 " for checking maximum

maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

d'extraction dans les douilles GX32........ccecevennenee. 7006-87F-2 force in lampholders GX32 .......cccocevviviinenirienennn. 7006-87F-2
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished

Ullllill(’?cb P‘l 43[.‘[ ..................................................... 7UGU'88‘1 ldlllpb P‘l’43d ........................................................... 700\)' 8'1
Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M "Not Go" gauge for dimension M minimum of

hninimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t on finished

BUr |ampes terminges ............oeeevvvieieiinieieecnennnn 7006-88A-1 JAMPS .. 7006-88A-1
Calibre «Entre» pour douilles PY43d..................... 7006-88B-1 "Go" gauge for lampholders PY43d .................o 5l 7006-88B-1
[Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished

erminées PZA3t......ccooveviiniiiiiiincieeceene 7006-89-1 lamps PZA43t ..o AN e 7006-$9-1
[Calibre «Entre» pour douilles PZ43t ....................... 7006-89A-1 "Go" gauge for lampholders PZ43t....\aw............ 7006-89A-1
[Calibre «Entre» pour douilles W10.6x8.5d pour "Go" gauge for lampholder W10.6x8)5d for

ampes flash..........cocooooviin 7006-90A-2 photo-flash lamps ................gmfidi. 7006-pOA-2
Calibre de la force de contact maximale dans la Gauge for maximum contact force in lampholders

Houille W10.6x8.5d pour lampes flash ................... 7006-90B-2 W10.6x8.5d for photo-flash famps ..........ccccceveeenee. 7006-p0B-2
Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder

Houille W10.6x8.5d pour lampes flash ................... 7006-90C-2 W10.6x8.5d for pheto-flash lamps ..........cccceeveuenee 7006-p0C-2
Calibre pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge fontesting contact-making in lampholders

Hans la douille W10.6x8.5d pour lampes flash ........ 7006-90D-2 W10.6x8.5d\for photo-flash lamps ...........ccccccvneneee. 7006-90D-2
[Calibre «Entre» pour douilles W2.1x9.5d................ 7006-91-1 "Go" gauge for lampholders W2.1x9.5d.................. 7006-91-1
[Calibre «N'Entre Pasy» pour socle de lampe "Not'Ge" gauge for base

W2.1X9.50 ..ot 7006-91B-1 WRIKO.5d i 7006-91B-1
Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders

W2.1X9.50 ...t 7006-91C-1 W2.1X9.50 it 7006-91C-1
Calibres pour douille W2x4.6d........ccocoeveireinnnnne 7006-94-1 Gauges for lampholder W2x4.6d...........cccoeereennee 7006-94-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les "Go" and "Not Go" gauge for terminations

connecteurs G16t et G16d sur lampes terminées ..... 7006-95-3 G16t and G16d on finished lamps ..........cccceeveeenee 7006-95-3
Calibre «Entre» pour culots P45t.........cccccceveinenene 7006:95A-2 "Go" gauge for caps P45t ............ 7006-95A-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots P45t................... 7006-95B-2 "Not Go" gauge for caps P45t.......cccccevevvevverenenene 7006-95B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le bossage "Go" and "Not Go" gauge for the locating notch

H'orientation des culots P45t.........cooeveenrenenninh 7006-95D-2 Of CaPS PASt . 7006-95D-2
[Calibre pour le bossage d'orientation des culotSs P45t 7006-95E-2 Gauge for the locating notch of caps P45t ............... 7006-PSE-2
[Calibre pour la dimension Ymax des culot§ P45t .... 7006-95F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t ................ 7006-PSF-2
[Calibre pour la dimension Rmin. des‘culets P45t .... 7006-95G-2 Gauge for dimension Rmin. of caps P45t. 7006-95G-2
Calibre «Entre» pour douilles P45th.d.c..ccoeeennne 7006-95H-2 "Go" gauge for lampholders P45t...........ccoceveenee. 7006-95H-2
[Calibre «Entre» pour la coupétransversale du socle "Go" gauge for horizontal section of lamp

He lampe W3.3x10.4d.... .m0, 7006-96-1 base W3.3X10.4d ....ooioieeiieeeeeeeeee 7006-96-1
[Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle "Go" gauge for vertical section of lamp

He lampe W3.3x104d . i 7006-96A-1 base W3.3X10.4d ......cceirniiiiicciccceecne 7006-P6A-1
Calibre «Entrey-pour culots SX4s........ccceveeveenenne 7006-97-1 “Go” gauge for caps SX4S.......cccevevvevirenineneiinennne 7006-97-1
Calibre « NiEntre Pas» pour culots SX4s................. 7006-97A-1 “Not Go” gauge for caps SX4S.....cccccevvevererererennne 7006-97A-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

erMUNEES X511 7006-99-2 1amps X511 oo 7006-99-2
Calibre «Entre» pour douilles X511 ..c..ccooveveinienne 7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511 ......cccccverneneee. 7006-99A-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles X511 7006-99B-1 "Not Go" gauge for lampholders X511 7006-99B-1
Calibres «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished

terminées GRX10q.. ......cccooveiiiiiiiiniiiiiieene 7006-101-1 lamps GRXT10q.. .c.cccoveveirniiinecceecrereeceees 7006-101-1
Calibres «N'Entre Pasy» pour les détrompeurs "Not Go" gauges for the keys of caps

des culots sur lampes terminées GRX10q................ 7006-101A-1 on finished lamps GRX10q .....cccoevvrerveenenieinene 7006-101A-1
Calibres «A» et «B» «N'Entre Pasy» sur lampes "Not Go" gauges "A" and "B" for caps

terminées GRX10q .......ccoceeiinniiiiniiiciircce 7006-101B-1 on finished lamps GRX10q ........ccccecvvrciinncnnnne. 7006-101B-1
Calibre «Entre» pour douilles GRX10q 7006-101C-1 "Go" gauge for lampholders GRX10q . 7006-101C-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour douilles GRX10q......... 7006-101D-1 "Not Go" gauge for lampholdersGRX10q................ 7006-101D-1
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées 2G7 & 2GX7....cccovvrvrvenenennenne. 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7 ..c..ooovvveviviinieeene 7006-102-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extraction dans les douilles 2G7 ........cccccveveuenneee 7006-102A-1 force in lampholders 2G7 ........cccoevvvenieenenieenennne 7006-102A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force maxi- Gauge "B" for checking maximum insertion force
male d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7 ...... 7006-102B-1 in lampholders 2G7 & 2GX7.....cccocvvvveverenireenenen 7006-102B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C" for checking minimum
minimale de retenue dans les douilles 2G7.............. 7006-102C-1 retention force in lampholders 2G7 .........cccoceeeeneenne 7006-102C-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum insertion force
maximale d'insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in
d'extraction dans les douilles 2GX7.......cccccevveuennnn. 7006-103-1 lampholders 2GX7 7006-103-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles 2GX7........cccceveivenneee 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 .......cocccvverveenenieencnnne 7006%| 03A-1
[Calibres «Entre» pour la verification des socles "Go" gauges for checking bases
IW2.5K16 .ot 7006-104-1 W2.5X16 ittt 7006-104-1
Calibres «Entre» pour la vérification des "Go" gauges for checking lampholders
Houilles W2.5X16.....c.ccvveueirinnieiincccnreieeeene 7006-104A-1 W2.5X16 e e e 7006-]104A-1
[Calibre «Entre» pour socles WX2.5x16................... 7006-104B-1 "Go" gauge for bases WX2.5X16.......... 800 e 7006-]04B-1
[Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16................ 7006-104C-1 "Go" gauge for lampholders WX2.5x16¢"."............... 7006-]04C-1
[Calibre «Entre» pour socles WY2.5x16........c.c.c..... 7006-104D-1 "Go" gauge for bases WY2.5X 16wt ceveveuenecnnncnn 7006-]04D-1
[Calibre «Entre» pour douilles WY2.5x16................ 7006-104E-1 "Go" gauge for lampholdersyWY2.5x16.................. 7006-] 04E-1
[Calibre «Entre» pour socles WZ2.5x16................... 7006-104F-1 "Go" gauge for bases WZ2.5X16 ......cccoereireneens 7006-] 04F-1
Calibre «Entre» pour douilles WZ2.5x16................ 7006-104G-1 "Go" gauge for lampholders WZ2.5x16 .................. 7006-]04G-1
[Calibres «Entre» pour socles WU2.5x16................. 7006-104H-1 “Go” gauges forbases WU2.5x16........ccccevveeuennenne. 7006-104H-1
[Calibres «Entre» pour douilles WU2.5x16............... 7006-104J-1 “Go” gauges-for lampholders WU2.5x16................ 7006-104J-1
[Calibre «Entre» pour socles W3x16d & WX3x16d. 7006-105-2 "Go" gauge for bases W3x16d & WX3x16d... 7006-]05-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour socles W3x16d, WX3x16d, "Not go'"gauge for bases W3x16d, WX3x16d,
W3x16q, WX3x16q & WY3x16q 7006-105A-3 W3x16q, WX3x16q & WY3x16q 7006-]05A-3
Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retention and non-interchangeability
hbilité pour douilles W3x16d & WX3x16d............. 7006-105B-2 gauges for lampholders W3x16d & WX3x16d........ 7006-105B-2
[Calibres «Entre» pour socles W3x16q, "Go" gauges for bases W3x16q,
WX3x16q & WY3X16q....cccmimiiiiiciiniriiccne 7006-106-3 WX3x16q & WY3X16q....cccmieiiniciiiricicene 7006-106-3
Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchanggé- Insertion, retention and non-interchangeability
bilité pour douilles W3x16q, gauges for lampholders W3x16q,
WX3x16q &WY3X16q.....cciiiiiiiiiiiiiiice 70064406A-3 WX3x16q & WY3X16q.....cooiiiiiiiiiiiicceee 7006-106A-3
Calibre «Entre» «A» pour culots PG13 & PGJ13.... 7006-107-3 "Go" gauge "A" for caps PG13 & PGJ13................ 7006-107-3
Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 & PGJ13 .. 7006-107A-2 "Go" gauge for connectors PG13 & PGJ13 .. 7006-]07A-2
Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 & PGJ13..\ 7006-107B-1 "Go" gauge "B" for caps PG13 & PGJ13 ................ 7006-]07B-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
PG13 & PGI13 .o e e 7006-107C-1 PGI3 & PGII3 ..o, 7006-107C-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour.socles a "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases
Heux broches GU4 ... fgN e, 7006-108-2 7006-108-2
Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
'insertion et d'extraction dans\les douilles GU4 ..... 7006-108A-2 maximum withdrawal force in lampholders GU4.... 7006-]108A-2
Calibres pour la vérification)de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
He retenue dans les douilles GU4...........cceeeveennen. 7006-108B-1 in lampholders GU4 ........cccooceviiiininiiieieeeee 7006-] 08B-1
[Calibre «Entre» pour'douilles GU4 ............ccceneee. 7006-108C-2 "Go" gauge for lampholders GU4............ccccevveuenene 7006-] 08C-2
Calibre a broche’simple pour la vérification de Single-pin gauge for checking contact-making in
a réalité delcontact dans les douilles GZ4 & GU4 .. 7006-108D-1 lampholders GZ4 & GU4 ......cccoooveiiviveiieeeee 7006-]08D-1
Calibre~«Entre» et «N'Entre Pasy» pour socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases
h deuxibroches GUS.3 ... 7006-109-1 GUS.3 e 7006-109-1
Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
d'insertion et d'extraction dans les douilles GUS.3... 7006-109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GUS5.3. 7006-109A-1
Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles GUS.3........ccovveiennenee. 7006-109B-1 in lampholders GUS5.3 ..o, 7006-109B-1
Calibre «Entre» pour douilles GUS.3 ..........coenee. 7006-109C-2 "Go" gauge for lampholders GUS.3.........cccccvvenee 7006-109C-2
Calibre «Entre» pour culots PGJ19-1, PGJ19-2 & "Go" gauge for caps PGJ19-1, PGJ19-2 &
PGJ19-3 7006-110-1 PGJ19-3 . 7006-110-1
Calibre «Entre» pour culots PGJ19-4 & PGJ19-5.... 7006-110A-1 "Go" gauge for caps PGJ19-4 & PGJ19-5 ............... 7006-110A-1
Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
des détrompeurs des culots PGJ19..........ccceeveieenne 7006-110B-1 CapS PGI19 ..o 7006-110B-1
Calibres «Entre» et «N' Entre Pasy pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
des détrompeurs des douilles PGJ19..........ccccceeenne 7006-110C-1 lampholders PGJ19.........cccoiviiiiiniiiiceceeees 7006-110C-1
Calibre pour la verification des connecteurs PGJ19. 7006-110D-1 Gauge for checking connectors PGJ19.................... 7006-110D-1
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Calibre «A» pour douilles S14s.......ccccocveeerierennenne. 7006-112A-1 Gauge "A" for lampholders S14s..........ccccevvvrvennen. 7006-112A-1
Calibre «B» pour douilles S14s ..........ccceevveverennenne. 7006-112B-1 Gauge "B" for lampholders S14s.......cccccocevvrvennne. 7006-112B-1
Calibre «C» pour douilles S14s ........ccoceevererennenne. 7006-112C-1 Gauge "C" for lampholders S14s.......cccceeevvrennnenee. 7006-112C-1
Calibre «A» pour douilles S14d........ccccoeenenncnnnne 7006-112D-1 Gauge "A" for lampholders S14d.............ccoceueee. 7006-112D-1
Calibres «B1» et «B2» pour douilles S14d.............. 7006-112E-1 Gauges "B1" and "B2" for lampholders S14d.......... 7006-112E-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU7 . 7006-113-2 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU7................. 7006-113-2
Calibre pour la vérification des torsions Gauge for checking the maximum insertion and
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU7  7006-113A-3 withdrawal torques in lampholders GU7 ................. 7006-113A-3
Calibre pour la verification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque
d’extration des douilles GU7 ........ccoeceveveincennennee 7006-113B-1 in lampholders GU7 ........cccocevveininininenneieenenne 7006-113B-1
Calibres pour la vérification de l'alignement des Gauge for checking alignment of caps on finished
culots pour lampes terminées Fc2...........cocoevenennene 7006-114-1 1amps FC2 ..o 7006-114-1
[Calibre «Entre» pour un ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders

FFC2 e 7006-114A-1 FC2iiti e 70064] 14A-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in a combined

Hans un ensemble de deux douilles Fc2................... 7006-114B-1 pair of lampholders FC2.........cccooiiiiiiiiniiieee 7006-] 14B-1
Calibre «Entre» pour I'ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders

W4.3X8.50 ... 7006-115-1 W4.3X8.5d ..o L 7006-]15-1
[Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum insertion<and

['insertion et d'extraction dans les douilles a withdrawal force in lampholders for lateral

nsertion latérale W4.3x8.5d.........ccceviviiiiinnns 7006-115A-1 insertion W4.3x8.5d ........ocoeoee O 7006-]15A-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making.ih a combined pair

Hans un ensemble de deux douilles W4.3x8.5d....... 7006-115B-1 of lampholders W4.3x8.5d . I .ol 7006-] 15B-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps

DGLO....eiiiieicicce e 7006-118-1 2G10u e B e e 7006-]18-1
[Calibre «A» pour la vérification des forces maximales Gauge "A" for checking maximum insertion and

H'insertion et d'extraction dans les douilles 2G10 .... 7006-118A-1 withdrawal forces-in lampholders 2G10................... 7006-] 18A-1
[Calibre «B» pour la vérification des forces maximales Gauge "B" for checking maximum insertion and

'extraction et d'extraction dans les douilles 2G10 .. 7006-118B-1 withdrawalforces in lampholders 2G10.................. 7006-] 18B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauged'€" for checking minimum retention force

He retenue dans les douilles 2G10.........ccccevveeennnee. 7006-118C-1 in’lampholders 2G10 .......cccoeeeierieririeieeeee 7006-] 18C-1
[Calibre pour culots a deux broches GY22 ............... 7006-119-1 Gauge for bi-pins caps GY22 ....ccceovvvvvvecvenieiennne 7006-] 19-1
Calibre «Entre» pour douilles GY22 .......cccceenuenne 7006-119A-1 “Go” gauge for lampholders GY22 .......ccccoevveuenee 7006-] 19A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GZ10 7006-120-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases GZ10 .............. 7006-]20-1
Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and

maximales d'insertion et d'extraction de douilles GZ10 7006-120A<2 withdrawal torques in lampholders GZ10................ 7006-]120A-2
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

H'extraction des douilles GU10 & GZ10.................. 7006-120B-1 in lampholders GU10 & GZ10 .......ccccevvevrverenenne. 7006-|20B-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU10 7006-121-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU10 7006-]21-1
Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and

maximales d'insertion et d'extraction de douilles, GU10 7006-121A-2 withdrawal torques in lampholders GU10 ............... 7006-]121A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles 'G8.5. 7006-122-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases G8.5................ 7006-]22-1
Calibres «A» pour douilles G8.5 ....... 0.0 e 7006-122A-2 Gauges "A" for lampholders G8.5............ccceueee. 7006-]122A-2
Calibre «B» pour douilles G8.5....4... 0.5 coeivineie 7006-122B-2 Gauge "B" for lampholders G8.5..........cccccovvvueunnnne. 7006-]22B-2
Calibre «C» pour douilles G8¢5 ....ecooveveueeieirinnencnns 7006-122C-1 Gauge "C" for lampholders G8.5..........cccccevveininne 7006-122C-1
Calibre «N'entre pas» pour-dauilles G8.5 ................ 7006-122D-1 "Not Go" gauge for lampholders G8.5..................... 7006-]22D-1
Calibre pour la vérification-de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force of

etenue des douilles\G8:5'........oovviviiiiniiiiieee 7006-122E-1 lampholders G8.5 type B......cocevvrieiiniiniiiciee, 7006-]22E-1
Calibre «Entrep-pour culots GU10q .......cccccceveueeene. 7006-123-1 "Go" gauge for caps GU10q......coceoveerueenenieenennne 7006-]23-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour culots GU10q............... 7006-123A-1 "Not Go" gauge for caps GU10q ......ccccvvereerennne. 7006-]23A-1
[Calibre «Entre» pour douille GU10q........cceveneeee. 7006-123B-1 "Go" gauge for lampholder GU10q.........cccevvereenne 7006-|23B-1
Calibre.pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force of

Fetenu€ des douilles GUL0q.....coveeeverieenciniicienene 7006-123C-1 lampholders GUL0Q .....cccoevevieireininieineieenene 7006-]23C-1
Calibres pour Ia réalite du contact pour douilles Contact-making gauges for lampholders

GZI0 ettt 7006-124-1 GZI0G i 7006-124-1
Calibre «Entre» pour douilles 2GX13 .......c.ccceenee 7006-125-1 "Go" gauge for lampholders 2GX13..........cccoeeenen. 7006-125-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«A» pour "Go" and "Not Go" gauge "A" for caps

culots 2GX13 ..o 7006-125A-1 2GX 13 e 7006-125A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«B» pour "Go" and "Not Go" gauge "B" for caps
culots 2GX T3 .. 7006-125B-1 2GX 13 e 7006-125B-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in lampholders
dans les douilles 2GX13 ..o 7006-125C-1 2GX13 et 7006-125C-1
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Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force of
retenue des douilles 2GX13 7006-125D-1 lampholders 2GX13 7006-125D-1
Calibre «Entre» pour socle G5.3-4.8 .......ccceevenenne. 7006-126-1 "Go" gauge for base G5.3-4.8.....ccceviieiininiiiee 7006-126-1
Calibres «A» pour connecteur G5.3-4.8 .................. 7006-126A-1 Gauges "A" for connector G5.3-4.8.......ccccovrvenennnn. 7006-126A-1
Calibres «B» pour connecteur G5.3-4.8................... 7006-126B-1 Gauges "B" for connector G5.3-4.8 ......cccoevveneene 7006-126B-1
Calibre pour la vérification des ressorts des Gauge for testing the springs of caps
culots PG20 & PGU20 ......cocueuiviniireiiniicccrinccane 7006-127-1 PG20 & PGU20......c.oooieiiiiiicciccenccceeieine 7006-127-1
Calibre pour la vérification des contacts des Gauge for testing the contacts of lampholders
douilles PGU20 ........c.coeirivieicininiciinicceneeeane 7006-127A-1 PGU20..c. ettt 7006-127A-1
Calibres pour la vérification des contacts des Gauges for testing the contacts of caps
CUlots PG20 ......ccuiiiieiiiiricceicceeceeeae 7006-127B-2 PG20 ettt 7006-127B-2
udii‘UlU «Euuc» pour bULiC | —/'UUU"I 7'“ "GU" salgl fUl ‘UZSC G7 ........................................... —'UUU' 29'2
[Calibre «N'Entre Pas» pour socle G9 7006-129A-1 "Not Go" gauge for base G9..... 7006~129A-1
Calibre «Entre» pour douille G9........... 7006-129B-1 "Go" gauge for lampholder G9 7006-]29B-1
Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking the minimum retention force

He retenue dans les douilles G9.......ccooeveireineenne 7006-129C-1 in lampholders G9 .........cccocereivirecneeereee Dres 7006-]29C-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for checking contact-making

Hans les douilles G9.........coeviriiiiiieniniieccieee, 7006-129D-1 in lampholders G9 ........ccccoereivinnene S Y 7006-129D-1
[Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des Gauge for caps to ensure entry of maximium

Houilles maximales et de I’écartement et la longueur lampholders and to check pin-spacing‘and

Hes broches GRZ10d ..o, 7006-131-1 length GRZ10d..........ccoooovmiidie, 7006-131-1
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion

aximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in

H’extraction dans les douilles GRZ10d.................... 7006-131A-1 lampholders GRZ10dN,. <. 7006-]131A-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10d ~ 7006-131B-1 “Go” gauge for ynmounted caps GRZ10d................ 7006-]31B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge “C” forchecking minimum retention

hinimale de retenue dans les douilles GRZ10d....... 7006-131C-1 force in lampholders GRZ10d .........cceceveeneniecnne 7006-]131C-1
[Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des Gaugerfor.caps to ensure entry of maximum

Houilles maximales et de 1’écartement et la longueur lamphélders and to check pin-spacing and

Hes broches GRZI0t........ccovvvivieiieveceeeee 7006-132-1 lenigth GRZI0t.......cceeieieieeeeeee e 7006-]32-1
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion

maximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in

H’extraction dans les douilles GRZ10t..........cccceeeee 7006-132A-1 lampholders GRZ10t .......ccccovverieirerieinieeeieecene 7006-]32A-1
Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10t 7006-132Bx1 “Go” gauge for unmounted caps GRZ10t 7006-]32B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge “C” for checking minimum retention

inimale de retenue dans les douilles GRZ10t........ 7006¢132C-1 force in lampholders GRZ10t ..........ccecevveinierieennee 7006-]32C-1
[Calibre «Entre» pour culots P38t..........cccccecveeennenne. 7006-133-1 "Go" gauge for caps P38t ......cceoveveviiiiieeeee 7006-]33-1
Calibre «N'entre pas» pour culots P38t.................... 7006-133A-1 "Not go" gauge for caps P38t .........ccocevvevinineennne. 7006-]133A-1
Calibre pour la vérification de la dimension Gauge for checking dimension Y maximum

Y maximum des culots P38t........ccccoevvririnipinnins 7006-133B-1 0f CaPS P38t 7006-|33B-1
Calibre «Entre» pour douilles P38t...............007 . 7006-133C-1 "Go" gauge for lampholders P38t...........cccoccoveuenee. 7006-133C-1
Calibre «Entre» et "N'entre pas" pour culofs GX12. 7006-135-1 "Go" and "Not go" gauge for caps GX12 ................ 7006-]35-1
[Calibre«A» pour douilles GX12 7006-135A-1 Gauge "A" for lampholders GX12 7006-]35A-1
[Calibre«B» pour douilles GX12 7006-135B-1 Gauge "B" for lampholders GX12 7006-]35B-1
Calibre«C» pour douilles GXI2"........ccceovvenieinine 7006-135C-1 Gauge "C" for lampholders GX12.........cccccvueueunne. 7006-]35C-1
[Calibre pour la vérification.des culots sur circuit Gauge for checking printed circuit caps GZX7d-..,

mprimé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-.. .............. 7006-136-1 GZY7d-.. and GZZTd-.......ccccoovvciiiiiiiiccne 7006-|36-1
Calibre pour la y&tification des détrompeurs de culots Gauge for checking keys of printed circuit caps

bur circuit imprifmeé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-..  7006-136A-1 GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-........oceceeenrucueuce. 7006-]136A-1
[Calibre pourla’vérification des connecteurs sur circuit Gauge for checking printed circuit connectors

mprimé GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.. ........... 7006-136B-1 GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.........ccccccuvvvucunee. 7006-]136B-1
Calibrepour la vérification du contact électrique des Gauge for testing contact-making

connecteurs sur circuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. in printed circuit connectors GZX7d-.., GZY7d-..

Ct GZZTA .ottt 7006-136C-1 and GZZTd-.. ..ot 7006-136C-1
Calibre pour la vérification des culots sur circuit Gauge for checking printed circuit caps

imprimé GUX2.5d........ocoveviiniiineccecce 7006-137-1 GUX2.5d ettt 7006-137-1
Calibres «A» pour la vérification des culots sur circuit Gauges “A” for checking printed circuit caps

imprimé GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.............. 7006-137A-1 GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d........cccvnvvneeee. 7006-137A-1
Calibre «B» pour la vérification des culots sur circuit Gauge “B” for checking printed circuit caps

imprime GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.............. 7006-137B-1 GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d .........cccvvene 7006-137B-1
Calibre «N’Entre pas» pour la vérification des culots “Not go” gauge for checking printed circuit caps

sur circuit imprimé GUX2.5d .........cccoovvieeeeenennen 7006-137C-1 GUX2.5d i 7006-137C-1
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Calibres pour la vérification des connecteurs Gauges for checking type “A” printed circuit
auto-supportés sur circuit imprimé de type «A» self-supporting connectors GUX2.5d, GUY2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d........cccevivicnnnnne 7006-137D-1 and GUZ2.5d........cooeiiniiiniciieccccce 7006-137D-1
Calibre pour la vérification des socles d’entrée des Gauge for checking type “B” printed circuit
connecteurs sur circuit imprimé de type «B» GUX2.5d 7006-137E-1 plug-in connectors GUX2.5d.......cccccoveveeineencnnenene 7006-137E-1
Calibres pour la verification du contact électrique des Gauges for testing contact-making
connecteurs sur circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d in printed circuit connectors GUX2.5d, GUY2.5d
€t GUZ2.5d. ..ottt 7006-137F-1 and GUZ2.5d......ccoeueiniiiincciecerecee 7006-137F-1
Calibre «Entre» «A» pour culots P23t & PX23t...... 7006-138-2 “Go” gauge “A” for caps P23t & PX23t.................. 7006-138-2
Calibre «Entre» «B» pour culots P23t ..................... 7006-138A-1 “Go” gauge “B” for caps P23t .......cccvevivinirienen. 7006-138A-1
Calibre «Entre» «B» pour culots PX23t 7006-138B-1 “Go” gauge “B” for caps PX23t 7006-138B-1
alibres «Entrey pour cnlots G7 9 et GXT7 9 7006-139-1 “Go” ganges for caps G709 and GX7 9 7006-139-1

[Calibres «Entre» pour douilles G7.9 et GX7.9 ........ 7006-139A-1 “Go” gauges for lampholders G7.9 and GX7.9 ....... 7006-] 39A-1
[Calibre pour la verification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force

etenue des contacts dans les douilles G7.9 et GX7.9  7006-139B-1 of the contacts in lampholders G7.9 and GX7.9 ...... 7006-]39B-1
Calibre «Entre» pour culots 2G8 ..........ccccceeevieennene 7006-141-1 “Go” gauge for caps 2G8.......ccoeveererieenueenpe et 7006-141-1
[Calibres «A» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141A-2 Gauges “A” for checking lampholders 2G8¢£..\Y..... 7006-]141A-2
[Calibres «B» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141B-2 Gauges “B” for checking lampholders 2G8\x.......... 7006-141B-2
[Calibres «C» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141C-2 Gauges “C” for checking lampholdets 2G8............ 7006-141C-2
Calibre a broche simple «D» pour la vérification de la Single pin gauge “D” for checking.maximum

force maximale d’extraction des douilles 2GS8.......... 7006-141D-1 withdrawal force of contacts of lampholders 2G8 ... 7006-]41D-1
[Calibre a broche simple «E» pour la vérification de la Single pin gauge “E” for.checking mimimum retention

force minimale de retenue des douilles 2G8............. 7006-141E-1 force of contacts in lampholders...........ccccceorenecns 7006-]41E-1
[Calibres «N’entre pas» «F» pour la vérification de la “Not go” gauges “F”.for checking non-

hon-interchangeabilité des douilles 2G8.................. 7006-141F-1 interchangeabilify‘eflampholders 2G8.................... 7006-]41F-1
[Calibre «G» pour la vérification des douilles 2GS.... 7006-141G-1 Gauge “G” forchecking lampholders 2G8............... 7006-141G-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification “Go” and““Not go” gauge for checking the pin

Hes diamétres des broches des culots 2GS ............... 7006-141H-1 diametersof caps 2G8 ........coeeviviineinereeeee 7006-]41H-1
[Calibres «N’entre pas» pour la vérification de la non- “Not go” gauges for checking non-interchangeability
nterchangeabilité des détrompeurs des culots 2GS . 7006-141J-2 Keys of caps 2G8 .....oueeveerieieirieereeeeeeeeaens 7006-141J-2
[Calibre «Entre» pour la vérification des broches “Go” gauge for checking

es Culots 2G8 .....ovveieieiieieeeeeeeee e 7006-141K-2 Cap PINS 2G8...oeveieiiiieiieeee e 7006-141K-2
[Calibre «Entre» pour la verification dimensionnelle “Go” gauge for checking

Hu detrompeur des culots 2G8 .........ccccceveiriniennnne 7006-141L51 key dimensions of caps 2G8.......c.ccceveirerirenenennne 7006-]41L-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GX53 7006¢142-1 “Go” and “Not go” gauge for caps GX53................ 7006-]42-1
Calibre «A» pour douilles GX53.....ccccoovevienieennne 7006-142A-1 Gauge “A” for lampholders GX53 .......ccccveveennene 7006-]42A-1
[Calibre «B» pour douilles GX53 .......ccocoevvevveiennnne. J006-142B-1 Gauge “B” for lampholders GX53........ccccevveruennne. 7006-]42B-1
[Calibre «C» pour douilles GX53 ........ccooveerueieinitd 7006-142C-1 Gauge “C” for lampholders GX53........ccccceevveenneae 7006-142C-1
[Calibre «N’entre pas» pour culots GX53........an..... 7006-142D-1 “Not go” gauge for caps GX53.....cccovvvvevenenenenne. 7006-142D-1
Calibre «Entre» et «N’entre pasy pour la,vérification “Go” and “Not go” gauge for checking

Hes détrompeurs dans les culots GX53 ¢ n . 7006-142E-1 keyways in caps GX53 .....cccceviviiinineinenieeeeiene 7006-]142E-1
[Calibre «N’entre pas» pour la vérification des “Not go” gauge for checking keyways

Hétrompeurs dans les culots GX53 5. 7006-142F-1 i caps GX53 ..o 7006-]142F-1
[Calibre «Entre» et «N’entre.pas$» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge for checking

Hes détrompeurs dans les(douilles GX53 ................. 7006-142G-1 keys in holders GX53 .......ccccoveiiinniiiniicine 7006-142G-1
Calibre «N’entre pas»ipour la vérification de la “Not go” gauge for checking the maximum key

fistance maximale du détrompeur dans douilles GX53 7006-142H-1 distance of holders GX53 ........coceoivevienenncneenne 7006-]42H-1
Calibre «N’entfelpas» pour la vérification de la “Not go” gauge for checking the minimum key

Histance minimum du détrompeur dans douilles GX53 7006-142J-1 width of holders GX53 .....cccoveiiiniinincinceeee 7006-142]-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour “Go” and “Not go” gauge for

B0CIESIGX8B.5 (o 7006-143-1 bases GX8.5 ...c.civiiiiiiciccccc e 7006-143-1
(Calibré pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and
d'Tsertiomr et Txtractior des comecteurs/douities withdrawattorques i conmectorstotders

GXB.5 s 7006-143A-1 GXB.5 e 7006-143A-1
Calibre pour la vérification de la torsion manimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

d'extraction des connecteurs/douilles GX8.5 .......... 7006-143B-1 in connectors/lampholders GX8.5 .......cccccoeveenenne 7006-143B-1
Calibre «N’entre pas» pour la vérification “Not go” gauge for checking

des connecteurs/douilles GX8.5 ......c.ccoevvveneennne 7006-143C-1 connectors/lampholders GX8.5 .........cccoevevieenennne 7006-143C-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour “Go” and “Not go” gauge for

SOCIES GX10 .. 7006-144-1 DaSES GX10 ..o 7006-144-1
Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and

d'insertion et d'extraction des douilles GX10........... 7006-144A-1 withdrawal torques in holders GX10 .........cccceneeen. 7006-144A-1
Calibre pour la vérification de la torsion manimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

d'extraction des douilles GX10........ccceceveirereennne. 7006-144B-2 in lampholders GX10 .......ccccoveiieririnieeeeieeeenee 7006-144B-2
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Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la Go” and “Not go” gauges for checking the keys
vérification des trompeurs des culots PG18.5d......... 7006-147-1 of caps PG18.5d ...coueviiniiiiiiiiiiicieiceeee 7006-147-1
Calibres pour la vérification des contacts des culots Gauges for testing the contacts of caps
PGI8.5d ... 7006-147A-1 PGI8.5d. i 7006-147A-1
Calibre pour la vérification des connecteur PG18.5d ~ 7006-147B-1 Gauge for checking connector PG18.5d ... 7006-147B-1
Calibre «Entre» pour culots PGZ12.........c.ccccouvuenee 7006-148-2 “Go” gauge for caps PGZ12.......ccccoevevvincencnnencne 7006-148-2
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGZ12  7006-148A-2 “Go” and “Not go” gauges for caps PGZ12............. 7006-148A-2
Calibre «N’entre pas» pour culots PGZ12................ 7006-148B-1 “Not go” gauge for caps PGZ12........ccoevvvvneneens 7006-148B-1
Calibre «Entre» pour douilles PGZ12... 7006-148C-2 “Go” gauge for lampholders PGZ12.. 7006-148C-2
Calibre «Entre» pour socle WZ3X16q .......c.cccueueneee 7006-151-1 “Go” gauge for base WZ3X16q .....cccoevevvereenreunnene 7006-151-1
Calibre «N’entre pas» pour socle WZ3x16q............ 7006-151A-1 “Not go” gauge for base WZ3X16q ....c.cccervveeruerennce 7006-151A-1
Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retention and non-interchangeability
hbilite pour douilles WZ3X16q .....cccocereevevenicnnnne. 7006-151B-1 gauges for lampholders W3x16d.............c.occeeee 7006-]151B-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GU6.5 ~ 7006-152-1 “Go” and “Not go” gauge for caps GU6.5............... 7006-] 52-1
[Calibre «Entre» pour la verification des torsions “Go” gauge for checking maximum insertion and
maximales d’insertion et d’extraction de douille GU6.5 7006-152A-1 withdrawal torques in lampholders GU6.5 ..........c. 7006-] 52A-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal
[’extraction des douilles GU6.5 .........ccoecenueieennee 7006-152B-1 torque in lampholders GU6.5 ..........ccccccoee b e 7006-]52B-1
[Calibre «Entre» pour culots PGIS.........c.ccceveieenneee 7006-153-1 “Go” gauge for caps PGJS.....c.ocovn e 0 i, 7006-]53-1
[Calibre «N’entre pas» pour culots PGJ5 7006-153A-1 “Not go” gauge for caps PGJ5 7006-] 53A-1
[Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales Gauge “A” for checking the maximum insertion
[’insertion et d’extraction des douilles PGJS........... 7006-153B-1 and withdrawal torques in lampholders PGJS.......... 7006-] 53B-1
Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales Gauge “B” for checkinggthé¢ minimum insertion
[’insertion et d’extraction des douilles PGJS........... 7006-153C-1 and withdrawal torques in<lampholders PGJS.......... 7006-]53C-1
[Calibre «Entre» pour des connecteurs terminees “Go” gauge for terfmination
[GUL6A/GX16d ... 7006-154-1 GUI6d/GXTOE N d e 7006-154-1
[Calibre «Entre» pour connecteur GU16d/GX16d..... 7006-154A-1 “Go” gauge(for connector GU16d/GX16d... 7006- 54A-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGJ(X)50 7006-156-1 “Go” and “Not go” gauge for caps PGJ(X)50.......... 7006-]56-1
Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales GaugeC A” for checking the maximum insertion
[’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ... 7006-156A-1 and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 .. 7006-]56A-1
[Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales Gauge “B” for checking the minimum insertion
H’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ... 7006-156B-2 and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 .. 7006-] 56B-2
[Calibre «Entre» pour diameter de centrage culots PGJ5 7006-156C-2 “Go” gauge for centring diameter of caps PGJ(X)50  7006-]56C-2
[Calibre «N’entre pas» pour diameter maximal de centrage “Not go” gauge for max. diameter of centring ring
pour culots PGJ(X)50 ..o 7006-156D-1 of caps PGI(X)50 ..o 7006-156D-1
[Calibre «Entre» pour culot GR14q ......ccccoevveeennenee. 70064¥57-1 “Go” gauge for caps GR14q......cccevveverieieieiene 7006-157-1

[Calibre «Entre» pour la verification des configurations des

“Go” gauge for checking key configuration of caps GR14q

Hetrompeurs des culots GR14q.....c.cccoeveneeneinennene TJO0O-15TA-1 ettt e 7006-]157A-1
[Calibre «Entre» pour la verification des broches des ¢ulots “Go” gauge for checking cap pins GR14q

GRIAQ it TOO6-15TB-1 e 7006-157B-1
(Calibre «Entre» pour le controle de la dimension «J» “Go” gauge for checking dimension “J” of cap GR14q

Hes culots GRI4G....covveeciniecic e N TOO6-15TC-1 e 7006-157C-1
(Calibre «N’entre pas» pour la dimension «A» des “Not go” gauge for dimension “A” of caps GR14q

Culots GR14q......cocoiviviiiiicicc N TO06-15TD-1 s 7006-157D-1
Calibre «N’entre pas» pour latdimension «P» des “Not go” gauge for dimension “P” of caps GR14q

Culots GR14q.......cooim i TO0O-15TE-1 s 7006-|57E-1
[Calibre «N’entre pasypoura verification des broches “Not go” gauge for checking cap pins GR14q

Hes culots GR14q. g .. TOOO-1STE-1 e 7006-]57F-1
Calibre «Entrey~Ay» pour les douilles GR14q......... 7006-157G-1 “Go” gauge “A” for checking lampholders GR14q. 7006-157G-1
Calibre «Entré» «B» pour les douilles GR14q......... 7006-157H-1 “Go” gauge “B” for checking lampholders GR14q . 7006-] 57H-1
CalibreswdEntre» et «N’entre pasy pour les detrompeurs “Go” and “Not go” gauge for keys of lampholders

s dolilles GR14q ..o 7006-157]-1 GRIAQ i 7006-157]-1
Calibré «Entre» pour le controle du cran de retention “Go” gauge for checking retention indent of

desdonittes R M FOO6-15H amphotders 6R M FOH6=157K-1
Calibre «Entre» pour culots PU20d............ccccueuenee 7006-158-1 “Go” gauge for caps PU20d .........coevevveenenieencnne 7006-158-1
Calibre «Entre» pour culots G28d ........c.ccccecevueuenee 7006-161-1 “Go” gauge for caps G28d.........oeveveruerenenieenenne 7006-161-1
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la verification “Go” and “Not go” gauges for checking keys of caps

des detrompeurs des culots G28d .........ccccccvverueuenen 7006-161A-1 G288 7006-161A-1
Calibre «N’entre pas» pour le controle des dimensions “Not go” gauge for checking minimum cap key

minimales des detrompeurs des culots G28d........... 7006-161B-1 dimensions G28d..........cccevveriirieieieniineneeeeieiene 7006-161B-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle “Go” and “Not go” gauge for checking pin

des diameters des broches des culots G28d ............. 7006-161C-2 diameter of caps G28d........ccceeveereirenieieeeeenne 7006-161C-2
Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales Gauge “A” for checking the maximum insertion

d’insertion et d’extraction des douilles G28d .......... 7006-161D-1 and withdrawal torques in lampholders G28d ......... 7006-161D-1
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Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales Gauge “B” for checking the minimum insertion
d’insertion et d’extraction des douilles G28d .......... 7006-161E-1 and withdrawal torques in lampholders G28d ......... 7006-161E-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle “Go” & “Not go” gauge for checking keys of
des detrompeurs des douilles G28d ...........cccceveuennee 7006-161F-1 lampholders G28d ........ccccovveveinineincinirercne 7006-161F-1
Calibre «Entre» pour culots PGZ18 & PGZX1S...... 7006-163-1 "Go" & "Not go" gauge for caps PGZ18 & PGZX18  7006-163-1
Calibre «A» pour douilles PGZ18 & PGZX18S......... 7006-163A-2 Gauge "A" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163A-2
Calibre «B» pour douilles PGZ18 & PGZX18 ........ 7006-163B-2 Gauge "B" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163B-2
Calibre «C» pour douilles PGZ18 & PGZX18 ........ 7006-163C-2 Gauge "C" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163C-2
Calibre «Entre» et «N'entre pas» pour culots "Go" and "Not go" gauge for caps
PGZ18 & PGZX18 ..ot 7006-163D-2 PGZ18 & PGZX18....oeeiiicreiirieicceireceeeeieiene 7006-163D-2
Calibres «Entre» & «N'entre pas» pour la verification "Go" & "Not go" gauges for checking keys of caps
des detrompeurs des culots WP3.3x14.5.................. 7006-164-1 WP33XI4.5 e 7006-164-1

CllPUlC PUUI 11Cl VUliﬁbat;Ull \:IIUD \/Ullllcbtculb PG;’\ lt 700\1'1\15'1 GQUSC fUJ uhcul\ius hUllllC\/tUlb I\G;" lt ................... 700\)' 65'1
[Calibre "entre" et "n'entre pas" pour socles GUS.5.. 7006-166-1 "Go" and "not go" gauge for bases GUS.5............... 70064] 66-1
Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and
H'insertion et d'extraction des douilles GUS8.5.......... 7006-166A-1 withdrawal torques in lampholders GUS.5 .............. 7006-] 66A-1
[Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque in
('extraction des douilles GU8.5.......c..coeeeeieiennnne. 7006-166B-1 lampholders GUS.5 .......ccovieivineireeeen o 7006-] 66B-1
[Calibre pour la vérification des douilles GUS.5....... 7006-166C-1 "Not go" gauge for checking lampholders. GU8.5 ... 7006-166C-1
Calibre «Entre» & «N'entre pas» pour culots PGJX28  7006-169-1 "Go" and "Not go" gauge for caps PGJX2S............. 7006-]69-1
Calibre «A» pour la vérification de la torque maximale Gauge "A" for checking maximym insertion torques in
H'insertion dans les douilles PGIX28.........cccceuenee 7006-169A-2 lampholders PGIX28............ LN 7006-] 69A-2
[Calibre «B» pour la vérification de la torque minimale Gauge "B" for checking minimum withdrawal torques
H'extracion dans les douilles PGIX28 ...........ccc.c.... 7006-169B-1 in lampholders PGIX28... 0. c.ovuiieiriiieieecene 7006-] 69B-1
[Calibre «N'entre pas» pour la vérification du diamétre "Not go" gauge forcheeking max. centring diameter of
hnaximal de centrage des douilles PGIX28.............. 7006-169C-1 lampholder PGIX28.......c.cooveieierieieeeiee e 7006-] 69C-1
[Calibre «Entre» et «N'entre pas» pour socle GUZ10 7006-170-1 "Go" and "Not'go" gauge for bases GUZI10 ............ 7006-]70-1
Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge fot"checking the maximum insertion and
H'insertion et d'extraction des douilles GUZ ............ 7006-170A-1 withdfawal torques in lampholders GUZ10............. 7006-1 70A-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque in
H'extraction des douilles GUZI10..........cccccevveneennenee. 7006-170B-1 lampholders GUZI0 .......c.coocvvieiiererieieiee e 7006-] 70B-1
(Calibre «Entre» pour vérifiér les culots préfocus "Go" gauge for checking prefocus caps
PUA3t .o 7006-171-1 PUABt e 7006-171-1
[Calibre «Entre» pour douilles PU43t...........c.c........ 7006-171A-1 "Go" gauge for lampholders PU43t..........cccennen. 7006-] 71A-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées “Go” gauge for caps on finished lamps
BA15d-3 (100%7130°) c.voviiiiiiiiiciccccice 7006-173%1 BA15d-3 (100%7130°) c.vviviiiiiiiiiiccccciecccees 7006-173-1
[Calibre pur la vérification de la dimension B pour Gauge for dimensions B of caps on finished lamps
Culots sur lampes terminées BA15d-3 (100°/130°).. 7006-173A-1 BAT15d-3 (100%7130°) c.cvveviiiiiiciiiecicieiecieeeee 7006-173A-1
[Calibre pour douilles BA15d-3 (100°/130°)............. 7006-173B-1 Gauge for lampholders BA15d-3 (100°/130°).......... 7006-]73B-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots "Go" and "Not go" gauge for caps
G14.5 & GX14.5 oo L) 7006-174-1 Gl14.5 & GX14.5 oo, 7006-]74-1
Calibre «A» pour la vérification de la torqie maximale Gauge "A" for checking maximum insertion torques in
H'insertion dans les douilles G14.5 & GX14.5......... 7006-174A-1 lampholders G14.5 & GX14.5....ccoevnivviniininne 7006-]74A-1

[Calibre «B» pour la vérification dé la torque minimale
('extraction dans les douilles

Gauge "B" for checking minimum withdrawal torques in
lampholders and the key function of the pins

G14.5 & GX14.5 oo N 7006-174B-1 Gl14.5 & GX14.5 ot 7006-]74B-1
[Calibre «N'entre pas» pour la vérification des douilles "Not go" gauge for checking the keys of lampholders

G14.5 & GX14.5 oo b B, 7006-174C-1 Gl14.5 & GX14.5 ..o 7006-]74C-1
[Calibre «Entre» et.«N!éntre pas» pour culots a deux broches "Go" and "Not go" gauge for bi-pin bases

GUZS5.3. e 7006-175-1 GUZS.3 ettt 7006-175-1
[Calibre pour lajvérification de la force maximale de Gauge for checking max. insertion force and maximum

a retention-dans les douilles GUZ5.3...................... 7006-175A-1 withdrawal force in lampholders GUZ5.3 ............... 7006-1 75A-1
[Calibre.pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force in

a‘reterition dans les douilles GUZS.3...........cocn... 7006-175B-1 lampholders GUZS5.3 ......cccoviviiirieieceeeeeen 7006-] 75B-1
Calibre «Entre» pour douilles GUZ5.3 .................... 7006-175C-1 "Go" gauge for lampholders GUZ5.3 ............cc.c.... 7006-175C-1
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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Go/Entre 7006-9-3
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1

BA15, BAU15, BAW15,

BAYt5&BAZtS Retemntionm/Reterue 7006=14=2
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-14Ex1
BA15d-3 (100°/130°) Go/Entre 7006-173-1
BA15d-3 (100°/130°) Dimension B 7006-173A-1
BAU15, BAW15 & BAZ15Dimension B 7006-11D-2
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAW15 Go/Entre 7006-11F-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension Pmax./Entre pour dimension Pmax. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
E5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/AdditionneNEntre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entrespas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Gol/Entre 7006-27K-1
E17 Not'Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Go/Entre 7006-27D-3
E26, E26/50x39;
E26/51x39 &E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-4
E26, E26/50x39,
E26/51x39.& E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-2
E264d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diameétre de

référence de 23 mm 7006-29B-2
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diametre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-2
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diameétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l'insertion 7006-51A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
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E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114-1
T av DU AU INULT OUTLTIIrTC ©TU TV T T 'JGO rovo ™= 1T 4
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A%1
G1.27, GX1.27, GY1.3,
GUX2.5d Go/Entre 7006-137-1
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “A”/Entre «A» 7006-137A-1
GUZ2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “B”/Entre «B» 7006-137B-1
GUz2.5d
GUX2.5d Not Go/N’entre pas 7006-137C-1
G2.54, GX2.54, GY2.5,
G3.17 & GY3.2 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
GX5 Go/Entre 7006-47-1
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
G5.3-4.8 Go/Entre 7006-126-1
GU5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GUZ5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas. 7006-175-1
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre\pas 7006-73B-2
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre/pas 7006-73C-2
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-5
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-3
GZ6.35 Go/Entre 7006-59B-1
GU6.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-152-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Goe/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not\Go/Entre et N'entre pas 7006-113-2
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136-1
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Go forkeys/Entre pour détrompeurs 7006-136A-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139-1
2G8 Go/Entre 7006-141-1
2G8 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-141H-1
2G8 Not Go for keys/N'entre pas pour détrompeurs 7006-141J-2
2G8 Go for pins/Entre pour broches 7006-141K-2
2G8 Go for key dimensions 7006-141L-1
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR104g Go/Entre 7006-68E-1
GR8 &GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-122-1
GU8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre par 7006-166-1
GX8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-143-1
G9 Go/Entre 7006-129-2
G9 Not Go/N'entre pas 7006-129A-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go/Entre 7006-79-2
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GRz10d Go/Entre 7006-131-1
GRz10d Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-131B-1
GRZz10t Go/Entre 7006-132-1
GRZz10t Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-132B-1
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GU10 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GU10q Go/Entre 7006-123-1
GU10q Not Go/N'entre pas 7006-123A-1
GuUz10 Go and Not go for bases/Entre et N'entre pas pour socle 7006-170-1
GuUz10 Maximum insertion and withdrawal torque/torsions maximales

d'insertion et d'extraction 7006-170A-1
GUz10 Minimum withdrawal torque/torsion minimal d'extraction 7006-170B-1
OATU U dAdlTu TNUL uUII_III.IU CUIINTIInTrT 'JGO rovo=Tr=s==1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84Ax1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006=84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
GZzZ10 Go and not Go/Entre et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
2GX11 Go/Entre 7006-82F-1
2GX11 Not Go/N’entre pas 7006-82G-1
2GX11 Not Go/N’entre pas non-interchangeability 7006-82H-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
GX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-135-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmeunted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
2GX13 Go and Not Go "A"/Entre et N'entre_pas «A» 7006-125A-1
2GX13 Go and Not Go "B"/Entre et N'entre.pas «B» 7006-125B-1
G14.5 & GX14.5 Go and Not Go/Entre et N'entre'pas 7006-174-1
GR14q Go/Entre 7006-157-1
GR14q Keys/Détrompeurs 7006-157A-1
GR14q Go pins/Entre broches 7006-157B-1
GR14q Go/Entre dim. “J” 7006-157C-1
GR14q Not Go/N'entre pas dim. “A” 7006-157D-1
GR14q Not Go/N'entre pas‘dim. “P” 7006-157E-1
GR14q Not go pins/N’entré broches 7006-157F-1
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GU16d/GX16d Go/Entre 7006-154-1
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17qg-7 Go/Entre 7006-58B-3
G22 Go.and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-2
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-119-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & G¥24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-4
G28d Go/Entre 7006-161-1
G28d Go and Not Go keys/Entre et N'entre pas détrompeurs 7006-161A-1
G28d Not Go min. keys/ N'entre pas min. détrompeurs 7006-161B-1
G28d Go and Not go pins/Entre et “N’entre pas broches 7006-161C-2
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
GX53 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-142-1
GX53 Not Go/N'entre pas 7006-142D-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142E-1
GX53 Not Go for keys/ N'entre pas pour détrompeurs 7006-142F-1
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PGJ5 Go/Entre 7006-153-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PGZ12 Go/Entre 7006-148-2
PGz12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-148A-2
PGz12 Not Go/N'entre pas 7006-148B-1
PG13 & PGJ13 Go "A"/Entre «A» 7006-107-3
PG13 & PGJ13 Go "B"/Entre «B» 7006-107B-1
roOTy XT " U T U AU INULT OUTLTIIrT ©TU TV OTIu T paa LEAAA®iul B N B\ ul |
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35Ax1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006=36B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension Tmin. 7006-64-1
PGZ18 & PGZX18 Go & Not go/Entre & N'entre pas 7006-163-1
PGZ18 & PGZX18 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-163D-2
PG18.5d Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-147-1
PG18.5d Contacts of caps/Contacts des culots 7006-147A-1
PGJ19-1, -2, -3 Go/Entre 7006-110-1
PGJ19-4, -5 Go/Entre 7006-110A-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompedurs 7006-110B-1
PG20 & PGU20 Springs/Ressorts 7006-127-1
PG20 Contacts 7006-127B-1
PU20d Go/Entre 7006-158-1
PGJ21t Connectors/Connecteurs 7006-165-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P23t & PX23t Go “A”/Entre «A» 7006-138-2
P23t Go “B”/Entre «B» 7006-138A-1
PX23t Go “B”/Entre «B» 7006-138B-1
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26 Go/Entre 7006-5-2
PX26 Go and Not Go/Entre et N'entre/pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N'entre pas 7006-5B-2
P28s Go/Entre 7006-42-1
PGJX28 Go and Not go/Entre ef'N'entre pas 7006-169-1
PGJX28 Maximum insertion torque/Torque maximale d'insertion 7006-169A-2
PGJX28 Minimum withdrawal torque/Torque minimale d'extraction 7006-169B-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P38t Go/Entre 7006-133-1
P38t Not Go/N'éntre pas 7006-133A-1
P38t Dimension Ymax. 7006-133B-1
P40s Govand Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t, PX43t & PU43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-4
P43t, PX43t, PU43t
PY43d & PZ43t Dimension Ymax. 7006-39B-3
PU43t Go/Entre 7006-171-1
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d &PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre

pas pour les bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions Pmin. & Rmin. 7006-95G-2
PGJ(X)50 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-156-1
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R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
SX4s Go/Entre 7006-97-1
SX4s Not Go/N'entre pas 7006-97A-1
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104D-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006=104F-1
W3x16d & WX3x16d Go/Entre 7006-105-2
W3x16d, WX3x16d,
W3x16q & WX3x16q
WY3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-3
W3x16q, WX3x16q,
WY3x16q Go/Entre 7006-106-3
WZ3x16q Go/Entre 7006-151-1
WZ3x16q Not Go/N'entre pas 7006-151A-1
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
WP3.3x14.5 Go & Not go for checking keys/Entre et N'entre pas jpoUr la

verification des detrompeurs 7006-164-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
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BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-3
BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-3

BAX9s, BAY9s, BAW9s

&BAZSS

7006=-9A=2

GoanmdNot-Go/Entre et Nemtre pas
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Contact-making/Réalité du contact 7006-9B-2
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-3
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-3
B15d Supplementary Go/Entre supplementaire 7006-12C-2
B15 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la/force

de contact 7006-15B-1
BA15d-3 (100°/130°) Gauge for lampholders/Calibre pour douilles 7006-173B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du.eontact et de la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22 Not Go and retention/N'entre pas et.retenue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact forece/Rosition du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slotsfEntre et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et Nlentre pas 7006-17B-1
E5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'enire pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Gol/Enitre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E4-r Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-2
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-2
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-3
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006-29H-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E26d Unacceptable contact-making/Contact non-souhaitée 7006-29M-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
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E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification
E27 Go/Entre 7006-25A-2
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006<24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
Fa8 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces_maximales

d'insertion et d'extraction 7006-58-1
Fa8 Minimum withdrawal force and contact-making/Force minimale

d'extraction et réalité du contact 7006-58G-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZz2.5d Go “A”/Entre «A» 7006-137D-1
GUX2.5d Go “B”/Entre «B» 7006-137E-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZz2.5d Contact-making/ Réalité de‘Contact 7006-137F-1
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention’force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
Gz4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contact.making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 & GX5 Proteetion against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-3
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-4
G5 Go/Entre 7006-47C-3
GX5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47D-1
GX5 Go/Entre 7006-47E-1
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
G5.3-4.8 Gauge "A"/Calibres «A» 7006-126A-1
G5.3-4.8 Gauge "B"/Calibres «B» 7006-126B-1
GU5.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU5.3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GU5.3 Go/Entre 7006-109C-2
GYz5.3 Maximum insertion and withdrawal force/Force maximale de retention

et de I'extraction 7006-175A-1
GUZ5.3 Minimum retention force/Force minimale de retention 7006-175B-1
GUZ5.3 Go/Entre 7006-175C-1
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-3
GX5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GU5.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-3
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-4
G6.35 & GX6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-4

CONTENTS BY DESIGNATION (Holders) IEC 60061-3

SOMMAIRE PAR DESIGNATION (Douilles)



https://iecnorm.com/api/?name=84e63c902ed3a443bcff39c172fa1791

IEC 60061-3:1969/AMD49:2014 © IEC 2014

GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR DOUILLES

Page 3/6

GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-59D-2
GZ6.35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
GU6.5 Go for checking max. torques/Entre pour la verification max. torsions  7006-152A-1
GU6.5 Go for checking min. torques/Entre pour la verification min. torsions 7006-152B-1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-3
GU7 Go and minimum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

minimale d'insertion et d'extraction 7006-113B-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23, GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23 GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-5
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136B-1
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Contact-making/Réalité de contact 7006-136C-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139A-1
G7.9, GX7.9 Minimum retention force/Force minimalé de retenue 7006-139B-1
2G8 Go “A”/Entre «A» 7006-141A-2
2G8 Go “B”/Entre «B» 7006-141B-2
2G8 Go “C”"/Entre «C» 7006-141C-2
2G8 Go “D”/Entre «D» 7006-141D-1
2G8 Go “E”/Entre «E» 7006-141E-1
2G8 Not go “F"/N’entre «F» 7006-141F-1
2G8 Go “G”"/Entre «G» 7006-141G-1
GRS Go "A" and "B"/Entre>«A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre «A» 7006-122A-2
G8.5 Go "B"/Entre-«B» 7006-122B-2
G8.5 Go "C"/Entre-«C» 7006-122C-1
G8.5 Not Go/N'éntre pas 7006-122D-1
G8.5 Minimum retention force/Force minimale de retenue type B 7006-122E-1
GuU8.5 Maximum insertion and withdrawal torque/Torsion maximales d'insertion

et\d'extraction 7006-166A-1
GuU8.5 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extracion 7006-166B-1
GU8.5 Not go/Verification 7006-166C-1
GX8.5 Insertion & withdrawal torque/Torsion d'insertion et d'extraction 7006-143A-1
GX8.5 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-143B-1
GX8.5 Not go 7006-143C-1
G9 Go/Entre 7006-129B-1
G9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-129C-1
G9 Contact-making/Réalité du contact 7006-129D-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
Go.5 Retention of caps in lampholders/Tenue des culots dans les douilles 7006-70H-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-2
G10qg, GX10q & GY10q Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GRZz10d "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-131A-1
GRZzZ10d "C"/«C» 7006-131C-1
GRZ10t "A" and “B”"/ «A» et «B» 7006-132A-1
GRZ10t "C"/«C» 7006-132C-1
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GU10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-121A-2
GU10 & GZ10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-120B-1
GU10q Go/Entre 7006-123B-1
GU10q Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-123C-1
GX10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-144A-1
GX10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-144B-2
GX10g Gor/Emntre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006-84D-11
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G~1
GY10q 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
GZ10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-120A-2
GZ10q Contact-making/Réalité du contact 7006-124-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B"/Entre «B» 7006-118B-1
2G10 Go "C"/Entre «C» 7006-118C-1
2G11 Not Go "K"/N’entre pas «K» 7006-82K-1
2G(X)11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-2
2G(X)11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-2
2G(X)11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-2
2GX11 Go "J"/Entre «J» 7006-82J-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-2
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-2
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-2
G12, GX12,

PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-4
G12, GX12,

PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-4
GX12 Go "A"/Entre «A» 7006-135A-1
GX12 Go "B"/Entre «B» 7006-135B-1
GX12 Go "C"/Entre «C» 7006-135C-1
G13 Contact-making/Réalité ducontact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contactsmaking/Insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Reéalité du contact 7006-33B-1
2GX13 Go/Entre 7006-125-1
2GX13 Contact-making/Réalité du contact 7006-125C-1
2GX13 Retention force/Force de retenue 7006-125D-1
G14.5 & GX14.5 Insertion torque "A"/Torque d'insertion «A» 7006-174A-1
G14.5 & GX14.5 Insertion’ torque "B"/Torque d'insertion «B» 7006-174B-1
G14.5 & GX14.5 Notgo/N'entre pas 7006-174C-1
GR14q Go-"A"/Entre «A» 7006-157G-1
GR14q Go "B"/Entre «B» 7006-157H-1
GR14q Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-157J-1
GR14q Retention/Retenue 7006-157K-1
GU16d/GX16s Go/Entre 7006-154A-1
G17q, GX17q&6&Y17q Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q-7 & GY47q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17q-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q,GX17q & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-2
G¥-22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-5
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-5
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-5
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-6
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-5
G28d Go "A"/Entre «A» 7006-161D-1
G28d Go "B"/Entre «B» 7006-161E-1
G28d Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-161F-1

CONTENTS BY DESIGNATION (Holders) IEC 60061-3

SOMMAIRE PAR DESIGNATION (Douilles)



https://iecnorm.com/api/?name=84e63c902ed3a443bcff39c172fa1791

IEC 60061-3:1969/AMD49:2014 © IEC 2014

GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR DOUILLES

Page 5/6

G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-f
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76Dx1
GX38q Go/Entre 7006=66A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
GX53 Go "A"/Entre «A» 7006-142A-1
GX53 Go "B"/Entre «B» 7006-142B-1
GX53 Go "C"/Entre «C» 7006-142C-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142G-1
GX53 Not Go for key distance/N'entre pas pour distance détrompeur 7006-142H-1
GX53 Not Go for key width/N'entre pas pour distance minimum du dgettompeur 7006-142J-1
PGJ5 Go "A"/Entre «A» 7006-153B-1
PGJ5 Go "B"/Entre «B» 7006-153C-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PGz12 Go/Entre 7006-148C-2
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
PGZ18 & PGZX18 "A"[«A» 7006-163A-2
PGZ18 & PGZX18 "B"/«B» 7006-163B-2
PGZ18 & PGZX18 "C"/«C» 7006-163C-2
PG18.5d Gauge for checking‘connectors/La verification des connecteurs 7006-147B-1
PGJ19 Go and Not Goifor'keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110C-1
PGJ19 Gauge for chéeking connectors/La verification des connecteurs 7006-110D-1
PGU20 Contacts 7006-127A-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26 Go/Entre 7006-5C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
PGJX28 A" «A» 7006-169A-1
PGJX28 "B"/«B» 7006-169B-1
PGJX28 "C"/«C» 7006-169C-1
P38t Go/Entre 7006-133C-1
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PU43t Go/Entre 7006-171A-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ438t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
PGY(X)50 Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156A-1
PGJ(X)50 Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156B-2
PGJ(X)50 Checking presence centring diameter/Verification le presence

d’un diametere de centrage 7006-156C-2
PGJ(X)50 Checking max. centring diameter/Verification diametre maximal

de centrage 7006-156D-1
R7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62-4
RX7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62A-2
R7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62B-1
RX7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62C-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
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S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Go/Entre 7006-94-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006<94C-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104J-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104C-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104E-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104G-1
W3x16d & WX3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-105B-2
W3x16q, WX3x16q
WY3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-3
WZ3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-151B-1
W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
W4.3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion ef\dé retenue 7006-115A-1
W4.3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B-1
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
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INSTRUCTIONS POUR L'INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS L'IEC 60061-3

Retirer

les pages de titre existantes (2 pages),

le sommaire existant (16 pages),

le sommaire par désignation existant pour culots et
socles (5 pages)

le sommaire par désignation pour douilles (6 pages)
et

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION OF NEW
PAGES AND STANDARD SHEETS IN IEC 60061-3

Remove

existing title pages (2 pages),

existing contents (16 pages),

existing contents by designation for caps and bases
(5 pages),

existing contents by designation for holders (6
pages) and

I'avant-propos existant (1 page)

et insérer

les nouvelles pages de titre (2 pages),

le nouveau sommaire (16 pages),

le nouveau sommaire par désignation pour culots et
socles (5 pages),

le nouveau sommaire par désignation pour douilles
(6 pages) ainsi que

le nouvel avant-propos (1 page).

Retirer les feuilles existantes

Retirer les feuilles existantes
7006-156B-1 (2 pages)
7006-156C-1 (1 page)

et les remplacer par les feuilles
7006-156B-2 (2 pages)
7006-156C-2 (1 page)

Insérer les nouvelles feuilles
7006-173-1 (2 pages)
7006-173A-1 (2 pages)
7006-173B-1 (1 page)
7006-174-1 (2 pages)
7006-174A-1 (2 pages)
7006-174B-1 (1 page)
7006-174C-1 (2 pages)
7006-175-1 (2 pages)
7006-175A-1 (1 page)
7006-175B-1 (1 page)
7006-175C-1 (1 page)

existing foreword (1 page)

and insert in their place

new title pages (2 pages),

new contents (16 pages),

new contents by designation for caps~and bases (5
pages),

new contents by designation for_holders (6 pages)
and

new foreword (1 page).

Remove existing sheets

Remove existing sheets
7006-156B-1 (2 pages)
7006-156C- 1 (1)page)

and remplace them with sheets
7006-186B-2 (2 pages)
7006-156C-2 (1 page)

Insert new sheets
7006-173-1 (2 pages)
7006-173A-1 (2 pages)
7006-173B-1 (1 page)
7006-174-1 (2 pages)
7006-174A-1 (2 pages)
7006-174B-1 (1 page)
7006-174C-1 (2 pages)
7006-175-1 (2 pages)
7006-175A-1 (1 page)
7006-175B-1 (1 page)
7006-175C-1 (1 page)
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du comité
d’études 34 de I'lEC: Lampes et équipements associés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants

FDIS Rapport de vote
34B/1753/FDIS 34B/1761/RVD

yant

Le rappnrt de vote indiqm:’: dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote a
abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant-la’ datg
stabilité indiquée sur le site web de I'lEC sous "http://webstore.iec.ch" dansples donn
relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

reconduite,

supprimée,

remplacée par une édition révisée, ou
amendée.

de
ées
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FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 34B: Lamp caps and holders, of IEC
technical committee 34: Lamps and related equipment.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
34B/1753/FDIS 34B/1761/RVD
EFull information on the voting for the approval of this amendment can he found in the report on

voting indicated in the above table.

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged’ until the
stability date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch" in the data related to
the specific publication. At this date, the publication will be

* reconfirmed,

* withdrawn,

* replaced by a revised edition, or
* amended.
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GAUGE “B” FOR CHECKING MINIMUM INSERTION- AND
WITHDRAWAL TORQUES IN LAMPHOLDERS

D’INSERTION ET D’EXTRACTION DANS LES DOUILLES
PGJ(X)50

CALIBRE «B» POUR LA VERIFICATION DU COUPLE DE SERRAGE - » -

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holders PGJ50 and PGJX50, see sheet 7005-156.

Pour les détails des douilles PGJ50 et PGJX50, voir feuille 7005-156.

K
2B A
Surface Z
D
1EC
PURPOSE: To check the lampholder PGJ50 or PGJX50 in the following respects:
~ Minimum withdrawal force using the smallest pins at Cmax. of the cap.
TESTING: It shall be possible to insert the gauge without undue force into the lampholder until the reference plane of the
lampholder is in contact with surface Z of the gauge and to rotate the gauge for at least 45°.
The torque needed to rotate the gauge backwards may not be less then the value mentioned in the holder sheet.
IEC 60061-3

7006-156B-2
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GAUGE “B” FOR CHECKING MINIMUM INSERTION- AND
WITHDRAWAL TORQUES IN LAMPHOLDERS

CALIBRE «B» POUR LA VERIFICATION DU COUPLE DE SERRAGE
D’INSERTION ET D’EXTRACTION DANS LES DOUILLES
PGJ(X)50

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
A 49 ) 8‘02
8 465 <

' 20,02
c 9,5 *0.02
D 60,7 0.02
D1 4.9 6.02
D2 6.9 6.02
H 17 iy
K 5,9 s
e | e
s 10 83
e o

BUT: Controler le culot PGJ50 ou PGJX50 sur les aspects suivants :
- force minimale de dévissage en utilisant les plus petites brochesé@ Cmax. du culot.

ESSAI: Il doit étre possible d’introduire sans force anormale le calibre dans la douille jusqu’a ce que le plan de référence dg la

douille vienne en contact avec la surface Z du calibre puis de tourner le calibre d’au moins 45°.

Le couple nécessaire a la rotation du calibre en arriere ne devrait pas étre inférieur a celui mentionné dans la feuille de nofme

de la douille.

7006-156B-2

IEC 60061-3
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“G0O” GAUGE FOR CHECKING THE PRESENCE OF
CENTRING DIAMETER OF LAMPHOLDERS

CALIBRE «<ENTRE» POUR VERIFIER LA PRESENCE
D’UN DIAMETRE DE CENTRAGE POUR LES DOUILLES

PGJ(X)50

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour 'interchangeabilité.

For details of holders PGJ50 and PGJX50, see sheet 7005-156.
Pour les détails des douilles PGJ50 et PGJX50, voir feuille 7005-156.

DA

N1

£

AN:*‘
=

@a

PURPOSE: To check the lampholders PGJ50 and PGJX50 on/the\presence of the centring diameter in the reference area.

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the\lampholder until the surface X of the gauge is in contact with the
reference plane of the lampholder. In this position it is tested if the rim of the gauge with dimension N1 is in contact with the

™

Surface X

centring diameter of the lampholder. For proper testing, it is allowed to move the gauge sidewards.

IEC

BUT: Contrdler la présence d’un diametre d&'centrage dans la zone de référence des douilles PGJ50 et PGJX50.

ESSAI: Il doit étre possible d’introduire Te calibre dans la douille jusqu’a ce que la surface X du calibre soit en contact avec le
plan de référence de la douille. Dans cette position, il est essayé si le rebord du calibre de dimension N1 est en contact avec|le

diamétre de centrage de la douille. Pour I'essai lui-méme, il est autorisé de déplacer le calibre latéralement.

Reference Dimension Tolerance
A 50,05 *0.02
N1 1,2 * .02
N2 4,9 ) 8’02
R 0,2 *_S:BE
a 45 *:81
k 10 o

7006-156C-2

IEC 60061-3
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE «<ENTRE» POUR CULOTS SUR
LAMPES TERMINEES

BA15d-3 (100°/130°) Page 1/2
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps BA15d-3 (100°/130°), see sheet 7004-173.
Pour les détails des douilles BA15d-3 (100°/130°),voir feuille 7004-173.
N
D .
|
L -
B Y
0o | 6,
Surface Y T
\ Sharp edge
Surface X N Bord vif
\ / «
il ) i \
\ / - | o

Edges slightly chamfered
(see sheet 7004-173)

Bords légérement chamfreinés

(voir feuille 7004-173)

Surface Z

o

Centre plate
Plaque
intermédiaire

P—
'\<
- d
*

il

/

RN L.HJ:\\\\\\W

\ y
L. ¥
\\__4
\
|
%—_%

SurfaceW

Edges slightly chamfered
(see’sheet 7004-173)

Bords Iégérement chamfreinés
(voir feuille 7004-173)

D1

Section 1-1

\\\\_ L
=2

View of centre plate
Vue de la plaque intermédiaire

IEC

7006-173-1

IEC 60061-3
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"GO" GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRE «<ENTRE» POUR CULOTS SUR :
LAMPES TERMINEES
BA15d-3 (100°/130°) Page 2/2
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance (1) Sharp edge
A 15,3 +8,81 (2) Edges slightly chamfered (see sheet 7004-173).
5 o52 +0.0 (1) Bords vifs
’ - 0,01 (2) Bords légérement chanfreinés (voir feuille 7004-173).
D1 10,7 roo
+0:01 PURPOSE: To check dimensions A max., D1 min., D1 max,, L m3gx.,
L 34 -0,0 and the angular displacement of the pins of caps BA15d43(100°/1[30°)
N 5 +0,0 on finished lamps.
5 - 0.02
+0.1 TESTING:
o 3,0 201 a) To check dimension A max. and the angulay’displacement of tHe
001 pins.
Q 2,5 -00 With the cap entering the gauge at surface)W and the pins locatefl in
+0’5 the slots provided, it shall be possible\to-insert the cap to such a
R 21,0 ) 0‘5 depth that the reference pin (the higher pin) is below surface Y. Tlo
- check this, the cap is rotated in the-appropriate direction until the|pin
+0,0 oS
U 0,8 0,01 is visible in the cutaway.
—— b) To check dimension D1 niin~and D1 max.
a 100° +5, At the successful completioh of the test to check dimension A mak. in
'5' (a) above and with the cap still in the gauge, a pull is applied to the
B 130° +5, cap to bring the upper surface of the reference pin into contact with
-5 surface Y. With théap in this position, the contact making surfages
y Approx. 60° sha.II be co-planar with or project beyond surface X but they shall|not
A 10° project beyond(sSurface Z.
) pprox. c) To checK dimension L max.
With the cap held in the gauge as in (b) above with the reference pin visible in the cutway, the cap is rotated slowly
while under tension until the reference pin is not visibledn’ the cutway. During the transition, no obstuction to rotatipn
shall be felt.
BUT: Vérifier les dimensions A max., D1 min.,»"D1 max., L max., et le déplacement angulaire des broches des culofs
BA15d-3(100°/130°) sur les lampes finies.
ESSAI:
a) Vérifier la dimension A max. et le déplacement angulaire des broches.
Avec le culot entrant dans la jauge<a.la surface W et les broches situées dans les intervalles prévus, il doit étre
possible d'insérer le culot a une\profondeur telle que I'axe de référence (la broche ultérieure) est en-dessous de 14
surface Y. Pour le vérifier, le.dujot est mis en rotation dans la direction appropriée jusqu'a ce que la broche soit
visible dans la coupe.
b) Pour vérifier la dimension”D1 min. et D1 max.
A I'achévement de I'es$ai pour vérifier la dimension A max. dans (a) ci-dessus et avec le culot laissé dans la jaugs,
une traction est appliquée au culot pour amener la surface supérieure de la broche de référence en contact avec la
surface Y. Avec Je ‘culot dans cette position, la prise de contact des surfaces doit étre coplanaire avec ou projetéelau-

dela de la surface X, mais ils ne doivent pas dépasser de la surface Z.

c) Pour vérifiernta dimension L max.

Avec le culot.tenu a la jauge comme en (b) ci-dessus avec la broche de référence visible dans la vue écorchée, le
culot est’tourné lentement sous tension jusqu'a ce que la broche de référence ne soit pas visible dans la vue
écorchéePendant la transition, aucune obstruction de rotation ne doit se faire sentir.

7006-173-1 IEC 60061-3
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GAUGE FOR DIMENSION B OF CAPS

ON FINISHED LAMPS

BA15d-3 (100°/130°)

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA DIMENSION B
POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

Page 1/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps BA15d-3(100°/130°), see sheet 7004-173 respectively.

Pour les détails des douilles BA15d-3(100°/130°), voir feuille 7004-173 respectivement.

NOTE Thg aaude-operates—as-a-comparatorand-reguires—calibration-byvmeans-of-the-calibration-gauages-shown
9 9 Lad Lad 1 J 9 I N

montrées.

-

(=
-

2
|- -

Calibration gauges "1" and "2"
Jauge d'étalonnage "1" et "2"

Section | — |

LRI

b/
B

IS I
N

——

e N

g
|

~

Surface Z
Surface X

Measuring plunger
Plongeur de mesure

<

Surface Y

NOTE La jauge fonctionne comme un comparateur et nécessite un étalonnage a l'aide des jauges d'étalonhage

TEC

7006-173A-1

IEC 60061-3
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GAUGE FOR DIMENSION B OF CAPS
ON FINISHED LAMPS
CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA DIMENSION B
POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
BA15d-3 (100°/130°)

Page

2/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

Reference Dimension Tolerance
+0.01 PURPOSE :
A 15,26 - 0:0 To check dimensions B min. and B max. of caps BA15d-
. +0,0 3(100°/130°) on finished lamps.
o o - 0.005 CALIBRATION :
B(“2”) 16 15 + 0,005 IVVHIN RN 4 i heat oo fa & D of
o ~00 Wth—eatbratior—gatge——positen—betweerthe—taws—c—and
+00 the gauge, the end surface X of the plunger shall be cd-pl|anar
E 2,5 _ 0’04 with surface Y. Similarly with calibration gauge 2 in position], the
30 0(')5 surface X shall be co-planar with surface Z.
L 3,20 -0 ’005 When a dial gauge is used as an indicator ,nstead of the
* plunger/surface system, appropriate marks on -the dial |shall
N Max. 8,3 — correspond with the respective positions oCeurring when| the
a 15.15 +0,1 calibration gauges are in position. The bandvbetween theg two
’ - 0,1 marks then indicates the tolerance range.of dimension B of the
2 + 0,1 cap.
€ -0,1
+0,5 TESTING:
n 12,5 -0,5 The cap of the lamp is pushed intosthe gauge between jaws ¢ and
+0,5 D with the retaining pins located, in the slots as indicated. I the
t 19 -0,5 test position the plunger surface X shall be co-planar with or
. + 5 project beyond surface Y _but it shall not project beyond surfade Z.
% 130 -5 The test is made twicej the sample being rotated through [180°
between the tests socthat each pin, in turn, is checked.
Where a dial gauge is‘used as an indicator, the pointer shall not
fall outside the tolerance band. (See “CALIBRATION”.)
OBJECTIF :
Vérifier les 'dimensions B min. et B max. des culots Ba15d-3 ({00 °
/ 130 °).sUr des lampes finies.
CARIBRATION:
Avec la jauge de calibrage 1 en position entre les machoires|C et
D’'de la jauge, la fin de surface X du plongeur doit étre co-plahaire
avec la surface Y. De méme avec une jauge @'étalonnage 2 en position, la surface X doit étre coplanaire avgc la
surface Z.Quand un comparateur a cadran gst\utilisé comme un indicateur a la place du systeme plongeur / surface,
les marques appropriées sur le cadran doivent correspondre aux positions respectives se produisant lorsque les
jauges d'étalonnage sont en position. Lavbande entre les deux marques indique alors la plage de tolérance {le la
dimension B du culot.
ESSAI:
Le culot de la lampe est poussé.dans la jauge entre les machoires C et D avec les broches de retenue situées dans
les fentes comme indiqué.;Dans la position d'essai, la surface du plongeur X doit étre co-planaire avec ou prpjeté
au-dela de la surface Y, mais il ne doit pas dépasser la surface Z.
L'essai est effectué deux fois, I'échantillon étant mis en rotation de 180 ° entre les essais de telle sorte que chpque
broche, a son tour, est vérifiée.
Si un comparateur,a“cadran est utilisé comme un indicateur, le pointeur ne doit pas tomber hors de la bande de
tolérance. (Voir"CALIBRATION".).
IEC 60061-3

7006-173A-1
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GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR DOUILLES

BA15d-3 (100°/130°)

Page

11

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of lampholders BA15d-3(100°/130°), see sheet 7005-173.
Pour les détails des douilles BA15d-3(100°/130°),voir feuille 7004-173.

GO T
NOT GO  ENTRE
N'ENTRE
N PAS
| B
o, (VY ) mef T —F o —+ &
Y \ Y
- : M
N D1
IEC
Reference Dimension Tolerance
+0,0 PURPOSE :
A1 15,32 - 0,01 To check dimensiofs A min., A max., B min., D1 min., N max. gnd
the diametrical or angular position of the slots of lampholders
A2 15.47 +8v81 BA15d-3(100°/130°) and dimension T max. of lampholders BA1pd-
' e 3(100°/130°)respectively.
+0,0
B 17,02 - 0,01 TESTING :
300 lt.shall be possible to insert the “GO” side of the gauge into the
D1 11,45 ) 0‘01 lampholder and turn it so that the pins pass the lowest points of the
’ retaining slots and reach the seating point without using undue
+0,01 force. It shall not be possible to insert the “NOT GO” side of ths
E 2,5 - 0,0 gauge by its own weight. This test shall be made at least twice,|the
2002 gauge being turned through approximately 90° the second time
5,7 )
N . OBJECTIF:.
+0,02 Vérifier les dimensions A min, A max, B min, D1 min, N max et |a
T 8,3 -0,0 position diamétrale ou angulaire des intervalles des douilles Ba[15d-
1.0 3 (100 ° /130 °) et la dimension T max. des douilles BA15d-3
a 10,5 ) 0‘0 (100 ° / 130 °) respectivement.
+0,5 ESSAI:
b 165 -0,0 Il doit étre i 'insé oté " " j
) possible d'insérer le c6té "ENTRE" de la jauge dans|la
+1,0 douille et de tourner jusqu'a ce que les broches passent les points
c 9,5 -0,0 les plus bas des intervalles de retenue et atteignent le point
d'assise sans utiliser une force excessive. Il ne doit pas étre
130° +5 possible d'insérer le c6té "N'ENTRE PAS" de la jauge par son
Y -5 propre poids. Cet essai doit étre effectué au moins deux fois, 13
jauge étant tourné d'environ 90 ° pour la deuxiéme fois.
Mass in kg 0.2 +10 %
Masse en ka ' -10%
IEC 60061-3

7006-173B-1
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CAPS

CALIBRE «<ENTRE» ET «N'ENTRE PAS» POUR CULOTS . ,‘ .

G14.5 & GX14.5 Page 1/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of caps G14.5 & GX14.5, see sheet 7004-174.
Pour les détails des culots G14.5 & GX14.5, voir feuille 7004-174.

Q‘\/\ Surface Z \

B ) e
o L] [ 1 ]
N —]
g - I - /
Siewing slot v3
Siewing slot v1 2x Intervalle de vision v3 ™ 25
3 - — Intervalle de vision v1 2x M2
°_—
Surface Y
M B N
w
%P fore | ) =
— — 1 —1
B3 47 -
(q]
< |0 R [\ G-
i - al
- B2 { R = \ ] P ;
+—Lr AN / -
«+ \ ; A
R2 A
w i & g ‘>( -
5, A G}
B =
gl B3l e N N N .
R2 | R1
) ﬁ\ 1 r/ Surface X —| - .
. Sy || N\ 2
— R3 | 5 0 \ - Surface W » 7 \
Al E4 i N Siewing slot v4 / Usurface U
B2 J \ Siewing slotv2 N Intervalle de vision v4
E1 Intervalle deision v2
E2
IEC
IEC 60061-3

7006-174-1
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CAPS

CALIBRE «ENTRE» ET «N'ENTRE PAS» POUR CULOTS - D)
G14.5 & GX14.5 Page 2/2
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance PURPOSE:
A1 555 0 This gauge checks the fit of caps G14.5 and GX14.5 in lampholders
’ -0,02 G14.5 and except for cap dimensions K and R1 also the fit of caps
A2 511 +0(,)02 GX14.5 in lampholders GX14.5.
A3 2 89 1Y FESTING:
’ -0,02 It shall be possible to insert the cap into the gauge until the referehce
0 plane of the cap touches surface Z of the gauge (to be checked throyigh
B1 1,29 -0,02 the viewing slots v1). In this position it shall be possiblente_turn [the
+0,02 gauge in clockwise direction until the cap pins with~their portipns
B2 1,26 0 specified by dimensions A (A/2) and F1 come to an abutment. The pins
0 shall not enter surface U.
B3 1,14 -0,02 When the reference plane of the cap is in touch With surface Z of|the
0 gauge the following shall be checked:
C 22,65 2002
+0’ 02 — the complete cap face as specified by, dimensions M2 (and J andq P)
E1 11,75 0 shall show its existence between Guirface X and surface Y of [the
0 gauge (to be checked through viewing slot v4) but shall not protrude
E2 17,25 -0.02 beyond surface Y of the gauge’(to be checked through viewing flot
r v3).
E3 2,29 _0002 — The cap shall be at least/co-planar with surface W (to be checked
+0’ 02 through viewing slot y2).
E4 2,51 0
0 It shall be possible to insert the twice flattened pin into hole b2 and to
F1 5,89 0.02 move the pin sideways out of the gauge but it shall not be possibl¢ to
— insert it into the hole’b1.
F2 6,21 +0,02 It shall be paossible to insert the other pin into hole a2 and to move|the
0 pin sideways.out of the gauge but it shall not be possible to insert it |nto
F3 9.21 +0(‘)02 the hole-ad.
G 30.65 0 It shall not be possible to move one or both of the pins in turn sidewpys
' -0,002 intoslot c1.
J 7,65 0,02
K 18.01 +0102 OBJECTIF:
' 0 Cette jauge vérifie I'ajustement des culots G14.5 et GX14.5 dans|les
M1 261 +0,02 douilles G14.5 sauf pour les dimensions du culot K et R1 et égalenfent
' 0 I'ajustement des culots GX14.5 dans les douilles GX14.5.
0
M2 51 6,02 ESSAI:
M3 151 +0,02 Il doit étre possible d'insérer le culot dans la jauge jusqu'a ce qu¢ le
' 0 plan de référence du culot touche la surface Z de la jauge (a vérifigr a
M4 49 +0,02 travers les intervalles de vision v1). Dans cette position, il doit ¢tre
’ 0 possible de tourner la jauge dans le sens horaire jusqu'a ce que|les
0 broches d'assemblage avec leurs parties spécifiées par les dimensipns
M5 24 -0,02 A (A / 2) et F1 viennent en butée. Les broches ne doivent pas enfrer
0 dans la surface U.
N 3,99 -0,02 Lorsque le plan de référence du culot est en contact avec la surface Z
0 de la jauge ce qui suit doit étre vérifié:
0} 11,95 2002
'0 - L'aspect du culot complet tel que spécifié par les dimensions|M2
P 2,55 -0.02 (et J et P) doit montrer son existence entre la surface X et la
+0' 02 surface Y de la jauge (a vérifier par intervalle de visualisation y4),
R1 5,51 0 mais ne doit pas dépasser de la surface Y de de la jauge (a tre
004 vérifié par visualisation intervalle v3).
R2 1 001 —  Le culot doit étre au moins coplanaire avec la surface W (a
=3 02 +0’701 vérifier par l'intervalle de visualisation v2).
36011 Il doit étre possible d'insérer la tige aplatie deux fois dans le trou b2 et
S 3 0 ‘1 de déplacer I'axe latéral de la jauge, mais il ne doit pas étre possible de
+370’ l'insérer dans le trou b1.
o 40° 230’ Il doit étre possible d'insérer l'autre broche dans le trou a2 et de
130" déplacer les broches a cété de la jauge, mais il ne doit pas étre possible
B 55°10’ 0 de l'insérer dans le trou a1.
I3 39°50’ 0 , Il ne doit pas étre possible de déplacer une ou deux broches a leur tour
-30 sur le cété dans l'intervalle c1.
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GAUGE “A” FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION
TORQUES IN LAMPHOLDERS
CALIBRE «A» POUR LA VERIFICATION DU COUPLE DE
SERRAGE MAXIMAL D’INSERTION DANS LES DOUILLES

G14.5 & GX14.5 Page 1/2
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holders G14.5 & GX14.5, see sheet 7005-174.
Pour les détails des douilles G14.5 & GX14.5, voir feuille 7005-174.
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(1) Edges 0,3 mm chamfered or rounded.
(2) Chamfered or rounded beyond F.1
(3) Centre of the radius is the cylinder with dimension G.
(4) The cylinder@ith-35 mm diameter shall have three marks. The second one shall be spaced 30° from the first one and the
third one shall-be spaced 40° from the first one.
(1) Bordside 0,3 mm chanfreinés ou arrondis.
(2) Chanfreiné ou arrondi au-dela de F.1.
(3) .lLe centre du rayon est le cylindre de dimension G.
(4).%~ke cylindre de 35 mm de diamétre doit disposer de trois marques. La deuxiéme doit étre espacée de 30 ° par rapport a|la
premiére et la troisieme doit étre espacée de 40 ° par rapport a la premiere.
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