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Calibre «Entre» pour douille PX26

Calibre «Entre» pour culots sur lampes

[Calibre «Entre» pour culots EY10....

[Calibres tampons pour douilles de lampes

[Calibres pour la vérification de la réalité du

Calibre «N'Entre Pas»/Maintien pour

Calibre «N'Entre Pas»/Maintien pour

Feuilles Sheet
"Go" gauge for caps on finished
terminées BA20........coooviviniiieieeeeeeeee 7006-2-3 Tamps BA20........coiiiiirieieeeeceeeee e 7006-2-3
Calibre d'acceptation pour culots B22d destinés a Acceptance gauge for B22d caps intended for
un enfilage automatique..........c.ceeeeerveveenerierienenienne 7006-3-1 automatic wire threading ..........ccooceeeevevenerennenne. 7006-3-1
Calibres «Entre» pour culots a deux broches G1.27, "Go" gauges for bi-pin caps G1.27, GX1.27,
GX1.27,GY1.3, G2.54, GX2.54, GY2.5, G3.17 GY1.3, G2.54, GX2.54, GY2.5,G3.17
& GY3.2 i 7006-4-1 & GY3.2 i 7006-4-1
a ibﬁ@ﬁ pg."; ”é;iﬁnv 1incartion do lote-dasn. Gauaes-fortestinathedncertion-of «ap
es douilles B15d, B22d & BY22d .......ccccccvvunnes 7006-4A-2 in lampholders B15d, B22d & BY22d..................... 7006-#A-2
[Calibres pour vérifier la tenue des culots B15d Gauges for testing the retention of B15d and
bt B22d dans la douille .......ccooceveivenicinciniicenne 7006-4B-1 B22d caps in the holder.........ccocoveinincincnncnenne 7006-#B-1
[Calibre «Entre» pour culot préfocus PX26.............. 7006-5-2 "Go" gauge for prefocus cap PX26........ccccoeven iy 7006-p-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les languettes "Go" and "Not Go" gauge for the tabs of prefocus
Hu culot préfocus PX26 ......ccoceveivcnivincniicenne 7006-5A-1 Cap PX26 ..o 0 7006-pA-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension Mmin "Not Go" gauge for dimension Mmin 9fprefocus
Hu culot préfocus PX26 ......cccocceeieiinininiiceee 7006-5B-2 Cap PX26 ..o 3 e 7006-pB-2
7006-5C-1 "Go" gauge for lampholder PX26 7006-pC-1
"Go" gauge for caps on finished
erminées Ell...........ooooiiiie 7006-6-1 lamps Ell ....cocooiiiiii st 7006-p-1
[Calibre «A» pour la vérification de la réalité Plug gauge"A" for testirg contact-
Hu contact dans les douilles Ell..........cocceoveeiennnee. 7006-6A-1 making in lamphold€ts Ell............ccccoooveininninne 7006-pA-1
[Calibre «B» pour la vérification de la réalité Plug gauge"BY for-testing contact-
Hu contact dans les douilles Ell..........cocoeoveienenne. 7006-6B-1 making in lampholders Ell 7006-pB-1
7006-7-1 "Go" gauge for caps EY10 7006-7-1
Calibre «Entre» pour douilles EY10............... 7006-7A-1 "Go"\gauge for lampholders EY10..................c...... 7006-fA-1
[Calibres «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauges for caps on finished lamps BAX9s,
BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s & BAZ9s 7006-9-3 BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s & BAZ9s........ 7006-p-3
Plug gauges for lampholders
BAXO9s, BAY9s, BAW9s & BAZOs.........ccocceuenene. 7006-9A-2 BAX9s, BAY9s, BAW9s & BAZOs........cccvovvueunee 7006-pA-2
Gauges for testing contact-making
Contact dans les douilles de lampes BAX9s, BAY9s, in lampholders BAX9s, BAY9s, BAW9s
BAWOS & BAZIS ... 700649B-2 & BAZOS ... 7006-pB-2
Calibres «N'Entre Pas» pour la vérification de la "Not Go" gauges for checking
hon-interchangeabilité des culots dans les douilles non-interchangeability of caps in lampholders
[Calibres «N'Entre Pasy» pour culots sur lampes "Not Go" gauges for caps on finished
erminées BA9, BIS, B22 & BY22d ..........5¢0 0. 7006-10-8 lamps BA9. B15.B22 & BY22d coooo, 7006-10-8
Calibres «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauges for caps on finished lamps
BA9, B15, BA15S & B22........coiiiaa 7006-11-8 BA9. B15. BAIS & B22 oo 7006-11-8
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished
BAY LS (ot 7006-11B-2 (TR E TN 4 LT 7006-1 1B-2
[Calibre «Entre» pour culot.surlampes terminées "Go" gauge for cap on finished lamps
B 7006-11C-1 BAZISdrovoreorsensenseeseesssissessee e 7006-| 1C-1
(Calibre pour la dimensien B des culots BAU1S, Gauge for dimension B of caps BAU15, BAW15
PAWLS & BAZIQRAM-ovrvvsssrsssss s 7006-11D-2 QBAZIS e 7006-| 1D-2
Calibre «Entre»{pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
BA155-3 (1007/130°).ccccimiiiiiiicciine, 7006-11E-1 BA155-3 (100%7130°).ovvvvvveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesse 7006-] 1E-1
Calibre«Entre» pour culots BAWIS.......ccooeieneneee 7006-11F-1 "Go" gauge for caps BAWI5....vvvvvvvvvoeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 7006-1 1F-1
[Calibres tampon pour douilles BA21, B15 & B22... 7006-12-8 Plug gauges for lampholders BA21, B15&B22..... 7006-12-8
Calibres«lntres-supplémentat e SUpplementary "Go™ gauges 1ot
douilles B22d & BY22d ......cccveviiiiiciieieieiee 7006-12A-2 lampholders B22d & BY22d oo 7006-12A-2
. "Not Go"/Retention gauge for lampholders
OUHES B2 oo 7006-12B-2 B22 oo 7006-12B-2
Calibre «Entre» supplémentaire pour douilles B15d 7006-12C-2 Supplementary "Go" gauge for lampholders B15d.. 7006-12C-2
. "Not Go"/Retention gauge for lampholders
douilles BI5.....ccioieieieieieceeeeee e 7006-12D-2 B oo 7006-12D-2
Calibres pour douilles BA9, BAl 5, BAUIS, BAW]S, Gauges for lampholders BA9, BA]S, BAU]S, BAWIS,
BAY15 & BAZIS ..o 7006-12E-3 BAY15 & BAZLS oo 7006-12E-3
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Calibres pour la vérification de la réalité du contact Gauges for testing contact-making in lampholders
dans les douilles BA9, BA15, BAULS5, BAW15, BA9, BA15, BAU15, BAWI1S5, BAY15
BAY15 & BAZIS ..o 7006-12F-3 Q& BAZIS. o 7006-12F-3
Calibres pour les encoches des douilles Gauges for slots in lampholders
B15d, B22d, B22d-3 & BY22d ..o 7006-13-5 B15d, B22d, B22d-3 & BY22d ......ccccvniiiiiiine 7006-13-5
Calibres pour la vérification de la tenue des culots Gauges for testing retention of caps
BA15, BAU15, BAWI15, BAY15 et BAZ1S ........... 7006-14-2 BA15, BAU15, BAW15, BAY15 and BAZ15 ........ 7006-14-2
Calibres pour la vérification de l'insertion des culots Gauges for testing insertion of caps in lampholders
dans les douilles BA15, BAU1S5, BAWI1S5, BAY15 BA15, BAU15, BAW1S, BAY15
G BAZIS..iiiiiiiicieeeeee e 7006-14A-3 Q& BAZIS. o 7006-14A-3
Calibre pour la dimension B des culots BA15 et Gauge for dimension B of caps BA15 and
BAY15d sur lampes termingées .............ccccoeeeveeueuennne 7006-14B-1 BAY15d on finished lamps .........cccoeeeninicinnnnne 7006-14B-1
[Calibre «Entre» pour dimension «P max» des "Go" gauge for dimension "P max" of

Culots sur lampes terminées BAY 15........cccoccoeveee 7006-14C-2 caps on finished lamps BAY15 ... 7006314C-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact position

Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders

h baionnette B22d-3 (90°/135°) ...covvvicececiceceennen 7006-15-7 B22d-3 (90°%/135°) .o 7006-15-7
[Calibres pour la vérification de la position du Gauges for checking contact position

Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders

h baionnette B22d & BY22d......cccooveiiiiccicicanee 7006-15A-2 B22d & BY22d....ccoiiiiiice e S 7006-] 5A-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact positidn

Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders

baionnette B15d..........ccooooiiiiiiiiiiiie 7006-15B-1 BI5d.ciiiiiieeee e T e 7006-| 5B-1

Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contagt position

contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayenet lampholders

h baionnette BA21d-3(120°)......cccveveiiiccceccnnen 7006-15C-1 BA21d-3(120°).... 00 Y 7006-15C-1
[Calibre «Entre» pour culots BA21-3(120°) sur "Go" gauge for-caps BA21-3(120°) on

AMPES tEIMINEES ...c.vvvenrvirenerienreicreceeereneeeeereenaens 7006-17-4 finished 1ampPs e ..c.oovevereieeniirceeceeee 7006-17-4
Calibre «Entre» pour culot sur lampes terminées "Go" gauige, for cap on finished lamps

BY22d ..o 7006-17A-1 BY22dr. e 7006-17A-1
[Calibre tampon pour douilles BY22d ..........ccc.c..e. 7006-17B-1 Plug gauge for lampholders BY22d..........cccceueunnene 7006-] 7B-1
[Calibre tampon pour douilles BA20 ..........cccccoeuenee 7006-18-2 Plug gauge for lampholders BA20..........ccccceeenenene 7006-]8-2
[Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-

Contact dans les douilles BA20........c.ccccoeceneieenneee 7006-18A-1 making in lampholders BA20........c.ccccoeeenerencnnenene 7006-| 8A-1
Calibre «Entre» pour culot B22d-3(90°/135°)/25x26 "Go" gauge for cap B22d-3(90°/135°)/25x26

bur lampes terminges ............ecevveeveeriereeenieeneneenens 7006-19-2 on finished 1amps.........ccoceeieireiiiineiceeeeee 7006-19-2
Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée "Go" gauge for cap on finished lamp

BAUISS ..ottt 7006~19A-1 BAUISS. ..ottt 7006-]19A-1
[Calibre pour douille a baionnette B22d-3 Plug gauge for bayonet lampholder B22d-3

90°/135%) ottt 7006-20-4 (90%7135%) ettt 7006-20-4
[Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck

a félure du col de I'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making

e la réalité du contact dans les douilles E27..%....... 7006-21-5 in lampholders E27 7006-P1-5
Calibre pour la vérification de la réalité'du contact Gauge for testing contact-making

bt de la protection contre les contacts aecidentels and protection against accidental contact

pendant l'insertion des lampes dans 1€s during insertion of lamps in

Houilles E27......covviiiiniinse Mt 7006-22A-5 lampholders E27......cc.ccoeoirinivininiincncieencnne 7006-P2A-5
[Calibre pour la détection(de'contacts latéraux par Gauge for detecting side-contacts with

Hes arétes coupantes dans, Ies douilles E27 .............. 7006-22B-1 cutting-edges in lampholders E27.........c.ccccceceneene 7006-2B-1
[Calibre I pour la yérifieation de la résilience Gauge I for checking side-contact resiliency

Hu contact latéral danis les douilles E27 ................... 7006-22C-1 in lampholders E27.........cccoooiiiiiiiiiiiieeeeee 7006-p2C-1
[Calibre II pouryla vérification de la résilience Gauge II for checking side-contact resiliency

Hu contact latéral dans les douilles E27 ................... 7006-22D-1 in lampholders E27.........ccccooiiiiiiiiiiieeeeeee 7006-p2D-1
[Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck

afélure du col de 'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making in

e 12 réalité du contact dans les douilles E4Q 7006.23.3 lampholders E4Q 7006.03-3
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels E40......... 7006-24-3 protection against accidental contact E40................ 7006-24-3
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E39
lampes munies du culot E39 ... 7006-24A-1 caps for testing contact-making ............ccceeevevennnne. 7006-24A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées E39......c.cceiiiininnnnnncccccenene 7006-24B-1 1amps E39......oiiiiiiiiccccce 7006-24B-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
terminées E39 ..o 7006-24C-1 1amps E39...c.coiiiiiieieeeeeeee e 7006-24C-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du col de l'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E39........... 7006-24D-1 in lampholders E39..........cccocoviiiniininiiniieinenne 7006-24D-1
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Calibre «Entre» pour le taraudage des douilles E39 7006-24E-1 "Go" gauge for screw thread of lampholders E39.... 7006-24E-1
Calibre pour la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion
d'insertion dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip
de blocage E39 ...c.ceoiiiiniiiiiciicecceee 7006-24F-1 features E39.....c..ccooiiiiiiiiciiceecenceeee 7006-24F-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque in
dans des douilles avec dispositif de blocage E39..... 7006-24G-1 lampholders with shell-grip features E39 ................ 7006-24G-1
Calibres «Entre» pour les taraudages des "Go" gauges for screw threads of
douilles E10, E14 & E40.....covvviriiviiiiccice 7006-25-7 lampholders E10, E14 & E40........ccccoveinnnicnnne. 7006-25-7
Calibre «Entre» pour douilles E27. 7006-25A-2 "Go" gauge for lampholders E27. 7006-25A-2
Calibre «Entre» pour douilles E26...........ccccccuvenee 7006-25B-2 "Go" gauge for lampholders E26...............cccoceee. 7006-25B-2
Calibre «Entre» pour douilles E12..........ccocevenenee 7006-25C-1 "Go" plug gauge for lampholders E12..................... 7006-25C-1

d‘liblc KEIIUT» POUI L/Ll‘lUl.b SUIL idllllJCb "GU" Salgl 101 Caps Ul llllibilcd
erMINEESs E5.....voviiiiiicccccccccccieeeeneiennen 7006-25D-1 1amps ES..c.oviiiiiiciicc s 7006525D-1
[Calibre «N'Entre Pasy» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
erminées ES ..o 7006-25E-1 lamps ES.....ooviuiiiicceee 7006-25E-1
[Calibre «Entre» pour vérifier les taraudages "Go" plug gauge for checking screw threads
Hes douilles ES.......coeineininiiiniiniecnccneieee 7006-25F-1 of lampholders E5 ...........ccocooiiniinn i 7006-pSF-1
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"gauge for checking screw threads
Hes douilles ES.......ooeiniininieinicincnccncncieee 7006-25G-1 of lampholders E5 ..........ccooiviinii S 7006-P5G-1
[Calibre «Entre» pour douilles E17........ccccccoveinenene 7006-25H-1 "Go" gauge for lampholders E17..Ch\ e, 7006-P5SH-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making.in lamp-
Hans les douilles E26 ..........cooeiiiiiiiinnncne. 7006-25J-1 holders E26.........cooeoen NG 7006-£5J-1
[Calibres «N'Entre Pas» pour les taraudages des "Not Go" gauges for screwythreads of lampholders
Houilles E10, EP10, EY 10, E14, E27, E39 & E40... 7006-26-4 E10, EP10, EY10, E14, €27, E39 & E40 ................ 7006-p6-4
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E26 & E26d ... 7006-26A-2 "Not Go" gauge forlampholders E26 & E26d......... 7006-P6A-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E12................. 7006-26B-1 "Not Go" plug\gauge for lampholders E12.............. 7006-L6B-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E17. " 7006-26C-1 "Not Go~gauge for lampholders E17..................... 7006-L6C-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gaugg fortesting contact-making of lamps fitted
pour lampes munies du culot E17 7006-26D-1 With'eaps E17 ..o 7006-P6D-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making in
Hans les douilles E17 .....cccoooiviniiiininnincinciienne 7006-26E-1 lampholders E17........ccccoonieinnnciinneiccneeeene 7006-26E-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
erminées E40 ........ooeiviieiieiieeeeeeeeecne 7006-27-7 1amps E40......ccoovioiiiniiiniiincincceececeeene 7006-p7-7
Calibre «Entre» pour culots E10.........cccoccceeeieeneee 7006-27A-2 "Go" gauge for caps E10 .........cccocoiiiinininnne. 7006-P7A-2
(Calibre «Entre» pour culots E27 sur lampes terminées 7006-27B+1 "Go" gauge for E27 caps on finished lamps ............ 7006-7B-1
[Calibre «Entre» pour dimension «S1» des culots "Go" gauge for dimension "S1" of E27
E27 sur lampes terminges ...........c.coeeveervecneieennns 7006-27C-1 caps on finished lamps..........ccooeeciinniinnnecne. 7006-7C-1
[Calibre «Entre» pour culots E26, E26/50x39, "Go" gauge for caps E26, E26/50x39, E26/51x39
E26/51%x39 & E26d ..., 7006-27D-3 & E26d ... 7006-27D-3
[Calibre «Entre» pour culots E14 sur lampes "Go" gauge for E14 caps on finished
CIIMINEGES ...ttt e e 7006-27F-1 JAMPS .. 7006-p7F-1
Calibre «Entre» pour dimension «S1» des)culots "Go" gauge for dimension "S1" of
F 14 sur lampes terminges.............fo. o™ eeinenennne 7006-27G-1 E14 caps on finished lamps ...........ccccevevenrrvennnen. 7006-27G-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
erminées E12 ...\ 7006-27H-1 [amps E12...cooiiiiiiiiiiieeeceecceeeeee 7006-P7H-1
Calibre «Entre» additionfiel pour culots sur Additional "Go" gauge for caps on
ampes terminées E120 .. 0 ..cccocoeininniniiniininne 7006-27J-1 finished lamps E12 .......ccccoviniiiniininiineicneee 7006-£7J-1
Calibre «Entre» pour‘culots sur "Go" gauge for caps on finished
ampes terminées.Bl7.........cooocviiininiiniiiienne 7006-27K-1 1amps E17..coveiiiiiiiiieieerceceeeeeee 7006-P7K-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots EP10.. 7006-28-7 "Not Go" gauge for caps EP10 7006-p8-7
[Calibre<N'Entre Pas» pour culots E27 "Not Go" gauge for E27 caps
BUL JamMPEs terMINEes ..........ecvevevveerrrenveenreeereniennnens 7006-28A-1 on finished 1amps.........ccoeoereveiiniinienineeencee 7006-P8A-1
Calibfe «N'Entre Pasy pour culots E14 "Not Go" gauge for E14 caps
Sur lampes terminges ..........c.coevveerueeererieenreneecnnns 7006-28B-1 on finished 1amps.........ccccooivirieireneeeeeeeee 7006-28B-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E12.........ccoceveiniiininnicnenincene 7006-28C-1 finished lamps E12 ......cocooiiiiiiiiiice 7006-28C-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E40.........c.cocooevinenininennenccnne 7006-28D-1 finished lamps E40 .........cccooiieiriiieieeceeeee 7006-28D-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour culots E10 & EY10...... 7006-28E-1 "Not Go" gauge for caps E10 & EY10 7006-28E-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E17.........ccoeveinenninenncnccnne 7006-28F-1 finished 1amps E17 .....ccooooiviiiiriieieeceeeee 7006-28F-1
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Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making of lamps fitted with
pour lampes munies des culots E26, E26/50x39, caps E26, E26/50x39, E26/51x39 & E26d
E26/51x39 & E26d (sans collerette) ..........c.coeueuenee 7006-29-3 (non-skirted) .........ceeeirinieiic 7006-29-3
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
accidentels E26d........c.cccovvvirnnnininiiccccccee 7006-29A-2 E26d ..o 7006-29A-2
Calibre avec un diamétre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm
pour culots E26d..........coovevieininiiniincnccnceen 7006-29B-2 for caps E26d......ccooooiiiiiiiiicicee 7006-29B-2
Calibre avec un diamétre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13,2 mm
pour culots E26d..........cccevineiiiiiiieeeeeen 7006-29C-2 for caps E26d......cooevieiniiniiiicicccnceeeee 7006-29C-2
Calibre avec un diamétre de référence de 10,4 mm Gauge with reference diameter of 10,4 mm

our culots E26d sur lampes terminées.................... 7006-29D-1 for E26d caps on finished lamps.............cccccoeevnnn. 7006-29D-1
[Calibre pour le contrédle de la position radiale du Gauge for checking the radial position of

Contact intermédiaire de la douille E26d.................. 7006-29E-1 the intermediate contact of lampholder E26d .......... 7006-P9E-1
[Calibres pour le contréle des positions relatives des Gauges for testing the relative positions of the

Contacts dans les douilles E26d ..........cccocccevenieenneee 7006-29F-2 contacts in lampholders E26d.............cccoccceinip 7006-P9F-2
Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-making

Contact dans les douilles E26d.........c.cccocceniieennene 7006-29G-3 in lampholders E26d............ccccovinnina i b 7006-P9G-3
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making

fans les douilles avec chemise métallique in metal-shell paper-lined lampholdexs

Houblée de papier E26d ........cooeininiiiiinniccnnn 7006-29H-3 7006-p9H-3
[Calibre pour le controle de la protection contre les Plug gauge for testing protection against

Contacts accidentels dans la douille E26d................. 7006-29J-1 accidental contact in E26d Jampholder 7006-p9J-1
Calibre «Entre» pour douilles E26d..............cc.c..... 7006-29K-1 "Go" plug gauge for lampholders E26d.................. 7006-P9K-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots E26, E26/50x39, "Not Go"gauge foycaps E26, E26/50x39,

E26/51%x39 & E26d ... 7006-29L-4 E26/51x39& E2000 ..o 7006-p9L-4
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for teSting unacceptable contact-making

hon-souhaitée dans les douilles E26d ...................... 7006-29M-1 in lamphelders E26d...........cccooevirinieneieiceee. 7006-P9M-1
Calibre pour douille E14 pour le contrdle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing

€alité du CoNtact .......coeoevvevieerieieiniercecneceiee 7006-30-2 contaetmMaking........ccecevveieerieinenieineinceencne 7006-80-2
Calibre pour le controle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle
e la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing

ux lampes «Flammey ..........ccccevevineniiinienienenes 7006-30A-1 CONACE-MAKING ..o 7006-B0A-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact et Gauge for testing contact-making and protection
e la protection contre les contacts accidentels pendant against accidental contact during insertion of lamps

'insertion des lampes dans les douilles E14 ............ 7006-3 145 in lampholders E14..........ccoccviiininniniinieencne 7006-B1-5
Calibre pour vérifier la réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12
F 12 sur lampes terminges ...........ccecevveenvceeenieennnens 7006-32-1 caps for testing contact-making............cccoceeveerennne 7006-p2-1
[Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing

¢alité du contact E12 7006-32A-1 contact-making E12.........cccoccveviniinininniniince 7006-p2A-1
[Calibres «Entre» pour culots 2G13 7006-33-2 «Go» gauges for caps 2G13.......cocvvineninencinene 7006-$3-2
Calibres pour le contréle d'insertion et de la réalité Gauges for testing insertion and contact-making
Hu contact dans les douilles 2G13......... =307 7006-33A-2 in lampholders 2G13 .......ccocevievininninicineenee 7006-B3A-2
(Calibre pour douilles 2G13 pour le.controle de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact-

€alité du contact .........ceoeveeveeereee M 7006-33B-1 MAKING. ...ttt 7006-$3B-1
[Calibre «Entre» pour douilles' RX43 ........c.cccceveueneee 7006-34-1 "Go"gauge for lampholders PX43 .........c.ccoccceneneee. 7006-p4-1
Calibre «Entre» pour culgts‘prefocus sur lampes Go"gauge for prefocus caps on finished

erminées PX43t ... e 7006-34A-1 lamps PXA3t ..o 7006-B4A-1
[Calibre «Entre» pour.culot préfocus PX13.5s sur "Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

AMPES tEIMINGES N, eveeeeeiienceeeieieeeeee et 7006-35-1 finished 1amps .......cccooevieiininie, 7006-p5-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
Bur [ampes terMINEEs ..........ecvevereeeereenieenereeenenennens 7006-35A-1 finished 1amps .......ccooveereirireceeeeeeeee 7006-BSA-1
[Calibre «IN'Entre Pasy» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
surldmpes terminées ... 7006-35B-1 finished lamps 7006-35B-1
Catibre<Emre» pour douittes PXT35s 7006-35€C-1 Go“gauge for tamptotders PX3 5SS 7006-35C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles PX13.5s ......... 7006-35D-1 "Not Go" gauge for lampholders PX13.5s.............. 7006-35D-1
Calibre d'orientation pour douilles PX13.5s ............ 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13.5s................ 7006-35E-1
Calibre «Entre» pour douilles P26s 7006-36-1 "Go"gauge for lampholders P26s 7006-36-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
terminées P20S.......coeoveerreirenieiniereenceeeeecenn 7006-36A-1 1amps P26S ......ooveueriiiriinieinicicecceeeeee 7006-36A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées EP10. ... 7006-37-1 lamps EP10......ccoiiiiiiiieieccce e 7006-37-1
Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10.......... 7006-37A-1 "Go" gauge for prefocus lampholders EP10............. 7006-37A-1
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Calibre «Entre» pour vérifier les culots préfocus "Go" gauge for checking prefocus caps
PA3t oo 7006-39-1 PA3t o 7006-39-1
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier la dimension "Not Go" gauge for checking dimension Mmin of
Mmin des culots préfocus P43t & PX43t................. 7006-39A-3 prefocus caps P43t & PX43t.......ccccovviiiinieiiienne 7006-39A-3
Calibre pour vérifier la dimension Ymax des culots Gauge for checking dimension Ymax of prefocus
préfocus P43t, PX43t, PY43d et PZ43t.................... 7006-39B-2 caps P43t, PX43t, PY43d and PZ43t.........ccccoeneeee. 7006-39B-2
Calibre «Entre» pour douilles P43 ...........ccceovvenee 7006-39C-1 "Go" gauge for lampholders P43 ..............c..ccoeee 7006-39C-1
Calibre «Entre» pour culot a broche Fa§ ................. 7006-40-1 "Go" gauge for single-pin cap Fa8............cccccvveneee. 7006-40-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot a broche Fa§ ....... 7006-40A-1 "Not Go" gauge for single-pin cap Fa8§.................... 7006-40A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a "Go" and "Not Go" gauge for single-pin cap
broche sur lampes terminées Fab6............c.cccovevenenne 7006-41-2 on finished lamps Fa6...........ccccoooeviiiinininiiiennn. 7006-41-2
Catibres<EmtroReatiteducontact pour douities “Go*/Comtact-mmaking gauges for tamphotders————————
Fa0.....c.oiiiiiice e 7006-41A-2 Fab...c.coiiiiiiiiccce e 7006541 A-2
Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée P28s 7006-42-1 "Go" gauge for cap on finished lamps P28s............. 7006-#12-1
[Calibre «Entre» pour douille P28s.........c.cccceeuenenne. 7006-42A-2 "Go" gauge for lampholder P28s..........cccccevirennren 7006-#2A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots préfocus "Go" and "Not Go" gauge for prefocus caps
PA40s sur lampes terminées............cocovvereeeeneeneneenne 7006-43-2 P40s on finished lamps........cccooceveevenenn N 7006-4+3-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go" and "Not Go" gauge for unmounted
hssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur bi-pin cap (Not for use on finished

ampes terminées) G13 .........ccoevivincininnicnenennens 7006-44-4 lamps) G13.c..coonieiiiieneeenee RN e 7006-f4-4
Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge for bi-pin cap on

ampes terminées G13 ........ccocoveivinerninnicnennens 7006-45-4 finished lamps G13............ e 7006-#5-4
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go"and "Not Go" gauge for unmounted

ssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur bi-pin cap (Not for use on finished

ampes terminées) G5 ......oooovveviereneniiiieeneseneee 7006-46-3 lamps) G5 7006-46-3
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge fof bi-pin cap on finished

ampes terminées G5 ..........coeeeveinineicncnncneenns 7006-46A-3 lamps G5 .. A e 7006-f16A-3
[Calibre «Entre» pour culots GXS5 ......cccoeeveinenenene 7006-47-1 "Go" gaugefor caps GXS.....oocevenirieiieninenieeeene 7006-47-1
Calibre pour douilles pour la vérification de la Plug\gauge for lampholders for testing
brotection contre les contacts accidentels G5 & GXS5  7006-47A-3 protection against accidental contact G5 & GX5.... 7006-#7A-3
[Calibres doubles pour un ensemble de deux Double-ended gauges for a combined pair
Houilles pour la vérification de la réalité du contact G5 7006-47B-4 of lampholders for testing contact-making G5......... 7006-4#7B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined
Heux douilles GS5.......cooveereirincinenecncreeenee 7006-47C-3 pair of lampholders G5..........cccoeveerinncneeninnenene 7006-47C-3
Calibres doubles pour un ensemble de deux Double-ended gauges for a combined pair
Houilles pour la vérification de la réalité du contact GX5 700647D-1 of lampholders for testing contact-making GXS5...... 7006-4+7D-1
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined
Heux douilles GX5...ooviieiiiieiiereeee e 7006-47E-1 pair of lampholders GX5 .......ccoceveirennereeceenne 7006-4+7E-1
[Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35 "Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35
Bur lampes terminges ..........ooecevverveerieneeenereeen 504 7006-48-1 on finished 1amps........cccoeoeeireiiiineieeceee 7006-18-1
[Calibre «Entre» pour culots préfocus P14.59sur "Go" gauge for prefocus caps P14.5s on

AMPES tEIMINEES ...eovvenveveeerenieiereeereeees N e 7006-49-1 finished 1amps .......cccoooveieienieiceee e 7006-49-1
[Calibre «Entre» pour douilles P14.5s\N e 7006-49A-1 "Go" gauge for lampholders P14.5s.......c.cccceovrueneene. 7006-f19A-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour dimension Al max. "Not Go" gauge for dimension Al max.
Hans douilles P14.5S .....cccoooeeentrenenieieieeee 7006-49B-1 of lampholders P14.55 .......cccevvevevieienieiene e 7006-#9B-1
[Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E27

ampes munies du culot-B27..........ccoccovviniineinnne 7006-50-1 caps for testing contact-making............ccceceeveeneunne 7006-p0-1
[Calibre pour culotssur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing

érification de la‘protection contre les contacts protection against accidental

ceidentels E27/5TX39 .....c.ccoiviviiiiiiiiiiiccis 7006-51-2 contact E27/51X39 .....ccovviviiiinniiiiieccenccee 7006-51-2
[Calibre pourculots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing

¢rification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
hccidentels pendant l'insertion E27.....o..ovveveenenneee. 7006-51A-2 during insertion E27 ........cccooeviiiiiinienieenceeeenen 7006-p1A-2
Calibfe pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E40

ampes munies du culot E40...........coocovvvevenenenenne. 7006-52-1 caps for testing contact-making ............ccceeverevennnee. 7006-52-1
Calibre pour la vérification de la protection Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
contre les contacts accidentels pour lampes for testing protection against accidental
munies du culot E40 ..., 7006-53-1 COMEACE ...cvoiiiiteeitee et 7006-53-1
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
lampes munies du culot E14.......c.occoeiniinincinne 7006-54-2 for testing contact-making............coceereeenveereneene 7006-54-2
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
les contacts accidentels pour lampes munies for testing protection against accidental
duculot E14 ..o 7006-55-2 contact 7006-55-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le diamétre de "Go" and "Not Go" gauge for the diameter of the
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes collar of prefocus cap P30s on finished
EEITINEES .ottt ettt ettt 7006-56-2 JAMPS e 7006-56-2
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pour la boutonnicre "Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
principale du culot préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
LEITIINEES ..ottt 7006-56A-2 JAMPS e 7006-56A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for recessed double
contacts en retrait R17d sur lampes terminées......... 7006-57-3 contact cap R17d on finished lamps .......c..ccccvenee 7006-57-3
Calibre «Entre» pour douille R17d.........cccoevuenennne 7006-57A-1 "Go" gauge for R17d lampholders...........c.cccooueneee. 7006-57A-1
Calibre pour la vérification du contact dans la Contact-making gauge for
douille RI7d .cuooueieeieieieieeeeeceeee e 7006-57B-1 lampholder R17d.....c..cccoeoiviniiininiininciecncnne 7006-57B-1
Calibre «Entre» pour la vérification des forces "Go" gauge for checking maximum insertion force
maximales d'insertion et d'extraction des douilles Fa8  7006-58-1 and maximum withdrawal force of lampholders Fa8 ~ 7006-58-1
Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7 "Go" gauge for caps G17q-7 and GY17q-7
sur lampes terminées Z006-58A-3 on finished lamp Z006-58A-3
Calibre «Entre» pour culot GY17q-7 sur lampes "Go" gauge for cap GY17q-7 on finished
CITINEES ..ottt sttt st besenaens 7006-58B-3 JAMPS ..o 7006-p8B-3
[Calibre a broches pour la vérification des contacts Plug gauge for testing contact-making of
Hes douilles G17q-7, GX17q-7 et GY17q-7 ............ 7006-58C-1 lampholders G17q-7, GX17q-7 and GY17q-7.....]\. 7006-58C-1
[Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17q-7 . 7006-58D-1 "Go" gauge for lampholders G17q-7 and GY47q~7. 7006-p8D-1
[Calibre «Entre» pour douilles GX17q-7 ....ccccuvuenee 7006-58E-1 "Go" gauge for lampholders GX17q-7 ... A% Y....... 7006-p8E-1
[Calibre d'orientation pour douilles G17q-7, Rotation gauge for lampholders G17q~73
GX17G-7 €t GY17Q7 covvverervirrrrcecccaee 7006-58F-1 GX17q-7 and GY17q-7 coovveee CNN 7006-p8F-1
[Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking minimumrwithdrawal force and
['extraction et du contact dans les douilles Fa8 ....... 7006-58G-1 contact-making of lampholders-Fa8............cc.oeene 7006-p8G-1
[Calibre pour douille Fad ..........cccccovvenciininnincnnene 7006-59-1 Plug gauge for lampholder¥ad...........cccccevevivvnnennne 7006-59-1
Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking.minimum contact force in
contact dans les connecteurs pour socles de lampe connectors for bi=pinlamp bases

deux broches GZ6.35 & GZA.........cccccovvvvuecnennnn. 7006-59A-2 GZ6.35 & GZANN T oottt 7006-59A-2
Calibre «Entre» pour socles de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin bases
[GZ6.35 ..o 7006-59B-1 GZO.35 et 7006-59B-1
Calibre «Entre» pour connecteur GZ6.35 ................ 7006-59C-2 "Go", gauge for connector GZ6.35........cccovevervennene 7006-59C-2
[Calibre pour la vérification de la force minimale Gange for checking minimum retention force
He retenue des contacts dans les douilles GY6.35.... 7006-59D-2 of‘contact in lampholders GY6.35.........cocoevvrevenens 7006-p9D-2
[Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double-ended gauges for a combined pair of
pour la vérification de la réalité du contact G13 ...... 7006-60B-4 lampholders for testing contact-making G13........... 7006-p0B-4
[Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined pair of
Heux douilles G13.......ccccveieineiininceneeneieenne 7006-60C=3 lampholders G13 ........cccoeoivineiininnincnceenenne 7006-p0C-3
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bases
G6.35, GX6.35, GY6.35 et GZ6.35......covevevncnnnnne 7006-61-5 G6.35, GX6.35, GY6.35 and GZ6.35......cocoeueuneee. 7006-p1-5
[Calibres «Entre» pour socles G6.35, GX6.35 "Go" gauges for bases G6.35, GX6.35
0 GY0.35 .t 7006-61A-3 & GYO0.35 et 7006-p1A-3
[Calibres «Entre» pour douilles G6.35, GX6.35 "Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35
& GY6.35 7006-61B-4 & GYO0.35 et 7006-p1B-4
[Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking minimum retention force of
e retenue des contacts dans les douillés contacts in lampholders
G6.35 & GX6.35 ..o A 7006-61C-4 G6.35 & GXO0.35 ..o 7006-p1C-4
[Calibres «Entre» pour combinaisons de deux "Go" gauges for combined pairs of
HOUILIES R7S ..ot S0 e 7006-62-4 lampholders R7S.......cccovveieveniiiicieieeeceeeee 7006-$2-4
[Calibres «Entre» pour,eombinaisons de deux "Go" gauges for a combined pairs of
Houilles RXTS ..o Mt 7006-62A-2 lampholders RXT7S ......cccoeivineiiieineeeeeee 7006-p2A-2
Calibres pour la.Vérification de la protection contre Gauges for testing protection against electric
es contacts aceidentels dans des combinaisons de shock in combined pairs of
Heux douilles R7S ...c.oovveviiririeiieeceeeeee e 7006-62B-1 lampholders R7S.......cccovveievieniinicieieieeceeeene 7006-$2B-1
[Calibres pour la vérification de la protection contre Gauges for testing protection against electric
es contacts accidentels dans des combinaisons de shock in combined pairs of
Héux.douilles RX7S.....cceeveivinieininieinieeeeieene 7006-62C-1 lampholders RXT7S ......cccoeivinieiriieineiseeeee 7006-2C-1
Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots Gauge for checking height of pins
(dim. Tmin.) des culots P14.5s sur lampes (dim. Tmin.) of caps P14.5s on finished
EEIIMINEGES ...ttt 7006-64-1 JAMPS .. 7006-64-1
Calibre «Entre» pour le culot et le socle de "Go" gauge for four pin cap and lamp
1ampe GX38q ...cueveeviiiiereerireeeee e 7006-65-1 Dase GX38q..vevvererererereieieieir e 7006-65-1
Calibre «Entre» pour douille GX38(......ccccoerveuennee 7006-65A-1 "Go" gauge for lampholder GX38q .....cccecevveurruennne. 7006-65A-1
Systéme de calibrage pour la vérification de la Gauging system for checking withdrawal
force d'extraction dans la douille GX38q................. 7006-65B-1 force in lampholder GX38(.......cocccvverveerenieencnne 7006-65B-1
Calibre «Entre» combiné pour culots PK22s sur Combined "Go" gauge for caps PK22s on
lampes terminges ...........c.coceeveerueoieereeneneeeeeennns 7006-66-2 finished 1amps .......cccovecverieineininicccrce 7006-66-2
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Calibre «Entre» pour douilles PK22s.........c.cccoeueuueee 7006-66A-1 "Go" gauge for lampholders PK22s..........c..ccccoce.... 7006-66A-1
Calibre «Entre» pour socles de lampe a "Go" gauge for bi-pin lamp
deux broches GZ4 7006-67-1 DaSESs GZA ..ot 7006-67-1
Calibre «Entre» pour connecteur GZ4 .. 7006-67A-2 "Go" gauge for connector GZ4...........cccoceveercnnnne. 7006-67A-2
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas "Go" gauge for unmounted caps (Not for
utiliser sur des lampes terminées) GRS.................... 7006-68-2 use on finished lamps) GRS..............ccoeciiiiicnne 7006-68-2
Calibre pour culots pour la vérification de l'entrée Gauge for caps to ensure entry of maximum
des douilles maximales et de 1'écartement et la lampholders and to check pin-spacing
longueur des broches GRS..........ccoooevieirieireniecnne 7006-68A-2 and length GRS8........ccooniininiiicce 7006-68A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

‘extraction dans les donilles GRR 2006-6RC-1 force in Inmphnldprc GRR 7006-68C-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

He rétention dans les douilles GRS.............cccceeneee 7006-68D-1 force in lampholders GRS...........ccccccevnviinnnnennn. 7006-p8D-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des broches des "Go" gauge for checking the pins of caps

Culots sur lampes terminées GR8 & GR10q............ 7006-68E-1 on finished lamps GR8 & GR10q......c.cccceveene I, 7006-p8E-1
(Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauge for checking the ping

Hes broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes of caps (Not for use on finished lamps)

erminées) GR8 & GR10q .......ccceveueinivicininiiiccnns 7006-68F-1 GR8 & GRI0q......cooviiiiiiiiiiiie e 7006-p8F-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin,cap

broches sur lampes terminées G23 ..........c.coceeveuennene 7006-69-2 on finished lamps G23..............Comaderrecnnneennn. 7006-69-2
[Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion

['insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in

es douilles G23 ... 7006-69A-1 lampholders G23 ..........,dicinniiicnecee 7006-p9A-1
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" forchecking maximum

H'insertion dans les douilles G23 & GX23............... 7006-69B-2 insertion force iff lampholders G23 & GX23........... 7006-p9B-2
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge {'C!\for checking minimum

He retenue dans les douilles G23 7006-69C-1 retentionAforce’in lampholders G23 ............ccccceeeee 7006-p9C-1
Calibre a broche simple «D» pour la vérification de Singlé-pinrgauge "D" for checking maximum

a force maximale d'extraction dans les douilles withdtawal force of contacts in lampholders
DG(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 26(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24
G(X)(Y)32 ittt 7006-69D-5 GUX)(Y)32 ittt 7006-p9D-5
[Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "E" for checking minimum
He la force minimale de retenue dans les douilles retention force of contacts in lampholders
DG(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24,
G(X)(Y)32 it 7006-69E<5 G(X)(Y)32 ittt 7006-$9E-3
[Calibres «Entre» pour douilles GX9.5..........cccceue. 7006¢70-1 "Go" gauges for lampholders GX9.5........ccccooueneeee. 7006-0-1
[Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
Hans les douilles GX9.5 ..o 7006-70A-1 in lampholders GX9.5 .......ccccooieiieiieieeceeeeee 7006-f0A-1
[Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5 Gauge for checking the retention of caps GX9.5
Hans la douille........ccoooveiiinniie Y 7006-70B-1 in 1ampholder.........cooveiieiriicieeeecee e 7006-f0B-1
[Calibres pour culots a deux broches GY9.5 & GZ9.5 Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5
bur lampes terminges ...........oeceveeverere N 7006-70C-2 on finished 1amps.........ccoceoiririeiireieieeeeee 7006-f0C-2
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches G9.5 "Go" gauge for bi-pin cap G9.5
bur lampes terminges ... e heveneincniennnne 7006-70D-1 on finished 1amps.........ccoeoeveniiniiniinicinccncee 7006-f0D-1
Calibre «Entre» pour douille @9.5+.......c.cceeveinuennee 7006-70E-1 "Go" gauge for lampholder G9.5............cccevinenne. 7006-f0E-1
[Calibre pour la force minimal¢'de retenue des Gauge for minimum contact retention force
Contacts de la douille G9.5.z....cociniiiiniiiiieie 7006-70F-1 in lampholder G9.5.......cccccviviiiiniininicineiecncne 7006-fO0F-1
[Calibres pour douilles GY9.5 & GZ9.5.........ccc..... 7006-70G-1 Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5................ 7006-f0G-1
[Calibres «Entres)ct. «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
fe lampe a deux\broches G4 ..........ccooeeevenicnennnne 7006-72-1 lamp bases G4 .......ccooveeverieineiiiincencrceercne 7006-2-1
Calibre «Entre» pour douilles G4 .........ccccevveinuennee 7006-72A-3 "Go" gauge for lampholders G4 ..........cccocoveirenene. 7006-f2A-3
[Calibre pour vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force

etentie dans les douilles G4 ........c..ccveveivcnneennene. 7006-72B-2 in lampholders G4 ........c..ccovevevininnincineieencene 7006-f2B-2

atbre pourcutot de tampe adeux broches Gauge for bi-pimcap G573
G5.3 sur lampes terminées 7006-73-1 on finished lamps 7006-73-1
Calibre «Entre» pour douilles G5.3 ...........ccceunee. 7006-73A-1 "Go" gauge for lampholders G5.3 .......ccccccoevnenene. 7006-73A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GX5.3 ... 7006-73B-2 base GX5.3 ..o 7006-73B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GY5.3 ...coooiiiniiiniiicceece 7006-73C-2 base GY5.3 . 7006-73C-2
Calibre «Entre» pour douilles GX5.3 ........cccccoeuenee 7006-73D-3 "Go" gauge for lampholders GX5.3.......cccccevenennne. 7006-73D-3
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Calibre «Entre» pour douilles GY5.3 ...c.ccooveirenee 7006-73E-3 "Go" gauge for lampholders GY5.3..........cccccveuee. 7006-73E-3
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GX5.3.... 7006-73F-2 contacts in lampholders GX5.3..........cccccviinincnne 7006-73F-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking contact-making in
réalité de contact dans les douilles GX5.3 & GUS5.3 7006-73G-2 lampholders GX5.3 & GUS.3 ..o 7006-73G-2
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GY5.3.... 7006-73H-2 contacts in lampholders GY5.3.....ccccccoveeninincncnnne 7006-73H-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GY 5.3 e 7006-73J-1 lampholders GYS5.3 ......cccooiiiiiiiiiiiicccee 7006-73J-1
Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY16

Y16 sur lqmppq terminées 7006-74-1 on finished lamps 7006-74-1
[Calibre pour culots et socles a deux broches Gauge for bi-pin caps and bases

(522 sur lampes terminges...........c.ecevveererereniennnens 7006-75-1 G22 on finished lamps..........ccccooviiiiiiiiiniiiinins 7006-5-1
[Calibre «Entre» pour douilles G22 .......c.cccceveeeuennee 7006-75A-1 "Go" gauge for lampholders G22 ..........cccvvveuennnne 7006-f5A-1
[Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes "Go" gauge for bi-pin caps and bases

h deux broches G38 sur lampes terminées................ 7006-76-1 G38 on finished lamps........ccccoovveeinneemm i 7006-f6-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots et "Go" and "Not Go" gauge for pins of

socles de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps and bases G38 on

AMPES terMINEES ........coueueeueiriiieiriiiccreeeeeieaene 7006-76A-1 finished 1amps ......ccccoveveencnencm A S 7006-f6A-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (ler des deux "Go" gauge for lampholders G38¢(1st of two

LAlIDIES) ... 7006-76B-1 ZAULES) c.ovenvneeenrenereeneerenne e Tt eeeneereeeresreneenenenens 7006-f6B-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (2e des deux "Go" gauge for lampholders G38 (2nd of two

CAlIDIES) .c.evevicietcei e 7006-76C-1 BAULES) cveovenveneeeneeresdree e Tneereneeiestent et eie et 7006-f6C-1
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimutreontact force

Hes douilles G38.......ccooveireieiniiincnccnccece 7006-76D-1 in lampholders-G38 .........cccoceveiriinineneeenee 7006-f6D-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne "Go" gauge ‘for,unmounted caps (Not for use

pas utiliser sur lampes terminées) GR10q................ 7006-77-2 on finished Jamps) GR10q.......c.coceovverieeneireneene 7006-f7-2
(Calibre pour culots pour la vérification de l'entrée Gauge/for caps to ensure entry of maximum

Hes douilles maximales et de I'écartement et la lataphelders and to check pin-spacing and

ongueur des broches GR10q........cccceveveeienienenenne 7006-77A-2 IENgth GR10G ..eiveeiiieieeeeeee e 7006-f7A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum

aximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force

['extraction dans les douilles GR10q.......c.c.ccoeuennee 7006-77B-1 in lampholders GR10q.......c.ccoevereinenieineieencnne 7006-f7B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

He retenue dans les douilles GR10q......c.ccceoveeruenee 7006-77C-1 force in lampholders GR10q.......c.covevereeereirireens 7006-f7C-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauges for caps G24, GX24

524, GX24 & GY24...oociiiiciiiiccteeecee 7006-78-5 S GY24 i 7006-78-5
Calibres «A» pour douilles G24, GX24 & GY24 .... 7006-78 A-5 Gauges "A" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8A-5
[Calibres «B» pour douilles G24, GX24 & GY24..\ 7006-78B-5 Gauges "B" for lampholders G24, GX24 & GY24 .. 7006-78B-5
[Calibres «C» pour douilles G24, GX24 & GY24.... 7006-78C-5 Gauges "C" for lampholders G24, GX24 & GY24 .. 7006-f8C-5
(Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-inter-

hon-interchangeabilité des culots dansJes/douilles changeability of caps in lampholders G24, GX24

524, GX24 & GY24....ooccivce g™ 7006-78F-6 S GY24 it 7006-78F-6
Calibres «Entre» «G» pour la vétification des "Go" gauges "G" for checking key slots in

fétrompeurs dans les douilles G24, GX24 & GY24 7006-78G-6 lampholders G24, GX24 & GY24 .....coeovviveeenne 7006-f8G-6
[Calibre «Entre» pour culots G10q, GX10q, "Go" gauge for caps G10q, GX10q, GY10q

GY10q & GZ10q...... 5o b 7006-79-2 & GZI10G e 7006-9-2
[Calibres «Entre»pour les contacts des "Go" gauges for the contacts of lampholders

Houilles G10q£{GX10q, GY10q & GZ10q............... 7006-79A-2 G10q, GX10q, GY10q & GZ10q......cevverrerrrreranrne. 7006-F9A-2
[Calibre de wérification du contact pour douilles Contact-making gauge for lampholders

G10q, GX10q & GY10q....c.covieeiicccicee 7006-79B-1 G10q, GX10q & GY10q.....ccoeirreriiicicicieieierenenenen 7006-79B-1
Calibre.«Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps

bur lampes terminées G12........ooeovivevinenecnennnnene 7006-80-1 on finished lamps G12.......ocooveiriiinincinieeee 7006-80-1
Calibre «A» pour la vérification des douilles G12... 7006-80A-2 Gauge "A" for checking lampholders G12 .............. 7006-80A-2
Calibre «B» pour la vérification des douilles G12... 7006-80B-2 Gauge "B" for checking lampholders G12............... 7006-80B-2
Calibre «C» pour la vérification des douilles G12... 7006-80C-2 Gauge "C" for checking lampholders G12............... 7006-80C-2
Calibre «D» pour douilles G12, PG12 & PGX12.... 7006-80D-4 Gauge "D" for lampholders G12, PG12 & PGX12.. 7006-80D-4
Calibre «E» pour douilles G12 , PG12 & PGX12.... 7006-80E-4 Gauge "E" for lampholders G12, PG12 & PGX12 .. 7006-80E-4
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps on
sur lampes terminées PG12 & PGX12........cccceueueee 7006-81-3 finished lamps PG12 & PGX12.....cccooeirinieinine 7006-81-3
Calibres «A» pour la vérification des douilles Plug gauges "A" for checking lampholders
PGI2 & PGX12 ..o 7006-81A-3 PGI2 & PGX12 ..o 7006-81A-3
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Calibres «B» pour la vérification des douilles Plug gauges "B" for checking lampholders
PGI2 & PGX12 ..o 7006-81B-3 PGI12 & PGX12 ..ottt 7006-81B-3
Calibres «C» pour la vérification des douilles Plug gauges "C" for checking lampholders
PGI12 & PGX12 ..ottt 7006-81C-3 PGI2 & PGX12 ..o 7006-81C-3
Calibres «F» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "F" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12......ccccevverecucucnnnee 7006-81F-3 in lampholders PG12 & PGX12 .......cccccucivicnnene. 7006-81F-3
Calibres «G» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "G" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12.....coccovvevrieineenne 7006-81G-3 in lampholders PG12 & PGX12 ......cccoceveivencnnne 7006-81G-3
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 7006-82-1 "Go" gauge for caps on finished lamps 2Gl11.......... 7006-82-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in

ans les donilles 2G11 Z006-82A-1 lampholders 2G11 Z006-82A-1
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum insertion
['insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in
Hans les douilles 2G11...cooiirinieiiiieieeceeiee 7006-82B-1 lampholders 2G11 ........coeoevevieiiniiininiicneieencene 7006-82B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles 2G11.......ccooeeeueiennnee 7006-82C-1 force in lampholders 2G11 ......ccocveiniienensnc A0t 7006-82C-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GX10G ettt 7006-84-2 GXT0G i e e 7006-84-2
Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished

erminées GX10q.......ocoviviiiiiiiiiiininiciieeens 7006-84A-1 1amps GX10q..c.cvveevereireneeeeee o et 7006-84A-1
Calibre «B», «N'Entre Pasy pour culots sur lampes "Not Go" gauge "B" for caps on finished

erminées GX 10q.....cevereeireeneieinicinceeceenens 7006-84B-1 lamps GX 10q..c..ceeeveeee e S e 7006-84B-1
[Calibres «Entre» pour douilles GX10q......c..ccceveneee 7006-84C-2 "Go" gauges for lampholders GXY10q .........c........ 7006-4C-2
Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de Plug gauge "B" fof.checking minimum contact
contact dans les douilles GX10q, type A, et de la force force in lamphelders GX10q, type A, and
hninimale de retenue dans les douilles de type B...... 7006-84D-1 minimum retention force in lampholders type B ... 7006-84D-1
(Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gauiges for the keys of caps on finished
bur lampes terminées GX10q........oceverenereeniennenne. 7006-84E-1 1ampg GXT0G. ..o 7006-B4E-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps

erminées GX10q c.c.oovvveveririniceiniieeirreceeeeienens 7006-84F-1 GXT0G vt 7006-4F-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GX10q.......... 7006-84G-1 "Not go" gauges for lampholders GX10q................ 7006-84G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GY 100G et 7006-85-2 GY 10G vttt 7006-85-2
Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished

erminées GY 10q......oevveerrerenenieiniiineneecneeeene 7006-85A=1 1amps GY 10 .cvcueeeieienieiriicerceeetceseeeeseene 7006-B5A-1
Calibres «Entre» pour douilles GY10q........cccueuneee 7006-85B-2 "Go" gauges for lampholders GY10q.......ccccerueneee. 7006-§5B-2
[Calibre «B» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "B" for checking minimum contact
He contact dans la douille GY10q....c.cccoveerveieuennn. 7006-85C-1 force in lampholder GY 10q.......coccovverveenenieenenne 7006-85C-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished lamps
bur lampes terminées GY 10q........ccevevveeeie G 7006-85D-1 GY 10q ettt 7006-85D-1
[Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lanipes "Not go" gauges for caps on finished lamps

erminées GY 10q........ccovveereevcvecalafiad i 7006-85E-1 GY10G i 7006-85E-1
[Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GY10q.......... 7006-85F-1 "Not go" gauges for lampholders GY 10q............... 7006-B5F-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on
broches sur lampes terminé8s-GX23..........ccccoevenee 7006-86-1 finished lamps GX23.......ccooeviiiiniininicneieencene 7006-86-1
[Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion
'insertion et de la forceanaximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in

es douilles GX23u A% 5 7006-86A-1 lampholders GX23 .......cccooiviieiriieereeeeeee 7006-B6A-1
[Calibre «C» pouta vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dang les douilles GX23.........coevveiennenne. 7006-86B-1 force in lampholders GX23 .........cccoecvevievienirieennn. 7006-6B-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauges for caps on

ampesterminées G32, GX32 & GY32 ..cvvvvvevnennnn 7006-87-2 finished lamps G32, GX32 & GY32....cccevvvervnennne 7006-87-2
Calibfes «Al » pour la vérification de la force maximale Plug gauges "Al " for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximal withdrawal force in
les douilles G32 & GY32 ..o 7006-87A-2 lampholders G32 & GY32....cccoveivinnccinicnenn 7006-87A-2
Calibres «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion
d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32 ... 7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87C-2
Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-interchange-
non-interchangeabilité des culots dans les douilles ability of caps in lampholders
G32,GX32 & GY32..iiiiiiiiiec 7006-87D-2 G32,GX32 & GY32..iiiiiiiicccce 7006-87D-2
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Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key
détrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32 7006-87E-2 slots in lampholders G32, GX32 & GY32............... 7006-87E-2
Calibre «A2 » pour la vérification de la force Plug gauge "A2 " for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extraction dans les douilles GX32..........ccccccueuenee 7006-87F-2 force in lampholders GX32 .........ccccccevvieiiinnicenne. 7006-87F-2
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished
terminées PY43d ........ccccooieiiiniiiiniiicicce 7006-88-1 lamps PY43d ....c.ooviiiiiiicinccceccces 7006-88-1
Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M "Not Go" gauge for dimension M minimum of
minimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t on finished
sur lampes terminges ............ceeveveerrereereeeeeneeneneenne 7006-88A-1 LJAMPS oo 7006-88A-1
Calibre «Entre» pour douilles PY43d 7006-88B-1 "Go" gauge for lampholders PY43d 7006-88B-1
1 "Ga" ganoe for prpfnmm cap on finished
erminées PZ4A3t......cccoviviiiiieieeeeeeeee 7006-89-1 1amps PZA3t ....ovoiiiieiiiceeeeee e 7006-89-1
[Calibre «Entre» pour douilles PZ43t .........c.ccccueue. 7006-89A-1 "Go" gauge for lampholders PZ43t..........cccoccvvenene 7006-89A-1
[Calibre «Entre» pour douilles W10.6x8.5d pour "Go" gauge for lampholder W10.6x8.5d for
ampes flash.........ocoooiiiniiiee 7006-90A-2 photo-flash lamps 7006-POA-2
[Calibre de la force de contact maximale dans la Gauge for maximum contact force in lamphelders
Houille W10.6x8.5d pour lampes flash .................... 7006-90B-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps ...........nNA....... 7006-p0B-2
Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder
Houille W10.6x8.5d pour lampes flash .................... 7006-90C-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps=, A beeeeeeenenneene 7006-p0C-2
[Calibre pour le controle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact-makinig in lampholders
Hans la douille W10.6x8.5d pour lampes flash ........ 7006-90D-2 W10.6x8.5d for photo-flashylamps ...........cccceeuenee. 7006-p0D-2
[Calibre «Entre» pour douilles W2.1x9.5d................ 7006-91-1 "Go" gauge for lampholders W2.1x9.5d.................. 7006-p1-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour socle de lampe "Not Go" gauge for base
W2.1X9.50 ..ot 7006-91B-1 W2.1X9.5d o A 7006-p1B-1
Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders
W2.1X9.5d ... 7006-91C-1 W2 1X9.5d A 7006-p1C-1
Calibres pour douille W2x4.6d...........ccocceveininnnnne 7006-94-1 Gauges for lampholder W2x4.6d..........ccoceeveeninnne 7006-p4-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour les "Go'.and "Not Go" gauge for terminations
connecteurs G16t et G16d sur lampes terminées ..... 7006-95-3 Gl6t and G16d on finished lamps ........c.coceeveerenee 7006-p5-3
[Calibre «Entre» pour culots P45t..........ccccevevennnne. 7006-95A-2 "Go" gauge for caps P45t ......ccooeiiiiiiiiiee 7006-PSA-2
Calibre «N'Entre Pas» pour culots P45t................... 7006-95B-2 "Not Go" gauge for caps P45t........c.ccecevciinennn. 7006-95B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour le bossage "Go" and "Not Go" gauge for the locating notch
{'orientation des culots P45t .........cccooeveeienincnennn. 7006-95D-2 0f CapS PASt ..o 7006-pSD-2
(Calibre pour le bossage d'orientation des culots P45t~ 7006-95E:2 Gauge for the locating notch of caps P45t 7006-pSE-2
Calibre pour la dimension Ymax des culots P45t .... 7006:95F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t. 7006-pSF-2
[Calibre pour la dimension Rmin. des culots P45t.... 7006-95G-2 Gauge for dimension Rmin. of caps P45t ................ 7006-p5G-2
Calibre «Entre» pour douilles P45t..........cccoceeveee. 7006-95H-2 "Go" gauge for lampholders P45t..........ccccoeineneee. 7006-pSH-2
[Calibre «Entre» pour la coupe transversale du socle "Go" gauge for horizontal section of lamp
fe lampe W3.3x10.4d......cccoveenenvncnnn ) 7006-96-1 base W3.3X10.4d ......coveiniiiniiciniicnccecccene 7006-p6-1
Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle "Go" gauge for vertical section of lamp
He lampe W3.3x10.4d.......cccoovnecalafod i 7006-96A-1 base W3.3X10.4d ..o 7006-P6A-1
[Calibre «Entre» pour culots SX4s.0... 0 ocoeeeniennnne 7006-97-1 “Go” gauge for caps SX4S......ccveirerierenenerenennene 7006-p7-1
[Calibre « N'Entre Pas» pour culots SX4s................. 7006-97A-1 “Not Go” gauge for caps SX4S.....c.cccevvevererierenenne 7006-P7A-1
[Calibres pour douilles de;magicube type X ............. 7006-98-1 Holder plug gauges for magicube type X ................ 7006-p8-1
Calibre pour la force d'extraction des douilles Withdrawal force gauge for holders
pour magicube typeX. . o 7006-98A-1 for magicube type X .....ccccovvenieircninenieineeeneene 7006-P8A-1
Calibre «Entrey pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
erminées X5h! 7006-99-2 lamps X511 7006-99-2
Calibre «Entre» pour douilles X511 .....ccccevvevnnennee 7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511 ......cccccoveenenene. 7006-P9A-1
[Calibre «IN'Entre Pas» pour douilles X511 .............. 7006-99B-1 "Not Go" gauge for lampholders X511.................... 7006-99B-1
Calibrés «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished
ermmees ORX O Fo06-101=t famps RO 7606=101-1
Calibres «N'Entre Pasy» pour les détrompeurs "Not Go" gauges for the keys of caps
des culots sur lampes terminées GRX10q................ 7006-101A-1 on finished lamps GRX10q .....cccoeevvenveenenieencnne 7006-101A-1
Calibres «A» et «B» «N'Entre Pasy» sur lampes "Not Go" gauges "A" and "B" for caps
terminées GRX10q ...c..eoveverveieinieiniecreecee 7006-101B-1 on finished lamps GRX10q .....ccooeieinieiinieireae 7006-101B-1
Calibre «Entre» pour douilles GRX10q........c.cc.ce.... 7006-101C-1 "Go" gauge for lampholders GRX10q......c..c.....c...... 7006-101C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles GRX10q......... 7006-101D-1 "Not Go" gauge for lampholdersGRX10q.. ............. 7006-101D-1
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées 2G7 & 2GX7.....ccccoveeenreucennnn 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7 ......ccccoevvnvicininienenne. 7006-102-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extraction dans les douilles 2G7 ........c.cccceevueuenee 7006-102A-1 force in lampholders 2G7 ........cccocceveenevineneencnne 7006-102A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force maxi- Gauge "B" for checking maximum insertion force
male d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7 ...... 7006-102B-1 in lampholders 2G7 & 2GX7.....ccccouverivenerivenennne 7006-102B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C" for checking minimum
minimale de retenue dans les douilles 2G7.............. 7006-102C-1 retention force in lampholders 2G7 ..........ccceeneen. 7006-102C-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum insertion force
maximale d'insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in
d'extraction dans les douilles 2GX7.........ccceevveuenee 7006-103-1 lampholders 2GX7 7006-103-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles 2GX7......c.cocccvverieennne 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 .......coceovvivvereneneencnnne 700621 03A-1
[Calibres «Entre» pour la verification des socles "Go" gauges for checking bases
W2.5K16 .o 7006-104-1 W2.5KL6 ettt 7006-104-1
[Calibres «Entre» pour la vérification des "Go" gauges for checking lampholders
Houilles W2.5X16.....c.ccvuimeiinniiinccenreceenes 7006-104A-1 W2.5X16 e e Yo 7006-104A-1
[Calibre «Entre» pour socles WX2.5x16................... 7006-104B-1 "Go" gauge for bases WX2.5X16......... 80 e 7006-] 04B-1
Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16................ 7006-104C-1 "Go" gauge for lampholders WX2.5x16¢"."............... 7006-104C-1
[Calibre «Entre» pour socles WY2.5x16................... 7006-104D-1 "Go" gauge for bases WY2.5X 16 e tceveeceinnennennnee 7006-] 04D-1
[Calibre «Entre» pour douilles WY2.5x16................ 7006-104E-1 "Go" gauge for lampholdersy\WYR.5x16.................. 7006-] 04E-1
Calibre «Entre» pour socles WZ2.5x16................... 7006-104F-1 "Go" gauge for bases WZ2.5x16 .........ccocceveincnne. 7006-] 04F-1
Calibre «Entre» pour douilles WZ2.5x16................. 7006-104G-1 "Go" gauge for lampholders WZ2.5x16 .................. 7006-104G-1
Calibres «Entre» pour socles WU2.5x16................. 7006-104H-1 “Go” gauges forbases WU2.5X16.......ccccoeerennenn 7006-] 04H-1
[Calibres «Entre» pour douilles WU2.5x16.............. 7006-104J-1 “Go” gauges-for lampholders WU2.5x16................ 7006-]04J-1
[Calibre «Entre» pour socles W3x16d & WX3x16d. 7006-105-2 "Go" gauge for bases W3x16d & WX3x16d... 7006-105-2
Calibre «N'Entre Pas» pour socles W3x16d, WX3x16d, "Notgo'" gauge for bases W3x16d, WX3x16d,
W3x16q, WX3x16q & WY3x16q 7006-105A-3 W3x16q, WX3x16q & WY3x16q 7006-]05A-3
[Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retention and non-interchangeability
hbilité pour douilles W3x16d & WX3x16d............. 7006-105B-2 gauges for lampholders W3x16d & WX3x16d........ 7006-]05B-2
[Calibres «Entre» pour socles W3x16q, "Go" gauges for bases W3x16q,
WX3X16q & WY3X16q....cccmmeiiniirciirieieieeenn 7006-106-3 WX3x16q & WY3X16q....cciiieriiniieicenirerennns 7006-106-3
[Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retention and non-interchangeability
bilité pour douilles W3x16q, gauges for lampholders W3x16q,
WX3X16q &EWY3X160G....coiiirrriiicecceene 70064406A-3 WX3x16q & WY3X16q.....cooiiiiiiiiiiiiiiiienne 7006-106A-3
[Calibre «Entre» «A» pour culots PG13 & PGJ13.... 7006-107-3 "Go" gauge "A" for caps PG13 & PGJ13................ 7006-107-3
[Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 & PGJ13 .. 7006-107A-2 "Go" gauge for connectors PG13 & PGJ13 ............. 7006-107A-2
Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 & PGJ13..\ 7006-107B-1 "Go" gauge "B" for caps PG13 & PGJ13 ................ 7006-]07B-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
PG13 & PGI13 ..o e e 7006-107C-1 PGI3 & PGII3 .ottt 7006-107C-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour.socles a "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases
Heux broches GU4 ........coccvvnnce g™l 7006-108-2 7006-108-2
[Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
'insertion et d'extraction dans\les douilles GU4 ..... 7006-108A-2 maximum withdrawal force in lampholders GU4.... 7006-108A-2
[Calibres pour la vérification)de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
He retenue dans les douilles GU4.............cceceeveeneee 7006-108B-1 in lampholders GU4 ........c.coccoevininininennincincnne 7006-] 08B-1
Calibre «Entre» peuridouilles GU4 ...........cccccoeuenee 7006-108C-2 "Go" gauge for lampholders GU4.............cccceeueneee. 7006-] 08C-2
[Calibre a broche’simple pour la vérification de Single-pin gauge for checking contact-making in
a réalité de'contact dans les douilles GZ4 & GU4 .. 7006-108D-1 lampholders GZ4 & GU4 ........cccocovveneveneneincnne 7006-] 08D-1
[Calibre<Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases
h detxsbroches GUS.3 ... 7006-109-1 GUS.3 e 7006-109-1
Calibfes pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and
d'insertion et d'extraction dans les douilles GUS.3... 7006-109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GU5.3. 7006-109A-1
Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles GUS.3.......ccccoeeeenee 7006-109B-1 in lampholders GU5.3 .......ccooiiiiiniiiiececeee 7006-109B-1
Calibre «Entre» pour douilles GUS.3 ........cccccueuenee 7006-109C-2 "Go" gauge for lampholders GUS.3........ccoeeinee 7006-109C-2
Calibre «Entre» pour culots PGJ19-1, PGJ19-2 & "Go" gauge for caps PGJ19-1, PGJ19-2 &
PGIT9-3 et 7006-110-1 PGI19-3iiiccct e . 7006-110-1
Calibre «Entre» pour culots PGJ19-4 & PGJ19-5.... 7006-110A-1 "Go" gauge for caps PGJ19-4 & PGJ19-5................ 7006-110A-1
Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
des détrompeurs des culots PGJ19..........cccecvvennene 7006-110B-1 CaPS PGIT9 .o 7006-110B-1
Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
des détrompeurs des douilles PGJ19...........cccoeueueee 7006-110C-1 lampholders PGJ19.......ccccoviviininiiiinieeree 7006-110C-1
Calibre pour la verification des connecteurs PGJ19. 7006-110D-1 Gauge for checking connectors PGJ19..................... 7006-110D-1
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Calibre «A» pour douilles S14s........ccccevervreriecnnne 7006-112A-1 Gauge "A" for lampholders S14s........ccccoeverenenne 7006-112A-1
Calibre «B» pour douilles S14S.........ccoeereeerieennne 7006-112B-1 Gauge "B" for lampholders S14s.......c.ccccoceveinenene 7006-112B-1
Calibre «C» pour douilles S14S ........cccovereeerieennne 7006-112C-1 Gauge "C" for lampholders S14s.......c.ccccoeverenennene 7006-112C-1
Calibre «A» pour douilles S14d........cccoeviveneennnne 7006-112D-1 Gauge "A" for lampholders S14d...........ccccccecveene 7006-112D-1
Calibres «B1» et «B2» pour douilles S14d.............. 7006-112E-1 Gauges "B1" and "B2" for lampholders S14d.......... 7006-112E-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU7 . 7006-113-2 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU7 ................ 7006-113-2
Calibre pour la vérification des torsions Gauge for checking the maximum insertion and
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU7  7006-113A-3 withdrawal torques in lampholders GU7 ................. 7006-113A-3
Calibre pour la verification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque
d’extration des douilles GU7 ........occovvenveenenieennne 7006-113B-1 in lampholders GU7 ........cccoccoeviiiiiiiiniiiniiiicene 7006-113B-1
Calibres pour la vérification de l'alignement des Gauge for checking alignment of caps on finished
culots pour lampes terminées Fc2.........c.cccecenennnn. 7006-114-1 lamps FC2 ..o 7006-114-1
[Calibre «Entre» pour un ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders
2. 7006-114A-1 FC2uiiiiiec e 700621 14A-1
[Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in a combined

Hans un ensemble de deux douilles Fc2................... 7006-114B-1 pair of lampholders FC2......c..ccccveininicininicnnenns 7006-1 14B-1
Calibre «Entre» pour I'ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders

W4.3X8.50 ... 7006-115-1 WA3X8.5d oo N e 7006-]15-1
[Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum insertion«and

['insertion et d'extraction dans les douilles a withdrawal force in lampholders for Jateral

nsertion latérale W4.3x8.5d..........cccoovvviinnnnnnns 7006-115A-1 insertion W4.3x8.5d ........ococeoee ORN e 7006-] 15A-1
[Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making.in a combined pair

Hans un ensemble de deux douilles W4.3x8.5d........ 7006-115B-1 of lampholders W4.3x8.5d .. weceiiiiiiicice 7006-] 15B-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps

DGLO....coiiiieicieee et 7006-118-1 2G10u e B e e 7006-]18-1
[Calibre «A» pour la vérification des forces maximales Gauge "A" for checking maximum insertion and

H'insertion et d'extraction dans les douilles 2G10 ... 7006-118A-1 withdrawal forces-in lampholders 2G10................... 7006-] 18A-1
[Calibre «B» pour la vérification des forces maximales Gauge "B" for checking maximum insertion and

'extraction et d'extraction dans les douilles 2G10 .. 7006-118B-1 withdrawaljforces in lampholders 2G10.................. 7006-] 18B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauged'€" for checking minimum retention force

He retenue dans les douilles 2G10.........c.ccceeeeveunnene 7006-118C-1 in‘lampholders 2G10 .......cccocevveiriininicineiceneee 7006-] 18C-1
[Calibre pour culots a deux broches GY22 ............... 7006-119-1 Gauge for bi-pins caps GY22 .....ccoevevveenenieencnnene 7006-] 19-1
Calibre «Entre» pour douilles GY22 .......ccoceeeeuenee 7006-119A-1 “Go” gauge for lampholders GY22 .......cccccevvenenee. 7006-1 19A-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GZ10 7006-120-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases GZ10 .............. 7006-]20-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and

maximales d'insertion et d'extraction de douilles GZ10 7006-120A<2 withdrawal torques in lampholders GZ10................ 7006-] 20A-2
[Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

'extraction des douilles GU10 & GZ10.................. 7006-120B-1 in lampholders GU10 & GZ10 .......cccoeceneivencnne 7006-]20B-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU10 7006-121-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU10 7006-121-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and

aximales d'insertion et d'extraction de douilles GU10 7006-121A-2 withdrawal torques in lampholders GU10 ............... 7006-121A-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles G8.5. 7006-122-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases G8.5................ 7006-]22-1
[Calibres «A» pour douilles G8.5 ... 0. 0. 7006-122A-2 Gauges "A" for lampholders G8.5..........ccooeerenee 7006-]22A-2
[Calibre «B» pour douilles G8.5....0... 0 e 7006-122B-2 Gauge "B" for lampholders G8.5.........ccccecereereene 7006-] 22B-2
[Calibre «C» pour douilles G8¢5 ...covvevveverveenreieennenn 7006-122C-1 Gauge "C" for lampholders G8.5.........ccceceveinenne 7006-]22C-1
[Calibre «N'entre pas» pourdeuilles G8.5 ................ 7006-122D-1 "Not Go" gauge for lampholders G8.5..................... 7006-]22D-1
[Calibre pour la vérification-de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force of

etenue des douilles,G8=5........c.cceeevvviniincncnnnenn. 7006-122E-1 lampholders G8.5 type B......ccccevvevreniecncniecncnne 7006-| 22E-1
Calibre «Entrey-pour culots GUL0q .....c..cccovevvuenee 7006-123-1 "Go" gauge for caps GU10q........ccverveercnecrcncnne. 7006-]23-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots GU10q............... 7006-123A-1 "Not Go" gauge for caps GU10q ......cceovvereeereenenne. 7006-]23A-1
Calibre «Entre» pour douille GUL0q.......c.cceevunneee 7006-123B-1 "Go" gauge for lampholder GU10q.......ccccceeverueneee. 7006-]23B-1
Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force of

eteniu€ des douilles GUI0q....c.coevveireneirieiecene. 7006-123C-1 lampholders GUIL0Q .....coeoveirieiiinieieenieeseeene 7006-]23C-1
Calibres pour la réalité du contact pour douilles Contact-making gauges for lampholders

GZI0q e 7006-124-1 GZI0q e 7006-124-1
Calibre «Entre» pour douilles 2GX13 7006-125-1 "Go" gauge for lampholders 2GX13.........ccccceeuennee. 7006-125-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«A» pour "Go" and "Not Go" gauge "A" for caps

culots 2GX13 ..o 7006-125A-1 2GX13 e 7006-125A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«B» pour "Go" and "Not Go" gauge "B" for caps

culots 2GX13 ..o 7006-125B-1 2GX13 e 7006-125B-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in lampholders

dans les douilles 2GX13 .....ccoovierinnecinnieiccrenn 7006-125C-1 2GX13 e 7006-125C-1
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Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force of
retenue des douilles 2GX13 7006-125D-1 lampholders 2GX13 7006-125D-1
Calibre «Entre» pour socle G5.3-4.8 .........ccccceeuee 7006-126-1 "Go" gauge for base G5.3-4.8.......ccooeeiinniinns 7006-126-1
Calibres «A» pour connecteur G5.3-4.8 .................. 7006-126A-1 Gauges "A" for connector G5.3-4.8.........ccccovueunee. 7006-126A-1
Calibres «B» pour connecteur G5.3-4.8..........c....... 7006-126B-1 Gauges "B" for connector G5.3-4.8 ......ccccccveenennne 7006-126B-1
Calibre pour la vérification des ressorts des Gauge for testing the springs of caps
culots PG20 & PGU20 .....c.ccoovvueveininiirccinnciccnne 7006-127-1 PG20 & PGU20........coviiiiiiciciicccecce 7006-127-1
Calibre pour la vérification des contacts des Gauge for testing the contacts of lampholders
douilles PGU20 .......cccoovrveveinniicininecceeceeene 7006-127A-1 PGU20.....ooiciiiiiciiicicccccee e 7006-127A-1
Calibres pour la vérification des contacts des Gauges for testing the contacts of caps
Culots PG20 ..o 7006-127B-2 PG20 ittt 7006-127B-2
CatibrewEmtrerpoursocte OO 7006-129-1 “Go'gangeforbasc GO~ 7006-129-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour socle G9 7006-129A-1 "Not Go" gauge for base G9.... 700621 29A-1
Calibre «Entre» pour douille G9.........ccocccvvenennnene 7006-129B-1 "Go" gauge for lampholder G9 7006-129B-1
[Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking the minimum retention force
He retenue dans les douilles GO9........ccceeeeeeriiiennnne. 7006-129C-1 in lampholders G9 .........ccccvvevinirineneren s 7006-129C-1
[Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for checking contact-making
Hans les douilles G9......ocooeviriineniniiiceeee 7006-129D-1 in lampholders G9 .........cooeveviiinine . S e 7006-129D-1
[Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des Gauge for caps to ensure entry of maximum
Houilles maximales et de I’écartement et la longueur lampholders and to check pin-spacing‘and
Hes broches GRZ10d .......cc.ccovevieinininincincicenee 7006-131-1 length GRZ10d........coooeneenegmmiidinciccee 7006-131-1
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion
naximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in
[’extraction dans les douilles GRZ10d.................... 7006-131A-1 lampholders GRZ10dN,.%....c.oooviiiiiiiieceeee, 7006-131A-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10d ~ 7006-131B-1 “Go” gauge for unmounted caps GRZ10d............... 7006-)31B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge “C” forchecking minimum retention
hninimale de retenue dans les douilles GRZ10d....... 7006-131C-1 force in lampholders GRZ10d ..........ccccevvevireennnnen. 7006-131C-1
[Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des Gauge'for.caps to ensure entry of maximum
Houilles maximales et de I’écartement et la longueur lamphélders and to check pin-spacing and
Hes broches GRZI10t ........cccovvevieincnieincineieenee 7006-132-1 lenigth GRZ10t......coeiiiieiniieirceceesceeeee 7006-]32-1
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion
naximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in
[’extraction dans les douilles GRZ10t..................... 7006-132A-1 lampholders GRZ10t .........cccevevirieiinirereceeee. 7006-132A-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10t 7006-132Bx1 “Go” gauge for unmounted caps GRZ10t 7006-132B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge “C” for checking minimum retention
hninimale de retenue dans les douilles GRZ10t........ 7006<132C-1 force in lampholders GRZ10t..........ccccevevireennnee. 7006-132C-1
[Calibre «Entre» pour culots P38t..........ccccceeivennene 7006-133-1 "Go" gauge for caps P38t .......cccccevveiniriininiiene. 7006-133-1
[Calibre «N'entre pas» pour culots P38t............c....... 7006-133A-1 "Not go" gauge for caps P38t ......ccccvevveinenncnnnne. 7006-133A-1
Calibre pour la vérification de la dimension Gauge for checking dimension Y maximum
Y maximum des culots P38t..........cccoevvrenienpeis 7006-133B-1 Of Caps P38t ..o 7006-]33B-1
[Calibre «Entre» pour douilles P38t...............50 7. 7006-133C-1 "Go" gauge for lampholders P38t..........ccccoeovnenee. 7006-133C-1
[Calibre «Entre» et "N'entre pas" pour culots GX12. 7006-135-1 "Go" and "Not go" gauge for caps GX12 ................ 7006-]35-1
[Calibre«A» pour douilles GX12 7006-135A-1 Gauge "A" for lampholders GX12 7006-135A-1
[Calibre«B» pour douilles GX12 7006-135B-1 Gauge "B" for lampholders GX12 7006-135B-1
Calibre«C» pour douilles GXI2"...........cccoeiiiinne 7006-135C-1 Gauge "C" for lampholders GX12.........cccccecvninene 7006-135C-1
[Calibre pour la vérification.des culots sur circuit Gauge for checking printed circuit caps GZX7d-..,
mprimé GZX7d-.., GZYd-.. et GZZ7d-.. .............. 7006-136-1 GZY7d-.. and GZZTd-......c.ccooumveiiniiinncccenn. 7006-136-1
[Calibre pour la y8tification des détrompeurs de culots Gauge for checking keys of printed circuit caps
bur circuit imprimeé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-..  7006-136A-1 GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZTd-........ocecccunrueuence. 7006-]136A-1
Calibre pourla’vérification des connecteurs sur circuit Gauge for checking printed circuit connectors
mprimé GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.. ........... 7006-136B-1 GZX17d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-..........cccccuvvvueunee. 7006-136B-1
Calibrepour la vérification du contact ¢lectrique des Gauge for testing contact-making
Cohnecteurs sur circuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. in printed circuit connectors GZX7d-.., GZY7d-..
St GZZTd .ot 7006-136C-1 and GZZTd-.....coocvoiiiinceeecceeeceee s 7006-136C-1
Calibre pour la vérification des culots sur circuit Gauge for checking printed circuit caps
imprimé GUX2.5d......ccoeiiniiicciccee 7006-137-1 GUX2.5d ettt 7006-137-1
Calibres «A» pour la vérification des culots sur circuit Gauges “A” for checking printed circuit caps
imprimé GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.............. 7006-137A-1 GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d.......c.cceounvuunee. 7006-137A-1
Calibre «B» pour la vérification des culots sur circuit Gauge “B” for checking printed circuit caps
imprime GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.............. 7006-137B-1 GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d........cccovnvuunnee. 7006-137B-1
Calibre «N’Entre pasy» pour la vérification des culots “Not go” gauge for checking printed circuit caps
sur circuit imprimé GUX2.5d .......cccoovvvvvrreienne. 7006-137C-1 GUX2.50 e 7006-137C-1
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Calibres pour la vérification des connecteurs Gauges for checking type “A” printed circuit
auto-supportés sur circuit imprimé de type «A» self-supporting connectors GUX2.5d, GUY2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.......c.cccevueucnnnnne 7006-137D-1 and GUZ2.5d......ccooveeiniiiccneceeeeveenes 7006-137D-1
Calibre pour la vérification des socles d’entrée des Gauge for checking type “B” printed circuit
connecteurs sur circuit imprimé de type «B» GUX2.5d 7006-137E-1 plug-in connectors GUX2.5d..........ccoeviuinicencnnennne 7006-137E-1
Calibres pour la verification du contact électrique des Gauges for testing contact-making
connecteurs sur circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d in printed circuit connectors GUX2.5d, GUY2.5d
€t GUZ2.5d. ...t 7006-137F-1 and GUZ2.5d........coveiiiniiicciiccceeee 7006-137F-1
Calibre «Entre» «A» pour culots P23t & PX23t...... 7006-138-2 “Go” gauge “A” for caps P23t & PX23t....ccccvueuee 7006-138-2
Calibre «Entre» «B» pour culots P23t ............c....... 7006-138A-1 “Go” gauge “B” for caps P23t ......ccceceveireneincnne 7006-138A-1
Calibre «Entre» «B» pour culots PX23t 7006-138B-1 “Go” gauge “B” for caps PX23t 7006-138B-1
alibres «Entrey pour culots G7 9 et GXT7 9 7006-139-1 “0” oanoces for caps G79and GX7 9 Z7006-139-1

[Calibres «Entre» pour douilles G7.9 et GX7.9 ........ 7006-139A-1 “Go” gauges for lampholders G7.9 and GX7.9 ....... 700651 39A-1
[Calibre pour la verification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force

etenue des contacts dans les douilles G7.9 et GX7.9  7006-139B-1 of the contacts in lampholders G7.9 and GX7.9 ...... 7006-]39B-1
Calibre «Entre» pour culots 2G8 ..........cccccevveivenene 7006-141-1 “Go” gauge for caps 2G8.........ccoveireiirincinpe ot 7006-141-1
[Calibres «A» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141A-2 Gauges “A” for checking lampholders 2G8£ . %,7..... 7006-]41A-2
[Calibres «B» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141B-2 Gauges “B” for checking lampholders 2G8\x.......... 7006-]41B-2
[Calibres «C» pour la vérification des douilles 2G8 . 7006-141C-2 Gauges “C” for checking lampholdets 2GS............ 7006-141C-2
[Calibre a broche simple «D» pour la vérification de la Single pin gauge “D” for checking maximum

force maximale d’extraction des douilles 2GS.......... 7006-141D-1 withdrawal force of contacts ¢f lampholders 2G8 ... 7006-]41D-1
[Calibre a broche simple «E» pour la vérification de la Single pin gauge “E” for checking mimimum retention

force minimale de retenue des douilles 2G8............ 7006-141E-1 force of contacts in lampholders...........c.coceeveenenne 7006-|41E-1
[Calibres «N’entre pas» «F» pour la vérification de la “Not go” gauges “F2.for checking non-

hon-interchangeabilité des douilles 2G8.................. 7006-141F-1 interchangeabilify“eflampholders 2G8.................... 7006-]41F-1
Calibre «G» pour la vérification des douilles 2GS.... 7006-141G-1 Gauge “G” forehecking lampholders 2GS .............. 7006-141G-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge for checking the pin

Hes diameétres des broches des culots 2GS ............... 7006-141H-1 diameterSof caps 2G8 .......oovveviiiiriiieeeeeen 7006-141H-1
Calibres «N’entre pas» pour la vérification de la non- “Not go” gauges for checking non-interchangeability
nterchangeabilité des détrompeurs des culots 2GS . 7006-141J-2 Keys of caps 2G8 ...c.ocueeveieienieiriieereeeeeeeeene 7006-141J-2
Calibre «Entre» pour la vérification des broches “Go” gauge for checking

Hes culots 2G8 ......oveuirieiriiiciniceenceeeeeene 7006-141K-2 €ap PINS 2G8 v 7006-]41K-2
[Calibre «Entre» pour la verification dimensionnelle “Go” gauge for checking

Hu detrompeur des culots 2G8 .........ccceovverieerenennene 7006-141L~1 key dimensions of caps 2G8.........ccccevveveviriecienenns 7006-141L-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GX53 7006¢142-1 “Go” and “Not go” gauge for caps GX53................ 7006-142-1
Calibre «A» pour douilles GX53.......ccooeieinieennne 7006-142A-1 Gauge “A” for lampholders GX53 .......ccccovvvvvennee. 7006-142A-1
[Calibre «B» pour douilles GX53 .....c.cccovevreniennnne 7006-142B-1 Gauge “B” for lampholders GX53........ccccceveenenne 7006-142B-1
[Calibre «C» pour douilles GX53 .....cc.ccovveerenennitd 7006-142C-1 Gauge “C” for lampholders GX53........cccoceveenennne 7006-142C-1
[Calibre «N’entre pas» pour culots GX53............. 7006-142D-1 “Not go” gauge for caps GX53.....ccovevvenenivenennne 7006-]42D-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la,vérification “Go” and “Not go” gauge for checking

Hes détrompeurs dans les culots GX53 ¢ eenne. 7006-142E-1 keyways in caps GX53 .....ccooeivineineneeneeecenens 7006-]42E-1
[Calibre «N’entre pas» pour la vérification des “Not go” gauge for checking keyways

fétrompeurs dans les culots GX53 e 7006-142F-1 I Caps GX53 ..o 7006-]42F-1
Calibre «Entre» et «N’entre;pas» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge for checking

Hes détrompeurs dans les@ouilles GX53 ................. 7006-142G-1 keys in holders GX53 .....cooviveirineireieeeeeeeeienen 7006-142G-1
Calibre «N’entre pas»{pour la vérification de la “Not go” gauge for checking the maximum key

Histance maximale du détrompeur dans douilles GX53 7006-142H-1 distance of holders GX53 ......cccovevieineiineeieene 7006-]42H-1
Calibre «N’entfelpas» pour la vérification de la “Not go” gauge for checking the minimum key

Histance minimum du détrompeur dans douilles GX53  7006-142J-1 width of holders GX53 .....ccooeiviieirieceeeeee 7006-142]-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour “Go” and “Not go” gauge for

BOCIES\GX8B.5 . 7006-143-1 bases GX8.5 ... 7006-143-1
Calibré pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and
mﬂmliUll L‘\Cb CUIHITITTITULS, duuiﬂca Wil]ldldwdl LOITUTS ill CUIITITTCTLUTS, ilUlL‘lClb

GXB.5 i 7006-143A-1 GXB.5 e 7006-143A-1
Calibre pour la vérification de la torsion manimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

d'extraction des connecteurs/douilles GX8.5 .......... 7006-143B-1 in connectors/lampholders GX8.5 .......ccccccovevrenne 7006-143B-1
Calibre «N’entre pas» pour la vérification “Not go” gauge for checking

des connecteurs/douilles GX8.5 ...........ccccooeenennne. 7006-143C-1 connectors/lampholders GX8.5 ...........cccccoovvnennnnne. 7006-143C-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour “Go” and “Not go” gauge for

50cles GX10 ..o 7006-144-1 bases GX10 ..o 7006-144-1
Calibre pour la vérification des torsions maximales Gauge for checking the maximum insertion and

d'insertion et d'extraction des douilles GX10........... 7006-144A-1 withdrawal torques in holders GX10 .........cccceneee. 7006-144A-1
Calibre pour la vérification de la torsion manimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque

d'extraction des douilles GX10 & GY10 ................ 7006-144B-1 in lampholders GX10 & GY10.....cccocevveirereerinene 7006-144B-1
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Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour
SOCIES GY 10 ...uiiiiiiiiiiciiicecccc e 7006-145-1
Calibre pour la vérification des torsions maximales
d'insertion et d'extraction des douilles GY10........... 7006-145A-1
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la
vérification des trompeurs des culots PG18.5d........ 7006-147-1
Calibres pour la vérification des contacts des culots
PGL8.5d. ittt 7006-147A-1
Calibre pour la vérification des connecteur PG18.5d ~ 7006-147B-1
Calibre «Entre» pour culots PGZ12.........c.cccceeuenen. 7006-148-2
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGZ12  7006-148A-2
Calibre «N’entre pas» pour culots PGZ12................ 7006-148B-1

“Go” and “Not go” gauge for
bases GY 10 ..o

Gauge for checking the maximum insertion and
withdrawal torques in holders GY10...........cc.c.......

Go” and “Not go” gauges for checking the keys
of caps PGI8.5d ...coueiviiniiiriiciriicccnceeeee

Gauges for testing the contacts of caps

Gauge for checking connector PG18.5d ..................
“Go” gauge for caps PGZ12.......ccccevvevinenvinenenne.
“Go” and “Not go” gauges for caps PGZ12.............
“Not go” gauge for caps PGZ12........cccccvevvvenenne

Z1a

Sheet

7006-145-1

7006-145A-1

7006-147-1

7006-147A-1
7006-147B-1
7006-148-2

7006-148A-2
7006-148B-1

266

11 = dmrrdd poz1o 1
TITOTC QOIMTT POUT QOUIIICS T OZTZ e e ees [AYAYASEE %2 {e ) Wiy

[Calibre «Entre» pour socle WZ3x16q ......c.cccveneee. 7006-151-1
[Calibre «N’entre pas» pour socle WZ3x16q............ 7006-151A-1
[Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé-

hbilité pour douilles WZ3X16q .......ccooevvevereeiennenne. 7006-151B-1
[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GU6.5 ~ 7006-152-1

Calibre «Entre» pour la verification des torsions
Inaximales d’insertion et d’extraction de douille GU6.5 7006-152A-1

[Calibre pour la vérification de la torsion minimale

[’ extraction des douilles GU6.5 ...........ccccoeeiennneee 7006-152B-1
[Calibre «Entre» pour culots PGJS..........ccccoveiinens 7006-153-1
[Calibre «N’entre pas» pour culots PGJ5S.................. 7006-153A-1

Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales

[’insertion et d’extraction des douilles PGJ5........... 7006-153B-1

Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales

[’insertion et d’extraction des douilles PGJS........... 7006-153C-1
[Calibre «Entre» pour des connecteurs terminees

GUL6A/GX16d .....ooveiiiiciiiiccccceseeas 7006-154-1
[Calibre «Entre» pour connecteur GU16d/GX16d..... 7006-154A-1

[Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGJ(X)50 7006-156-1

Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales
[’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ...

[Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales
[’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ... 7006:156B-1

Calibre «Entre» pour diameter de centrage culots PGJ5 7006-156C-1

Calibre «N’entre pas» pour diameter maximal de centrige
pour culots PGI(X)50 ....c.coeirireirinieeeeneeen g 7006-156D-1

Calibre «Entre» pour culot GR14q .....ccoveueresen 7006-157-1

[Calibre «Entre» pour la verification des configurations des
Hetrompeurs des culots GR14q........cccccaNZmenene 7006-157A-1

[Calibre «Entre» pour la verification-des‘broches des culots

7006-156A<1

GRIAQ .o N 7006-157B-1
[Calibre «Entre» pour le contrdle de la dimension «J»

Hes culots GRIAQ.......oo e 7006-157C-1
(Calibre «N’entre pasypourla dimension «A» des

CULOtS GRI4Q. .o e 7006-157D-1
(Calibre «N’entreypas» pour la dimension «P» des

culots GR14q 7006-157E-1
Calibre «N%¢ntre pas» pour la verification des broches

Hes culotS\GR14q...c.coveeeeeieeeecceeee . 7006-157F-1
Calibe «Entre» «A» pour les douilles GR14q......... 7006-157G-1

Go-gange-fortamphotders PEA 22—
“Go” gauge for base WZ3X16q ....ccoveevenveireneenne
“Not go” gauge for base WZ3x16q .....cccovevrverennne

Insertion, retention and non-interchangeability
gauges for lampholders W3x16d............c..o.. ..l

“Go” and “Not go” gauge for caps GU6.5.4...)......

“Go” gauge for checking maximum insertion and
withdrawal torques in lampholders GU6.5 ..............

Gauge for checking the minimum.withdrawal
torque in lampholders GU6.5 (v

“Go” gauge for caps PGJS «...buiiiiieiiieicee,
“Not go” gauge for caps,PGI5......ccccoovevevenvincnnne

Gauge “A” for checking the maximum insertion
and withdrawal.torques in lampholders PGJ5..........

Gauge “B” for\checking the minimum insertion
and withdrawal torques in lampholders PGJS..........

“Go*gduge for termination
GUIOA/GX16d ..o

“Go” gauge for connector GU16d/GX16d...............
“Go” and “Not go” gauge for caps PGJ(X)50..........

Gauge “A” for checking the maximum insertion
and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 ..

Gauge “B” for checking the minimum insertion
and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 ..

“Go” gauge for centring diameter of caps PGJ(X)50
“Not go” gauge for max. diameter of centring ring

of caps PGI(X)S50 ....c.vvuemveiriieiriineniccncieenene
“Go” gauge for caps GR14q

Ay viong

70063
7006-

7006~
7006-

7006~

7006-
7006~
7006-

7006-

7006-

7006-
7006-
7006~

7006-

7006-
7006-

7006-
7006-

“Go” gauge for checking key configuration of caps GR14q

“Go” gauge “A” for checking lampholders GR14q.

7006-

7006~

7006~

7006~

7006-
7006-
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Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour les detrompeurs

les douilles GRI4Q c...oveveriiriieieieieceeeeee e 7006-157J-1
Calibre «Entre» pour le controle du cran de retention

des douilles GR14q.....c.cccerueirireinieiecrieceecne 7006-157K-1
Calibre «Entre» pour culots PU20d.............ccccceeee. 7006-158-1
Calibre «Entre» pour culots G28d ..........cccccvevennenee. 7006-161-1
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la verification

des detrompeurs des culots G28d ..........ccccevveerennn 7006-161A-1

Calibre «N’entre pas» pour le controle des dimensions

minimales des detrompeurs des culots G28d............ 7006-161B-1

“Go” gauge “B” for checking lampholders GR14q .
“Go” and “Not go” gauge for keys of lampholders

“Go” gauge for checking retention indent of
lampholders GR14q.......cccceverieririeieieeceeeeen

“Go” gauge for caps PU20d ........cooeeveinenineneens
“Go” gauge for caps G28d.......cccocevveerenininieireane

“Go” and “Not go” gauges for checking keys of caps

“Not go” gauge for checking minimum cap key
dimensions G28d........cccoeeveereineinineineenenenens

7006-

48C-2
51-1
S51A-1

51B-1
52-1

52A-1

52B-1
53-1
53A-1

53B-1

53C-1

54-1
54A-1
56-1

S56A-1

56B-1
56C-1

56D-1
57-1

57A-1

57B-1

57C-1

57D-1

57E-1

57F-1
57G-1
57H-1

7006-157]-1

7006-157K-1
7006-158-1
7006-161-1

7006-161A-1

7006-161B-1
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Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle

des diameters des broches des culots G28d ............. 7006-161C-1
Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales

d’insertion et d’extraction des douilles G28d .......... 7006-161D-1
Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales

d’insertion et d’extraction des douilles G28d .......... 7006-161E-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle

des detrompeurs des douilles G28d ...........ccccueneee. 7006-161F-1

~ 16—

“Go” and “Not go” gauge for checking pin
diameter of caps G28d........cccoveverenieinenininieincne
Gauge “A” for checking the maximum insertion
and withdrawal torques in lampholders G28d .........
Gauge “B” for checking the minimum insertion
and withdrawal torques in lampholders G28d .........

“Go” & “Not go” gauge for checking keys of
lampholders G28d .........cceovevieviiniriiiiieeceeen

7006-161C-1

7006-161D-1

7006-161E-1

7006-161F-1
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GAUGES FOR LAMP CAPS AND BASES

CALIBRES POUR CULOTS ET SOCLES DE LAMPES

Page 1/4
BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s, BAY9s, BAWO9s
& BAZ9s Go/Entre 7006-9-3
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1

BA15, BAU15, BAW15,

DATTO &G DALZTO r(eleluiun/r(etenue ruvo-14-2
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B41
BA15s-3 Go/Entre 7006-14E*1
BAU15, BAW15 & BAZ15Dimension B 7006-14D-2
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAW15 Go/Entre 7006-11F-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension Pmax./Entre pour dimension Pmax. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
ES5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité durcontact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Go/Entre 7006-27D-3
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-4
E26, E26/50x39;
E26/51x39 &E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-2
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 23 mm 7006-29B-2
E264d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-2
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant I'insertion 7006-51A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
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E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114-1
rdoO SO dIMTa NOU GO/ENe et IN elitre Ppds ruvo-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A%1
G1.27, GX1.27, GY1.3,
GUX2.5d Go/Entre 7006-137-1
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “A’/Entre «A» 7006-137A-1
GUZz2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “B”/Entre «B» 7006-137B-1
GUZz2.5d
GUX2.5d Not Go/N’entre pas 7006-137C-1
G2.54, GX2.54, GY2.5,
G3.17 & GY3.2 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
GX5 Go/Entre 7006-47-1
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
G5.3-4.8 Go/Entre 7006-126-1
GU5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73B-2
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entrepas 7006-73C-2
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'efitre pas 7006-61-5
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-3
GZ6.35 Go/Entre 7006-59B-1
GU6.5 Go and Not Go/Enire et N'entre pas 7006-152-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-2
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Gol/Entre 7006-136-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go for keys/Entre pour détrompeurs 7006-136A-1
G7.9, GX7.9 Gol/Entre 7006-139-1
2G8 Go/Entre 7006-141-1
2G8 Go-and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-141H-1
2G8 Not Go for keys/N'entre pas pour détrompeurs 7006-141J-2
2G8 Go for pins/Entre pour broches 7006-141K-2
2G8 Go for key dimensions 7006-141L-1
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-122-1
GX8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-143-1
G9 Go/Entre 7006-129-1
G9 Not Go/N'entre pas 7006-129A-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go/Entre 7006-79-2
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GRz10d Go/Entre 7006-131-1
GRZ10d Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-131B-1
GRZ10t Go/Entre 7006-132-1
GRZ10t Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-132B-1
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GU10 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GU10q Go/Entre 7006-123-1
GU10q Not Go/N'entre pas 7006-123A-1
GX10 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-144-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
I\ I\Jq I\UyOl IJUlIUIII'JUuIO LEAVAVA® ui® by 3 = T
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F 1
GY10 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-145%1
GY10q Go/Entre 7006=86-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
GZzZ10 Go and not Go/Entre et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
GX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-135-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
2GX13 Go and Not Go "A"/Entre et N'entre pas «A» 7006-125A-1
2GX13 Go and Not Go "B"/Entre et N'entre pas «B» 7006-125B-1
GR14q Go/Entre 7006-157-1
GR14q Keys/Détrompeurs 7006-157A-1
GR14q Go pins/Entre broches 7006-157B-1
GR14q Go/Entre dim. “J” 7006-157C-1
GR14q Not Go/N'entre pas dim. “A” 7006-157D-1
GR14q Not Go/N'entre pas dim. “P” 7006-157E-1
GR14q Not go pins/N’entre broches 7006-157F-1
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre/pas 7006-95-3
GU16d/GX16d Go/Entre 7006-154-1
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q-7 Go/Entre 7006-58B-3
G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-1
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-119-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not\Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and.Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-4
G28d Go/Entre 7006-161-1
G28d Govand Not Go keys/Entre et N'entre pas détrompeurs 7006-161A-1
G28d Net'Go min. keys/ N'entre pas min. détrompeurs 7006-161B-1
G28d Go and Not go pins/Entre et “N’entre pas broches 7006-161C-1
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
GX53 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-142-1
GX53 Not Go/N'entre pas 7006-142D-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142E-1
GX53 Not Go for keys/ N'entre pas pour détrompeurs 7006-142F-1
PGY5 Go/Entre 7006-153-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PGZ12 Go/Entre 7006-148-2
PGZz12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-148A-2
PGz12 Not Go/N'entre pas 7006-148B-1
PG13 & PGJ13 Go "A"/Entre «A» 7006-107-3
PG13 & PGJ13 Go "B"/Entre «B» 7006-107B-1
PG13 & PGJ13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-107C-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension Tmin. 7006-64-1
PG18.5d Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-147-1
PG18.5d Contacts of caps/Contacts des culots 7006-147A-1
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PGJ19-1, -2, -3 Go/Entre 7006-110-1
PGJ19-4, -5 Go/Entre 7006-110A-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110B-1
PG20 & PGU20 Springs/Ressorts 7006-127-1
PG20 Contacts 7006-127B-1
PU20d Go/Entre 7006-158-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
P23t & PX23t Go “A”/Entre «A» 7006-13842
P23t Go “B”/Entre «B» 7006-138A-1
PX23t Go “B”/Entre «B» 7006-138B-1
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26 Go/Entre 7006-5-2
PX26 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N'entre pas 7006-5B-2
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P38t Go/Entre 7006-133-1
P38t Not Go/N'entre pas 7006-133A-1
P38t Dimension Ymax. 7006-133B-1
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t & PX43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-3
P43t-38, PX43t,
PY43d & PZ43t Dimension Ymax. 7006-39B-2
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas_ pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre

pas pour les bossages d'grientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions Pmin.”& Rmin. 7006-95G-2
PGJ(X)50 Go and Not Ge/Entre et N'entre pas 7006-156-1
R17d Go and.Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
SX4s Go/Entre 7006-97-1
SX4s Not’Go/N'entre pas 7006-97A-1
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104H-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104D-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104F-1
W3x16d/&"W X3x16d Go/Entre 7006-105-2
W3x16d; WX3x16d,
W3x16q & WX3x16q
WY3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-3
W3x16q, WX3x16q,
WY3x169g Go/Entre 7006-106-3
WZ3x16q Go/Entre 7006-151-1
WZ3x16q Not Go/N'entre pas 7006-151A-1
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
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BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-3
BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-3
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& DALIS SO diMad NOU GO/ETNe et IN eltre Ppds rUU0-9A-Z
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Contact-making/Réalité du contact 7006-9B-2
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-3
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-3
B15d Supplementary Go/Entre supplementaire 7006-12C-2
B15 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la/force

de contact 7006-15B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact’et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du-eontact et de la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22 Not Go and retention/N'entre pas et rétéentue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Enire et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'efitre pas 7006-17B-1
ES5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre*pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gaugeé A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E4-7 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-2
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-2
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-3
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006-29H-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E26d Unacceptable contact-making/Contact non-souhaitée 7006-29M-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
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E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

detaTésitienceducomntact 7006=-22D—1
E27 Go/Entre 7006-25AL2
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion T7T006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
Fa8 Maximum insertion and withdrawal forces/Forges.maximales

d'insertion et d'extraction 7006-58-1
Fa8 Minimum withdrawal force and contact-making/Force minimale

d'extraction et réalité du contact 7006-58G-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZz2.5d Go “A”/Entre «A» 7006-137D-1
GUX2.5d Go “B”/Entre «B» 7006-137E-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZz2.5d Contact-making/ Réalité de‘contact 7006-137F-1
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion ahd withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
GZz4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contact.making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 & GX5 Proteétion against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-3
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-4
G5 Go/Entre 7006-47C-3
GX5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47D-1
GX5 Go/Entre 7006-47E-1
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
G5.3-4.8 Gauge "A"/Calibres «A» 7006-126A-1
G5.3-4.8 Gauge "B"/Calibres «B» 7006-126B-1
GU5.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU5.3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GUY5.3 Go/Entre 7006-109C-2
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-3
GX5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GU5.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-3
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-4
G6.35 & GX6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-4
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GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-59D-2
GZ6.35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
GU6.5 Go for checking max. torques/Entre pour la verification max. torsions  7006-152A-1
GU6.5 Go for checking min. torques/Entre pour la verification min. torsions 7006-152B-1
yACN SO A TETIUe KA» rUUO-TUZA-1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-143A-3
GU7 Go and minimum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

minimale d'insertion et d'extraction 7006-113B-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23, GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23 GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-5
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136B-1
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Contact-making/Réalité de contact 7006-136C-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139A-1
G7.9, GX7.9 Minimum retention force/Force minimalé.de retenue 7006-139B-1
2G8 Go “A’/Entre «A» 7006-141A-2
2G8 Go “B”/Entre «B» 7006-141B-2
2G8 Go “C”/Entre «C» 7006-141C-2
2G8 Go “D”/Entre «D» 7006-141D-1
2G8 Go “E”/Entre «E» 7006-141E-1
2G8 Not go “F”/N’entre «F» 7006-141F-1
2G8 Go “G”/Entre «G» 7006-141G-1
GR8 Go "A" and "B"/Entr&’«A» et «B» 7006-68C-1
GRS8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre «A» 7006-122A-2
G8.5 Go "B"/EntrexB» 7006-122B-2
G8.5 Go "C"/Entre"«C» 7006-122C-1
G8.5 Not Go/N'entre pas 7006-122D-1
G8.5 Minimum retention force/Force minimale de retenue type B 7006-122E-1
GX8.5 Insertion & withdrawal torque/Torsion d'insertion et d'extraction 7006-143A-1
GX8.5 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-143B-1
GX8.5 Not go 7006-143C-1
G9 Go/Entre 7006-129B-1
G9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-129C-1
G9 Contact-making/Réalité du contact 7006-129D-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-70F-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-70A-1
GX%5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10qg, GX10q, GY10q
& GZ10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-2
G10qg, GX10q & GY10g Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GRZz10d "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-131A-1
GRZz10d "C"/«C» 7006-131C-1
GRZ10t "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-132A-1
GRZ10t "C"/«C» 7006-132C-1
GuU10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-121A-2
GU10 & GZ10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-120B-1
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GU10q Go/Entre 7006-123B-1
GU10q Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-123C-1
GX10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-144A-1
GX10 & GY10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-144B-1
GX10q Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q 7006-85B42
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85Cx1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006=86F-1
GZ10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-120A-2
GZ10q Contact-making/Réalité du contact 7006-124-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B"/Entre «B» 7006-118B-1
2G10 Go "C"/Entre «C» 7006-118C-1
2G11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-1
2G11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-1
2G11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-2
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-2
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-2
G12, GX12,

PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-4
G12, GX12,

PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-4
GX12 Go "A"/Entre «A» 7006-135A-1
GX12 Go "B"/Entre «B» 7006-135B-1
GX12 Go "C"/Entre «C» 7006-135C-1
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/nsertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
2GX13 Go/Entre 7006-125-1
2GX13 Contact-making/Réalité du contact 7006-125C-1
2GX13 Retention force/Force, de retenue 7006-125D-1
GR14q Go "A"/Entre «A» 7006-157G-1
GR14q Go "B"/Entre «B» 7006-157H-1
GR14q Go and Not Ge:for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-157J-1
GR14q Retention/Retenue 7006-157K-1
GU16d/GX16s Go/Entre 7006-154A-1
G179, GX17q & GY17q Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17q9-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17qg & GY17q  Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-1
GY22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24({ GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-5
G24,GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-5
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-5
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-6
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-5
G28d Go "A"/Entre «A» 7006-161D-1
G28d Go "B"/Entre «B» 7006-161E-1
G28d Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-161F-1
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
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GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
GX53 Go "A"/Entre «A» 7006-142A-1
GX53 Go "B"/Entre «B» 7006-142B-1
GX53 Go "C"/Entre «C» 7006-142C-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142G-1
GX53 Not Go for key distance/N'entre pas pour distance détrompeur 7006-142H-1
G\\GS Ik‘lIUt GU fUI Il\Gy Vv;dt:‘llllkvnclltlc 'JGO 'JUUI d;otﬂll\;c III;II;IIIUIII du dI'StIUIIIPUuI 7000 142\.: 1
PGJ5 Go "A"/Entre «A» 7006-153B-1
PGJ5 Go "B"/Entre «B» 7006<163C-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PGZ12 Go/Entre 7006-148C-2
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
PG18.5d Gauge for checking connectors/La verification,des)connecteurs 7006-147B-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pascpour détrompeurs 7006-110C-1
PGJ19 Gauge for checking connectors/La verificationdes connecteurs 7006-110D-1
PGU20 Contacts 7006-127A-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26 Go/Entre 7006-5C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
P38t Go/Entre 7006-133C-1
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type€)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
PGJ(X)50 Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156A-1
PGJ(X)50 Insertion andswithdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156B-1
PGJ(X)50 Checking presence centring diameter/Verification le presence

d’'un diametere de centrage 7006-156C-1
PGJ(X)50 Checking max. centring diameter/Verification diametre maximal

de‘centrage 7006-156D-1
R7s Go_for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62-4
RX7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62A-2
R7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62B-1
RX7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62C-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
Sd4s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
W2x4.6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104J-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104C-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104E-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104G-1
W3x16d & WX3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-105B-2
W3x16q, WX3x16q
WY3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-3
WZ3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-151B-1
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W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
W4.3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-115A-1
W4.3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B-1
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B41
Magicube type X Go/Entre 7006-98-1
Magicube type X Withdrawal force/Force d'extraction 7006=98A-1
CONTENTS BY DESIGNATION (Holders) IEC 60061-3
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INSTRUCTIONS POUR L'INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS LA CEI 60061-3

Retirer la page de titre existante, les pages 1, 2, 3,
4,5,6,7,8,9, 10, 11, 12, 13 et 14 existantes et le
sommaire par désignation existant pour culots et
socles (pages 1/4, 2/4 3/4 et 4/4) et sommaire par
désignation pour douilles (pages 1/5, 2/5, 3/5, 4/5
and 5/5), et insérer la nouvelle page de titre, les

s1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION OF NEW
PAGES AND STANDARD SHEETS IN IEC 60061-3

Remove existing title page, existing pages 1, 2, 3,
4, 5,6, 7, 8 9, 10, 11, 12, 13, 14 and 15 and
existing contents by designation for caps and bases
(pages 1/4, 2/4, 3/4 and 4/4) and contents by
designation for holders (pages 1/5, 2/5, 3/5, 4/5 and
5/5), and insert in their place new title page, new
pages 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

13, 14 et 15 et le nouveau sommaire par
désignation pour culots et socles (pages 1/4, 2/4,
3/4 et 4/4), ainsi que le nouveau sommaire par
désignation pour douilles (pages 1/6, 2/6, 3/6, 4/6,
5/6 et 6/6).

Retirer les feuilles existante
7005-9-2 (pages 1/2 et 2/2)
7006-9C-2 (page 1/1
7006-71-1 (page 1/1)
7006-71A-1 (page 1/1)

et les remplacer par les feuilles
7005-9-3 (pages 1/2 et 2/2)
7006-9C-3 (page 1/1

Insérer les nouvelles feuilles
7006-157-1 (page 1/1)
7006-157A-1 (page 1/1)
7006-157B-1 (page 1/1)
7006-157C-1 (page 1/1)
7006-157D-1 (page 1/1)
7006-157E-1 (page 1/1)
7006-157F-1 (page 1/1)
7006-157G-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-157H-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-157J-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-157K-1 (page 1/1)
7006-158-1 (page 1/1)
7006-161-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-161A-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-161B-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-161C-1 (page 1/1)
7006-161D-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-161E-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-161F-1 (pages 1/2 et.2(2)
7006-144A-1 (page 1/1)
7006-144B-1 (page 1/1)
7006-145A-1 (page 1)

and 16 and new contents by designation for caps
and bases (pages 1/4, 2/4, 3/4 and 4/4) and mew
contents by designation for holders (pages 1/6,)2/6,
3/6, 4/6, 5/6 and 6/6).

Remove existing sheets
7006-9-2 (pages 1/2 and 2/2)
7006-9C-2 (page 1/1
7006-71-1 (page 1/1)
7006-71A-1 (page 1/1)

and insert in their place_sheets
7006-9-3 (pages 1/2 and 2/2)
7006-9C-3 (pageA/1

Insert new sheéts
7006-157-1\(page 1/1)
7006-157A=1 (page 1/1)
7006-957B-1 (page 1/1)
7006-157C-1 (page 1/1)
7006-157D-1 (page 1/1)
7006-157E-1 (page 1/1)
7006-157F-1 (page 1/1)
7006-157G-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-157H-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-157J-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-157K-1 (page 1/1)
7006-158-1 (page 1/1)
7006-161-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-161A-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-161B-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-161C-1 (page 1/1)
7006-161D-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-161E-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-161F-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-144A-1 (page 1/1)
7006-144B-1 (page 1/1)
7006-145A-1 (page 1/1)
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du comité

d’études 34 de la CEIl: Lampes et équipements associés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants

FDIS Rapport de vote
34B/1489/FDIS 34B/1524/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le Mote a
abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de cet amendement et de la publication de_base ne sera
modifié avant la date de stabilité indiquée sur le site web de la CEIl sous "http:/webstore.ieg
dans les données relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
* amendée.

FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 34B: Lamp caps and holders, of
technical committee 34: Lamps and related equipment.

The text of this amendment is bas€d on the following documents:

FDIS Report on voting
34B/1489/FDIS 34B/1524/RVD

Full information-en the voting for the approval of this amendment can be found in the repon
voting indicated in the above table.

The committee has decided that the contents of this amendment and the base publication

yant

pas
.ch"

IEC

t on

will

remain® unchanged until the stability date indicated on the IEC web site unpder

"hitp.//webstore.iec.ch" in the data related to the specific publication. At this date, the publica

tion

will be

* reconfirmed;

* withdrawn;

* replaced by a revised edition, or
+ amended.
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"GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRES «ENTRE» POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES ‘H‘

BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s & BAZ9s Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s and BAZ9s, see sheets 7004-8, 7004-9, 7004-150A, 7004-150B,
7004-149 and 7004-150 respectively.
Pour les détails des douilles BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAWYs et BAZ9s, voir feuilles 7004-8, 7004-9, 7004-150A, 7004-
150B, 7004-149 et 7004-150 respectivement.

Approx. 45°/a+\Approx. 45°
[—— R
0] =R
A A A
Surface S - Q
Surface X ~ E ‘
o 1
(3) ‘
\
T N
S
— N VN
\ ] ( \‘\ A
| o
o
N
/ ;CL ‘ ﬁ
Surface Z
T —-— | ¢
— D =
(2)
Note. — The pin dimensions shall-be checked by a suitable gauge.
Note. — Les dimensions des ergots daivent étre vérifiées par un calibre approprié.
Dimension BAX9s BAY9s BAU9s BAUZ9s BAW9s BAZ9s Tolerancg
A 9,25 9,25 9,25 9,25 9,25 9,25 o0
4,3 4,3 4,3 4,3 0
D 4,3 4,3 - 0,01
D1 5,9 5,9 5,9 5,9 5,9 5,9 * 8‘02
L - - 3,2 3,2 3,2 3,2 + 9,01
\vJ
5,5 5,5 7.8 5,5 0
N (1) 4,5 7,8 - 0,01
2,5 2,5 2,5 2,5 0
(0] 2,5 2,5 - 0,05
1,95 1,95 1,95 1,95 0
Q 1,95 1,95 - 0,04
R 12,8 12,8 12,8 12,8 12,8 12,8 (1)
a 150° 120° 180° 210° 120° 150° + g
B ; ; 40° 40° 40° 40° *+ 5
- 5'
IEC 60061-3

7006-9-3 CEI 60061-3
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"GO" GAUGES FOR CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRES «<ENTRE» POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s & BAZ9s Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) Dimension N of the gauge checks the diameter of the cap for a sufficient length to ensure interchangeability of the caps in
the holders.

(2) Only for checking BAU9s, BAUZ9s, BAW9s and BAZ9s caps.

(3) Edges slightly chamfered (see sheet 7007-11-2)

(1) La dimension N du calibre vérifie le diamétre du culot sur une longueur suffisante pour assurer l'interchangeabilité) fes
culots par rapport aux douilles.

(2) Uniquement pour le contrdle des culots BAU9s, BAUZ9s, BAW9s et BAZ9s.

(3) Arétes legérement chanfreinées (voir feuille 7007-11-2)

PURPOSE: To Check dimensions Amax., Nmin., D1min., D1max. and the angular position of the pins ef.caps BAX9s, BAY9s,
BAU9s, BAUZ9s, BAW9s and BAZ9s on finished lamps.

TESTING: The cap shall enter the gauge until the pins have passed through the slots Q. The cap.is)then turned through a small
angle and is pressed so that the pins are in close contact with surface S. In this position, the contact-making surface shall nof be
below surface X nor shall it project beyond surface Z.

BUT: Vérification des dimensions Amax., Nmin., D1min., D1max. et de la position.angulaire des ergots des culots BAX9s,
BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s and BAZ9s sur lampes terminées.

ESSAI: Le culot doit entrer dans le calibre jusqu'a ce que les ergots aient traverséles encoches Q. Le culot est alors tourné q'un
petit angle et appliqué de maniére que les ergots soient en contact étroit avec la surface S. Dans cette position, la surfacq de
contact doit se trouver dans le méme plan que la surface X ou la dépassér, mais elle ne doit pas dépasser le plan d¢ la
surface Z.

7006-9-3 CEl 900013
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

"NOT GO" GAUGES FOR CHECKING NON-INTERCHANGEABILITY
OF CAPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRES «N'ENTRE PAS» POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s & BAZ9s Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s and BAZ9s, see sheets 7005-8, 7005-9, 7005-150A, 7005-150B,

7005-149 and 7005-150 respectively.
Pour les détails des douilles BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s et BAZ9s, voir feuilles 7005-8, 7005-9, 7005-150A, 70
150B, 7005-149 et 7005-150 respectivement.

(1) Edges slightly chamfered (see sheet 7007-11-2).

(1) Aretes legerement chanfreinees (voir feuille 7007-11-2)

Pin Xis used only in the case BA9s when it replaces pin Y.

Pin Y is used only in the case BAX9s and BAY9s when it\teplaces pin X.

Pin Z is used only in the case BAU9s, BAUZ9s, BAW9s\and BAZ9s when it replaces pin Y.

L'ergot X est utilise seulement pour BA9s au cas-ou.itremplace l'ergot Y.

L'ergot Y est utilise seulement pour BAX9set BAYOs au cas ou il remplace I'ergot X.

L'ergot Z est utilise seulement pour BAU9s, BAUZ9s, BAW9s et BAZ9s au cas ou il remplace I'ergot Y.

PURPOSE: To check in a particular lampholder BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s or BAZ9s if insertion of caps
non-similar designation is prevented.

TESTING: It shall not be possibl€ to insert gauges with non-similar designation into the particular lampholder.

BUT: Vérification sur une douille déterminée BAX9s, BAY9s, BAU9s, BAUZ9s, BAW9s ou BAZ9s que L'introduction d'un ¢
n'ayant pas la méme référence n'est pas possible.

ESSAI: Il ne doit pas étre possible d'introduire calibres n,ayant pas la méme référence dans la douille déterminée.

05-

vith

Lilot

Dimension BA9s BAX9s BAY9s BAU9s BAUZ9 BAW9s BAZ9s Tolerance
S

A1 9,08 | 9,08 9,08 9,08 9,08 9,08 9,08 * 8'01

B 975 | 975 | 975 | 975 9.75 9.75 9.75 o

D1 428 | 428 | 428 | 428 4,28 4,28 4,28 * 3'01

E 1,05 | 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 1,05 ) g o
T 0.1

L ; ; ; 3.0 3.0 3.0 3.0 o

N 5.0 5.0 8.0 6,0 6.0 8.0 6,0 * 8'5

a 180° | 150° | 120° | 180° 210° 120° 150° +g

IEC 60061-3

7006'9C'3 CEI 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

“GO” GAUGE FOR CAPS

CALIBRE «<ENTRE» POUR CULOTS

GR14q Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GR14q, see sheet 7004-157.

Pour les détails des culots GR14q, voir feuille 7004-157.

Surface x\ TDT
T %

| ' |
—= ——E (2x)
A1

85° 40° 50° 80°

155°

(*) For all angles, indicated in the drawing with a distinct value, the allowed tolerance is max. +/- 0°5".
(*) Pour tous les"angles indiqués sur le dessin avec une valeur déterminée, la tolérance autorisée est de +/- 0°5’.

PURPOSE: To check caps GR14q with respect to the dimensions A, B P

Reference Dimension Tolerance and o and the correct positioning of the entrance openings in relation to[the
A1 36,9 +8,02 pin configuration.
+ 0,02 TESTING: It shall be possible, without using undue force, to insert the fap
A2 37.4 Q into the gauge until surface X of the gauge comes in contact with Ithe
reference plane of the cap.
B 33,6 002 P P
D 14 + 0,005 R ) ) o
- 0,005 BUT: Contrdler les les dimensions A, B, P et o des culots GR14q ainsi que
+0,02 le positionnement correct des ouvertures dentrée en fonction de la
E 2,87 0 configuration des broches.
+0,02 o . " . -
K 6,6 0 ESSAI: Il doit étre possible, en utilisant une force raisonnable, d’introduire le
0 culot dans le calibre jusqu’a ce que la surface X du calibre arrive en contact
P 25,8 -0.02 avec le plan de référence du culot.
onp 0
o 15°30 10
IEC 60061-3

7006-157-1 CEI 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

"GO" GAUGE FOR CHECKING KEY CONFIGURATION OF CAPS
CALIBRE «ENTRE» POUR LA VERIFICATION DES ‘
CONFIGURATIONS DES DETROMPEURS DES CULOTS :
GR14q Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GR14q, see sheet 7004-157.
Pour les détails des culots GR14q, voir feuille 7004-157.

E (4x)

Surface X

GR14q-4

(*) For all angles, indicated in the drawing with a distinct value, the allowed tolerance is max. +/- 0°5’.
(*)Pour tous les angles indiqués sur le dessin avec une valeur déterminée, la tolérance autorisée est de +/- 0°5’.

Reference Dimension Tolerance PURPOSE: To check caps GR14q with respect to the dimension C, the key
A 495 0 dimension and the correct positioning of the key in relation to the |pin
’ - 0,02 configuration.
c 27,2 *+0,02
’ 0 TESTING: It shall be possible, without using undue force, to insert the gapge
+ 0,005 into the cap until the surface X of the gauge comes in contact with [the
D 14 - 0,005 reference plane of the cap.
E 2,87 +0.02
$002 BUT: Controler la dimension C des culots GR14q, la dimension du
K 6,6 0’ détrompeur et le positionnement correct du détrompeur en fonction de la
+ 005 configuration des broches.
P 25,7 ’
; 882 ESSAI: Il doit étre possible, en utilisant une force raisonnable, d’'introduire le
R 16,85 0’ calibre dans le culot jusqu’a ce que la surface X du calibre arrive en contact
- avec le plan de référence du culot.
° +5
B 40 .5
5 50° -
e 5°40° *10

IEC 60061-3

7006-157A-1 CEIl 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

"GO" GAUGE FOR CHECKING CAP PINS

CALIBRE «ENTRE» POUR LA VERIFICATION DES BROCHES ‘
DES CULOTS é

GR14q Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GR14q, see sheet 7004-157.
Pour les détails des culots GR14q, voir feuille 7004-157.

PURPOSE: To check the max. diameter and length of pins of Caps’GR14q.

Surface f1

E Surface X
1 ¢
F2
Surface 2

TESTING: It shall be possible to place the gauge oyeneach of the pins until the reference plane of the cap is in coptact
with surface X of the gauge.
In this position, the ends of all pins shall be co=planar with or project beyond surface f1, but shall not project belyond

surface f2.

BUT: Vérification sur le diametre maximum et la longueur des broches des culots GR14q.

ESSAI: Il doit étre possible de positionner le calibre de chaque c6té de la broche jusqu'a ce que le plan de référence

du culot soit en contact avec la'surface X du calibre.

Dans cette position, les extremités des broches doivent étre coplanaires avec ou dépasser la surface f1, mals ne
doivent pas dépasser la surface 2.

Reference Dimension Tolerance
E 2,67 +0.01
Fi 47 ) 8‘02
F2 5,3 002
a 10 *o

IEC 60061-3

7006-157B-1 CEIl 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

“G0O” GAUGE FOR CHECKING DIMENSION J OF CAPS

CALIBRE «<ENTRE» POUR LE CONTROLE DE LA ‘

DIMENSION J DES CULOTS
GR14q Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GR14q, see sheet 7004-157.

Pour les détails des culots GR14q, voir feuille 7004-157.

| | Surface X

) For all angles, indicated in the drawing with a distinct value, the allowed tolerance is max. +/- 0°5’.

™) Pour tous les angles indiqués sur le dessin avec une valeur déterminée, la tolérance autorisée est de +/- 0°5'.
PURPOSE: To check caps GR14q with respect to the proper dimensioning of dimension J.

TESTING: It shall be possible to inseftithe cap into the gauge until surface X of the gauge comes in contact with the referehce
plane of the cap. It shall than be possible, without using undue force, to turn the gauge until the gauge reaches the end positipn.
BUT: Contrdler la dimension Jjdes culots GR14q.
ESSAI: Il doit étre passible, d’introduire le calibre jusqu’a ce que la surface X du calibre arrive en contact avec le plan| de

référence du culot/ Thdoit alors étre possible, en utilisant une force raisonnable, de tourner le calibre jusqu’a ce que le callbre
atteigne la position finale.

Reference Dimension Tolerance
A2 37,5 .09
B 33,6 * 8’02

fa}
H 7,8 j 6 05
J 2,5 0,02
L 8,8 +0.02
M 0,8 *0.02
° +5
o 15 .5
¥ 30° -

IEC 60061-3

7006-157C-1 CEIl 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

"NOT GO" GAUGE FOR DIM. “A” OF CAPS

CALIBRE «<N’ENTRE PAS» POUR LA DIM.”A” DES CULOTS

GR14q

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GR14q, see sheet 7004-157.

Pour les détails des culots GR14q, voir feuille 7004-157.

/Surface X

| n |
|
\

B

R1

K1

'

PURPOSE: To check the minimuht-outer cap diameters A1 and A2 of caps GR14q.

TESTING: It shall not be passible to insert the cap into the gauge from surface X in such a way that surface X comes in confact
with the reference plane of the cap. For proper testing, the two hemispherical parts of the cap should be positioned in sugh a
way that they land inthe'slots of the gauge, dimensioned with R1 and R2.

BUT: Vérification'des diametres minimum extérieurs A1 et A2 des culots GR14q.

ESSAI:_II\ae-doit pas étre possible d’introduire le culot dans le calibre a partir de la surface X de fagon a ce la surface X arfive
en contact avec le plan de référence du culot. Pour I'essai lui-méme, les deux parties hémisphériques du culot devraient ¢tre
positionnées de fagon a ce qu’elles atteignent les fentes du calibres dimensionnées avec R1 et R2.

Reference Dimension Tolerance
0
A1 36,63 - 0,02
0
A2 37,23 0,02
K1 15,3 +0,02
0
+0,1
R1 1,5 0
+0,2
R2 10 0

7006-157D-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

"NOT GO" GAUGE FOR DIM. “P” OF CAPS

CALIBRE «N’ENTRE PAS» POUR LA DIM.”P” DES CULOTS

GR14q Page 1/1
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GR14q, see sheet 7004-157.
Pour les détails des culots GR14q, voir feuille 7004-157.
E (4%) |
D P (o}
Surface X
|
| !
R
| f
|
|
|
GR14q-1 GR14q-2 GR14q9-3 GR14q-4
22,5°
h ‘ 67,57 /ﬁ
PURPOSE: To check the maximum P dimension of caps GR14q.
Reference Dimension Tolerance
¢ 2792 0 TESTING: It shall not be possible to insert the gauge into the cap fiom
’ - 0,02 surface X in such a way that the underside of the cap is protruding outgide
+ 0,005 surface Y of the gauge.
D 14 - 0005
E 2,87 +0.02
0 BUT: Vérification du maximum de la dimension P des culots GR14q.
K 6,4 2002
+ 0’02 ESSAI: Il ne doit pas étre possible d’introduire le calibre dans le culot a partir
P 26,1 0 de la surface X de fagon a ce que la base du culot dépasse au dela de la
5 surface Y du calibre.
B 40° .5
5 50° -
e s40 | 10

IEC 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

"NOT GO" GAUGE FOR CHECKING CAP PINS

CALIBRE «N’ENTRE PAS» POUR LA VERIFICATION
DES BROCHES DES CULOTS

GR14q

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps GR14q, see sheet 7004-157.
Pour les détails des culots GR14q, voir feuille 7004-157.

PURPOSE: To check the minimum diameter of pias of caps GR14q.

TESTING: It shall not be possible to insert €ach of the individual pins into the gauge more than the extreme end of the pin.

BUT: Vérification sur le diamétre minimum des broches des culots GR14q.

ESSAI: Il ne doit pas £tre, possible d’'introduire chacun des détrompeurs individuellement dans le calibre plus que la pdrtie
extréme de la broches

Reference Dimension Tolerance
E 2,29 0.01
a 10 o
b 30 >

7006-157F-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

“GO” GAUGE “A” FOR LAMPHOLDERS
CALIBRE «ENTRE » «A » POUR LES DOUILLES

GR14q

=

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders GR14q, see sheet 7005-157.
Pour les détails des douilles GR14q, voir feuille 7005-157.

e e - (&)

145°

90°
\

<

(1)
/ @)

R2

(*) For all angles, indicated in the drawing with a distinct value, the allowed tolerance is max. +/- 0°5’.
(*) Pour tous les angles indiqués sur le dessin avec une valeur déterminée, la tolérance autorisée est de +/- 0°5'.

7006-157G-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

“GO” GAUGE “A” FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «ENTRE » «A » POUR LES DOUILLES

GR14q Page2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

(1) Reference plane.

(2) Reference centre line.

(3) Slightly chamfered or rounded.

(4) Lead-in chamfer at the entrance opening minimum 0,8x45°.

) Plan de référence.

(1
(2) Axe central de reference.
(3) Légerement chanfreiné ou arrondi.
(4) Chanfrein d’entrée a I'ouverture d’entrée de 0,8x45°.
PURPOSE: To check lampholders GR14q for the proper acceptance of maximum caps GR14q at maximum_pin:distance inthe
following respects:
- height and diameters A1, A2, B, C and K
- correct key dimensions and position related to cap pins (dimensions J, L and o)
TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder until the reference plane of\the lampholder is in confact
with the reference plane of the gauge. It shall then be possible to turn the gauge into contact position.
BUT: Contréler I'es douilles GR14q pour les culots maximum GR14q & la distance,~.des broches maximum sous les aspgcts
suivants :
- Hauteur et diametre A1, A2, B, C et K
- Dimensionnement correct du détrompeur et position correspondante des broches culots (dimensions J, | et o)
ESSAI: 1l doit étre possible d’introduire le calibre dans la douille jusqu’a_€esque le plan de référence de la douille soit en confact
avec le plan de référence du calibre. Il doit alors étre possible de tourner'le”calibre en position de contact.
Reference Dimension Tolerance
A1 36,9 *9.02
A2 37,4 +0.02
B 33,6 .02
c 27,1 o
0 W | e
E 2,67 +0.01
F 5,3 .02
J S 0,02
0
K 6,7 - 0,02
L 8,8 +0.02
N 0.75 +0.02
R2 0,75 .08
R3 0,2 o
s 0.5 0.0
o 14° 50’ } 18,
o 0
B 15 10
o 0
Y 30 -10’
0 47°20’ v
IEC 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

“GO” GAUGE “B” FOR LAMPHOLDERS .
CALIBRE «ENTRE » «B » POUR LES DOUILLES '
GR14q Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders GR14q, see sheet 7005-157.

Pour les détails des douilles GR14q, voir feuille 7005-157.

/+\ yZaXN @
\=] ¢
\
80° o(bx) 85° \ ///'~\®/
&\ kTN
’ \*/ 90°
145° 90° P
L 155° N | N
= o O
B _— - - C \i,/’
\40°4_/50°
¢
D
@)
@A2 B

(*) For all angles, indicated in the drawing with a distinct value, the allowed tolerance is max. +/- 0°5’.
(*) Pour tous les angles indiqués sur le dessin avec une valeur déterminée, la tolérance autorisée est de +/- 0°5’.

IEC 60061-3

7006-157H-1 CEIl 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

“GO” GAUGE “B” FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «ENTRE » «B » POUR LES DOUILLES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

(1) Reference plane.

(2) Reference centre line.

(3) Slightly chamfered or rounded.

(4) Lead-in chamfer at the entrance opening minimum 0,8x45°.

) Plan de référence.

(1
(2) Axe central de reference.

(3) Légerement chanfreiné ou arrondi.

(4) Chanfrein d’entrée a I'ouverture d’entrée de 0,8x45°.

GR14q Page2/2

PURPOSE: To check lampholders GR14q for the proper acceptance of maximum caps GR14q at minimum pinidistance in|the

following respects:
- height and diameters A1, A2, B, C and K
- correct key dimensions and position related to cap pins (dimensions J, L and o)

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder until the reference plane of{the lampholder is in confact

with the reference plane of the gauge. It shall then be possible to turn the gauge into contact position:

BUT: Controler I'acceptation des douillesGR14q pour I'acceptation des culots maximum . GR14q a la distance des broches

minimum sous les aspects suivants :
- Hauteur et diamétre A1, A2, B, CetK
- Dimensionnement correct du détrompeur et position correspondante des bréches culots (dimensions J, | et o)

ESSAI: Il doit étre possible d’introduire le calibre dans la douille jusqu’a ce que le plan de référence de la douille soit en confact

avec le plan de référence du calibre. Il doit alors étre possible de tournerde-calibre en position de contact.

Reference Dimension Tolerance
A1 36,9 *9.02
A2 37,4 +0.02
B 33,6 .02
c 27,1 ok
e [ an
E 2,67 +0.01
F 53 .02
J S 0,02
K 6.7 0,02
L 8,8 +0.02
N 0,75 +0.02
R2 0,75 .08
R3 0,2 N g"’”
s 0,5 0.0
a 1wso |0
B 15° e
v 30° e
0 47°20’ -

IEC 60061-3

7006-157H-1 CEIl 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

“GO”AND “NOT GO” GAUGES FOR KEYS .
CALIBRE «<ENTRE» ET «<ENTRE PAS» POUR LES ‘
DETROMPEURS ;
GR14q Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders GR14q, see sheet 7005-157.

Pour les détails des douilles GR14q, voir feuille 7005-157.

€+ 40° (2x)

% Surface Z
L /
K

f

A1

(*) For all angles, indicated in the drawing with a distinct value, the allowed tolerance is max. +/- 0°5’.
(*) Pour tous les angles indiqués sur le dessin avec une valeur déterminée, la tolérance autorisée est de +/- 0°5’.

(1) Lead-in chamfer of the entrance opening minimum 0,8 mm, the key may not start in the region of the lead-in chamfer.
(1) Chanfrein d’entrée a I'ouverture d’entrée de 0.8 mm minimum, la forme du détrompeur ne devrait pas commencer dans la
zone d’entrée.

IEC 60061-3

7006-157J-1 CEI 60061-3
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60061-3 Amend. 41 © CEI/IEC:2010

“GO”AND “NOT GO” GAUGES FOR KEYS .
CALIBRE «<ENTRE» ET «<ENTRE PAS» POUR LES ‘
DETROMPEURS ;
GR14q Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

GR14q-1 GR14q-2 GR14q-3 GR14q-

PURPOSE:
- To check the smooth acceptance of the keys of the relevant caps GR14q.
- To check on a particular cap GR14g-X if insertion in GR14q lampholders with won similar designation is prevented.

TESTING:
It shall be possible, without using undue force, to fully insert the relevant'gauge in the lampholder until surface Z of the gaug is
in contact with the reference plane of the lampholder.

It shall not be possible to insert any of the gauges with non-similaf designation in the lampholder.

BUT:

- Controler I'acceptation de I'aspect lisse des détrompeurs.des culots correspondants GR14q.
- Controler sur un culot GR14g-X particulier si I'insertion des douilles GR14q avec une désignation différente ne peut pas étre
possible.

ESSAI:
Il doit étre possible, en utilisant une force raisonnable, d’introduire complétement le calibre correspondant dans la douille jusqu’a
ce que la surface Z du calibre vienne en-contact avec le plan de référence de la douille.

Il ne doit pas étre possible d’'introduire Wimporte quel calibre d’une désignation différente dans la douille.

Reference Dimension Tolerance
+0.1
A1 36,6 0
A2 37,2 * 8‘1
B 33,6 * 8‘02
+0,02
c 27 0
0
K 6.7 - 0,02
0
L 9,2 o
M 0,75 +8‘02
+0,02
P 26,1 0
R2 0.8 +0,02
0
T +10
a 15° 10 0
. 0
€ 4° 30 -10°
v 30° -

IEC 60061-3

7006-157J-1 CEI 60061-3
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“G0O” GAUGE FOR CHECKING RETENTION INDENT OF HOLDERS

CALIBRE «ENTRE» POUR LE CONTROLE DU CRAN DE
RETENTION DES DOUILLES

GR14q

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders GR14q, see sheet 7005-157.

Pour les détails des douilles GR14q, voir feuille 7005-157.

Surface X\ A2 /Surface Y

\
I
|
I
L I
|
I
|

%
! f

PURPOSE: To check dimensions H and L of the retention indent on lampholders GR14q

TESTING: It shall be possible to insert thelgauge into the lampholder until the reference plane of the lampholder is in confact
with the reference plane of the gauge. Inlthis position, surface X of the gauge shall not protrude beyond the retention notches
and surface Y shall not lie below the rétention indents of the lampholder.

BUT: Contrdler les dimensjensH et L du cran de rétention des douilles GR14q.

ESSAI: Il doit étre possible d’'introduire le calibre dans la douille jusqu’a ce que le plan de référence de la douille vienngl en
contact avec le plan de\référence du calibre. Dans cette position, la surface X du calibre ne doit pas dépasser les encocheq de
rétention et la surface Y ne doit pas se situer en dessous les crans de rétention de la douille.

Reference Dimension Tolerance
A1 36,9 * 8’02
A2 37,4 +0,02

0

0
H 7.8 - 0,02
+ 0,02

L 8,6 0

7006-157K-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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“GO” GAUGE FOR CAPS

CALIBRE «<ENTRE» POUR CULOTS
PU20d

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps PU20d, see sheet 7004-158.
Pour les détails des culots PU20d, voir feuille 7004-158.

o4
|

~N)
T e

Surface Y

(*) Rounded R max. 0,5 mm or equivalent chamfered.
(*) Arrondi avec un rayon R max. 0.5 mm ou chanfreiné de fagon équivalente.

All lead-in corners shall be rounded off or slightly chamfered, unless otherwise indicated.
Tous les angles d’entrée doivent étre arrondis ou Iégerement chanfreinés;y a'moins que ceal ne soit indiqué.

PURPOSE: To check the combined alignment and spacing of the.contact pins of caps PU20d.
surface Y of the gauge is seated on the rim of the lamp cap.
BUT: Contrdler I'alignement combiné et I'espacement des broches de contact des culots PU20d.

jusqu’a ce que la surface Y du calibre repose sur le pourtour du culot.

TESTING: It shall be possible, without using undue force, to,insert the gauge into the contact section of the PU20d cap yntil

ESSAI : Il doit étre possible, en utilisant une farce raisonnable, d’introduire le calibre dans la zone de contact du culot PUROd

Reference Dimension Tolerance

E 1,25 +0.02

L 17,0 6.02
M 6.5 v o

N 8,05 0.02

: |
R N/2

s 12,05 ] 8702

7006-158-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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“GO” GAUGE FOR CAPS |
CALIBRE «ENTRE» POUR CULOTS ‘

G28d Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps G28d, see sheet 7004-161.
Pour les détails des culots G28d, voir feuille 7004-161.

/—\

52°
/\< P
G {30°
128°
A

\\@ *

V (2x)

@
|
D
R3 (§x)
a
a@C2
\ \
' ' ® )
F2 \ \ F1
L
K2 * ! K1

g NN
Surface F1

@c1 \Surface K1
Surface.F2 Surface K2

15°

155°

Only the G28d-1 gauge is shown. For further key configurations, see the drawing of the keyways.
Seul le calibre G28d-1 est représenté. Pour les autres configurations de détrompeurs, voir le dessin des autres détrompeurs.

(*) For all angles, indicated in the drawing with a distinct value, the allowed tolerance is max. +/- 0°5’.
(*) Pour tous les angles indiqués dans le dessin avec une valeur spécifique, la tolérance permise est de max. +/- 0°5’.

IEC 60061-3

7006-161-1 CEI 60061-3
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“GO” GAUGE FOR CAPS

CALIBRE «<ENTRE» POUR CULOTS

G28d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

PURPOSE: To check maximum cap outline with respect to dimensions C1, C2, K, M and P. and the combined spacing,
displacement and diameter of the keys and pins.

TESTING: It shall be possible, without using undue force, to insert the centre post and pins of the cap into the gauge until the
reference plane of the cap is in contact with the surface of the gauge. In this position, the pins should be co-planar with or
project beyond Surface F1, but shall not project beyond Surface F2. The cap dimension K should be co-planar with or project

beyond Surface K1, but shall not project beyond Surface K2.

ESSAI: Contréler I'extérieur maximum du culot en ce qui concerne les dimensions C1, C2, K, M et P ainsi que I'espacé"comf
le déplacement et le diamétre des broches.

ne,

BUT: .Il doit étre possible, en utilisant une force raisonnable, d’introduire le plot central et les broches du‘culot dans le calfbre
jusqu’a ce que le plan de référence d culot soit en contact avec la surface du calibre. Dans cette position;.les broches devrajent
étre dans le méme plan avec ou dépasser la surface F1, mais ne doivent pas dépasser la surface F2. La~dimension K devrai
étre dans le méme plan avec ou dépasser la surface K1 mais ne doit pas dépasser la surface K2.

Reference Dimension Tolerance
c1 19,65 +9.02
c2 19,9 * 8’02

+ 0,005
D 28,0 - 0,005
+ 0,01
E 2,79 0
0
F1 4,8 - 0,02
+ 0,02
F2 5,2 0
+ 0,01
G 28,0 001
0
K 14,9 - 0,02
K2 15,35 +0.02
Q
M 3,15 - 0,01
+0,02
P 22,1 0
0
\% 2,3 - 0,02
R3 0,25 0
’ -0, 05
+0,5
a 35 -05
+0,5
b 30 -05

IEC 60061-3

7006-161-1 CEI 60061-3
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G28d

“GO” & “NOT GO”GAUGES FOR CHECKING KEYS OF CAPS

CALIBRES «ENTRE» & «N’ENTRE PAS» POUR LA VERIFICATION
DES DETROMPEURS DES CULOTS

=]

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps G28d, see sheet 7004-161.

Pour les détails des culots G28d, voir feuille 7004-161.

J—Hl—r%//
|

-
Surfaee X /

G28d-1 G28d-2

—=—=—R1
/Sun‘aceY
'
Hog
b
Je (2x)
G28d-3

Only the G28d-1 gauge is shown. For further key configurations, see the drawing of the keyways.
Seul le calibre G28d-1 est représenté. Pour les autres configurations de détrompeurs, voir le dessin des autres détrompeurs.

(*) For all angles, indicated in the drawing with a distinct value, the allowed tolerance is max. +/- 0°5’.
(*) Pour tous les angles indiqués dans le dessin avec une valeur spécifique, la tolérance permise est de max. +/- 0°5’.

7006-161A-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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