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INSTRUCTIONS POUR L'INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS LA CEI 60061-3

Retirer la page de titre existante, les pages 1, 2, 3,
4,5 6,7, 8,9, 10, 11, 12 et 13 existantes et le
sommaire par désignation existant pour culots et
socles (pages 1/4, 2/4 3/4 et 4/4) et sommaire par

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION OF NEW
PAGES AND STANDARD SHEETS IN IEC 60061-3

Remove existing title page, existing pages 1, 2, 3,
4, 5, 6,7, 8,9, 10, 11, 12 and 13 and existing
contents by designation for caps and bases (pages
1/4, 2/4, 3/4 and 4/4) and contents by designation

décignnfinn pour-douilles (pacne 1/5 ’)IR’ 'Z/’-'\’ 4/5

and 5/5), et insérer la nouvelle page de titre, les
nouvelles pages 1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8,9, 10, 11, 12,
13 et 14 et le nouveau sommaire par désignation
pour culots et socles (pages 1/4, 2/4, 3/4 et 4/4),
ainsi que le nouveau sommaire par désignation pour
douilles (pages 1/5, 2/5, 3/5, 4/5 et 5/5).

Retirer la feuille existante
7006-113A-2 (page 1/1)

et la remplace par la feuille
7006-113A-3 (page 1/1)

Insérer les nouvelles feuilles
7006-113B-1 (page 1/1)
7006-136-1 (page 1/1)
7006-136A-1 (page 1/1)
7006-136B-1 (page 1/1)
7006-136C-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-137A-1 (page 1/1)
7006-137B-1 (page 1/1)
7006-137-1 (page 1/1)
7006-137C-1 (page 1/1)
7006-137D-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-137E-1 (page 1/1)
7006-137F-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-139-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-139A-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-139B-1 (page 1/1)
7006-141-1 (page 1/1)
7006-141K-1 (page 1/1)
7006-141H-1 (page 1/1)
7006-141J-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-141A-1 (pages 1/2 et 2/2)

7006-141B-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-141C-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-141D-1 (page 1/1)
7006-141E-1 (page 1/1)
7006-141F-1 (pagestl/2-et 2/2)
7006-141G-1 (pagest/1)
7006-142-1 (page 1/1)
7006-142D-1 (page 1/1)
7006-142E-1\(page 1/1)
7006-142F>1" (page 1/1)
7006-142A-1 (page 1/1)
7006-142B-1 (page 1/1)
7006-142C-1 (page 1/1)
7006-142G-1 (page 1/1)

7006-142H-1 (page 1/1)

for holders (pncne 1/5_2/5 ’ZI‘-'\, 4/5 and ’-'\/’-'\) and
insert in their place new title page, new pages 1,2,
3,4,5,6,7,8,9, 10, 11, 12, 13 and 14 and(new
contents by designation for caps and bases-(pages
1/4, 2/4, 3/4 and 4/4) and new contents by
designation for holders (pages 1/5, 2/5,-3/5) 4/5 and
5/5).

Remove existing sheet
7006-113A-2 (page 1/1)

and insert in this place sheet
7006-113A-3 (page 1/1)

Insert new sheets
7006-113B-1 (page, 1/1)
7006-136-1 (page,1/1)
7006-136A-1 (page 1/1)
7006-136B-1.(page 1/1)
7006-136C#1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-137A-1 (page 1/1)
7006-137B-1 (page 1/1)
7006-137-1 (page 1/1)
7006-137C-1 (page 1/1)
7006-137D-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-137E-1 (page 1/1)
7006-137F-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-139-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-139A-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-139B-1 (page 1/1)
7006-141-1 (page 1/1)
7006-141K-1 (page 1/1)
7006-141H-1 (page 1/1)
7006-141J-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-141A-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-141B-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-141C-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-141D-1 (page 1/1)
7006-141E-1 (page 1/1)
7006-141F-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-141G-1 (page 1/1)
7006-142-1 (page 1/1)
7006-142D-1 (page 1/1)
7006-142E-1 (page 1/1)
7006-142F-1 (page 1/1)
7006-142A-1 (page 1/1)
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7006-142B-1 (page 1/1
7006-142C-1 (page 1/1
7006-142G-1 (page 1/1)
7006-142H-1 (page 1/1)

o~~~ —~

7006-142J-T (page 17T1)
7006-138-1 (page 1/1)
7006-138A-1 (page 1/1)

7006-142J-T (page 171)
7006-138-1 (page 1/1)
7006-138A-1 (page 1/1)
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du comité
d’études 34 de la CEIl: Lampes et équipements associés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants

FDIS Rapport de vote
34B/1146/EDIS 34B/1163/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote-ayant
abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de cet amendement et de la publication de base ne sera
pas modifié avant la date de maintenance indiquée sur le site web de-la CEIl sous
"http://webstore.iec.ch" dans les données relatives a la publication recherchee. A cette date,
la publication sera

* reconduite,

* supprimée,

* remplacée par une édition révisée, ou
* amendée.

FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 34B: Lamp caps and holders, of IEC
technical committee 34: Lamps and_related equipment.

The text of this amendment is pbased on the following documents:

FDIS Report on voting
34B/1146/FDIS 34B/1163/RVD

The committee has decided that the contents of this amendment and the base publication will
remain upchanged until the maintenance result date indicated on the IEC web site under
"http://webstore.iec.ch" in the data related to the specific publication. At this date, the
publieation will be

«reconfirmed,

* withdrawn,
+ replaced by a revised edition, or
« amended.
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SOMMAIRE

CALIBRES — SOMMAIRE PAR DESIGNATION

CONTENTS

GAUGES - CONTENTS BY DESIGNATION

Feuilles Sheet

Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées BA20 .....c.oveveeerinininieicneeecenen 7006-2-3 1amps BA20 ..o 7006-2-3
Calibre d'acceptation pour culots B22d destinés a Acceptance gauge for B22d caps intended for
un enfilage automatique ...........ccoeeeeeerircnecnecnnenes 7006-3-1 automatic wire threading .........ccccoeveveincenecneene 7006-3-1
Calibres «Entre» pour culots a deux broches G1.27, "Go" gauges for bi-pin caps G1.27, GX1.27,
GX1.27,GY1.3, G2.54, GX2.54, GY2.5, G3.17 GY1.3, G2.54, GX2.54,GY2.5,G3.17
& GY3.2 ottt s 7006-4-1 EEGY 3.2t 7006-4-1

attbrespour-rériftertinserton-desentotsdans Ganges-for-testing-the-inserttonmrofeaps
es douilles B15d, B22d & BY22d........ccccceuevvuninnnne 7006-4A-2 in lampholders B15d, B22d & BY22d.......ccccoeunenee 7006-4A-2
Calibres pour vérifier la tenue des culots B15d Gauges for testing the retention of B15d and
pt B22d dans la douille ... 7006-4B-1 B22d caps in the holder ..........ccoeeeicinnnncicnne 7006-4B-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus PX26............... 7006-5-2 "Go" gauge for prefocus cap PX26 ... L 7006-p-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les languettes "Go" and "Not Go" gauge for the tabs of prefocus
[du culot préfocus PX26 ........ccoeiveinenininiciciice 7006-5A-1 €ap PX26.....cooiiiiiiiciciccc AN 7006-pA-1
Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension Mmin "Not Go" gauge for dimension Mmin @fprefocus
[du culot préfocus PX26 .........ccoeivivncnincniniiice 7006-5B-2 €ap PX26...coiiiiicce R A e 7006-pB-2
Calibre «Entre» pour douille PX26..........ccoeueuenenee. 7006-5C-1 "Go" gauge for lampholder PX260).......cccccoevvnunnnee 7006-pC-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
erminées Ell........cooviiiinniiiinceccce 7006-6-1 lamps Ell ....c.covennnem e 7006-6-1
Calibre «A» pour la vérification de la réalité Plug gauge"A" for testing contact-
[u contact dans les douilles Ell ..........cccccoconirrencncne. 7006-6A-1 making in lampheldets Ell...........ccccccovvrieinnnnne 7006-pA-1
Calibre «B» pour la vérification de la réalité Plug gauge"B" fortesting contact-
[du contact dans les douilles Ell .........c.cccoeiiniineine 7006-6B-1 making in lampholders Ell..........ccccocoovreeeininnnne 7006-pB-1
Calibre «Entre» pour culots EY10 .....c.cccocvvvinieienence. 7006-7-1 "Go" gauge'for caps EY 10 ......ccoeioinnncecninieene 7006-f-1
Calibre «Entre» pour douilles EY10........ccccovvenennne 7006-7A-1 "Go'"\gatige for lampholders EY10.........c.cccccoeueueuee 7006-FA-1
Calibres «Entre» pour culots sur lampes ''Go" gauges for caps on finished
erminées BAX9s & BAYOS ....ccoveiveiviieiiieene 7006-9-1 lamps BAX9s & BAYOS......covvieiveiieeeeeeee 7006-9-1
Calibres tampons pour douilles de lampes Plug gauges for lampholders
BAXOS & BAYOS ..o 7006-9A-1 BAXO95 & BAYOS ..o 7006-pA-1
Calibres pour la vérification de la réalité du Gauges for testing contact-making
contact dans les douilles de lampes BAX9s in lampholders BAX9s
R BAY S .ot 700649B-1 & BAYOS .t 7006-9B-1
Calibres «N'Entre Pas» pour la vérification de la "Not Go" gauges for checking
hon-interchangeabilité des culots dans les douilles non-interchangeability of caps in lampholders
BAXIS & BAYDS oo 7006-9C-1 BAX9S & BAYOS ..oocvvrrrrercnesnsnscssessnsnn 7006-C-1
Calibres «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauges for caps on finished
ferminées BA9, B13, B22 & BY22d........... &Gk - 7006-10-8 lamps BA9, B15, B22 & BY22d ..ccoccouvvrccsrrn 7006-0-8
Calibres «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauges for caps on finished lamps
BA9, BI5, BAIS & B22 wvovvvvvi it 7006-11-8 BA9, B15, BAIS & B22....ooooooooiceeeeeeeecereeen 7006-]1-8
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished
BAY1S 7006-11B-2 1AMPS BAY L5 oo seeeressesesssseeeseesessess 7006-} 1B-2
Calibre «Entre» pour culot.surlampes terminées "Go" gauge for cap on finished lamps
BAZIS oo s 7006-11C-1 BAZISA oo 7006-J1C-1
Calibre pour la dimensien B des culots BAU1S, Gauge for dimension B of caps BAU15, BAW15
BAWIS5 & BAZES AN e 7006-11D-2 &BAZILS oo ’ .................. 7006-1 1D-2
Calibre «Entre)pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
BA155-3 (00T 130%) ccvvriiiiiiiiisisisisiiiiiiin 7006-11E-1 BA155-3 (100°7/130°) ccovvvveeeeeeeeseeeeeeeeee oo 7006-] 1E-1
Calibre «Entre» pour culots BAWIS ..............cccec. 7006-11F-1 "Go" gauge for caps BAW IS ..oeevvrveeesssesoererreern 7006-1 1F-1
Calibtes tampon pour douilles BA21, B15 & B22 ... 7006-12-8 Plug gauges for lampholders BA21, B15&B22.... 7006-12-8

ul.-‘:,. s~«Entrer-suppiémentaires-pouries Supplementary "Go™ gaugss Tor
douilles B22d & BY22d......ccoooveveeveicieieieieiene 7006-12A-2 lampholders B22d & BY22d oo 7006-12A-2
Cah_bre «N'Entre Pasy/Maintien pour "Not Go"/Retention gauge for lampholders
OUllES B2 ..vovvvvensvsressnersrsssmssenssomessnessnssnsss 7006-12B-2 B2 7006-12B-2
Calibre «Entre» supplémentaire pour douilles B15d 7006-12C-2 Supplementary "Go" gauge for lampholders B15d.. 7006-12C-2
Cah_bre «N'Entre Pas»/Maintien pour "Not Go"/Retention gauge for lampholders
OUILIES BLS v revrrsrersressressnssressressresisesons s 7006-12D-2 BIS oo 7006-12D-2
Calibres pour douilles BA9, BA]S, BAU]S, BAWlS, Gauges for lampholders BA9, BA]S, BAUlS, BAW]S,
BAYIS & BAZLS oo 7006-12E-3 BAY 15 & BAZIS .coccovrercreresesensessnsnssse 7006-12E-3

IEC 60061-3

CEI 60061-3
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Feuilles Sheet

Calibres pour la vérification de la réalité du contact Gauges for testing contact-making in lampholders
dans les douilles BA9, BA15, BAU1S, BAWIS, BA9, BA15, BAU15, BAW15, BAY15
BAY15 & BAZIS ..o 7006-12F-3 SEBAZIS e 7006-12F-3
Calibres pour les encoches des douilles Gauges for slots in lampholders
B15d, B22d, B22d-3 & BY22d....c.cccovoiiiiciciciie 7006-13-5 B15d, B22d, B22d-3 & BY22d .....cocooviuiciiiiiiins 7006-13-5
Calibres pour la vérification de la tenue des culots Gauges for testing retention of caps
BAIS, BAUIS, BAW1S5, BAY15 et BAZ1S ............ 7006-14-2 BA15, BAU15, BAWI15, BAY15 and BAZ15 ........ 7006-14-2
Calibres pour la vérification de l'insertion des culots Gauges for testing insertion of caps in lampholders
dans les douilles BA15, BAU15, BAW15, BAY15 BA1S, BAUIS, BAW1S5, BAY15
& BAZI15 7006-14A-3 & BAZ15 7006-14A-3
Calibre pour la dimension B des culots BA1S5 et Gauge for dimension B of caps BA15 and
BAY15d sur lampes terminées..........c.ceccveeeeeerennne 7006-14B-1 BAY15d on finished 1amps .........cccoceveireinccneene 7006-14B-1
Calibre «Entre» pour dimension «P max» des "Go" gauge for dimension "P max" of
culots sur lampes terminées BAY 15 .......ccooeiieeine 7006-14C-2 caps on finished lamps BAY 15 ...ccoccoviiiiniiniens 7006-14C-2
Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact position
Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
b baionnette B22d-3 (90°/135%)....c.cceciennnrcccane. 7006-15-7 B22d-3 (90°7/135°) et e 7006-)5-7
Calibres pour la vérification de la position du Gauges for checking contact position
contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
p baionnette B22d & BY22d ........ccccceiicivinnne 7006-15A-2 B22d & BY22d.....coviiiicce St 7006-]5A-2
Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact positidn
contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
b bafonnette B15d ... 7006-15B-1 BISd..iiiiiiii e b 7006-]5B-1
Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contagt position
Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayernet lampholders
b bajonnette BA21d-3(120°) ...cccoovvvveieciininiccncane. 7006-15C-1 BA21d-3(120°) ...l seeeeeeesieene 7006-]5C-1
Calibre «Entre» pour culots BA21-3(120°) sur "Go" gauge for-caps BA21-3(120°) on

AMPES LEIMINEES .....cevvrrerceeiirerereeeenrreerereneereeeenes 7006-17-4 finished 1amPs . ...cveveeeiiiicccceec e 7006-]7-4
Calibre «Entre» pour culot sur lampes terminées "Go" gatige, for cap on finished lamps
BY22d....oieieiiieecctre s 7006-17A-1 BY 22d/. e 7006-1 7A-1
Calibre tampon pour douilles BY22d................c....... 7006-17B-1 Plug gauge for lampholders BY22d...............ccccc..... 7006-] 7B-1
Calibre tampon pour douilles BA20............ccccoueuenee 7006-18-2 Plug gauge for lampholders BA20 ..........ccocecenneeene 7006-]8-2
Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-
contact dans les douilles BA20 .........cccocoviiinieennne 7006-18A-1 making in lampholders BA20...........cccocoveineinenne 7006-] 8A-1
Calibre «Entre» pour culot B22d-3(90°/135°)/25x26 "Go" gauge for cap B22d-3(90°/135°)/25x26
KU lampes terminges ..........coeoeeveerverireneneeneeeeneeenene 7006-19-2 on finished 1amps..........ccceevieniineineinceeee 7006-19-2
Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée "Go" gauge for cap on finished lamp
BAULSS ..ottt 7006~19A-1 BAUISS it 7006-]9A-1
Calibre pour douille a baionnette B22d-3 Plug gauge for bayonet lampholder B22d-3

90°/135%) it 7006-20-4 (90°/135%) 1ttt 7006-20-4
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck

a félure du col de I'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
e la réalité du contact dans les douilles E27...%........ 7006-21-5 in lampholders E27........cccooooveiieiniiiieeeeee 7006-21-5
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making
et de la protection contre les contaéts accidentels and protection against accidental contact
pendant 'insertion des lampes dans 1es during insertion of lamps in
ouilles E27 ....c.couiiinniii e Mo 7006-22A-4 lampholders E27 ........ccccccovviiiiiiiiiiiccc 7006-P2A-4
Calibre pour la détection(de'contacts latéraux par Gauge for detecting side-contacts with
des arétes coupantes dans I€s douilles E27 ............... 7006-22B-1 cutting-edges in lampholders E27 ..........cccccceeeeie 7006-22B-1
Calibre I pour la yérifieation de la résilience Gauge I for checking side-contact resiliency
[du contact latéral dans les douilles E27 .................... 7006-22C-1 in lampholders E27........ccoovvvieineineeeeeee 7006-22C-1
Calibre I pouryla vérification de la résilience Gauge II for checking side-contact resiliency
du contagtlatéral dans les douilles E27 .................... 7006-22D-1 in lampholders E27 7006-p2D-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck

afelure du col de l'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making in

o I réalité du contact dans les douilles EAQ 7006233 lampholders 40— rrrrrrrrrrrrrrrerrrrrrrreeres 7006.93-3
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels E40.......... 7006-24-3 protection against accidental contact E40................. 7006-24-3
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E39
lampes munies du culot E39........cccccoeiinninncnnnne. 7006-24A-1 caps for testing contact-making...........cocoeveveerencnne 7006-24A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées E39 ... 7006-24B-1 1amps E39 ... 7006-24B-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
terminées E39 ..o 7006-24C-1 1amps E39 ..o 7006-24C-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du col de 1'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E39............ 7006-24D-1 in lampholders E39..........ccccoiiiiiinicccenne 7006-24D-1

IEC 60061-3

CEI 60061-3
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Calibre «Entre» pour le taraudage des douilles E39. 7006-24E-1 "Go" gauge for screw thread of lampholders E39.... 7006-24E-1

Calibre pour la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion

d'insertion dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip

de blocage E39.....c.cvveiieieieeeeeeeee e 7006-24F-1 features E39 ..o 7006-24F-1

Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque in

dans des douilles avec dispositif de blocage E39 ..... 7006-24G-1 lampholders with shell-grip features E39................. 7006-24G-1

Calibres «Entre» pour les taraudages des "Go" gauges for screw threads of

douilles E10, E14 & E40......c.coveunieureeeccrnecnnenens 7006-25-7 lampholders E10, E14 & E40...........cccoooviiinnnnn. 7006-25-7

Calibre «Entre» pour douilles E27..........cccccoveueuenee 7006-25A-2 "Go" gauge for lampholders E27 ...........ccccccooveenne 7006-25A-2

Calibre «Entre» pour douilles E26...........cccocevveuennnee. 7006-25B-2 "Go" gauge for lampholders E26 ............ccoceevnennne. 7006-25B-2

Calibre «Entre» pour douilles E12........cccccccovnnuenee 7006-25C-1 "Go" plug gauge for lampholders E12 .................. 7006-25C-1

[Calibre KENTTe» pour CUToTs SUr [ampes GO gauge for caps on rmisned

erminées ES ...oo.ooviiniiniiiiicnccc e 7006-25D-1 1amps ES ..o 7006:25D-1

Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished

ferminées ES ......coooiiiiiiiiiccee 7006-25E-1 1amps ES oo 7006-25E-1

Calibre «Entre» pour vérifier les taraudages "Go" plug gauge for checking screw threads

des douilles ES....ovoiiiiniiicieccceeece 7006-25F-1 of lampholders E5........cocceoiinninieiinne sl 7006-p5F-1

Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"gauge for checking screw threads

des douilles ES......ouoiiiiiiiiiiiccccceee 7006-25G-1 of lampholders E5.........ccooeviinnnnee . St 7006-25G-1

Calibre «Entre» pour douilles E17.......c.ccovvueeenene. 7006-25H-1 "Go" gauge for lampholders E17 ..\ eiiee 7006-25H-1

Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making.in lamp-

dans les douilles E26 .........ccccooovviiicccnnne 7006-25J-1 holders E26 .........cooceeven Do 7006-35J-1

Calibres «N'Entre Pas» pour les taraudages des "Not Go" gauges for screwithreads of lampholders

douilles E10, EP10, EY10, E14, E27, E39 & E40....  7006-26-4 E10, EP10, EY10, ET4, E27, E39 & E40................. 7006-26-4

Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E26 & E26d.... 7006-26A-2 "Not Go" gauge for'lampholders E26 & E26d......... 7006-R6A-2

Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E12 7006-26B-1 "Not Go" plug\gauge for lampholders E12 .............. 7006-26B-1

Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E17 7006-26C-1 "Not Go/~gauge for lampholders E17 7006-P6C-1

Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gaugg fortesting contact-making of lamps fitted

pour lampes munies du culot E17 .........cccooeinninne 7006-26D-1 With €aPS E17 ..o 7006-P6D-1

Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making in

dans les douilles E17 ......cooeiiiiniiniieiicceene 7006-26E-1 lampholders E17 ......ccccoveiviiniieneeeeeee 7006-P6E-1

Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

ferminées E40 ........cooooiviiiiiniieeeeeeeee 7006-27-7 1amps E40 ..o 7006-27-7

Calibre «Entre» pour culots E10 7006-27A-2 "Go" gauge for caps E10 7006-27A-2

Calibre «Entre» pour culots E27 sur lampes terminées 7006,27B=1 "Go" gauge for E27 caps on finished lamps............. 7006-27B-1

Calibre «Entre» pour dimension «S1» des culots "Go" gauge for dimension "S1" of E27

[£27 sur lampes termingées.........cccoveereereeeeneeneennene 7006-27C-1 caps on finished 1amps.........ccccovevriineiinciinceeee 7006-p7C-1

Calibre «Entre» pour culots E26, E26/50x39, "Go" gauge for caps E26, E26/50x39, E26/51x39

E26/51X39 & E26d ... 7006-27D-3 ECE26d ... 7006-7D-3

Calibre «Entre» pour culots E14 sur lampes "Go" gauge for E14 caps on finished

[ETIMINEES ....cvenvveneeieieiereeieeeieeeieneee ey et eneene 7006-27F-1 JAIMPS - 7006-P7F-1

Calibre «Entre» pour dimension «S1» des/culots "Go" gauge for dimension "S1" of

£ 14 sur lampes terminées.............{oc e 7006-27G-1 E14 caps on finished lamps .........c.cccooevireinecnenne 7006-27G-1

Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

ferminées E12 ..o N e 7006-27H-1 1Tamps E12 oo 7006-P7H-1

Calibre «Entre» additionnel pour culots sur Additional "Go" gauge for caps on

ampes terminées E120 .. 0. oo 7006-27J-1 finished lamps E12 .......cccoooviiiiiiniiieccecee 7006-27J-1

Calibre «Entre» peurculots sur "Go" gauge for caps on finished

ampes termin€es-B17.........ocooviiniiniiee 7006-27K-1 1amps E17 .o 7006-P7K-1

Calibre «N'Entre Pas» pour culots EP10 7006-28-7 "Not Go" gauge for caps EP10 7006-p8-7

Calibre~«N'Entre Pas» pour culots E27 "Not Go" gauge for E27 caps

BULAAMPES tEIMINEES ... 7006-28A-1 on finished 1amps..........cccoevienieneinenncnccneee 7006-P8A-1

Calibte «N'Entre Pas» pour culots E14 "Not Go" gauge for E14 caps

Sur 1ampes termingées ...........cecvveeeveeereninrerieeneeeennnes 7006-28B-1 on finished 1amps..........ccceeveeriineinencereee 7006-28B-1

Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées E12...........ccccccevininninicccnnnineenene 7006-28C-1 finished lamps E12 ..o 7006-28C-1

Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées E40..........coooevvinnvineineineene 7006-28D-1 finished lamps E40 ........ccoeoiniiniiiiceeee 7006-28D-1

Calibre «N'Entre Pas» pour culots E10 & EY10....... 7006-28E-1 "Not Go" gauge for caps E10 & EY10 7006-28E-1

Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées E17.........ccccoovivininninneninnrieeene 7006-28F-1 finished 1amps E17 ...c.ccoooviiiiiiiiiccccneeene 7006-28F-1
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Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making of lamps fitted with
pour lampes munies des culots E26, E26/50x39, caps E26, E26/50x39, E26/51x39 & E26d
E26/51x39 & E26d (sans collerette) ...........ccceuneee 7006-29-3 (MON-SKIrted)......c.cveuerriririiicieieieier e 7006-29-3
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
accidentels E26d ..o 7006-29A-2 E26d.....ooiiiiiiiiiiiciiic e 7006-29A-2
Calibre avec un diamétre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm
pour culots E26d.........ooceuivininiieiiiininecccinnee 7006-29B-2 for caps E26d .....ccoooevvvevecininiicciineccccne 7006-29B-2
Calibre avec un diamétre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13,2 mm
pour culots E26d 7006-29C-2 for caps E26d 7006-29C-2
Calibre avec un diamétre de référence de 10,4 mm Gauge with reference diameter of 10,4 mm
our culots E26d sur lampes terminées..................... 7006-29D-1 for E26d caps on finished lamps ................cccouo....... 7006-29D-1
Calibre pour le controle de la position radiale du Gauge for checking the radial position of
contact intermédiaire de la douille E26d................... 7006-29E-1 the intermediate contact of lampholder E26d .......... 7006-29E-1
Calibres pour le controle des positions relatives des Gauges for testing the relative positions of the
Contacts dans les douilles E26d...........cccccvvveviienenns 7006-29F-2 contacts in lampholders E26d.............cccoovevirrerer @3 7006-P9F-2
Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-making
contact dans les douilles E26d .........cccccceoenininnecncncne. 7006-29G-3 in lampholders E26d.........c.coveeeinnnnrnitihe e 7006-29G-3
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making
dans les douilles avec chemise métallique in metal-shell paper-lined lampholders
Houblée de papier E26d .......cccoveiviiiciiicinnneee 7006-29H-3 E26d.....coiiiiiicie e B e 7006-p9H-3
Calibre pour le contrdle de la protection contre les Plug gauge for testing protectionyagainst
contacts accidentels dans la douille E26d................. 7006-29J-1 accidental contact in E26d lampholder .................... 7006-29J-1
Calibre «Entre» pour douilles E26d............c.ccoeeeee 7006-29K-1 "Go" plug gauge for lampholders E26d .................. 7006-P9K-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots E26, E26/50x39, "Not Go"gauge for ¢aps E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d ... 7006-29L-4 E26/51x39& E26d\. " ..o 7006-29L-4
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for teSting unacceptable contact-making
hon-souhaitée dans les douilles E26d .............c.c....... 7006-29M-1 in lamphoelders E26d..........cccccovvrecinnneecccne 7006-29M-1
Calibre pour douille E14 pour le contréle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing
€alité du CoNtaCt.....c.covvvveeveeeriiiieieccceeeece 7006-30-2 coNtACHMAKING .....oveniiieeeiciiiiirieccereeeeeae 7006-$0-2
Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle
de la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing
Aux lampes «Flammey .........c.coceeveeniineincieene 7006-30A-1 CONLACE-MAKING ...ttt 7006-30A-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact et Gauge for testing contact-making and protection
(e la protection contre les contacts accidentels pendant against accidental contact during insertion of lamps
'insertion des lampes dans les douilles E14 ............. 7006-3 144 in lampholders E14 .......ccccovvviiiinnnicccieen 7006-p1-4
Calibre pour vérifier la réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12
12 sur lampes terminées 7006-32-1 caps for testing contact-making 7006-$2-1
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
éalité du contact E12 ......cceuiinininiiiiiincceeiy 7006-32A-1 contact-making E12 ... 7006-$2A-1
Calibres «Entre» pour culots 2G13 7006-33-2 «Go» gauges for caps 2G13 7006-3-2
Calibres pour le contrdle d'insertion et de la réalité Gauges for testing insertion and contact-making
du contact dans les douilles 2G13......... =50, 7006-33A-2 in lampholders 2G13.......ccccovvieiinnniecerne 7006-p3A-2
Calibre pour douilles 2G13 pour lescontrole de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact-
éalité du contact.........oeeeveueeverecee Nt 7006-33B-1 MAKING ©..veviiriieictcieereeetcc e 7006-33B-1
Calibre «Entre» pour douilles'\RX43 ...........c.cccceeenee. 7006-34-1 "Go"gauge for lampholders PX43..........cccccoevnnenne 7006-$4-1
Calibre «Entre» pour culots'prefocus sur lampes Go"gauge for prefocus caps on finished
ferminées PXA3t ... s 7006-34A-1 lamps PX43t.....coooiiiiiiiiiiccceccc 7006-34A-1
Calibre «Entre» pour.culot préfocus PX13.5s sur "Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
AMPES terMINGES Nuenverveieeeniiieeereiecereeiereeieeneee 7006-35-1 finished 1amps ........coeveveerinnneiceccce 7006-$5-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
KU |ampes terMINEes ........oveveveereeereirieieeeereieieens 7006-35A-1 finished 1amps .......ccoeeevieiineinceeeeee 7006-35A-1
Calibre ¢N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
BUMIAMPES terMINEEs ......c.eovvveveeeveecenirieierenenens 7006-35B-1 finished lamps 7006-35B-1
ABIC KEMITY» POUT QOUTITS PR T3 98 TO06-35C-1 GO Tauge Tor [AMpIoIaersS PR T3 98 s 7906-35C-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour douilles PX13.5s ......... 7006-35D-1 "Not Go" gauge for lampholders PX13.5s.............. 7006-35D-1
Calibre d'orientation pour douilles PX13.5s ............. 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13.5s ................ 7006-35E-1
Calibre «Entre» pour douilles P26s.........cccccovevueunee 7006-36-1 "Go"gauge for lampholders P26s ...........cccccccvvnunnenne 7006-36-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
terminges P26S ........coovueiveiniiinieinicnceceeceee 7006-36A-1 1ampPs P26S .....vveeiiiiiciciieccc e 7006-36A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminges E10 ... 7006-37-1 1amps E10 .o 7006-37-1
Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10........... 7006-37A-1 "Go" gauge for prefocus lampholders EP10 ............ 7006-37A-1
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Calibre «Entre» pour vérifier les culots préfocus "Go" gauge for checking prefocus caps
PABt e 7006-39-1 PABES..coiiic e 7006-39-1
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier la dimension "Not Go" gauge for checking dimension Mmin of
Mmin des culots préfocus P43t & PX43t.................. 7006-39A-3 prefocus caps P43t & PX43t.....ccccovvieicinnncncne. 7006-39A-3
Calibre pour vérifier la dimension Ymax des culots Gauge for checking dimension Ymax of prefocus
préfocus P43t, PX43t, PY43d et PZ43t.........c.co..c.. 7006-39B-2 caps P43t, PX43t, PY43d and PZ43t...........cccceueeee 7006-39B-2
Calibre «Entre» pour douilles P43 ..........cccovvveerneee. 7006-39C-1 "Go" gauge for lampholders P43..........cccccoveinennn. 7006-39C-1
Calibre «Entre» pour culot a broche Fa§ .................. 7006-40-1 "Go" gauge for single-pin cap Fa8 ............cccccoeeeee 7006-40-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour culot a broche Fa§........ 7006-40A-1 "Not Go" gauge for single-pin cap Fa8 7006-40A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a "Go" and "Not Go" gauge for single-pin cap
broche sur lampes terminées Fa6 .........cooccevcvennnne 7006-41-2 on finished lamps Fa6..........ccccovvecinnnnecinnnne 7006-41-2
Catibres *ENre»/ Realite du contact pour douiies Go"7Contact-maKing gauges for mmphorders |
0 ... 7006-41A-2 Fab....ooouiiiiiiiiccc e 700641 A-2
Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée P28s ~ 7006-42-1 "Go" gauge for cap on finished lamps P28s 7006-42-1
Calibre «Entre» pour douille P28s 7006-42A-2 "Go" gauge for lampholder P28s...........cccovveereines 7006-#2A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pour culots préfocus "Go" and "Not Go" gauge for prefocus caps
P40s sur lampes terminges ...........c.ceoverveereerereeenene 7006-43-2 P40s on finished lamps..........ccoceoevevevenn &N T 7006-43-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go" and "Not Go" gauge for unmounted
hssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur bi-pin cap (Not for use on finished
ampes terminées) G13 .......ccoovveioinnnncccrcnnenne 7006-44-4 lamps) G13..c.ooveeieieieieeeee AN 7006-44-4
Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge for bi-pin cap on
ampes terminées G13 7006-45-4 finished lamps G13............lh e 7006-45-4
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culot non "Go"and "Not Go" gauge for unmounted
ssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur bi-pin cap (Not for use.on finished
ampes terminées) G5 .......oooveeveirerinenineeneceee 7006-46-3 1amps) G5 N e 7006-46-3
Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge fof bipin cap on finished
ampes terminées G5 .........cooeveueeeenernnecrecienennee 7006-46A-3 1amps G5 ... A e 7006-f6A-3
Calibre pour douilles pour la vérification de la Plug gaugefor lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels G5 ........... 7006-47A-2 proteotion against accidental contact G5................ 7006-#7A-2
Calibres doubles pour un ensemble de deux Dguble-ended gauges for a combined pair
[ouilles pour la vérification de la réalité du ofdampholders for testing contact-
CONEACE G5 ... 7006-47B-4 MAKING G5 7006-#7B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined
[deux douilles GS.....ovvviieiiieiieececeee e 7006-47C-3 pair of lampholders G5..........cccecevevirevineieeiees 7006-47C-3
Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35 "Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35
KU lampes terminges ..........ooeveveeeverereieeeneeeieeens 7006-48-1 on finished [amps..........cccoeveereiinenree e 7006-48-1
Calibre «Entre» pour culots préfocus P14.5s sur "Go" gauge for prefocus caps P14.5s on
ampes terminées 7006-49-1 finished 1amps......c.cooeeeinnnrcceceee 7006-49-1
Calibre «Entre» pour douilles P14.5s 7006-49A-1 "Go" gauge for lampholders P14.5s .........ccccccconnnnne 7006-f9A-1
Calibre «N'Entre Pas» pour dimension Al max. "Not Go" gauge for dimension Al max.
dans douilles P14.5s 7006-49B-1 of lampholders P14.5s 7006-4#9B-1
Calibre pour vérifier la réalité du contact'pour Gauge for finished lamps fitted with E27
ampes munies du culot E27............alafudivnne. 7006-50-1 caps for testing contact-making............cocoeveveueenencne 7006-p0-1
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
¢rification de la protection contre les contacts protection against accidental
ccidentels E27/51x39.......q0 % e 7006-51-2 contact E27/51X39 ..o 7006-$1-2
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
érification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
ccidentels pendant\Finsertion E27 .........cccceeviene 7006-51A-2 during insertion E27 .......ccoovveiiiininnieeecne 7006-51A-2
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E40
ampes muniesydu culot E40..........c.ccccovvicicnnnnne 7006-52-1 caps for testing contact-making............c.ceceueueueecnne 7006-p2-1
Calibre pourla vérification de la protection Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
contre,le§ contacts accidentels pour lampes for testing protection against accidental
munies du culot E40 7006-53-1 contact 7006-53-1
Catibre pour verifier fa reatite ducontact pour Gauge for fmfshed famps fitred with Etdcaps
lampes munies du culot E14........cccovviiiinnnnene 7006-54-2 for testing contact-making..........coeveveeerirenrreeeencnns 7006-54-2
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
les contacts accidentels pour lampes munies for testing protection against accidental
duculot E14. ..o 7006-55-2 COMEACT ...ttt 7006-55-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pour le diametre de "Go" and "Not Go" gauge for the diameter of the
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes collar of prefocus cap P30s on finished
LEIIMINEES ...ttt 7006-56-2 LAMPS . 7006-56-2
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour la boutonniere "Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
principale du culot préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
EIIMINEES ...ttt 7006-56A-2 JAMPS .. 7006-56A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for recessed double

contacts en retrait R17d sur lampes terminées 7006-57-3 contact cap R17d on finished lamps 7006-57-3
Calibre «Entre» pour douille R17d ........cccoeennneee. 7006-57A-1 "Go" gauge for R17d lampholders ............cccuvuenenee. 7006-57A-1
Calibre pour la vérification du contact dans la Contact-making gauge for

douille RI7d c.cooviiiiiciciciiirccceess s 7006-57B-1 lampholder R17d ....ccovviiiiiciiiirnccceereneene 7006-57B-1
Calibre «Entre» pour la vérification des forces "Go" gauge for checking maximum insertion force
maximales d'insertion et d'extraction des douilles Fa8  7006-58-1 and maximum withdrawal force of lampholders Fa8 7006-58-1
Calibre «Entre» pour culots G17g-7 et GY 17q-7 "Go" gauge for caps G17q-7 and GY17q-7

sur lampes-termindes 7006-58A-3 on-finished lamps 7006-58A-3
Calibre «Entre» pour culot GY17q-7 sur lampes "Go" gauge for cap GY17g-7 on finished

FEIIMINEES ...ttt 7006-58B-3 JAMPS - 7006-58B-3
Calibre a broches pour la vérification des contacts Plug gauge for testing contact-making of

des douilles G17q-7, GX17q-7 et GY17q-7 ............. 7006-58C-1 lampholders G17q-7, GX17q-7 and GY17q-7....L.% 7006-58C-1
Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17q-7 .. 7006-58D-1 "Go" gauge for lampholders G17¢-7 and GY1/q-7. 7006-p8D-1
Calibre «Entre» pour douilles GX17q-7 ....ccceveuenenee. 7006-58E-1 "Go" gauge for lampholders GX17q-7.. 4.0 ... 7006-p8E-1
Calibre d'orientation pour douilles G17q-7, Rotation gauge for lampholders G17q-~7;

GX170-7 €t GY 1707 e 7006-58F-1 GX17q-7 and GY 17q-7 .o LN L 7006-58F-1
Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking minimumywithdrawal force and

('extraction et du contact dans les douilles Fa§......... 7006-58G-1 contact-making of lampholders a8 ..............c.ccc.c.... 7006-$8G-1
Calibre pour douille Fad..........cccooveivivinieinciieis 7006-59-1 Plug gauge for lampholderFad ..........ccooevveinennns 7006-$9-1
Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking.-minimum contact force in

contact dans les connecteurs pour socles de lampe connectors for bi=pinlamp bases

p deux broches GZ6.35 & GZ4 ... 7006-59A-2 GZ6.35 & GZAN T oo 7006-59A-2
Calibre «Entre» pour socles de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin bases

(GZ16.35 ..ot 7006-59B-1 GZO.35 e dici e 7006-$9B-1
Calibre «Entre» pour connecteur GZ6.35 ................. 7006-59C-2 "Go'\gavge for connector GZ6.35.......ccoceueerunennenne 7006-$9C-2
Calibre pour la vérification de la force minimale Gange for checking minimum retention force

e retenue des contacts dans les douilles GY6.35 .... 7006-59D-2 of contact in lampholders GY6.35........ccccovvveecnne 7006-$9D-2
Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double-ended gauges for a combined pair of

pour la vérification de la réalité du contact G13....... 7006-60B-4 lampholders for testing contact-making G13........... 7006-60B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined pair of

deux douilles G13....coviniineiiiiieccceecne 7006-60C=3 lampholders G13......coouvuiieiinnninieciirreeeeene 7006-60C-3
Calibres «Entre» et «N'Entre Pasy» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bases

G6.35, GX6.35, GY6.35 et GZ6.35 ...c.cocvvvvinanee 7006-61-5 G6.35, GX6.35, GY6.35 and GZ6.35 ......ccovvveeenne 7006-$1-5
Calibres «Entre» pour socles G6.35, GX6.35 "Go" gauges for bases G6.35, GX6.35

R GY6.35 ..oy 7006-61A-3 EEGY0.35 e 7006-1A-3
Calibres «Entre» pour douilles G6.35, GX6.35 "Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35

& GY6.35 ..o SR 7006-61B-4 EEGY0.35. e 7006-¢1B-4
Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking minimum retention force of

de retenue des contacts dans les douilles contacts in lampholders

1G6.35 & GX6.35 ..o el 7006-61C-4 G6.35 & GX6.35...ccuiiiciicieiere e 7006-91C-4
Calibres «Entre» pour combinaisons de deux "Go" gauges for combined pairs of

ouilles R7S ...coviiieiiiii e i 7006-62-4 lampholders R7S .....ccccovveireinieieieeeeeeeee 7006-92-4
Calibres «Entre» pour,combinaisons de deux "Go" gauges for a combined pairs of

douilles RXT7S .......ocoodutioiiiiiiiicccecceene 7006-62A-2 lampholders RXT7S ......c.ccccevermneeionnneciccnnnenene 7006-2A-2
Calibres pour la.vérification de la protection contre Gauges for testing protection against electric

es contacts aceidentels dans des combinaisons de shock in combined pairs of

deux douilles R7S ...c.cccovvieeeiccnnininccccneeccne 7006-62B-1 lampholders R7S .....cccovuveeuiuiininninieeicrieeeeeccne 7006-62B-1
Calibres pour la vérification de la protection contre Gauges for testing protection against electric

es contacts accidentels dans des combinaisons de shock in combined pairs of

[deux.douilles RXT7S.....ccoovivieuieniniririeieceeeeecnes 7006-62C-1 lampholders RX7S ......ccoeiiririeeeeeiinrieieeieerisieees 7006-62C-1
Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots Gauge for checking height of pins

(dim. Tmin.) des culots P14.5s sur lampes (dim. Tmin.) of caps P14.5s on finished

EETIMHNEES ...ttt 7006-64-1 JAMPS oo 7006-64-1
Calibre «Entre» pour le culot et le socle de "Go" gauge for four pin cap and lamp

1ampPe GX38q..vevevereeririereieinirieieieeereeeie e 7006-65-1 DaSE GX38uruerreriiririeieieienirerieie ettt 7006-65-1
Calibre «Entre» pour douille GX38q ......cccvvrvevenene. 7006-65A-1 "Go" gauge for lampholder GX38q......ccccccvvevreennnne 7006-65A-1
Systeme de calibrage pour la vérification de la Gauging system for checking withdrawal

force d'extraction dans la douille GX38q.................. 7006-65B-1 force in lampholder GX38(......ccevveviveerieirieirieneees 7006-65B-1
Calibre «Entre» combiné pour culots PK22s sur Combined "Go" gauge for caps PK22s on

lampes terminges ...........ocevvverveereeeieenieereeeseeeenenes 7006-66-2 finished 1amps..........cceeieiinirineeeee 7006-66-2
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Calibre «Entre» pour douilles PK22s...........c.coc........ 7006-66A-1 "Go" gauge for lampholders PK22s..........cccccovuuneee. 7006-66A-1
Calibre «Entre» pour socles de lampe a "Go" gauge for bi-pin lamp
deux broches GZ4...........ccccouvviviniiiciiniiiccee 7006-67-1 bases GZ4 .......ccocuevvviriiiiiieeece e 7006-67-1
Calibre «Entre» pour connecteur GZ4 .............c.c.c.... 7006-67A-2 "Go" gauge for connector GZ4............ccccccuvcenununnenne 7006-67A-2
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas "Go" gauge for unmounted caps (Not for
utiliser sur des lampes terminées) GRS..................... 7006-68-2 use on finished lamps) GRS ...........ccooveeveenieenienne 7006-68-2
Calibre pour culots pour la vérification de l'entrée Gauge for caps to ensure entry of maximum
des douilles maximales et de I'écartement et la lampholders and to check pin-spacing
longueur des broches GRS ...........cccovveeeninnneenne 7006-68A-2 and length GRS ..o 7006-68A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

lextraction-dansles-douilles-GRS 7006-68C-1 force-inlampholders GRS 7006-68C-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
e rétention dans les douilles GRS............ccceieenne 7006-68D-1 force in lampholders GRS............cococeveinciincicncee 7006-$8D-1
Calibre «Entre» pour la vérification des broches des "Go" gauge for checking the pins of caps
culots sur lampes terminées GR8 & GR10q............. 7006-68E-1 on finished lamps GR8 & GR10q .......ccoeennne. ke 7006-$8E-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauge for checking the pins
[es broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes of caps (Not for use on finished lamps)

erminées) GR8 & GR10q..........cccovvevviviviiiiiiiiine 7006-68F-1 GR8 & GRI0( ....coviiiiiiiiccc e Nt 7006-$8F-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pinycap
broches sur lampes terminées G23...........cccovvvueuence. 7006-69-2 on finished lamps G23............. G e 7006-69-2
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in

es douilles G23 ..o 7006-69A-1 lampholders G23.........c.oadirieieiiinininrecccneeene 7006-9A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum
['insertion dans les douilles G23 & GX23 7006-69B-2 insertion force in [ampholders G23 & GX23........... 7006-$9B-2
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge 'C!for checking minimum
e retenue dans les douilles G23.........ccceeveiincnnne 7006-69C-1 retention-force’in lampholders G23 ... 7006-$9C-1
Calibre a broche simple «D» pour la vérification de Singlé-pin“gauge "D" for checking maximum

a force maximale d'extraction dans les douilles withdratval force of contacts in lampholders
PG(X)7,2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 26(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24
G(X)(Y)32 oo 7006-69D-5 GUX)(Y)32 o 7006-$9D-5
Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "E" for checking minimum
e la force minimale de retenue dans les douilles retention force of contacts in lampholders
PG(X)7,2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7,2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24,
G(X)(Y)32 ot 7006-69E<5 G(X)(Y)32 ettt 7006-$9E-3
Calibres «Entre» pour douilles GX9.5.........cccoueenne 7006¢70-1 "Go" gauges for lampholders GX9.5..........cccoouenne. 7006-§0-1
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
dans les douilles GX9.5.....ooeeininneeiireeecne 7006-70A-1 in lampholders GX9.5.......ccooiirrireeeireeeeene 7006-f0A-1
Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5 Gauge for checking the retention of caps GX9.5
dans 1a douille.......c.coveverieinieiniiiccecee 9 7006-70B-1 in lampholder.........ooooveiiiiniieeeece 7006-J0B-1
Calibres pour culots a deux broches GY9.5 & 6Z9.5 Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5
Kur lampes terminges ...........cccocceeveveccree S 7006-70C-2 on finished 1amps........coeueeiininniciirreccccne 7006-f0C-2
Calibre «Entre» pour culot a deux broches G9.5 "Go" gauge for bi-pin cap G9.5
Sur lampes terminges ..........ooeoeeeehie e 7006-70D-1 on finished lamps..........cccoceovririieniineceece 7006-y0D-1
Calibre «Entre» pour douille G9.5¢........ccovurueuenenee. 7006-70E-1 "Go" gauge for lampholder G9.5.........cccccceveirecnne. 7006-f0E-1
Calibre pour la force minimalée'de retenue des Gauge for minimum contact retention force
contacts de la douille G95....c.covivviviiniiccccne 7006-70F-1 in lampholder G9.5 ........ccoeiiiiiecireeeeeee 7006-fOF-1
Calibres pour douilles GY9.5 & GZ9.5 ............c....... 7006-70G-1 Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5 ................ 7006-f0G-1
Calibre «Entreypout socle du cube flash ................. 7006-71-1 "Go" gauge for base of flashcube..........ccccccceinnnenne 7006-f1-1
Douille d'essai\de torsion pour cube flash................. 7006-71A-1 Torsion test holder for flashcube..........cccoceveeniennns 7006-F1A-1
Calibres*Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
de lampe)a deux broches G4........cccoevevevecninennenccnne. 7006-72-1 lamp bases G4........ocveveveeeireninieiccirneeeecereeeaene 7006-f2-1
Calibr¢ «Entre» pour douilles G4.........ccocovveveieeene 7006-72A-3 "Go" gauge for lampholders G4 ...........cccccvveirennee. 7006-J2A-3
Calibre pour vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force
retenue dans les douilles G4..........cccccovvvierecininnnnee 7006-72B-2 in lampholders G4...........ccccoevevnniccinnnecccenne 7006-72B-2
Calibre pour culot de lampe a deux broches Gauge for bi-pin cap G5.3
G5.3 sur lampes terminges ............ccoevevveereeereenennnne. 7006-73-1 on finished [amps..........ccceeeiieriineiinenceeeee 7006-73-1
Calibre «Entre» pour douilles G5.3........ccccvvvvenenene. 7006-73A-1 "Go" gauge for lampholders G5.3 ........cccccoveirennne. 7006-73A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GX5.3 ......cccciiiiniiniiiiiiiieee 7006-73B-2 base GX5.3. . 7006-73B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GY5.3 ..o 7006-73C-2 Dase GY5.3 i 7006-73C-2
Calibre «Entre» pour douilles GX5.3......cccccovivueuenne 7006-73D-3 "Go" gauge for lampholders GX5.3 ........ccccceeueunne 7006-73D-3
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Calibre «Entre» pour douilles GY5.3.......ccccvvenrnneee. 7006-73E-3 "Go" gauge for lampholders GY5.3 ......cccovvevreennnne 7006-73E-3

Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of

d'extraction des contacts dans les douilles GX5.3 .... 7006-73F-2 contacts in lampholders GX5.3 ........cccccoevnreicncnne 7006-73F-2

Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking contact-making in

réalité de contact dans les douilles GX5.3 & GU5.3 7006-73G-2 lampholders GX5.3 & GUS.3 ..o 7006-73G-2

Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of

d'extraction des contacts dans les douilles GY5.3 .... 7006-73H-2 contacts in lampholders GY5.3 ......c.cccccovnireiccncnnne 7006-73H-2

Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum

force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in

douilles GYS5.3 . 7006-73J-1 lampholders GYS5.3..c.cooiriiiiiiinieneeceneenee 7006-73J-1

Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY16

GY 16 sur lampes-termindes 7006741 on-finished lamps 7006.74-1

Calibre pour culots et socles a deux broches Gauge for bi-pin caps and bases

(G22 sur lampes terminées 7006-75-1 G22 on finished lamps J006-F5-1

Calibre «Entre» pour douilles G22...........ccceeeeennne 7006-75A-1 "Go" gauge for lampholders G22.........cccoveenennn. 7006-F5A-1

Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes "Go" gauge for bi-pin caps and bases

i deux broches G38 sur lampes terminées................ 7006-76-1 G38 on finished 1amps........c.cccoviveeueeinnne N 7006-f6-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots et "Go" and "Not Go" gauge for pins of

Kocles de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps and bases G38 on

AMPES LETMINEES ...t 7006-76A-1 finished lamps.........ccoevccvvnmm N M 7006-f6A-1

Calibre «Entre» pour douilles G38 (ler des deux "Go" gauge for lampholders G38((1st of two

CALIDIES)......vieeiiiiiccceee s 7006-76B-1 GAUZES ) ..veeerreneeeneneeneeere e s 7006-f6B-1

Calibre «Entre» pour douilles G38 (2e des deux "Go" gauge for lampholders G38 (2nd of two

LAlIDIES)....eveevieieienieieeeeee e 7006-76C-1 GAULES) covenvevevenereenee e e dsTeneeteseesessesessenesseneeseneesenene 7006-f6C-1

Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimuna contact force

des douilles G38 ..o 7006-76D-1 in lampholders-G38............cccceivnnieiinirrrcceeene 7006-f6D-1

Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne "Go" gauge ‘for unmounted caps (Not for use

pas utiliser sur lampes terminées) GR10q................. 7006-77-2 on finished Jamps) GR10q.......cccoeeueuecennnrerccnenennne 7006-f7-2

Calibre pour culots pour la vérification de l'entrée Gaugedor caps to ensure entry of maximum

des douilles maximales et de 1'écartement et la lampholders and to check pin-spacing and

ongueur des broches GR10q ........cccceveveririerercininnnnee 7006-77A-2 length GRI0G.....c.covuiieeeiiiiiieccceee e 7006-f7A-2

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum

maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force

(d'extraction dans les douilles GR10q ........c.cceeveuenne 7006-77B-1 in lampholders GR10q........cccooveereinennenrcceee 7006-y7B-1

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

e retenue dans les douilles GR10q .......c.cceeveeeuenne 7006-77C-1 force in lampholders GR10q .......ccocevieinicinccncnne 7006-§7C-1

Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauges for caps G24, GX24

G24, GX24 & GY 24t 7006-78-4 EEGY24 ettt 7006-78-4

Calibres «A» pour douilles G24, GX24 & GY24..... 7006-78A-5 Gauges "A" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8A-5

Calibres «B» pour douilles G24, GX24 & GY24..\. 7006-78B-5 Gauges "B" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8B-5

Calibres «C» pour douilles G24, GX24 & GY24..... 7006-78C-5 Gauges "C" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-y8C-5

Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-inter-

hon-interchangeabilité des culots dangJes/douilles changeability of caps in lampholders G24, GX24

624, GX24 & GY24....coccvvcg M 7006-78F-6 & GY24.iiiiiiiiiicce s 7006-F8F-6

Calibres «Entre» «G» pour la vétification des "Go" gauges "G" for checking key slots in

[détrompeurs dans les douilles G24, GX24 & GY24. 7006-78G-5 lampholders G24, GX24 & GY24....covveeininnens 7006-f8G-5

Calibre «Entre» pour culots G10q, GX10q, "Go" gauge for caps G10q, GX10q, GY10q

GY 10q & GZ10q ... Moo b 7006-79-2 B GZI0G i 7006-79-2

Calibres «Entre»our les contacts des "Go" gauges for the contacts of lampholders

douilles G10g£{GX10q, GY10q & GZ10q................. 7006-79A-2 G10q, GX10q, GY10q & GZ10q ...c.cveeeererrrrrrrinenne 7006-J9A-2

Calibre de vwérification du contact pour douilles Contact-making gauge for lampholders

G10q, GXT0q & GY10q ...cvoviiiiiiiciciciciicee 7006-79B-1 G10q, GX10q & GY 10q....cccuerernriniiicicieieierrieireeae 7006-79B-1

Calibre.«Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps

Sur Jamipes terminées G12 ... 7006-80-1 on finished lamps G12........cccccooiviiieicninnncccine 7006-$0-1

Calibre «A» pour la vérification des douilles G12 ... 7006-80A-2 Gauge "A" for checking lampholders G12............... 7006-80A-2

Calibre «B» pour la vérification des douilles G12.... 7006-80B-2 Gauge "B" for checking lampholders G12............... 7006-80B-2

Calibre «C» pour la vérification des douilles G12.... 7006-80C-2 Gauge "C" for checking lampholders G12............... 7006-80C-2

Calibre «D» pour douilles G12, PG12 & PGX12..... 7006-80D-4 Gauge "D" for lampholders G12, PG12 & PGX12.. 7006-80D-4

Calibre «E» pour douilles G12 , PG12 & PGX12 .... 7006-80E-4 Gauge "E" for lampholders G12, PG12 & PGX12.. 7006-80E-4

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps on

sur lampes terminées PG12 & PGX12........cccceuneee. 7006-81-3 finished lamps PG12 & PGX12 ......cccevvivinveneens 7006-81-3

Calibres «A» pour la vérification des douilles Plug gauges "A" for checking lampholders

PG12 & PGX12 .o 7006-81A-3 PGI2 & PGX12 .ot 7006-81A-3
IEC 60061-3

CEI 60061-3


https://iecnorm.com/api/?name=b75621bdc2d5a8a63d537413ac097157

60061-3 Amend. 33 © CEI/IEC:2004 -9-
Feuilles Sheet
Calibres «B» pour la vérification des douilles Plug gauges "B" for checking lampholders
PGI2 & PGX12 .ot 7006-81B-3 PGI2 & PGX12 .ot 7006-81B-3
Calibres «C» pour la vérification des douilles Plug gauges "C" for checking lampholders
PGI2 & PGX12 ..ot 7006-81C-3 PGI2 & PGX12 .o 7006-81C-3
Calibres «F» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "F" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12 ......cccoevvinivennne. 7006-81F-3 in lampholders PG12 & PGX12......ccccocevvvineuiennne. 7006-81F-3
Calibres «G» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "G" for checking contact-making
dans les douilles PG12 & PGX12 .....ccccovvvvvecunnnne 7006-81G-3 in lampholders PG12 & PGX12.......cccccceuvnnnnnnee 7006-81G-3
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 7006-82-1 "Go" gauge for caps on finished lamps 2G11 7006-82-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in
ansles-douilles2G11 7006-82.A1 lampholders 2G 11 7006-80A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in
[dans les douilles 2G11......ocoiieiieinieicieeeee 7006-82B-1 lampholders 2G11......ccooveivieirieiieieeeeeeeee 7006-82B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles 2G11......c.ccccovvvveucucnenne. 7006-82C-1 force in lampholders 2G11 ......cooeueiinininiesimen b 7006-$2C-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GXT0G it 7006-84-2 GXT0G i e S e 7006-34-2
Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished
erminées GX10q......oeveveirennrieiciicrirnieeiccceneees 7006-84A-1 lamps GX10q ..oveveeveeeeieereeee L e 7006-84A-1
Calibre «By», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "B" for caps or_finished
Lermingées GX 10q....coeirerieriieieieerieereeseeeieeine 7006-84B-1 1amps GX 10q . cveueereeeegomy et 7006-84B-1
Calibres «Entre» pour douilles GX10q........ccocvevenenne 7006-84C-2 "Go" gauges for lampholders GXY10q.........co........ 7006-84C-2
Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de Plug gauge "B" fof\checking minimum contact
contact dans les douilles GX10q, type A, et de la force force in lamphelders GX10q, type A, and
Iminimale de retenue dans les douilles de type B ...... 7006-84D-1 minimum refenation force in lampholders type B ..... 7006-$4D-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gafiges for the keys of caps on finished
sur lampes terminées GX10q ....c.coveveveerinnereccnne. 7006-84E-1 1ampPs GXT0G ...c.cveieieieiciirrecctneeee e 7006-84E-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps
ferminées GX10q ..o 7006-84F-1 GXT0G i 7006-4F-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GX10q........... 7006-84G-1 "Not go" gauges for lampholders GX10q................ 7006-84G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
GY 10G. e 7006-85-2 GYT0G i 7006-85-2
Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished
LermiNEES GY 10q...cveiieriieriieiieerieeseeseeeeeene 7006,85A-1 1ampPs GY 10 c.eveneereieiieirieieieeeieeeee s 7006-85A-1
Calibres «Entre» pour douilles GY10q........ccccvevenene 7006-85B-2 "Go" gauges for lampholders GY10q........ccecvrueneee. 7006-85B-2
Calibre «B» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "B" for checking minimum contact
de contact dans la douille GY10q ....c.cccevvvrueueucecnsn 7006-85C-1 force in lampholder GY 10q.......cccccovvereeueueiccennnenne 7006-85C-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished lamps
sur lampes terminées GY 10q .....ovevevveneentefie e 7006-85D-1 GY 10t 7006-85D-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur ldnipes "Not go" gauges for caps on finished lamps
ferminées GY 10q......ccovvviccvncatntind e 7006-85E-1 GYT0G i 7006-$5E-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GY10q........... 7006-85F-1 "Not go" gauges for lampholders GY10q............... 7006-$5F-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on
broches sur lampes terminé®s-GX23 ...........ccccevunuenee 7006-86-1 finished lamps GX23 ......cccccovrieiinnneccineene 7006-$6-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion
(d'insertion et de la forée.maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in
es douilles GX23. A% e 7006-86A-1 lampholders GX23.........ooeveirmninieeiinineeeceene 7006-$6A-1
Calibre «C» poutla vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum retention
de retenue,dans les douilles GX23 .......ccoovvvvvveecucnnne. 7006-86B-1 force in lampholders GX23 ........cocoeeivinnneeeinne 7006-$6B-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauges for caps on
ampesterminées G32, GX32 & GY32 ...cccovvvrennene. 7006-87-2 finished lamps G32, GX32 & GY32 7006-§7-2
Calibtes «Al » pour la vérification de la force maximale Plug gauges "A1 " for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximal withdrawal force in
les douilles G32 & GY32 ... 7006-87A-2 lampholders G32 & GY32...ccooeoiveineeereceee 7006-87A-2
Calibres «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion
d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32.... 7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87B-2
Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32.... 7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32............... 7006-87C-2
Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-interchange-
non-interchangeabilité des culots dans les douilles ability of caps in lampholders
G32,GX32 & GY32uuiiiiiiiiiiccecrees 7006-87D-2 G32,GX32 & QY32 7006-87D-2
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Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key

détrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32. 7006-87E-2 slots in lampholders G32, GX32 & GY32................ 7006-87E-2

Calibre «A2 » pour la vérification de la force Plug gauge "A2 " for checking maximum

maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

d'extraction dans les douilles GX32......cccceoevirirunuennne 7006-87F-2 force in lampholders GX32 .......cccccoevrrvierecnninenene 7006-87F-2

Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished

terminées PY43d ..o 7006-88-1 lamps PY43d....c.ccooimieiiiiicciinnecccneeee 7006-88-1

Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M "Not Go" gauge for dimension M minimum of

minimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t on finished

sur lampes terminées ............c.o.c.... 7006-88A-1 JaMPS e . 7006-88A-1

Calibre «Entre» pour douilles PY43d .......c.covuvueunee 7006-88B-1 "Go" gauge for lampholders PY43d.........c.ccccouvnenne 7006-88B-1

Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished

erminées PZA3t......c.ooveiviiniiniincinceceeceee 7006-89-1 1ampPs PZA3t ..o 7006-89-1

Calibre «Entre» pour douilles PZ43t...........ccooveueneee 7006-89A-1 "Go" gauge for lampholders PZ43t..........cccccveuneeee. 7006-$9A-1

Calibre «Entre» pour douilles W10.6x8.5d pour "Go" gauge for lampholder W10.6x8.5d for

ampes flash ... 7006-90A-2 photo-flash lamps..........ccecvvveirieiinieiireieeieeee e e 7006-90A-2

Calibre de la force de contact maximale dans la Gauge for maximum contact force in lampholders

douille W10.6x8.5d pour lampes flash ..................... 7006-90B-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps...........4ec% Ao 7006-90B-2

Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder

douille W10.6x8.5d pour lampes flash ..................... 7006-90C-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps,..\.\C...cooeeeennnne 7006-90C-2

Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact-making in lampholders

dans la douille W10.6x8.5d pour lampes flash ......... 7006-90D-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps™..........ccceceeveenee 7006-90D-2

Calibre «Entre» pour douilles W2.1x9.5d................. 7006-91-1 "Go" gauge for lampholders W2.1x9.5d................... 7006-91-1

Calibre «N'Entre Pas» pour socle de lampe "Not Go" gauge for base

W2.1X9.5d oo 7006-91B-1 W2.IX9.5d e ome Y 7006-91B-1

Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders

W2.1X9.5d oo 7006-91C-1 W2 IX9. 50 Gt 7006-91C-1

Calibres pour douille W2x4.6d ..........ccooveinreirieennnne 7006-94-1 Gauges for Jampholder W2x4.6d .........cccecvvevrenennn 7006-94-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les "Go!""afid"Not Go" gauge for terminations

connecteurs G16t et G16d sur lampes terminées....... 7006-95-3 Glo6t and G16d on finished lamps.........ccccceeennene 7006-95-3

Calibre «Entre» pour culots P45t .........c.coeeeeuenene. 7006-95A-2 "Go" gauge for caps P45t ... 7006-P5A-2

Calibre «N'Entre Pas» pour culots P45t.................... 7006-95B-2 "Not Go" gauge for caps P45t 7006-95B-2

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le bossage "Go" and "Not Go" gauge for the locating notch

d'orientation des culots P45t.......c.cocooveriincincennne 7006-95D-2 of caps PASt.....c.cciiiiiic 7006-95D-2

Calibre pour le bossage d'orientation des culots P45t~ 7006-95E~2 Gauge for the locating notch of caps P45t ............... 7006-95E-2

Calibre pour la dimension Ymax des culots P45t..... 7006495F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t................. 7006-9SF-2

Calibre pour la dimension Rmin. des culots P45t..... 7006-95G-2 Gauge for dimension Rmin. of caps P45t................. 7006-95G-2

Calibre «Entre» pour douilles P45t..............cccccc...... 7006-95H-2 "Go" gauge for lampholders P45t.............cccccoveeenne 7006-95H-2

Calibre «Entre» pour la coupe transversale du socle "Go" gauge for horizontal section of lamp

e lampe W3.3x10.4d........ccciminnnniccce e 7006-96-1 base W3.3x10.4d ....ccoovvviiiiiiiiiiicce 7006-96-1

Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle "Go" gauge for vertical section of lamp

de lampe W3.3x10.4d.....c.oovivnennn g M 7006-96A-1 base W3.3X10.4d ...c.ooveviieieeeereeeeeeeeee 7006-P6A-1

Calibres pour douilles de magicub¢ type X 7006-98-1 Holder plug gauges for magicube type X 7006-98-1

Calibre pour la force d'extraction des douilles Withdrawal force gauge for holders

pour magicube type X .......ed Moo 7006-98A-1 for magicube type X .....ccceevieereineireineeeee 7006-P8A-1

Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

ferminées X511l Jeciiiccceeeee 7006-99-2 1ampPs X511 oo 7006-99-2

Calibre «Entre» pourdouilles X511.....ccoveveecnenee. 7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511 ......ccccceeinnnncnne 7006-99A-1

Calibre «N'Entse Pas» pour douilles X511 ............... 7006-99B-1 "Not Go" gauge for lampholders X511 ......c.eeueeee 7006-99B-1

Calibres «Entré» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished

[erminéeS\GRX 10 ..oeoevirieieieiireeccceece 7006-101-1 lamps GRX10q.. ..o 7006-]01-1

Calibres”«N'Entre Pasy pour les détrompeurs "Not Go" gauges for the keys of caps

descalots sur lampes terminées GRX10q................. 7006-101A-1 on finished lamps GRX10q .......c.coveveireinriinanne 7006-]01A-1

Calibres «A» et «B» «N'Entre Pasy sur lampes "Not Go" gauges "A" and "B" for caps

terminées GRX10q c....oveveeeirininieieiiirrececceee 7006-101B-1 on finished lamps GRX10q .....cccovveveerinnrreicnnnne 7006-101B-1

Calibre «Entre» pour douilles GRX10q.........cccueueee 7006-101C-1 "Go" gauge for lampholders GRX10q.. .....c.cccoueuenee 7006-101C-1

Calibre «N'Entre Pas» pour douilles GRX10q.......... 7006-101D-1 "Not Go" gauge for lampholdersGRX10q.. ............. 7006-101D-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées 2G7 & 2GX7 ...ccvveevveerieirreeenne 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7 ....ccvovvvvveveieeieene 7006-102-1

Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum

maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

d'extraction dans les douilles 2G7........ccceeirererueuennne 7006-102A-1 force in lampholders 2G7 ........cccceoveevreerecerenneenene 7006-102A-1
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Calibre «B» pour la vérification de la force maxi- Gauge "B" for checking maximum insertion force

male d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7....... 7006-102B-1 in lampholders 2G7 & 2GX7 ....ccoveveireeneeneene 7006-102B-1

Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C" for checking minimum

minimale de retenue dans les douilles 2G7............... 7006-102C-1 retention force in lampholders 2G7.........ccceeeeenne 7006-102C-1

Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum insertion force

maximale d'insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in

d'extraction dans les douilles 2GX7.......ccccecvrvenenene. 7006-103-1 lampholders 2GX7 7006-103-1

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

de retenue dans les douilles 2GX7 ........cccccveererreuenne 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 .......c.ccccevreeecennnenens 7006-103A-1

Calibres «Entre» pour la verification des socles "Go" gauges for checking bases

W25KL6uiiieiiccicetee e 7006-104-1 W2SKL6u et 7006-104-1

Calibres«Entrexpourlavérification-des "Go" gaugesforchecking lampholders

douilles W2.5X16.......ccccoiiiiiiiiiiiiiciciccnnne 7006-104A-1 W25KL6u ettt 70061 04A-1

Calibre «Entre» pour socles WX2.5x16... 7006-104B-1 "Go" gauge for bases WX2.5x16 . 7006-] 04B-1

Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16................. 7006-104C-1 "Go" gauge for lampholders WX2.5x16................... 7006-] 04C-1

Calibre «Entre» pour socles WY2.5x16............c....... 7006-104D-1 "Go" gauge for bases WY2.5X16 ......ccueueeenmeniie 7006-]04D-1

Calibre «Entre» pour douilles WY2.5x16 7006-104E-1 "Go" gauge for lampholders WY2.5x16......5 ... 7006-] 04E-1

Calibre «Entre» pour socles WZ2.5x16 ... 7006-104F-1 "Go" gauge for bases WZ2.5x16........ 7006-] 04F-1

Calibre «Entre» pour douilles WZ2.5x16.................. 7006-104G-1 "Go" gauge for lampholders WZ2.5xX\1 & 7006-] 04G-1

Calibres «Entre» pour socles WU2.5x16.................. 7006-104H-1 “Go” gauges for bases WU2.5X 16e ot cvvvvcecnennnne 7006-] 04H-1

Calibres «Entre» pour douilles WU2.5x16............... 7006-104J-1 “Go” gauges for lampholders WU2.5x16 ................ 7006-]04J-1

Calibre «Entre» pour socles W3x16d & WX3x16d.. 7006-105-2 "Go" gauge for bases W3xl6d & WX3x16d 7006-]05-2

Calibre «N'Entre Pas» pour socles W3x16d, WX3x16d, "Not go" gauge for bases W3x16d, WX3x16d,

W3x16q & WX3X16q.......oiiiiiiiiiciceiiciecnnne 7006-105A-2 W3x16q & WX3X16G.....c.cooviiiiiiiicciicis 7006-]05A-2

Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retefition’and non-interchangeability

hbilité pour douilles W3x16d & WX3x16d.............. 7006-105B-2 gauges for lampholders W3x16d & WX3x16d........ 7006-]05B-2

Calibres «Entre» pour socles W3x16q & WX3x16q 7006-106-2 "Go" gauges for bases W3x16q & WX3x16q.......... 7006-]06-2

Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion; retention and non-interchangeability

hbilité pour douilles W3x16q &WX3x16q.......cun.. 7006-106A-2 gauges for lampholders W3x16q & WX3x16q........ 7006-]06A-2

Calibre «Entre» «A» pour culots PG13 & PGJ13..... 7006-107-3 "Go" gauge "A" for caps PG13 & PGJ13 ................ 7006-107-3

Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 & PGJ13... 7006-107A-2 "Go" gauge for connectors PG13 & PGJ13 ............. 7006-]07A-2

Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 & PGJ13..... 7006-107B<1 "Go" gauge "B" for caps PG13 & PGJ13................. 7006-]07B-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps

PG13 & PGJ13 ..o 7006-107C=1 PGI3 & PGJII3 .o 7006-]107C-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles a "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases

deux broches GU4 ..o 7006-108-2 GUA s 7006-]08-2

Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and

d'insertion et d'extraction dans les douilles GU4 ...4% 7006-108A-2 maximum withdrawal force in lampholders GU4.... 7006-] 08A-2

Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force

(e retenue dans les douilles GU4 ... 7006-108B-1 in lampholders GU4.........ooueeivinnnniiccnneeee 7006-] 08B-1

Calibre «Entre» pour douilles GUA4.......(Cqveeeeenne 7006-108C-2 "Go" gauge for lampholders GU4 .............ccooveeenene 7006-]08C-2

Calibre a broche simple pour la véfifiation de Single-pin gauge for checking contact-making in

a réalité de contact dans les douilles'GZ4 & GU4... 7006-108D-1 lampholders GZ4 & GU4 .......coovuveeeinneecccne 7006-]08D-1

Calibre «Entre» et «N'Entre.Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases

p deux broches GUS.3 ... 0 e 7006-109-1 GUS3 e 7006-109-1

Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and

d'insertion et d'extraetion dans les douilles GUS.3 ... 7006-109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GUS5.3. 7006-] 09A-1

Calibres pour {a vcrification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force

de retenue dang les douilles GUS.3......c.ccccoovvneneeee. 7006-109B-1 in lampholders GUS.3 ..o 7006-] 09B-1

Calibre «Entre» pour douilles GUS.3.........ccceueeee 7006-109C-2 "Go" gauge for lampholders GUS5.3 .........c.ccccceunnen 7006-109C-2

Calibre.«Entre» pour culots PGJ19-1, PGJ19-2 & "Go" gauge for caps PGJ19-1, PGJ19-2 &

PGILI%3 ..o 7006-110-1 PGJ19-3 s 7006-]10-1

Calibre «Entre» pour culots PGJ19-4 & PGJ19-5 .... 7006-110A-1 "Go" gauge for caps PGJ19-4 & PGJ19-5 ............... 7006-110A-1

Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of

des détrompeurs des culots PGJ19..........c.cccceeeeeee 7006-110B-1 €apS PGII9...ooiiiiicccceccee e 7006-110B-1

Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauges for checking keys of

des détrompeurs des douilles PGJ19.........c.coceueeee 7006-110C-1 lampholders PGJ19.......c.ccoovviiccinnnccceinnen 7006-110C-1

Calibre «A» pour douilles S14s ... 7006-112A-1 Gauge "A" for lampholders S14s ... 7006-112A-1

Calibre «B» pour douilles S14s........cccoevereireennnne. 7006-112B-1 Gauge "B" for lampholders S14s .......c.cccevereeneene 7006-112B-1

Calibre «C» pour douilles S14s.......ccoceeerirenrnenenne 7006-112C-1 Gauge "C" for lampholders S14s .......c.cccovvveicenenne 7006-112C-1

Calibre «A» pour douilles S14d........ccooevvveireninnne. 7006-112D-1 Gauge "A" for lampholders S14d.........ccccocvveeneenn 7006-112D-1

Calibres «B1» et «B2» pour douilles S14d 7006-112E-1 Gauges "B1" and "B2" for lampholders S14d 7006-112E-1
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU7.. 7006-113-2 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU7 ................ 7006-113-2
Calibre pour la vérification des torsions Gauge for checking the maximum insertion and
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU7  7006-113A-3 withdrawal torques in lampholders GU7.................. 7006-113A-3
Calibre pour la verification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque
d’extration des douilles GU7......c.ccoouvvveeveerinninnenene 7006-113B-1 in lampholders GU7........cccovvieirnnnneceirenen 7006-113B-1
Calibres pour la vérification de l'alignement des Gauge for checking alignment of caps on finished
culots pour lampes terminées Fc2 ...........ccccceevnnuenne 7006-114-1 1ampPs FC2 ..ot 7006-114-1
Calibre «Entre» pour un ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders
FC2 o 7006-114A-1 FC2iiiiiiicc e 7006-114A-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in a combined
dans un ensemble de deux douilles Fc2..................... 7006-114B-1 pair of lampholders FC2..........ccccconnnieicnnnnencncnes 7006-114B-1
Calibre «Lntre 50 gauge 101 a Compin For [
WA.3X8.5d ... 7006-115-1 WA3XE.5d. e 7006¢] 15-1
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum insertion and
('insertion et d'extraction dans les douilles a withdrawal force in lampholders for lateral
nsertion latérale W4.3x8.5d .......ccccoveveeininicniee 7006-115A-1 insertion W4.3x8.5d .....ccccoevvvivvinnineincenen Lk 7006-] 15A-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in a combined.pair
dans un ensemble de deux douilles W4.3x8.5d........ 7006-115B-1 of lampholders W4.3x8.5d ......cococeveee SN 7006-] 15B-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
DGO .ot 7006-118-1 2G 10t R e 7006-]18-1
Calibre «A» pour la vérification des forces maximales Gauge "A" for checking maximufjinsertion and
d'insertion et d'extraction dans les douilles 2G10..... 7006-118A-1 withdrawal forces in lampholdets 2G10 .................. 7006-] 18A-1
Calibre «B» pour la vérification des forces maximales Gauge "B" for checkingaximum insertion and
('extraction et d'extraction dans les douilles 2G10... 7006-118B-1 withdrawal forces in Jampholders 2G10 .................. 7006-] 18B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention force
de retenue dans les douilles 2G10........c.ccovvveueucnenee. 7006-118C-1 in lampholders-2G10..........cccccovnieciinnicccene 7006-] 18C-1
Calibre pour culots a deux broches GY22 ................ 7006-119-1 Gauge for bi£pins caps GY22 .......ccccccecevvvvueccccnnnne 7006-] 19-1
Calibre «Entre» pour douilles GY22........cceeeeennne 7006-119A-1 “Go” gaugd for lampholders GY22........cccoveencnne 7006-] 19A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GZ10 7006-120-1 "Go'\and "Not Go" gauge for bases GZ10............... 7006-]20-1
Calibre «Entre» pour la vérification des torsions ""Go" gauge for checking maximum insertion and
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GZ10 7006-120A-2 withdrawal torques in lampholders GZ10................ 7006-]20A-2
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for checking the minimum withdrawal torque
[d'extraction des douilles GU10 & GZ10................... 7006-120B-1 in lampholders GU10 & GZ10......ccccecvvvevrererennne. 7006-]20B-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU10 7006-121-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU10 .............. 7006-)21-1
Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and
Imaximales d'insertion et d'extraction de douilles GUI0 7006121A-2 withdrawal torques in lampholders GU10 ............... 7006-121A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles G8.5 . 7006-122-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases G8.5 ................ 7006-]22-1
Calibres «A» pour douilles G8.5.........cccovvvvivinennnne 7006-122A-1 Gauges "A" for lampholders G8.5..........ccoeueeuennne 7006-122A-1
Calibre «B» pour douilles G8.5.........cccccevevirreccacc 7006-122B-1 Gauge "B" for lampholders G8.5 ..........cccoceiiane 7006-]22B-1
Calibre «C» pour douilles G8.5..........cccccevne ) 7006-122C-1 Gauge "C" for lampholders G8.5 .......c.ccovurueeenenne 7006-]22C-1
Calibre «N'entre pas» pour douilles G8.5\ .............. 7006-122D-1 "Not Go" gauge for lampholders G8.5.........c.coeueeee 7006-]22D-1
Calibre «Entre» pour culots GU10q.. NN 7006-123-1 "Go" gauge for caps GUL0q........cccceeevvrrueuccnnnnenne 7006-]23-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots GU10q ............... 7006-123A-1 "Not Go" gauge for caps GU10q........cceeueevinnnnnns 7006-]23A-1
Calibre «Entre» pour douille GU10q .......ccoeveunenee. 7006-123B-1 "Go" gauge for lampholder GU10q........cccceeeennne. 7006-]23B-1
Calibre pour la vérification'de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force of
etenue des douilles GULOT ....c.cccovvveveeininniceicnne. 7006-123C-1 lampholders GUIL0q.......c.ceuiireriririeieecrereeeeenene 7006-]23C-1
Calibres pour la réalité.du contact pour douilles Contact-making gauges for lampholders
IGZ10G .o s N e 7006-124-1 GZ10G oottt 7006-)24-1
Calibre «Enftrey pour douilles 2GX13.............ccecee.e. 7006-125-1 "Go" gauge for lampholders 2GX13 ..........ccccceuenne 7006-]25-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«A» pour "Go" and "Not Go" gauge "A" for caps
CULOtS2GX 13 .o 7006-125A-1 2GX 13 7006-]25A-1
Calibré «Entre» et «N'Entre Pas»«B» pour "Go" and "Not Go" gauge "B" for caps
mos 26X 3 T T006-125B-1 CXI3 7006-125B-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in lampholders
dans les douilles 2GX13.....c.coooiiiciciiiinniiiccne 7006-125C-1 2GX 13 7006-125C-1
Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force of
retenue des douilles 2GX13 ......ccoveineineenccinenne 7006-125D-1 lampholders 2GX13.......cceiirrririeeecrreeeeeene 7006-125D-1
Calibre «Entre» pour socle G5.3-4.8.......cccccoevvnuenne 7006-126-1 "Go" gauge for base G5.3-4.8 .......cccceovnvccccrcnnnnnn 7006-126-1
Calibres «A» pour connecteur G5.3-4.8 ................... 7006-126A-1 Gauges "A" for connector G5.3-4.8 ......ccoovverinnen. 7006-126A-1
Calibres «B» pour connecteur G5.3-4.8.................... 7006-126B-1 Gauges "B" for connector G5.3-4.8 .........ccocceenne 7006-126B-1
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Calibre pour la vérification des ressorts des Gauge for testing the springs of caps
culots PG20 & PGU20 .....c.coovviicicicirnricccienne 7006-127-1 PG20 & PGU20 ...t 7006-127-1
Calibre pour la vérification des contacts des Gauge for testing the contacts of lampholders
douilles PGU20 .......cooiiueueiiiniiiccicieirnicceenans 7006-127A-1 PGU20 .o 7006-127A-1
Calibres pour la vérification des contacts des Gauges for testing the contacts of caps
Culots PG20....c.couiiiicieiciineccceeee e 7006-127B-1 PG20 oot 7006-127B-1
Calibre «Entre» pour socle G9 .......ccoveveeennnnenene 7006-129-1 "Go" gauge for base G9......cccoeveveiinnnieciicninneene 7006-129-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour socle G9........c.ccovueuenene 7006-129A-1 "Not Go" gauge for base G9........cccovvevvrerrreererrennnnn 7006-129A-1
Calibre «Entre» pour douille G9 .... 7006-129B-1 "Go" gauge for lampholder G9. 7006-129B-1
Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles G9 7006-129C-1 in lampholders G9.........cccoeviiirieniineinceeeceee 7006-129C-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for checking contact-making
dans les douilles G9........ooovveveeininineccirreeeccene 7006-129D-1 in lampholders G9...........ccccocvirniricciinnnecccenne 7006=]29D-1
Calibre pour culots pour la vérification de 1’entrée des Gauge for caps to ensure entry of maximum
douilles maximales et de I’écartement et la longueur lampholders and to check pin-spacing and
des broches GRZ10d ..o 7006-131-1 length GRZ10d ......oovoveviiiiiiieicciincecccne e e 7006-]31-1
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion
maximale d’insertion et de la force maximale force and maximum withdrawal force in,
[’extraction dans les douilles GRZ10d..................... 7006-131A-1 lampholders GRZ10d .........ocoveeeee s S5 7006-]31A-1
Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10d “Go” gauge for unmounted caps GRZ10d ............... 7006-]31B-1

7006-131B-1 Gauge “C” for checking minimum.tetention
Calibre «C» pour la vérification de la force force in lampholders GRZ10d...=%..........c.cceeoennnnnnne 7006-]31C-1
minimale de retenue dans les douilles GRZ10d........ 7006-131C-1 Gauge for caps to ensuré éntty of maximum
Calibre pour culots pour la vérification de ’entrée des lampholders and to check pin-spacing and
[douilles maximales et de I’écartement et la longueur length GRZI10t ... 5 7006-]32-1
des broches GRZ10t ..........oocceiininccciiecccne 7006-132-1 Gauges “A” afid"B” for checking maximum insertion
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force force and magimum withdrawal force in
Imaximale d’insertion et de la force maximale lampholders GRZ10t .........cocoveineinieereireeeen 7006-]32A-1
[d’extraction dans les douilles GRZ10t...................... 7006-132A-1 “Go“ghuge for unmounted caps GRZ 10t .............. 7006-132B-1
Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10t 7006-132B-1 Gifuge “C” for checking minimum retention
Calibre «C» pour la vérification de la force force in lampholders GRZ10t.........ccccccevvveuecccnnnne 7006-]32C-1
minimale de retenue dans les douilles GRZ10t ........ 7006-132C-1 "Go" gauge for caps P38t 7006-133-1
Calibre «Entre» pour culots P38t ..........cccooeiveennne 7006-133-1 "Not g0" gauge for caps P38t ..........covvvrrrrrrrrrrrrrressn 7006-133A-1
Calibre «N'entre pas» pour culots P38t..................... 7006-133 A<} Gauge for checking dimension Y maximum
Calibre pour la vérification de la dimension 0f Caps P38t ..o 7006-]33B-1
Y maximum des culots P38t.........ccecveievievienenieninns 7006¢133B-1 "Go" gauge for lampholders P38t...............oooovvvvvo. 7006-133C-1
Calibre «Entre» pour douilles P38t... . 7006-133C-1 "Go" and "Not go" gauge for caps GX12................ 7006-135-1
Calibre «Entre» et "N'entre pas" pour culots GX12 . 7006-135-1 Gauge "A" for lampholders GX12 ...vvvvvrvevsrocccrron 7006-135A-1
Calibre«A» pour douilles GX12 ........ccccoovnivieueecnt 7006-135A-1 Gauge "B" for lampholders GX12 ..ooooooccrvvverrro. 7006-135B-1
Calibre«B» pour douilles GX12....cooovveeieeeeeafien 7006-135B-1 Gauge "C" for lampholders GXA2 oo, 7006-135C-1
Calibre«C» pour douilles GX12.... 7006-135C-1 Gauge for checking printed circuit caps GZX7d-..,
Calibre pour la vérification des culots’stir tircuit GZY7d-.. and GZZTd-.....c.ccoevevieiiiieeieeieeennns 7006-]36-1
lmprime GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-.. ............... 7006-136-1 Gauge for Checking keys ofprinted circuit caps
Calibre pour la vérification des détrompeurs de culots GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.. ....covvvveeiiene 7006-]36A-1
sur circuit imprimé GZX7ds.,\GZY7d-.. et GZZ7d-..  7006-136A-1 Gauge for checking printed circuit connectors
Calibre pour la vérification des connecteurs sur circuit GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.. ....oovvvveeien. 7006-]36B-1
imprimé GZX7d-.., GLYJd-.. and GZZ7d-.. ............ 7006-136B-1 Gauge for testing contact-making
Calibre pour la vérifiedtion du contact électrique des in printed circuit connectors GZX7d-.., GZY7d-..
connecteurs suf ircuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. ANA GZZ T e 7006-]36C-1
ot GZZ7d-. (0.0 7006-136C-1 Gauge for checking printed circuit caps
Calibre pourla vérification des culots sur circuit GUX2.5 e 7006-]37-1
IMPrime GUX2.5d ... 7006-137-1 Gauges “A” for checking printed circuit caps
Calibres «A» pour la vérification des culots sur circuit GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d.........ccoveevvennn. 7006-]37A-1
M GO X258, GO Y2 5der GUZ25d TOO6-T37 A1 Gauge “B” for checking printed CITCuit caps
Calibre «B» pour la vérification des culots sur circuit GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d.......cccecvvverenuennnn 7006-137B-1
imprime GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d............... 7006-137B-1 “Not go” gauge for checking printed circuit caps
Calibre «N’Entre pas» pour la vérification des culots GUX2.50 et 7006-137C-1
sur circuit imprimé GUX2.5d.......ccovvrieirennnenene 7006-137C-1 Gauges for checking type “A” printed circuit
Calibres pour la vérification des connecteurs self-supporting connectors GUX2.5d, GUY2.5d
auto-supportés sur circuit imprimé de type «A» and GUZ2.5d ....c.oeiiniiciiiiireccereeecceee 7006-137D-1
GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d .....coovveviiinnnnne 7006-137D-1 Gauge for checking type “B” printed circuit
Calibre pour la vérification des socles d’entrée des plug-in connectors GUX2.5d......c.oveueiininninenenne. 7006-137E-1
connecteurs sur circuit imprimé de type «B» GUX2.5d 7006-137E-1
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Calibres pour la verification du contact électrique des Gauges for testing contact-making

connecteurs sur circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d in printed circuit connectors GUX2.5d, GUY2.5d

€t GUZ2.5d ..o 7006-137F-1 and GUZ2.5d 7006-137F-1

Calibre «Entre» «A» pour culots P23t ........ccoeueueee 7006-138-1 “Go” gauge “A” for caps P23t......ccccovvviciinnnnne 7006-138-1

Calibre «Entre» «B» pour culots P23t ........ccceueunee 7006-138A-1 “Go” gauge “B” for caps P23t .....ccocveviviieeieienns 7006-138A-1

Calibres «Entre» pour culots G7.9 et GX7.9 ............ 7006-139-1 “Go” gauges for caps G7.9 and GX7.9 ........cccccce. 7006-139-1

Calibres «Entre» pour douilles G7.9 et GX7.9 ......... 7006-139A-1 “Go” gauges for lampholders G7.9 and GX7.9 ....... 7006-139A-1

Calibre pour la verification de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force

retenue des contacts dans les douilles G7.9 et GX7.9  7006-139B-1 of the contacts in lampholders G7.9 and GX7.9 ...... 7006-139B-1

Calibre «Entre» pour culots 2G8.........c.ccccovverireennne. 7006-141-1 “Go” gauge for caps 2G8........ccvevrerriencineeeee 7006-141-1

Calibres «A» pour la vérification des douilles 2G8.. 7006-141A-1 Gauges “A” for checking lampholders 2G8............. 7006-141A-1

Calibres «B» pour la vérification des douilles 2G8..  7006-141B-1 Gauges “B” for checking lampholders 2G8..... 7006-141B-1

Calibres «C» pour la vérification des douilles 2GS .. 7006-141C-1 Gauges “C” for checking lampholders 2G8............. J7006-141C-1

Calibre a broche simple «D» pour la vérification de la Single pin gauge “D” for checking maximum

force maximale d’extraction des douilles 2G8.......... 7006-141D-1 withdrawal force of contacts of lampholders 2G8 .} 7006-]41D-1

Calibre a broche simple «E» pour la vérification de la Single pin gauge “E” for checking mimimupreetention

force minimale de retenue des douilles 2GS.............. 7006-141E-1 force of contacts in lampholders.............. 88 NA....... 7006-141E-1

Calibres «N’entre pas» «F» pour la vérification de la “Not go” gauges “F” for checking nor

hon-interchangeabilité des douilles 2GS................... 7006-141F-1 interchangeability of lampholders 2G§ \.................. 7006-]41F-1

Calibre «G» pour la vérification des douilles 2GS ... 7006-141G-1 Gauge “G” for checking lampholdaers 2GS .............. 7006-141G-1

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge forchecking the pin

des diametres des broches des culots 2GS ................ 7006-141H-1 diameters of caps 2G8 .. ceveeriereieieeririeieeenene 7006-141H-1

Calibres «N’entre pas» pour la vérification de la non- “Not go” gauges for ¢heCking non-interchangeability

nterchangeabilité des détrompeurs des culots 2G8.. 7006-1417J-1 keys of caps 2G8. 5y e iieiieeeeeere e 7006-141J-1

Calibre «Entre» pour la vérification des broches “Go” gauge for checking

des culots 2G8 ... 7006-141K-1 cap Pins 2G8 0.7 e 7006-141K-1

Calibre «Entre» et «N’entre pasy pour culots GX53 7006-142-1 “Go” and “Not go” gauge for caps GX53 ................ 7006-]42-1

Calibre «A» pour douilles GX53 .....ccoevivivenreecnne. 7006-142A-1 GaugeA” for lampholders GX53 ... 7006-]142A-1

Calibre «B» pour douilles GX53........cccccovvreccnnn. 7006-142B-1 Gange “B” for lampholders GX53 .......cccovveveevenennne 7006-]42B-1

Calibre «C» pour douilles GX53........ccccocvvvieeecnne. 7006-142C-1 Gauge “C” for lampholders GX53 .......ccoeveueeenenne 7006-142C-1

Calibre «N’entre pas» pour culots GX53..........c....... 7006-142D-1 “Not go” gauge for caps GX53 ...ccooevvvireenecneenne 7006-142D-1

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge for checking

[des détrompeurs dans les culots GX53 ..o 7006-142E+1 keyways in caps GX53 .....oovivieniireineeneenene 7006-]42E-1

Calibre «N’entre pas» pour la vérification des “Not go” gauge for checking keyways

détrompeurs dans les culots GX53 ... 7006-142F-1 i caps GX53 .o 7006-142F-1

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification “Go” and “Not go” gauge for checking

[des détrompeurs dans les douilles GX53 .................. 7006-142G-1 keys in holders GX53 ..o 7006-142G-1

Calibre «N’entre pas» pour la vérification de la “Not go” gauge for checking the maximum key

distance maximale du détrompeur dans douilles\GX53 7006-142H-1 distance of holders GX53 ......c.coeeeiinnnecccnne 7006-]42H-1

Calibre «N’entre pas» pour la vérification de la “Not go” gauge for checking the minimum key

distance minimum du détrompeur dans donilles GX53 7006-142]-1 width of holders GX53 ......c.ccccovvieeinnnncccenene 7006-142J-1
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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s & BAY9s Go/Entre 7006-9-1
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15 & BAZ15 Retention/Retenue 7006-14-2
BATS & BAY 15d Dimension B 7006-14B-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11E-1
BAU15, BAW15 & BAZ15Dimension B 7006-11D-2
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAW15 Go/Entre 7006-171F-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension Pmax./Entre pour dimension Pmax. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
E5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du éontact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contaet-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Go/Entre 7006-27D-3
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-4
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-2
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 23 mm 7006-29B-2
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diametre de

reférence de 13,2 mm 7006-29C-2
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l'insertion 7006-51A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
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E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114-1
Fao GO0 and Not Go/Entre et N entre pas 7006-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, GY1.3,
GUX2.5d Go/Entre 7006-137-1
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “A”/Entre «A» 7006-137A-1
GUZz2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “B”/Entre «B» 7006-137B-1
GUZz2.5d
GUX2.5d Not Go/N’entre pas 7006-137C-1
G2.54, GX2.54, GY2.5,
G3.17 & GY3.2 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
G5.3-4.8 Go/Entre 7006-126-1
GU5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre.pas 7006-73B-2
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-2
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-5
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-3
GZ6.35 Go/Entre 7006-59B-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Enire et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-2
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go for keys/Entre pour détrompeurs 7006-136A-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139-1
2G8 Go/Entre 7006-141-1
2G8 Gorand Not Go/Entre et N'entre pas 7006-141H-1
2G8 Not'Go for keys/N'entre pas pour détrompeurs 7006-141J-1
2G8 Go for pins/Entre pour broches 7006-141K-1
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-122-1
G9 Go/Entre 7006-129-1
G9 Not Go/N'entre pas 7006-129A-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GYR5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go/Entre 7006-79-2
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GRz10d Go/Entre 7006-131-1
GRz10d Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-131B-1
GRZ10t Go/Entre 7006-132-1
GRZz10t Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-132B-1
GU10 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GU10q Go/Entre 7006-123-1
GU10q Not Go/N'entre pas 7006-123A-1
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GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GYT0q NOt GO "ATN'ENtre pas «A» 700UG-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
GZ10 Go and not Go/Entre et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
GX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-135-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
2GX13 Go and Not Go "A"/Entre et N'entre pas «A» 6006-125A-1
2GX13 Go and Not Go "B"/Entre et N'entre pas «B» 6006-125B-1
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q-7 Go/Entre 7006-58B-3
G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-1
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-119-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-4
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre,pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre’pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
GX53 Go and Not Go/Entre et{Nlentre pas 7006-142-1
GX53 Not Go/N'entre pas 7006-142D-1
GX53 Go and Not Go for Keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142E-1
GX53 Not Go for keyshidNentre pas pour détrompeurs 7006-142F-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PG13 & PGJ13 Go "A"/Entre «A» 7006-107-3
PG13 & PGJ13 Go "B"/Entre «B» 7006-107B-1
PG13 & PGJ13 Go and:Not Go/Entre et N'entre pas 7006-107C-1
PX13.5s GolEntre 7006-35-1
PX13.5s Not'Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension Tmin. 7006-64-1
PGJ19-1, -2, -3 Go/Entre 7006-110-1
PGJ19-4, -5 Go/Entre 7006-110A-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110B-1
PG20 & RGU20 Springs/Ressorts 7006-127-1
PG20 Contacts 7006-127B-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
Pi22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P23t Go “A”/Entre «A» 7006-138-1
P23t Go “B”/Entre «B» 7006-138A-1
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26 Go/Entre 7006-5-2
PX26 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N'entre pas 7006-5B-2
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P38t Go/Entre 7006-133-1
P38t Not Go/N'entre pas 7006-133A-1
P38t Dimension Ymax. 7006-133B-1
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
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P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t & PX43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-3
P43t-38, PX43t,
PY43d & PZ43t Dimension Ymax. 7006-39B-2
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 70UG-BBA- 1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre

pas pour les bossages d'orientation de la collerette 7806-95D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions Pmin. & Rmin. 7006-95G-2
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104H-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104D-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104F-1
W3x16d & WX3x16d Go/Entre 7006-105-2
W3x16d, WX3x16d,
W3x16q & WX3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-2
W3x16q & WX3x16q Go/Entre 7006-106-2
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entrejpodr la coupe longitudinale 7006-96A-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
Flashcube/Cube Flash  Go/Entre 7006-71-1
Flashcube/Cube Flash  Torsion test/Essaj\de torsion 7006-71A-1
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BA9, BA15, BAU15,

BAW15, BAY15

& BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-3
BA9, BA15, BAU15,

BAW15, BAY15

& BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-3
BAX9s & BAY9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-1
BAXJS & BAYJS Tontaci-making/Realite du contact 7006-9B-1
BAX9s & BAY9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-1
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-3
B15d Supplementary Go/Entre supplementaire 7006-12C-2
B15 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et delaforce

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact'etyde la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre,pas 7006-17B-1
ES5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B CGontact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Ge/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant I'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1
E26:& E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-2
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-2
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-3
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006-29H-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E26d Unacceptable contact-making/Contact non-souhaitée 7006-29M-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
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E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de la resilience du contact 7006-220-1
E27 Go/Entre 7006-25A-2
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contadét 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
Fa8 Maximum insertion and withdrawal forces/Forges.maximales

d'insertion et d'extraction 7006-58-1
Fa8 Minimum withdrawal force and contact-making/Force minimale

d'extraction et réalité du contact 7006-58G-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZz2.5d Go “A”/Entre «A» 7006-137D-1
GUX2.5d Go “B”/Entre «B» 7006-137E-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZ2.5d Contact-making/ Réalité_de“contact 7006-137F-1
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion @nd withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
Gz4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contactumaking/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 Protettion against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-2
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-4
G5 Go/Entre 7006-47C-3
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
G5.3-4.8 Gauge "A"/Calibres «A» 7006-126A-1
G5.3-4.8 Gauge "B"/Calibres «B» 7006-126B-1
GU5.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU5.3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GUS5.3 Go/Entre 7006-109C-2
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-3
GX56:3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GU5.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-3
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-4
G6.35 & GX6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-4
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GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-59D-2
GZ6.35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
2G7 Go"A"/Entre «A» 7006-102A-1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales dinserton et d extraction 7006G-TT3A-3
GU7 Go and minimum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

minimale d'insertion et d'extraction 7006-143B-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23, GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23 GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-5
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136B-1
GzX7d, GZY7d, GZZ7d Contact-making/Réalité de contact 7006-136C-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139A-1
G7.9, GX7.9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-139B-1
2G8 Go “A’/Entre «A» 7006-141A-1
2G8 Go “B”"/Entre «B» 7006-141B-1
2G8 Go “C”/Entre «C» 7006-141C-1
2G8 Go “D”/Entre «D» 7006-141D-1
2G8 Go “E"/Entre «E» 7006-141E-1
2G8 Not go “F”/N’entre «F» 7006-141F-1
2G8 Go “G”/Entre «G» 7006-141G-1
GR8 Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre «A» 7006-122A-1
G8.5 Go "B"/Entre «B» 7006-122B-1
G8.5 Go "C"/Entre;«C» 7006-122C-1
G8.5 Not Go/N'entre pas 7006-122D-1
G9 Go/Entre 7006-129B-1
G9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-129C-1
G9 Contact-making/Réalité du contact 7006-129D-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-70F-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-70A-1
GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9:5 Go/Entre 7006-70G-1
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-2
G10g, GX10q & GY10q Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GRZ10d "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-131A-1
GRZz10d "C"/«C» 7006-131C-1
GRZ10t "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-132A-1
GRZ10t "C"/«C» 7006-132C-1
GU10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-121A-2
GU10 & GZ10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-120B-1
GU10q Go/Entre 7006-123B-1
GU10q Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-123C-1
GX10q Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
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GY10q Go/Entre 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
GZ10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-120A-2
GZ10q Contact-making/Réalité du contact 7006-124-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B"/Entre «B» 7006-118B-1
ZGT0 Go "CTENire «C» 700G-TT8C-1
2G11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-1
2G11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B:1
2G11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-2
G12 Go "B"/Entre «B» 70806-80B-2
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-2
G12, GX12,

PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-4
G12, GX12,

PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-4
GX12 Go "A"/Entre «A» 7006-135A-1
GX12 Go "B"/Entre «B» 7006-135B-1
GX12 Go "C"/Entre «C» 7006-135C-1
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/Insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
2GX13 Go/Entre 7006-125-1
2GX13 Contact-making/Réalité du contact 7006-125C-1
2GX13 Retention force/Force de retenue 7006-125D-1
G179, GX17q & GY17q Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17q-7 Go/Entre 7006-58E-1
G179, GX17q & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-1
GY22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entrex«C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-5
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-5
G24, GX24 & GY24 Go "C%Entre «C» 7006-78C-5
G24, GX24 & GY24 NotGo "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-6
G24, GX24 & GY24 Go-"G"/Entre «G» 7006-78G-5
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 &G¥32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
GX53 Go "A"/Entre «A» 7006-142A-1
GX53 Go "B"/Entre «B» 7006-142B-1
GX53 Go "C"/Entre «C» 7006-142C-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142G-1
GX53 Not Go for key distance/N'entre pas pour distance détrompeur 7006-142H-1
GX53 Not Go for key width/N'entre pas pour distance minimum du détrompeur 7006-142J-1

CONTENTS BY DESIGNATION (Holders)
SOMMAIRE PAR DESIGNATION (Douilles)

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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60061-3 Amend. 33 © CEV/IEC:2004

GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR DOUILLES

Page 5/5

PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PXT35s5 Not Go/N'entre pas 7006-350-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110C-1
PGU20 Contacts 7006-127A-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26 Go/Entre 7006-5C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
P38t Go/Entre 7006-133C-1
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
R7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaisonde deux douilles 7006-62-4
RX7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaisonh de deux douilles 7006-62A-2
R7s Protection against accidental contact fot,pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour,combinaison de deux douilles 7006-62B-1
RX7s Protection against accidental contaet for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentelss\pour combinaison de deux douilles 7006-62C-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Eftre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «Ax 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre;«C» 7006-112C-1
W2x4.6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Gol/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104J-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104C-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104E-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104G-1
W3x16d & WX3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-105B-2
W3x169 & VWX3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-2
W4 .3x8¢5d Go/Entre 7006-115-1
W4.3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-115A-1
W4-3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B-1
W1'0.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
Magicube type X Go/Entre 7006-98-1
Magicube type X Withdrawal force/Force d'extraction 7006-98A-1

CONTENTS BY DESIGNATION (Holders) IEC 60061-3
CEI 60061-3

SOMMAIRE PAR DESIGNATION (Douilles)
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE FOR CHECKING THE MAXIMUM INSERTION AND
WITHDRAWAL TORQUES IN LAMPHOLDERS --

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DES TORSIONS
MAXIMALES D’INSERTION ET D’EXTRACTION DES DOUILLES
GU7 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holder GU7, see sheet 7005-113.
Pour les détails de la douille GU7, voir feuille 7005-113.

[ 1 N E— |
K\
7

H1

(1) Edges slightly chamfered.
(1) Arétes légerement chanfreinées.

Ref Di - Tol PURPOSE: To check the maximum insertion torque and the maxjmum
eterence ImRston olerance withdrawal torque of lampholders GU7.
A 3,6 * 8’02 To check for proper acceptance of "maximum" GU7 lamp bases.
B 4.1 0 TESTING: It shall be possible to insert each end of the gauge in turn info the
-0,02 lampholder with a torque not exceeding the maximum insertion tprque
D4 7,25 0 specified on the lampholder sheet.
- 0,025 It shall be possible to remove the gauge from the lampholder with a torqde not
D2 6.75 +0,025 exceeding the maximum withdrawal torque specified on the lampholder sHeet.
’ 0
E 2,1 +002
? 0 BUT: Vérification du r‘nulnlp maximal d'insertion et du r‘nulnlp mdximal
E2 24 0 d'extraction des douilles GU7.
’ - 0,02 Vérification de la réception correcte de socles de lampes GU7 de dimensions
G 6.0 ] 8 0 maximales.
()7 ESSAI: Il doit étre possible d'insérer tour a tour chaque extrémité du calibre
Gt 12,0 -0,02 dans la douille en utilisant un couple inférieur ou égal au couple maximal
0 d’insertion spécifié sur la feuille de la douille.
H 20,0 -0,02 Il doit étre possible d'extraire le calibre de la douille en utilisant un couple
0 inférieur ou égal au couple maximal d’extraction spécifié sur la feuille de la
H1 32,0 -0.02 douille.
+0,1
a 25 01

7006-113A-3 CE| 6006123



https://iecnorm.com/api/?name=b75621bdc2d5a8a63d537413ac097157



https://iecnorm.com/api/?name=b75621bdc2d5a8a63d537413ac097157

60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE FOR CHECKING THE MINIMUM WITHDRAWAL
TORQUE IN LAMPHOLDERS ..

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA TORSION MINIMALE
D’EXTRACTION DES DOUILLES
GU7 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holder GU7, see sheet 7005-113.
Pour les détails de la douille GU7, voir feuille 7005-113.

(™

(B =

F1

(1) Edges slightly chamfered.
(2) The test with this gauge.shall be made in addition to the test with holder gauge 7006-113A.

(1) Arétes légérement-chanfreinées.
(2) L’essai avec ce calibre doit étre réalisé en supplément de I'essai avec le calibre douille 7006-113A.

PURPOSE: To check the minimum withdrawal torque of lampholders GU7].

Reference Dimension Tolerance
A 34 0 Before each use, the gauge shall be checked to ensure that it is cleap and
’ - 0,02 completely free of lubricants and grease.
0
B 2,4 -0,02 TESTING: Having inserted the gauge into the lampholder, it shall be pogsible
¥0,01 toremove—the—gauge—with—a—torgqueottess—thamthemintmunr—withdrawal
D 7,0 -0,01 torque specified on the relevant lampholder sheet.
0
E 2,1 2002 BUT: Vérification du couple minimal d'extraction de douilles GU7.
F1 54 2002 Avant chaque utilisation, le calibre doit étre vérifié pour s'assurer qu'il est
n 0’02 propre et complétement dépourvu de lubrifiant et de graisse.
H 17,5 O’
0 ESSAI: Aprés avoir introduit le calibre dans la douille, il doit étre possible
r 0,3 002 d’enlever le calibre avec un couple supérieur ou égal au couple minimal
— spécifié sur la feuille de norme de la douille correspondante.

7006-113B-1 CE| 6006123
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE FOR CHECKING PRINTED CIRCUIT CAPS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DES CULOTS
SUR CIRCUIT IMPRIME

GZX7d-.., GZY7d-.. & GZZ7d-..

=©

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.., see sheet 7004-136.
Pour les détails des culots GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-.. , voir feuille 7004-136.

' ‘
T ==
flvlzf \
K4 ) ——
|
e
M-=1 0 AR NP Wl B s

(1) Direction of cap insertion for testing key -1.
(2) Direction of cap insertion for testing key -2.

(1) Direction d’introduction du culot pour le détrompeur d’essai —1.
(2) Direction d’introduction du culot pour le détrompeur d’essai —2.

PURPOSE: To check printed circuit caps ‘6ZX7-d.., GZY7d-.. and GZZ7d-.. with respect to maximum cap dimensions an
space requirements.

free

TESTING: It shall be possible tovinsert the cap into the corresponding key end of the gauge until the cap reference ling is in
contact with the top of the key post of the gauge.

Reference Dimension Tolerance
N +0,02
G*(GzX7d-..) 1.7 0 BUT: Controler les culots des circuits imprimés GZX7-d.., GZY7d-..et G¥Z7d-
N +0,02 ..en ce qui concerne les dimensions maximales du culot et les prescriptions
G*(GzY7d-..) 1,1 0 d’espace libre.
+0,02 oA . . . e
G (GzZZ7d-.) 0,4 0 ESSAI: Il doit étre possible d'introduire le culot dans I'extrémite du
0 détrompeur correspondant jusqu’a ce que la ligne de référence du culotlentre
H 1,85 -0.02 en contact avec le sommet de I'ergot détrompeur du calibre.
+0,02
J 2,5 0
KA 445 + 0’02
j 0
K4 6,0 +002
0
| 9,2 *01 _
-0,1 * In Japan the following
M1 18 + 0,02 values apply. (Under
’ 0 Reference Dimension Tolerance consideration).
M2 08 +0,02 G (GZX7d-.) 1,74 +0,02 ” Au Japon, les valeurs
0 0 suivantes
o 36 tgg} G (GZYT7d-.) 1,14 + 8,02 s’appliquent(a I'étude).
7006-136-1 GE 60061.3
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE FOR CHECKING KEYS OF PRINTED CIRCUIT CAPS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DES DETROMPEURS DE
CULOTS SUR CIRCUIT IMPRIME

GZX7d-.., GZY7d-.. & GZZ7d-.. Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.., see sheet 7004-136.
Pour les détails des culots GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-.. , voir feuille 7004-136.

Surface X

(2) (1)
N

k

] T e
z
=

R (2x) —=] J
R2 (24

(1) Direction of cap insertion for testing key -
(2) Direction of cap insertion for testing key>2.

(1) Direction d’introduction du culot peur le détrompeur d’essai —1.
(2) Direction d’introduction du culat pour le détrompeur d’essai —2.

Reference Dimension Tolerance
H 185 0 PURPOSE: To check printed circuit caps GZX7-d.., GZY7d-.. and GZ¥7d-..
’ - 0,02 with respect to key dimensions and displacement.
0
J 4.85 -0,02 TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the corresponding key
+0,01 hole of the cap until the underside of the printed circuit board makes c@ntact
N1 (key 1) 1,5 -0,01 with surface X of the gauge.
N2'(key -2) 3,5 +0,01 It shall further be possible to insert the gauge into the corresponding key hole
- 0,01 of non-separated caps until the underside of the printed circuit board makes
R 145 0 contact with surface X of the gauge.
-0,02
R2 3,55 o
+ 0:1 BUT: Contréler les culots des circuits imprimés GZX7-d.., GZY7d-..et GZZ7d-..
9 1,6 -0,1 en ce qui concerne les dimensions et déplacements du détrompeur.
+0,1
k 17 -0A1 ESSAI: Il doit étre possible d’introduire le culot dans le trou correspondant au
" 0’1 détrompeur jusqu'a ce que le cdté inférieur du circuit imprimé vienne en
I 9 -0 contact avec la surface X du calibre.
” 0’1 D’autre part, il doit étre possible d'introduire la calibre dans le trou du
o) 3,5 } 0’1 détrompeur correspondant au culot contigué jusqu’a ce que le coté inférieur du
- circuit imprimé vienne en contact avec la surface X du calibre.

7006-136A-1 CE| 6006123
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGES FOR CHECKING PRINTED CIRCUIT CONNECTORS _

©
CALIBRES POUR LA VERIFICATION DES CONNECTEURS €
SUR CIRCUIT IMPRIME

GZX7d-.., GZY7d-.. & GZZ7d-.. Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of connectors GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.., see sheet 7005-136.
Pour les détails des connecteurs GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-.. , voir feuille 7005-136.

r —— ——

r1 —— R2, == H/2

(1) Direction of connector insertion for testing key -1 side.
(2) Direction of connector insertion for testing key -2 side.

(1). Direction d’introduction du connecteur pour le cbété du détrompeur

Reference Dimension Tolerance dessai-1. ) . .
+002 (2) Direction d’introduction du connecteur pour le c6té du détrompeur
A1 6,3 0 d’essai -2.
* 0
G*(GZX7d-..) 1,75 - 0,62
G*(GzZY7d-..) 1,15 8 02 PURPOSE: To check acceptance of a maximum cap into a conrjector
- GZX7d-.., GZY7d-.. or GZZ7d-.. with respect to maximum printed gircuit
G (GZZ7d-..) 0,45 ) 8 02 board thickness and free space requirements.
H 1,9 0 TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the connector unfil the
-0,02 reference line of the connecor is in contact with the top of the correspopding
K1 4 45 +0,02 key opening of the gauge.
0 The test shall be repeated on the other key side of the connector.
K3 8,5 +002
’ 0
N1 (keys 1) 15 +0,01 BUT: Contréler I'acceptabilité des culots de dimension maximale dar|s les
Y ’ - 0,01 connecteurs GZX7-d.., GZY7d-..et GZZ7d-.. en ce qui concerne |'épaigseur
+ 0,01 maximale du circuit imprimé et les prescriptions d’espace libre.
N2\(key -2) 3,5 -0.01
1 +0,01 ESSAI: Il doit étre possible d’introduire le calibre dans le connecteur jusqu’a
0 0 - 0,01 ce que la ligne de référence du connecteur vienne en contact ach le
2 sommet de 'auverture du défrnmpmlr {‘nrrnelnnnr‘lnnfp du calibre
R 1,35 -0,02 L’essai doit étre répété sur I'autre coté du détrompeur du connecteur.
+0,02
R2 3,8 0 . . ‘
01 * In Japan the following values apply. (Under consideration).
I 9 _ 0’1 * Au Japon, les valeurs suivantes s’appliquent. (A I'étude).
11 +0,1
q ’ -0,1 Reference Dimension Tolerance
+0,05 0
r 0,2 0 G (GZX7d-..) 1,79 -0,02
+0,05 0
r1 0,5 0 G (GZY7d-..) 1,19 0,02

7006-136B-1 CE| 6006123
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GAUGES FOR TESTING CONTACT-MAKING IN PRINTED

CIRCUIT CONNECTORS ..

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DU CONTACT
ELECTRIQUE DES CONNECTEURS SUR CIRCUIT IMPRIME

GZX7d-.., GZY7d-.. & GZZ7d-.. Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of connectors GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.., see sheet 7005-136.
Pour les détails des connecteurs GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-.. , voir feuille 7005-136.

\
I 5 |
= = L

TEST CIRCUIT - CIRCUIT D'ESSAI

Reference Dimension Tolerance
+0.02 (1) Direction of connector insertion for testing key -1 side.
Al 5.9 0 (2) Direction of connector insertion for testing key -2 side.
+0.005 (3) Contacts. The gauge contacts shall be electrically inter-connected.
D 1,2 -0.005 (4) Insulating material.
; 0’005 (5) The tolerance for dimension G applies to the contact-making gart of
D1 2,4 -0005 the gauge only. It has to be ensured that the contact-mpking
" 0’005 surfaces protrude above the insulating surface.
D2 7,0 _0’005 (6) A special gauge design is not required. A commercially avdilable
0’ cap, specially prepared for this test may be used.
E 1,45 -0.02 (7) Connector contacts.
G*(GZX7d-..)(B) 14 8 -
4 PURPOSE: To check contact-making of connectors GZX7d-.., GZY7d-..
G*GZY7d=3)(5)(6) 0,9 ) 8 02 or GZZ7d-...
G (GZZ74d-..)(6) 02 0 TESTING: The connector is connected to the test circuit as shown. The
’ - 0,02 connector shall be assumed to be correct if, with the gauge insgrted,
H 19 +0,02 the indicator lamp lights up and remains alight when all pogsible
’ 0 operating positions of the printed circuit module are simulated.
+=001 The test shall be reneated-onthe-other kev side of the connector
N1 (key -1) 1,5 _0’01 e 4 i
+0,01
N2 (key -2) 3.5 - 0,01 * In Japan the following values apply. (Under consideration).
+0,01 * Au Japon les valeurs suivantes s’appliquent. (A I'étude).
(e} 1,0 ’
-0,01
0
R 1,35 - -
-0,02 Reference Dimension Tolerance
+0,02 0
R2 3,8 ’ -
0 G (GZX7d-..) 1,46 0,02
+0,1 0
| 9 ’ -
-01 G (GZY7d-..) 0,86 0,02

7006-136C-1 CE| 6006123
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING IN PRINTED
CIRCUIT CONNECTORS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DU CONTACT
CIRCUIT IMPRIME

GZX7d-.., GZY7d-.. & GZZ7d-.. Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) Direction d’introduction du connecteur pour le c6té du détrompeur d’essai -1.

(2) Direction d’'insertion du connecteur pour le cété du détrompeur d’essai -2.

(3) Contacts. Les contacts du calibre doivent étre interconnectés électriquement.

(4) Matériau isolant.

(5) La tolérance pour la dimension G s’applique seulement a la partie du calibre assurant le contact. On doit s’assurer que les
H + dA Ca- | 1 i

b i Lot
re-Stter tSOete-

(6) Un calibre de forme spéciale n’est pas nécessaire. Un culot du commerce, spécialement préparé pour cet essai, peut étre
utilisé.
(7) Contacts du connecteur.

BUT: Contréler le contact des connecteurs GZX7d-.., GZY7d-.. ou GZZ7d-...

ESSAI: Le connecteur est connecté au circuit d’essai comme indiqué. Le connecteur doit étre considéré comme corrgct si,
lorsque le calibre est inséré, la lampe indicatrice s’allume et reste allumée pendant que toutes\lés positions possiblgs de
fonctionnement du module de circuit imprimé sont simulées.

L’essai est alors répété sur I'autre c6té du détrompeur du connecteur.

7006-136C-1 CE| 6006123
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GAUGES "A" FOR CHECKING PRINTED CIRCUIT CAPS

CALIBRES «A» POUR LA VERIFICATION DES CULOTS
SUR CIRCUIT IMPRIME

GUX2.5d, GUY2.5d & GUZ2.5d

=©

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d, see sheet 7004-137.
Pour les détails des culots GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d, voir feuille 7004-137.

— () —-—
.

Surface K

K3
Reference Dimension Tolerance P.URPOSE: To chepk printed gircuit caps GUX2.5d, GUY2.5q and GU¥2.5d
+0.02 with respect to maximum cap dimensions and free space requirements.
G*(GUX2.5d) 1,7 0‘
TESTING: It shall be possible to insert the cap into the gauge unfil the
G*(GUY2.5d) 1,1 + 8'02 reference plane of the cap is in contact with surface K of the gauge.
G (GUZ2.5d) 0.4 * 8'02
BUT: Contréler les culots des circuits imprimés GUX2.5d, GUY2.5d et
K1 8,8 +0,02 GUZ2.5d en ce qui concerne les dimensions maximales des culots et le
0 prescriptions d’espace libre.
K2 36 +0,02
i 0 ESSAI: Il doit étre possible d’introduire le culot dans le calibre jusqu’a cq que
K3 118 +0,02 le plan de référence du culot vienne en contact avec la surface K du calipre.
’ 0
w4 N0 + 0,02
<4 35 )
L2 105 +0,02 * In Japan the following values apply. (Under consideration).
’ 0 * Au Japon, les valeurs suivantes s’appliquent (A I'étude).
L3 20,5 02
7002 Reference Dimension Tolerance
L4 5.0 0 G (GUX2.5d) 174 * 8'02
+ 0,02
M1 27 0 G (GUY2.5d) 114 * 8*02
M2 1,0 +0,02
0
7006-137A-1 GE! 600615
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GAUGE "B" FOR CHECKING PRINTED CIRCUIT CAPS
CALIBRE «B» POUR LA VERIFICATION DES CULOTS

SUR CIRCUIT IMPRIME

GUX2.5d, GUY2.5d & GUZ2.5d

=©

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d, see sheet 7004-137.
Pour les détails des culots GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d, voir feuille 7004-137.

PURPOSE: To théck the combined maximum diameter and displacement of the retention hole on printed circuit caps GUX2.5d,
GUY2.5d or.GUZ2.5d.

To check/the'minimum distance C between pairs of connected printed circuit caps GUX2.5d, GUY2.5d or GUZ2.5d.

TESTING: It shall be possible to fully insert the gauge into the cap.
Itishall further be possible to fully insert the gauge into a connected pair of caps.

Reference Dimension Tolerance
A1 5,0 i
c 2.1 ) 8‘02
R 2,95 002
g 1.8 L0
| 20 o

BUT: Confroler Ta combinaison du diametre maximal et du deplacement du
trou d’insertion sur le circuit imprimé des culots GUX2.5d, GUY2.5d ou

GUZ2.5d.

Controler la distance C minimale entre les paires de culots connectées du

circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d ou GUZ2.5d.

ESSAI: Il doit étre possible d’introduire complétement le calibre dans le culot.
D’autre part, il doit étre possible d’introduire le calibre dans une paire de

culots connectée.

7006-137B-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE FOR CHECKING PRINTED CIRCUIT CAPS __
CALIBRE POUR LA VERIFICATION DES CULOTS SUR :

CIRCUIT IMPRIME
GUX2.5d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GUX2.5d, see sheet 7004-137.
Pour les détails des culots GUX2.5d, voir feuille 7004-137.

— -
/,\mﬂ\

* H1 P ‘
r=— N2 Surface Y
1
|
|
|
|
|
|
L2 4t —— —-1 L3
|
|
|
|
|
|
|
I
A
Reference Dimension Tolerance
H1 2,2 * 8’02 PURPOSE: To check printed circuit caps GUX2.5d with respect to maxjmum
000 cap dimensions and minimum support height dimensions H1 and H2.
HZ 2,6 i
0 TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the cap until the
K2 3,6 + 8’02 reference plane of the cap is in contact with surface Y of the gauge.
L2 10,5 +002
0 BUT: Contrdler les culots des circuits imprimés GUX2.5d en ce qui concerne
L3 20,5 + 8,02 les dimensions maximales du culot et les hauteurs minimales H1 et H2.
N2 8.8 +0,02 ESSAI: 1l doit étre possible d’introduire le calibre dans le culot
’ 0 jusqu’a ce que le plan de référence du culot vienne en contact avec
o +5 la surface Y du calibre.
§ 15 -5

7006-137-1 CE| 6006123
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"NOT GO" GAUGE FOR CHECKING PRINTED CIRCUIT CAPS

CALIBRE «N’ENTRE PAS» POUR LA VERIFICATION DES
CULOTS SUR CIRCUIT IMPRIME

GUX2.5d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps GUX2.5d, see sheet 7004-137.
Pour les détails des culots GUX2.5d, voir feuille 7004-137.

-
1oy | Pt
H2 P 4 | Hs H4
R C P P d
—=1 K2 =— Surface Y-
1 1
\ \
\ \
| |
\ [
\ \
\ \
\ \
| | T
—+—<5t4————F L2 L3
\ \ i
\ \
\ \
| |
\ \
\ \
\ \
\ \
| |
| |
Reference Dimension Tolerance
0
H1 2,45 -0,02
H2 2,8 +0,02
0
H3 2,2 * 8’02 PURPOSE: To check the support for the plug-in connector of printed gircuit
caps GUX2.5d with respect to maximum height dimensions H1 and H2.
H4 3.05 0
mAA/S TESTING: It shall not be possible to insert either side of the gauge into the
K2 3,6 + 8’02 cap in such a way that surface Y will reach the reference plane of the cap.
L2 10,5 +002
0 BUT: Contréler le support du connecteur du socle d’entrée du circuit imprimé
L3 205 + 8,02 des culots GUX2.5d en ce qui concerne les hauteurs maximales H1 et H2.
N2 8.7 0 ESSAI: Il ne doit pas étre possible d’introduire quelque c6té que ce soit du
’ -0,02 calibre dans le culot de telle fagon que la surface Y atteigne le plan de
+5 référence du culot.
§ 15° .5

7006-137C-1 CE| 6006123
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GAUGES FOR CHECKING TYPE "A" PRINTED CIRCUIT
SELF-SUPPORTING CONNECTORS

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DES CONNECTEURS
AUTO-SUPPORTES SUR CIRCUIT IMPRIME DE TYPE "A"

GUX2.5d, GUY2.5d & GUZ2.5d

=

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of connectors GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d, see sheet 7005-137.

Pour les détails des connecteurs GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d, voir feuille 7005-137.

Surface K

K3
L2
|
i — V/ =
AN ;
: L4 =
—— K2 (- L3

7006-137D-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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GAUGES FOR CHECKING TYPE "A" PRINTED CIRCUIT
SELF-SUPPORTING CONNECTORS

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DES CONNECTEURS
AUTO-SUPPORTES SUR CIRCUIT IMPRIME DE TYPE "A"

GUX2.5d, GUY2.5d & GUZ2.5d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance

A 5,1 . 8,02
G*(GUX2.5d) 1,75 i 8’02
G*(GUY2.5d) 1,15 i 8’02
G (GUZ2.5d) 0,45 i 8,02
K1 8,7 - 8,02
K2 3.5 - 8,02
K3 11,8 - 8,02
K4 3.8 - 8,02
L2 104 - 8,02

L3 20,4 0
: -0102
L4 5,0 = 8,02
R 2,8 - 8,02
) 0.2 + 8,05

PURPOSE: To check self-supporting printed circuit connectors GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d (type A) with respgct to
minimum connector dimensions.

TESTING: It shall be possible to insert the gauge.into the connector until the reference plane of the connector is in contact with
surface K of the gauge.
In this position the retention post of the connegtor shall engage in the retention hole of the gauge.

BUT: Controler les connecteurs auto-supportés sur circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d (type A) en ce qui conferne
les dimensions minimales du connecteur.

ESSAI: Il doit étre possible d’inttoduire le calibre dans le connecteur jusqu’a ce que le plan de référence du connecteur vienpe en
contact avec la surface K du_calibre.
Dans cette position, I'ergot de maintien du connecteur doit s’engager dans le trou d’insertion du calibre.

* In Japan.the-following values apply. (Under consideration).
* Au Japon, fes valeurs suivantes s’appliquent (A I'étude).

Reference Dimension Tolerance
0
G (GUX2.5d) 1,79 .00
0
G (GUY2.5d) 1,19 -0,02

7006-137D-1 CE| 6006123
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GAUGE FOR CHECKING TYPE "B" PRINTED CIRCUIT

PLUG-IN CONNECTORS --

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DES SOCLES D’ENTREE
DES CONNECTEURS SUR CIRCUIT IMPRIME DE TYPE "B"

GUX2.5d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of connectors GUX2.5d, see sheet 7005-137.

Pour les détails des connecteurs GUX2.5d, voir feuille 7005-137.

- N2 —o

= N1 —=

Reference Dimensjgh Tolerance PURPOSE: To check plug-in printed circuit connectors GUX2.5d (type B)
+0,02 ; L . : -
A 51 0 with respect to minimum connector support dimensions and compined
maximum retention-post dimensions and displacement.
B 1,05 +0,02
0 TESTING: It shall be possible to fully insert the connector into the gaugq.
H1 2,2 0 In this position the retention post of the connector shall engage ip the
-0,02 retention hole of the gauge.
K2 2,7 +0,02
0
K2 35 +0,02 BUT: Controler les socles d’entrée des connecteurs sur circuit imprimé
’ 0 GUX2.5d (type B) en ce qui concerne les dimensions minimal du
|4 o0 4 0 connecteur et la combinaison des dimensions maximales de l'ergpt de
’ - 0,02 rétention et du déplacement.
L2 10,4 0
’ - 0,02 ESSAI: Il doit étre possible d’introduire complétement le connecteur dans le
N1 70 0 calibre.
’ - 0,02 Dans cette position, I'ergot de rétention du connecteur doit s’engager dans le
0 trou d’insertion du calibre.
N2 8,8 -0,02
0
R 2,8 -0,02
+0,05
r 0,2 0

IEC 60061-3
CEI 60061-3

7006-137E-1
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GAUGES FOR TESTING CONTACT-MAKING IN PRINTED
CIRCUIT CONNECTORS

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DU CONTACT
ELECTRIQUE DES CONNECTEURS SUR CIRCUIT IMPRIME

GUX2.5d, GUY2.5d & GUZ2.5d

=

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of connectors GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d, see sheet 7005-137.
Pour les détails des connecteurs GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d, voir feuille 7005-137.

-

m
|

-

o

<AJ R

TEST CIRCUIT - CIRCUIT D’ESSAI
(1) Contacts. The gauge contacts shallybe electrically inter-connected.
(2) Insulating material.
(3) Connector contacts.
(
making surfaces protrude.above the insulating surface.
(5) A special gauge design is not required. A commercially available cap, specially prepared for this test may be used.

4) The tolerance for dimepsien G applies to the contact-making part of the gauge only. It has to be ensured that the coptact-

Reference Dimension Tolerance
A 495 +0,02 PURPOSE: To check contact-making of printed circuit conngctors
0 GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d.
D1 1,0 +0,005
' - 0,005 TESTING: The connector is connected to the test circuit as shown] The
D2 35 + 0,005 connector shall be assumed to be correct if, with the gauge insertedl, the
’ - 0,005 indicator lamp lights up and remains alight when all possible opefating
E 165 0 positions of the printed circuit module are simulated.
=—0;02
* 0
G*(GUX2.5d) (4) 1.4 -0,02 * In Japan the following values apply. (Under consideration).
0 * Au Japon, les valeurs suivantes s’appliquent. (A I'étude).
G*(GUY2.5d) (4) 0,9 20,02
0
G (6Uz2.50) (5) 0.2 -0,02 Reference Dimension Tolerance
+0,02 0
L1 20,4 0 G (GUX2.5d) 1,46 0,02
0 0
R 3,15 -0,02 G (GUY2.5d) 0,86 -0,02
7006-137F-1 GE1 600613
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GAUGES FOR TESTING CONTACT-MAKING IN PRINTED
CIRCUIT CONNECTORS

CALIBRES POUR LA VERIFICATION DU CONTACT
ELECTRIQUE DES CONNECTEURS SUR CIRCUIT IMPRIME

GUX2.5d, GUY2.5d & GUZ2.5d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

1) Contacts. Les contacts du calibre doivent étre électriquement inter-connectés.

2) Matériau isolant.

3) Contacts du connecteur.

4) La tolérance de la dimension G s’applique uniquement aux parties du calibre permettant la réalisation du contact. On doit
s’assurer que les surfaces réalisant le contact dépassent de la surface isolante.

(
(
(
(

(B _Lla TH2N a £ 1 B o
o of—eanore—ae—orm P e-R-e5tPasS—

utilisé.

Ll lat 0o Aaial (3 A P
g R—-Cthot+6a

H-COFRTREree—5p rert-préparé—pour—eet-essaipeyt élre

BUT: Contréler le contact des connecteurs du circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.

ESSAI: Le connecteur est connecté au circuit d’essai comme indiqué. Le connecteur doit étre considéré’ comme corrdct si,
lorsque le calibre est introduit, la lampe indicatrice s’allume et reste allumée lorsque toutes les pesitions de fonctionngment
possibles du module de circuit imprimé sont simulées.

7006-137F-1 CE| 6006123
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"GO" GAUGES FOR CAPS

CALIBRES «ENTRE» POUR CULOTS

G7.9 & GX7.9 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps G7.9 and GX7.9, see sheet 7004-139.
Pour les détails des culots G7.9 et GX7.9, voir feuille 7004-139.

Surface X h—® Surface Y

r1 K v il ‘
r2 * ‘T\ ! f ? Ft FL
Surface S N 1 N ! + ‘
|

Surface 1 Surface f2 ‘——@

[ L
—— > (-

The drawing‘shows the G7.9 cap gauge.
For the-GX7.9 cap gauge, the large and small holes are interchanged.

Le-dessin représente le calibre du culot G7.9.
Pour le calibre du culot GX7.9, les grosses et petites cavités peuvent étre interverties.

7006-139-1 CE| 6006123
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"GO" GAUGES FOR CAPS
CALIBRES «ENTRE» POUR CULOTS

G7.9 & GX7.9 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 7,06 * 8'025 J 14,32 * 8’025
+0,025 0
B 15,80 0 K 3,86 0025
70,005 70025
D 7.92 " o0 N 312 0
E1(1) 2.74 * 8'025 P 17,93 ) 8 -
E2 (1) 3,55 * 8'025 S 2,72 * 8'025
0 + 0,025
F1 13,36 9025 T 15.24 0
F2 14,61 * 8'025 v 3,99 X 8’025
G 424 * 8'025 1 117 ) 8 05
H1 (1) 3,68 * 8'025 2 53 ) 8 05
H2 (1) 482 * 8'025 3 145 ) 8 o5
+0,02
| 7.16 0

(1) An allowance of 0,25 mm is included to accommodate pin spacingiand alignment errors.
(1) Une tolérance de 0,25 mm est admise pour tenir compte de Fespacement des broches et des erreurs d’alignement.

PURPOSE: To check caps G7.9 or GX7.9 in the following respects:

- the combined displacement and diameter of the pins;

- the length of the pins, and

- dimensions Amax., Bmax., Gmax., I, Jmax., KminyNmax., Pmin., Smax., Tmin., Vmax., rimin., r2min. and r3min.

TESTING: It shall be possible to insert the cap-into the gauge until surface X of the cap is in contact with surface X of the ghuge.
In this position, the ends of the pins shall béZco-planar with or project beyond surface f1, but shall not project beyond surface f2.

The cap is then pressed in the direction-ef surface Y, as far as it will go. No part of the cap shall protrude beyond surface S |n the
area defined by dimensions K and J,

BUT: Contréler les culots G7:9\0u GX7.9 dans les cas suivants:

- le déplacement combiné des’broches et leur diamétre;

- la longueur des broches, et

- les dimensions Amax:,\Bmax., Gmax., I, Jmax., Kmin, Nmax., Pmin., Smax., Tmin., Vmax., rimin., r2min.et r3min.

ESSAI: .1l doit étre possible d’introduire le culot dans le calibre jusqu’'a ce que la surface X du culot vienne en contact ajec la
surface X du\calibre. Dans cette position, les extrémités des broches doivent étre dans le méme plan que la surface f1 ou
dépassercelle-ci, mais elles ne doivent pas dépasser la surface 2.
Le culot-est alors poussé dans la direction de la surface Y, autant qu’il est possible. Aucune partie du culot ne doit dépasger la
surface-S'dans la zone définies par les dimensions K et J.

7006-139-1 CE 00613
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"GO" GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES «<ENTRE» POUR DOUILLES

G7.9 & GX7.9 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders G7.9 and GX7.9, see sheet 7005-139.
Pour les détails des douilles G7.9 et GX7.9, voir feuille 7005-139.
—— A -
r2
/ r1 Surface X
4 5
! r
T
\
i |
\
S N
f L] N G ﬁ 4
T ‘ r2
Surface-X =
el H b urface
~— V1
r3 — Ol
D1 T
\
N\ - B —
@ |
f ‘ P
T y @ B
! -
[
—=—\=—E1
The drawing shows the G7.9 holder gauge.
For the GX7:9\holder gauge, the large and small pins are interchanged.
Le dessinireprésente le calibre douille G7.9.
Pour-le.calibre douille GX7.9, les grosses et petites broches peuvent étre interverties.
IEC 60061-3

7006-139A-1

CEI 60061-3
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"GO" GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES «<ENTRE» POUR DOUILLES

G7.9 & GX7.9

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
0 +0,025
A 7,21 0025 K 4,24 0
0 0
B 16,0 0,025 N 3.17 - 0,025
D1 (1) 7.65 * 8'025 p 17,93 * 8'025
0 +0,025
D2 (1) 8,23 0,025 s 2,64 0
E1 2,49 * 8’025 T 15,19 * 8'025
+0,025 0
E2 3,30 0 VA (1) 4,04 <N
0 0
F 14,66 0,025 V2 (1) 414 0,025
0 +0,025
G 4,29 0,025 r1 1,12 0
H1 343 " 0,025 2 dus 0,025
H2 4,57 +0,025 3 1,40 +0,025
0 : 0
0 0
J 14,35 0,025 5 0,41 0,025

(1) All dimensions, with the exception of dimensions D1, D2, V1 and(V2, apply at both ends of the gauge.

(1) Toutes les dimensions, a I'exception des dimensions D1, D2£V1 et V2, s’appliquent aux deux extrémités du calibre.

PURPOSE: To check lampholders G7.9 or GX7.9 with«respect to the fit of a "maximum"cap with maximum and minimumm pin

spacings.

TESTING: It shall be possible to insert the gaugerinto the lampholder until surface X of the gauge is in contact with surfacg X of

the lampholder.

The test is then repeated with the other side of:the gauge.

BUT: Contréler les douilles G7.9 ou{ GX7.9 dans le cas d’'un culot “maximal” avec des écartements de broches maximal et

minimal.

ESSAI: Il ne doit pas étre possible d’introduire le calibre dans la douille jusqu’a ce que la surface X du calibre vienne en cgntact

avec la surface X de la douille:

L’essai est alors répété.avec I'autre coté du calibre.

7006-139A-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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GAUGE FOR CHECKING THE MINIMUM RETENTION
FORCE OF THE CONTACTS IN LAMPHOLDERS --

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE
DE RETENUE DES CONTACTS DANS LES DOUILLES

G7.9 & GX7.9 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders G7.9 and GX7.9, see sheet 7005-139.
Pour les détails des douilles G7.9 et GX7.9, voir feuille 7005-139.

Surface X As
| I
| Fr F
|
|
|
1=
|
|
|
\
i F1 F
Surface X | i{
~=— JE1

PURPOSE: To check the minimum retention force related to minimum cap-pin dimensions in the individual contagts of
lampholders G7.9 and GX7.9.

TESTING: The proper end of the gauge shall be inserted into the proper lampholder contact, until surface X of the gaugq is in
contact with surface X of the lampholder. With the lampholder held recess down in a vertical position, the gauge shall not fall out
by its own weight.

BUT: Vérification de la\force minimale de retenue des broches relative a des contacts individuels de dimensions minimalep des
douilles G7.9 et GX7.9.

ESSAI: L’extrémité’ du calibre doit étre introduite dans le contact douille correspondant jusqu’a ce que la surface X du calibre
vienne en centact avec la surface X de la douille. La douille étant maintenue en position verticale avec ses entrées vers le bgs, le
calibre ne doit pas tomber de son propre poids.

Reference Dimension Tolerance
0
E1 2,31 - 0,025
Q
EZ 3,12 20,025
F 13,31 +0,025
0
0
F1 11,71 - 0,025
J 12,7 +0,1 Surface finish: Ra = 0,4 um over length F (see ISO 4287).
-0.1 Hardness (after tempering): minimal HRC 55 (see ISO 6508-1).
r 1,12 +0,025
' 0 Finition: Ra = 0,4 um sur longueur F (voir ISO 4287).
Mass 0,45 kg + 102/0 Dureté (aprés la trempe): HRC 55 minimal (voir ISO 6508-1).
Masse - 10%

7006-139B-1 CE 00613
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CALIBRE «<ENTRE» POUR CULOTS

"GO" GAUGE FOR CAPS

2G8 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For

details of caps 2G8, see sheet 7004-141.

Pour les détails des culots 2G8, voir feuille 7004-141.

@

NS

R(1)
SN g
i \\wa

1=

1

1

A1

P
Reference Dimension Tolerance
A 59,4 o
A1 53,6 o0
+ 0,02
B 14,6 0
+ 0,005
D 7.5 - 0,005
+ 0,005
D1 32,5 20,005
E 3,1 o0z
+0,01 (1) Hgm!spherical.
M 05 -0,01 (1) Hémispherique.
P 30,0 oo
0
R 1,6 - 0,02
T 15 * 8’02 PURPOSE: To check caps 2G8.
J1 1,8 * 8‘02 TESTING: It shall be possible, without using undue force, to insert the cap into
the gauge until the operating position is reached.
U 2,3 8 02 It shall then be possible to withdraw the cap without using undue force.
O BUT: Controler les culots 2G8.
h 15 -0
r 11 +0,02 ESSALI: Il doit étre possible, en utilisant une force raisonnable, d’introduire le
' 0 culot dans le calibre jusqu’a ce que la position opérationnelle soit atteinte.
o 9 +10’ Il doit alors étre possible de retirer le culot en utilisant une force raisonnable.
0
o + 30
a2 7 _30
B 45° o
+10
Y 20° 10
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

"GO" GAUGE FOR CHECKING CAP PINS

CALIBRE «<ENTRE» POUR LA VERIFICATION DES BROCHES

=IO
DES CULOTS

2G8 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps 2G8, see sheet 7004-141.
Pour les détails des culots 2G8, voir feuille 7004-141.

Surffce X \ ‘

Surface 2 Surface f1

Ja
Reference Bifmension Tolerance PURPOSE: To check the combined spacing, displacement, diametef and
length of pins of caps 2G8.
D 75 + 0,005
- 0,005 TESTING: It shall be possible to insert the cap into the gauge untjl the
+ 0,005 o ]
D1 32,5 -0.005 reference plane of the cap is in contact with surface X of the gauge.
O, In this position, the ends of all pins shall be co-planar with or project bgyond
F1 6 -0.02 surface f1, but shall not project beyond surface f2.
F2 6.8 +002
5 BUT: Vérification sur I'espacement combiné, le déplacement, le diamétre et la
E 2,9 + 8’02 longueur des broches des culots 2G8.
a 53 +0,1 ESSAI: Il doit étre possible d'insérer le culot dans le calibre jusqu'a ce que le
-0.1 plan de référence du culot soit en contact avec la surface X du calibre.
+0,1 Dans cette position, les extrémités des broches doivent étre coplanaires avec
b 14,8 - . - .
-0,1 ou dépasser la surface f1, mais ne doivent pas dépasser la surface f2.
c 18 *o1
-0,1
+0,1
r 1,2 01

7006-141K-1 CE) 600813
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

"GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR CHECKING THE

CALIBRE «ENTRE» ET «<N'ENTRE PAS» POUR LA
VERIFICATION DES DIAMETRES DES BROCHES DES CULOTS

PIN DIAMETERS OF CAPS

=

Page 1/1

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of caps 2G8, see sheet 7004-141.
Pour les détails des culots 2G8, voir feuille 7004-141.

e2

al2(2x)

PURPOSE: To check the pin diameters of caps 2G8.

BUT: Vérification des diamétres des broches des culots 2G8.

%

TESTING  It.shall be possible to insert each pin in turn into hole e1 until the cap and the surface of the gauge are in contact.
It shallmot'be possible to insert the pins, other than the extreme tips, into hole e2.

Reference Dimension Tolerance
E1 2,67 +0,01
0
0
E2 2,29 - 0,01
+0,1
a 8 -0,1
+0,1
b 28 01
+0,1
f 7 01

ESSAI: |l doit étre possible d'insérer successivement chaque broche dans le
trou e1 jusqu'a ce que le culot vienne en contact avec la surface du calibre.

Il ne doit pas étre possible d'insérer les broches, a I'exception de leur partie
extréme, dans le trou e2.

7006-141H-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

"NOT GO" GAUGES FOR CHECKING
NON-INTERCHANGEABILITY KEYS OF CAPS

CALIBRES «N'ENTRE PAS» POUR LA VERIFICATION DE LA

2G8

NON-INTERCHANGEABILITE DES DETROMPEURS DES CULOTS

=ie

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of caps 2G8, see sheet 7004-141.
Pour les détails des culots 2G8, voir feuille 7004-141.

|

| | | %
1 IZN S(2x)r‘1
AT

Only the "Not Go" gauge for checking caps 2G8-2,"2G8-3, 2G8-4, 2G8-5 and 2G8-6 is shown. For the other five gauge$ with

different designations, see below.

Seul le calibre «N'entre pas» pour la vérification des culots 2G8-2, 2G8-3, 2G8-4, 2G8-5 et 2G8-6 est représenté. Pour le$ cing

autres calibres de désignations différentes,«oir ci-dessous.

KEYS FOR GAUGES WITH DIFFERENT DESIGNATIONS .
DETROMPEURS POUR'LES CALIBRES DE DESIGNATIONS DIFFERENTES

(006D ]
30°¢10" \2 b
{ 60°100  /
\/ 2G8-3

2G8-2

ﬁw
| .
90°+10' ! . \/&
\4 120°10 150°410

2G8-4 2G8-5 2G8-6

7006-141J-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

"NOT GO" GAUGES FOR CHECKING
NON-INTERCHANGEABILITY KEYS OF CAPS

CALIBRES «N'ENTRE PAS» POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES DETROMPEURS DES CULOTS

2G8 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance

B 14,6 02

: s | e

D1 32,5 T o00s

a 25 *002

S 45 002

: | o

a 59,1 o

al 53,1 o

b 20 o

c 19 "0

e 3.2 Yorg

h 15 o

K 10 o

r 2 * 8’1

r 05 s

al 8° _ 18.

o2 7° B 18.

v 20° 30 +1
PURPOSE: To check, on aparticular cap 2G8-.., if insertion in lampholders 2G8-.. with non-similar designation (different figure
following the hyphen) is prevented.
TESTING: It shall not'be possible to insert any of the five gauges with designations that are not the same as the designation pf the
cap being tested.
BUT: Vérification, sur un culot 2G8-.. déterminé, que l'introduction dans des douilles 2G8-.. n‘ayant pas la méme référence (ghiffre
suivante, tiret différent) n'est pas possible.
ESSAI: Il ne doit pas étre possible d'introduire un des cinq calibres ayant une désignation différente de la désignation du|culot
testé.

7006-141J-1 CE) 600813
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE "A" FOR CHECKING LAMPHOLDERS

=

2G8 Page 1/2

CALIBRE «A» POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders 2G8, see sheet 7005-141.
Pour les détails des douilles 2G8, voir feuille 7005-141.

- (2)

©)
-
\f

IEC 60061-3

7006'141A'1 CEI 60061-3
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE "A" FOR CHECKING LAMPHOLDERS
CALIBRE «A» POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

2G8

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
A 59,2 * 8’02
A1 53,2 o0
D 7,74 fg:gg‘g
D1 325 " 00
E 2,67 o0
F 6.8 o0
H 14,7 * 8*02
K 10,4 * 8’02
P 30,0 * 8:8]
e | n
T 18 3 8’02
u 2,3 ) 8,02
ol 9° ¥ 18'

2 9° ¥ 18'

(1) When a force of xx N (under consideration) is applied on top of the individual hemispherical part, this part shall be depr¢ssed

over a length of at least 1,5 mm. The force regulired to start travel of the hemispherical part (pre-stress of the spring) shall not
be more than yy N (under consideration). (yy'="10 % of xx).
(2) Slightly chamfered or rounded.

(1) Lorsqu'une force de xx N (a I'étude) est appliquée au sommet de la partie hémisphérique individuelle, cette partie| sera
comprimée sur une longueur d’ad_moins 1,5 mm. La force requise pour démarrer le déplacement de la partie hémisphgrique
(pré-tension du ressort) ne devra pas étre supérieure a yy N (a I'étude). (yy = 10 % d’'xx)

(2) Légerement chanfreiné ou arrondi.

PURPOSE: To check maximum insertion and withdrawal torques of lampholders 2G8 related to the most oneroug cap
dimensions, having pins_at‘maximum pin distance.

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder with a torque not exceeding 2 Nm (under consideration).
When fully insetted, it shall be possible to withdraw the gauge from the lampholder with a torque not exceeding 2 Nm (finder
consideration):

BUT:\Controler les couples d’introduction et d’extraction maximaux des douilles 2G8 relativement aux dimensions leq plus
critiques du culot, les broches étant positionnées a distance maximale.

ESSAI: Il doit étre possible d’introduire le calibre dans la douille avec un couple n’excédant pas 2 Nm (a I'étude)

Oodu O O dlipre de 1a dou dve U oupie

Im (a

plele, € do Pd

@)
Pétude).

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE "B" FOR CHECKING LAMPHOLDERS

CALIBRE «B» POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

2G8

=

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders 2G8, see sheet 7005-141.
Pour les détails des douilles 2G8, voir feuille 7005-141.

e T] —|

D1 T*L

7006-141B-1

IEC 60061-3
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE "B" FOR CHECKING LAMPHOLDERS
CALIBRE «B» POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

2G8 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
A 59,2 * 8’02
A1 53,2 o0
o | o
D1 325 " 00
E 2,67 o0
F 6.8 o0
H 14,7 * 8*02
K 10,4 * 8’02
P 30,0 * 8:8]
e
T 18 3 8’02
u 2,3 ) 8,02
ol 9° ¥ 18'

2 9° ¥ 18'

(1) When a force of xx N (under consideration) is applied on top of the individual hemispherical part, this part shall be depr¢ssed
over a length of at least 1,5 mm. The force regulired to start travel of the hemispherical part (pre-stress of the spring) shall not
be more than yy N (under consideration). (yy'="10 % of xx).
(2) Slightly chamfered or rounded.

(1) Lorsqu'une force de xx N (a I'étude) est appliquée au sommet de la partie hémisphérique individuelle, cette partie| sera
comprimée sur une longueur d’ad_moins 1,5 mm. La force requise pour démarrer le déplacement de la partie hémisphgrique
(pré-tension du ressort) ne devra pas étre supérieure a yy N (a I'étude). (yy = 10 % d’xx).

(2) Légerement chanfreiné ou arrondi.

PURPOSE: To check maximum insertion and withdrawal torques of lampholders 2G8 related to the most oneroug cap
dimensions, having pins at-minimum pin distance.

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder with a torque not exceeding 2 Nm (under consideration).
When fully insetted, it shall be possible to withdraw the gauge from the lampholder with a torque not exceeding 2 Nm (finder
consideration):

BUT:\Controler les couples d’introduction et d’extraction maximaux des douilles 2G8 relativement aux dimensions leq plus
critiques du culot, les broches étant positionnées a distance minimale.

de).

IEC 60061-3

7006'1 41 B'1 CEI 60061-3
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE "C" FOR CHECKING LAMPHOLDERS

=

2G8 Page 1/2

CALIBRE «C» POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders 2G8, see sheet 7005-141.
Pour les détails des douilles 2G8, voir feuille 7005-141.

e T —=|

7006-141C-1 CE) 600813



https://iecnorm.com/api/?name=b75621bdc2d5a8a63d537413ac097157

60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

GAUGE "C" FOR CHECKING LAMPHOLDERS
CALIBRE «C» POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

2G8 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference Dimension Tolerance
A 59,6 002
A1 53,8 902
o |
D1 325 R
E 2,29 oot
F 6 - 8,02
H 14,4 +0,02

0
K 10,2 ] 8102
P 30,0 * g:g]
e
T 17 2 8,02
u 2.4 *o02
al 8 * 18'
a2 70 * 18'

(1) When a force of xx N (under consideration).is(applied on top of the individual hemispherical part, this part shall be deprd
over a length of at least 1,5 mm. The force, required to start travel of the hemispherical part (pre-stress of the spring) shd
be more than yy N (under consideration)s(yy = 10 % of xx).
(2) Slightly chamfered or rounded.

(1) Lorsqu'une force de xx N (a I'étude) est appliguée au sommet de la partie hémisphérique individuelle, cette partie]
comprimée sur une longueur.d’au moins 1,5 mm. La force requise pour démarrer le déplacement de la partie hémisphd
(pré-tension du ressort) ne deyra pas étre supérieure a yy N (a I'étude). (yy = 10 % d’xx).

(2) Légerement chanfreiné/u arrondi.

PURPOSE: To cheekminimum withdrawal torque of lampholders 2G8 related to the most onerous cap dimensions.

TESTING: When_the gauge has been fully inserted, it shall be possible to withdraw the gauge from the lampholder with a t
not less then 0;2°Nm (under consideration).

ssed
Il not

sera
rique

brque

BUT.“Controler les couples d'introduction et d’extraction minimaux des douilles 2G8 relativement aux dimensions leq plus

critiques du culot.

ESSAI: Aprés introduction compléete du calibre, il doit étre possible de retirer le calibre de la douille avec un couple qui ne so

t pas

inferieur a 0,2 Nm (a 'étude).

7006-141C-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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SINGLE PIN GAUGE "D" FOR CHECKING MAXIMUM ;
WITHDRAWAL FORCE OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS ==

CALIBRE A BROCHE SIMPLE «D» POUR LA VERIFICATION
DE LA FORCE MAXIMALE D'EXTRACTION DES DOUILLES

2G8 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders 2G8, see sheet 7005-141.

Pour les détails des douilles 2G8, voir feuille 7005-141.

— -
E
I —— T -

PURPOSE: To check the maximum withdrawal force related to maximum cap-pin dimensions in the individual contacty of

lampholders 2G8.

TESTING: After the gauge-has been fully inserted into one of the lampholder contacts, until the intended operating positior
reached, the force required to withdraw it shall not exceed 6 N.
The test shall be repeated on the other contacts.

S

BUT: Vérification de la force maximale d'extraction des broches relative a des contacts individuels de dimensions maximgles

des douilles 2G8.

ESSAI: Aprés insertion totale du calibre dans I'un des contacts de la douille, jusqu’a ce que la position de fonctionnemgnt

désirée soit atteinte, la force nécessaire a son extraction ne doit pas excéder 6 N.
L'éssai doit étre répété avec les autres contacts.

Reference Dimension Tolerance
E 2,67 o0
F 6.8 o0t
J 0.4 * 8:82
o 30° o

Surface finish: Ra = 0,4 um over length F (see ISO 4287).
Finition de surface: Ra = 0,4 um sur longueur F (voir ISO 4287).

7006-141D-1 CE) 600813
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

SINGLE PIN GAUGE "E" FOR CHECKING MINIMUM ;
RETENTION FORCE OF CONTACTS IN LAMPHOLDERS ==

CALIBRE A BROCHE SIMPLE «E» POUR LA VERIFICATION
DE LA FORCE MINIMALE DE RETENUE DES DOUILLES

2G8 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders 2G8, see sheet 7005-141.

Pour les détails des douilles 2G8, voir feuille 7005-141.

— -
E
I —— T -

PURPOSE: To check the minimum retention force related to minimum cap-pin dimensions in the individual contacts| of

lampholders 2G8.

TESTING: After the gauge-has been fully inserted into one of the lampholder contacts, until the intended operating positior
reached, the force required to withdraw it shall be not less than 0,5 N.
The test shall be repeated on the other contacts.

S

BUT: Vérification de la force minimale de retenue des broches relative a des contacts individuels de dimensions minimales ¢les

douilles2G8.

ESSALI: Aprés insertion totale du calibre dans I'un des contacts de la douille, jusqu’a ce que la position de fonctionnemgnt

désirée soit atteinte, la force nécessaire a son extraction ne doit pas étre inférieure a 0,5 N.

L'éssai doit étre répété avec les autres contacts.

Reference Dimension Tolerance
E 2,29 901
F 6.0 ) 8,02
J 05 oo
o 30° o

Surface finish: Ra = 0,4 um over length F (see ISO 4287).
Finition de surface: Ra = 0,4 um sur longueur F (voir ISO 4287).

7006-141E-1 CE) 600813
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

"NOT GO" GAUGES "F" FOR CHECKING :
NON-INTERCHANGEABILITY OF LAMPHOLDERS ..

CALIBRES «N'ENTRE PAS» «F» POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES DOUILLES

2G8 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders 2G8, see sheet 7005-141.
Pour les détails des douilles 2G8, voir feuille 7005-141.

Q(2x)

a2(2x)

# al(2x)
o

|

I N L—j

T
o
|
|
|
|
|
!
|

|- @

—

Q2 — | '_ U |

= —

Only the "Not Go" gauge for checking lampholders 2G8-2, 2G8-3, 2G8-4, 2G8-5 and 2G8-6 is shown. For the other five gauges
with different designations, see below.
Seul le calibre «N'entre pas» pour la Vérification des douilles 2G8-2, 2G8-3, 2G8-4, 2G8-5 et 2G8-6 est représenté. Pour I¢s cing
autres calibres de désignations différentes, voir ci-dessous.

KEYWAYS FOR GAUGES WITH DIFFERENT DESIGNATIONS .
TROUS DE DETROMPEURS POUR LES CALIBRES DE DESIGNATIONS DIFFERENTES

90°£10'

2G8-4

7006-141F-1 CE) 600813
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

"NOT GO" GAUGES "F" FOR CHECKING
NON-INTERCHANGEABILITY OF CAPS IN LAMPHOLDERS

CALIBRES «N'ENTRE PAS» «F» POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

2G8

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

following the hyphen)jis prevented.

the lampholder being tested.

Reference Dimension Tolerance
B 14,1 002
e | o
D1 32,5 T o00s
Q 2,5 o0
s 57 o0
u 2.4 o0
a 50,6 *o1
at 53,8 s
a2 65 o
b 20 "0
c 10 Yoy
e 25 o
f 6.4 * 8:]

h %7 *ol
K 10,3 * 8:1
r 05 o
i 0,4 o
o 9° * 18'
a2 7° _ 18.
Y 20° "

PURPOSE: To check;-in" a particular lampholder 2G8-.., if insertion of caps 2G8-.. with non-similar designation (different figure

TESTING: It shall not be possible to insert any of the five "F" gauges with designations that are not the same as the designatjon of

BUT:Vérification, sur une douille 2G8-.. déterminée, que l'introduction d'un culot 2G8-.. n'ayant pas la méme désignation (ghiffre
suivant le tiret différent) n'est pas possible.

—mmmmmmmmsrmmmmmnes
testées.
7006-141F-1 CE) 600813
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GAUGE "G" FOR CHECKING LAMPHOLDERS

2G8

CALIBRE «G» POUR LA VERIFICATION DES DOUILLES

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders 2G8, see sheet 7005-141.
Pour les détails des douilles 2G8, voir feuille 7005-141.

Surface X / r

+0/2

- 00 — =y

PURPOSE: To check dimensions Bmin,.Qmax and Smax of lampholders 2G8.

intended operating position is\reached.

BUT: Contréler les dimensions Bmin, Qmax et Smax des douilles 2G8.

I'obtention deyla position de fonctionnement désirée.

TESTING: It shall be possible to insertthe gauge into the central aperture of the lampholder until surface X of the gauge regches
the reference plane of the lampholder. It shall then be possible to rotate the gauge over an angle of approximately 20 ° unfil the

ESSAI: Il doit étrepossible d’introduire le calibre dans I'ouverture de la douille jusqu’a ce que la surface X du calibre atteigne le
plan de référence de la douille. Il doit alors étre possible de tourner le calibre d’'un angle d’approximativement 20 ° jusqu’'a

Reference Dimension Tolerance
B 15,0 002
s 5,0 o0
a 20 02
a 20 * 8:1
h 15 ] g‘ ]
k 10,4 *ol
r 08 o
; | *1O

7006-141G-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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60061-3 Amend.33 © CEI/IEC:2004

"GO" AND "NOT GO" GAUGE FOR CAPS

CALIBRE «ENTRE» ET «N’ENTRE PAS» POUR CULOTS

GX53

Page

17

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap GX53, see sheet 7004-142.
Pour les détails du culot GX53, voir feuille 7004-142.

o

Surface Y

Surface Z \
\§x

A

DA(2x)

- -]

- K

AN

> LD M
I

)

pd b

UEE
A1

(1) An allowance of 0,25 mm is included to accommodate pin/spacing and alignment errors.
(1) Un espace de 0,25 mm est prévu pour tenir compte des.erreurs d’écartement et des erreurs d’alignement des broches.

PURPOSE: To check caps GX53-.. in the following respects:

- the diameter of the individual pins (dimension A);

- the combined displacement and diameter of the ‘pins (dimensions A and D);
- the length of the pins (dimension F1);
- the recess length and diameter of the pins{dimensions F2 and E);
- the maximum cap outline with respect to“dimensions M, L1 and K.

7006-142-1

Reference Dimension Tolerance TESTING: It shall be possible to insert the individual pins of the cap|from
A1) 5.95 +0,02 surface Z into hole a1 and remove the pin along the slot.
’ 0 It shall not be possible to insert the pins of the cap into hole a2.
A1 50 +0,02 It shall be possible to insert the cap from surface Z into the gauge until the
' 0 reference plane of the cap is in contact with surface Y of the gauge. Ip this
0 position neither the pins nor the centre post shall project beyond the syrface
A2 4,7
- 0,02 of the gauge.
D 53,00 ooy
+0,02 BUT: Vérification des culots GX53-.. concernant:
E 3.2 0 - le diamétre de chacune des broches (dimension A);
+0,02 - le déplacement combiné des broches et leur diametre (dimensions A et|D);
F1 4.3 0 - la longueur des broches (dimension F1);
0 - la longueur et le diamétre de I'évidement des broches (dimensions F2 gt E);
F2 1,55 -0.02 - le contour maximal du culot pour les dimensions M, L1 et K.
+0,02
K 9,4 0 ESSAI: Il doit &tre possible d'insérer chaque broche du culot & travers la
+002 surface Z dans le trou a1 et d’extraire la broche le long de la fente.
L1 42,5 0 Il ne doit pas étre possible d’insérer les broches du socle dans le trou a2.
002 Il doit étre possible d’insérer le culot dans le calibre jusqu’a ce que le plan de
M 75,2 0’ référence du culot soit en contact avec la surface Y du calibre. Dans cette
01 position, les broches comme le plot central ne doivent pas saillir au-dela de la
c 5 201 surface du calibre.
q 4.5 max.
r 0.2 0
’ - 0,05
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"NOT GO" GAUGE FOR CAPS

CALIBRE «N’ENTRE PAS» POUR CULOTS

=

GX53 Page 1/1
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of cap GX53, see sheet 7004-142.
Pour les détails du culot GX53, voir feuille 7004-142.
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PURPQSE:To check the minimum cap diameter (dimension L1) of caps GX53-..
TESTING: It shall not be possible to insert the cap into the gauge.
BUT: \/érification du diameétre minimal du culot (dimpnqinn | 1) des culots GX53-
ESSAI: Il ne doit pas étre possible d’insérer le culot dans le calibre.
Reference Dimension Tolerance
0
L1 42,0 0,02
+0,1
(] 5 =01
0
r 0,2 0,05
IEC 60061-3
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