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INSTRUCTIONS POUR L'INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS LA CEI 60061-3

Retirer la page de titre existante, les pages 1, 2, 3,
4, 5, 6, 7, 8 ,9, 10, 11 et 12 existantes et le
sommaire par désignation existant pour culots et
socles (pages 1/3, 2/3 et 3/3) et sommaire par
5si i i s 1/5 _2/5_3/5_ 4/5

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION OF NEW
PAGES AND STANDARD SHEETS IN IEC 60061-3

Remove existing title page, existing pages 1, 2, 3,
4,5,6,7,8,9, 10, 11 and 12 and existing contents
by designation for caps and bases (pages 1/3, 2/3,
3/3) and contents by designation for holders (pages
1/5_2/5_3/5_4/5 and 5/5) and insert in thei

and 5/5), et insérer la nouvelle page de titre, les
nouvelles pages 1, 2, 3, 4,5,6,7,8,9,10, 11 et 12
et le nouveau sommaire par désignation pour culots
et socles (pages 1/4, 2/4, 3/4 et 4/4), et le nouveau
sommaire par désignation pour douilles (pages 1/5,
2/5, 3/5, 4/5 and 5/5).

Retirer les feuilles existantes
7006-39-1 (Page 1/1)

7006-39A-3 (Page 1/1)
7006-39B-2 (Page 1/1)
7006-77A-2 (page 1/1)

7006-78-3 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78A-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78B-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78C-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78F-5 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78G-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)

et les remplacer par les feuilles
7006-39-1 (Page 1/1) Corrigendum
7006-39A-3 (Page 1/1) Corrigendum
7006-39B-2 (Page 1/1) Corrigendum
7006-77A-2 (page 1/1) Corrigendum
7006-78-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78A-5 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78B-5 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78C-5 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78F-6 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78G-5 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)

new title page, new pages 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 89,
10, 11 and 12 and new contents by designation“fof|
caps and bases (pages 1/4, 2/4, 3/4 and 4/4)yand
new contents by designation for holders (pages 1/5,
2/5, 3/5, 4/5 and 5/5).

Remove existing sheets

7006-39-1 (Page 1/1)

7006-39A-3 (Page 1/1)

7006-39B-2 (Page 1/1)

7006-77A-2 (page 1/1)

7006-78-3 (pages 1/3,2/3 and 3/3)
7006-78A-4 (pages, 173, 2/3 and 3/3)
7006-78B-4 (pages’1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78C-4 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78F-5(pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78G-4 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)

andiinsert in their place sheets
7006-39-1 (Page 1/1) Correction
7006-39A-3 (Page 1/1) Correction
7006-39B-2 (Page 1/1) Correction
7006-77A-2 (page 1/1) Correction
7006-78-4 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78A-5 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78B-5 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78C-5 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78F-6 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78G-5 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du comité
d’études 34 de la CEIl: Lampes et équipements associés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants

FDIS Rapport de vote
34B/1026/FDIS 34B/1033/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote.ayant
abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de ses amendements ne sera
pas modifié avant 2003-02. A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
* amendée.

FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 34B: Lamp caps and holders, of IEC
technical committee 34: Lamps and related‘equipment.

The text of this amendment is based_on“the following documents:

FDIS Report on voting
34B/1026/FDIS 34B/1033/RVD

Full information on.the voting for the approval of this amendment can be found in the report
bn voting indicated ‘in the above table. The committee has decided that the contents of the
base publication)and its amendments will remain unchanged until 2003-02. At this date, the
bublication willbe

reconfirmed;
withdrawn;
replaced by a revised edition, or

¢ amended.
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SOMMAIRE

CALIBRES — SOMMAIRE PAR DESIGNATION

CONTENTS

GAUGES — CONTENTS BY DESIGNATION

Feuilles Sheet
Chanfreins sur les arétes des calibres..........c.cccoeuuee. 7006-1-2 Facets on gauge edges ........covveerenineniecnecneenne 7006-1-2
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées BA20 ......c.ocooveiviiniiinicnceceeeee 7006-2-3 1amps BA20 ...cvouoieiieieecee e 7006-2-3
Calibre d'acceptation pour culots B22d destinés a Acceptance gauge for B22d caps intended for
un enfilage automatique ..........ccceeveereeereeenrenieenenens 7006-3-1 automatic wire threading ...........cocecovevereoinennennene 7006-3-1
Calibres «Entre» pour culots & deux broches G1.27, "Go" gauges for bi-pin caps G1.27, GX1.27,
GX1.27,GY1.3, G2.54, GX2.54, GY2.5, G3.17 GY1.3, G2.54, GX2.54, GY2.5, G3.17
70064 $-G¥3 2 ——— F006-4-1
[Calibres pour vérifier l'insertion des culots dans Gauges for testing the insertion of caps
es douilles B15d, B22d & BY22d.....cccccvvvieiecuneeee 7006-4A-2 in lampholders B15d, B22d & BY22d........ccccceuneuee J006-fA-2
Calibres pour vérifier la tenue des culots B15d Gauges for testing the retention of B15d and
bt B22d dans la douille ..o 7006-4B-1 B22d caps in the holder .........cccceevinerireiennn 0 7006-#iB-1
[Calibre «Entre» pour culot préfocus PX26............... 7006-5-2 "Go" gauge for prefocus cap PX26 ........... o 7006-p-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les languettes "Go" and "Not Go" gauge for the tabs of.prefocus
Hu culot préfocus PX26 ......ccoeveiiininiveicnecne. 7006-5A-1 €ap PX26..coiiiiiincinccncne s St 7006-pA-1
Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension Mmin "Not Go" gauge for dimension Mrin, of prefocus
fu culot préfocus PX26 7006-5B-2 7006-5B-2
[Calibre «Entre» pour douille PX26.........cccccouvuneee. 7006-5C-1 7006-pC-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finiished
erminées Ell......ooooiiiiicccccccees 7006-6-1 lamps Ell ..o N 7006-p-1
Calibre «A» pour la vérification de la réalité Plug gauge"A" fontesting contact-
fu contact dans les douilles Ell ..o 7006-6A-1 making in lamipholders Ell................cccoinn. 7006-pA-1
[Calibre «B» pour la vérification de la réalité Plug gauge"BY for testing contact-
fu contact dans les douilles Ell 7006-6B-1 making in lampholders Ell.... 7006-pB-1
Calibre «Entre» pour culots EY10 .........ccccocoenennee. 7006-7-1 "Go'"\gauge for caps EY10 ........cccccoooiviiiiinnnens 7006-f-1
[Calibre «Entre» pour douilles EY10......c.ccoevnenne 7006-7A-1 "Go" gauge for lampholders EY10.......c.cccoceeveeennee. 7006-FA-1
[Calibres «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished
erminées BAX9s & BAYOs ..o, 7006-9-1 lamps BAX9s & BAYOS....c.oveiveinerinceneeee 7006-p-1
[Calibres tampons pour douilles de lampes Plug gauges for lampholders
BAXOS & BAYOS ..o 7006-9A-1 BAXO9s & BAYOS ..o 7006-pA-1
[Calibres pour la vérification de la réalité du Gauges for testing contact-making
Contact dans les douilles de lampes BAX9s in lampholders BAX9s
E BAYOS .. 7006-9B-1 & BAYOS .o 7006-pB-1
[Calibres «N'Entre Pas» pour la vérification de la "Not Go" gauges for checking
hon-interchangeabilité des culots dans les douilles non-interchangeability of caps in lampholders
BAXIS & BAYOS ook 7006-9C-1 BAX9S & BAYOS w.oocrcreresencneresesessessesn 7006-pC-1
[Calibres «N'Entre Pas» pour culots sur lampés "Not Go" gauges for caps on finished
erminées BA9, B15, B22 & BY22d..... tvdmennns 7006-10-8 lamps BA9, B15, B22 & BY22d eccevvvrrreeee oo 7006-10-8
Calibres «Entre» pour culots sur lampes.terminées "Go" gauges for caps on finished lamps
BA9, B15, BAI5 & B22 ... hidccine 7006-11-8 BA9. B15. BAIS & B22 oo 7006-11-8
(Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished
BAY IS5 i 7006-11B-2 JAMPS BAY 15 covvreeeeeeeeeeeeeeeeeessseeeeeeees s seeeseeeen 7006-11B-2
Calibre «Entre» pour gulot-sur lampes terminées "Go" gauge for cap on finished lamps
BAZI5d ... e S 7006-11C-1 BAZISd oo 7006-11C-1
Calil?re pour la,dintension B des culots sur lampes Gauge for dimension B of caps on finished
erminées BAULS & BAZISd ovvvvvvevviiiiiiiiiiinns 7006-11D-1 1amps BAU15 & BAZ150 eovoooeoeeeeeeroeoeeeoeoeeeereeen 7006-} 1D-1
(Calibre «Entre$ pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
BAISES 00130 s 7006-11E-1 BAI55-3 (100°/130%)..ccervrrncreresesrnscsses 7006-] 1E-1
Calibtes tampon pour douilles BA2 1, B15 & B22 ... 7006-12-8 Plug gauges for lampholders BAZ], B15&B22.... 7006-12-8
abibres~«Entren-supplémentaires-pou) Stupplementary "Go ™ gauges for
douilles B22d & BY22d oo 7006-12A-2 lampholders B22d & BY22d ...ccccccvcrrscrsesieries 7006-12A-2
Cah_bre «N'Entre Pas»/Maintien pour "Not Go"/Retention gauge for lampholders
AOUILIES B22 ... 7006-12B-2 B o, 7006-12B-2
Calibre «Entre» supplémentaire pour douilles B15d 7006-12C-2 Supplementary "Go" gauge for lampholders B15d.. 7006-12C-2
Cah_bre «N'Entre Pas»/Maintien pour "Not Go"/Retention gauge for lampholders
AouilleS B15 ..o 7006-12D-2 B oo 7006-12D-2
Calibres pour douilles BA9, BA15, BAU15, Gauges for lampholders BA9, BA15, BAU1S,
BAYIS & BAZLS oo 7006-12E-2 BAY15 & BAZI5 oo 7006-12E-2
IEC 60061-3

CEI 60061-3
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Calibres pour la vérification de la réalité du contact dans Gauges for testing contact-making in lampholders
les douilles BA9, BA15, BAU15, BAY15 & BAZ15  7006-12F-2 BA9, BA15, BAUIS5, BAY15 & BAZIS................. 7006-12F-2
Calibres pour les encoches des douilles Gauges for slots in lampholders
B15d, B22d, B22d-3 & BY22d......ccccccevvvvviiinne 7006-13-5 B15d, B22d, B22d-3 & BY22d.....c.ccecevevvrrricnee 7006-13-5
Calibre pour vérifier la tenue des culots Gauge for testing the retention of
BAI15 et BAY15 dans la douille..........coceveveierennnnnn. 7006-14-1 BA15 and BAY15 caps in the holder....................... 7006-14-1
Calibres de vérification de l'insertion des culots Gauges for testing the correct insertion of caps
dans les douilles BA15, BAY15 & BAZIS ............. 7006-14A-2 in lampholders BA15, BAY15 & BAZIS................ 7006-14A-2
Calibre pour la dimension B des culots BA15 et Gauge for dimension B of caps BA15 and
BAY15d sur lampes terminées...........cocoeevveueveerennnnne 7006-14B-1 BAY15d on finished lamps ..........cccccovveecrinnnnnee 7006-14B-1
Calibre «Entre» pour dimension «P max» des "Go" gauge for dimension "P max" of
culots sur lampes terminées BAY15.............c.c.c........ 7006-14C-2 caps on finished lamps BAY15.......ccccoocvcveuenne. 7006-14C-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact position
Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
baionnette B22d-3 (90°/135°).....c.cccvviicecucreuennnnes 7006-15-7 B22d-3 (90°/135°) cuceiiiiiiicicicieicriccceae 7006-15-7
Calibres pour la vérification de la position du Gauges for checking contact position
Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
h baionnette B22d & BY22d .......covveuveicnnicieninne 7006-15A-2 B22d & BY22d.....coveccicciee e 3 7006-] 5A-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact position
Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders
baionnette B15d..........oocoiiiieiiiiniccccicee 7006-15B-1 B15d...cecieeeeneenene e 7006-] 5B-1
Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact position
Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayoneflampholders
h baionnette BA21d-3(120°) ....c.oveuvicieenicnvicienienne 7006-15C-1 BA21d-3(120°) ool it 7006-1 5C-1
[Calibre «Entre» pour culots BA21-3(120°) sur "Go" gauge for caps BA21-3(120°) on
AMPES LETMINEES ...t veneaenes 7006-17-4 finished 1amps ... A& oo 7006- 7-4
[Calibre «Entre» pour culot sur lampes terminées "Go" gauge fof eap’on finished lamps
BY22.....coiiieieeeisee et 7006-17A-1 BY22d . Ay e 7006-] 7A-1
Calibre tampon pour douilles BY22d............c.c.c....... 7006-17B-1 Plug gaigejfor lampholders BY22d..........c.cccccceueenee 7006-17B-1
[Calibre tampon pour douilles BA20...........ccceueneee. 7006-18-2 Plug.gauge for lampholders BA20 ..........cccccccouneneeee 7006-| 8-2
Calibre pour la vérification de la réalité du Gabge for testing contact-
Contact dans les douilles BA20 ..........cccccceevvieieucnnene. 7006-18A-1 nraking in lampholders BA20..........c.cccccoevvinnnnae. 7006-1 8A-1
[Calibre «Entre» pour culot B22d-3(90°/135°)/25x26 "Go" gauge for cap B22d-3(90°/135°)/25x26
SUr [ampes terminges ..........ooeveeeeenreerevcecrerennenenceenes 7006-19-2 on finished lamps.........ccoccoeoiiiniiiiiiiicie 7006-19-2
(Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée "Go" gauge for cap on finished lamp
BAULSS c..ovviiieiiieiieieeeiesneiesseseieseeesseseseseaesneaenes 7006-19A%1 BAUISS ottt 7006-19A-1
Calibre pour douille a baionnette B22d-3 Plug gauge for bayonet lampholder B22d-3
90°/135%) ettt 7006-20-4 (90°7135°) et 7006-p0-4
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
a félure du col de I'ampoule et pour la vérificationt damage and for testing contact-making
e la réalité du contact dans les douilles E27......5%4 7006-21-5 in lampholders E27 .........ccocociviiiiinnniniciccens 7006-p1-5
Calibre pour la vérification de la réalité du centact Gauge for testing contact-making
et de la protection contre les contacts accidentels and protection against accidental contact
pendant l'insertion des lampes dans les during insertion of lamps in
douilles E27 ....oovovvvevveieeeeeeeceeloei s 7006-22A-4 lampholders E27 .......cccoeiveieiieieeree e 7006-p2A-4
(Calibre pour la détection de contacts latéraux par Gauge for detecting side-contacts with
des arétes coupantes dans les.douilles E27 ............... 7006-22B-1 cutting-edges in lampholders E27 .........cccccecennnee. 7006-pP2B-1
Calibre I pour la vérification de la résilience Gauge I for checking side-contact resiliency
[u contact latéral dans,le§ douilles E27 .................... 7006-22C-1 in lampholders E27 .........ccocooiviiiiiinininiciccenns 7006-pP2C-1
Calibre II pour lasverification de la résilience Gauge II for checking side-contact resiliency
[u contact latéfal-dans les douilles E27 .................... 7006-22D-1 in lampholders E27.........cccocooiiiiiiiiiiiine 7006-p2D-1
(Calibre pour lajvérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
a félure'du-eol de I'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making in
e la réalité¢ du contact dans les douilles E40............ 7006-23-3 lampholders E40 .........cccooveiieineieeneceeeeene 7006-p3-3
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
PTOTCCTION COMITE 163 COMTACTS accidentets B40 . PTOTECTION agaimst accidentat comact 40— 7006-24-3
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E39
lampes munies du culot E39.........cccoooiiivreiinnn. 7006-24A-1 caps for testing contact-making............ccccoeeeeerveeneee 7006-24A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées E39 ..o 7006-24B-1 lamps E39 ..o 7006-24B-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
terminées E39 .... 7006-24C-1 lamps E39 ... 7006-24C-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la félure du col de l'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making
de la réalité du contact dans les douilles E39............ 7006-24D-1 in lampholders E39 .......cccovieiinnnneiiineeccene 7006-24D-1
IEC 60061-3
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Calibre «Entre» pour le taraudage des douilles E39. 7006-24E-1 "Go" gauge for screw thread of lampholders E39.... 7006-24E-1
Calibre pour la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion
d'insertion dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip
de blocage E39.....c.ceuieininneciineeceeeieeeene 7006-24F-1 features E39 ......c.ccocvivnineiicinnniccccreeeceeen 7006-24F-1
Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque in
dans des douilles avec dispositif de blocage E39 ..... 7006-24G-1 lampholders with shell-grip features E39................. 7006-24G-1
Calibres «Entre» pour les taraudages des "Go" gauges for screw threads of
douilles E10, E14 & E40......ccccovnniicicirinnneee 7006-25-7 lampholders E10, E14 & E40.........coooiiicicninns 7006-25-7
Calibre «Entre» pour douilles E27 7006-25A-2 "Go" gauge for lampholders E27 ... 7006-25A-2
Calibre «Entre» pour douilles E26 7006-25B-2 "Go" gauge for lampholders E26 ...........ccccccveueuenne 7006-25B-2
Calibre «Entre» pour douilles E12.........c.ccceueucennnn. 7006-25C-1 "Go" plug gauge for lampholders E12 ..................... 7006-25C-1

dii‘UlC KEIIIT» POUL buiUl.b SUTL idl[lpCb “GU“ £alugt 101 ua}FU'l'l'ﬁ'ﬂ'i’Shcd
erminées ES ..o 7006-25D-1 1amps ES ..o 7006-P5D-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
erminées ES ..o 7006-25E-1 1ampPs ES oooveiieeeeeee s 7006-R5SE-1
[Calibre «Entre» pour vérifier les taraudages "Go" plug gauge for checking screw threads
Hes douilles ES.....c.ooviiiiiieiiiciieiceeee e 7006-25F-1 of lampholders E5........cccoovieiniecineinee i b 7006-p5F-1
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"gauge for checking screw threads
Hes douilles E5.....ooovieieiiiiecceeeeee 7006-25G-1 of lampholders E5.........ocoeoinninie . SN 7006-P5G-1
[Calibre «Entre» pour douilles E17........ccccccovnerennee. 7006-25H-1 "Go" gauge for lampholders E17 .Ch0 v 7006-p5SH-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making.in lamp-
Hans les douilles E26 .....c.o.ovieiccicicinnnccccnne 7006-25J-1 holders E26 ........ccoovvce e NG 7006-p5J-1
[Calibres «N'Entre Pas» pour les taraudages des "Not Go" gauges for screwythreads of lampholders
Houilles E10, EP10, EY10, E14, E27, E39 & E40.... 7006-26-4 E10, EP10, EY10, E14,E27, E39 & E40................. 7006-p6-4
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E26 & E26d.... 7006-26A-2 "Not Go" gauge ferllampholders E26 & E26d......... 7006-R6A-2
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E12.................. 7006-26B-1 "Not Go" plug\gauge for lampholders E12 .............. 7006-P6B-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E17. 7006-26C-1 "Not Go/~gauge for lampholders E17 ... 7006-P6C-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gaugg fortesting contact-making of lamps fitted
pour lampes munies du culot E17 7006-26D-1 WIth'€APS E17 et 7006-R6D-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making in
Hans les douilles E17 ...c.oooiieiiiieceeeeeee 7006-26E-1 lampholders E17 .....coovueiivinnnieicininirceccnnenee 7006-P6E-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
erminées E40 ... 7006-27-7 1amps E40 ..o 7006-p7-7
[Calibre «Entre» pour culots E10 .......cccccoviniieneenne 7006-27A2 "Go" gauge for caps E10 .......ccccccevennnecirninniecene 7006-p7A-2
(Calibre «Entre» pour culots E27 sur lampes terminées 7006-27B+1 "Go" gauge for E27 caps on finished lamps............. 7006-p7B-1
Calibre «Entre» pour dimension «S1» des culots "Go" gauge for dimension "S1" of E27
E27 sur lampes terminges............cccoceeueueccneeunicncnne. 7006-27C-1 caps on finished 1amps.......c.cocovveevennneccrcnnnnne. 7006-p7C-1
[Calibre «Entre» pour culots E26, E26/50x39, "Go" gauge for caps E26, E26/50x39, E26/51x39
E26/51x39 & E26d ...\ 7006-27D-3 G E26d . 7006-p7D-3
Calibre «Entre» pour culots E14 sur lampes "Go" gauge for E14 caps on finished
CITIINEES ...ttt e eee s 7006-27F-1 JAMIPS oo 7006-R7F-1
Calibre «Entre» pour dimension «S1» desiculots "Go" gauge for dimension "S1" of
E14 sur lampes terminées.............{oa¥connneceene. 7006-27G-1 E14 caps on finished lamps ..........ccccovcciiinnnnnee 7006-R7G-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
erminées E12 ....o.ooviiinciuachMecnncccceneencnes 7006-27H-1 lamps E12 ..o 7006-p7H-1
Calibre «Entre» additionhel pour culots sur Additional "Go" gauge for caps on
ampes terminées E120...0 ..o, 7006-27J-1 finished lamps E12 ........ccccoviiiiicnnnicccneee 7006-p7J-1
Calibre «Entre» pourculots sur "Go" gauge for caps on finished
ampes terminées-B17 ..o 7006-27K-1 1amps E17 ..o 7006-p7K-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots EP10.. 7006-28-7 "Not Go" gauge for caps EP10.... 7006-p8-7
Calibre~«N'Entre Pas» pour culots E27 "Not Go" gauge for E27 caps
BUL JAMPES tErMINEES ......vevenievceieireieieiccreenceene 7006-28A-1 on finished 1amps.........cccccoevrniciicnnniccccnee 7006-P8A-1
Calibfe «N'Entre Pas» pour culots E14 "Not Go" gauge for E14 caps
sur lampes terminges ..............cooveucuenoiniricieccneninns 7006-28B-1 on finished 1amps.........ccecccvvnrccccnnncccccreee 7006-28B-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E12........cccoovvirivieieininirieieiecees 7006-28C-1 finished lamps E12 ........ccccooniiiivinnciccnnees 7006-28C-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E40...........ocooovrrienirenieeecninnes 7006-28D-1 finished lamps E40 ........ccccovvviiiinnniccccnnee 7006-28D-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots E10 & EY10....... 7006-28E-1 "Not Go" gauge for caps E10 & EY10 7006-28E-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E17........cccoovvirireeininreceeees 7006-28F-1 finished lamps E17 ......cccccoevininieiiinnnccccnnee 7006-28F-1
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Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making of lamps fitted with
pour lampes munies des culots E26, E26/50x39, caps E26, E26/50x39, E26/51x39 & E26d
E26/51x39 & E26d (sans collerette) ........c.c.ccvveueneee. 7006-29-3 (MON-SKITted)......cocueuiiiiiiciiiiiccccrce e 7006-29-3
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
accidentels E26d ... 7006-29A-2 E26d ..ot 7006-29A-2
Calibre avec un diametre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm
pour culots E26d........cccccoevnnniiiciiiirccceen 7006-29B-2 for caps E26d ........ccccoeuvviniiiicciiiicccccee 7006-29B-2
Calibre avec un diamétre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13,2 mm
pour culots E26d........cccccoeuvvnniiicieiiirncccees 7006-29C-2 for caps E26d ........ccccceuvviniiiiciiiiccceee 7006-29C-2
Calibre avec un diamétre de référence de 10,4 mm Gauge with reference diameter of 10,4 mm
our culots E26d sur lampes terminées..................... 7006-29D-1 for E26d caps on finished lamps ..............cccccco....... 7006-29D-1
[Calibre pour le contréle de la position radiale du Gauge for checking the radial position of
Contact intermédiaire de la douille E26d................... 7006-29E-1 the intermediate contact of lampholder E26d .......... 7006-P9E-1
[Calibres pour le contrdle des positions relatives des Gauges for testing the relative positions of the
Contacts dans les douilles E26d..........c.cccccoeneninienncee. 7006-29F-2 contacts in lampholders E26d...........c.ccoeecrnn e 7006-P9F-2
[Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-making
Contact dans les douilles E26d ..........c.c.ccoovevvveeeenennns 7006-29G-3 in lampholders E26d.........cccccoovevinerinenec b shenene 7006-p9G-3
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making
Hans les douilles avec chemise métallique in metal-shell paper-lined lampholdéxs
Houblée de papier E26d ..........ccoeeieivieinieieeieee 7006-29H-3 E26d ..o e 7006-p9H-3
[Calibre pour le controle de la protection contre les Plug gauge for testing protection against
Contacts accidentels dans la douille E26d................. 7006-29J-1 accidental contact in E26d Jampholder .................... 7006-p9J-1
Calibre «Entre» pour douilles E26d..................c....... 7006-29K-1 "Go" plug gauge for lampholders E26d .................. 7006-P9K-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots E26, E26/50x39, "Not Go"gauge fortaps E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d ..o 7006-29L-4 E26/51x39& E20A\ ... 7006-p9L-4
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for teSting unacceptable contact-making
hon-souhaitée dans les douilles E26d ....................... 7006-29M-1 in lampheldets'E26d..........cccccoviieiinncccinnee 7006-PIM-1
(Calibre pour douille E14 pour le contrdle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing
€alite du CONAC.....covevveeieiiiieiciccceccccree 7006-30-2 contactMmaking .........ocoeueevinininiciiciiecccces 7006-B0-2
Calibre pour le controle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle
e la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing
hux lampes «Flammey ..........cccoceevvireeeincneneeene. 7006-30A-1 CONtACt-MAKING .....eerereveeiiiiriririeicicereeeee e 7006-B0A-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact et Gauge for testing contact-making and protection
e la protection contre les contacts accidentels pendant against accidental contact during insertion of lamps
'insertion des lampes dans les douilles E14 ............. 7006-3 14 in lampholders E14.........cccocoiiiiiiiiiiccinee 7006-p1-4
Calibre pour vérifier la réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12
12 sur lampes terminges..........c.covvvevevecnnennenenencne. 7006-32-1 caps for testing contact-making............cccoeevereennnne 7006-p2-1
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
¢alité du contact E12 ................. 7006-32A-1 contact-making E12 7006-B2A-1
Calibres «Entre» pour culots 2G13 7006-33-2 «Goy gauges for caps 2G13 7006-3-2
Calibres pour le contrdle d'insertion et de la réalité Gauges for testing insertion and contact-making
[u contact dans les douilles 2G13......... N 7. 7006-33A-2 in lampholders 2G13.......ccocouveioinnnnccinireecene 7006-B3A-2
(Calibre pour douilles 2G13 pour leconirole de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact-
€alité du CONtact........oveueeeuinieereeere N 7006-33B-1 MAKING ..ottt 7006-p3B-1
[Calibre «Entre» pour douilles'RX43 ..........cceeneee 7006-34-1 "Go"gauge for lampholders PX43..........ccccvvveeinene 7006-p4-1
Calibre «Entre» pour culgts‘prefocus sur lampes Go"gauge for prefocus caps on finished
erminées PX43t ... 7006-34A-1 1amps PXA3t......ccvieiciriieneeeeeineeeeenseeenne 7006-B4A-1
Calibre «Entre» pour.culot préfocus PX13.5s sur "Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
ampPes teTMINGES N.l...veeeerieereieeeieecieneeeeee e 7006-35-1 finished 1amps .........cccccvviniiicieicccens 7006-5-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
bur [ampes teTMINGes ..........oeueveeeenieeeieuccnireeeencaenes 7006-35A-1 finished 1amps .........cccocvvivniiiciieiiccceas 7006-B5A-1
Calibre «IN'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
UM AMPES tEIMINEES .......eevervceiieeeeieeciceeeeerencaenes 7006-35B-1 finished lamps...........coooeiiiniicicccee 7006-B5B-1
Abre <EmIes pour douities PX 3753 7006-35C-1 Go“gauge for famptotders PX3 S 7006=35C-1
Calibre «N'Entre Pasy» pour douilles PX13.5s ......... 7006-35D-1 "Not Go" gauge for lampholders PX13.5s.............. 7006-35D-1
Calibre d'orientation pour douilles PX13.5s............. 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13.5s ................ 7006-35E-1
Calibre «Entre» pour douilles P26s 7006-36-1 "Go"gauge for lampholders P26s.........c.cccccoueeueuncne 7006-36-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
terminges P26S......ccoovevvieiiiniieieieieeeeeee e 7006-36A-1 1amPS P26S ....eveveieeiieieieeceeee e 7006-36A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées E10 ........ccoceinniniiciiiincccieieeae 7006-37-1 1ampPs E10 ... 7006-37-1
Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10........... 7006-37A-1 "Go" gauge for prefocus lampholders EP10 ............ 7006-37A-1
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Calibre «Entre» pour vérifier les culots préfocus "Go" gauge for checking prefocus caps
PABt et 7006-39-1 PABLS o 7006-39-1
Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier la dimension "Not Go" gauge for checking dimension Mmin of
Mmin des culots préfocus P43t & PX43t.................. 7006-39A-3 prefocus caps P43t & PXA43t.....cocoovveereieeeeene 7006-39A-3
Calibre pour vérifier la dimension Ymax des culots Gauge for checking dimension Ymax of prefocus
préfocus P43t, PX43t, PY43d et PZ43t...........c.c.c... 7006-39B-2 caps P43t, PX43t, PY43d and PZ43t........c.cccccueeeee 7006-39B-2
Calibre «Entre» pour douilles P43 ........ccccooveeveennne 7006-39C-1 "Go" gauge for lampholders P43..............cccconenee 7006-39C-1
Calibre «Entre» pour culot a broche Fa8 .................. 7006-40-1 "Go" gauge for single-pin cap Fa§ ...........ccccoeeeeee 7006-40-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot a broche Fa8. 7006-40A-1 "Not Go" gauge for single-pin cap Fa8.................... 7006-40A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot & "Go" and "Not Go" gauge for single-pin cap
broche sur lampes terminées Fa6 ...........c.ccccovvvneneee 7006-41-2 on finished lamps Fab6..........cccoocviiiniiinne 7006-41-2
Catibres<EmroyReéatiteducontact pour douities “GorComtactTmakimg-gauges-for tamptotders——————
A0 ... 7006-41A-2 Fab..ooiiiii s 7006-f1A-2
[Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée P28s "Go" gauge for cap on finished lamps P28s............. 7006-412-1
----------------------------------------------------------------------------------- 7006-42-1 "Go" gauge for lampholder P28S.........c.ccoccvrcoce. |2 7006-2A-2
Calibre «Entre» pour douille P28s .........cccccovvenneeee 7006-42A-2 "Go" and "Not Go" gauge for prefocus caps
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots préfocus P40s on finished lamps............cccccoceenn LN VL 7006-#3-2
P40s sur lampes terminées ............ccooeeveeneenenennns 7006-43-2 "Go" and "Not Go" gauge for unmounted
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non bi-pin cap (Not for use on finished
ssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur lamps) G113 OB 7006-#4-4
ampes terminées) G13 7006-44-4 "Go" gauge for bi-pin cap on
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur finished lamps G13............ NG 7006-+5-4
ampes terminées G13 ........cccoveiiiinineniencncnenee, 7006-45-4 "Go"and "Not Go" gaugéfor unmounted
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non bi-pin cap (Not for uge on finished
hssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur 1amps) G5...coovvese A i 7006-#+6-3
ampes terminées) G5 .......oovevvineineineincneenens 7006-46-3 "Go" gauge fofbi-pin cap on finished
Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur lamps G5 .. Ay 7006-f6A-3
ampes terminées G5 7006-46A-3 Plug gaugejfor lampholders for testing
[Calibre pour douilles pour la vérification de la proteetion against accidental contact G5................. 7006-#7A-2
protection contre les contacts accidentels G5 ........... 7006-47A-2 Déuble-ended gauges for a combined pair
[Calibres doubles pour un ensemble de deux of lampholders for testing contact-
Houilles pour la vérification de la réalité¢ du mMaking G5....ccooovviiiiiiiiiic 7006-#7B-4
LONLACE G5 ..o 7006-47B-4 Double-ended "Go" gauges for a combined
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de pair of lampholders G5 ...........ccccoviciinnnccicnes 7006-#7C-3
Heux douilles G5.....coveveieeiieiiieieieeee e 7006-47C-3 "Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35
Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35 on finished lamps..........ccccoeoiiiiiiiiiiiicie 7006-f18-1
bUr 1ampes terminées ..........cooveeevereereneeneeieneeeneenne 7006-48-1 "Go" gauge for prefocus caps P14.5s on
[Calibre «Entre» pour culots préfocus P14.5s sur finished 1amps.......cccoovveueciennneccceeeccree 7006-#19-1
AMPES LEIMINEES ...t 7006-49-1 "Go" gauge for lampholders P14.58 vooooooooocccrrrrrrrr, 7006-H9A-1
[Calibre «Entre» pour douilles P14.5s..........cccccco\e 7006-49A-1 "Not Go" gauge for dimension Al max.
[Calibre «N'Entre Pas» pour dimension Al mak. of lampholders P14.5s .......ccccoovveevcinnnecinnnee 7006-#9B-1
dans douilles P14.5S .......ccovvivieiiiiiccac T, 7006-49B-1 Gauge for finished 13.1’IlpS fitted with E27
(Calibre pour vérifier la réalité du contact pour caps for testing contact-making 7006-p0-1
ampes munies du culot E27.........0 ..av . 7006-50-1 Gauge for caps on finished lamps for testing
[Calibre pour culots sur lampes terminées pour la protection against accidental
¢rification de la protectionecontre les contacts contact E27/51X39 ...c.coiiiiiiiiiiicccce 7006-p1-2
hccidentels E27/51X39 .00 e 7006-51-2 Gauge for caps on finished lamps for testing
[Calibre pour culots sut lampes terminées pour la protection against accidental contact
¢rification de la protection contre les contacts during insertion E27 ........cccccooiiiiiiinniicinnne 7006-p1A-2
hceidentels pendant T'insertion E27 ... 7006-51A-2 Gauge for finished lamps fitted with E40
Calibre pouf vérifier la réalité du contact pour caps for testing contact-making.............coceeveverueennnne 7006-p2-1
ampes munics duculot E40......ccoooeeeiiieeeeeiee, 7006-52-1 Gauge for finished Iamps fitted with E40 caps
Calibre pour la vérification de la protection for testing protection against accidental
Contreles contacts accidentels pour lampes COMEACT ...t 7006-p3-1
unies du culot E40 7006-53-1 . .
Gauge for fimished tamps fitted with Etdcaps———————————
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour for testing contact-making...........cccccceeeerueueucennennnee 7006-54-2
lampes munies du culot E14.........cccooooviivieiiieienns 7006-54-2 Gauge for finished 1amps fitted with E14 caps
Calibre pour la vérification de la protection contre for testing protection against accidental
les contacts accidentels pour lampes munies CONLACT ...ttt 7006-55-2
du culot E14 we 7006-55-2 "Go" and "Not Go" gauge for the diameter of the
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour le diamétre de collar of prefocus cap P30s on finished
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes JAMPS <. 7006-56-2
EEIIMINEGES ...t 7006-56-2
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la boutonniére "Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
principale du culot préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
EEITIINEES ...ttt ene s 7006-56A-2 LJAMPS ..o 7006-56A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for recessed double
contacts en retrait R17d sur lampes terminées.......... 7006-57-3 contact cap R17d on finished lamps..........ccccecvennene 7006-57-3
Calibre «Entre» pour douille R17d .......ccoevvveucuenenne 7006-57A-1 "Go" gauge for R17d lampholders............ccceueueee 7006-57A-1
Calibre pour la vérification du contact dans la Contact-making gauge for
douille RI7d ..c.coviiiiiiiciiicccccceee 7006-57B-1 lampholder R17d .......cccovevviiieinicccnicrcceenne 7006-57B-1
Calibre «Entre» pour la vérification des forces "Go" gauge for checking maximum insertion force
maximales d'insertion et d'extraction des douilles Fa8  7006-58-1 and maximum withdrawal force of lampholders Fa8
Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7 7006-58-1
Wi ]nmpe terminées 7006-58A-3 "Ga" canoe for caps Gl 7(1‘_7 and GY1 7(1‘_7
Calibre «Entre» pour culot GY 17q-7 sur lampes on finished 1amps......c.coveveeinnnnecirecce 7000-p8A-3
CITIINEES ...ttt ettt 7006-58B-3 "Go" gauge for cap GY'17g-7 on finished
[Calibre a broches pour la vérification des contacts JAIMPS oo 7006-58B-3
Hes douilles G17q-7, GX17q-7 et GY17q-7 ............. 7006-58C-1 Plug gauge for testing contact-making of
Calibre «Entre» pour douilles G17g-7 et GY17g-7..  7006-58D-1 lampholders G17q-7, GX17q-7 and GY17q 7., 7006-p8C-1
Calibre «Entre» pour douilles GX17G-7 vovvvrvrrcr, 7006-58E-1 "Go" gauge for lampholders G17q-7 and GY[17q-7. 7006-p8D-1
Calibre d'orientation pour douilles G17¢-7, "Go" gauge for lampholders GX17q- 7w ceeennene 7006-p8E-1
GX17q-7 €t GY 177 vt 7006-58F-1 Rotation gauge for lampholders G17g+7,
[Calibre pour la vérification de la force minimale GX17q-7 and GY17G-T oo s M o 7006-p8F-1
['extraction et du contact dans les douilles Fa8......... 7006-58G-1 Gauge for checking minimuim withdrawal force and
Calibre pour douille Fad.......covrevrererseronrnrcns 7006-59-1 contact-making of lamplolders Fa8 ..........cc..c..c... 7006-p8G-1
Calibre pour la vérification de la force minimale de Plug gauge for lamplielder Fad ........cccccvvvvviriiiinn 7006-p9-1
contact dans les connecteurs pour socles de lampe Gauge for checkinglminimum contact force in
h deux broches GZ6.35 & GZ4 ........coveevvvenenncnnee. 7006-59A-2 connectors forbizpin lamp bases
Calibre «Entre» pour socles de lampe & deux broches GZ6.35 & GZA ... 7006-p9A-2
[(GZ6.35 .. 7006-59B-1 "Go" gauge for bi-pin bases
Callbre «Entre)) pour COnneCteur GZ6.35 ................. 7006_59C_2 G26-35 ...................................................................... 7006' 9B-l
Calibre pour la vérification de la force minimale "GQ" gauge for connector GZ6.35.........ccccecevieunnennne 7006-59C-2
e retenue des contacts dans les douilles GY6.35 ... 7006-59D-2 Gduge for checking minimum retention force
Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles of contact in lampholders GYO6.35. i 7006-p9D-2
pour la vérification de la réalité du contact G13....... 7006-60B-4 Double-ended gauges for a combined pair of
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de lampholders for testing contact-making G13........... 7006-p0B-4
Heux douilles G13 ... 7006-60C=3 Double-ended "Go" gauges for a combined pair of
Calibres «Entre» et «N'Entre Pasy pour socles lampholders G13.......ccoveiiiirnnicccrreccereee 7006-p0C-3
G6.35, GX6.35, GY6.35 et GZ6.35 ... 7006-61-5 "Go" and "Not Go" gauges for bases
Calibres «Entrey pour socles G635, GX6.35 G635, GX635, GY6.35and GZ6.35 .....cooeevvenn 7006-p1-5
0 GY 6.35 ..oy 7006-61A-3 "Go" gauges for bases G6.35, GX6.35
Calibres «Entre» pour douilles G6.35, GX6.35 & GY6.35 s 7006-p1A-3
& GY6.35 7006-61B-4 "Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35
[Calibre pour la vérification de la force minimale & GY6.35. s 7006-p1B-4
e retenue des contacts dans les douillés Gauge for checking minimum retention force of
56.35 & GX0.35 ..ooviiicceeebe S 7006-61C-4 contacts in lampholders
Calibre «Entre» pour une combinaison de G6.35 & GXO0.35....coiiiiiiiciiciccceeae 7006-p1C-4
Heux douilles R7S ..coooveeo e S50 7006-62-3 "Go" gauge for a combined pair of
Calibrer «Entre» pour une.cémbinaison de lampholders R7S .....cccocvvieueueininineieiceneeeccenees 7006-p2-3
Heux douilles RX7S.... 54 e 7006-62A-1 "Go" gauge for a combined pair of
Calibre pour la v&tification de la hauteur des ergots lampholders RXTS oo 7006-p2A-1
dim. Tmin.) des culots P14.5s sur lampes Gauge for checking height of pins
CITNINEES o, e ettt 7006-64-1 (dim. Tmin.) of caps P14.5s on finished
Calibre~CEntre» pour le culot et le socle de JAMPS .. 7006-p4-1
ampe'GX38q 7006-65-1 "Go" gauge for four pin cap and lamp
Calibfe «Entre» pour douille GX38q ..cvvvrvincns 7006-65A-1 R 7006-p3-1
Systéme de calibrage pour la vérification de la "Go" gauge for lampholder GX38q........ccccceurueueueuene 7006-65A-1
force d'extraction dans la douille GX38q........ccc...... 7006-65B-1 Gauging system for checking withdrawal
Calibre «Entre» combiné pour culots PK22s sur force in lampholder GX38(.....ccccvvveerieririerieieieieiens 7006-65B-1
lampes termineées .........oceveveeererenireeeeeeereneneererecnenennen 7006-66-2 Combined "Go" gauge for caps PK22s on
Calibre «Entrey pour douilles PK22s 7006-66A-1 finished lamps ........................................................... 7006-66-2
Calibre «Entre» pour socles de lampe a "Go" gauge for lampholders PK22s 7006-66A-1
deux broches GZA4.........ocoevvveineeniersieeeeeeeeeens 7006-67-1 "Go" gauge for bi-pin lamp
Calibre «Entrey pour connecteur GZ4 .o, 7006-67A-2 DASES GZA ..o 7006-67-1
"Go" gauge for connector GZ4..........cccoevvveerreeennnne. 7006-67A-2
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Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas "Go" gauge for unmounted caps (Not for
utiliser sur des lampes terminées) GRS..................... 7006-68-2 use on finished lamps) GR8 ...........ccoooiiiiiinnns 7006-68-2
Calibre pour culots pour la vérification de I'entrée Gauge for caps to ensure entry of maximum
des douilles maximales et de I'écartement et la lampholders and to check pin-spacing
longueur des broches GRS .........cccocceeivnnivccccnenne 7006-68A-2 and length GRS ... 7006-68A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extraction dans les douilles GRS ............cccccceennene 7006-68C-1 force in lampholders GRS..........c.ccocoviiicinnnnns 7006-68C-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
de rétention dans les douilles GRS............cccoceeruennne. 7006-68D-1 force in lampholders GRS...........cccccoevevvnecinnnnee 7006-68D-1
Calibre «Entre» pour la vérification des broches des "Go" gauge for checking the pins of caps
culots sur lampes terminées GR8 & GR10q............. 7006-68E-1 on finished lamps GR8 & GR10q ............cc.c.......... 7006-68E-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauge for checking the pins
Hes broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes of caps (Not for use on finished lamps)
erminées) GR8 & GR10q........cocecueucueirirniniiccnnes 7006-68F-1 GR8 & GRIO( et 7006-H8F-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap
broches sur lampes terminées G23..........ccccceeerueunene. 7006-69-2 on finished lamps G23 .......ccccovvvvevecvnnnerccn N o 7006-p9-2
[Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum ins@rtion
H'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in
es douilles G23 ......c.oeveiinneeciinreeccereeeene 7006-69A-1 lampholders G23..........ccccoeiinnnincac e 7006-p9A-1
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum
['insertion dans les douilles G23 & GX23................ 7006-69B-2 insertion force in lampholdersG23/& GX23 ........... 7006-p9B-2
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum
He retenue dans les douilles G23.........ccoeveveveeeerennns 7006-69C-1 retention force in lampholders G23.........cccecevvenenee 7006-H9C-1
[Calibre a broche simple «D» pour la vérification de Single-pin gauge "D" for checking maximum
a force maximale d'extraction dans les douilles withdrawal force-ef.contacts in lampholders
DG(X)7,2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7,2G10;2611, G(X)23, G(X)(Y)24
G(X)(Y)32 coiieiiciicieieieintieteeeieetiesseeienseaenseaeaenne 7006-69D-5 GX)(Y )32 Ay et 7006-H9D-5
[Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single;pin gauge "E" for checking minimum
e la force minimale de retenue dans les douilles retention.force of contacts in lampholders
DG(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 26(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, GX)(Y)24,
G(X)(Y)32 ot 7006-69E-5 GX)(Y)32 it 7006-H9E-3
Calibres «Entre» pour douilles GX9.5.........coeueee. 7006-70-1 "Go" gauges for lampholders GX9.5......c.cccovvueuenne 7006-70-1
[Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
fans les douilles GX9.5......cooeiinnniciirnecenes 7006-70A-1 in lampholders GX9.5........ccccoveueuinnnniiiciicieenens 7006-f0A-1
[Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5 Gauge for checking the retention of caps GX9.5
fans 1a douille........cooeeennnecinncccrccee 7006-70B=1 in lampholder ..........cooiiiiininiiiiccce 7006-f0B-1
(Calibres pour culots a deux broches GY9.5 & GZ9.5 Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5
BUr [ampes terminges ..........cooeveveererenreuercerennenenceenes 7006-70C-2 on finished lamps...........cccoeoiiiiiiiiiiiiciee 7006-f0C-2
Calibre «Entre» pour culot a deux broches G9.5 "Go" gauge for bi-pin cap G9.5
BUr [ampPes terMINEes ........c.covvveveveeeririereeercrerennneecanhe 7006-70D-1 on finished 1amps........oeceeirnrecciniccccree 7006-f0D-1
Calibre «Entre» pour douille G9.5 ............... e 7006-70E-1 "Go" gauge for lampholder G9.5............ccccenieiane 7006-f0E-1
(Calibre pour la force minimale de retenue,des Gauge for minimum contact retention force
contacts de la douille G9.5 ...............aia e, 7006-70F-1 in lampholder G9.5 ........ccoovieiiiieceeeeeene 7006-0F-1
Calibres pour douilles GY9.5 & GZ9.5 ...........c.c..... 7006-70G-1 Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5 ................ 7006-f0G-1
Calibre «Entre» pour socle duycube flash 7006-71-1 "Go" gauge for base of flashcube 7006-f1-1
Douille d'essai de torsionpeur cube flash.... 7006-71A-1 Torsion test holder for flashcube. 7006-f1A-1
Calibres «Entrex» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
fe lampe a deux broches’G4... 7006-72-1 lamp bases G4 7006-2-1
Calibre «Entreypout douilles G4............cccoeeueueee. 7006-72A-3 "Go" gauge for lampholders G4...........c.cccevniinrunee 7006-f2A-3
[Calibre pouf vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force
etenue dans 1es douilles G4.........ccccovicciinincnne 7006-72B-2 in lampholders G4...........ccoouiiciiininnicicccnns 7006-f2B-2
Calibre pour culot de lampe a deux broches Gauge for bi-pin cap G5.3
G5'3 sur lampes terminées 7006-73-1 on finished lamps..........ccccoooiiiiciiiiiiie 7006-3-1
Abre <Emres pour domies G5 3 TO06=73A=T Go*gauge for tamptotders G533 7006=73A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GX5.3 ..o 7006-73B-2 base GX5.3 ..o 7006-73B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GY 5.3 ....oveieuvencecenicineeieeneenneenes 7006-73C-2 Dase GY 5.3t 7006-73C-2
Calibre «Entre» pour douilles GX5.3.......ccccccecvnunnnee 7006-73D-3 "Go" gauge for lampholders GX5.3 ........cccocueuiaine 7006-73D-3
Calibre «Entre» pour douilles GY5.3.....ccceevienenee 7006-73E-3 "Go" gauge for lampholders GYS5.3 .....cccccovverencncne 7006-73E-3
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GX5.3 ... 7006-73F-2 contacts in lampholders GX5.3 ..........cocciinnnnnnee 7006-73F-2
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Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking contact-making in
réalité de contact dans les douilles GX5.3 & GU5.3 7006-73G-2 lampholders GX5.3 & GUS.3.....cccceiiviiiiiiiie 7006-73G-2
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum withdrawal force of
d'extraction des contacts dans les douilles GY5.3 .... 7006-73H-2 contacts in lampholders GY5.3 ........cccccceucuevnnnns 7006-73H-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GY 5.3 .o 7006-73J-1 lampholders GYS5.3 ..o 7006-73J-1
Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY16
GY 16 sur lampes terminées .........ccceeeeerereeueeeencnencns 7006-74-1 on finished 1amps.......covveveerinnniccinrcccnee 7006-74-1
Calibre pour culots et socles a deux broches Gauge for bi-pin caps and bases
G22 sur lampes terminges ..........c.ceeveeerereereeeeerenenens 7006-75-1 G22 on finished lamps.......c.cccovvveecrnnneccicnnnee 7006-75-1

alibre «Entren pour donilles G22 2006-75A-1 "Go'" gauge for ]amr\hnlderq Q22 Z006-75A-1
[Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes "Go" gauge for bi-pin caps and bases

deux broches G38 sur lampes terminées................ 7006-76-1 G38 on finished lamps.......c.cccovvveeirnnneccrnnnee 7006-6-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pour culots et "Go" and "Not Go" gauge for pins of
bocles de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps and bases G38 on
AMPES LETMINEES .....vevvninieerereeeieereerererceeseeeeenenenes 7006-76A-1 finished lamps.........cccoovciiinniii LT 7006-J6A-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (ler des deux "Go" gauge for lampholders G38 (1st of twoQ
LAlIDIES). ...t 7006-76B-1 GAUZES) ..evvenrerenenenereeeeeereneneeseesenese gz e e 7006-f6B-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (2e des deux "Go" gauge for lampholders G38 (2nd of two
LAlIDIES ...t 7006-76C-1 GAULES) cevevvvenrerervenerrereeseneeseneeses farmmestoneneeseseesensesensens 7006-f6C-1
[Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact,force
Hes douilles G38 .......cvvveieeiieiiieieeeeeee e 7006-76D-1 in lampholders G38....... .2t 7006-76D-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne "Go" gauge for unmounted’caps (Not for use
pas utiliser sur lampes terminées) GR10q................. 7006-77-2 on finished lamps)(GRIOG.......ccveveveirinniciinee 7006-f7-2
[Calibre pour culots pour la vérification de l'entrée Gauge for caps-to ensure entry of maximum
Hes douilles maximales et de I'écartement et la lampholdersanid-to check pin-spacing and
ongueur des broches GR10q ......c.ooeveveceinnnnnencace. 7006-77A-2 length GR10q 7006-J7A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges"A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force
['extraction dans les douilles GR10q .......ccccvevueneene. 7006-77B-1 imJampholders GR10q......c.coveveeinnncciinneecene 7006-f7B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles GR10q .....ccevrevreennnee. 7006-77C-1 force in lampholders GR10q ........ccceevinvieccnininnnnee 7006-f7C-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauges for caps G24, GX24
524, GX24 & GY 24ttt 7006-78-4 EEGY 24 7006-§8-4
[Calibres «A» pour douilles G24, GX24 & GY24..... 7006-78A-5 Gauges "A" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8A-5
[Calibres «B» pour douilles G24, GX24 & GY24..... 7006-78B-5 Gauges "B" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-f8B-5
Calibres «C» pour douilles G24, GX24 & GY24..... 7006-78C-5 Gauges "C" for lampholders G24, GX24 & GY24.. 7006-y8C-5
(Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-inter-
hon-interchangeabilité des culots dans les douilles changeability of caps in lampholders G24, GX24
524, GX24 & GY 24t 7006-78F-6 EEGY 24 7006-f8F-6
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key slots in
détrompeurs dans les douilles G24, GX24,& GY24. 7006-78G-5 lampholders G24, GX24 & GY24.....ccccovvvnecnennne 7006-§8G-5
[Calibre «Entre» pour culots G10q,(GX10q, "Go" gauge for caps G10q, GX10q, GY10q
GY 10q & GZ10q..ovuiieiieeiiciesbeen oo 7006-79-2 B GZI0G ot 7006-]9-2
[Calibres «Entre» pour les contaets des "Go" gauges for the contacts of lampholders
Houilles G10q, GX10q, GY10q & GZ10q................. 7006-79A-2 G10q, GX10q, GY10q & GZ10q ....ovreerereiciireierenens 7006-f9A-2
Calibre de vérification du) contact pour douilles Contact-making gauge for lampholders
G10q, GX10q & GYALOQ w.veeiciciciciciiccee 7006-79B-1 G10g, GX10q & GY 10q.... e 7006-f9B-1
Calibre «Entre$ et.«N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
bur lampes terminées G12 .......ococeoevveeeinneneecne. 7006-80-1 on finished lamps G12.......ccccoviviciinnncccnnnnee 7006-B0-1
Calibre &Ao»pour la vérification des douilles G12 ... 7006-80A-2 Gauge "A" for checking lampholders G12............... 7006-B0A-2
Calibre.«B» pour la vérification des douilles G12.... 7006-80B-2 Gauge "B" for checking lampholders G12... 7006-B0B-2
Calibfe «C» pour la vérification des douilles G12.... 7006-80C-2 Gauge "C" for checking lampholders G12............... 7006-80C-2
Calibre a broche simple «D» pour la vérification Single-pin gauge "D" for checking lampholders
des douilles G12, PG12 & PGX12....cooovueieiernnnne 7006-80D-3 G12, PG12 & PGX12 oo 7006-80D-3
Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "E" for checking lampholders
des douilles G12, PG12 & PGX12....covveueuerrnnnns 7006-80E-3 G12, PG12 & PGX12 ..o 7006-80E-3
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps on
sur lampes terminées PG12 & PGX12......cccccoceeneeee 7006-81-3 finished lamps PG12 & PGX12 ....coecevvnnenencacne 7006-81-3
Calibres «A» pour la vérification des douilles Plug gauges "A" for checking lampholders
PG12 & PGX12 ..ottt 7006-81A-3 PGI2 & PGX12 ..o 7006-81A-3
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Calibres «B» pour la vérification des douilles Plug gauges "B" for checking lampholders

PGI2 & PGX12 ittt 7006-81B-3 PG12 & PGX12 .o 7006-81B-3

Calibres «C» pour la vérification des douilles Plug gauges "C" for checking lampholders

PGI2 & PGX12 ot 7006-81C-3 PG12 & PGX12 .o 7006-81C-3

Calibres «F» pour la vérification de la réalité¢ du contact Plug gauges "F" for checking contact-making

dans les douilles PG12 & PGX12 .......ccccovvericcnne 7006-81F-3 in lampholders PG12 & PGX12.......cccoccciinnnnne 7006-81F-3

Calibres «G» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauges "G" for checking contact-making

dans les douilles PG12 & PGX12 ......cccovveeverennenen. 7006-81G-3 in lampholders PG12 & PGX12......cccecvveveeinenne 7006-81G-3

Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 7006-82-1 "Go" gauge for caps on finished lamps 2G11 .......... 7006-82-1

Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for checking maximum insertion

d'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in

dans les donilles 211 Z006-R2A-1 lampholders 2G11 Z006-82A-1

Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum insertion

H'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in

Hans les douilles 2G11......ccovveiininneccinenrencane. 7006-82B-1 lampholders 2G11........ccoccociiiiiiiiiiiiiccccieae 7006-82B-1

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

fe retenue dans les douilles 2G11........ccccccevvervuennene. 7006-82C-1 force in lampholders 2G11 ... LT 7006-B2C-1

(Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps

GXT0G ittt ieeeeesseaeseeseaenne 7006-84-2 GX10G v e 7006-B4-2

Calibre «A», «N'Entre Pasy» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished

erminées GX10q.......oerueerreneireireeereeeceeneene 7006-84A-1 1amps GX10q c.eveveereneereienerieeee L rmnratenseeneeneeereeenens 7006-B4A-1

Calibre «B», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "B" for caps on finished

erminées GX 10q.....coeererireniineireeercecneerenene 7006-84B-1 1amps GX 10 . cveveeeeenspone Feeee e 7006-B4B-1

Calibres «Entre» pour douilles GX10q........cccueueee. 7006-84C-2 "Go" gauges for lampholders GXY10q............c........ 7006-RB4C-2

Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de Plug gauge "B" fof,checking minimum contact

contact dans les douilles GX10q, type A, et de la force force in lampheldets GX10q, type A, and

hninimale de retenue dans les douilles de type B ...... 7006-84D-1 minimum retention force in lampholders type B ..... 7006-R4D-1

Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" garges for the keys of caps on finished

bur lampes terminées GX10q ......ccovvveveuerceenenrnnencucne. 7006-84E-1 1ampg GXA0G ..o 7006-B4E-1

Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps

erminées GX10q ...o.oevevirenreerecrinninecccereeeiceene 7006-84F-1 GXT0G e 7006-B4F-1

Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GX10q........... 7006-84G-1 "Not go" gauges for lampholders GX10q................ 7006-B4G-1

Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps

GY 10G. ... 7006-85-2 GY 100Gttt 7006-B5-2

Calibre «A», «N'Entre Pasy» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished

erminées GY 10q......ccevirnirerevcnenniniccccnneeenceene 7006-85A-1 1amps GY 10 ....vcueieiiiiciciicicceeceeeeeeiea 7006-B5A-1

Calibres «Entre» pour douilles GY10q..........c.cucuce.. 7006-85B-2 "Go" gauges for lampholders GY 10q.........ccccceueeee 7006-R5B-2

(Calibre «B» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "B" for checking minimum contact

fe contact dans la douille GY10q ....coveveverirenrenencunan. 7006-85C-1 force in lampholder GY10q........cccocvvivircucciinnnnee 7006-B5C-1

Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished lamps

sur lampes terminées GY10q .......occoceevene L) 7006-85D-1 GY L0ttt 7006-B5D-1

Calibres «N'Entre pasy» pour culots sur lamipes "Not go" gauges for caps on finished lamps

erminées GY 10q.....oveeeeeevnnncaligiad e 7006-85E-1 GYT0G i 7006-B5E-1

Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GY10q........... 7006-85F-1 "Not go" gauges for lampholders GY10q............... 7006-BSF-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on

broches sur lampes terminé8s-GX23............ccceueee 7006-86-1 finished lamps GX23 ......ccovveviivinnnccirnrecccene 7006-B6-1

Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion

{'insertion et de la forceanaximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in

es douilles GX23. 0% i 7006-86A-1 lampholders GX23......c.cccvviiiiiieiiinnricrcccnns 7006-B6A-1

(Calibre «C» poutla vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum retention

e retenue dang les douilles GX23 .......c.ccovveveuencnene. 7006-86B-1 force in lampholders GX23 ..........cccccviiciiinnnnne 7006-B6B-1

Calibres «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauges for caps on

ampes-terminées G32, GX32 & GY32 ...coocvvvncuennee 7006-87-2 finished lamps G32, GX32 & GY32...ccovevvvvucuennnns 7006-B7-2

Calibfes «A1l » pour la vérification de la force maximale Plug gauges "Al " for checking maximum insertion

d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximal withdrawal force in

les douilles G32 & GY32 ... 7006-87A-2 lampholders G32 & GY32......ccccceeuvivninniicccnnns 7006-87A-2

Calibres «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion

d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32....  7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32 .............. 7006-87B-2

Calibres «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention

de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32.... 7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32 .............. 7006-87C-2

Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-interchange-

non-interchangeabilité des culots dans les douilles ability of caps in lampholders

G32, GX32 & GY32uuiiiiiiiciceiienietccceeeae 7006-87D-2 G32,GX32 & GY32ueeeereceeeeeeeeeenn 7006-87D-2
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Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key

détrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32. 7006-87E-2 slots in lampholders G32, GX32 & GY32.....ccce.... 7006-87E-2

Calibre «A2 » pour la vérification de la force Plug gauge "A2 " for checking maximum

maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

d'extraction dans les douilles GX32.......cccvueueueuennne 7006-87F-2 force in lampholders GX32 .......ccccocouviniiciciceininnnnns 7006-87F-2

Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished

terminées PY43d .......ccceeinnniicieirnccccinns 7006-88-1 lamps PY43d.....cccoiiiiiiciccicicccccens 7006-88-1

Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M "Not Go" gauge for dimension M minimum of

minimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t on finished

sur lampes terminges ............ccoeeerecreiciereeninininenens 7006-88A-1 JAMPS ..o 7006-88A-1

Calibre «Entre» pour douilles PY43d...........ccccceenenee 7006-88B-1 "Go" gauge for lampholders PY43d................cccc.... 7006-88B-1

Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished

erminées PZA3t........cccoevvniecciinrcccereeeiene 7006-89-1 1amps PZA3t ... 7006-B9-1

Calibre «Entre» pour douilles PZ43t................c....... 7006-89A-1 "Go" gauge for lampholders PZ43t................ccce.. 7006-R9A-1

[Calibre «Entre» pour douilles W10.6x8.5d pour "Go" gauge for lampholder W10.6x8.5d for

ampes flash ... 7006-90A-2 photo-flash 1amps.......cccevueueiinniiicicee e 7006-pOA-2

Calibre de la force de contact maximale dans la Gauge for maximum contact force in lampholders

Houille W10.6x8.5d pour lampes flash ..................... 7006-90B-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps..........e 5. ... 7006-p0B-2

Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder

Houille W10.6x8.5d pour lampes flash ..................... 7006-90C-2 W10.6x8.5d for photo-flash lamps...\.\ .. 7006-p0C-2

[Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact-making in lampholders

Hans la douille W10.6x8.5d pour lampes flash.......... 7006-90D-2 W10.6x8.5d for photo-flash ldmips~.........cccccoevvreneeee 7006-pOD-2

Calibre «Entre» pour douilles W2.1x9.5d................. 7006-91-1 "Go" gauge for lampholders W2.1x9.5d................... 7006-p1-1

Calibre «N'Entre Pas» pour socle de lampe "Not Go" gauge for base

IW2.1X9.5d ..o 7006-91B-1 W2.1X9.50 e G M 7006-p1B-1

Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders

W2.1X9.5d ... 7006-91C-1 W2.1X9.5d.edvdeciiicicieie e 7006-p1C-1

[Calibres pour douille W2x4.6d .........cccoovevireeenennee. 7006-94-1 Gauges for Jampholder W2x4.6d ..........cccccevrevveneeee 7006-p4-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les "Go!“and "Not Go" gauge for terminations

connecteurs G16t et G16d sur lampes terminées....... 7006-95-3 G{6t and G16d on finished lamps.........cccccceeerveneeee 7006-p5-3

[Calibre «Entre» pour culots P45t ........cccoeviviinennne 7006-95A-2 "Go" gauge for caps P45t .......ccccoevvneecinninieiene 7006-p5SA-2

[Calibre «N'Entre Pas» pour culots P45t 7006-95B-2 "Not Go" gauge for caps P45t 7006-pSB-2

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le bossage "Go" and "Not Go" gauge for the locating notch

('orientation des culots PA5t.........ocoeveineiineenenne 7006-95D-2 of caps P45t 7006-p5D-2

[Calibre pour le bossage d'orientation des culots P45t 7006-95E=2 Gauge for the locating notch of caps P45t ............... 7006-pSE-2

Calibre pour la dimension Ymax des culots P45t..... 7006495F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t................ 7006-pSF-2

Calibre pour la dimension Rmin. des culots P45t..... 7006-95G-2 Gauge for dimension Rmin. of caps P45t................. 7006-p5G-2

Calibre «Entre» pour douilles P45t................c......... 7006-95H-2 "Go" gauge for lampholders P45t 7006-pSH-2

Calibre «Entre» pour la coupe transversale du socle "Go" gauge for horizontal section of lamp

e lampe W3.3X10.4d........cconieunerecieeee e 7006-96-1 base W3.3X10.4d ..o 7006-p6-1

(Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle "Go" gauge for vertical section of lamp

e lampe W3.3x10.4d.......ccovverneecnse N 7006-96A-1 base W3.3X10.4d ...c.oooviiiciiciiicccceeene 7006-P6A-1

Calibres pour douilles de magicub¢ type X 7006-98-1 Holder plug gauges for magicube type X.. 7006-p8-1

(Calibre pour la force d'extractiont des douilles Withdrawal force gauge for holders

Pour Magicube type X .......edMereerererereeeneerereeeneens 7006-98A-1 for magicube type X ....ccoceovveriineireeneeeee 7006-p8A-1

[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

erminées X511 ..ol v 7006-99-2 1amps X511 oo 7006-p9-2

Calibre «Entre» pourdouilles XS11......ccoveveuceenee. 7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511 .......cccceeiinne 7006-P9A-1

Calibre «N'Ente¢ Pas» pour douilles X511 ............... 7006-99B-1 "Not Go" gauge for lampholders X511 ..........co...... 7006-p9B-1

Calibres «Entré» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished

FerminéeS\GRX10q.. ...c.ceeivivveieiinirecccceeccne 7006-101-1 lamps GRX10Q.. ...cceuiiiiiciiiiiiicccicecccene 7006-101-1

Calibrés”«N'Entre Pas» pour les détrompeurs "Not Go" gauges for the keys of caps

des.culots sur lampes terminées GRX10q................. 7006-101A-1 on finished lamps GRX10q ........c.ccoveveuereevnnnnnnee.. 7006-101A-1

Calibres «A» et «B» «N'Entre Pasy» sur lampes "Not Go" gauges "A" and "B" for caps

terminées GRX10q .....o.cveveevenininieicirncicccennee 7006-101B-1 on finished lamps GRX10q ........ccccevveurueccrinunencncne. 7006-101B-1

Calibre «Entre» pour douilles GRX10q.......c.ccoruueee. 7006-101C-1 "Go" gauge for lampholders GRX10q.. ........cccceuee. 7006-101C-1

Calibre «N'Entre Pas» pour douilles GRX10q.......... 7006-101D-1 "Not Go" gauge for lampholdersGRX10q.. ............. 7006-101D-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées 2G7 & 2GX7 ....ccccvverrvrereinnnnenes 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7 ....cccvvveecvinnrcecnenne 7006-102-1

Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum

maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

d'extraction dans les douilles 2G7.........ceeurierennnne. 7006-102A-1 force in lampholders 2G7 ......c.cccovvveeerninrcecnennne 7006-102A-1
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Calibre «B» pour la vérification de la force maxi- Gauge "B" for checking maximum insertion force

male d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7 ....... 7006-102B-1 in lampholders 2G7 & 2GX7 ......ccovvvivrecucuvnnnnns 7006-102B-1

Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C" for checking minimum

minimale de retenue dans les douilles 2G7............... 7006-102C-1 retention force in lampholders 2G7..........cccoecueeeee 7006-102C-1

Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum insertion force

maximale d'insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in

d'extraction dans les douilles 2GX7 ........cccvrverennenee. 7006-103-1 lampholders 2GX7.......cocvevveereireereeeeeeeeene 7006-103-1

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention

de retenue dans les douilles 2GX7 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 .......ocoeeeennerccrcnnennee 7006-103A-1

Calibres «Entre» pour la verification des socles "Go" gauges for checking bases

W2.5K16. ittt 7006-104-1 W2EXT6 e 7006-104-1

alibres «Entrey pour 1a vérification des "Ga" gauges for checking ]amphnldprc

Houilles W2.5X16.....c.covrmnniicceieieirnreeccieenenns 7006-104A-1 W2SXT6u i 7006-]1 04A-1

[Calibre «Entre» pour socles WX2.5x16........ccccoeuene 7006-104B-1 "Go" gauge for bases WX2.5X16 .....cccuevenrnuencnne 7006-1 04B-1

[Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16................. 7006-104C-1 "Go" gauge for lampholders WX2.5x16................... 7006- 04C-1

[Calibre «Entre» pour socles WY2.5x16................... 7006-104D-1 "Go" gauge for bases WY2.5X16 .....coovvuevreenn oot 7006-]104D-1

Calibre «Entre» pour douilles WY2.5x16................. 7006-104E-1 "Go" gauge for lampholders WY2.5x16....£ .5 Y. 7006-1 04E-1

Calibre «Entre» pour socles WZ2.5x16.................... 7006-104F-1 "Go" gauge for bases WZ2.5x16......... &8\ 7006- 04F-1

Calibre «Entre» pour douilles WZ2.5x16.................. 7006-104G-1 "Go" gauge for lampholders WZ2.5x16&."............... 7006-104G-1

[Calibre «Entre» pour socles W3x16d & WX3x16d.. 7006-105-2 "Go" gauge for bases W3x16d &WX3x16d ........... 7006-105-2

Calibre «N'Entre Pas» pour socles W3x16d, WX3x16d, "Not go" gauge for bases W3x+6d, WX3x16d,

W3X16q & WX3XI6G ... 7006-105A-2 W3x16q & WX3X16q... et 7006-105A-2

[Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retention and non-interchangeability

hbilité pour douilles W3x16d & WX3x16d.............. 7006-105B-2 gauges for lampholderssW3x16d & WX3xl16d........ 7006-105B-2

[Calibres «Entre» pour socles W3x16q & WX3x16q 7006-106-2 "Go" gauges forbases W3x16q & WX3x16q.......... 7006-]06-2

[Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé- Insertion, retention and non-interchangeability

hbilité pour douilles W3x16q &WX3x16q............... 7006-106A-2 gauges for lampholders W3x16q & WX3x16q........ 7006-106A-2

Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» «A» pour culots "Go!'“anid "Not Go" gauge "A" for caps

PG13 & PGI13 ... 7006-107-2 PGI3& PGI13 oo 7006-107-2

[Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 & PGJ13... 7006-107A-2 "Go" gauge for connectors PG13 & PGJ13 ............. 7006-107A-2

[Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 & PGJ13..... 7006-107B-1 "Go" gauge "B" for caps PG13 & PGJ13 7006-107B-1

[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps

PG13 & PGI13 .. 7006-107C<1 PG13 & PGJ13 7006-107C-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles a "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases

Heux broches GU4 ..........ccoooviieiiinnnccccrenecenes 7006¢108-2 GUA e 7006-108-2

[Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and

['insertion et d'extraction dans les douilles GU4 ...... 7006-108A-2 maximum withdrawal force in lampholders GU4.... 7006-] 08A-2

(Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force

e retenue dans les douilles GU4 ..o ) 7006-108B-1 in lampholders GU4...........ccccooviiiiiinniicicnne 7006-1 08B-1

Calibre «Entre» pour douilles GU4 7006-108C-2 "Go" gauge for lampholders GU4 7006-1 08C-2

Calibre a broche simple pour la vérification-de Single-pin gauge for checking contact-making in

a réalité de contact dans les douilles'GZ4'& GUA4... 7006-108D-1 lampholders GZ4 & GU4 .........cccccevivniiciinne 7006-1 08D-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» peur socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases

i deux broches GUS.3 ..ot 7006-109-1 GUS3 e 7006-§09-1

Calibres pour la vérificatien des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and

'insertion et d'extractjien‘dans les douilles GU5.3...  7006-109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GUS.3. 7006-109A-1

(Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force

e retenue dans 18s-douilles GUS5.3 ......cccoovviienecne. 7006-109B-1 in lampholders GUS.3......c.ccccooviniecennnecccnnnee 7006-1 09B-1

Calibre «Entrey‘pour douilles GUS.3 7006-109C-2 "Go" gauge for lampholders GUS5.3 7006-]109C-2

Calibre «A» pour douilles S14s ......cccevevrnrvecnne. 7006-112A-1 Gauge "A" for lampholders S14s ........ccocevvveevnenne 7006-] 12A-1

Calibre «B» pour douilles S14s.........ccccceevrerenreucucacne. 7006-112B-1 Gauge "B" for lampholders S14s .........ccccccccceinennnne 7006- 12B-1

Calibré «C» pour douilles S14s........ccccceeviniireucncnene. 7006-112C-1 Gauge "C" for lampholders S14s 7006-] 12C-1

Calibre «A» pour douilles S14d..........ccoveerrrirennnn. 7006-112D-1 Gauge "A" for lampholders S14d . 7006-112D-1

Calibres «B1» et «B2» pour douilles S14d............... 7006-112E-1 Gauges "B1" and "B2" for lampholders S14d.......... 7006-112E-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU7.. 7006-113-2 "Go" and "Not Go" gauge for bases GU7 ................ 7006-113-2

Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and

maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU7 7006-113A-2 withdrawal torques in lampholders GU7.................. 7006-113A-2

Calibres pour la vérification de l'alignement des Gauge for checking alignment of caps on finished

culots pour lampes terminées Fc2 ..........c.cccvveenenne 7006-114-1 1ampPs FC2 ...cuiuiiiieiiiiieiccceeeceee e 7006-114-1

Calibre «Entre» pour un ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders

FC2 ottt 7006-114A-1 FC2uiiii e 7006-114A-1
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Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in a combined
dans un ensemble de deux douilles Fc2 .................... 7006-114B-1 pair of lampholders FC2........cocoovviiieivnnnnieee 7006-114B-1
Calibre «Entre» pour l'ensemble de deux douilles "Go" gauge for a combined pair of lampholders
WA3KE.5d ettt 7006-115-1 W43X8.50. i 7006-115-1
Calibre pour la vérification de la force maximale Gauge for checking maximum insertion and
d'insertion et d'extraction dans les douilles a withdrawal force in lampholders for lateral
insertion latérale W4.3x8.5d .........ccccoecveiininnnnnee 7006-115A-1 insertion W4.3x8.5d ........ccccevevnniccinnicciennnee 7006-115A-1
Calibre pour la vérification de la réalité de contact Gauge for testing contact-making in a combined pair
dans un ensemble de deux douilles W4.3x8.5d........ 7006-115B-1 of lampholders W4.3x8.5d ......ccoeveueivnnncccnnnee 7006-115B-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
2G10 i 7006-118-1 2G 101 i 7006-118-1
alibre « Ay pour 1a vérification des forces maximales (‘mngp "A" for checking maximum insertion and
['insertion et d'extraction dans les douilles 2G10..... 7006-118A-1 withdrawal forces in lampholders 2G10 .................. 70006- 18A-1
[Calibre «B» pour la vérification des forces maximales Gauge "B" for checking maximum insertion and
['extraction et d'extraction dans les douilles 2G10... 7006-118B-1 withdrawal forces in lampholders 2G10 .................. 7006-] 18B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention forc€
e retenue dans les douilles 2G10..........c.cccoevvueneneee. 7006-118C-1 in lampholders 2G10.........cccccoviiiinnninn b LT 7006-] 18C-1
[Calibre pour culots a deux broches GY22 .. 7006-119-1 Gauge for bi-pins caps GY22 . 7006-] 19-1
[Calibre «Entre» pour douilles GY22.......cccccoevvuneee. 7006-119A-1 “Go” gauge for lampholders GY22....5m N e 7006-] 19A-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GZ10 7006-120-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases'GZ10............... 7006-120-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and
naximales d'insertion et d'extraction de douilles GZ10 7006-120A-1 withdrawal torques in lamphelders GZ10................ 7006-] 20A-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU10 7006-121-1 "Go" and "Not Go" gauge-for bases GU10............... 7006-121-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" gauge for checking maximum insertion and
naximales d'insertion et d'extraction de douilles GUI0 7006-121A-1 withdrawal torques\‘in' lampholders GU10 ............... 7006-121A-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles G8.5 . 7006-122-1 "Go" and "Not.Go" gauge for bases G8.5................ 7006-122-1
Calibres «A» pour douilles G8.5........cccceenenrenencne. 7006-122A-1 Gauges A" for lampholders G8.5......... . 7006-]122A-1
Calibre «B» pour douilles G8.5.......ccoeeveeinnnuencucne. 7006-122B-1 Gaugg¢ *B"for lampholders G8.5 ...........ccccoevvennnnee 7006-122B-1
Calibre «C» pour douilles G8.5........cevevevnenunucncacne. 7006-122C-1 Gauge "C" for lampholders G8.5 ...........cccccerininne 7006-122C-1
[Calibre «N'entre pas» pour douilles G8.5 ................. 7006-122D-1 "Not Go" gauge for lampholders G8.5........ccceucece 7006-122D-1
[Calibre «Entre» pour culots GU10q...... 7006-123-1 "Go" gauge for caps GU10q........... 7006-123-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots GU10q ............... 7006-123A-1 "Not Go" gauge for caps GU10q 7006-123A-1
Calibre «Entre» pour douille GU10q.......c.ccceuvuneee. 7006-123B~] "Go" gauge for lampholder GU10q........cccceeeueueucuce 7006-23B-1
Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum retention force of
etenue des douilles GU10Q .....oveveeeeninirieieinininieienne 70064423C-1 lampholders GU1L0q........coveeeeririeinieerieeseeeeeeeenes 7006-123C-1
Calibres pour la réalité du contact pour douilles Contact-making gauges for lampholders
[GZ 10 ..ottt 7006-124-1 GZ10 oo 7006-124-1
Calibre «Entre» pour douilles 2GX13......ccoeeeee® 7006-125-1 "Go" gauge for lampholders 2GX13 ..........ccooveuneeee. 7006-125-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«A» pour "Go" and "Not Go" gauge "A" for caps
CUlOts 2GX 13 e N 7006-125A-1 2GX T3 ettt 7006-125A-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«B» peur "Go" and "Not Go" gauge "B" for caps
Culots 2GX 13 e 8 N e 7006-125B-1 2GX T3 ettt 7006-125B-1
[Calibre pour la vérification de la.réalité de contact Gauge for testing contact-making in lampholders
Hans les douilles 2GX13....... 0.l 7006-125C-1 2GX 13 7006-125C-1
Calibre pour la vérification'de la force minimale de Gauge for checking the minimum retention force of
etenue des douilles 2GXI3 .......ccccoovnveeinnnnenene 7006-125D-1 lampholders 2GX13.......ccccoooviiiiiiiicecceree 7006-125D-1
Calibre «Entre» potirsocle G5.3-4.8........cccceuvueueee. 7006-126-1 "Go" gauge for base G5.3-4.8 ........cccoevrriniinnnn 7006-]26-1
[Calibres «A» pour.eonnecteur G5.3-4.8 .........ccccec.e 7006-126A-1 Gauges "A" for connector G5.3-4.8 .......cccceevennnnee 7006-126A-1
Calibres «B» pour connecteur G5.3-4.8.................... 7006-126B-1 Gauges "B" for connector G5.3-4.8 ........ccccccvvnneee 7006-126B-1
Calibre-pour la vérification des ressorts des Gauge for testing the springs of caps
Culots'PG20 & PGU20 ... 7006-127-1 PG20 & PGU20 ... 7006-127-1
[Calibre pour la vérification des contacts des Gauge for testing the contacts of lampholders
douilles PGU20 .....ccevuvirinieceeiciereirininiccecieiereeseneene 7006-127A-1 PGU20 .ot 7006-127A-1
Calibres pour la vérification des contacts des Gauges for testing the contacts of caps
CUlOLS PG20.....eciiiiiiiiiiciciccietrer e 7006-127B-1 PG20 .o 7006-127B-1
Calibre «Entre» pour socle G9 ........ccooeceveeneneeennnne 7006-129-1 "Go" gauge for base G9.......cceceevirivrieieeninrieeeeene 7006-129-1
Calibre «N'Entre Pas» pour socle G9........cccoccceeveune 7006-129A-1 "Not Go" gauge for base G9........ccooevvverirevereeennnn. 7006-129A-1
Calibre «Entre» pour douille G .......c.ccovveveiennnnnee 7006-129B-1 "Go" gauge for lampholder G9...........cccccceevveecinne 7006-129B-1
IEC 60061-3
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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s & BAY9s Go/Entre 7006-9-1
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15 & BAY15 Retention/Retenue 7006-14-1
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B-1
DA TOS-O GO/ETItre rUUO-TTE-1
BAU15 & BAZ15d Dimension B 7006-11D¢1
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAY15 Go/Entre 7006-14B-2
BAY15 Go for dimension Pmax./Entre pour dimension Pmax. 7006-174C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
E5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against aecidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre*pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Go/Enitre 7006-27D-3
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Not'Go/N'entre pas 7006-29L-4
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-2
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 23 mm 7006-29B-2
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-2
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diameétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l'insertion 7006-51A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
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E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114-1
rdo GO dlMd NWOU GO/ETIre el N eritre pas ruvo-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, GY1.3,
G2.54, GX2.54, GY2.5,
G3.17 & GY3.2 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblé€s)) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
G5.3-4.8 Go/Entre 7006-126-1
GU5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73B-2
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-2
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-5
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-3
GZ6.35 Go/Entre 7006-59B-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entrepas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entrepas 7006-113-2
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non_assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et\N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G8.5 Go and Not Go/Entre’et N'entre pas 7006-122-1
G9 Go/Entre 7006-129-1
G9 Not Go/N'entre‘pas 7006-129A-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go/Entre 7006-79-2
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GU10 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GU10q Go/Entre 7006-123-1
GU10q Not Go/N'entre pas 7006-123A-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX104d Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
GZ10 Go and not Go/Entre et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
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2G13 Go/Entre 7006-33-2
2GX13 Go and Not Go "A"/Entre et N'entre pas «A» 6006-125A-1
2GX13 Go and Not Go "B"/Entre et N'entre pas «B» 6006-125B-1
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q-7 Go/Entre 7006-58B-3
Y4 GO dlnd NOU GO/ETIre et N eritre pas rUvo-ro-1
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-11941
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-4
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PG13 & PGJ13 Go A/Entre A 7006-107-2
PG13 & PGJ13 Go B/Entre B 7006-107B-1
PG13 & PGJ13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-107C-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension Tmin. 7006-64-1
PG20 & PGU20 Springs/Ressorts 7006-127-1
PG20 Contacts 7006-127B-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26 Go/Entre 7006-5-2
PX26 Go and Not Go/Entre et N'efitre pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N'entre pas 7006-5B-2
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre’et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Enire et N'entre pas 7006-56A-2
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t & PX43t Not Go/N'ehtre pas 7006-39A-3
P43t-38, PX43t,
PY43d & PZ43t Dimension Ymax. 7006-39B-2
PX43t GofEntre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre

pas pour les bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions Pmin. & Rmin. 7006-95G-2
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104D-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104F-1
W3x16d & WX3x16d Go/Entre 7006-105-2
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W3x16d, WX3x16d,
W3x16q & WX3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-2
W3x16qg & WX3x16q Go/Entre 7006-106-2
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
Flashcube/Cube Flash Go/Entre 7006-71-1
Flashcube/Cube Flash  Torsion test/Essai de torsion 7006-74A-N
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Edge Chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
BA9, BA15, BAU15,
BAY15 & BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-2
BA9, BA15, BAU15,
BAY15 & BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-2
BAX9s & BAY9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-1
DAAYS & DATIS COntact-MmdaKings/redlite au corntact ruvo-9ypo-1
BAX9s & BAY9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-1
BA15, BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-2
B15d Supplementary Go/Entre supplementaire 7006-12C-2
B15 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de [a-force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du.eontact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et Niéntre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-17B-1
E5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1
E26(& E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-2
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-2
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-3
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006-29H-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E26d Unacceptable contact-making/Contact non-souhaitée 7006-29M-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
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E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de Id resiifernice du COrtact rUvo-Z22ZU-1
E27 Go/Entre 7006-25A%2
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
Fa8 Maximum insertion and withdrawal forces/Forges.maximales

d'insertion et d'extraction 7006-58-1
Fa8 Minimum withdrawal force and contact-making/Force minimale

d'extraction et réalité du contact 7006-58G-1
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention force/Fofces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2|
Gz4 Go for connector/Entré.pour connecteur 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 Protection againstiaccidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-2
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-4
G5 Go/Entre 7006-47C-3
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
G5.3-4.8 Gaugeé "A"/Calibres «A» 7006-126A-1
G5.3-4.8 Gauge "B"/Calibres «B» 7006-126B-1
GU5.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU5.3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GU5.3 Go/Entre 7006-109C-2
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-3
GX5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 &6GU5.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-3
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-4
G6.35 & GX6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-4
GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-59D-2
GZ6.35 & GzZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
2G7 Go"A"/Entre «A» 7006-102A-1
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GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-2
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
2G7, 2GX7, 2G10,
2G T T, G223, GRZ3, G274,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23 GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-5
GR8 Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre «A» 7006-122A-1
G8.5 Go "B"/Entre «B» 7006-122B-1
G8.5 Go "C"/Entre «C» 7006-122C-1
G8.5 Not Go/N'entre pas 7006-122D-1
G9 Go/Entre 7006-129B-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Minimum contact retention force/Force minimale.deretenue des

contacts 7006-70F-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Minimum contact force/Force minimale de-contact 7006-70A-1
GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-2
G10q, GX10q & GY10q Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» ety«B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GU10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-121A-1
GU10q Go/Entre 7006-123B-1
GU10q Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-123C-1
GX10q Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre«B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q Go/Entre 7006-85B-2
GY10q GoN'B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not'Go/N'entre pas 7006-85F-1
GZ10 Insertion and withdrawal/lnsertion et extraction 7006-120A-1
GZ10q Contact-making/Réalité du contact 7006-124-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B"/Entre «B» 7006-118B-1
2G10 Go "C"/Entre «C» 7006-118C-1
2G11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-1
2G11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-1
2G11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-2
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-2
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-2
G12, PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-3
G12, PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-3
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/Insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
2GX13 Go/Entre 7006-125-1
2GX13 Contact-making/Réalité du contact 7006-125C-1
2GX13 Retention force/Force de retenue 7006-125D-1
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G17q, GX17q & GY17g Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17q-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17q & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-1
GY22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
GZLO0 & OGAZS GO D /CIre «o» ruvo-09pb-£
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C*1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-5
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-5
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-5
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-6
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-5
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de coptact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre*pas 7006-49B-1
PGU20 Contacts 7006-127A-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26 GofEntre 7006-5C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
R7s Go for combined pair of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62-
RX7s Go for combined pair of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62A-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
Rd-7d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
W2x4.6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
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W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104C-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104E-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104G-1
W3x16d & WX3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-105B-2
W3x16qg & WX3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-2
W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
Wa-3x8-5d fseTtomangwithdrawatforces/Forces o imsertiom et e Tetenue 7 006-15A=1
W4.3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B41
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
Magicube type X Go/Entre 7006-98-1
Magicube type X Withdrawal force/Force d'extraction 7006-98A-1
Edge chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2

CONTENTS BY DESIGNATION (Holders) IEC 60061-3
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60061-3K © CEI/IEC:1987

"GO" GAUGE FOR CHECKING PREFOCUS CAPS

P43t Page 1/1

CALIBRE «ENTRE» POUR VERIFIER LES CULOTS PREFOCUS

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps P43t, see sheet 7004-39.
Pour les détails des culots P43t, voir feuille 7004-39.

M —— T -
Z Surface Z = |-
OIN(3x)
L N1 - 11T
w
M Surfage S
Z1(2x) /
Z1(2x) v a
al1(2x)
a2(2x)
Reference Dimension Tolerance
L 38.1 + 0,005
0
M 43,0 + 0008
0
0
N 26,1
- 0,005
N1 35,0 +0.1 PURPOSE : To check interchangeability and precision of fit of prgfocus
0 caps P43t as regards maximum dimensions.
T %o + 0,005
’ 0 TESTING : It shall be possible to insert the lamp, bulb first, into the dauge
+ 0005 at surface S until the three lugs of the cap are in contact with surfac¢ Z of
\ 6.6 0’ the gauge.
W 29 + 0,005
’ 0 BUT : Vérification de linterchangeabilité et de la précision des g¢ulots
+0.005 préfocus P43t en ce qui concerne les dimensions maximales.
z 8,0 '
0 ESSAI : Il doit étre poossible d’introduire la lampe, ampoule en prgmier,
Z1 31 J'O,OO: ;" ";i'i; a-Stfrace -'i- CeCtUeT1eS 6' afgue CUIOt
’ 0 soient en contact avec la surface Z du calibre.
+0,2
15 '
2 02
+0,2
b 2 '
-0,2
0
ol 44 .3
+3
2 46°
o 6 0

7006-39-1 CE| 600613
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60061-3 Amend. 21 © CEI/IEC:1999

"NOT GO" GAUGE FOR CHECKING DIMENSION Mmin OF
PREFOCUS CAPS

CALIBRE «N’ENTRE PAS» POUR VERIFIER LA DIMENSION Mmin

DES CULOTS PREFOCUS

P43t & PX43t

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps P43t and PX43t, see sheets 7004-39 and 7004-34 respectively.
Pour les détails des culots P43t et PX43t, voir feuilles 7004-39 et 7004-34 respectivement.

(1) For caps PX43t this value is 42,8 mm.
(1) Pour les ctlets PX43t cette valeur est 42,8 mm.

Surface Z —— -

‘ \
Surface S

PURPOSE : To check dimension Mmin. of prefocus caps P43t and PX43t.

TESTING : When the lamp is inserted, bulb first, into the gauge at syrface
S. the three lugs of the cap shall not rest on the surfaces Z of the gadge.

BUT : Vérification de la dimension Mmin. des culots préfocus P43t et

ESSAI : Quand la lampe est insérée dans le calibre, ampoule en premier,
du cété de la surface S, les trois languettes du culot ne doivent pas porter

Reference Dimension Tolerance
0
M 429 (1
9 (1) - 0,005
70 + n,o
a 02
+0,2
b 15 ’
-0,2 PX43t.
+0,2
9 )
¢ 02
z 12 +0.2 sur les surfaces Z du calibre.
-0,2
+ 30’
o 45 .30

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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60061-3L © CEI/IEC:1989

GAUGE FOR CHECKING DIMENSION Ymax OF PREFOCUS CAPS

CALIBRE POUR VERIFIER LA DIMENSION Ymax DES
CULOTS PREFOCUS

P43t, PX43t, PY43d & PZ43t

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps P43t, PX43t, PY43d and PZ43t, see sheets 7004-39, 7004-34, 7004-88 and 7004-89 respectively.
Pour les détails des culots P43t, PX43t, PY43d et PZ43t, voir feuilles 7004-39, 7004-34, 7004-88 et 7004-89 respectivement.

(1) Direction of lamp insertion (bulb first).
(1) Sens d’introduction de la lampe (ampoule*en premier).

PURPOSE : To check dimension ¥Ymax. of prefocus caps P43t, PX43t, PY43d and PZ43t.
TESTING : The lamp is insertéd,in the gauge until the reference plane is in contact with surface Z of the gauge.

In this position none of the"contact blades shall project beyond surface X.

BUT : Vérification.dela'dimension Ymax. des culots préfocus P43t, PX43t, PY43d et PZ43t.

Surface Z / Surface X

ESSAI : La lampé doit pénétrer dans le calibre jusqu’a ce que le plan de référence soit en contact avec la surface Z du calipre.

Dans cette pesition, aucune des languettes de contact ne doit pas dépasser de la surface X.

Reference Dimension Tolerance
Y 232 0 + 0’01

’ 0

+0,2
4 )

a 02

+0,2

e 12 02

+0,1
| 1 ’
38, 0

+0,2

n 53 02

7006-39B-2
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60061-3S © CEI/IEC:1996

GAUGE FOR CAPS TO ENSURE ENTRY OF MAXIMUM LAMPHOLDERS
AND TO CHECK PIN-SPACING AND LENGTH

CALIBRE POUR CULOTS POUR LA VERIFICATION DE L'ENTREE DES
DOUILLES MAXIMALES ET DE L'ECARTEMENT ET LA LONGUEUR

DES BROCHES

GR1 Oq Page

17

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of cap GR10q, see sheet 7004-77.
Pour les détails du culot GR10q, voir feuille 7004-77.

|
\
|
’ f@ﬁé E% =

a-D

Surface C \

/ Surface A
]

7006-77A-2

C
T o H
K I f
Uu L- _ o
! i Surface'B
D F2
r r ~~
O—
B
Reference Dimension Tolerance
0 PURPOSE: To check dimensions Amin, Bmin, Fmin, Fmax, Kmin anf the
A 15,5 0.01 combined diameter and displacement of the pins of caps GR10q.
B 203 0 TESTING: The pins of the cap shall enter the gauge at surface A and, when
’ ~0,01 fully inserted, the reference plane of the cap and the surface of the gaugd shall
0 contact.
C 29,0 In this position the ends of the pins shall be co-planar with or project bg¢yond
-0,01 surface C, but they shall not project beyond surface B.
+ 0,005
D 8,0 ’
- 0,005
+0.005 BUT: Vérification des dimensions Amin, Bmin, Fmin, Fmax, Kmin ainsi qpe de
D1 6,35 ’ la combinaison des diamétres et de I'espacement des broches des gulots
- 0,005 GR104q.
E 2,79 +0.01
’ 0 ESSAI: Les broches du culot doivent pénétrer dans le calibre par la surface A
0 et, lorsque le culot est poussé a fond, le plan de référence du culot doit éfre en
F1 6,6 contact avec la surface du calibre.
-0,01 Dans cette position, les extrémités des broches doivent étre de niveau ayec la
+0,01 surface C ou la dépasser, sans toutefois saillir au-dela de la surface B.
F2 7,77 0
+0-04
G 1,27 ’
0
+0,02
H 3,61 ’
0
0
K 9.9 -0,02
U 8.0 +0,5 Surface finish: Ra = 0,4um (see ISO 4287).
’ -0,5 Finition de surface: Ra = 0,4um (voir ISO 4287).
+ 0,05
0,8 ’
' 0
IEC 60061-3
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60061-3 Amend. 29 © CEI/IEC:2002
"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS

G24, GX24 & GY24 Page 1/3

CALIBRES «ENTRE» ET «<N'ENTRE PAS»POUR DOUILLES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps G24, GX24 and GY24, see sheet 7004-78.
Pour les détails des culots G24, GX24 et GY24, voir feuille 7004-78.

%

——

Y ‘«
Surface X

|
[ TE2 c2x)

p
4{ N O | n—
T Surface 1 \7/ Surface O
? Surface f2 %
b g Ki P A | o D2

<7
m
-
|
T
\
N

ﬁ,

r4 T = @
5 O— F2
D1 (1
@-m

7701177

SPECIFIC GAUGE DESIGN - CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES
Views at surfaces X and O - Vues sur'les surfaces X et O

Key hole configuration for checking G24d-., GX24d-., GY24d-., G24q-. and GX24q-. caps respectively.
Positionnement des trous (de,"\passage des détrompeurs pour la vérification, respectivement, des culots G24d-., GX24

GY24d-., G24q-. et GX24g-.
X5

X6

Figure1 Figure 2 Figure 3 Figure 4

Only the gauge for checking G24g-1, GX24q-1, G24g-5 and GX249-5 caps is shown.
Seul le calibre pour la vérification des culots G249-1, GX24q-1, G24q-5 et GX249-5 est représenté.

IEC 60061-3

7006'78'4 CEI 60061-3
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60061-3 Amend. 29 © CEI/IEC:2002

"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS

G24, GX24 & GY24

CALIBRES «ENTRE» ET «N'ENTRE PAS» POUR DOUILLES

Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Table 1 - Tableau 1

Designation Figure Reference Dimension Tolerance
G24d-1
GX24d-1
GY24d-1 oo
G249-1 1 X2 6,6 O'
GX24q-1
G249-5
GX249-5
G24d-2
GX24d-2 X3 12,4 +0,01
GY24d-2 0
G24qg-2 2
GX249-2 0
G24q-6 X4 6,2 -0,01
GX24q-6
G24d-3
GX24d-3 X3 12,4 + 0,01
GY24d-3 0
G24g-3 3
GX24g-3 0
G24q-7 X4 6;2 -0,01
GX24q-7
G24d-4 +0,01
GX24d-4 X5 9,6 0
GY24d-4 4
G249-4 X6 5,4 0
GX24q-4 - 0,01
Table 2 - Tableau 2
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 28,5 ¥0,05 P 21,0 +0,01
0 0
+ 0,005 + 0,01
D1 23,0 0005 T 4,7 0
+ 0,005 +0,1
’ Y 55 ’
D2 8,0 0005 , 0
+0,01 +0,5
E 2,79 0 a 55 ~05
+0,01 +0,5
E1 2,67 0 b 45 05
0 0
E2 2,29 0,01 c 4 02
0 +0,1
F1 6,0 0,025 d 16 04
+ 0,025 +0,1
F2 6,8 0 g 33,5 04
KA 16,3 o0 3 05 oo
L1 13,9 o0 4 0.2 * 008
70,01 )
N1 05 0 5 0.2 o0

(1) These holes shall be neglected for checking caps G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX24d-2, GX24d-3 and

GX24d-4.

(2) These holes shall be neglected for checking caps GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and GY24d-4.

(1) Ces trous doivent étre négligés pour la vérification des culots G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX24d-2,
GX24d-3 et GX24d-4.
(2) Ces trous doivent étre négligés pour la vérification des culots GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 et GY24d-4.

7006-78-4

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS
CALIBRES «ENTRE» ET «<N'ENTRE PAS»POUR DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check the maximum cap-outline with respect to dimensions K1max., L1max., Pmax., r3min., rdmax., rémin. and
the dimensions Fmin., Fmax., Emin., Emax., the combined displacement and width of the keys of caps G24d-1. G24d-2. G24d-3,
G24d-4, GX24d-1, GX24d-2, GX24d-3, GX24d-4, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, GY24d-4, G24q9-1, G24g-2, G249-3, G24q-4,
G24q-5, G249-6, G24q-7, GX24g-1, GX24q9-2, GX24q-3, GX24g-4, GX249-5, GX24g-6 and GX24qg-7 on finished lamps
respectively.

TESTING: The centre post and pins of the cap shall enter the gauge at surface O and, when fully inserted, the referenceplgne of
the cap and surface O of the gauge shall contact.
In this position, the ends of the pins shall be co-planar with or project beyond surface f1 but they shall not project beyonhd syrface
f2. It shall be possible to insert each pin in turn into hole e1 until the reference plane of the cap and surface X lof“the dauge
contact.

It shall not be possible to insert the pins, other than the extreme tips, into hole e2.

BUT: Vérification de I'encombrement maximal des culots G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d>1, GX24d-2, GX44d-3,
GX24d-4, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, GY24d-4, G24g-1, G24q9-2, G24q-3, G249-4, G249-5;1624q-6, G249-7, GX449-1,
GX249-2, GX249-3, GX24q9-4, GX249-5, GX249-6 et GX24g-7 sur lampes terminées, respéctivement en rapport avdc les
dimensions K1max., L1max., Pmax., r3min., rdmax., rbmin., et les dimensions Fmin., Fmax.{Emin., Emax., la combinaispn du
déplacement et le diamétre des broches, et la combinaison du déplacement et la largeur des,détrompeurs des culots.

ESSAI: L'élément central et les broches du culot doivent entrer dans le calibre par la surface O; une fois complétement insergs, le
plan de référence du culot et la surface O du calibre doivent étre en contact I'un avec(lautre.
Dans cette position, les extrémités des broches doivent étre au contact de la surface'f1 ou aller au-dela de celle-ci sans déppsser
la surface 2. Il doit étre possible d'insérer successivement chaque broche dans le trou e1 jusqu'a ce que le plan de référenge du
culot vienne en contact avec la surface X du calibre.

Il ne doit pas étre possible d'insérer les broches, a I'exception de leur partie'extréme, dans le trou e2.

7006-78-4 e



https://iecnorm.com/api/?name=0a19f7a52a3d1339c8df469154d197f4



https://iecnorm.com/api/?name=0a19f7a52a3d1339c8df469154d197f4

60061-3 Amend. 29 © CEI/IEC:2002

GAUGES “A” FOR LAMPHOLDERS
CALIBRES «A» POUR DOUILLES

G24, GX24 & GY24

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.
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Surface finish Ra = 0,4 um (see ISO 4287) for the parts below the reference plane.
Finition Ra = 0,4 um (voir ISO 4287) pour les parties en dessous du plan de référence.
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Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
A 28,5 o0z P 21,0 o0z
A1 31,0 o0 R 8,4 ) 8’05
C (10) 11 ig; s 8,85 i 8,02
D1 23,14 * 818] T 47 * 8‘02
D2 8,14 * 8:81 U 0,2 o0
E 2,67 oot Y 55 NS
F 6,8 o0 z 05 ND.05
G (10) 8,6 ig:} a 19,0 ig:g]
J 0,4 * 8:82 b 17,0 * 8:81
K1 (1) 16,3 o0 c 0,5 s
K2 (2) 1575(7) | 00 13 0,5 * g’gg
L1 (1) 13,9 * 8*02 VA 0.15 * g,gg
L2 (2) 1335(8) | * 8’02 b1 350 + 1
Ve 230(5) | "o B2 200 2%
N1 (1) 0,5 - 53 15 - i}
N2 (2) 21,0 (6) > ” 25 - - 1

* In order to allow application of the same gauges for checking holders G24q-. and GX24g-. with a "stop" which prevents ins

brtion

of G24d-. or GX24d-. caps, dimensionM can be reduced to 16 mm.

(1) Measured at distance N1 from the reference plane.

(2) Measured at distance-N2from the reference plane.

(3) These pins shall berremoved for checking lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX24d-2, GX24d-3 and
GX24d-4.

(4) These pins shall-be removed for checking lampholders GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and GY24d-4.

(5) For the gauges for checking holders G24q-. and GX24q-. this value is reduced to 16 mm.

(6) For thegauges for checking holders G24q-. and GX24g-. this value is reduced to 14 mm.

(7) For the‘gauges for checking holders G24q-. and GX24g-. this value is increased to 15,95 mm.

(8) For the gauges for checking holders G24q-. and GX24qg-. this value is increased to 13,55 mm.

(9) «Reference plane.

(10),Dimensions C and G are only needed for testing lampholders with keyways -5, -6 and -7.

PURPOSE: To check in:

- push/pull type of lampholders G24, GX24 and GY24, the dimension Ymax. and the maximum insertion and withdrawal forces;
- rotary type of lampholders GX24, the dimension Ymax. and the maximum insertion and withdrawal torques,

related to a maximum cap as regards pin dimensions at maximum spacing and centre-post dimensions.

TESTING: It shall be possible for:

- push/pull type of lampholders to insert the gauge into the holder with a force not exceeding the maximum insertion force
specified for this gauge on sheet 7005-78.

When fully inserted, the rim of the lampholder shall not project beyond surface Y of the gauge.

It shall then be possible to withdraw the gauge with a force not exceeding the maximum withdrawal force specified for this gauge
on sheet 7005-78;

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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- rotary type of lampholders to insert the gauge into the holder with a torque not exceeding the maximum insertion torque specified
for this gauge on sheet 7005-78.

When fully inserted the rim of the lampholder shall not project beyond surface Y of the gauge. It shall then be possible to withdraw
the gauge with a torque not exceeding the maximum withdrawal torque specified for this gauge on sheet 7005-78.

* Afin de permettre I'utilisation des mémes calibres pour contrdler les douilles G24qg-. et GX24g-. avec un «arrét» qui empgche
I'insertion des culots G24d-. ou GX24d-., la dimension M peut étre réduite a 16 mm.

(1) Mesuré a la distance N1 du plan de référence.

(2) Mesuré a la distance N2 du plan de référence.

(3) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4,°GX24d-1, GX24d-2,
GX24d-3 et GX24d-4.

(4) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 et.GY24d-4.

(5) Cette valeur est réduite a 16 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24q-. et GX24Qg-.

(6) Cette valeur est réduite a 14 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24g-. et'GX24q-.

(7) Cette valeur est augmentée a 15,95 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles(G24qg-. et GX24q-.

(8) Cette valeur est augmentée a 13,55 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles\G24qg-. et GX24q-.

(9) Plan de référence.

(10) Les dimensions C et G sont uniquement nécessaires lors de I'essai des douilles avec1es détrompeurs -5, -6 et -7.

BUT: Vérification:
- pour les douilles G24, GX24 et GY24 de type pousser/tirer, la dimension—~Ymax. et des forces maximales d'insertign et
d'extraction;

- pour les douilles GX24 de type a rotation, la dimension Ymax. et les torsions maximales d'insertion et d'extraction,
d'un culot maximal vis-a-vis des dimensions des broches, celles-ci étant a leur écart maximal, et vis-a-vis des dimensior}s de
I'élément central

ESSAI: Il doit étre possible:
- d'insérer le calibre dans la douille de type pousser/tirer avéc une force n'excédant pas la force maximale d'insertion spégifiée
pour ce calibre sur la feuille 7005-78.

Aprés insertion compléte du calibre, le rebord de la douille’ ne doit pas aller au-dela de la surface Y du calibre.
Il doit alors étre possible d'extraire le calibre avec une force n'excédant pas la valeur maximale de la force d'extraction spégifiée
pour le calibre sur la feuille 7005-78;
- d'insérer le calibre dans la douille de type a rotation avec une torsion d'insertion n'excédant pas la force maximale d’extraction
spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78.

Apres insertion compléte du calibre, le reberd de la douille ne doit pas aller au-dela de la surface Y du calibre.
Il doit alors étre possible d'extraire le_calibre avec une torsion n'excédant pas la valeur spécifiée pour ce calibre sur la f¢uille
7005-78.

7006-78A-5 Ce' 000013
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.
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Surface finish Ra = 0,4 um (see ISO 4287) for the parts below the reference plane.
Finition Ra = 0,4 um (voir ISO 4287) pour les parties en dessous du plan de référence.
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Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
C (10) 11 * g:} M* 23,0 (5) * 8’02
D1 22,86 * 3181 N1 (1) 05 -
D2 7,86 +0.01 N2 (2) 21,0 (6) -

0,01 —

E 2,67 oot a 21,0 .02

F 6,8 o0 b 300 i gé

G (10) 8,6 ig:] c 0.5 igj

70,5

J 04 * 8:82 d 8,0 ‘o5
K1 (1) 16,3 * 8’02 r3 0.5 : 8:82

K2 (2) 1575(7) | Q02 7 ¢ : 813

L1(1) 13,9 o0 p3 45 ° o

L2(2) 13350) | * 8‘02 B4 350 * 1

* In order to allow application of the same gauges for checking holders G244-. and GX24g-. with a "stop" which prevents insqrtion
of G24d-. or GX24d-. caps, dimension M can be reduced to 16 mm.

(1) Measured at distance N1 from the reference plane.

(2) Measured at distance N2 from the reference plane.

(3) These pins shall be removed for checking lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX24d-2, GX24d-3 and
GX24d-4.

(4) These pins shall be removed for checking lampholdefs GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and GY24d-4.

(5) For the gauges for checking holders G24q-. and«€GX24g-. this value is reduced to 16 mm.

(6) For the gauges for checking holders G24q-. and GX24q-. this value is reduced to 14 mm.

(7) For the gauges for checking holders G24g-\and GX24q-. this value is increased to 15,95 mm.

(8) For the gauges for checking holders G24q-. and GX24g-. this value is increased to 13,55 mm.

(9) Reference plane.

(10) Dimensions C and G are only needed for testing lampholders with keyways -5, -6 and -7.

PURPOSE: To check in:

- push/pull type of lampholders G24, GX24 and GY24, the maximum insertion force;

- rotary type of lampholders\GX24, the maximum insertion torque,

related to the dimensions ‘of a cap having maximum pin dimensions at minimum spacing.

TESTING: It shall be ‘possible for:
- push/pull type(of fampholders to insert the gauge into the lampholder with a force not exceeding the maximum insertion force
specified for this gauge on sheet 7005-78, until holder face and reference plane of the gauge contact.
- rotary type of lampholders to insert the gauge into the lampholder with a torque not exceeding the maximum insertion tqrque
specified forthis gauge on sheet 7005-78, until the gauge comes to a stop.

*'\Afin de permettre I'utilisation des mémes calibres pour contrdler les douilles G24g-. et GX24g-. avec un «arrét» qui empgche
linsertion des culots G24d-. ou GX24d-., la dimension M peut étre réduite a 16 mm.

(1) Mesuré a la distance N1 du plan de référence.

(2) Mesuré a la distance N2 du plan de référence.

(3) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX24d-2,
GX24d-3 et GX24d-4.

(4) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 et GY24d-4.

(5) Cette valeur est réduite a 16 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24g-. et GX24q-.

(6) Cette valeur est réduite a 14 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24q-. et GX24q9-.

(7) Cette valeur est augmentée a 15,95 mm pour les calibres destinés au controle des douilles G24g-. et GX24q-.

(8) Cette valeur est augmentée a 13,55 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24g-. et GX24q-.

(9) Plan de référence.

(10) Les dimensions C et G sont uniquement nécessaires lors de I'essai des douilles avec les détrompeurs -5, -6 et -7.
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BUT: Vérification:

- pour les douilles G24, GX24 et GY24 de type pousser/tirer, la force maximale d'insertion;
- pour les douilles GX24 de type a rotation, la torsion maximale d'insertion,

d'un culot ayant des broches a leurs dimensions maximales, leur écart étant minimal.

ESSAI: Il doit étre possible:

- d'insérer le calibre dans la douille de type pousser/tirer avec une force n'excédant pas la force maximale d'insertion spégifiée

pour ce calibre sur la feuille 7005-78, jusqu'a ce que la face de la douille entre en contact avec le plan de référence du calibrg.

- d'insérer le calibre dans la douille de type a rotation avec une torsion n'excédant pas la torsion maximale d'insertion, spégifiée

pour ce calibre sur la feuille 7005-78, jusqu'a ce que le calibre vienne en butée.

7006-78B-5

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.
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Surface finish Ra = 0,4 um (see ISO 4287) for the parts below the reference plane.
Finition Ra = 0,4 um (voir ISO 4287) pour les parties en dessous du plan de référence.
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