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Retirer la page de titre existante, les pages 1, 2, 3,
4, 5 6, 7, 8 ,9, 10, 11 et 12 existantes et le
sommaire par désignation existant (pages 1/7, 2/7,
3/7, 4/7, 5/7, 6/7 et 7/7), et insérer la nouvelle page
de titre, les nouvelles pages 1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8, 9,
10, 11 et 12 et le nouveau sommaire par désignation
pour culots et socles (pages 1/3, 2/3 et 3/3), et le
nouveau sommaire par désignation pour douilles
(pages 1/5, 2/5, 3/5, 4/5 and 5/5).

Retirer les fauilles existantes

Remove existing title page, existing pages 1, 2, 3, 4,
5,6,7,8,9, 10, 11 and 12 and existing contents by
designation (pages 1/7, 2/7, 3/7, 4/7, 5/7, 6/7 and
7/7), and insert in their place new title page, new
pages 1, 2, 3, 4, 5, 6,7, 8,9, 10, 11 and 12 and
new contents by designation for caps and bases
(pages 1/3, 2/3 and 3/3) and new contents by
designation for holders (pages 1/5, 2/5, 3/5, 4/5 and
5/5).

Remave existing sheets

7006-29A-1 (page 1)
7006-29B-1 (page 1)
7006-29C-1 (page 1)
7006-29F-1 (page 1)
7006-29G-2 (page 1)
7006-29H-2 (page 1)
7006-73B-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-73C-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-73D-2 (page 1)
7006-73E-2 (page 1)
7006-79-1 (page 1)
7006-79A-1 (page 1)
7006-109C-1 (page 1)

et les remplacer par les feuilles
7006-29A-2 (page 1)
7006-29B-2 (page 1)
7006-29C-2 (page 1)
7006-29F-2 (page 1)
7006-29G-3 (page 1)
7006-29H-3 (page 1)
7006-73B-2 (pages 1/2 et 2/2)
7006-73C-2 (pages 1/2 et 2/2)
7006-73D-3 (page 1)
7006-73E-3 (page 1)
7006-79-2 (page 1)
7006-79A-2 (page 1)
7006-109C-2 (page 1)

Insérer les nouvelles feuilles
7006-29M-1 (page 1/1)
7006-58-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-58G-1 (page 1/1)
7006-123-1 (page 1/1)
7006-123A-1 (page 1/1)
7006-123B-1 (pages 1/2 et:212)
7006-123C-1 (pages 1/2(et,2/2)
7006-124-1 (page 1/1)
7006-125-1 (page 1/,
7006-125A-1 (page /1)
7006-125B-1 (page’1/1)
7006-125C-1 (page 1/1)
7006-126-4-(page 1/1)
7006-126A=1 (page 1/1)
7006-126B-1 (page 1/1)

7006-29A-1 (page 1)
7006-29B-1 (page 1)
7006-29C-1 (page 1)
7006-29F-1 (page 1)
7006-29G-2 (page 1)
7006-29H-2 (page 1)
7006-73B-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-73C-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-73D-2 (page 1)
7006-73E-2 (page 1)

7006-79-1 (page 1)

7006-79A-1 (page 1)
7006-109C-1 (page 1)

and insert in theif;place sheets
7006-29A-2 (page ™)
7006-29B-2(page 1)
7006-29C=2 (page 1)
7006-29F-2 (page 1)
7006+29G-3 (page 1)
7006-29H-3 (page 1)
7006-73B-2 (pages 1/2 and 2/2)
7006-73C-2 (pages 1/2 and 2/2)
7006-73D-3 (page 1)
7006-73E-3 (page 1)

7006-79-2 (page 1)

7006-79A-2 (page 1)
7006-109C-2 (page 1)

Insert new sheets

7006-29M-1 (page 1/1)
7006-58-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-58G-1 (page 1/1)
7006-123-1 (page 1/1)
7006-123A-1 (page 1/1)
7006-123B-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-123C-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-124-1 (page 1/1)
7006-125-1 (page 1/1)
7006-125A-1 (page 1/1)
7006-125B-1 (page 1/1)
7006-125C-1 (page 1/1)
7006-126-1 (page 1/1)
7006-126A-1 (page 1/1)
7006-126B-1 (page 1/1)
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du co
d'études 34 de la CEIl: Lampes et équipements associés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

FDIS Rapport de vote
34B/908/FDIS 34B/932/RVD

mité

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote al/ant

abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de la publication de base et de ses amendements'ne sera
modifié avant 2001. A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;

* remplacée par une édition révisée, ou
* amendée.

FOREWOQORD

This amendment has been prepared by subcommittee 34B: Lamp caps and holders, of
technical committee 34: Lamps and related €quipment.

The text of this amendment is based op.the following documents:

FDIS Report on voting
34B/908/FDIS 34B/932/RVD

pas

IEC

Full information on the-voting for the approval of this amendment can be found in the repont on

voting indicated in the above table.

The committee’ has decided that the contents of the base publication and its amendments
remain unchanged until 2001. At this date, the publication will be

* recanfirmed;
e (withdrawn;
«/replaced by a revised edition, or

will

« amended.
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SOMMAIRE

CALIBRES — SOMMAIRE PAR DESIGNATION

CONTENTS

GAUGES — CONTENTS BY DESIGNATION

Feuilles Sheet

Chanfreins sur les arétes des calibres ........c..ccceuen. 7006-1-2 Facets on gauge edges ........coceeveeveieenienieencenene. 7006-1-2
Calibre «Entre» pour culots BA20 sur lampes "Go" gauge for BA20 caps on finished
EEIIMINEGES ...ttt 7006-2-3 JAMPS 1. 7006-2-3
Calibre d'acceptation pour culots B22d destinés a Acceptance gauge B22d caps intended for
un enfilage automatique ..........ccoeeevvevecreieeneneene. 7006-3-1 automatic wire threading...........coccoeeevvererenerenennns 7006-3-1
Calibres «Entre» pour culots a deux broches sur "Go" gauges for bi-pin lamp caps on finished lamps
lampes terminées G1.27, GX1.27, G2.54, BX2.54, G1.27, GX1.27, G2.54, BX2.54,
S C R T 7006-4-1 and G317 7006-k-1
[Calibres pour vérifier l'insertion des culots dans Gauges for testing the insertion of caps
es douilles B15d, B22d et BY22d ......ccooeeeeuveeennnn. 7006-4A-2 in lampholders B15d, B22d and BY22d ................. T006-fA-2
[Calibres pour vérifier la tenue des culots B15d Gauges for testing the retention of B15d and
et B22d dans la douille.........coevieiviniicininiiinine 7006-4B-1 B22d caps in the holder.........c.coeveiriniicnne ) s 7006-#B-1
[Calibre «Entre» pour culot préfocus PX26.............. 7006-5-2 "Go" gauge for prefocus cap PX26..........a5 b ... 7006-p-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour les languettes "Go" and "Not Go" gauge for the tabs.of prefocus
fu culot préfocus PX26 .........cccoevveveverieninenieene 7006-5A-1 €ap PX26..ccovieiiiiieeeenn S 7006-pA-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension Mmin "Not Go" gauge for dimension Mmin of prefocus
Hu culot préfocus PX26 ........coevveiveneineniencnenene 7006-5B-2 €ap PX26.c..coiiiiin SN T 7006-pB-2
[Calibre «Entre» pour douille PX26 ........c.cccoueueeene 7006-5C-1 "Go" gauge for lampholder PX26..........ccccoevreneee. 7006-pC-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on fiftished
erminées Ell.........ccooooviiiiiiiiiiececee 7006-6-1 lamps Ell ..oo.oooe lom e 7006-p-1
Calibre «A» pour la vérification de la réalité Plug gauge"A{"fortesting contact-
fu contact dans les douilles Ell .......c.cccoeeveenennnne 7006-6A-1 making in lampholders Ell .........cccccoocnvinininenn. 7006-pA-1
[Calibre «B» pour la vérification de la réalité Plug gauge}B" for testing contact-
fu contact dans les douilles Ell ...........ccccevinenine 7006-6B-1 makinhg in lampholders Ell ...........ccccocovinininenene 7006-pB-1
Calibre «Entre» pour culots EY10. 7006-7-1 "Ge!" gauge for caps EY10 ... 7006-]-1
[Calibre «Entre» pour douilles EY10 7006-7A-1 "Go" gauge for lampholders EY10.........cccccocveeenene 7006-FA-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished
erminées BAX9s et BAYOS....cccccvevcininccncnnenene 7006-9-1 lamps BAX9s and BAY9S....c..cccocevvvinenineneincnnene 7006-p-1
Calibre tampons pour douilles de lampes Plug gauge for lampholders
BAXOSs et BAYOS ..ot 7006-9A<] BAXO9s and BAYOS ..o 7006-pA-1
[Calibres pour la vérification de la réalité du Gauges for testing contact-
Contact dans les douilles de lampes BAX9s making lampholders in BAX9s
Pt BAYOS ..ot 7006-9B-1 and BAYOS ..o 7006-pB-1
[Calibres «N'Entre Pas» pour la vérification de la "Not Go" gauges for checking
hon-interchangeabilité des culots dans les douilles non-interchangeability of caps in lampholders
BAXIS CUBAYOS oo Bt 7006-9C-1 BAXO5 anid BAYOS ...occvrrvevrrerrnersnensiensnensn 7006-pC-1
[Calibres «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauges for caps on finished
erminées BA9, B]S, B22 et BY22d. s 7006-10-8 lamps BA9.B15.B22and BY22d ..oooooii, 7006-]10-8
[Calibres «Entre» pour culots BA9, B15, BA1S "Go" gauges for caps BA9, B15, BAIS
& B22 sur lampes terminees. .o 7006-11-8 & B22 on finished lamps..,. ........ e 7006-]11-8
[Calibre «Entre» pour culgts\sur lampes terminées "Go" gauge for cap on finished
BAY 1 5 .................................................................... 7006‘1 1B‘2 lamps BAY] 5 .......................................................... 7006_1 1B_2
Calibre «Entre» potix,culot sur lampes terminées "Go" gauge for cap BAZ15d on finished
BAZISA. oo St 7006-11C-1 TIPS e ees e eeeeseeeeeseseeseenenes 70061 1C-1
Calibre pouf laydimension B des culots sur lampes Gauge for dimension B of caps on finished
erminées.BAULS et BAZ15d ....ooovvvvvveieiieens 7006-11D-1 lamps BAU15 and BAZI5d oo, 7006-1 1D-1
[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
BAIRS3 (1007130°) oo 7006-11E-1 BAI55-3 (100%7130°) cvvsevrerrcrnersensensensees 7006-] 1E-1

alibres tampons pour douilles BAZL, BIS & BZZ. 7O06-12-7 Plug gauges for lampholders BA21, B15 & B22..... 7006-12-7
Calibres tampons pour douilles BA21, B15 & B22. 7006-12-8 Plug gauges for lampholders BA21, B15 & B22..... 7006-12-8
Calibres «Entre» supplémentaires pour les Supplementary "Go" gauges for
douilles B22d et BY22d .....c.cccovvinenininiciicnicienne 7006-12A-2 lampholders B22d and BY22d oooeeooeo 7006-12A-2
Cali'bre «N'Entre Pas»/Maintien pour les "Not Go"/Retention gauge for
OUHES B2 ..o 7006-12B-2 B22 1ampholders ......occvverrvrrerroersrserseneens 7006-12B-2
Calibre «Entre» supplémentaire pour les Supplementary "Go" gauge for
douilles BISd .....ccoeermeininieiiiniciecnceeeneceerenens 7006-12C-1 B15d lampholders ................................................... 7006-12C-1
Calibre «Entre» supplémentaire pour les Supplementary "Go" gauge for
OUIIES BIS oo 7006-12C-2 BI5 1ampholders ......occeveererserrersnscrsenens 7006-12C-2

IEC 60061-3

CEI 60061-3
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Feuilles Sheet

Calibre «N'Entre Pas»/Maintien pour les "Not Go"/Retention gauge for
douilles BL5 ..ot 7006-12D-2 BI15 lampholders .........ccoeeivieeininieiiniciincene 7006-12D-2
Calibres tampons pour douilles BA9, BA1S5 Plug gauges for lampholders BA9, BA15
BAY15 et BAZIS....ooociiiiciiiiicccccee 7006-12E-2 BAY15 and BAZIS ... 7006-12E-2
Calibres pour la vérification de la réalité du contact Gauges for testing contact-
dans les douilles BA9, BA15, BAY15 making in lampholders BA9, BA15, BAY15
CEBAZILS oo 7006-12F-2 and BAZIS ..o 7006-12F-2
Calibres pour les encoches de douilles Gauges for slots in lampholders
B15d, B22d, B22d-3 et BY22d.......cccovuceeinninnne 7006-13-5 B15d, B22d, B22d-3 and BY22d........cccceeininnee 7006-13-5
Calibre pour vérifier la tenue des culots Gauge for testing the retention of
BAI15 et BAY15 dans la douille..........cccccvevvreneennnnns 7006-14-1 BAI1S5 and BAY15 caps in the holder 7006-14-1
Calibres de vérification de I'insertion des culots Gauges for testing the correct insertionof caps

Hans les douilles BA15, BAY15 et BAZI15 ............. 7006-14A-2 in lampholders BA15, BAY15 and BAZ15............. 7006-[14A-2
[Calibre pour la dimension B des culots BA15 et Gauge for dimension B of caps BA15 and

BAY15d sur lampes terminées.............coceeeeenuenennene 7006-14B-1 BAY15d on finished lamps.........cccccoceveeeneneeennennne 7006-[14B-1
[Calibre «Entre» pour dimension «P max» des "Go" gauge for dimension "P max" of

culots sur lampes terminées BAY15........ccocoveenenene 7006-14C-2 caps on finished lamps BAY 15 ......ccccoeiivismnnen b sine 7006-[14C-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contact position

Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders

h baionnette B22d-3 (90°/135°)....c.ccovveinnecninnnns 7006-15-7 B22d-3 (90°7/135%)...cciviiiiiiicc e N S 7006-f15-7
[Calibres pour la vérification de la position du Gauges for checking contact poSition

Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders

h baionnette B22d et BY22d ..o 7006-15A-2 B22d and BY22d.......coc e M 7006-l5A-2
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for checking contaet position

Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force iftbayonet lampholders

b batonnette B15d........ooeeoiniciinniiiccce 7006-15B-1 BISdu. s N e 7006-15B-1
[Calibre pour la vérification de la position du Gauge for chgcking contact force

Contact et de la force de contact dans les douilles and contact force in bayonet lampholders

h bajonnette BA21d-3 (120°) ...ooooeivivvcininicicinne 7006-15C-1 BA2 ;34200 7006-15C-1
Calibre «Entre» pour culots BA21-3 (120°) sur "Go'"gduge for caps BA21-3 (120°) on

AMPES tEIMINEES ...c.vevenreirrenieieieiirieeeieseeeeieeneneas 7006-17-4 fitgshed 1amps .....ooooveeinniccec e 7006-]7-4
[Calibre «Entre» pour culot sur lampes terminées "Go" gauge for cap on finished lamps

BY22d ...t 7006-17A-1 BY22d...ooiiiiiiiice 7006-l 7A-1
[Calibre tampon pour douille BY22d ........cccooueneeee 7006-17B-1 Plug gauge for lampholders BY22d .........cccceeneee. 7006-] 7B-1
[Calibre tampon pour douilles BA20..........ccccocu.e... 7006-18-2 Plug gauge for lampholders BA20...........ccccoeenenne. 7006-]18-2
[Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contact-

contact dans les douilles BA20........c.ccccoevvvenennene 7006~18A-1 making in lampholders BA20...........cccccceeiiiinnenn. 7006-[18A-1
[Calibre «Entre» pour culot B22d-3 (90°/135°)/ "Go" gauge for cap B22d-3 (90°/135°)/

D5 x 26 sur lampes terminges ............ccoeeereeeeenein, 7006-19-2 25 x 26 on finished 1amps .........cocceeeeneircnerincnnne 7006-[19-2
Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée "Go" gauge for cap on finished lamp
BAULSS......coiiiiiiieieieieenererenenenenenerenenees e st 7006-19A-1 BAUILSS. oottt 7006-19A-1
[Calibre pour douille a baionnette B22d-3 Plug gauge for bayonet lampholder B22d-3

90°/135%) i s NS 7006-20-4 (90°/135°) e 7006-R0-4
[Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck

a félure du col de l'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making

e la réalité du contact dan§ies douilles E27 .......... 7006-21-5 in lampholders E27 ......ccccccoveviiininiininiicneiccnne 7006-p1-5
[Calibre pour la vérification.de la réalité du contact Gauge for testing contact-making

bt de la protection contre/les contacts accidentels and protection against accidental contact

pendant 'insertion-des lampes dans les during insertion of lamps in

Houilles E27.. €. m i 7006-22A-4 lampholders E27.........ccoccconiiiiiiniiiiiiiiiciiee 7006-P2A-4
[Calibre pour. la’détection de contacts latéraux par Gauge for detecting side-contacts with

Hes arétes.Coupantes dans les douilles E27.............. 7006-22B-1 cutting-edges in lampholders E27 .........cccccoveenennee 7006-P2B-1
Calibre-tpour la vérification de la résilience Gauge I for checking side-contact resiliency

fu‘contact latéral dans les douilles E27................... 7006-22C-1 in lampholders E27 .........cccoccoiviiiiiiiiiiiiiciiie 7006-p2C-1
Calibre II pour la vérification de la résilience Gauge II for checking side-contact resiliency

du contact latéral dans les douilles E27................... 7006-22D-1 in lampholders E27 ......cccccocevivininiininiicnciecnne 7006-22D-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck

la félure du col de l'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making

de la réalité du contact dans les douilles E40 .......... 7006-23-3 in lampholders E40 .........cccoccoeoininiininiinciccnne 7006-23-3
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels E40 ........ 7006-24-3 protection against accidental contact E40 ............... 7006-24-3
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E39

lampes munies du culot E39.........coccoeininnninnnn. 7006-24A-1 caps for testing contact-making...........c.ceceeveerennee 7006-24A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for cap on finished
terminées E39......cooviniiiiniiiiicniceccee 7006-24B-1 lamps E39.....coiiiiiiiiiiice 7006-24B-1

IEC 60061-3

CEI 60061-3
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Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished

terminées E39......oooviiiiieiiiieeeee e 7006-24C-1 1amps E39....coviiiieieeeeeee e 7006-24C-1

Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck

la félure du col de l'ampoule et pour la vérification damage and for testing contact-making

de la réalité du contact dans les douilles E39 .......... 7006-24D-1 in lampholders E39 ........cccooviiiiiiiieeee 7006-24D-1

Calibre «Entre» pour le taraudage des "Go" gauge for screw thread of

douilles E39....c.coviiiniiiicininecce e 7006-24E-1 lampholders E39........ccccoviiiniiiiicinnccene 7006-24E-1

Calibre pour la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion

d'insertion dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip

de blocage E39 ...coooiiiiiiiieeeeeee 7006-24F-1 features E39.....cocoviiiiiiiiiecceeee e 7006-24F-1

Calibre pour la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque in

dans des douilles avec dispositif de blocage E39 .... 7006-24G-1 lampholders with shell-grip features E39................ 7006-24G-1

Calibres «Entre» pour les taraudages des "Go" plug gauges for screw threads of

Houilles E10, E14 et E40 ......c.oooviiiiiieeeeeeeeee. 7006-25-7 lampholders E10, E14 and E40.........cccccoceneinenee 7006-R5-7

[Calibre «Entre» pour douilles E27..........ccceoveenenene 7006-25A-2 "Go" gauge for lampholders E27.........ccccoeneenenn. 7006-P5A-2

[Calibre «Entre» pour douilles E26............cccocuenee. 7006-25B-2 "Go" plug gauge for lampholders E26..................... 7006-P5B-2

[Calibre «Entre» pour douilles E12..........cccccveueneene 7006-25C-1 "Go" plug gauge for lampholders E12............... 5% 7006-p5C-1

Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

erminées ES.....coooviiiiniiinineeecee 7006-25D-1 lamps ES ..o AN Y 7006-p5D-1

[Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished

erminées ES....o..oooviiiiiiiiiieeeee 7006-25E-1 lamps ES....ooveiniiiiieneene RN e 7006-PSE-1

[Calibre «Entre» pour vérifier les taraudages "Go" plug gauge for checkingscrew threads

Hes douilles ES ......coooiviininiiniiincecnceeene 7006-25F-1 of lampholders E5 .............-h =, 7006-pPSF-1

[Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"gauge for checking’screw threads

Hes douilles E5 ..o 7006-25G-1 of lampholders ES5 ..Jx.ocoiiiiice 7006-P5G-1

[Calibre «Entre» pour douilles E17.........ccceveeenen. 7006-25H-1 "Go" gauge for lamipholders E17........cccccvevnenene. 7006-P5SH-1

[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making in lamp-

Hans les douilles E26..........ccooeiiiiiiiiiiiiiis 7006-25J-1 holders E26 ..o 7006-p5J-1

[Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"plug gauges for screw threads of

Hes douilles E10, E14, E27, E39 et E40.................. 7006-26-4 lampholders E10, E14, E27, E39 and E40............... 7006-p6-4

[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E26 et E26d ... 7006-26A-2 INot Go" plug gauge for lampholders E26 and E26d ~ 7006-R6A-2

[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E12................. 7006-26B-1 "Not Go" plug gauge for lampholders E12.............. 7006-P6B-1

[Calibre «N'Entre Pas» pour douilles E17................. 7006-26C-1 "Not Go" plug gauge for lampholders E17.............. 7006-P6C-1

[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making of lamps fitted

pour lampes munies du culot E17 .........ccceceeennn. 7006-26D:1 with caps E17 ..o 7006-p6D-1

[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making in

Hans les douilles E17 .....c.oooiiiiiiiieeeecee 700026E-1 lampholders E17......ccccveiviniininiininincneircne 7006-P6E-1

[Calibre «Entre» pour culots E40 sur lampes "Go" gauge for E40 caps on finished

CITINEES ..ottt eeeeeresaeseenesnes g 7006-27-7 JAMPS .o 7006-p7-7

[Calibre «Entre» pour culots E10 sur lampes "Go" gauge for E10 caps on finished

CIIMINEGES ...t K Nt 7006-27A-2 JAMPS .. 7006-P7A-2

[Calibre «Entre» pour culots E27 sur lampes-terminées 7006-27B-1 "Go" gauge for E27 caps on finished lamps............ 7006-P7B-1

Calibre «Entre» pour dimension «$t»des culots "Go" gauge for dimension "S1" of E27

E27 sur lampes terminées............. % eeeereecnenenne 7006-27C-1 caps on finished lamps ............ccoocceiiiiininiininns 7006-R7C-1

[Calibre «Entre» pour culots E26 et E26d sur "Go" gauge for E26 and E26d caps on

AMPES tErMINEES .....eevee BN e 7006-27D-2 finished [amps .........cceceveirinininiincnceece 7006-p7D-2

Calibre «Entre» pour ¢ulets E14 sur lampes "Go" gauge for E14 caps on finished

CITNNERS ..o M et 7006-27F-1 JAMPS 1. 7006-R7F-1

[Calibre «Entre» pour dimension «S1» des culots "Go" gauge for dimension "S1" of

E 14 sur lampes terminges..........coveevereeereneeenencns 7006-27G-1 E14 caps on finished lamps........cccccovevvininccncnne. 7006-P7G-1

Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished

erminges E12.....c.ooviicccccen 7006-27H-1 lamps E12..c.ooiiiiiiiiieccccce e 7006-p7H-1

[Calibré «Entre» pour culots sur lampes Additional "Go" gauge for caps on

eSS E2 FO06-27F1 fimstedtamps B2 F006=27]-1

Calibre «Entre» additionnel pour culots sur "Go" gauge for caps on finished

lampes terminées E17.........cccccvevieininncnenncnnenen. 7006-27K-1 lamps E17 ..o 7006-27K-1

Calibres «N'Entre Pas» pour culots E10 et EP10 "Not Go" gauges for E10 and EP10 caps

sur lampes terminges ..........c..eceveeeeeriereererieneeeniencns 7006-28-7 on finished 1amps .........cocccvveneiiiineinincnciecnns 7006-28-7

Calibres «N'Entre Pas» pour culots E27 "Not Go" gauge for E27 caps

sur lampes terminges ..........c..eceveeveerveeeenreeeennenens 7006-28A-1 on finished 1amps ........c.ooeeeniciiiniiicce 7006-28A-1

Calibres «N'Entre Pas» pour culots E14 "Not Go" gauge for E14 caps

sur lampes terminges ..........c..eevveveeeeriereeeniereeenenens 7006-28B-1 on finished 1amps .........coccceveneiininicncnncncince 7006-28B-1

Calibres «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées E12.........cccccoevivinivincnccncnnenens 7006-28C-1 finished lamps E12......cccoiiiniiiiciinccee 7006-28C-1
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Calibres «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E40.........c.cccoevivenininenenencnenen. 7006-28D-1 finished lamps E40..........ccccccoeviiiniiineneineniecnnne 7006-28D-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots E10 et EY10 ..... 7006-28E-1 "Not Go" gauge for caps E10 and EY10 ................. 7006-28E-1
Calibres «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampes terminées E17........ccccooivivieinenieeneieeenne 7006-28F-1 finished lamps E17.......cccooiviniiiiiiniiiinceece 7006-28F-1
Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Gauge for testing contact-making
des lampes munies du culot E26d ..........ccccceeueenen. 7006-29-1 of lamps fitted with E26d caps.........cccoevevvevennne. 7006-29-1
Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making
pour lampes munies des culots E26 & E26d of lamps fitted with E26 & E26d caps
(NS COIIETELLE)......eevreierieeierieiesieete et 7006-29-2 (NON-SKITtEA) ....veeneeieeeeeeeeeeeeee e 7006-29-2
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre les contacts protection against accidental contact
accidentels E26d.........cocoooiiiiiiiiiiiiiiiiccee 7006-29A-2 E26d .. 7006-29A-2
[Calibre avec un diamétre de référence de 23 mm Gauge with reference diameter of 23 mm

pour culots E26d .........cccveiieiriiicieeeeeee 7006-29B-2 for caps E26d .....c.ooeiviniiiiiiicineeceeece 7006-P9B-2
[Calibre avec un diamétre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13,2 mm

bour culots E26d ..o 7006-29C-2 for caps E26d .......ccccovvevecvincicincncnecncenee o 7006-p9C-2
[Calibre avec un diamétre de référence de 10,4 mm Gauge with reference diameter of 10,4 mm

pour culots E26d sur lampes terminées ................... 7006-29D-1 for E26d caps on finished lamps ............. 54 ... 7006-P9D-1
[Calibre pour le contrdle de la position radiale du Gauge for checking the radial position-of

contact intermédiaire de la douille E26d.................. 7006-29E-1 the intermediate contact of lampholders E26d ........ 7006-P9E-1
[Calibres pour le controle des positions relatives des Gauges for testing the relative positions of the

contacts dans les douilles E26d.........ccoooeeviennnnene 7006-29F-2 contacts in lampholders E26d20.......ccccviveininee 7006-P9F-2
[Calibre pour la vérification de la réalité du Gauge for testing contactimaking

contact dans les douilles E26d.........cccccovvenvieninnene 7006-29G-3 in lampholders E26d ...« oo 7006-P9G-3
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing.contact-making

Hans les douilles avec chemise métallique in metal-shell paper-lined lampholders

Houblée de papier E26d.........ccoeovvencincnicnennenne 7006-29H-3 E26d....c o e 7006-P9H-3
[Calibre pour le controle de la protection contre les Plug gaugefor testing protection against

contacts accidentels dans la douille E26d................ 7006-29J-1 accidental contact in E26d lampholder .... 7006-p9J-1
[Calibre «Entre» pour douilles E26d......................... 7006-29K-1 "GQ" plug gauge for lampholders E26d.................. 7006-P9K-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots E26 et E26d "Not Go"gauge for E26 and E26d

sur lampes terminées 7006-29L-3 caps on finished lamps ..........ccccoeeeiniinincininnne 7006-P9L-3
[Calibre pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing unacceptable contact-making

hon-souhaitée dans les douilles E26d...................... 7006-29M=l in lampholders E26d .........ccccoeoviniininiicniniccnne 7006-POM-1
Calibre pour douille E14 pour le contrdle de la Plug gauge for E14 lampholder for testing

€alité du CoNtact .......cooeevvevieenieninincirccecnene 7006£30-2 CONtACt-MAKING.....cveurviieiiriiiciiierieeeeseeeee e 7006-B0-2
[Calibre pour le contrdle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle

He la douille E14 avec fausse bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing

hux lampes «Flammey ........c.covevveininnicncnnnnn i 7006-30A-1 CONtACt-MAKING.....cvevriiieiiriiieiieieeeeseeeeeeeeeeeae 7006-BOA-1
[Calibre pour la vérification de la réalité du contactet Gauge for testing contact-making and protection

He la protection contre les contacts accidentels.pendant against accidental contact during insertion of lamps

'insertion des lampes dans les douilles El4............. 7006-31-4 and lampholders E14............ccccoiiiiiiniiniiinee 7006-p1-4
[Calibre pour vérifier la réalité du contact-des culots Gauge for finished lamps fitted with E12

E12 sur lampes terminées.............heeJoeeeienenenencne 7006-32-1 caps for testing contact-making...........c.ceeeveerenee 7006-B2-1
[Calibre pour douille pour la vérifieation de la Plug gauge for lampholders for testing

¢alité du contact E12.... el i 7006-32A-1 contact-making E12 ... 7006-B2A-1
[Calibres «Entre» pourgculets 2G13..........cceeevenneene 7006-33-2 «Gox» gauges for caps 2G13........ccceiiiiniiiiiiie 7006-B3-2
[Calibres pour le cofitrole d'insertion et de la réalité Gauges for testing insertion and contact-making

Hu contact dang-es douilles 2G13 .......ccoceoeineenene 7006-33A-2 in lampholders 2G13 .......cccoccoevininiiininincecne 7006-B3A-2
[Calibre pour deuilles 2G13 pour le contrdle de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact-

€alite dUCOMTACT ....coveureviriiieiiriciecceececsecne 7006-33B-1 MAKING. ..ot 7006-B3B-1
[Calibte «Entre» pour douilles PX43........c.cccoeeeeee 7006-34-1 "Go"gauge for lampholders PX43 ...............c..c.c.... 7006-B4-1
[Calibré «Entre» pour culots préfocus sur lampes Go"gauge for prefocus caps on finished

TTTIITICTS PAAST T006-347A-1T amps PR3 T s 7006-34A-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus PX13.5s sur "Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

lampes terminges ...........c.ceeeveerenreererieenreeeennenens 7006-35-1 finished 1amps ........oceceivnccinciecccee 7006-35-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

sur |ampes terminges ...........ooeeevirueueeninereennenens 7006-35A-1 finished [amps .........coeceveirieniininenccece 7006-35A-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on

sur lampes terminges ..........c..ecevveeveerveeeeneeenennenens 7006-35B-1 finished 1amps ........oceevivinecinceccce 7006-35B-1
Calibre «Entre» pour douilles PX13.5s 7006-35C-1 "Go"gauge for lampholders PX13.5s.. 7006-35C-1
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles PX13.5s ........ 7006-35D-1 "Not Go" gauge for lampholders PX13.5s.............. 7006-35D-1
Calibre d'orientation pour douilles PX13.5s............ 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13.5s................ 7006-35E-1
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Calibre «Entre» pour douilles P26s...........c.cccee... 7006-36-1 "Go"gauge for lampholders P26s...........cccccccennene. 7006-36-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
terminées P26S.........c.oovevieieniiniiiieieieieee e 7006-36A-1 1ampPS P26S .....oeveeieiiieeeeee e 7006-36A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées E10......ocooviiiiiieieieieieieieeeeee s 7006-37-1 1amps E10....c.cuoiiiiirrrnrr e 7006-37-1
Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10.......... 7006-37A-1 "Go" gauge for prefocus lampholders EP10............. 7006-37A-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus P43t sur "Go" gauge for prefocus cap P43t on
lampes terminées ...........c.ceevveerenieerenieenierenennenens 7006-39-1 finished 1amps .........cceceveieineiiineeeeseeece 7006-39-1
Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M minimum "Not Go" gauge for dimension M minimum of
des culots préfocus P43t & PX43t......cocovvviiiienens 7006-39A-3 prefocus caps P43t & PX43t ...cooovviniiiiiiiciene. 7006-39A-3
Calibre pour vérifier la dimension Y max. des culots Gauge for checking dimension Y max. of prefocus
prefocus PA3T, PXA3T, PY43der PZ43TSur [ampes (o] " "

CITIINEES ...ovveveeeieieeterte ettt sttt eaeeneenne 7006-39B-2 JAMPS e 7006-B9B-2
[Calibre «Entre» pour douilles P43...........ccoccoeueneee 7006-39C-1 "Go" gauge for lampholders P43 .........cccccoeveeene. 7006-B9C-1
[Calibre «Entre» pour culot a broche Fa§ ................. 7006-40-1 "Go" gauge for single-pin cap Fa8 ...........cccccooe i 7006-f0-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culot a broche Fa8........ 7006-40A-1 "Not Go" gauge for single-pin cap Fa8...........(.}. = 7006-f0A-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culot a "Go" and "Not Go" gauge for single-pin
broche sur lampes terminges Fat..............ccooooovooeo.. 7006-41-2 cap on finished lamps Fa6...........ccco... 838 7006-f+1-2
Calibres «Entre»/Réalité du contact pour douilles "Go"/Contact-making gauges for lagipholders
00 o 7006-41A-2 Fab..oooioiiiiiie e o 7006-f1A-2
Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée "Go" gauge for cap on finisheddamps
PSS 7006-42-1 P28 i s 7006-42-1
(Calibre «Entrey pour douille P28s 7006-42A-2 "Go" gauge for lampholders P28S.coiiieeeeeee, 7006-42A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots préfocus "Go" and "Not Gollfor prefocus caps
P40s sur lampes LCTIINEES. oo 7006-43-2 P40s on finished lamps ............................................ 7006-4#3-2
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go" and "N‘?t (_}0" gauge for

ssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur unmounted;bi-pin cap (Not for use on

ampes termine'es) GL3 aeoeeeeeeeeee 7006-44-4 finished lamps) G13 e 7006-f4-4
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Gf)“ gauge for bi-pin cap on

ampes terminees G13 oo 7006-45-4 finished lamps GlL3 e 7006-45-4
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go"and "Not Go" gauge for
hssemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur unrpounted bi-pin cap (Not for use on

ampes terminées) G5 ......oooevverierenenieienereeceeene 7006-46-3 finished 1amps) G5 covvvvvvvvvvvvrvvvrnrrnrnnnnse 7006-f16-3
[Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur "Go" gauge for bi-pin cap G5

AMPES EIMINEES G5 rrereeroooeeeeeerrerereeeeesesseseens 700626A-3 on finished lamps G5.......ccocevveininiinininineirce 7006-f16A-3
[Calibre pour douilles pour la vérification de la Plug gauge for .lampho'lders for testing
protection contre les contacts accidentels G5 .......... 7006-47A-2 protection against accidental contact G5................ 7006-#7A-2
Calibres doubles pour un ensemble de deux Double-ended gauges for a combined
Houilles pour la vérification de la réalité du pair pflampholders for testing contact-
TS B A U S 7006-47B-3 MAKING G5 orversrrevesmresssmrsssssmsesssmsssss s onnes 7006-4#7B-3
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble-de Double-ended "Go" gauges for a combined
HEUX AOUIIIES G5y e 7006-47C-3 pair Of 1ampholders GS...o.oocoosorsesn 7006-#7C-3
[Calibre «Entre» pour culot préfocus-PG22-6.35 "Go” gauge for prefocus cap PG22-6.35
bur lampes terminges ............fuoeteereneeereneeenencas 7006-48-1 on finished [amps ....oovvvvvvvvvvvvvvvnre 7006-f18-1
Calibre «Entre» pour culots\préfocus P14.5s sur "Go" gauge for prefocus caps P14.5s on

AMPES tEIMINEGES ...... £ e enieieieeeeieneeie e eeeeeeenne 7006-49-1 finished lamps 7006-1#9-1
Calibre «Entren poar dovilles P14.55 ..., 7006-49A-1 "Go" gauge for lampholders P14.55......ccooovvvvvvvvnnne 7006-f9A-1
[Calibre «N'Entfe Pas» pour dimension Ax max. "Not Go" gauge for dimension Ax max.
ans dOUillgS BIA.SS ....ovoeooeceeeeeeern 7006-49B-1 of lampholders P14.58 vvvvevrrevesnrivssmresssnrisssiress 7006-49B-1
Calibre pous vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E27 |
ampes munies du culot E27.......c.coccoevininiincnnnnen. 7006-50-1 caps for testing contact-making..............cceeceeeeeve 7006-p0-1
Calibré pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on ﬁni.shed lamps for testing

rifi . tet . t - protection against accidental
accidentels E27/51 X 39 .coveerveerersensersnnsnes 7006-51-2 CONACL ET/ST X 39 v 7006-51-2
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gau'ge for caps on ﬁn}shed lamp s for
vérification de la protection contre les contacts testing protgcthn aga.unst accidental
accidentels pendant l'insertion E27 .....ovvvvveeernn. 7006-51A-2 contact during insertion E27 ........cccoccoevniniiincnnns 7006-51A-2
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for ﬁmshed lamps ﬁtt.ed with E40
lampes munies du culot E40..........ccccecevenininennnn. 7006-52-1 caps for testing contact-making...........cccevvvvveveveveeen 7006-52-1
Calibre pour la vérification de la protection Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
contre les contacts accidentels pour lampes for testing protection against accidental
munies du culot BA0......ovvoeroerrerrcrrerrernens 7006-53-1 COMIAC oo 7006-53-1
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
lampes munies du culot E14.........cccocovveiinininns 7006-54-2 for testing contact-making..........ceeeeeeeesessssciiiinne 7006-54-2
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Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
les contacts accidentels pour lampes munies for testing protection against accidental
duculot E14 ..o 7006-55-2 COMEACT ...ttt 7006-55-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le diamétre de "Go" and "Not Go" gauge for diameter of the
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes collar of prefocus cap P30s on finished
EEITIINEES ..ottt 7006-56-2 LAMPS . 7006-56-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la boutonniére "Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
principale du culot préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s on finished
EEITIINEES ..ottt 7006-56A-2 LJAMPS oo 7006-56A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for recessed double
contacts en retrait R17d sur lampes terminées......... 7006-57-3 contact cap R17d on finished lamps..............coc....... 7006-57-3
Calibre «Entre» pour douille R17d.......c.cccceenvennene 7006-57A-1 "Go" gauge for R17d lampholders............ccoevenne. 7006-57A-1
Calibre pour la vérification du contact dans la Contact-making gauge for
Houille RI7d......ooeieiieieeeieeeeee e 7006-57B-1 lampholders R17d .......ccoeoivinieininiiinicceece 7006-p7B-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des forces "Go" gauge for checking maximum insertion force
hninimales d'insertion et d'extraction des douilles Fa8  7006-58-1 and maximum withdrawal force of lampholders Fa8~\ _7006-p8-1
[Calibre pour la vérification de la force minimale Gauge for checking minimum withdrawal force and
H'extraction et du contact dans les douilles Fa8....... 7006-58G-1 contact-making of lampholders Fa8 ............... (.17 7006-p8G-1
[Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7 "Go" gauge for caps G17q-7 and GY17q-%
BUT [|ampes terminges ............oeeivivieirinieieeenienenns 7006-58A-3 on finished 1amps .........ccccovvenieiienene e e 7006-p8A-3
[Calibre «Entre» pour culot GY17g-7 sur lampes "Go" gauge for cap GY17q-7 on finished
CITIINEES ...ovveveeeieieenieree ettt sttt eneenne 7006-58B-3 JamMPS oo e 7006-p8B-3
[Calibre a broches pour la vérification des contacts Plug gauge for testing contact*making of
fes douilles G17q-7, GX17q-7 et lampholders G17q-7, GX179-7 and
GY 1707 oottt 7006-58C-1 GY17G-T eyt 7006-p8C-1
[Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17g-7 . 7006-58D-1 "Go" gauge for lanipholders G17q-7 and GY17q-7. 7006-p8D-1
[Calibre «Entre» pour douilles GX17q-7 ......cceeveneee 7006-58E-1 "Go" gauge fordampholders GX17q-7 ....cceerueneee. 7006-p8E-1
[Calibre d'orientation pour douilles G17g-7, Rotation gaugg for lampholders G17q-7,
GX17G-7 €t GY17Q-7 e 7006-58F-1 GX17q47 and GY 17q-7 c.ecvvireiiiicinircicncccenne 7006-p8F-1
[Calibre pour douille Fad............ccocveviniininncnenn. 7006-59-1 Plug.gauge for lampholders Fad ...................c...c.... 7006-p9-1
[Calibre pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum contact force in
contact dans les connecteurs pour socles de lampe connectors for bi-pin lamp bases
h deux broches GZ6.35 et GZ4.........cccccovvvueeinnnns 7006-59A-2 GZ6.35 and GZ4 .... 7006-p9A-2
(Calibre «Entre» pour socles de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin bases
[GZ6.35 ..ttt 7006-59B-1 GZO.35 .o 7006-p9B-1
Calibre «Entre» pour connecteur pour socle de "Go" gauge for connector for bi-pin
ampes a deux broches GZ6.35........ccccoenvvcenennenne 7006£59C-2 lamp bases GZ6.35.......ccccovevieiriniincinecieene 7006-p9C-2
(Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contact in
Houilles GY60.35 ..ocuiriiiiiiiinicicenceerceeeee B 7006-59D-1 lampholders GY6.35 ......cccooiviiiiiniiiincieciecne 7006-p9D-1
[Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double-ended gauges for a combined pair
pour la vérification de la réalité du contact GI3...... 7006-60B-4 of lampholders for testing contact-making G13 ...... 7006-p0B-4
[Calibres doubles «Entre» pour un ensemble-de Double-ended "Go" gauges for a combined pair of
Heux douilles G13.......ccooeviinineipme NN e 7006-60C-3 lampholders G13 ..o 7006-p0C-3
[Calibres «Entre» et «N'Entre Pasy peur socles de "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin lamp
ampe a deux broches G6.35,GX6.35, GY6.35 bases G6.35, GX6.35, GY6.35
Pt GZO.35..e e he et 7006-61-3 aNd GZ6.35...coviiiieieiec e 7006-p1-3
[Calibres «Entre» poursocles de lampe a deux "Go" gauges for bi-pin lamp bases
broches G6.35, GX6.35& GY6.35 ....ccoovieiinns 7006-61A-2 G6.35, GX6.35 & GY6.35 ..o 7006-p1A-2
Calibres «Entre»,pour douilles G6.35, GX6.35 "Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35
80 GY 6.35 . mleiriieieieieieerereeere e 7006-61B-3 & GY0.35 i 7006-p1B-3
[Calibre a_broche simple pour la vérification de Single-pin gauge for checking minimum
a for¢e minimale de retenue des contacts dans retention force of contacts in
esdouilles G6.35 & GX6.35 ..c..ccvvvevveinincincnnene 7006-61C-3 lampholders G6.35 & GX6.35.......ccccccuviviicininnne 7006-p1C-3

alibres «Entren et «IN'Entre Pas POUL socles 3 "Go" and "Not Gao" gauges for bl pih ]amp
deux broches G6.35, GX6.35, GY6.35 & GZ6.35... 7006-61-4 bases G6.35, GX6.35, GY6.35 & GZ6.35............... 7006-61-4
Calibre «Entre» pour une combinaison de "Go" gauge for a combined pair of
deux douilles R7S ....c.ccooenieininccininiincncincene 7006-62-3 lampholders R7S........cccevnicinnccinnecrrcceene 7006-62-3
Calibrer «Entre» pour une combinaison de "Go" gauge for a combined pair of
deux douilles RX7S ....ccooerieirinieirineecneceeenne 7006-62A-1 lampholders RX7S ......cccoeoevenecinineincniccnieiecneens 7006-62A-1
Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots Gauge for checking height of pins
(dim. T min.) des culots P14.5s sur lampes (dim. T min.) of caps P14.5s finished
EEIIMINEGES ...ttt 7006-64-1 JAMPS .. 7006-64-1
Calibre «Entre» pour le culot et le socle de "Go" gauge for four pin cap and lamp
1ampe GX38q .veverveerieieieiieieie et 7006-65-1 DasSE GX38Q ueverueeieierieeiieieierie e 7006-65-1
Calibre «Entre» pour douille GX38q.......ccccceeveuenene 7006-65A-1 "Go" gauge for lampholder GX38q .......ccccvueueennnnee 7006-65A-1

IEC 60061-3

CEI 60061-3


https://iecnorm.com/api/?name=1bfa119925cb84b328ee2f5ea4501a3b

60061-3 Amend. 25 © CEI/IEC:2001 -7-
Feuilles Sheet
Systéme de calibrage pour la vérification de la Gauging system for checking withdrawal
force d'extraction dans la douille GX38q ................ 7006-65B-1 force in lampholder GX38q........ccccoevvrirueiininnicnnne 7006-65B-1
Calibre «Entre» combiné pour culot PK22s sur Combined "Go" gauge for cap PK22s on
lampes terminges ...........cceevveverenieerenenenerenennenens 7006-66-2 finished [amps .........ccecevevieineiieneneeceeee 7006-66-2
Calibre «Entre» pour douilles PK22s ........c.ccceueueen. 7006-66A-1 "Go" gauge for lampholders PK22s............cccoeueennee 7006-66A-1
Calibre «Entre» pour socles de lampe a "Go" gauge for bi-pin lamp
deux broches GZ4 ..........cccccoviviiieincniniiccceene 7006-67-1 bases GZ4 7006-67-1
Calibre «Entre» pour connecteur pour socle de "Go" gauge for connector for bi-pin
lampes a deux broches GZA4..........c.ccoeeevenvcencnnenne 7006-67A-2 lamp base GZ4 ........ccccvevieeneciiinciienicceeeene 7006-67A-2
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas "Go" gauge for unmounted caps (Not for
utiliser sur lampes terminées) GRS............c.ccooueeee. 7006-68-2 use on finished lamps) GRS .........cccccooeiiineincnnne 7006-68-2
Gaus\, f\)l ba})b UIT ﬂllihll\u\“l 11a1uya U CIISUIT
¢rification de l'entrée des douilles maximum entry of maximum lampholder and to
bt la vérification de I'écartement et la longueur check pin-spacing and length
Hes broches GRS..........ccoeiiiiiiniiiicciees 7006-68A-2 GRB ... 7006-p8A-2
[Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
jnaximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
['extraction dans les douilles GRS...........c.cccoeeeeene 7006-68C-1 force in lampholders GRS ...........ccooev Nt 7006-p8C-1
[Calibre «C» pour la vérification de la forme minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He rétention dans les douilles GRS ..........cccceeuenee. 7006-68D-1 force in lampholders GRS ............ e\ K 7006-p8D-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des broches des "Go" gauge for checking the pins-of-caps
Culots sur lampes terminées GR8 et GR10q............ 7006-68E-1 on finished lamps GR8 and GRA0q........c..ccoeevueueee 7006-p8E-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la vérification "Go" and "Not Go" gauge for checking
Hes broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes the pins of caps (Not foruse on finished
erminées) GR8 et GR10 .......cccceeueueueueeicccnennns 7006-68F-1 lamps) GR8 and GRI0 .......coovvveveeirineiinriccene 7006-p8F-1
[Calibre «Entrex» et «N'Entre Pas» pour culot a deux "Go" and "Not-Ge") gauge for bi-pin cap
broches G23 sur lampes terminges ............c.ccceeee.. 7006-69-2 G23 on finigheddamps..........cccecveveinennineninenne 7006-p9-2
[Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge,'A" for checking maximum
('insertion et de la force maximale d'extraction dans insertion force and maximum withdrawal force
es douilles G23.....ooeiveieirieieeeeee e 7006-69A-1 in¢glampholders G23 .......c.coovivieinineininccneeee 7006-p9A-1
[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum
H'insertion dans les douilles G23 et GX23............... 7006-69B-2 insertion force in lampholders G23 and GX23........ 7006-p9B-2
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum
He retenue dans les douilles G23 .........ccoceoveireennene 7006-69C-} retention force in lampholders G23 .........c.cccceenneee 7006-p9C-1
[Calibre a broche simple «D» pour la vérification de Single-pin gauge "D" for checking maximum
a force maximale d'extraction dans les douilles withdrawal force of contacts in lampholders
DG(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24
G(X)(Y)32 ettt 7006-69D-5 G(X)(Y)32 ittt 7006-p9D-5
[Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "E" for checking minimum
He la force minimale de retenue dans les douilles retention force of contacts in lampholders
DG(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7,2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24,
G(X)(Y)32 it BT 7006-69E-5 GX)(Y)32 i 7006-p9E-3
[Calibres «Entre» pour douilles GX9.5,.. 4705 e 7006-70-1 "Go" gauges for lampholders GX9.5 ........ccccooeneee. 7006-]70-1
(Calibre pour la force minimale de €ontact Gauge for minimum contact force
Hans les douilles GX9.5......ccovveeeeiiiniiniinieee 7006-70A-1 in lampholders GX9.5 .......cccciiiiiiiiiiiniciie 7006-J0A-1
[Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5 Gauge for checking the retention of caps GX9.5
Hans la douille ... L0 e 7006-70B-1 in lampholder .......c.coviieininiininiccce 7006-70B-1
[Calibres pour culots aldefix broches GY9.5 & GZ9.5 Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5
BUr lampes termineesi,.t.....oveveverrererereneeerueenennenens 7006-70C-2 on finished 1amps ..........ccccoveviiiiiiiiiiiiiicnie 7006-f0C-2
[Calibre «Entre%peur culot a deux broches G9.5 "Go" gauge for bi-pin cap G9.5
bur lampes ferminées ..........ooeoevvereeerieneeereneeenenens 7006-70D-1 on finished 1amps .........coceovvveneiiniiniinininecce 7006-70D-1
Calibre-«Entre» pour douille G9.5.........cccoeveennene 7006-70E-1 "Go" gauge for lampholder G9.5.........cceceverreneen. 7006-0E-1
[Calibre-pour la force minimale de retenue des Gauge for minimum contact retention
contacts de la douille G9.5 ......ccccvvveveineniccnenene 7006-70F-1 in lampholder G9.5..........ccoccoiiiiiiiiiiiiicce 7006-f0F-1
Calibres pour douilles GY9.5 & GZ9.5..........cc..... 7006-70G-1 Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5................ 7006-70G-1
Calibre «Entre» pour socle de cube flash................. 7006-71-1 "Go" gauge for base of flashcube ...............ccccee 7006-71-1
Douille d'essai de torsion pour cube flash ............... 7006-71A-1 Torsion test holder for flashcube.........cccooeeeinnenne. 7006-71A-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pasy pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
de lampe a deux broches G4..........ccoeeivenierenennenen. 7006-72-1 lamp bases G4 ......cccooveereieininieinceeeneceeeceen 7006-72-1
Calibre «Entre» pour douilles G4 7006-72A-3 "Go" gauge for lampholders G4 7006-72A-3
Calibre pour la force minimale de contact dans Gauge for minimum contact force
les douilles G4.......coeveveeenieieeniiieinceeseeeereaens 7006-72B-2 in lampholders G4 ..........coocinniiinnicinncee 7006-72B-2
Calibre pour culot de lampe a deux broches Gauge for bi-pin cap G5.3
G5.3 sur lampes terminges............oceveeervereeerreneenens 7006-73-1 on finished 1amps .........coccovveniieinineinicnieneiccnee 7006-73-1
Calibre «Entre» pour douilles G5.3 ........cceceveenene 7006-73A-1 "Go" gauge for lampholders G5.3 .......ccccccvevrennee. 7006-73A-1
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GX5.3 ..o 7006-73B-2 base GX5.3 ..o 7006-73B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
a deux broches GYS5.3 oo 7006-73C-2 base GY5.3 e 7006-73C-2
Calibre «Entre» pour douilles GX5.3 .....cccocevveenene 7006-73D-3 "Go" gauge for lampholders GX5.3.......cccccovvevennene 7006-73D-3
Calibre «Entre» pour douilles GY5.3 ...c.cccoevvenenene 7006-73E-3 "Go" gauge for lampholders GY5.3.......cccovvvrvennene 7006-73E-3
Calibre a broches doubles pour la vérification de Dual pin gauge for checking maximum
la force maximale d'extraction des contacts dans withdrawal force of contacts
les douilles GX5.3 ....ooiviiiiiiieieieeceeeee e 7006-73F-2 in lampholders GX5.3 .....ccooeviiiiiieieeeeeee e 7006-73F-2
Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in

onilles GX5.3 7006-73G-2 lampholders GX53 7006-73G-2
[Calibre a broches doubles pour la vérification de la Dual pin gauge for checking maximum
force maximale d'extraction des contacts dans les withdrawal force of contacts in
HOUIlles GYS5.3 ..ot 7006-73H-2 lampholders GYS5.3 ...covieieiiieeieeeeeeee e 7006-3H-2
(Calibre a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
HOUilles GYS5.3 oo 7006-73J-1 lampholders GYS5.3 ..ocoviiieiieeceeee e Nt 7006-f3J-1
[Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY16
(GY 16 sur lampes terminées............coeeeveereeeerennenens 7006-74-1 on finished 1amps .........coceovveneir N B 7006-4-1
[Calibre pour culots et socles a deux broches Gauge for bi-pin caps and basés
G22 sur lampes terminges.............ccoeeueeivieeerinnenns 7006-75-1 G22 on finished lamps........;. 5% i 7006-f5-1
[Calibre «Entre» pour douilles G22........c..ccecevvennnene 7006-75A-1 "Go" gauge for lampholders G22 ...........ccoeeveuennee. 7006-F5A-1
[Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes "Go" gauge for bi-pih,caps and bases
b deux broches G38 sur lampes terminées............... 7006-76-1 G38 on finished JaPS.......coveveererieenieirereireee 7006-J6-1
[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots et "Go" and "Not Go* gauge for pins of
bocles de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps afid bases G38 on

AMPES tEIMINEES .....vveeeeeeereeeieeeeieieeeeeese e seeieeeeneas 7006-76A-1 finished(lamps .........ccceceveririneiiiineeee 7006-F6A-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (ler des deux "Got gauge for lampholders G38 (1st of two
LAlIDIES) .....ovviiiiciiicce e 7006-76B-1 GAWLES) ..o 7006-f6B-1
[Calibre «Entre» pour douilles G38 (2e des deux "Go" gauge for lampholders G38 (2nd of two
LALIDIES) ...t 7006-76C-1 BAUGES) ceenveeineenretenieeieereneeete st eaeere st s beeseenenaeereean 7006-f6C-1
(Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
Hes douilles G38......c.ovueueieieieieiereieeeeeeserneeene 7006-76D-1 in lampholders G38 .........occceoivniiinnecirnccee 7006-6D-1
[Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne "Go" gauge for unmounted caps (Not for use
pas utiliser sur lampes terminées) GR10q ............... 7006¢77-2 on finished lamps) GR10q..........cccccccvvicinnninnne 7006-7-2
[Calibre pour culots sur lampes terminées pour Gauge for caps on finished lamps to

a vérification de l'entrée des douilles maximum ensure entry of maximum lampholder
bt la vérification de I'écartement et la longueur and to check pin spacing and
fes broches GRI0Q.....c.ccccoveieenerieinenecncemaly 7006-77A-2 length GRI0G ....ccuooiiiiiiiciiiciccceecee 7006-f7A-2
[Calibres «A» et «B» pour la vérification de la‘force Gauges "A" and "B" for checking maximum
naximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force
['extraction dans les douilles GR10q. .. f.b e 7006-77B-1 in lampholders GR10q .........ccccooeiiinciininiiniee 7006-7B-1
[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
He retenue dans les douilles GR10q......ccccveveienenene 7006-77C-1 force in lampholders GR10q .....c.ccoeerveerenieinennee 7006-7C-1
[Calibres «Entrex» et «N'Entré:Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauges for caps GX24
GX24 et GY24 ..o b e 7006-78-3 aNd GY24 ..o 7006-f8-3
[Calibres «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "A" for checking maximum insertion
H'insertion et de la-force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in lampholders

es douilles GX24-et GY24......ccccevineinenccnrcnenens 7006-78A-4 GX24 and GY24 ... 7006-8A-4
[Calibres «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion
H'insertion dans les douilles GX24 et GY24........... 7006-78B-4 force in lampholders GX24 and GY24........ccoeue. 7006-8B-4
[Calibres“«C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention
He'reténue dans les douilles GX24 et GY24 ............ 7006-78C-4 force in lampholders GX24 and GY24 .................... 7006-f8C-4
Calibres «N'Entre Pas» et «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-inter-
non-interchangeabilité des culots dans les douilles changeability of caps in lampholders GX24
GX24 €t GY24 oottt 7006-78F-5 aNd GY24 ..o 7006-78F-5
Calibres «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key slots in
détrompeurs dans les douilles GX24 et GY24......... 7006-78G-4 lampholders GX24 and GY24 ......cccccooveverenevvcnnne 7006-78G-4
Calibre «Entre» pour culots G10q, GX10q, "Go" gauge for caps G10q, GX10q, GY10q
GY10q €t GZ10q ...eeiiiiiiiiicicicieieieieieieieienenenenens 7006-79-2 ANA GZ10G...c v 7006-79-2
Calibres «Entre» pour les contacts dans les "Go" gauges for the contacts in lampholders
douilles G10q, GX10q, GY10q et GZ10q............... 7006-79A-2 G10q, GX10q, GY10q and GZ10q........ccerervrremenee. 7006-79A-2
Calibre de vérification du contact pour douilles Contact-making gauge for lampholders
G10q, GX10q et GY10q.....coceverererererererereeirireennens 7006-79B-1 G10q, GX10q and GY 10q......ccccurevveernneeenrrcnennn 7006-79B-1
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps

sur lampes terminées G12...........ccocevevincnincncnenne 7006-80-1 on finished lamps G12..........ccocooviiiinniinnicnne 7006-80-1

Calibre «A» pour la vérification des douilles G12... 7006-80A-1 Plug gauge "A" for checking lampholders G12....... 7006-80A-1

Calibre «B» pour la vérification des douilles G12... 7006-80B-1 Plug gauge "B" for checking lampholders G12....... 7006-80B-1

Calibre «C» pour la vérification des douilles G12... 7006-80C-1 Plug gauge "C" for checking lampholders G12....... 7006-80C-1

Calibre a broche simple «D» pour la vérification Single-pin gauge "D" for checking lamp-

des douilles G12 et du type a enfoncement PG12.... 7006-80D-3 holders G12 and push-in type lampholders PG12 ... 7006-80D-3

Calibre a broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "B" for checking lampholders

des douilles G12 et des douilles PG12 du type G12 and push-in type lampholders

a enfoncement ...........cceeiiiiiciiiniicieece 7006-80E-3 PGI2 e 7006-80E-3

Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps on

bur lampes terminées PG12 .........ccocooevvvevieieeienene 7006-81-3 finished lamps PG12 .......cccocooveiiininininiiineece 7006-81-3

[Calibre «A» pour la vérification des douilles PG12. 7006-81A-3 Plug gauge "A" for checking lampholders PG12..... 7000-B1A-3

[Calibre «B» pour la vérification des douilles PG12. 7006-81B-3 Plug gauge "B" for checking lampholders PG12..... 7006-B1B-3

[Calibre «C» pour la vérification des douilles PG12. 7006-81C-3 Plug gauge "C" for checking lampholders PG12 £z 7006-B1C-3

[Calibre «F» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauge "F" for checking contact-making

Hans les douilles du type a baionnette PG12............ 7006-81F-3 in bayonet type lampholders PG12.......... 8 5N...... 7006-B1F-3

[Calibre «G» pour la vérification de la réalité du contact Plug gauge "G" for checking contact-fhaking

Hans les douilles du type a baionnette PG12............ 7006-81G-3 in bayonet type lampholders PG12=73.\ beeneenieicicnneee 7006-81G-3

[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 7006-82-1 "Go" gauge for caps on finished\lamps 2G11.......... 7006-82-1

[Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for checking maximum insertion

['insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdsawal force in

Hans les douilles 2G11.....ooeviirieiiiieeeeeeeee 7006-82A-1 lampholders 2G11 .54 7006-B2A-1

[Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for'checking maximum insertion

H'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximim withdrawal trace in

Hans les douilles 2G11.....ocoiriieirieeeeeeeee 7006-82B-1 lampholderS2GT1 .....co.ooveiviiiiriieiccceece 7006-82B-1

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge,"C" for checking minimum retention

e retenue dans les douilles 2G11 ......ccocceeeniennnene 7006-82C-1 force i Jampholders 2G11 ........ccccveiiiiiininicinineee 7006-82C-1

[Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées "Go!" gauge for caps on finished lamps

GX10G ettt 7006-84-2 GXTOG v 7006-B4-2

Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished

erminées GX10q......ccoveeeererenenieireieenereecerenene 7006-84A-1 1amps GX10q .cuveueeveieiiieieiriceeeeeeeseeeeeeeeee 7006-B4A-1

[Calibre «B», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "B" for caps on finished

erminées GX 10q......coerimerierieneninieere e 7006-84B-1 1ampPs GX 10q c.vevevveeenirieieireieceeeeeeeseeee 7006-B4B-1

[Calibres «A» pour la vérification de la force maximale de Plug gauges "A" for checking maximum contact

Contact dans les douilles GY 10q, type A, et de la force force in lampholders GY10q, type A, and maximum

fnaximale d'insertion dans les douilles de type B ... 7006-84C-2 insertion force in lampholders type B...............c..... 7006-84C-2

[Calibre «B» pour la vérification de la force minimale’de Plug gauge "B" for checking minimum contact

Contact dans les douilles GX10q, type A, et de la™ferce force in lampholders GX10q, type A, and

inimale de retenue dans les douilles de typeB).... 7006-84D-1 minimum retention force in lampholders type B..... 7006-B4D-1

Calibres «Entre» pour les détrompeurs déweulots "Go" gauges for the keys of caps on finished

sur lampes terminées GX10q........... W55 eeerennene 7006-84E-1 1amps GX10q ..c.oeueieiiiieiiiiciiceeeeeeeeeeeeee 7006-B4E-1

[Calibres «N'Entre pas» pour culots\sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps

erminées GX10q c.c.oovevevernefiyerrebueeneereerenieieeneeas 7006-84F-1 GXT0G v 7006-B4F-1

Calibres «N'Entre Pas» peur'douilles GX10q.......... 7006-84G-1 "Not go" gauges for lampholders GX10q................ 7006-B4G-1

Calibre «Entre» pour ¢ulots’sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps

GY 10q e B et 7006-85-2 GY 10G vttt 7006-B5-2

[Calibre «A», «N'Enfre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished

erminées GYR0q.....cooevvereeireeeeece e 7006-85A-1 1amps GY 10q .ouveveereieiniiieinicieenceeeeecsieeceee 7006-B5A-1

[Calibre «Axmpour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum contact

fe contact'dans la douille GY 10q......ccccoecvruerenenene 7006-85B-2 force in lampholder GY10q.......cccccoeeviiinineininnee 7006-85B-2

[Calibre «B» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "B" for checking minimum contact

tecontact-danstadonite 60— F006-85€-t foreetrtamphotder-6 F86=85C-1

Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished lamps

sur lampes terminées GY 10q......cccoevververvenieneenens 7006-85D-1 GY L0Q ettt 7006-85D-1

Calibres «N'Entre pasy pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps

terminées GY 10q......o.eeiririeuiiininiciireiceereeeees 7006-85E-1 GY 100G it 7006-85E-1

Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GY10q.......... 7006-85F-1 "Not go" gauges for lampholders GY10q............... 7006-85F-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pour culot a deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on

broches sur lampes terminées GX23 .............cc.c...... 7006-86-1 finished lamps GX23.....ccooeininiciinicirncceee 7006-86-1

Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion

d'insertion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in

les douilles GX23 ....c.cevinieininiieiereieeneeeeeienens 7006-86A-1 lampholders GX23 ......ccccvviinneiineeirecceen 7006-86A-1
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Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GX23.........ccccevvvvereenn

Calibres «Entre» et «N'Entre Pasy pour culots sur
lampes terminées G32, GX32 & GY32 ....cccevveuennene

Calibres «Al » pour la vérification de la force maximale

d'insertion et de la force maximale d'extraction dans
les douilles G32 & GY32 ..oovvievieieieieieieeieeeeiens

Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32...

Calibres «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32 ...

hon-interchangeabilité des culots dans les douilles .

[Calibres «Entre» «G» pour la vérification des
Hétrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32

Calibre «A2 » pour la vérification de la force
Inaximale d'insertion et de la force maximale
f'extraction dans les douilles GX32 ........ccccvvvvennennn

[Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes
erminées PY43d ...

[Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M
hninimum des culots préfocus PY43d et PZ43t
SUr lampes terminges ..........ooveveveerereenieneneneeienne

[Calibre «Entre» pour douilles PY43d..........ccccceeeee

[Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes
erminées PZ43t.........cccocooviiiiiiiiiiicec

Calibre «Entre» pour douilles PZ43t .......................

Calibre «Entre» pour douilles W10.6 x 8.5d pour
ampes flash........ooooeriiiiiini e

[Calibre de la force de contact maximale dans la
Houille W10.6 x 8.5d pour lampes flash..................

[Calibre de la force de contact minimale dans la
Houille W10.6 x 8.5d pour lampes flash..................

[Calibre pour le contrdle de la réalité du contact
Hans la douille W10.6 x 8.5d pour lampes flash......

Calibre «Entre» pour douilles W2.1 x 9.5d .............

[Calibre «N'Entre Pas» pour socle de lampe
W2.1 X 9.5 .o

[Calibres d'insertion et de retenue pour douilles
W2.1 X 9.5l B

[Calibres pour douille W2 x 4.6d............80eceeeneenne

[Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pourles
connecteurs G16t et G16d sur lampesjterminées......

[Calibre «Entre» pour culots P45t........ccoceoveineenene
Calibre «N'Entre Pas» pouroulots P45t...................

[Calibre «Entre» et «N{Entre Pas» pour le bossage
['orientation des culots PASt.......c.cocevvvineniincnnencne

[Calibre pour le/bossage d'orientation des culots P45t
[Calibre pouf laydimension Ymax des culots P45t....
[Calibre.pour la dimension Rmin. des culots P45t....

[Calibre-«Entre» pour douilles P45t..........ccccevvveneens

libre «Entre» Il tran;

de lampe W3.3 X 10.4d....cceiviniiineiieeeceene

Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle
de lampe W3.3 X 10.4d....ccovieieiiiieieeeeeee

Calibres pour douilles de magicube type X.............

Calibre pour la force d'extraction des douilles
pour magicube type X .....ccveerveieeniereerieeeeieene

Calibre «Entre» pour culots X511 sur lampes
EETIMINEES ...

Calibre «Entre» pour douilles X511 .....c..cccoceeveunnene
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles X511 ..............

—-10 -
Feuilles Sheet
Plug gauge "C" for checking minimum retention
7006-86B-1 force in lampholders GX23 .........ccccccvvveinnccnnnne 7006-86B-1
"Go" and "Not Go" gauges for caps on
7006-87-2 finished lamps G32, GX32 & GY32 .......cccocvvvnnnee 7006-87-2
Plug gauges "Al " for checking maximum insertion
force and maximal withdrawal force in
7006-87A-2 lampholders G32 & GY32....ccoevivieieieeeeeeeee 7006-87A-2
Plug gauge "B" for checking maximum insertion
7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87B-2
Plug gauges "C" for checking minimum retention
7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87C-2
“I‘TUL \JU“ gduscb "F" fUl L‘llC\,l\ills llUll'illLClL‘lldllSC‘
7006-87D-2 ability of caps in lampholders............ccccoerererirenee 7006-87D-2
"Go" gauges "G" for checking key
7006-87E-2 slots in lampholders G32, GX32 & GY32............... 7006-87E-2
Plug gauge "A2 " for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal
7006-87F-2 force in lampholders GX32 ........ccocoeeee 00 7006-B7F-2
"Go" gauge for prefocus cap on finish€d
7006-88-1 lamps PY43d ......ccooiiiici e N 7006-B8-1
"Not Go" gauge for dimensiop-M minimum of
prefocus caps PY43d and PZ43t'on finished
7006-88A-1 JAMPS ..l s 7006-B8A-1
7006-88B-1 "Go" gauge for lampholders PY43d .........cccceeneneeee. 7006-B8B-1
"Go" gauge for prefocus cap on finished
7006-89-1 lamps PZA43t (0 7006-B9-1
7006-89A-1 "Go" gauge for lampholders PZ43t..........ccocccenneeee 7006-B9A-1
"Go" gauge for lampholder W10.6 x 8.5d for
7006-90A-2 phote-flash 1amps ........c.cceeveniinininiccces 7006-pOA-2
Gauge for maximum contact force in lampholders
7006-90B-2 W10.6 x 8.5d for photo-flash lamps.............c.c....... 7006-p0B-2
Gauge for minimum contact force in lampholder
7006-90C-2 W10.6 x 8.5d for photo-flash lamps...........cccceuneee. 7006-p0OC-2
Plug gauge for testing contact-making in lampholders
7006-90B-2 W10.6 x 8.5d for photo-flash lamps...........cccccece.. 7006-p0D-2
7006:91-1 "Go" gauge for lampholders W2.1 x 9.5d................ 7006-p1-1
"Not Go" gauge for base
7006-91B-1 W21 X 9.5d i 7006-p1B-1
Insertion and retention for lampholders
7006-91C-1 W2.1 X 9.5 7006-p1C-1
7006-94-1 Gauges for lampholders W2 x 4.6d............cccccoceee 7006-p4-1
"Go" and "Not Go" gauge for terminations
7006-95-3 G16t and G16d on finished lamps.......c..ccccceecevenee 7006-p5-3
7006-95A-2 "Go" gauge for caps P45t ......ccoeviviniiiininicnne 7006-pSA-2
7006-95B-2 "Not Go" gauge for caps P45t .......ccccevevvencincnnnn. 7006-p5SB-2
"Go" and "Not Go" gauge for the locating notch
7006-95D-2 0f Caps PASt ..o 7006-p5D-2
7006-95E-2 Gauge for the locating notch of caps P45t.............. 7006-pSE-2
7006-95F-2 Gauge for dimension Ymax of caps P45t.............. 7006-pSF-2
7006-95G-2 Gauges for dimension Rmin. of caps P45t .............. 7006-p5G-2
7006-95H-2 "Go" gauge for lampholders P45t.............cccceeee 7006-p5SH-2
ocle "Go" gauge for horizontal section of lamp
7006-96-1 base W3.3 X 10.4d......cociiiiiiiiiiiiiiiiice 7006-96-1
"Go" gauge for vertical section of lamp
7006-96A-1 base W3.3 X 10.4d.....cooeioiniiiiicincccccne 7006-96A-1
7006-98-1 Holder plug gauges for magicube type X ................ 7006-98-1
Withdrawal force gauge for holders
7006-98A-1 for magicube type X ......ccccvevreirenieienenieeneiecnens 7006-98A-1
"Go" gauge for caps X511 on finished
7006-99-2 JAMPS ¢ 7006-99-2
7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511 ......cccccoveuennnnnee 7006-99A-1
7006-99B-1 "Not Go" gauge for lampholders X511.................... 7006-99B-1
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Feuilles Sheet

Calibres «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished

terminées GRX10q-......c.covvvueinnieininicinreccee 7006-101-1 lamps GRX10G-.. .c.ooveveiiiiciiccieccrecceee 7006-101-1

Calibres «N'Entre Pasy» pour les détrompeurs "Not Go" gauges for the keys of caps

des culots sur lampes terminges............coceeveeerenenen. 7006-101A-1 on finished 1amps .........ccccceeniecinineinenicneieeeee 7006-101A-1

Calibres «A» et «B» «N'Entre Pas» sur lampes "Not Go" gauges "A" and "B" for caps

EEITIIIEES ..ottt ettt es e eneeeesaenes 7006-101B-1 on finished 1amps .........ccceoveeveiiiineiinineeece 7006-101B-1

Calibre «Entre» pour douilles GRX10g-.. ............... 7006-101C-1 "Go" gauge for lampholders GRX10q- . 7006-101C-1

Calibre «N'Entre Pas» pour douilles GRX10q-.. ..... 7006-101D-1 "Not Go" gauge for lampholdersGRX10g-.............. 7006-101D-1

Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy pour culots sur "Go" and "Not Go" gauge for caps on

lampes terminées 2G7 & 2GX7....cocevvverenerrenennenn. 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7 .....coecvverveveneneneennns 7006-102-1

Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum

raxmmrate-dmsertromretdetaforce maxmate rsertiormrforce-amdmraxtmomrwithdrawat

f'extraction dans les douilles 2G7 .........cccooveevrennnnn 7006-102A-1 force in lampholders 2G7 .........cccevvevvevinerieieee 7006-[102A-1

[Calibre «B» pour la vérification de la force maxi- Gauge "B" for checking maximum insertion force

nale d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7 ...... 7006-102B-1 in lampholders 2G7 & 2GX7.....ccceoevererenenieirennens 7006-102B-1

Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C" for checking minimum

hinimale de retenue dans les douilles 2G7.............. 7006-102C-1 retention force in lampholders 2G7 ............ A4 7006-102C-1

[Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum insestion.force

jnaximale d'insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in

['extraction dans les douilles 2GX7 ........ccccevvennene 7006-103-1 lampholders 2GX7 .......ccceovveveeee @A e 7006-103-1

[Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimuin retention

He retenue dans les douilles 2GX7......ccooevveuveeeenene 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 b wdueeeeeenieirinieicenene 7006-103A-1

[Calibre «Entre» pour la vérification des socles "Go" gauges for checking’bases W2.5 x 16............. 7006-[104-1

W2.5 X 16 ..o 7006-104-1

[Calibre «Entre» pour la vérification des "Go" gauges forehécking lampholders W2.5 x 16.. 7006-104A-1

Houilles W2.5 X 16 ..o 7006-104A-1

[Calibre «Entre» pour socles WX2.5X16 .......c..cc.c.... 7006-104B-1 "Go" gauges‘for bases WX2.5x16 ....ccccverernennene. 7006-[04B-1

[Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16................ 7006-104C-1 "Go" gauges for lampholders WX2.5x16 ................ 7006-]104C-1

Calibres «Entre» pour socles W3x16d & WX3x16d ~ 7006-105-2 "Go"gauges for bases W3x16d & WX3x16d.......... 7006-105-2

Calibre «N'Entre Pas» pour socles W3x16d, WX3x16d, 'Not go" gauge for bases W3x16d, WX3x16d,

W3X16q & WX3BXI6q .vvvereeeeeeeieieieieeieeeeseneneene 7006-105A-2 W3x16q & WX3X16q ..ecueieiiiiieicirieieciriccenene 7006-105A-2

[Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders

W3x16d & WX3X16d ....ocvciiiiiiiciicicce 7006-105B-2 W3x16d & WX3X16d ..o 7006-[105B-2

[Calibres «Entre» pour socles W3x16q & WX3x16q 7006-1062 "Go" gauges for bases W3x16q & WX3x16q.......... 7006-]106-2

Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders

W3X16q &WX3X16q ..ovvvriierieieieieieieeeseeeeene 7006-106A-2 W3x16q & WX3X16q w.eeuereeiiiiieiciniirecineeiceneine 7006-[106A-2

[Calibre «Entre» «A» pour culots PG13 et PGJ13 .... 7006-107-2 "Go" "A" gauge for caps PG13 and PGJ13 ............. 7006-1107-2

[Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 et PGJ13 . 7006-107A-2 "Go" gauge for connectors PG13 and PGJ13 .. . 7006-[107A-2

[Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 et PGJ13 .= 7006-107B-1 "Go" gauge "B" for caps PG13 and PGJ13.............. 7006-107B-1

[Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots'PG13 "Go" and "Not Go" gauge for caps PG13 and

Pt PGI13 g ot 7006-107C-1 7006-107C-1

[Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour'socles a 7006-]108-2

Heux broches GU4 ... S 7006-108-2

[Calibres pour la vérification.des, forces maximales Gauges for checking maximum insertion force

H'insertion et d'extraction’daris les douilles GU4-..... 7006-108A-2 and maximum withdrawal force in lampholders GU4

Calibres pour la vérification de la force minimale e 7006-108-2

e retenue dans les'douilles GU4............ccoeeenneeene 7006-108B-1 Gauges for checking the minimum retention force

[Calibre «Entre$) pour douilles GU4 ...........cceeveees 7006-108C-2 in lampholders GU4 .....oooovvvvvvvririiniininiiiniinne 7006-08B-1

(Calibre a broche simple pour la vérification de "Go" gauge for lampholders GU4 ... 7006-108C-2

a réalité"de’contact dans les douilles GZ4 et GU4 .. 7006-108D-1 Single-pin gauge for checking contact-making in

Calibre-«Entre» et «N'Entre Pas» pour socles lampholders GZ4 and GUA4..........c.cooovevinirveennene. 7006-[108D-1

i deux broches GUS.3 ..o 7006-109-1 "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases GU5.3 .. 7006-109-1

Calibres pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force and

d'insertion et d'extraction dans les douilles GUS5.3 .. 7006-109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GUS5.3. 7006-109A.1

Calibres pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retention force

de retenue dans les douilles GUS.3.......c..ccoceevennenene 7006-109B-1 in lampholders GU5.3 .........cccoovieiiinncinnccene 7006-109B-1

Calibre «Entre» pour douilles GUS.3 ........c.cceeuuee 7006-109C-2 "Go" gauge for lampholders GUS.3.........ccoeeenneee 7006-109C-2

Calibre «A» pour douilles S14s.......ccccccveveenennennne 7006-112A-1 Gauge "A" for lampholders S14s...........ccccoveueuenne. 7006-112A-1

Calibre «B» pour douilles S14s.......ccccceerveerennennne 7006-112B-1 Gauge "B" for lampholders S14s........cocccceenrueunnnne 7006-112B-1

Calibre «C» pour douilles S14s. 7006-112C-1 Gauge "C" for lampholders S14s.... . 7006-112C-1

Calibre «A» pour douilles S14d........cccccoevrenenenene 7006-112D-1 Gauge "A" for lampholders S14d ...........ccccevrueuennne 7006-112D-1

Calibre «B1» et «B2» pour douilles S14d ............... 7006-112E-1 Gauge "B1" and "B2" for lampholders S14d........... 7006-112E-1
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Feuilles Sheet
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin lamps
de lampes a deux broches GU7 ........cccoceevevivninnens 7006-113-2 DASES GUT ..t 7006-113-2
Calibre «Entre» et calibre pour la vérification "Go" gauge and gauge for checking the maximum
des torsions maximales d'insertion et d'extraction insertion and withdrawal torques
dans les douilles GU7 .......cccovniirinneininiccnnienens 7006-113A-2 in lampholders GU7 ..........cccccoviviiininiiinnccene 7006-113A-2
Calibres pour la vérification de l'alignement des Gauge for checking alignment of caps on finished
culots pour lampes terminées Fc2.........c.cccecenennnen. 7006-114-1 1amps FC2 ...c.ouiiiiiiicicicrcceeeecseeeceene 7006-114-1
Calibre «Entre» pour ensemble de 2 douilles Fc2.... 7006-114A-1 "Go" gauge for a combined pair of lampholders Fc2
Calibre pour la VériﬁCatiOIl de la réalité de COntaCt ................................................................................ 7006_1 14A‘1
dans un ensemble des deux douilles...........ocu.n...... 7006-114B-1 Gauge for testing contact-making in a combined
Calibre «Entrey pour I'ensemble de 2 douilles......... 7006-115-1 pair of lampholders .................................................. 7006-114B-1
b "Go" gange for a combined pair of lampholders 7006-115-1
['insertion et d'extraction dans les douilles a Gauge for checking maximum insertion and
nsertion latérale W4.3 x 8.5d ......cooovveirineirene. 7006-115A-1 withdrawal force in lampholders for lateral
Calibres pour la vérification de la réalité de contact insertion W4.3 X 8.5d......cccccvvievieiieniieeieeieereenens 7006- I5A-1
Hans un ensemble de deux douilles W4.3 x 8.5d..... 7006-115B-1 Gauge for testing contact-making in a combined{pair
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées of lampholders W4.3 X 8.5d......ccccceireirinsmmen bsinn 7006-]115B-1
DG 10t 7006-118-1 "Go" gauge for caps on finished lamps 2G10w....... 7006-118-1
[Calibre «A» pour la vérification des forces maximales
['extraction dans les douilles 2G10 ........ccccevvenneene 7006-118A-1 Gauge "A" for checking maximunrinsertion and
Calibre «B» pour la vérification des forces maximales withdrawal forces in lampholdefs2G10.................. 7006-] 18A-1
H'extraction dans les douilles 2G10 ........c.ccccevnnee 7006-118B-1 Gauge "B" for checking maximum insertion and
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale withdrawal forces in lampholders 2G10.................. 7006-118B-1
e retenue dans les douilles 2G10 ........c.ccceeenennenene 7006-118C-1 Gauge "C" for checking’/minimum retention force
[Calibre pour culot a deux broches GY22................. 7006-119-1 in lampholders 2G10 70061 18C-1
[Calibre «Entre» pour douilles GY22 .......c.cccceveueeene 7006-119A-1 Gauge for bi-piftg€aps GY22 .oovvvvvvvvsissssssiiiiine 7006-119-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GZ10  7006-120-1 “Go” gauge for [amphOlders ....cocovesocsvcso 7006 19A-1
[Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" and-"Not Go" gauge for bases GZ10 ............. 7006-120-1
aximales d'insertion et d'extraction de douilles GZ10 7006-120A-1 "Go"gduge for checking maximum insertion and
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GUI0  7006-121-1 withdrawal torques in lampholders GZ10................ 7006-20A-1
Calibre «Entre» pour la vérification des torsions "Go" and "Not Go" gauge for bases GUI0.............. 7006-121-1
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU10 7006-121A-1 "Go" gauge for checking maximum insertion and
[Calibre «Entrex» et «N'Entre Pas» pour socles G8.5. 7006-122-1 withdrawal torques in lampholders GU10................ 7006-121A-1
[Calibres «A» pour douilles G8.5 ........cccoevvvenenenne 7006-122A-1 "Go" and "Not Go" gauge for bases G8.5................ 7006-122-1
[Calibre «B» pour douilles G8.5.......cccccverveenennenene 70064122B-1 Gauges "A" for lampholders G8.5 ... 7006-122A-1
[Calibre «C» pour douilles G8.5.......cccceverveenennenene 7006-122C-1 Gauge "B" for lampholders G8.5..........c.cccccoooooooe 7006-122B-1
[Calibre «N'entre pas» pour douilles G8.5................ 7006-122D-1 Gauge "C" for lampholders G8.5........cooovvvvvvvvvvvvnnne 7006-122C-1
[Calibre «Entre» pour culots GU10q .......coevvereeriand 7006-123-1 "Not Go" gauge for lampholders G8.5..................... 7006-22D-1
[Calibre «N'Entre Pas» pour culots GU10q ..s..(.).... 7006-123A-1 "Go" gauge for caps GUI0Q wovcvvvvvvvvvrvrivriinnninnnineee 7006-{123-1
[Calibre «Entre» pour douille GU10q...... 5w nvene.. 7006-123B-1 "Not Go" gauge for caps GU10q..... 7006-23A-1
[Calibre pour la vérification de la force niinimale de "Go" gauge for lampholder GU10q 7006-23B-1
etenue des douilles GU10q..........huduereeneeerinennne 7006-123C-1 Gauge for checking minimum retention force of
[Calibres pour la réalité du contact'pour douilles lampholders GUIOG wovvvvvvvvvvevevevvvvvvvvvsveneninenineneneneens 7006-123C-1
[GZ10q e i ettt 7006-124-1 Contact-making gauges for lampholders
Calibre «Entre» pour douites 2GX13 ..vvvveerrnn.... 7006-125-1 GZ10G i e 7006-{124-1
[Calibre «Entrex» et «<N'Entre Pas»«A» pour "Go" gauge for lampholders 2GX13.. 7006-[125-1
CULOLS 2GX 13 0 0 e 7006-125A-1 "Go" and "Not Go" gauge "A" for caps
Calibre «Enfrey ‘et «N'Entre Pas»«B» pour 2GX T3 7006-125A-1
Culots 2GXU37 i 7006-125B-1 "Go" and "Not Go" gauge "B" for caps
Calibre pour la VérlﬁCathn de la réalité du COntaCt ZGX] 3 ..................................................................... 7006_ 258_1
Hans(les douilles 2GX13 7006-125C-1 Gauge for testing contact-making in lampholders
alibre «Entre» pour socle G3.3-4.8 ....................... 7006-126-1 2K r—— #006-125C-1
Calibres «A» pour connecteur G5.3-4.8 .................. 7006-126A-1 "Go" gauge for base G5.3-4.8.coovvvvvvvvvrvrrriririnininnee 7006-126-1
Calibres «B» pour connecteur G5.3-4.8 .......cccc..... 7006-126B-1 Gauges "A" for connector G5.3-4.8 7006-126A-1
Gauges "B" for connector G5.3-4.8.......ccccovrvennnne. 7006-126B-1
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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s & BAY9s Go/Entre 7006-9-1
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15 & BAY15 Retention/Retenue 7006-14-1
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11E-1
BAU15 & BAZ15d Dimension B 7006-11DB<1
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension P max./Entre pour dimension P max. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
E5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du cantact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre _pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité~du contact 7006-54-2
E14 Protection against-aécidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26 & E26d Go/Entre 7006-27D-2
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-3
E26 & E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-2
E26d Rrotection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-2
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 23 mm 7006-29B-2
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-2
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E2¢ Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

aCCIdentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l'insertion 7006-51A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
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E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114-1
Fa6 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, G2.54,
GX2.54 & G3.17 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
G5.3-4.8 Go/Entre 7006-126-1
GU5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73B-2
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-2
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-4
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-2
GZ6.35 Go/Entre 7006-59B-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-2
GRS8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre\pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G8.5 Go and Not Go/Entre et N'€ntre’ pas 7006-122-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10qg, GX10q, GY10q
& GZ10q Go/Entre 7006-79-2
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N‘entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go™A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GU10 Go_and*Not Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GU10q Go/Entre 7006-123-1
GU10q Not Go/N'entre pas 7006-123A-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10gqg Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY410g Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
GZ10 Go and not Go/Entre et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
2GX13 Go and Not Go "A"/Entre et N'entre pas «A» 6006-125A-1
2GX13 Go and Not Go "B"/Entre et N'entre pas «B» 6006-125B-1
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G179-7 & GY17qg-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q-7 Go/Entre 7006-58B-3
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G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-1
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-119-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-3
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65¢1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PG13 & PGJ13 Go A/Entre A 7006-107-2
PG13 & PGJ13 Go B/Entre B 7006-107B-1
PG13 & PGJ13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-107C-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension T min. 7006-64-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26 Go/Entre 7006-5-2
PX26 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N'entre pas 7006-5B-2
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t & PX43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-3
P43t-38, PX43t,
PY43d & PZ43t Dimension Y max. 7006-39B-2
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go forring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Net Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre

pas poudnles bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for'the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions P min. & R min. 7006-95G-2
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B-1
W3x46d. & WX3x16d Go/Entre 7006-105-2
W3x46d, WX3x16d,
W3x16q & WX3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-2
W3x16q & WX3x16q Go/Entre 7006-106-2
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3 3x104d Go forverticar Section/Entre pour ta coupe tongitudimnare 7T006-96A-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
Flashcube/Cube Flash  Go/Entre 7006-71-1
Flashcube/Cube Flash  Torsion test/Essai de torsion 7006-71A-1
Edge Chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
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BA9, BA15, BAU15,
BAY15 & BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-2
BA9, BA15, BAU15,
BAY15 & BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-2
BAX9s & BAY9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-1
BAX9s & BAY9s Contact-making/Réalité du contact 7006-9B-1
BAX9s & BAY9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-1
BA15, BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-2
B15d Supplementary Go/Entre supplementaire 7006-12€<2
B15d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact et de.la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre, pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-17B-1
ES5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact,making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contactumaking/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal; ‘Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candleshaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-2
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-2
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-3
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

Themise metaftique doubiée de paprer 7006-29H-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E26d Unacceptable contact-making/Contact non-souhaitée 7006-29M-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant I'insertion 7006-22A-4
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E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22D-1
E27 Go/Entre 7006-25A-2
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E<1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
Fa8 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-58-1
Fa8 Minimum withdrawal force and contact-making/Roree minimale

d'extraction et réalité du contact 7006-58G-1
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale{de, Contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention force/Forces/minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
GZz4 Go for connector/Entre pout,connecteur 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de_contact 7006-108D-1
G5 Protection against aceidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-2
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-3
G5 Go/Entre 7006-47C-3
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
G5.3-4.8 Gauge "A"/Calibres «A» 7006-126A-1
G5.3-4.8 Gauge "B*“/Calibres «B» 7006-126B-1
GU5.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU5.3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GU5.3 Go/Entre 7006-109C-2
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-3
GX5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GU5.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-3
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73H-2
GY5:3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-3
G6.35 & GX6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-3
GY6-35 MmO contact Tetentton force/Force minmimate de Tetenue des

contacts 7006-59D-1
GZ6.35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
2G7 Go"A"/Entre «A» 7006-102A-1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-2
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
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2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
2G7, 2GX7, 2G11, G23,
GX23, G24, GX24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G11, G23
GX23, G24, GX24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-5
GR8 Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-686<1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre «A» 7006-122A-1
G8.5 Go "B"/Entre «B» 7006-122B-1
G8.5 Go "C"/Entre «C» 7006-122C-1
G8.5 Not Go/N'entre pas 7006-122D-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-70F-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-70A-1
GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-2
G10q, GX10q & GY10g Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GU10 Insertion and withdrawal/Insertion et\extraction 7006-121A-1
GU10q Go/Entre 7006-123B-1
GU10q Minimum retention force/Foreé minimale de retenue 7006-123C-1
GX10qg Go/Entre 7006-84C-2
GX10qg Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q Go/Entre 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
GZ10 Insertion and.withdrawal/Insertion et extraction 7006-120A-1
GZ10q Contact-making/Réalité du contact 7006-124-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B!"(Entre «B» 7006-118B-1
2G10 Go_ 'iC"fEntre «C» 7006-118C-1
2G11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-1
2G11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-1
2G11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-1
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-1
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-1
G12, PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-3
G12, PG12:&-PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-3
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/Insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2GJ13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
2GX13 Go/Entre 7006-125-1
2GX13 Contact-making/Réalité du contact 7006-125C-1
G170, GX1T7Tq & GY1T7g _Contact-makmgrReafité ducontact 7006-58C1
G17q9-7 & GY17qg-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17q-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17q & GY17qg Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-1
GY22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
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GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-4
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-4
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-4
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-5
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-4
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B<2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26 Go/Entre 7006-65C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferreditype)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
R7s Go for €oambined pair of holders/Entre pour combinaisonde deux douilles7006-62-3
RX7s Go_for'combined pair of holders/Entre pour combinaisonde deux douilles7006-62A-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
W2x4-6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2,1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
WX25%X16 Go/Entre 7006-104C1
W3x16d & WX3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-105B-2
W3x16q & WX3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-2
W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
W4.3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-115A-1
W4.3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B-1
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
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W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
Magicube type X Go/Entre 7006-98-1
Magicube type X Withdrawal force/Force d'extraction 7006-98A-1
Edge chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
CONTENTS BY DESIGNATION (Holders) IEC 60061-3
CEI 60061-3

SOMMAIRE PAR DESIGNATION (Douiles)



https://iecnorm.com/api/?name=1bfa119925cb84b328ee2f5ea4501a3b

60061-3 Amend. 25 © CEI/IEC:2001

GAUGE FOR CAPS ON FINISHED LAMPS FOR TESTING ,
PROTECTION AGAINST ACCIDENTAL CONTACT .. .
CALIBRE POUR CULOTS SUR LAMPES TERMINEES POUR LA 5
VERIFICATION DE LA PROTECTION CONTRE LES CONTACTS
ACCIDENTELS E26d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of cap E26d, see sheet 7004-29.
Pour les détails du culot E26d, voir feuille 7004-29.

G
F
d
| !
‘ Q tp
| i
K | M
#H L
\
\
The plunger of the gauge is shown in the test position. When the
plunger is at rest, surface W shall be retracted deeper than
surface V.
I
Le plongeur du calibre est montré dans sa position d'essai. En @
position de repos, la surface W du plongeur doit étre en retrait

i
de la surface V. / \
Surface V Surface W

(1) Future objective 26,52 mm.
(1) Objectif futur 26,52 mm.

Reference Dimension Tolerance
d 26,54 (1) w9
+ 0,02
F 27,66 0.0
G 29,0 003
. 140 +0,1 PURPOSE: To check protection against accidental contact of caps E2¢6d on
’ -0,1 finished lamps.
K 26,72 *00 - .
) - 005 TESTING: When the lamp has been pushed into the gauge as far as it will go
+0,0 with the side solder of the cap located in the recess provided, surface W of
M 26,05 -0,05 the plunger shall not project beyond surface V.
+0,1
P 8 _01 BUT: Vérification de la protection contre les contacts accidentels des culots
7 0'1 E26d sur lampes terminées.
Q 6 ’
;81 ESSAI: Lorsque la lampe est introduite aussi profondément que possible
U 10 } 0’1 dans le calibre avec la soudure latérale du culot positionnée dans
: 'emplacement prévu a cet effet, la surface W du plongeur ne doit pas
+0,1 -
Y 16 oA dépasser la surface V.

7006-29A-2 Co1 aooais
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GAUGE WITH REFERENCE DIAMETER OF 23 mm FOR CAPS

CALIBRE AVEC UN DIAMETRE DE REFERENCE DE 23 mm

POUR CULOTS
E26d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of cap E26d, see sheet 7004-29.
Pour les détails du culot E26d, voir feuille 7004-29.

2d

/ |
Surface V Surface Y
Surface X Surface W

#H

< —-—

AW%/@

L

I'"I
— T

The plunger of the gauge is shown in the test position. When the plunger is at rest, surface W shall be retracted deepef than

surface Y.

Le plongeur du calibre est montré dans sa position d'essai. En position de repos, la surface W du plongeur doit étre en retrpit de

la surface Y.

Compliance with this gauge is'notrrequired in North America.
La conformité au moyen de/ce calibre n’est pas requise en Amérique du Nord.

(1) Future objective 26,52 mm.
(1) Objectif futur 26,52 mm.

PURPOSE: To check dimensions Smin., Smax., S1min. and S1max. of{ caps

Reference Dimension Tolerance E26d.

d 26,54 (1) 1902 .

-0, TESTING: When the cap (or lamp) has been pushed into the gauge as far as
- ar +0,0 it will go, surface W_of the plunger shall project beyond surface Y, but for
- i - 0,01 unmounted caps, shall not project beyond surface X.
F 317 + 0,01 For caps on finished lamps, surface W shall not project beyond surface V.

' -0,0

+0,1 BUT: Vérification des dimensions Smin., Smax., S1min. and S1max. des
H 14 0.1 culots E26d.
M 12 *01 . troduit aussi '

-0,1 ESSAI: Lorsque le culot (ou la lampe) est introduit aussi profondément que

+001 possible dans le calibre, la surface W du plongeur doit dépasser la surface Y,
o 23,0 _ 0'01 mais pour les culots non assemblés, il ne doit pas dépasser la surface X.

T 0'01 Pour les culots sur lampes terminées, la surface W ne doit pas dépasser la
S 8,25 .00 surface V.

7006-29B-2 Co1 aooais
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GAUGE WITH REFERENCE DIAMETER OF 13,2 mm

CALIBRE AVEC UN DIAMETRE DE REFERENCE DE 13,2 mm

FOR CAPS

Page 1/1

POUR CULOTS
E26d

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of cap E26d, see sheet 7004-29.
Pour les détails du culot E26d, voir feuille 7004-29.

The plunger of the gauge is shown in the test position.,\When the plunger is
at rest, surface W shall be retracted deeper than surface X.

Le plongeur du calibre est montré dans sa pasition d'essai. En position de
repos, la surface W du plongeur doit étre en.retrait de la surface X.

(1) Future objective 26,52 mm.
(1) Objectif futur 26;52.mm.

PURPOSE} To check dimensions Cmax. and C1max. of caps E26d.

l— O —=

SR e

/N

Surface X

Surface V

Surface W

ﬁ ;

Reference Dimension Tolerance
+0,01 TESTING: When the unmounted cap has been pushed into the gauge gs far
C 3,17 -0,0 as it will go, surface W of the plunger shall not project beyond surface X. For
00 caps on finished lamps, surface W shall not project beyond surface V. Ih this
d 26,54 (1) -002 instance, the cap shall be so positioned that the solder on the intermediate
+ 0'0 contact is located in the recess provided in the gauge.
E 0,5 } 0’01
" = 7 0:1 BUT: Vérification des dimensions Cmax. and C1max. des culots E26d.
n 8(1)1 ESSAI: Lorsque le culot non assemblé est introduit aussi profondément que
(0] 13,2 } 0’01 possible dans le calibre, la surface W du plongeur ne doit pas dépasser la
" 0’1 surfacg X. Dans le cas des culots des lampes termlpefas, la sgr‘face’W ne doit
Y 11 ' pas dépasser la surface V. Dans ce cas, le culot doit étre positionné de fagon
— 0;1 a ce que la soudure du contact intermédiaire soit située dans I'évidement
B 150° + 10 prévu dans le calibre.

IEC 60061-3
CEI 60061-3

7006-29C-2
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GAUGES FOR TESTING THE RELATIVE POSITIONS ,
OF THE CONTACTS IN LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR LE CONTROLE DES POSITIONS 5
RELATIVES DES CONTACTS DANS LES DOUILLES
E26d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder E26d, see sheet 7005-29.
Pour les détails de la douille E26d, voir feuille 7005-29.

TEST CIRCUIT — CIRCUIT D’ESSAI

#E

2P

£26(1)

(1) The thread of each gauge is made in accordance with.'the maximum dimensions of the cap on a finished lamp, subjeqt to a
tolerance of + 0,0 mm; - 0,03 mm. See sheet 7004-21A.

(2) Two similar gauges are required for the test. They are referred to below as "gauge A" and "gauge B" and differ only in relspect
of dimension C1.

(3) Applicable to gauge A only.

(4) Applicable to gauge B only.

(5) Compliance to this dimension is not.required in North America.

(6) Insulating material. All other parts'metal.

(1) Le filetage de chaque calibre-‘est exécuté conformément aux dimensions maximales du culot sur lampes terminées avef une
tolérance de + 0,0 mm; -.0,03'mm. Voir feuille 7004-21A.

(2) Deux calibres analogues sont nécessaires pour l'essai. lls sont indiqués

Reference Dimension Tolerance ci-dessous «calibre A» et «calibre B». La seule différence porte $ur la
+0,0 dimension C1.
C1 0,79 . ; .
-0,01 (3) Applicable uniquement au calibre A.
2)@3) . : .
+0.01 (4) Applicable uniquement au calibre B.
C1 3,17 .00 (5) La conformité a cette dimension n’est pas requise en Amérique du Nord.
24) ’ (6) Matiere isolante. Tous les autres parties en métal.
E 23 -
. 5 +0,1 PURPOSE: To check that lampholder contacts are capable of assyming
-0,1 simultaneously the positions corresponding to:
+0,1 a) dimensions C1min. and S1max. and
L 15,5 -0,1 b) dimensions C1max. and S1max. specified for the cap on a finished Ia[np.
0,2
M 9 -0,2 TESTING: When gauge A and gauge B, in turn, are fully screwed home in the
N 3 +0.2 lampholder, the three lamps shall light in each case.
-0,2
00 BUT: Vérifier que les contacts de la douille puissent satisfaire simultanément
P 24,0 -005 aux positions correspondantes aux :
n 0'02 a) dimensions C1min. et STmax. et aux
S (5) 8,25 } 0’0 b) dimensions C1max. et STmax. comme indiquées pour le culot sur lampes
n 0’1 terminées.
Y 1 ’
" é(()),1 ESSAI: Lorsque les calibres A et B sont complétement vissés, a tour de role,
a 45° dans la douille, les trois lampes doivent s'allumer dans chaque cas.
30 p q

7006-29F-2 Co1 aooais
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GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING ,

IN LAMPHOLDERS ‘

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE =
DU CONTACT DANS LES DOUILLES

E26d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder E26d, see sheet 7005-29.
Pour les détails de la douille E26d, voir feuille 7005-29.

TEST CIRCUIT — CIRCUIT D’ESSAI

(1) The thread of the gauge is made in accordance with
the maximum dimensions of the cap on a finished lamp,
subject to a tolerance of + 0,0 mm; - 0,03 mm.

See sheet 7004-21A.

(2) Insulating material. All other parts metal.

B
(1) Le filetage du calibre est exécuté conformément aux {
dimensions maximales du culot sur lampes terminées
avec une tolérance de + 0,0 mm; - 0,03 mm. T 7]
M

Voir feuille 7004-21A.
(2) Matiére isolante. Tous les autres parties en métal.

2 B A N ;
+ Pk
Reference Dimension Tolerance ‘ %
+ 0,02
A 26,2 0.0 | g H
+0,05
2,67 _ 0’0 f— B ——
E 23 -
sE
F 27,56 * A8
; 0’02 7P
G 41,0 0’0
-9, E26(1)
H 4,37 "o,
L 15,49 to,
" 0’0 PURPOSE: To check contact-making in lampholders E26d.
M 24,0 ) 0’05 This gauge may not be suitable for testing metal-shell papertlined
" 0'2 lampholders for which the gauge shown on sheet 7006-29H shall be usef.
N 3 ’
-0,2 TESTING: When the gauge is fully screwed home in the lampholdef, the
B 24.0 +0,0 three lamps shall light.
-0,05 In this position there shall be a clearance between the gauge and the Lipper
R 0,89 +0,03 edge of the lampholder. This may be verified by the use of a feeler dauge
-00 with a thickness of 0,08 mm and a width of 5 mm.
S 7’7f-'\ + 0'0
-0,05 BUT: Veérification de la réalité du contact dans les douilles E26d.
T 19.3 +0,0 Ce calibre ne peut pas convenir a la vérification des douilles a chemise
’ -0,05 métallique, doublée de papier, pour lesquelles on doit se servir du calibre
+0,1 figurant sur la feuille 7006-29H.
Y 1 -0
7 22 +0,1 ESSAI: Lorsque le calibre est complétement vissé dans la douille, les trois
-0,1 lampes doivent s'allumer.
R +30" Dans cette position, il faut un jeu entre le calibre et le bord supérieur de la
B1 30 -30" douille. Ce jeu est a vérifier par une lame d'une épaisseur de 0,08 mm et
+ 30' d’une largeur de 5mm.
B2 45° - 30"

7006-29G-3 Co1 aooais
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GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING IN .

METAL-SHELL PAPER-LINED LAMPHOLDERS . L)

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU

CONTACT DANS LES DOUILLES AVEC CHEMISE
METALLIQUE DOUBLEE DE PAPIER

E26d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder E26d, see sheet 7005-29.
Pour les détails de la douille E26d, voir feuille 7005-29.

~ aF
zA
—h
TEST CIRCUIT — CIRCUIT D’ESSAI my —(2)
(1) The thread of the gauge is made in accordance with |
the maximum dimensions of the cap on a finished lamp, §
subject to a tolerance of + 0,0 mm; - 0,03 mm. &
See sheet 7004-21A. ‘
(2) Insulating material. All other parts metal. w
(1) Le filetage du calibre est exécuté conformément aux 1 %
dimensions maximales du culot sur lampes terminées !
avec une tolérance de + 0,0 mm; - 0,03 mm. ‘
Voir feuille 7004-21A. B |
(2) Matiere isolante. Tous les autres parties en métal. ,'Z i
] /I
Reference Dimension Tolerance \ ‘ 2
M R
A 26,2 +0,02 Z 1 oyy N \
V1 O O A N I R ———— e S ¢
c 2,67 +0,05 % S
-0,0 i
E 23 - *
+ 0,02 — o B H f—-—
F 27,56 .00
+ 0,02 - B —e=
G 41,0 .00
#0,0 sE
H 4,37 002
+ 0,05 P
J 25,65 -00
+0,0 E26(1)
L 15,49 002
+0,0 PURPOSE: To check contact-making in metal-shell paper-lined lamphglders
M 24,13
- 0,05 E26d.
N 3 +0,2
-0,2 TESTING: When the gauge is fully screwed home in the lampholdef, the
= 24.0 Ji 885 three lamps shall light.
+0,03 BUT: Vérification de la réalité du contact dans les douilles a ch¢mise
R 0,89 -0,0 métallique E26d doublée de papier.
s 7,75 *00
’ -0,05 ESSAI: Lorsque le calibre est complétement vissé dans la douille, leq trois
T 19.3 + 0’0 1aImpes doivents attumer.
’ - 0,05
+0,1
Y 1 01
+0,1
z 22 01
o + 30'
B 45 - 30"
B2 45° i+

7006-29H-3 Co1 aooais
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GAUGE FOR TESTING UNACCEPTABLE
CONTACT-MAKING IN LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DU

CONTACT NON SOUHAITEE DANS LES DOUILLES
E26d

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder E26d, see sheet 7005-29.
Pour les détails de la douille E26d, voir feuille 7005-29.

20

TEST CIRCUIT — CIRCUIT D’ESSAI i

sF

_W‘A
A\

doit s'allumer.

M ; J
T !
g
Y o
o *
(1" )
BL—=
2P
Reference Dimension Tolerance
40,02 E26(1)
A 24,51 00
c 3,28 +0.05
’ -0,0 (1) The thread of the gauge is made in accordance with the maximum
+0,02 dimensions of the cap on a finished lamp, subject to a tolerance of + 0, mm;
E 9,04 -0,02 -0,03 mm.
+0,02 See sheet 7004-21A.
F 27,56 -0,0 (2) Insulating material. All other parts metal.
+0,02 ) . I . - .
G 40,87 .00 (1) Le filetage du calibre est exécuté conformément aux dimerjsions
" 0'0 maximales du culot sur lampes terminées avec une tolérance de + 0,00 mm;
H 9,14 -002 -0,03 mm.
n 0'05 Voir feuille 7004-21A.
J 25,65 ) 0’0 (2) Matiére isolante. Tous les autres parties en métal.
L 15,29 * 99,, PURPOSE: To check for undesirable contact that might occur betwegn the
n 66" intermediate contact of an E26d lampholder and the shell of an E26 (single-
M 24,13 ] 0:05 contact) cap.
=) 240 +0,0 TESTING: When the gauge is fully screwed home in the lampholder, the lamp
’ - 0,05 ;
shall light.
+0,0
T 19,56 o . » L
- 0,05 BUT: Vérification si des contacts non souhaités peuvent s’établir entre le
r 318 +0,05 contact intermédiaire d’'une douille E26d et la chemise d’un culot E26 (contact
' - 0,05 simple).
B 45° 30
-30' ESSAI: Lorsque le calibre est complétement vissé dans la douille, la lampe

7006-29M-1
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60061-3 Amend. 25 © CEI/IEC:2001

"GO" GAUGE FOR CAPS
CALIBRE «ENTRE» POUR CULOTS

G10q, GX10q, GY10q & GZ10q

Page

7

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps G10qg, GX10q, GY10q and GZ10q, see sheets 7004-54, 7004-84, 7004-85 and 7004-124 respectively.
Pour les détails des culots G10q, GX10q, GY10q et GZ10q, voir feuilles 7004-54, 7004-84, 7004-85 et 7004-124 respectivement.

< A 1
SeCTot T

Coupe I-I

R‘S\

— -

Surface O
/\

G

f

Surface X/

Surface Y

i

|
! See note (1)
\

: j/ Voir note (1)

o — —— -

g the

\asse

H pin
510q,

ge at
Df the

X nor

culot

Reference Dimension Tolerance
+ 0,01 (1) This section is used only to provide additional mass so as to brin
E 2,74 -0,0 total mass of the gauge to the required value.
+00 (1) Cette partie est destinée seulement a constituer une n
F1 6,35 - 0:025 additionnelle pour porter la masse totale du calibre a la valeur requ
+ 0,025
F2 7,62 0.0 . . . .
0025 PURPOSE: To check dimensions Fmin., Fmax. and the combine
G 1,27 .00 diameter and displacement of pins (including bosses) of caps
" 0'01 GX10q, GY10q and GZ10q respectively.
H 3,5 ’
-;888 TESTING: The pins of the caps on finished lamps shall enter the gay
R1 11,61 ’ surface O. Surface O shall contact the cap face, using only the mass
- 0,08 gauge itself.
R2 3,81 +0,08 In this position the ends of the four pins shall not be below surface
- 0,08 shall they project beyond surface Y.
R3 04 e
s 16.31 +0,0 BUT: Vérification des dimensions Fmin., Fmax. et de la combinaison du
' - 0,025 diameétre et de I'espacement des broches (bossages compris) des culots
T 15,70 + 8,825 G10qg, GX10q, GY10q et GZ10q respectivement.
U 6.35 + 0,005 ESSAI: Les broches des culots sur lampes terminées doivent entrer dans le
’ - 0,005 calibre par la surface O, laquelle doit étre en contact avec la face du
v 792 + 0,005 sous la seule action de la masse du calibre lui-méme.
’ - 0,005 Dans cette position, les extrémités des quatre broches ne doivent pas se
Mass (1) 0,45 kg +10 % trouver en retrait de la surface X ni dépasser la surface Y.
Masse (1) ’ -10 %

7006-79-2
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"GO" GAUGES FOR THE CONTACTS OF LAMPHOLDERS
CALIBRES «ENTRE» POUR LES CONTACTS DES DOUILLES

G10q, GX10qg, GY10q & GZ10q Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres.

For details of holders G10q, GX10qg, GY10q and GZ10q, see sheets 7005-56, 7005-84, 7005-85 and 7005-124 respectively.
Pour les détails des douilles G10g, GX10q, GY10q et GZ10q, voir feuilles 7005-56, 7005-84, 7005-85 et 7005-124 respectivement.

Testing involves the use of gauges A and B. For checking lampholders GX10q'and GY10q, only gauge A is used.
L'essai implique I'emploi des calibres A et B. Pour la vérification des douilles GX10q et GY10q, seul le calibre A est utilisé.

PURPOSE: To check that the contacts of lampholders G10q, GX10q, GY10q and GZ10q will accept the pins of their respgctive
caps, with maximum pin dimensions and maximum pin spacing (gauge A) and minimum pin spacing (gauge B).

TESTING: It shall be possible to insert the pins of each.gauge in turn, without undue force*, into the corresponding lampholder
until the gauge face is in contact with the reference plane\of the lampholder.
BUT: Vérifier que les contacts des douilles G10g; GX10q, GY10q et GZ10q acceptent les broches de leurs culots respgctifs,

ayant les dimensions de broches maximales.&tles espacements de broches maximal (calibre A) et minimal (calibre B).

ESSAI: 1l doit étre possible d'introduire\ tour a tour les broches de chaque calibre, sans effort exagéré*, dans les |trous
correspondants de la douille jusqu'a cegue la face du calibre soit en contact avec le plan de référence de la douille.

* For maximum contact forces’in lampholders GX10q and GY10q, see sheets 7005-84 and 7005-85 respectively.
* Pour les forces maximales de contact dans les douilles GX10q et GY10q, voir, respectivement, les feuilles 7005-84 et 700%-85.

Gauge A - Calibre A Gauge B - Calibre B
Refererice Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance
£ 2,54 o0 E1 2,54 oo
F1 7,67 * 8:825 F1 7,67 * 8:825

G 1,30 e, G 1,30 e,
H 3,31 * 8:81 H 3,31 * 8:81
R3 0,38 oo R3 0,38 oo
R4 0,81 o R4 0,81 o
u 6,57 * 8:882 u 6,13 * 8:882
v 8,14 * 8:882 v 7,70 * 8:882

7006-79A-2 Co1 aooais
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GZ10q

CONTACT MAKING GAUGES FOR LAMPHOLDERS

CALIBRES POUR LA REALITE DU CONTACT POUR DOUILLES

Page 1/1

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles des calibres.

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of holder GZ10q, see sheet 7005-124.
Pour les détails de la douille GZ10q, voir feuille 7005-124.

TEST

Efeciricat connectton
Connexion électrique

CIRCUIT — CIRCUIT D’ESSAl

i

0

Lamphelder contacts
Contacts de la douille

This gauge is to be used after the "Go" gauges of sheet.7006-79A.
Ce calibre est a utiliser apres le calibre « Entre » deda feuille 7006-79A.

PURPOSE: To check contact-making in lampholders GZ10q.

TESTING: The lampholder is connected in the test circuit as shown.
The holder shall be assumed to be“eorrect if, with the gauge inserted, the indicator lamp lights up and remains alight when all
possible operating positions of adamp are simulated.
The test shall be repeated with miinimum pin dimensions and maximum pin spacing (gauge A) and minimum pin spacing (gguge B).

BUT: Vérification du contact dans les douilles GZ10q.

ESSAI: La douille estymontée dans le circuit d’essai comme indiqué.
La douille est ptésumée correcte si, lorsque le calibre est introduit, la lampe indicatrice s’allume et qu’elle reste allumée Jorsque
toutes les positions opérationnelles de la lampe sont simulées.
L’essai doit étre répété avec les dimensions minimales de broches et les espacements de broches maximal (calibre A) et minimal

>

(calibre-B).
Gauge A - Calibre A Gauge B - Calibre B
Reference Dimension Tolerance Reference Dimension Tolerance

+ 0,01 + 0,01

E 2,28 0.0 E 2,28 0.0
+ 0,025 + 0,025

F 6,30 0.0 F 6,30 0.0
+0,13 +0,13

R 0,7 -0,13 R 0.7 -0,13
+ 0,005 + 0,005

U 6,57 -0.005 U 6,13 -0.005
+ 0,005 + 0,005

v 814 - 0,005 v 7.70 - 0,005

7006'1 24_1 IEC 60061-3
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE “A” FOR CAPS

CALIBRE «ENTRE» ET «N’ENTRE PAS» «A» POUR CULOTS

2GX13

Page 1/1

Dimensions

in millimetres - Dimensions en millimeétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For detai

Is of cap 2GX13, see sheet 7004-125.

Pour les détails du culot 2GX13, voir feuille 7004-125.

— | T |-—

/Surche 0 a

Surface Y Surface X

PURPOSE: To check dimensions Emax., Emin., Fmax., Fmin. and the combined pin diameter and displacement of pins of| caps

2GX13 on finished lamps.

TESTING: The test is made twice on both sides of the cap. The pins

f the

cap shall enter the gauge at surface O and, when fully inserted, the surfaces
of cap and gauge shall contact. In this position the ends of the pins shpll be
co-planar with or project beyond surface X, but shall not project bgyond

Each individual pin shall enter hole e1 at surface O until the face of thg cap

and the surface of the gauge contact, but they shall not enter hole e2.

BUT—Veérificatiom desdimensionsEmax:, Emim, Frmax;, Frmim et de ' effet
combiné du diamétre et du déplacement des broches des culots 2GX13 sur

ESSAI: L’essai est réalisé deux fois sur les deux cotés du culot. Les broches
du culot doivent entrer dans le calibre présenté par la surface O et, a fin de
course, les surfaces du culot et du calibre doivent étre en contact. Dans cette
position, les extrémités des broches doivent étre dans le méme plan que la
surface X ou en faire saillie, mais elles ne doivent pas saillir de la surface Y.

Chaque broche doit entrer dans le trou e1 par la surface O jusqu’'a ce que la
face du culot et la surface du calibre soient en contact, mais elles ne doivent

Reference Dimension Tolerance
+ 0,005
D 13,0 - 0,005
+ 0,01
E1 2,67 -00 lanar
+ 0’0 surrface Y.
E2 2,29 -0.01
+0,01
E3 2,79 -00
o +0.0
il 0,0 20,025
F2 6,8 t 8’825 lampes terminées.
+0,2
a 18 0.2
+0,0
b 3 202
+0,2
c 58 0.2
d 6,5 *0.2
-0,2 pas entrer dans le trou e2.

7006-125A-1

IEC 60061-3
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE “B” FOR CAPS

CALIBRE «<ENTRE» ET «N’'ENTRE PAS» «B» POUR CULOTS

2GX13 Page 1/1
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of cap 2GX13, see sheet 7004-125.
Pour les détails du culot 2GX13, voir feuille 7004-125.
| D —=]
Secton—— E2(4x)
Surface X F1 Coupe I-1
\ ‘ ; E1(4x)
> o 4
‘ Go a
| Entre
) ‘ +
| |
i |
i )\ Not_Gd }
N’entteypos a
a &
4 & 2 ot
/ A ]!
Surface Y F2 E2(4x) N
D
C
f— B —a
|
T B R R B S S B
| &
[ — T T’** ’’’’’ — 4
B e e
|
Reference Dimension Tolerance Sharp corners may be slightly chamfered or rounded.
B N3 5 +0.2 Les arétes aigués peuvent étre Iégérement chanfreinées ou arrondies.
' -0,2
+00 PURPOSE: To check dimensions F2max., F2min. and the alignment pf the
C 19,0 2002 four pins of caps 2GX13 on finished lamps.
D 13,0 tgggg TESTING: The four pins of the cap shall enter the gauge at surface X and
n 0’01 after insertion no part of the pins shall protrude beyond surface X.
E1 2,9 } O‘O It shall not be possible for more than two pins to reach the bottom ¢f the
. cavities with dimension E2 from surface Y.
+0,2
E2 3 Ao
F1 26,6 +0,02 BUT: Vérification des dimensions F2max., F2min. et de l'alignement des
-0,0 quatre broches des culots 2GX13 sur lampes terminées.
F2 24,6 +00
-0,02 ESSAI: Les quatre broches du culot doivent entrer dans le calibre présenté
a 12 +0,2 par la surface X et, aprés l'introduction, aucune partie des broches ne doit
-0,2 dépasser la surface X. Il ne doit pas étre possible que plus de deux broches
e 3 +0,0 atteignent le fond des cavités de dimension E2 a partir de la surface Y.
-0,2
. +2°
a 45 -0

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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“GO” GAUGE FOR LAMPHOLDERS

2GX13 Page 1/1

CALIBRE «<ENTRE» POUR DOUILLES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholder 2GX13, see sheet 7005-125.
Pour les détails de la douille 2GX13, voir feuille 7005-125.

—O— T

-l —— O

. % _
,{4‘.},

E(4x)

Reference Dimend(on Tilgrgnce PURPOSE: To check lampholders 2GX13 with regard to entry of lampcap.
A 18,6 ’
- 0,02 TESTING: It shall be possible to insert one side of the gauge intp the
B 13,2 +0,0 lampholder with a force not exceeding the maximum insertion force spgcified
-0,02 on the lampholder sheet.
D1 131 *: 881 The test shall be repeated with the other side of the gauge.
D2 12,9 +00
- 0,01 BUT: Vérification des douilles 2GX13 relativement & I'entrée du culot.
E 2,67 +0.01
’ -0,0 ESSAI: Il doit étre possible d’introduire un c6té du calibre dans la douillel avec
£ of AR +0,0 une force n’excédant pas la force d'introduction maximale spécifiée dgqns la
- 0,02 feultie de norme da fa doutite.
+0,0 L’essai doit étre répété sur I'autre cété du calibre.
Q 1,5 ’
- 0,02
+ 0,02
R 0,5 - 0,02
+ 0,02
S 7.4 -00
+0,0
T 7,0 - 0,02
+0,2
c 25 202

7006-125-1 Co1 aooais
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GAUGE FOR TESTING CONTACT-MAKING
IN LAMPHOLDERS
CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA REALITE DE
CONTACT DANS LES DOUILLES
2GX13

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholder 2GX13, see sheet 7005-125.
Pour les détails de la douille 2GX13, voir feuille 7005-125.

HrseHerHre—aretetter Heehteet ettt
Matiére 'usolume\ Connexion électrique
r(: N %%i%
D1 —77—777— D2 c —77—‘}—* —
| L \ il % L
Metal L
Mé&tal R £(4x)
F2
Q TESTNCIRCUIT
— QIRCUIT D’ESSAI
|
! |
A = ‘ T S
| v
B —=
Lampholder contacts
Contacts de la douille
- : PURPOSE: To check contact-making in lampholders 2GX13.
Reference Dimension Tolerance
A 18 * 82 TESTING: The lampholder is connected in the test circuit as shown.
] The holder shall be assumed to be correct if, with the gauge inserted, the
B 12,8 +02 indicator lamp lights up and remains alight when all possible opefating
-0,2 positions of a lamp are simulated.
1 13,5 +0,01 The test shall be repeated with the gauge held in a position such that pin
-0,0 distances D1 and D2 are interchanged.
+0,0
D2 12,5 -0.01
E 297 +0,01 BUT: Vérification de la réalité de contact dans des douilles 2GX13.
+ 0,02 ESSAI: La douille est montée dans le circuit d’essai comme indiqué.
F2 24,55 . . ; . . ) -
-0,0 La douille est présumée correcte si, lorsque le calibre est introduit, la lampe
Q 15 +0,02 indicatrice s’allume et si elle reste allumée lorsque toutes les positions
’ -0,0 opérationnelles de la lampe sont simulées.
+0,02 L’essai doit étre répété avec le calibre positioné de telle fagon que les
R 0,5 -0,02 distances des broches D1 et D2 soient interverties.
+0,0
S 7,0 -0.02
+0,2
c 25 202

7006-125C-1

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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"GO" GAUGE FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE ,
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE OF LAMPHOLDERS
CALIBRE «ENTRE» POUR LA VERIFICATION DES FORCES 5

MAXIMALES D’INSERTION ET D’EXTRACTION DES DOUILLES

Fa8 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders Fa8, see sheet 7005-58.
Pour les détails des douilles Fa8, voir feuille 7005-58.

Sucfa X.

= N =]

i
\
Detail of pin T
t
|
J

G

Détail de la broche

|

o —— T -]

(1) For testing lampholders intended for lamps with a nominal tube diampter

Reference Dimension Tolerance of 38 mm. See IEC 60081.
36,7 (1) +01 (2) For testing lampholders intended for lamps with a nominal tube diampter
A 25,85,(2) } 0’0 of 26 mm. See IEC 61549 .
19,1 () ’ (3) For testing lampholders intended for lamps with a nominal tube diampter
40,6 (1) +00 of 19 mm. See IEC 61549.
D 27,9 (2) ) 0’02
20,7 (3) ’ (1) Dans le cas de l'essai des douilles destinées aux lampes ayapt un
+0,02 diamétre de tube nominal de 38 mm. Voir la CEI 60081.
E 8,26 -0,0 (2) Dans le cas de l'essai des douilles destinées aux lampes ayapt un
+0,2 diamétre de tube nominal de 26 mm. Voir la CEl 61549.
£ 8,2 -0,0 (3) Dans le cas de l'essai des douilles destinées aux lampes ayapt un
+0.02 diameétre de tube nominal de 19 mm. Voir la CEIl 61549.
F1 9,65 } 0’0
+0'02 PURPOSE: To check in lampholders and connectors Fa8 the maxjmum
G 0,51 _0'0 insertion and withdrawal forces related to a maximum cap as regarqs pin
UITTIcTiSIvunS.
H 9,65 * 002
n 0’02 TESTING: Depending on the kind of lampholder or connector, it shall be
| 4,5 } 0’02 possible to insert the gauge axially or laterally, with a force not exceeding the
" 0’02 maximum insertion force specified for this gauge on the lampholder sheet,
J 1,65 ] 0’0 until surface X of the gauge is in contact with the holder face.
. It shall then be possible to withdraw the gauge with a force not exceeding the
N 8,7 * 882 maximum withdrawal force specified for this gauge on the lampholder sheet.
E/2 - Surface finish for the pin: Ra = 0,4 pm (see 1SO 4287 — 1997).
r 05 + 8183 Finition pour la broche: Ra = 0,4 pm (voir 1SO 4287 — 1997).

7006-58-1 Co1 aooais
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"GO" GAUGE FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE OF LAMPHOLDERS
CALIBRE «ENTRE» POUR LA VERIFICATION DES FORCES

MAXIMALES D’INSERTION ET D’EXTRACTION DES DOUILLES

Fa8 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

BUT: Contrdler pour les douilles et connecteurs Fa8, les forces maximales d’insertion et d’extraction pour un culot présentant les
dimensions maximales par rapport aux dimensions de la broche.

ESSAI: En fonction du type de douille ou connecteur, il doit étre possible d’introduire le calibre dans I'axe ou latéralement, avec
une force n’excédant pas la force maximale d’insertion spécifiée pour ce calibre dans la feuille de la douille, et jusqu’a ce que la
surface X du calibre soit en contact avec la surface de la douille.

Il doit alors étre possible d’extraire le calibre avec une force n’excédant pas la force d’extraction maximale spécifiée,paur ce
calibre dans la feuille de la douille.

7006-58-1 Co1 aooais
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GAUGE FOR CHECKING MINIMUM WITHDRAWAL FORCE ,
AND CONTACT-MAKING OF LAMPHOLDERS

CALIBRE POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE 5
D’EXTRACTION ET DU CONTACT DANS LES DOUILLES
Fa8 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders Fa8, see sheet 7005-58.
Pour les détails des douilles Fa8, voir feuille 7005-58.

=

Insulator
Pigce isolante

Test circuit — Circuit d’essi

U

B -

PURPOSE: To check contact-making and the minimum withdrawal force of lampholders and connectors Fa8.

TESTING: When the gauge has been fully(inserted in the lampholder or connector, the indicator lamp shall light. The lamp| shall
stay alight when the gauge is rotated -aver 360 degrees in a manner that provides three degrees of misalignment (anple B)
between the gauge and the lampholder:
The force needed to withdraw the gauge from the holder or connector shall not be less than the minimum withdrawal |force
specified for this gauge on the lampholder sheet.

BUT: Controler le contact et la force d’extraction minimale des douilles et connecteurs Fa8.

ESSAI: Lorsque le calibre a été complétement inséré dans la douille ou le connecteur, la lampe témoin doit s’allumer. La lampe
doit rester allumée)lorsque le calibre tourne de 360° de fagon a engendrer trois degrés d’écart par rapport a I'alignement (gngle
) entre le calibre et la douille.
La force necessaire pour extraire le calibre de la douille ou du connecteur ne doit pas étre inférieure a la force minjmale
d’extraction spécifiée pour ce calibre dans la feuille de la douille.

Reference Dimension Tolerance
E 7,62 +0,0
’ - 0,02

+0,0
F 7,62 002

+0,0
K 4.5 - 0,01
R E/2

+0,02
r 0,5 002
a 18 t 8] Surface finish for the pin: Ra = 0,4 um (see 1ISO 4287 — 1997).

" 30,’ Finition pour la broche: Ra = 0,4 pum (voir ISO 4287 — 1997).

B 3° -0
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «<ENTRE» POUR DOUILLES

GX5.3 Page 1/1
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holder GX5.3, see sheet 7005-73A.
Pour les détails de la douille GX5.3, voir feuille 7005-73A.
F(4x
L L J20 e
ri
/ |
] / r3 ! |
I /) |
o0 I sy gl *
D1 —-— e —— —E D2 S(2x) R(2x)—-+H-— 1 f Bl
[y /A N I
. ! E(4x)
Surface Y /’ // Surface Y }
P(2x) G(2x)
Surface Z e Surface Z
H(2x)
M

The gauge has allowances for combined critical pin diameter and displacement of pins only.
Due to the secondary nature of the fit of bases to connectors and\centact assemblies, holder gauge dimensions arg not
necessarily related precisely to the base gauge dimensions.

Les tolérances du calibre tiennent compte seulement de la combinaison du diamétre critique des broches et de leur déjation

admissible.

Etant donné I'importance secondaire de I'ajustement des cul6ts dans les connecteurs et les blocs de contact, les dimensions des
calibres pour douilles ne sont pas nécessairement liées aux dimensions du calibre des culots.

Reference Dimension Tilgrggce PURPOSE: To check for proper acceptance of lamp bases in lamphglders
D1 5,08 e 3 GX5.3.
D2 558 +0,0 TESTING: For connectors, it shall be possible to insert each end gf the
=0,025 gauge until surface Y of the gauge is in contact with the connector face.
E 1.65 +0,0 For contact assemblies, it shall be possible to insert each end of the gpuge,
i - 0,025 by the intended sliding-in motion, such that surface Z of the gauge maintains
+0,0 contact with surface Z of the holder.
F 6,78\) -0025
+0,0 BUT: Vérification de l'insertion correcte des culots dans les douilles GX§.3.
G 7,54 -0025
H 10.59 +0,0 ESSAI: Pour les connecteurs, il doit étre possible d'introduire chacung¢ des
’ - 0,025 extrémités du calibre jusqu'a ce que la surface Y du calibre soit en cgntact
+0,0 avec la face du connecteur.
J 0,81 -0,025 Pour les blocs de contact, il doit étre possible d'insérer chacung des
+0,02 extrémités du calibre en la faisant coulisser comme prévu, de fagcon due la
L 250 -0,0 surface Z du calibre reste en contact avec la surface Z de la douille.
+0,02
M 19,0 .00
0,0
P 0,76 0025
+0,0
R 13,13 0025
s 16,81 * 8’825 (1) In Europe this value is 7,67 mm.
" 0'0 (1) En Europe, cette valeur est 7,67 mm.
r1 0,46 ) 0:025
+0,0
r2 0,43 0025
r3 5E -
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «<ENTRE» POUR DOUILLES

GY5.3 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holder GY5.3, see sheet 7005-73B.
Pour les détails de la douille GY5.3, voir feuille 7005-73B.

F(4x) r2
— ~— J(2x) —=]=— M
/ ri r3

// / ré4 \

[ /] ) I
—— 4/7# ————— B R(2x)

o ! \\7 1

Surface Y /’ //

Surface Z

There shall be a smooth transition between radii r3 and r4 in such a way that any sharp corner is prevented.
The gauge has allowances for combined critical pin thickness and displacement of pins only.

4

\Surfoce Y

Surface Z

Due to the secondary nature of the fit of bases to connectors and contact assemblies, holder gauge dimensions arg not

necessarily related precisely to the base gauge dimensions.

Il doit y avoir un passage progressif entre les rayons r3 et x4 de fagon a éviter tout angle aigu.

Les tolérances du calibre tiennent compte seulement.derla combinaison de la largeur critique des broches et de leur déjation

admissible.

Etant donné I'importance secondaire de I'ajustement-des culots dans les connecteurs et les blocs de contact, les dimensions des

calibres pour douilles ne sont pas nécessairement-liées aux dimensions du calibre des culots.

Reference Dimension Toleratiee
+0.025 PURPOSE: To check for proper acceptance of lamp bases in lamphglders
D1 5,08 -0.0 GY5.3.
+0,0 . . .
D2 5,58 20025 TESTING: For connectors, it shall be possible to insert each end gf the
" 0'0 gauge until surface Y of the gauge is in contact with the connector face.
E1 0,84 } 0’025 For contact assemblies, it shall be possible to insert each end of the gpuge,
+0’0 by the intended sliding-in motion, such that surface Z of the gauge maiftains
E2 2,34 ) 0’025 contact with surface Z of the holder.
F 6,78 (1) + 8’825 BUT: Vérification de l'insertion correcte des culots dans les douilles GY§.3.
G 7,54 +0,0 ESSAI: Pour les connecteurs, il doit étre possible d'introduire chacung des
- 0,025 extrémités du calibre jusqu'a ce que la surface Y du calibre soit en cgntact
J 0,81 +0,0 avec la face du connecteur.
- 0,025 Pour les blocs de contact, il doit étre possible d'insérer chacung des
L 250 +0,02 extrémités du calibre en la faisant coulisser comme prévu, de fagon due la
i -0,0 surface Z du calibre reste en contact avec la surface Z de la douille.
+0,02
M 19,0 .00
+0,0
R 13,13 0025
1 046 +0,0 (1) In Europe this value is 7,67 mm.
r ' - 0,025 (1) En Europe, cette valeur est 7,67 mm.
+0,0
r2 0,43 0025
+ 0,025
r3 0,30 .00
r4 V2E -

IEC 60061-3
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"GO" GAUGE FOR LAMPHOLDERS

GU5S.3 Page 1/1

CALIBRE «<ENTRE» POUR DOUILLES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holder GU5.3, see sheet 7005-109.
Pour les détails de la douille GU5.3, voir feuille 7005-109.

H T T
\
1
- — —c— =
PxX — D1 —+ - D2
— — L - A
|
\
I Pin ends hemispherical
Broches ¢ extrémités’ hémispheriques
Y
r Ir
Surface X
] |- Surface X
W =
Detail a
Détail 1 \% 1
I Fdges slightly broken
Arétes légerement arrondies
Reference Dimension Tolerance
+ 0,04
C 13,7 .00
D1 5,08 T2
" 0'0 PURPOSE: To check for proper acceptance of lamp bases in lamphglders
D2 5,58 ’ GUS5.3.
- 0,02
+0,0 . . . .
E 1,65 TESTING: It shall be possible to insert, in turn, each end of the gaugg into
- 0,01 ' . L 4
300 the holder until the appropriate surface X of the gauge is in contact with the
F 7,67 ) 0’02 seating surface of the holder.
H 10,54 to,
— BUT: Vérification de l'insertion correcte des socles dans les douilles GU%.3.
+0,1
M (1) 13,5 01
- ESSAI: Il doit étre possible d'introduire, tour a tour, chacune des extrémités
+0,01 du calibre dans la douille jusqu'a ce que la surface X appropriée du cplibre
T 7,6
-0,01 soit en contact avec la face d'appui de la douille.
\L 16 +01
-0,1
+0,02
w 0,65 -00
+0,02
X 25,0 .00
Y 19,0 +0,02
’ -0,0 (1) For existing lampholders this dimension is 17,5 mm.
1 +0,1 (1) Pour les douilles existantes, cette dimension est égale a 17,5 mm.
r -0,1
o +1°
a 45 -0
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"GO" AND "NOT GO"GAUGE FOR BI-PIN BASE

CALIBRE «ENTRE» ET «<N'ENTRE PAS» POUR SOCLE

A DEUX BROCHES

GX5.3 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of base GX5.3, see sheet 7004-73A.
Pour les détails du socle GX5.3, voir feuille 7004-73A.
/Surfdce Y ; :
|
i ‘ |
I | n | i
¢ Wk
| T e i I R A B . 0
¢ INTR
I | i ) \ E(2x)
1 o ! 1 o
N = NdOTolR=N
F1 Surface X ! ‘ | e(2K)
£E4
e2 E2 E el
Surface Z Viewing slot(s)
Fente(s) de visée
Section 1—I r2 ri Surface F
Coupe I-1 \
| :
* i \ F
Reference Dimension Tolerance R 4 ‘ ‘ ‘ 1
+0,025 \
D 5,33 ’
- 0,025 Surface 7— R Surfdce U
+ 0,025
E(1 1,85 ’
(1) "0 <
E1 1,60 * 0,029
E2 145 Py, M
+0,025
E3 (2 3,89 ’ . . .
) -0,0 (1) An allowance of 0,25 mm is included to accommodate pin spacing and
E4 (2) 9.92 + 0,025 alignment errors.
’ -0,0 (2) An allowance of 1,02 mm is included in addition to the allowance ir| note
F1 501 +0,0 (1), to accommodate a "paired" pin displacement with respect tp the
’ - 0,025 centres of dimensions H and S.
Fo 6.73 (3) ai 8,825 (3) In Europe this value is 7,62 mm.
+ 0:0 (1) Une tolérance de 0,25 mm est incluse pour tenir compte de I'espacgment
F3 3,94 -0,025 des broches et des erreurs d'alignement.
+0,025 (2) Une tolérance de 1,02 mm est incluse en addition a la tolérance |[de la
G 7,49 -0,0 note (1) pour tenir compte du déplacement de la paire de broches par
+0.025 rapport au centre des dimensions H et S.
H 10,54 200 (3) En Europe, cette valeur est 7,62 mm.
Il o-Z6 + 0,025
J 7O _ 0’0
: o7 | 9%
" 0’025 PURPOSE: To check the base GX5.3 in the following respects:
R 13,08 00 - the diameter of the individual pins (dimension E);
— - the combined displacement and diameter of the pins (dimensions D and E);
S 16,76 +0,025 - the length of the pins (dimension F), and the effective length of the pins
-0,0 (length Fmin. — Wmax.);
1 0,51 * 81825 - dimensions Rmax., Smax., Gmax., Hmax. and Jmax.
2 0,38 + 0025
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"GO" AND "NOT GO"GAUGE FOR BI-PIN BASE

CALIBRE «<ENTRE» ET «N'ENTRE PAS» POUR SOCLE
A DEUX BROCHES
GX5.3 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

TESTING:

It shall be possible to insert the individual pins of the base into hole e1, entering at surface U, until the end of each individual
pin projects beyond surface F.

It shall not be possible to insert the individual pins into hole e2.

It shall be possible to insert both pins simultaneously into the holes e, entering at surface U, until the ends of both pins project
beyond surface F.

BUT: Vérification du socle GX5.3, en ce qui concerne les points suivants:

ESSAI:

It shall be possible to insert the base into the gauge with the pins entering at surface Z, until surface Z of the base is in_cgntact
with surface Z of the gauge. In this position, the ends of the pins shall be co-planar with or project beyond surface X;bu{ shall
not project beyond surface Y.

le diamétre de chacune des broches (dimension E);

I'effet combiné du déplacement et du diamétre des broches (dimensions D et E);

la longueur des broches (dimension F), et la longueur effective des broches (longueur Fmin. — Wmax.);
les dimensions Rmax., Smax., Gmax., Hmax. et Jmax.

Il doit étre possible d'introduire individuellement les broches du socle dans le trou e1, epypénétrant par la surface U, jusqy’a ce
que I'extrémité de chaque broche dépasse de la surface F.
Il ne doit pas étre possible d'introduire individuellement les broches dans le trou e2

- Il doit étre possible d'introduire les deux broches simultanément dans les trous e{"en-pénétrant par la surface U, jusqu’a cg que

'extrémité des deux broches dépasse de la surface F.
Il doit étre possible d'introduire le socle dans le calibre, les broches pénétrarit)par la surface Z jusqu'a ce que la surfacel Z du
socle soit en contact avec la surface Z du calibre. Dans cette position I'extrémité des broches doit étre dans le méme plah que
la surface X ou en dépasser mais elle ne doit pas dépasser de la surface Y-

7006-73B-2 Co1 aooais
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"GO" AND "NOT GO"GAUGE FOR BI-PIN BASE

CALIBRE «ENTRE» ET «<N'ENTRE PAS» POUR SOCLE

A DEUX BROCHES

GY5.3 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of base GY5.3, see sheet 7004-73B.
Pour les détails du socle GY5.3, voir feuille 7004-73B.
F2 Hole 4 L6 E4
Trou 4
Hore |1
Surface Y . \ 1 : /Trou 1
/e TS
i i | il
t | |
? == Tiéﬁffé(z |
‘ ! N
T e R I I A a D
! \ e
v " ! !
i | ‘| iy
£S5 ——==5— | —TFa= E1
‘( / ‘ \ ‘ =
F1 Surface X | L l ‘
Hole 3 — a1 (= PR\ —m= [ D Hole 2
Reference Dimension Tolerance Trou 3 Trou 2
+0,025 Surface Z Viewing slot(s)
D 5,33 -0,025 uria Fente(s) de visée
+ 0,025
E1 0,81 ’
-0,0 Section I—I r2 ri ‘ /Surfcce F
+ 0,025 Coupe I-I
E2 2,31 0.0 ‘ ‘
J | |
E3 (1) 1,04 + 0025 | | Fs
] P 7 ] 1 |
E4 (1) 2,54 + 0025 | N
_;0’0 Surface ZJ R Surface| U
E5 0,58 } 0:025 s
E6 178 t00
-2 ¢1) An allowance of 0,25 mm is included to accommodate pin spacing and
E7 (2) 4,57 +0,025 alignment errors.
-00 (2) An allowance of 1,02 mm is included in addition to the allowance in nofe (1),
E8 (2) 8 41 +0,025 to accommodate a "paired" pin displacement with respect to centrfes of
' =00 dimensions H and S.
F1 5,21 +00 , - , : :
- 0,025 (1) Une tolérance de 0,25 mm est incluse afin de tenir compte de I'espacgment
F2 6.73 + 0,025 des broches et des erreurs d'alignement.
’ -0,0 (2) Une tolérance de 1,02 mm est incluse en addition a la tolérance de I4 note
F3 394 +0,0 (1) pour tenir compte du déplacement de la paire de broches par rappgrt au
. - 0,025 centre des dimensions H et S.
+ 0,025
G 7,49 0.0
+0,025 PURPOSE: To check the base GY5.3 in the following respects:
H 10,54 0.0 - the sectional dimensions of the individual pins (dimensions E1 and E2);
+0,025 - the combined alignment and spacing of the pins (dimension D);
J 0,76 -0,0 - the length of the pins (dimension F), and the effective length of thg pins
+0025 (length Fmin. — Wmax.);
P 0,76 -0025 - dimensions Rmax., Smax., Gmax., Hmax. and Jmax.
+ Q025
R 13,08 R 0’0 TESTING:
n 0’025 - It shall be possible to insert the individual pins of the base into hole 2,
S 16,76 _0’0 entering at surface U, until the end of each individual pin projects beyond
" 0’2 surface F.
el 2,6 0’0 - It shall not be possible to insert the individual pins into hole 3 or hole 4.
— - It shall be possible to insert both pins simultaneously into hole 1, entering at
e2 1,1 +02 surface U, until the ends of both pins project beyond surface F.
-0,0 - It shall be possible to insert the base into the gauge with the pins entering at
1 0,51 +0,025 surface Z, until surface Z of the base is in contact with surface Z of the gauge.
-0,0 In this position, the ends of the pins shall be co-planar with or project beyond
2 038 + 8,825 surface X, but shall not project beyond surface Y.
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"GO" AND "NOT GO"GAUGE FOR BI-PIN BASE

CALIBRE «ENTRE» ET «<N'ENTRE PAS» POUR SOCLE
A DEUX BROCHES
GY5.3

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

BUT: Vérification du socle GY5.3 en ce qui concerne les points suivants:

- les dimensions en coupe de chacune des broches (dimensions E1 et E2);

- l'effet combiné de I'alignement et de I'espacement des broches (dimension D);

- la longueur des broches (dimension F), et la longueur effective des broches (longueur Fmin. — Wmax.);
- les dimensions Rmax., Smax., Gmax., Hmax. et Jmax.

ESSAI

- |l doit étre possible d'introduire individuellement les broches du socle dans le trou 2, en pénétrant par la surface U)\jusq

que I'extrémité de chaque broche dépasse de la surface F.
- Il ne doit pas étre possible d'introduire les broches individuellement dans le trou 3 ou le trou 4.

ace

- I doit étre possible d'introduire les deux broches simultanément dans le trou 1, en pénétrant par la surface U, jusqu’a cg que

I'extrémité des deux broches dépasse de la surface F.

- |l doit étre possible d'introduire le socle dans le calibre, les broches pénétrant par la surface Z jusqu'a-ce que la surfacel Z du
socle soit en contact avec la surface Z du calibre. Dans cette position, I'extrémité des broches doit\étre-dans le méme plah que

la surface X ou en dépasser mais elle ne doit pas dépasser de la surface Y.

7006-73C-2
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"GO" GAUGE FOR BASE |
CALIBRE "ENTRE" POUR SOCLE

G5.3-4.8 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of base G5.3-4.8, see sheet 7004-126.
Pour les détails du socle G5.3-4.8, voir feuille 7004-126.

View hole

Irou de visee

Surface O

B
Surface f2
G
1 e Surface f1 Fi
N —e=—if
D2 ~F2=

PURPOSE: To check bases G5.3-4.8 on finished lamps, with respect to the free space requirement (dimensions A and N)), the
combined displacement and width of the tabs and the |length of the tabs.

TESTING: The base shall enter the gauge until the feference plane of the base is in contact with surface O.
In this position the ends of both tabs shall bexCo-planar with or project beyond surface f1, but they shall not project bg¢yond
surface f2.

BUT: Contréler les socles G5.3-4.8 sur, des lampes finies en tenant compte des prescriptions d’espace libre (dimensions Alet N)
du déplacement combiné avec la largeur et la longueur des languettes.

ESSAI: Le socle doit entrer dans-le calibre jusqu’a ce que le plan de référence du socle soit en contact avec la surface O.
Dans cette position, les extrémités des deux languettes doivent étre dans le méme plan ou dépasser la surface f1, mais elles ne
doivent pas dépasser le plan 2.

Reference Dimension Tolerance
+0,0
A 25 -002
+0,02
B 54 00
+0,0
D1 4,5 002
D2 6.1 002
=00
+0,0
F1 6,7 -002
+0,02
F2 7,3 00
+0,02
G 0,6 00
+0,0
N 9 -0.02
B 45° o

7006-126-1 Co1 aooais



https://iecnorm.com/api/?name=1bfa119925cb84b328ee2f5ea4501a3b

