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INSTRUCTIONS POUR L’ INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS LA PUBLICATION 60061-3 DE LA CEI

Retirer la page de titre existante, le sommaire par
désignation existant (pages 1/7, 2/7, 3/7, 4/7, 5/7, 6/7

1.

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION
OF NEW PAGES AND STANDARD SHEETS
IN IEC PUBLICATION 60061-3

Remove existing title page, existing contents by
designation (pages 1/7, 2/7, 3/7, 4/7, 5/7, 6/7 and 7/7)

. 273, 4. 9,06, 7, 8,9, 10, TT et
12 existantes et insérer la nouvelle page de titre, le
nouveau sommaire par désignation (pages 1/7, 2/7,
3/7, 417, 5/7, 617 et 7/7) et les nouvelles pages 1, 2, 3,
4,5,6,7,8,9,10, 11 et 12.

Retirer les feuilles existantes

7006-17B-1

7006-78-2 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78A-2 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78B-2 (pages 1/2 et 2/2)
7006-78C-2 (pages 1/2 et 2/2)
7006-78F-3 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78G-2 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)

et les remplacer par les nouvelles feuilles

7006-17B-1

7006-78-3 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78A-3 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78B-3 (pages 1/2 et 2/2)
7006-78C-3 (pages 1/2 et 2/2)
7006-78F-4 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)
7006-78G-3 (pages 1/3, 2/3 et 3/3)

Insérer les nouvelles feuilles

7006-114A-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-114B-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-119-1 (pages 1/2 et 2/2)
7006-119A-1 (page 1/1)

and existing pages 1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8, 9, 10, 11.ahd
12 and insert in their place new title page; ngw
contents by designation (pages 1/7, 2/7, 3/7, &4/7, 57,
6/7 and 7/7) and new pages 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, P,
10, 11 and 12.

Remove existing sheets

7006-17B-1

7006-78-2 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78A-2 (pages 1/3, 2/3.and 3/3)
7006-78B-2 (pages 1/2 and-2/2)
7006-78C-2 (pages 1/2 and 2/2)
7006-78F-3 (pages 1/3,.2/3 and 3/3)
7006-78G-2 (pages 13, 2/3 and 3/3)

and insert in their\place new sheets

7006-17B-1

7006-78-3 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78A-3 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78B-3 (pages 1/2 and 2/2)
7006-78C-3 (pages 1/2 and 2/2)
7006-78F-4 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)
7006-78G-3 (pages 1/3, 2/3 and 3/3)

Insert new sheets

7006-114A-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-114B-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-119-1 (pages 1/2 and 2/2)
7006-119A-1 (page 1/1)
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a la CEI 60061-3:1969 a été établi

comité d’études 34 de la CEI: Lampes et équipements associés

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants:

par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du

FDIS

Rapport de vote

34B/7745/FDIS

34B/755/RVD

Le|rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donn
I'agprobation de cet amendement.

Thip

FOREWORD

¢ toute information sur le vote ayant aboutii a

amendment to IEC 60061-3:1969 has been prepared by subcOmmittee 34B: Lamp caps and holders, [of
IE(Q technical committee 34: Lamps and related equipment.

The text of this amendment is based on the following doctiments:

Fulll information on the voting for the a
in the above table.

FDIS Report on voting

34B/745/FDIS

34B/755/RVD

pproval of this standard can be found in the report on voting indicat

114

d
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SOMMAIRE

CALIBRES ~ SOMMAIRE PAR DESIGNATION

CONTENTS

GAUGES - CONTENTS BY DESIGNATION

Feuilles Sheet
Chanfreins sur les arétes des calibres...................... 7006-1-2 Facets on gauge edges ............c.ouevoeemreevenereeen, 7006-1-2
Calibre «Entre» pour culots BA20 sur lampes "Go" gauge for BA20 caps on finished
LEIMINEES ... et 7006-2-3 lamps......cccceenniii e e 7006-2-3
Calibre d'acceptation pour culots B22d destinés a Acceptance gauge B22d caps intended for
un enfilage automMatique .........cococoeeververecreereinnn., 7006-3-1 automatic wire threading............... 7006-3-1
Calijres «Entre» pour culots a deux broches sur "Go" gauges for bi-pin lamp caps on finished lamps
lampgs terminées G1.27, GX1.27, G2.54, BX2.54, G1.27, GX1.27, G2.54, BX2.54,
LG 1T e 7006-4-1 and G3.17 e 7006-4-1
Calibres pour vérifier I'insertion des culots dans Gauges for testing the insertion of caps
les dpuilles B15d, B22d et BY22d.......................... 7006-4A-2 in lampholders B15d, B22d and BY22d.................. 7006-4A-2
Calibres pour vérifier la tenue des culots B15d Gauges for testing the retention of B15d and
et BX2d dans la douille.........ocooueencerriieicn 7006-4B-1 B22d caps in the holder............cooooverenen . S0 7006-4B-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus PX26.............. 7006-5-2 "Go" gauge for prefocus cap PX26 ........\.\ ... 7006-5-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les languettes "Go" and "Not Go" gauge for the tabs of prefocus
du cdlot préfocus PX26.......cocoorrveiiecnn 7006-5A-1 Cap PX26........ovcccee LN 7006-5A-1
Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension Mmin "Not Go" gauge for dimension.Mmin of prefocus
du cylot préfocus PX26.......c..coovuivveecvrcrreeinn. 7006-5B-2 €ap PX26......oiera e, 7006-5B-2
Calibre «Entre» pour douille PX26 ..........cc..oo........ 7006-5C-1 "Go" gauge for lampholder PX26 7006-5C-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps-on finished
termifiées EllL..........cccoovvmmiieee e 7006-6-1 lamps Ell ... 7006-6-1
Calibre «A» pour la vérification de la réalité Plug gauge" A" for testing contact-
du contact dans les douilles Ell ..................co........... 7006-6A-1 making in Jampholders Ell ............c....oocoovuvrr... 7006-6A-1
Calibfe «B» pour la vérification de la réalité Plug gauge"B" for testing contact-
du contact dans les douilles Ell .......................c........ 7006-6B-1 makingin lampholders Ell ...............cc....co.cooone.... 7006-6B-1
Calibre «Entre» pour culots EY10.. 7006-7-1 "Go" gauge for caps EY10 ..o, 7006-7-1
Calibfe «Entre» pour douilles EY10........................ 7006-7A-1 *Go" gauge for lampholders EY10......................... 7006-7A-1
Calibpe «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished
terminées BAX9s et BAY9S......cooocuevniincicnnne.. 7006-9-1 lamps BAX9s and BAY9S.........cccoovvviviorerennnn... 7006-9-1
Calibre tampons pour douilles de lampes Plug gauge for lampholders
BAXPs et BAYOS ..ot 7006-9A~1 BAX9s and BAY9s.....ccevrcannn.. F PN 7006-9A-1
Calibfes pour la vérification de la réalité du Gauges for testing contact-
contart dans les douilles de lampes BAX9s making lampholders in BAX9s
CEBAYOS ..o 7006-9B-1 and BAYOS...........coooinieiee e 7006-9B-1
Calibfes «N'Entre Pas» pour la vérification de la "Not Go" gauges for checking
non-ipterchangeabilité des culots dans les douille§ non-interchangeability of caps in lampholders
BAXPS @LBAYS o 7006-9C-1 BAX95 and BAY9S ...c.ooocccoorrroeeseeee e 7006-9C- 1
Calit? fes «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauges for caps on finished
termipées BA9, B 15, B22etBY22d....\.. ..c......... 7006-10-8 lamps BA9, B15S B22 and BY22d..oooo 7006-10-8
Calibfes «Entre» pour culots BA9,B15; BA15 "Go" gauges for caps BA9, B15, BA15
& B2p sur lampes terminges .. ... okt 7006-11-8 & B22 on finished 1amps ..............c.c.ococrr.... 7006-11-8
Calibfe «Entre» pour culots,surlampes terminées . "Go" gauge for cap on finished
BAYIS ot N, 7006-11B-2 1amps BAY 15 7006-11B-2
Calibfe «Entre» pour culet sur lampes teminées "Go" gauge for cap BAZ15d on finished
BAZISA s ST 7006-11C-1 BITPS oo es e 7006-11C-1
Calil_) e pour la dimension B des culots sur lampes Gauge for dimension B of caps on finished
termifiées BAUIS et BAZ15d .......oooovvveveeernn. 7006-11D-1 lamps BAUI5and BAZ15d ..o 7006-11D-1i
Calibfe «Entre: pouor culots sur lampes terminées "Go" gauge for caps on finished lamps
BAISs-3(100°7130°) ... 7006-11E-1 BA}Se-3-(1000H30y———————— TO06-TTET
Calibres tampons pour douilles BA21, B15 & B22 7006-12-7 Plug gauges for lampholders BA21, B15 & B22..... 7006-12-7
Cali.brcs «Entre» supplémentaires pour les Supplementary "Go" gauges for
douilles B22d et BY22d .........coovveeeeeie, 7006-12A-2 lampholders B22dand BY22d ..o, 7006-12A-2
Cali.bre «N'Entre Pas»/Maintien pour les "Not Go"/Retention gauge for
douilles B22d ........ococevviiiieecieeeeeeeeeeeeeee 7006-12B-1 B22d lampholdcrs ................................................... 7006-12B-1

IEC Publication 60061-3 Amend. 20
CEI Publication 60061-3 amend. 20


https://iecnorm.com/api/?name=2273264250436e1d7ccca7bbe9795cf9

60061-3 amend. 20 © CEI/IEC:1998

Calibre «Entre» supplémentaire pour les
douilles BISd ..o

Calibre «N'Entre Pas»/Maintien pour les
douilles BISA ..o,

Calibres tampons pour douilles BA9, BAIS
BAYIS5 et BAZIS oo

Calibres pour la vérification de la réalité du contact
dans les douilles BA9, BA15, BAY15

et BAZ1S
Calib,
B15d B22d, B22d-3 et BY22d..............cocooern....

Calibfe pour vérifier la tenue des culots
BAl1jetBAY!I5 dansladouille...........................

Calibpes de vérification de l'insertion des culots
dans |es douilles BA15, BAY15 et BAZIS .............

Calibfe pour la dimension B des culots BA1S et
BAY|5d sur lampes terminées.................coco..........

Calibfe «Entre» pour dimension «P max» des
culotq sur lampes terminées BAY15 .......................

Calibfe pour la vérification de la position du
contaft et de la force de contact dans les douilles
a baignnette B22d-3 (90°/135°) ...ocoveeeeereeeenn,

Calibfes pour la vérification de la position du
contaft et de la force de contact dans les douilles

a baiqnnette B22d et BY22d .........ooceoveeeerieerenn.
Calibfe pour la vérification de la position du
contatt et de la force de contact dans les douilles
abaignnette B15d ..o,
Calibfe pour la vérification de la position du
contaft et de la force de contact dans les douilles

a baignnette BA21d-3 (120°) ....ovcoeeeeeeceennn.

Calibfe «Entre» pour culots BA21-3 (120°) sur
lampgs terminées..........cccovvenreeriveenerieseee e

Calibfe «Entre» pour culot sur lampes terminées
BY22d...oe s
Calibfe tampon pour douille BY22d ......................
Calibfe tampon pour douilles BA20........................
Calibfe pour la vérification de la réalité du

contagt dans les douilles BA20 ...............cocoeoeeeeee.
Calibfe «Entre» pour culot B22d-3 (90°/135°)/

25 x 36 sur lampes terminées .................o...... N
Calibfe «Entre» pour culot sur lampe terminée
BAUISS.....oicircee b M

Calibfe pour douille i baionnette B22d-3
(90°7135°) e S

Calibfe pour la vérification de'la protection contre
la f€lyre du col de 'ampoule.et’pour la vérification
de la géalité du contactdans les douilles E27 ..........

Calibge pour la vérification de la réalité du contact
et de fa protection contre les contacts accidentels
pendant I'insertion des lampes dans les

douillps E27 ..o

Calibge-petirla détection de contacts latéraux par

Feuilles

7006-12C-1

7006-12D-1

7006-12E-2

7006-12F-2

7006-13-5

7006-14-1

7006-14A-2

7006-14B-1

7006-14C-2

7006-15-7

7006-15A-2

7006-15B-1

7006-15C-1

7006-17-4

7006-17A-1
7006-17B-1
7006-18-2

7006-18A-1

7006-19-2

7006-19A-1

7006-20-4

7006-21-5

7006-22A-4

Sheet

Supplementary "Go" gauge for
B15d lampholders .........c..ooovrvcuoveirieeeeee, 7006-12C-1
"Not Go"/Retention for
B15d lampholders ............ooooeeeiviiiieeenennn. 7006-12D-1
Plug gauges for lampholders BA9, BA15
AY15and BAZIS ..o, 7006-12E-2
Gauges for testing contact-
making in lampholders BA9, BA15, BAY15
and BAZIS.......ocoooiiiee e, 7006-12F-2

t 'Clb
B15d, B22d, B22d-3 and BY22d............................ 7006-13+5
Gauge for testing the retention of
BAIS and BAY1S5 caps in the holder...................... 7006-14-1
Gauges for testing the correct insertion of caps
in lampholders BA15, BAY15 and BAZIS......... .~ 7006-14A-]
Gauge for dimension B of caps BA15 and
BAY15d on finished lamps...............co.oo.o.. S © 7006-14B-
"Go" gauge for dimension "P max" of
caps on finished lamps BAY15........ (vl 7006-14C-3
Gauge for checking contact positien
and contact force in bayonet lampholders
B22d-3 (90°7135%).....cvcmeinessitdhonraeeiteeeeeeeenn 7006-15-7
Gauges for checking coritact position
and contact force in bayonet lampholders
B22d and BY22d w5 v 7006-15A-3
Gauge for checking Contact position
and contactforce'in bayonet lampholders
BISd. o s S 7006-15B-1
Gaugefor checking contact force
and contact force in bayonet lampholders
BAZ21d-3 (120°) ..o 7006-15C-1
"Go" gauge for caps BA21-3 (120°) on
finished lamps ...........c.ocooeornnrinii e, 7006-17-4
"Go" gauge for cap on finished lamps
BY22d..o e 7006-17A-1;
Plug gauge for lampholders BY22d . 7006-17B-1
Plug gauge for lampholders BA20 ......................... 7006-18-2
Gauge for testing contact-
making in lampholders BA20 ............cc.ocooovvein... 7006-18A-1
"Go" gauge for cap B22d-3 (90°/135°)/
25 x 26 on finished lamps ........cooooveririercrenn., 7006-19-2
"Go" gauge for cap on finished lamp ]
BAUISS et 7006-19A-1]
Plug gauge for bayonet lampholder B22d-3
(90°7135°%) oot 7006-20-4
Gauge for testing protection against bulb-neck
damage and for testing contact-making
in lampholders E27 .........c.ooouuviicvoeeere 7006-21-5
Gauge for testing contact-making
and protection against accidental contact
during insertion of lamps in
lampholders E27 ..o 7006-22A-4
Gauge for detecting side-contacts with
CUTHNgE- olders

des arétescoupantes-dansles-douiles B2t ————

Calibre I pour la vérification de la résilience
du contact latéral dans les douilles E27...................

Calibre II pour la vérification de la résilience
du contact latéral dans les douilles E27...................

Calibre pour la vérification de la protection contre
la f€lure du col de I'ampoule et pour la vérification
de la réalit€ du contact dans les douilles E40..........

gJans sany g
U= 220-1

7006-22C-1

7006-22D-1

7006-23-3

Gauge I for checking side-contact resiliency

in lampholders E27 ........c.cccooovmniiioenicseeenn, 7006-22C-1
Gauge II for checking side-contact resiliency

in lampholders E27 ........cooccoivivviniiciereeeenn. 7006-22D-1
Gauge for testing protection against bulb-neck

damage and for testing contact-making

in lampholders E40 ..........cccoocooeriniiieiicen 7006-23-3
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Feuilles Sheet
Calibre pour douille pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels E40 ........ 7006-24-3 protection against accidental contact E40................ 7006-24-3
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E39
lampes munies du culot E39 ................coooovevneneee. 7006-24A-1 caps for testing contact-making ...............ccooveeen.... 7006-24A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for cap on finished
terminées E39........ccccovinniiniii 7006-24B-1 1amps E39 ..ot 7006-24B-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
terminées E39..........coooiiniiniicc 7006-24C-1 1amps E39 ...ttt 7006-24C-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against bulb-neck
la fél ' rification dasmage-and-for-testing-contact-making
de la féalité du contact dans les douilles E39 .......... 7006-24D-1 in lampholders E39 ........c...ioovovveieiviiiceren. 7006-24D+
Calibfe «Entre» pour le taraudage des "Go" gauge for screw thread of
douilles E39 ..ot 7006-24E- lampholders E39 ..........ccooocoiovoinieee i, 7006-24E-
Calibfe pour la vérification de la torsion maximale Gauge for testing maximum insertion
d'insgrtion dans des douilles avec dispositif torque in lampholders with shell-grip
de blecage E39 ... 7006-24F-1 features E39 ... B 7006-24F-1
Calibfe pour la vérification de la torsion minimale Gauge for testing minimum torque in
dans fles douilles avec dispositif de blocage E39 .... 7006-24G-1 lampholders with shell-grip features E39..)\,.......... 7006-24G-
Calibfes «Entre» pour les taraudages des "Go" plug gauges for screw threads of
douilles E10, EX4 et B40......oo.ooimieieeereeeeeeeeeen, 7006-25-7 lampholders E10, E14 and E40..... .\ 7006-25-7
Calibfe «Entre» pour douilles E27 ..........ccouunnnne. 7006-25A-2 "Go" gauge for lampholders E27 7006-25A-]
Calibfe «Entre» pour douilles E26 ......................... 7006-25B-1 "Go" plug gauge for lampholders E26..................... 7006-25B-
Calibfe «Entre» pour douilles E12 .......................... 7006-25C-1 "Go" plug gauge for lampholders E12..................... 7006-25C-1
Calibfe «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on*finished
termifiées ES ..., 7006-25D-1 lamps ES ... Ay e 7006-25D-
Calibfe «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge for caps on finished
termif€es ES......cooviiiiiniiireeeec e 7006-25E-1 1ampPs ES Sl 7006-25E-1
Calibfe «Entre» pour vérifier les taraudages "Go" plug gauge for checking screw threads :
des dpuilles ES ........ovceincereienrenierenrenennennas 7006-25F-1 of lampholders ES ...........cccooovorninneieeirenrne. 7006-25F-1
Calibfe «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go"gauge for checking screw threads
des dpuilles ES ...oovvvvreveeeeirae 7006-25G-1 of lampholders E5 ...........ccccooorvoeiiiiiieeeeiee. 7006-25G-1
Calibfe «Entre» pour douilles E17 .......................... 7006-25H-1 "Go" gauge for lampholders E17 7006-25H- 1
Calibfe «N'Entre Pas» pour vérifier les taraudages "Not Go" plug gauges for screw threads of
des dpuilles E10, E14, E27, E39 et E40................. 7006-26-4 lampholders E10, E14, E27, E39 and E40............... 7006-26-4
Calibfe «N'Entre Pas» pour douilles E26 et E26d ... 7006-26A-1 “Not Go" plug gauge for lampholders E26 and E26d  7006-26A- |
Calibfe «N'Entre Pas» pour douilles E12 ................ 7006-26B-1 "Not Go" plug gauge for lampholders E12.............. 7006-26B-
Calibfe «N'Entre Pas» pour douilles E17 7006-26C-1 "Not Go" plug gauge for lampholders E17.............. 7006-26C-1
Calibfe pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making of lamps fitted
pour Jampes munies du culot E17 .......................%. 7006-26D-1 with caps E17......cccocovniineeceecene e 7006-26D-1
Calibfe pour la vérification de la réalité du contact Gauge for testing contact-making in
dans les douilles E17....coovnvrcnnnvineen N0 7006-26E-1 lampholders E17 .......cooovrviieimmeeiiiioeeeeeeeesn. 7006-26E-1
Calibfe «Entre» pour culots E40 sur lampes "Go" gauge for E40 caps on finished
EIMINEES ...ttt et 7006-27-7 JAMNPS ...t 7006-27-7
Calibfe «Entre» pour culots E10-sur'lampes "Go" gauge for E10 caps on finished
EIMINEES ..ot o deassee et 7006-27A-2 LAMPS....ooiii e 7006-27A-2
Calibfe «Entre» pour culots'E27 sur lampes terminées  7006-27B-1 "Go" gauge for E27 caps on finished lamps............ 7006-27B-1
Calibfe «Entre» pour-diiension «S 1»des culots "Go" gauge for dimension "S1" of E27
E27 spir lampes termifees........covoeeeerrereirecrnnnnaes 7006-27C-1 caps on finished lamps ............cccocoovirvinicrnnnnn..., 7006-27C-1
Cali:J; «Entrex»'pour culots E26 et E26d sur "Go" gauge for E26 and E26d caps on
lampgs termiNERS ........c.oceveereeriereie e 7006-27D-1 finished 1amps........ccoceeeievieniencieneiee e 7006-27D-1]
Calibfe «Entre» additionnel pour culots E26 Additional "Go" gauge for E26 and
et E2¢d sur'lampes terminées. ... 7006-27E-1 E26d caps on finished Iampsmererreerreresrrerrserrerereees 7006-27E-}
Calibre «Entre» pour culots E14 sur lampes "Go" gauge for E14 caps on finished
TETMNNERS ..ottt 7006-27F-1 [AMIPS ... 7006-27F-1
Calibre «Entre» pour dimension «S1» des culots "Go" gauge for dimension "S1" of
E14 sur lampes terminges...........cccoevvveerierernennnn. 7006-27G-1 E14 caps on finished lamps............c...coccvvvrecennnnn. 7006-27G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished
terminées E12. ... 7006-27H-1 lamps E12 ..o 7006-27H-1
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Calibre «Entre» pour culots sur lampes Additional "Go" gauge for caps on
terminées E12.........ooooiiiiiiciinincece 7006-27J-1 finished lamps E12. ..., 7006-27J-1
Calibre «Entre» additionnel pour culots sur "Go" gauge for caps on finished
lampes terminées E17.........ccccooooimenmniirirenrcrennn. 7006-27K-1 1amps E17 ..o 7006-27K-1
Calibres «N'Entre Pas» pour culots E10 et EP10 "Not Go" gauges for E10 and EP10 caps
sur lampes terminées...........coceveeeninieiierereeen, 7006-28-7 on finished lamps ..............cocoocoooiiiiiin, 7006-28-7
Calibres «N'Entre Pas» pour culots E27 "Not Go" gauge for E27 caps
Sur lampes terminges .............cooeeenirrricsrenrnsnennns 7006-28A-1 on finished lamps ...........ccoooooeviiiniiien, 7006-28A-1
Calibres «N'Entre Pas» pour culots E14 "Not Go" gauge for E14 caps )
sur lampes terminées F006-28B—1 en-finishedamps—————————————— 7006-28B-1
Calibjes «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on’
lampes terminées E12.........ccocooommineiiniririicne 7006-28C-1 finished lamps E12........cocoovreroroireccccen 7006-28C-1
Calibges «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on
lampep terminées E40..........ccovvevemreurronrnnnne 7006-28D-1 finished lamps B40.........coococooovviiiiiecrn, 7006-28D-1
Calibie «N'Entre Pas» pour culots E10 et EY10..... 7006-28E-1 "Not Go" gauge for caps E10 and EY10.............{. 7006-28E-1
Calibges «N'Entre Pas» pour culots sur "Not Go" gauge for caps on .
lampes terminées E17.........cccvrerininnnnonroennnenn. 7006-28F-1 finished lamps E17..........ccocovevmivmrnnnenrs St 7006-28F-1
Calibte pour le contréle de la réalité du contact Gauge for testing contact-making
des lampes munies du culot E26d ........................... 7006-29-1 of lamps fitted with E26d caps........on( ... 7006-29-1
Calibre pour la vérification de la protection contre Gauge for testing protection against
les coptacts accidentels pour lampes munies accidental contact for lamps fifted
du culot E26d......c.cocuvmcrnniennieteeeccisvecee e 7006-29A-1 with E26d caps.......ccococooe e T, 7006-29A-1
Calibre avec un diametre de référence de 23 mm Gauge with reference diathéter of 23 mm
pour qulots E26d ...........ccccovmmeeeerninrnnreeiiceens 7006-29B-1 for E26d caps ......... ol 7006-29B-1
Calibre avec un diamétre de référence de 13,2 mm Gauge with reference diameter of 13,2 mm
pour qulots E26d ...........ccccoveviviecnnnnnnnnerenennnn 7006-29C-1 for E26d caps (. .q..ccvmcmeeeeneeinnreieie e 7006-29C-1
Calibre avec un diamétre de référence de 10,4 mm Gauge with'réference diameter of 10,4 mm
pour qulots E26d sur lampes terminées.................... 7006-29D-1 for E26d.caps on finished lamps.............................. 7006-29D-1
Calibre pour le contréle de la position radiale du Gauge ‘for checking the radial position of
contadt intermédiaire de la douille E26d.................. 7006-29E-1 the\intermediate contact of lampholders E26d ........ 7006-29E-1
Calibre pour le contrdle des positions relatives des Contact gauges for testing the relative positions
contadts dans la douille E26d................c.cooveene..... 7006-29F-1 of the contacts in E26d lampholder......................... 7006-29F-1
Calibig pour le contrdle de la réalité du Plug gauge for testing contact
contadt dans la douille E26d ...............ccooveveece...e. 7006-29G-2 making in E26d lampholder................coocvvorrne... 7006-29G-2
Calibte pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact-making
de la douille E26d avec chemise métallique in metal-shell paper-lined E26d
doublde de papier...........ccocoeeeeniereeeeer e 7006:29H-2 lampholder 7006-29H-2
Calibrp pour le contrdle de la protection contre les Plug gauge for testing protection against
contadts accidentels dans la douille E26d .............. 7006-29}-1 accidental contact in E26d lampholder ................... 7006-29J-1
Calibre «Entre» pour douilles E26d ........................ 7006-29K-1 "Go" plug gauge for lampholders E26d 7006-29K-1
Calibig «N'Entre Pas» pour culots E26 et E26d "Not Go"gauge for E26 and E26d
sur lamipes terminges ..........cccocoeruerreee s Setone . 7006-29L-2 caps on finished lamps .........ccocoocooiiiirnniicc. 7006-29L-2
Calibrg pour douille E14 pour le contréle 'de la Plug gauge for E14 lampholder for testing
réalit€ du contact .........ccceveeeeereeece S S 7006-30-2 contact-making............cccoovvueremeveineeciiieeennn., 7006-30-2
Calibrp pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge for lampholders E14 with candle
de la douille E14 avec fauss¢ bougie destinée shaped shaft for candle lamps for testing
aux lampes «Flamme» 7006-30A-1 €ONtACH-MAKING........c.cevreerrerrericretriieenseeeeeenn, 7006-30A-1
Calibrp pour la vérification de la réalité du contact et Gauge for testing contact-making and protection
de la grotection contr€ Ies contacts accidentels pendant against accidental contact during insertion of lamps
l'inserfion des lamipes dans les douilles E14............ 7006-31-4 and lampholders E14..........c.ccooomrninrrnnnienenn... 7006-31-4
Calibrg pourvérifier la réalité du contact des culots Gauge for finished lamps fitted with E12
E12 syr lampes terminées................oovovrvvneeenneenn... 7006-32-1 caps for testing contact-making ...............c.coc......... 7006-32-1
. Plug gauge for lampholders for testing

réalité du contact E12.....ovceerovreoerrorrsrsoorr, 7006-32A-1 CONACH-MAKING BI2 ot 7006-32A-1
Calibres «Entre» pour culots 2G13 ........cccoeunn..... 7006-33-2 «Go» gauges for caps 2G13 7006-33-2
Calibres pour le contrdle d'insertion et de la réalité Gauges for testing insertion and contact-making
du contact dans les douilles 2G13.....oovvmeooee. 7006-33A-2 m lampholders 2G13 e 7006-33A-2
Calibre pour douilles 2G13 pour le contréle de la Gauge for lampholders 2G13 for testing contact-
rEalit€ AU COMEACE ..vereeeereeeeeeoeeeeoee e 7006-33B-1 makmg .................................................................... 7006-33B-1
Calibre «Entre» pour douilles PX43 7006-34-1 "Go"gauge for lampholders PX43 7006-34-1
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Calibre «Entre» pour culots préfocus sur lampes "Go"gauge for prefocus caps on finished
terminées PX43t ... 7006-34A-1 Tamps PX43t ..ot 7006-34A-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus PX13.5s sur "Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
lampes terminges ...........cccocceeninrianienrcreeereseee. 7006-35-1 finished lamps ............cccoccocveeniinncec e 7006-35-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s sur "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
lampes terminées ..............ccccovveremrrveninnninreienennns 7006-35A-1 finished lamps ..............coooooeiiniic, 7006-35A-1
Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s sur "Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
lampes terminées .............ccoccecrmemeceenircnninersiinans 7006-35B-1 finished lamps ..o, 7006-35B-1
Calibre «Entre» pour douilles PX13.5s ................... 7006-35C-1 "Go"gauge for lampholders PX13.55......cooooooenn... 7006-35C-
Calibe «N'Entre Pas» pour douilles PX13.5s ........ 7006-35D-1 "Not Go" gauge for lampholders PX13.5s.............. 7006-35D-1
Calibge d'orientation pour douilles PX13.5s............ 7006-35E-1 Rotation gauge for lampholders PX13.5s................. 7006=35E-1
Calibre «Entre» pour douilles P26s ......................... 7006-36-1 "Go"gauge for lampholders P26s............................. 7006-36-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go"gauge for caps on finished
terminées P26s.........ccccooomennneeee e 7006-36A-1 lamps P265 .........coccveveinnnneeceee e L 7006-36A-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauge for caps on finished .
terminées E1O ..o 7006-37-1 lamps E10...........cccciiiireercee e P 7006-37-1
Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10.......... 7006-37A-1 "Go" gauge for prefocus lampholders EP.1L0 7006-37A-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus P43t-38 "Go" gauge for prefocus cap P43t-38
sur lafapes terminées .............coocvvvveeeenenvresnensenennas 7006-39-1 on finished lamps ..o 0 T, 7006-39-1
Calibie «N'Entre Pas» pour la dimension M minimum "Not Go" gauge for dimension M) minimum
des culots préfocus P43t-38 et PX43t sur lampes of prefocus caps P43t-38.& PX43t on finished
EEIMINEES ...ttt et 7006-39A-2 12MPS .o e 7006-39A-2
Calibte pour vérifier la dimension Y max. des culots Gauge for checking dimension Y max. of prefocus
préfodus P43t-38, PX43t, PY43d et PZ43t sur lampes caps P43t-38, PX43t) PY43d and PZ43t on finished
EMMUIEES ...t e 7006-39B-2 1amps ... b 7006-39B-2]
Calibte «Entre» pour douilles P43........................... 7006-39C-1 "Go" gauge for lampholders P43 ................. . 7006-39C-1
Calibie «Entre» pour culot 2 broche Fa$.................. 7006-40-1 "Go" gauge for single-pin cap Fa8 7006-40-1
Calibie «<N'Entre Pas» pour culot a broche Fa8 ....... 7006-40A-1 "Not Go" gauge for single-pin cap Fa8.................... 7006-40A-1
Calibe «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot & "Go" and "Not Go" gauge for single-pin
broch¢ sur lampes terminées Fa6............................. 7006-41-2 cap on finished lamps Fa6 ......cc...oovrvvrrerrs 7006-41-2
Calibrps «Entre»/Réalité du contact pour douilles "Go"/Contact-making gauges for lampholders
a6 e 7006-41A-2 B0ttt sttt et eeeen 7006-41A-2)
Calibig «Entre» pour culot sur lampe terminée "Go" gauge for cap on finished lamps
P28s. 7006-42-1 P28 e 7006-42-1
Calibif «Entre» pour douille P28s........oc.ocoo....... 7006-42A-2 "Go" gauge for lampholders P28s 7006-42A-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots préfocus "Go" and "Not Go" for prefocus caps
P40s fur 1ampes terminges.................v.rvrnvnrvrnnnnon., 7006-43-2 P40s on finished lamps.................coovveverveeeeenn, 7006-43-2
Calibig. «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non "Go" and "Not Go” gauge for
assemplé a deux broches (Ne pas utiliser sir unmounted bi-pin cap (Not for use on
lampe L terminées) GI3 e M 7006-44-4 finished lamps) Gl3 e 7006-44-4
Calibip «Entre» pour culot & deux broches sur "Go" gauge for bi-pin cap on
lampe s terminées G13 oo S 7006-45-4 finished lamps Gl3e e, 7006-45-4
Calibrp «Entre» et «N'Entre Pas»-pour culot non "Go"and "Not Go" gauge for
assemplé & deux broches (Ne-pas utiliser sur unmounted bi-pin cap (Not for use on
lampe L terminées) G e 7006-46-3 finished lamps) G5 ot 7006-46-3
Calibtp «Entre» pour'ulot 4 deux broches sur "Go” gauge for bi-pin cap G5
lampe B LEITNINEES G5 oot 7006-46A-3 on finished Iamps G5t 7006-46A-3
Calibr pour-dauilles pour la vérification de la Plug gauge for lampholders for testing
protection contre les contacts accidentels G5 .......... 7006-47A-2 protection against accidental contact G5................ 7006-47A-2
Calibres doubles pour un ensemble de deux Double-ended gauges for a combined
douilles pour la vérification de la réalité du pair of lampholders for testing contact-
COMACE G vvvvrervereevcenssseemssroes oo 7006-47B-3 MAKING G5 o 7006-478-3
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined
Tt Y 7006-47C-3 pair of lampholders G5 7006-47C-3
Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35 "Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35
SUT JAMPES TEMMMHNGES «..oveer v ererersecrsrrssrern 7006-48-1 ON fARISHEA IAMPS ot 7006-48-1
Calibre «Entre» pour culots préfocus P14.5s sur "Go" gauge for prefocus caps P14.5s on f
1AMPES LEITMNEES ... 7006-49-1 inished lamps.........c.cocovvernnnce e 7006-49-1
Calibre «Entre» pour douilles P14.5s ...................... 7006-49A-1 "Go" gauge for lampholders P14.55....................... 7006-49A-1
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Calibre «<N'Entre Pas» pour dimension Ax max. "Not Go" gauge for dimension Ax max.
dans douilles P14.5s .........cocoovveenrieiiieceen, 7006-49B-1 of lampholders P14.5s ..........cccvevuivivioicrieeeen 7006-49B-1
Calibre pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E27
lampes munies du culot E27........ccccocoicvriuninnrnnnnnae 7006-50-1 caps for testing contact-making...............cc............. 7006-50-1
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for testing
vérification de la protection contre les contacts protection against accidental
accidentels E27/51 X 39....cccoccovvmcnurinnnercrennne. 7006-51-2 contact E27/51 X 39.....c.ccooiivinnniieccee, 7006-51-2
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps for
vérification de la protection contre les contacts testing protection against accidental
accideptelsperdant-Fmsertior 27— TO06-5TA-Z contact during inseraon E27 ... 7006-51A-24
Calibrg pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E40
lampes munies du culot E40.........ccocococeiminnnrnnnn. 7006-52-1 caps for testing contact-making.............................. 7006-52-1
Calibrg pour la vérification de la protection Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
contre|les contacts accidentels pour lampes for testing protection against accidental
muniep du culot E40.........ccocooeiiiiiiice 7006-53-1 CONLACE ...t ccreceerrerer e e 7006-53-1
Calibr pour vérifier la réalité du contact pour Gauge for finished lamps fitted with E14 caps .
lampe$ munies du culot E14........cccoooovviniinnnnn. 7006-54-2 for testing contact-making...........c............\. N, 7006-54-2

~ Calibrg pour la vérification de la protection contre Gauge for finished lamps fitted with El4-¢aps
les conptacts accidentels pour lampes munies for testing protection against accidental
duculpt EI4 ..ot 7006-55-2 COMLACE ..ot N T, 7006-55-2
Calibrg «Entre» et «N'Entre Pas» pour le diamétre de "Go" and "Not Go" gauge for diameter of the
la collgrette du culot préfocus P30s sur lampes collar of prefocus cap P30s 'on finished
FEIMINEES .....c.oieiniiei ettt ane 7006-56-2 1amps ...l 7006-56-2
Calibrg «Entre» et «N'Entre Pas» pour la boutonniére "Go" and "Not Go'.gauge for the major slot of
principale du culot préfocus P30s sur lampes prefocus cap P30s én/finished
EIMUNEES ...t e 7006-56A-2 1amPs ...l b 7006-56A-2
Calibrg «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot & deux "Go" and "NotGo" gauge for recessed double
contacts en retrait R17d sur lampes terminées......... 7006-57-3 contact cap R17d on finished lamps........................ 7006-57-3
Calibrg¢ «Entre» pour douille R17d..............ocunnenn. 7006-57A-1 "Go", gauge for R17d lampholders 7006-57A-1
Calibre pour la vérification du contact dans la Contact-making gauge for
douillg RI7d ..o 7006-57B-1 lampholders R17d .........ccoccoveoiiiiiieciieene 7006-57B-1
Calibr¢ «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7 "Go" gauge for caps G17q-7 and GY17q-7
sur lamipes terminges .........ceeveerrreerenirecerensenenennanns 7006-58A-3 on finished 1amps ..........ccccoeoeivvieiciiiiriceenn, 7006-58A-3
Calibre «Entre» pour culot GY17g-7 sur lampes "Go" gauge for cap GY 17q-7 on finished
terminfé 7006-58B>3 JAMPS .. 7006-58B-3
Calibre a broches pour la vérification des contacts Plug gauge for testing contact-making of
des dohilles G17q-7, GX17q-7 et lampholders G17g-7, GX17g-7 and
GYLITQ-T ottt 7006-58C-1 GYLTGQ-T et vens 7006-58C-1
Calibr¢ «Entre» pour douilles G17g-7 et GY17q-7* 7006-58D-1 "Go" gauge for lampholders G17q-7 and GY17q-7. 7006-58D-1
Calibr¢ «Entre» pour douilles GX17q-7 .........con.. 7006-58E-1 "Go" gauge for lampholders GX17q-7 .................... 7006-58E-1
Calibr¢ d'orientation pour douilles G17q-7, Rotation gauge for lampholders G17q-7,
GXITq-7 et GY17qQ-T oo 7006-58F-1 GX17q-7 and GY17q-7 ccceeeeeieiereeier s 7006-58F-1
Calibr¢ pour douille Fa4 .. 7006-59-1 Plug gauge for lampholders Fad ................o............ 7006-59-1
Calibr¢ pour la vérification de la force minimale de Gauge for checking minimum contact force in
contacf dans les connecteurs(pour socles de lampe connectors for bi-pin lamp bases
a deux|broches GZ6.35 et'GZA..........c.covvereunan..n. 7006-59A-2 GZ6.35and GZA4 ... 7006-59A-2
Calibr¢ «Entre» pouriocles de lampe  deux broches "Go" gauge for bi-pin bases
GZO.3P oo LN e 7006-59B-1 GZO.35 .ottt ettt 7006-59B-1
Calibr¢ «Entres pour connecteur pour socle de "Go" gauge for connector for bi-pin
lampeq a deux broches GZ6.35..........c.cococevrerecnene. 7006-59C-1 lamp bases GZ6.35.......ccovvuvenernnriiireceeeeveens 7006-59C-1
Calibr¢ abreche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contact in
douilles GY6.35.......c.oveviernrcieeeeece i 7006-59D-1 lampholders ..o 7006-59D-1
Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles Double-ended gauges for a combined pair
pour la vérification de la réalité du contact G13...... 7006-60B-4 of lampholders for testing contact-making G13 ...... 7006-60B-4
Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de Double-ended "Go" gauges for a combined pair of
deux douilles G13....ccoeoreirivieirieeeie e 7006-60C-3 lampholders G13 .........cccooemmunieriee e, 7006-60C-3
Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles de "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin lamp
lampe a deux broches G6.35, GX6.35, GY6.35 bases G6.35, GX6.35, GY6.35
ELGZO.35. e 7006-61-3 aNd GZ6.35......oececeieceetneee et 7006-61-3
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Calibres «Entre» pour socles de lampe 4 deux "Go" gauges for bi-pin lamp bases
broches G6.35, GX6.35 & GY6.35 ......cccoceevvnnnnn. 7006-61A-2 G6.35, GX6.35 & GY6.35....c.oorereecreenen, 7006-61A-2
Calibres «Entre» pour douilles G6.35, GX6.35 "Go" ganges for lampholders G6.35, GX6.35
& GYO.35 ittt e 7006-61B-3 & GYO6.35 et 7006-61B-3
Calibre 2 broche simple pour la vérification de Single-pin gauge for checking minimum
la force minimale de retenue des contacts dans retention force of contacts in
les douilles G6.35 & GX6.35 ......cocvoveveverienne 7006-61C-3 lampholders G6.35 & GX6.35.... 7006-61C-3
Calibre «Entre» pour une combinaison de "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin lamp
deux douilles R7S ....ccocovoveeeenveeeecceee 7006-62-3 bases G6.35, GX6.35, GY6.35 & GZ6.35............... 7006-61-4
Calibfes «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles a "Go" gauge for a combined pair of
deux broches G6.35, GX6.35, GY6.35 & GZ6.35... 7006-61-4 lampholders R7S.........ccoovvvmiieieeeeeeeeeeeeeeen, 7006-62-3
Calibfer «Entre» pour une combinaison de "Go" gauge for a combined pair of
deux douilles RX7S ......cccoevvmimivnnieiiieieeeene 7006-62A-1 lampholders RX7S ........cccocorvvvermeroreiicrce e 7006-62A- 1|
Calibge pour la vérification de la hauteur des ergots Gauge for checking height of pins
(dim. [T min.) des culots P14.5s sur lampes (dim. T min.) of caps P14.5s finished
EIMILEES ..ot 7006-64-1 lamps 7006-64-1
Calibge «Entre» pour le culot et le socle de "Go" gauge for four pin cap and lamp
lampe GX38q ...t 7006-65-1 base GX38q.....ccovevrrrrrreirem et e 7006-65-1
Calibge «Entre» pour douille GX38q.............o........ 7006-65A-1 "Go" gauge for lampholder GX38g 7006-65A-1
Systemne de calibrage pour la vérification de la Gauging system for checking withdrawal
force f'extraction dans la douille GX38q ................ 7006-65B-1 force in lampholder GX38(q......ou.vcvuvvvieinrerennne 7006-65B-1
Calibte «Entre» combiné pour culot PK22s sur Combined "Go" gauge fér-cap PK22s on
lampek terminées ...........ceooveerecrreneiececeseens 7006-66-2 finished lamps ... . A3 T, 7006-66-2
Calibie «Entre» pour douilles PK22s 7006-66A-1 "Go" gauge for lampholders PK22s 7006-66A-1
Calibre «Entre» pour socles de lampe & "Go" gauge for bi-pin lamp
deux Broches GZ4...........coocvvienninnrireremereneisnnns 7006-67-1 bases GZA S vt 7006-67-1
Calibre «Entre» pour connecteur pour socle de "Go" gauge for connector for bi-pin
lampeg a deux broches GZ4...............cooeenveurnnnn... 7006-67A-1 lamp base GZA4 ........cccormeerereiieieieeeeeeee e 7006-67A-1
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas "Go* gauge for unmounted caps (Not for
utilisey sur lampes terminées) GRS......................... 7006-68-2 use on finished lamps) GRS ...............coorurvecenne... 7006-68-2
Calibre pour culots sur lampes terminées pour la Gauge for caps on finished lamps to ensure
vérifidation de l'entrée des douilles maximum entry of maximum lampholder and to
et la vErification de I'écartement et la longueur check pin-spacing and length
des brpches GR8......oeevvveereeeeeccereee e 7006-63A2 GRB ..ot 7006-68A-2
Calibies «A» et «B» pour la vérification de 1a force Gauges "A" and "B" for checking maximum
maxirhale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extrction dans les douilles GRS.................ccn..... 7606-68C-1 force in lampholders GRS...........cc.cooeooiiivrinnen. 7006-68C-1
Calibte «C» pour la vérification de la forme minimale Gauge "C" for checking minimum retention
de réigntion dans les douilles GRS .......................... 7006-68D-1 force in lampholders GRS..........cceevrvrirvcrnennnen... 7006-68D-1
Calibte «Entre» pour la vérification des broches des "Go" gauge for checking the pins of caps
culots|sur lampes terminées GR8 et GR10g »......... 7006-68E-1 on finished lamps GR8 and GR10q......................... 7006-68E-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour-la vérification "Go" and "Not Go" gauge for checking
des brpches des culots (Ne pas utilisér sur lampes the pins of caps (Not for use on finished
termiriées) GR8 et GR10G ...l N v 7006-68F-1 lamps) GR8 and GR10q ........ccovverrrerrniriene.. 7006-68F-1
Calibre «Entre» et «N'Entre(Pas» pour culot 2 deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap
broch¢s G23 sur lampes terminées .......................... 7006-69-2 G23 on finished lamps...........cooeoivennivieiveenereenn. 7006-69-2
Calibie «A» pour la#érification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum
d'inseftion et de la' force maximale d'extraction dans insertion force and maximum withdrawal force
les dopiilles G230, e 7006-69A-1 in lampholders G23 ..o, 7006-69A-1
Calibrg «B»\pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum
d'insertion{dans les douilles G23 et GX23............... 7006-69B-2 insertion force in lampholders G23 and GX23 ........ 7006-69B-2
Calibre <C» pour Ia veniication de [a force minimale Plug gauge "C" for checking minimum
de retenue dans les douilles G23.............cocooarnnnee. 7006-69C-1 retention force in lampholders G23 ......................... 7006-69C-1
Calibre 4 broche simple «D» pour la vérification de Single-pin gauge "D" for checking maximum
la force maximale d'extraction dans les douilles withdrawal force of contacts in lamphoiders
2G(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24
GOY)B2 et 7006-69D-5 L€70:670 4 720U 7006-69D-5
Calibre & broche simple «E» pour la vérification Single-pin gauge "E" for checking minimum
de la force minimale de retenue dans les douilles retention force of contacts in lampholders
2G(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, 2G(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24,
GXOY)32 ettt assres e 7006-69E-5 L€70:670 4 X 7 20O OOV OU O 7006-69E-3

IEC Publication 60061-3 Amend. 20
CEI Publication 60061-3 amend. 20


https://iecnorm.com/api/?name=2273264250436e1d7ccca7bbe9795cf9

60061-3 amend. 20 © CEI/IEC:1998

Feuilles Sheet
Calibres «Entre» pour douilles GX9.5..................... 7006-70-1 "Go" gauges for lampholders GX9.5.................... 7006-70-1
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
dans les douilles GX9.5.......ccococvimnnninnnnn, 7006-70A-1 in lampholders GX9.5 .........ccooovermvnrcecrree. 7006-70A-1
Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5 Gauge for checking the retention of caps GX9.5
dans la douille ... 7006-70B-1 inlampholder ............ccoocveeniionicc e 7006-70B-1
Calibres pour culots 2 deux broches GY9.5 & GZ9.5 Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5
sur lampes terminées ..............occcevevererncnrnnrenennas 7006-70C-2 on finished 1amps ..o, 7006-70C-2
Calibre «Entre» pour culot 4 deux broches G9.5 "Go" gauge for bi-pin cap G9.5
sur lampes terminges..............cooeeeemmvencinmnirensenennnnas 7006-70D-1 on finished lamps ............cccocoooniriiicnn. 7006-70D-1
CalibpezEmres pourdomie G9 S 7006-TOE-T "Go” gauge for lampholder G9.5........................ 7006-70E-1
Calibfe pour la force minimale de retenue des Gauge for minimum contact retention
contafts de la douille G9.5 ..., 7006-70F-1 in lampholder G9.5 ........c.cooooomvireiririiiien, 7006-70F- |
Calibfes pour douilles GY9.5 & GZ9.5................... 7006-70G-1 Gauges for lampholders GY9.5 & GZ95............. 7006-70G-
Calibfe «Entre» pour socle de cube flash ................ 7006-71-1 "Go" gauge for base of flashcube.......................... 7006-71-1
Douille d'essai de torsion pour cube flash ............... 7006-71A-1 Torsion test holder for flashcube ... 7006-71A-
Calibfes «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
de larfipe & deux broches G4....0...oooeevviurievenenc. 7006-72-1 lamp bases G4 ..........ccceeererren. . 7006-72-1
Calibfe «Entre» pour douilles G4 ........................... 7006-72A-2 "Go" gauge for lampholders G4 7006-72A-2
Calibfe pour la force minimale de contact dans Gauge for minimum contact force)
les dauilles G4..........cocueeicririercrerereiens 7006-72B-1 in lampholders G4 ... it 7006-72B-1
Calibfe pour culot de lampe & deux broches Gauge for bi-pin cap G5.3
G5.3 pur lampes terminées ..........cocevvveriereernreennn. 7006-73-1 on finished lamps.........Con i 7006-73-1
Calibfe «Entre» pour douilles G5.3..............c.......... 7006-73A-1 "Go" gaunge for lampholders GS.3 ........................ 7006-73A-1
Calibfe «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle de "Go" and "Not Go! gauge for bi-pin
lampg a deux broches GX5.3 ......cccooeicnvrriernnnnan, 7006-73B-1 lamp base GX5.3,.......cccocvormenrreieceeeiae 7006-73B-1
Calibfe «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle de "Go" and "Not.Go" gauge for bi-pin
lampd & deux broches GY5.3 ..o 7006-73C-1 lamp base GYS.3......ccovvvvrivieiennne. 7006-73C-1
Calibfe «Entre» pour douilles GX5.3. 7006-73D-1 "Go" gauge for lampholders GX5.3 ..................... 7006-73D-1
Calibfe «Entre» pour douilles GY5.3 ...................... 7006-73E-1 "Go'' gauge for lampholders GY5.3 ..........o.......... 7006-73E-1
Calibfe a broches doubles pour la vérification de Dual pin gauge for checking maximum
la for¢e maximale d'extraction des contacts dans withdrawal force of contacts
les douilles GX5.3.....c.cororvinniiireecee e 7006-73F-2 in lampholders GX5.3........cccooocuvvveivieeeeee. 7006-73F-2,
Calibfe & broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GX5.3 ..o, 7006-73G-2 lampholders GX5.3 ......cccoevvrimeecrene. 7006-73G-2
Calibfe & broches doubles pour la vérification de la Dual pin gauge for checking maximum
force maximale d'extraction des contacts dans les withdrawal force of contacts in
douilles GYS5.3 ...t 7006-73H-2 lampholders GY5.3 .....c.ccvvorinininnicicne 7006-73H-2
Calibge a broche simple pour la vérification de la Single-pin gauge for checking minimum
force minimale de retenue des contacts dans les retention force of contacts in
douilles GYS5.3 ... SN 7006-73]-1 lampholders GY5.3 .....cccooocveioriicc e 7006-73J-1
Calibfe «Entre» pour culot de lampe a deux broches "Go" gauge for bi-pin cap GY16
GY 1€ sur lampes terminges...........4,...eeerrererrnenen 7006-74-1 on finished 1amps ..........c.ccocernieireieinn 7006-74-1
Calibge pour culots et socles a deux broches Gauge for bi-pin caps and bases
G22 sur lampes terminges ...ce. Mudeereecvoninenecernnns 7006-75-1 G22 on finished 1amps ..........c.cooovveverreeeeen . 7006-75-1
Calibge «Entre» pour douilles-G22 7006-75A-1 "Go" gauge for lampholders G22 ......................... 7006-75A-1
Calibge «Entre» pourculots et socles de lampes "Go" gauge for bi-pin caps and bases
a deux broches G38.50r lampes terminées............... 7006-76-1 G38 on finished lamps .......ccccoooeerrernirrnnn. 7006-76-1
Calibfe «Entre» ‘et «N'Entre Pas» pour culots et "Go" and "Not Go" gauge for pins of
socled de lampes a deux broches G38 sur bi-pin caps and bases G38 on
lampefs tefMINEES........c.ccoerrrereirinaiiee e 7006-76A-1 finished 1amps ...........cccomveveveerieriiriecee.. 7006-76A-1
Calibie «Entre» pour douilles "Go G38 Ustoftwo
CalIBIES).....o.ioicrmceecieeiete et 7006-76B-1 BAUZES) ..ottt 7006-76B-1
Calibre «Entre» pour douilles G38 (2¢ des deux "Go" gauge for lampholders G38 (2nd of two
CAlIBIES).....vieeccrcet sttt 7006-76C-1 BAUZES) ..ottt et r e 7006-76C-1
Calibre pour la force minimale de contact Gauge for minimum contact force
des douilles G38...........coovverirrnrcnnrreeeeeae 7006-76D-1 in lampholders G38.........ccccoccovoeninnii e 7006-76D-1
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Feuilles Sheet
Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne "Go" gauge for unmounted caps (Not for use
pas utiliser sur lampes terminées) GR10q ............... 7006-77-2 on finished lamps) GR10q.........ccccovivvruririirennnen. 7006-77-2
Calibre pour culots sur lampes terminées pour Gauge for caps on finished lamps to
la vérification de l'entrée des douilles maximum ensure entry of maximum lampholder
et la vérification de I'écartement et la longueur and to check pin spacing and
des broches GRI0q..........cocovrcrvenroreinierercnas 7006-77A-2 length GRIOQ .......eocmeececinieeeie e 7006-77A-2
Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force Gauges "A" and "B" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal force
d'extraction dans les douilles GR10q....................... 7006-77B-1 in lampholders GR10G..........ccoovvvviveceeerereennn.. 7006-77B-1
Calib Gauge "C" for checking minimum retention
de retgnue dans les douilles GR10q 7006-77C-1 force in lampholders GR10G..............ccccovnenuennnn... 7006-77C-1
Calibrps «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauges for caps GX24
GX24let GY24 7006-78-3 AN GY24 ...ttt 7006-78-3
Calibrps «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "A" for checking maximum insertion
d'insegtion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in lampholders
les dofilles GX24 et GY24 ....c.oovrvinrirerecrrnn. 7006-78A-3 GX24and GY24.....cooviiiiee e B 7006-78A-3]
Calibrps «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauges "B" for checking maximum insertion
d'inseftion dans les douilles GX24 et GY24........... 7006-78B-3 force in lampholders GX24 and GY24,.L03). ... 7006-78B-3
Calibrps «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauges "C" for checking minimiumretention
de retgnue dans les douilles GX24 et GY24 ........... 7006-78C-3 force in lampholders GX24 and GY24'.................... 7006-78C-3|
Calibrgs «N'Entre Pas» et «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-inter-
non-infterchangeabilité des culots dans les douilles changeability of caps in lampholders GX24
GX241et GY 24 7006-78F-4 and GY24.....ovmldi e, 7006-78F-4
Calibrgs «Entre» «G» pour la vérification des "Go" gauges "G" for'checking key slots in
détrompeurs dans les douilles GX24 et GY24......... 7006-78G-3 lampholders GX24'and GY24 ........ccccoooevereceann. 7006-78G-3
Calibrg «Entre» pour culots G10q, GX10gq et "Go" gauge forcaps G10g, GX10q and
GYTO0f ..ottt es e 7006-79-1 GYl10q ettt bt 7006-79-1
Calibrgs «Entre» pour les contacts dans les "Go" gauges for the contacts in lampholders
douillgs G10g, GX10q et GY10q ....ocvvrerrrerrrnrennnnen. 7006-79A-1 G10g, GX10g and GY10q.....covermerereicrireircenne 7006-79A-1
Calibrg de vérification du contact pour douilles Contact-making gauge for lampholders
G10q,[GX10q et GY10q....c.couirrerrrniererrecnnan, 7006-79B-1 G10q, GX10g and GY10q......ccovmemerrerrnirrirnnee.. 7006-79B-1
Calibrg «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps
sur larhpes terminées G12...c.ccooorvvveeriricnnenn, 7006-80-1 on finished lamps G12........ccccooocvvromirecnirirnnnnee.. 7006-80-1
Calibrg «A» pour la vérification des douilles G12... 7006-80A~1 Plug gauge "A" for checking lampholders G12....... 7006-80A-1
Calibrg «B» pour la vérification des douilles G12... 7006-80B<1 Plug gauge "B" for checking lampholders G12........ 7006-80B-1
Calibrg «C» pour la vérification des douilles G12... 7006-80C-1 Plug gauge "C" for checking lampholders G12....... 7006-80C-1
Calibrg a broche simple «D» pour la vérification Single-pin gauge "D" for checking lamp-
des dopilles G12 et du type 4 enfoncement PG12..., 7006-80D-3 holders G12 and push-in type lampholders PG12 ... 7006-80D-3
Calibr a broche simple «<E» pour la vérification Single-pin gauge "B" for checking lampholders
des donpilles G12 et des douilles PG12 du typé G12 and push-in type lampholders
aenfohcement ...........cocoevnvnnnnnnee g 7006-80E-3 PGI2 (e 7006-80E-3
Calibrg «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots "Go" and "Not Go" gauge for caps on
sur larhpes terminées PG12 ........¢ 0N, 7006-81-3 finished lamps PG12 .........ccooeovvunienncirircenn. 7006-81-3
Calibrg «A» pour la vérification des douilles PG12. 7006-81A-3 Plug gauge "A" for checking lampholders PG12..... 7006-81A-3
Calibrg «B» pour la vérification des douilles PG12. 7006-81B-3 Plug gauge "B" for checking lampholders PG12..... 7006-81B-3
Calibrg «C» pour la vérification des douilles PG12. 7006-81C-3 Plug gauge "C" for checking lampholders PG12..... 7006-81C-3
Calibrg «F» pour la-vérification de la réalité du contact Plug gauge "F" for checking contact-making
dans Ig¢s douilles.du type a baionnette PG12............ 7006-81F-3 in bayonet type lampholders PG12.......................... 7006-81F-3
Calibrg «G»'pour la vérification de la réalité du contact Plug gauge "G" for checking contact-making
dans Igs-douilles du type a baionnette PG12............ 7006-81G-3 in bayonet type lampholders PG12.......................... 7006-81G-3
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11 7006-82-1 "Go" gauge for caps on finished lamps 2G11.......... 7006-82-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Gauge "A" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal force in
dans les douilles 2G11......oooveiecrciiiieeeceee 7006-82A-1 lampholders 2G11 ..o 7006-82A-1
Calibre «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum insertion
d'insertion et de la force maximale d'extraction force and maximum withdrawal trace in
dans les douilles 2G 11 ..o 7006-82B-1 lampholders 2G11 ......cccoooomvnrnrieceiseene 7006-82B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles 2G11.............cocoeveeeee 7006-82C-1 force in lampholders 2G11 ..........ccccvvveeivirnnnenne.. 7006-82C-1
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Feuilles
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées
GXI0G. vttt e 7006-84-2
Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes
terminées GX10q ......ccoeoeommmmmierviririeeeereen, 7006-84A-1
Calibre «B», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes
terminées GX 109 ....c.ccovvvrmermernieirirerereesen, 7006-84B-1

Calibres «A» pour la vérification de la force maximale de
contact dans les douilles GY 10q, type A, et de la force

- 10 -

Sheet
"Go" gauge for caps on finished lamps
L€ @ L SOOI 7006-84-2
"Not Go" gauge "A" for caps on finished
lamps GX10q.......ccooimmrrrnieeeeeeeeeeeeese s 7006-84A-1
"Not Go" gauge "B" for caps on finished
1amps GX 10 ........eeevrernreniorereieeeeeeeee 7006-84B-1

Plug gauges "A" for checking maximum contact force in
lampholders GY 10g, type A, and maximum insertion

maximale d'insertion dans les douilles de type B ... 7006-84C-2 force in lampholders type B 7006-84C-2
Cali 1 t it e Flug gauge "B™ for checking minimum contact

contdct dans les douilles GX10q, type A, et de la force force in lampholders GX10q, type A, and

minifnale de retenue dans les douilles de type B ..... 7006-84D-1 minimum retention force in lampholders type B..... 7006-84D1
Calilpres «Entre» pour les détrompeurs de culots "Go" gauges for the keys of caps on finished

sur lgmpes terminées GX10q.........cocovvvvcvemeennnen... 7006-84E-1 1amps GX10g ......oocuveerinireiienseeeeeee e 7006-84E-|l
Califres «N'Entre pas» pour culots sur lampes "Not go" gauges for caps on finished lamps

terminées GX10q .......coovevevreremeiiecceeeeern 7006-84F-1 GXqu 7006-84F-
Califjres «N'Entre Pas» pour douilles GX10q 7006-84G-1 “Not go" gauges for lampholders GX10q.. S...... 7006-84Gl
Calire «Entre» pour culots sur lampes terminées “"Go" gauge for caps on finished lamps

GY PG et e 7006-85-2 GY10q 7006-85-2
Califfre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes "Not Go" gauge "A" for caps on finished

terminées GY 10q ......c.covvreeenieciieeeeeeen 7006-85A-1 lamps GY10G.....ccorvveneeerec e 7006-85A-{1
Calilfre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking ‘maximum contact

de cqntact dans la douille GY10q...............cco...... 7006-85B-2 force in lampholder GYU0q..............coovvrerrrnnn. . 7006-85B-p
Caliljre «B» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "B" for(checking minimum contact

de cqntact dans la douille GY10q............................ 7006-85C-1 force in lampholder\GY 10q............cccovvevvremen. 7006-85C-
Caliljres «Entre» pour les détrompeurs des culots "Go" gauges for the keys of caps on finished lamps

sur 1gmpes terminées GY 10q.........c.oeuverervcrnnnsn. 7006-85D-1 GY10q. ettt cee ettt nene 7006-85D-
Calitires «N'Entre pas» pour culots sur lampes "Not go® gauges for caps on finished lamps

terminées GY 10q ...c.coeureerrnrineiee s 7006-85E-1 1€) 811 X OO 7006-85E-~
Calitjres «N'Entre Pas» pour douilles GY10qg.......... 7006-85F-1 “Not go" gauges for lampholders GY10q............... 7006-85F-
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot 2 deux "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on

broches sur lampes terminées GX23 ....................... 7006-86-1 finished tamps GX23 ......ooovoevrieceerea, 7006-86-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "A" for checking maximum insertion

d'insqrtion et de la force maximale d'extraction dans force and maximum withdrawal force in

les dquilles GX23 7006-86Ax1 lampholders GX23 .......ccoooeuemmieiiieeeeeeesnn 7006-86A-
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Plug gauge "C" for checking minimum retention

de refenue dans les douilles GX23 ..., 7006-86B-1 force in lampholders GX23............ocooooevevern 7006-86B-
Calibyes «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauges for caps on

lampgs terminées G32, GX32 & GY32....oeounn..... 7006-87-2 finished lamps G32, GX32 & GY32.....ooormunn.... 7006-87-2
Calibfes «Al » pour la vérification de la force maximale Plug gauges "Al " for checking maximum insertion

d'insqrtion et de la force maximale d'extraction dans force and maximal withdrawal force in

les dquilles G32 & GY32 .o e 7006-87A-2 lampholders G32 & GY32 ..o, 7006-87A-
Calibfe «B» pour la vérification de la force maximale Plug gauge "B" for checking maximum insertion

d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32... 7006-87B-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87B-3
Calibfes «C» pour la vérificationide la force minimale Plug gauges "C" for checking minimum retention

de retenue dans les douilles/G32/GX32 & GY32... 7006-87C-2 force in lampholders G32, GX32 & GY32............. 7006-87C-2
Calibfes «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la "Not Go" gauges "F" for checking non-interchangeability
non-ipterchangeabilité des culots dans les douilles . 7006-87D-2 of caps in lampholders ...................cocooevrerernnn 7006-87D-1
Calibfes «Entre» «Gy»pour la vérification des "Go" gauges "G" for checking key

détrompeurs dans\es douilles G32, GX32 & GY32 7006-87E-2 slots in lampholders G32, GX32 & GY32.............. 7006-87E-2
Calibfe «AZ » pour la vérification de la force Plug gauge "A2 " for checking maximum

maxitpal€ d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal

d'extrjction dans les douilles GX32 ......... 7006-87F-2 force-inlampholders-GX32————————— FO06-87F-2
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished

terminées PY43d ........cooooniiiiicee 7006-88-1 1amps PY43d.........covmemmeiieec e 7006-88-1
Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M "Not Go" gauge for dimension M minimum of

minimum des culots préfocus PY43d et PZ43t prefocus caps PY43d and PZ43t on finished

Sur lampes terminées ...........owervrreereernoneeiraeeers 7006-88A-1 JamPS ..o, 7006-88A-1
Calibre «Entre» pour douilles PY43d...................... 7006-88B-1 "Go" gauge for lampholders PY43d........................ 7006-88B-1
Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes "Go" gauge for prefocus cap on finished

termin€es PZ4A3t ..o, 7006-89-1 1amps PZA3t .........vcevrerneeeeeeeeee e 7006-89-1
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Feuilles Sheet
Calibre «Entre» pour douilles PZ43t....................... 7006-89A-1 "Go" gauge for lampholders PZ43t ......................... 7006-89A-1
Calibre «Entre» pour douilles W10.6 x 8.5d pour "Go" gauge for lampholder W10.6 x 8.5d for
lampes flash..........c.ccccooevemrinniieeese e 7006-90A-2 photo-flash lamps.........coccoooovoroiiiiiiiriieeee, 7006-90A-2
Calibre de la force de contact maximale dans la Gauge for maximum contact force in lampholders
douille W10.6 x 8.5d pour lampes flash.................. 7006-90B-2 W10.6 x 8.5d for photo-flash lamps........................ 7006-90B-2
Calibre de la force de contact minimale dans la Gauge for minimum contact force in lampholder
douille W10.6 x 8.5d pour lampes flash.................. 7006-90C-2 W10.6 x 8.5d for photo-flash lamps....................... 7006-90C-2
Calibre pour le contréle de la réalité du contact Plug gauge for testing contact-making in lampholders
dans la douille W10.6 x 8.5d pour lampes flash...... 7006-90D-2 W10.6 x 8.5d for photo-flash lamps........................ 7006-90D-2
Calire «Entre» pour douilles W2.1 x 9.5d ............. 7006-91-1 "Go" gauge for lampholders W2.1 x 9.5d ............... 7006-9131
Califjre «N'Entre Pas» pour socle de lampe "Not Go" gauge for base
W2 X950 e 7006-91B-1 W21 X9.5d...iiccee et 7006-91B-
Calibjres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention for lampholders
W2 HX 9.5 7006-91C-1 W2L X950 e 7006-91C-
Calilfres pour douille W2 x 4.6d ..............co.coouc...... 7006-94-1 Gauges for lampholders W2 x 4.6d 7006-94-1
Califre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les "Go" and "Not Go" gauge for terminations
conngcteurs G16t et G16d sur lampes terminées..... 7006-95-3 G16t and G16d on finished lamps 7006-95-3
Calire «Entre» pour culots P45t ..................c.cc...... 7006-95A-2 "Go" gauge for caps P45t................ (G, 7006-95A-p
Calitjre «N'Entre Pas» pour culots P45t .................. 7006-95B-2 "Not Go" gauge for caps P45t.... 5.0 oo 7006-95B-2
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le bossage “Go" and "Not Go" gauge forthe locating notch
d'origntation des culots P45t..............cccovmvererrennnn... 7006-95D-2 Of caps PASt ... e, 7006-95D-2
Calibre pour le bossage d'orientation des culots P45t 7006-95E-2 Gauge for the locating fiotch of caps P45t............... 7006-95E-]
Calibre pour la dimension Ymax des culots P45t.... 7006-95F-2 Gauge for dimension\Y¥max of caps P45t.. 7006-95F-3
Calibre pour la dimension R min. des culots P45t .. 7006-95G-2 Gauges for dimension Rmin. of caps P45t .............. 7006-95G-
Calibre «Entre» pour douilles P45t ........................ 7006-95H-2 "Go" gauge/for.lampholders P45t............................ 7006-95H-
Calibye «Entre» pour la coupe transversale du socle "Go" gauge for horizontal section of lamp
de lagnpe W3.3 x 10.4d 7006-96-1 base W33 x 10.4d......coooeveicriree e, 7006-96-1
Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle "Go" gauge for vertical section of lamp
de lamnpe W33 x 10.4d ..ot 7006-96A-1 base W3.3 x 10.4d.......ccovumrmrmreceeeen 7006-96A-
Calibres pour douilles de magicube type X.............. 7006-98-1 Holder plug gauges for magicube type X ................ 7006-98-1
Calibye pour la force d'extraction des douilles Withdrawal force gauge for holders
pour nagicube type X .......cccovvmrererreneee e 7006-98A-1 for magicube type X.......ccoooevrieiveeiireeeeeeen. 7006-98A-
Calibre «Entre» pour culots X511 sur lampes "Go" gauge for caps X511 on finished
EIMINEES ..ot e s nees 7006-99-2 TAMIPS ..o 7006-99-2
Calibre «Entre» pour douilles X511 ........ccoooouuee..... 7006-99A-1 "Go" gauge for lampholders X511 ....... 7006-99A-
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles X511 .............. 7006-99B-1 "Not Go" gauge for lampholders X511 ................... 7006-99B-1
Calibfes «Entre» pour culots sur lampes "Go" gauges for caps on finished
termifées GRX10G-......c.ccoriocummninrerinneerrvecees 7006-101-1 lamps GRX10G-.. ...c.cveverininirieereer e 7006-101-1
Calibfes «N'Entre Pas» pour les détrompeurs "Not Go" gauges for the keys of caps
des ctilots sur lampes terminées ............. 5 0. 7006-101A-1 on finished lamps .........ccccocooviiiiiiiccre 7006-101A11
Calibfes «A» et «B» «N'Entre Pas» sur lampes "Not Go" gauges "A" and "B" for caps
EErMINEES ... B S 7006-101B-1 on finished 1amps .........c.coccoivveiiioneiceeee 7006-101B{1
Calibfe «Entre» pour douilles GRX10g-.. ............... 7006-101C-1 "Go" gauge for lampholders GRX10g- 7006-101C{1
Calibfe «N'Entre Pas» pour{dopilles GRX10g-.. ..... 7006-101D-1 "Not Go" gauge for lampholdersGRX10g-.............. 7006-101D11
Calibfe «Entre» et «N'Entre ‘Pas» pour culots sur "Go" and "Not Go" gauge for caps on
lampgs terminées 2G7 & 2GX7.......covvveveveeeerenenn. 7006-102-1 finished lamps 2G7 & 2GX7......oooooveoccereeen. 7006-102-1
Calibfe «A» pour la'vérification de la force Gauge "A" for checking maximum
maximale d'insertion et de la force maximale insertion force and maximum withdrawal
d'extrpction/dans les douilles 2G7...............o........... 7006-102A-1 force in lampholders 2G7............c.covvircireern 7006-102A11
Calibje.«B»-pour la vérification de la force maxi- Gauge "B" for checking maximum insertion force
male &4 i illes 267 & 26T —— i RIS 26T & 20XT s 7006-102B-1
Calibre «C» pour la vérification de la force Gauge "C" for checking minimum
minimale de retenue dans les douilles 2G7 ............. 7006-102C-1 retention force in lampholders 2G7 ............o.c........... 7006-102C-1
Calibre «A» pour la vérification de la force Gauge "A" for checking maximum insertion force
maximale d'insertion et de la force maximale and maximum withdrawal force in
d'extraction dans les douilles 2GX7 ....................... 7006-103-1 lampholders 2GX7 ......coovvieeecvriivcuieeeeseeresrn, 7006-103-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale Gauge "C" for checking minimum retention
de retenue dans les douilles 2GX7 ..., 7006-103A-1 force in lampholders 2GX7 ..........occvveiovenen. 7006-103A-1
Calibre «Entre» pour la vérification des "Go" gauges for checking bases W2.5x 16............. 7006-104-1
SOClES W2.5 X 16 ..ot 7006-104-1
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Calibre «Entre» pour la vérification des "Go" gauges for checking lampholders W2.5 x 16.. 7006-104A-1
douilles W25 X 16 ....cocermrnrnineiinierceeeen 7006-104A-1
Calibre «Entre» pour socle W3x16d........................ 7006-105-1 "Go" gauge for base W3x16d............corvvvvererenn.. 7006-105-1
Calibre «N'Entre Pas» pour socles W3x16d "Not go" gauge for bases W3x16d and W3x16q..... 7006-105A-1
EEWIXLOG ..ot 7006-105A-1
Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders
W3XEO....i e 7006-105B-1 W3XL6..o.o e 7006-105B-1
Calibre «Entre» pour socle W3x16q........................ 7006-106-1 "Go" gauge for base W3x16q 7006-106-1
Calibres d'insertion et de retenue pour douilles Insertion and retention gauges for lampholders
WX Oq e 7006-106A-1 W3XL6G. ..ot 7006-106A}
Calibe «Entre» pour socles PG13 et PGJ13 ........... 7006-107-1 "Go" gauge for caps PG13 and PGJ13 .................... 7006-107-1
Calibfe «Entre» pour connecteurs PG13 et PGJ13 .. 7006-107A-1 "Go" gauge for connectors PG13 and PGJ13 .......... 7006107 At
Calibfe «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles 4 "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases GU4 ..... 7006-108-2
deux proches GU4........c.ocovmrmereeeiiniinnceceenene 7006-108-2
Calibfes pour la vérification des forces maximales Gauges for checking maximum insertion force
d'insqrtion et d'extraction dans les douilles GU4 ..... 7006-108A-2 and maximum withdrawal force in lampholders.GU4  7006-108A}2
Calibfes pour la vérification de la force minimale Gauges for checking the minimum retentigh force
de retenue dans les douilles GU4 ..........cc.ooeeeen. 7006-108B-1 in lampholders GU4 ..o G 7006-108B11
Calibje «Entre» pour douilles GU4 7006-108C-2 "Go" gauge for lampholders GU4p,7).......oo......... 7006-108C{2
Calibfe & broche simple pour la vérification de Single-pin gauge for checking tontact-making in
la réalité de contact dans les douilles GZ4 et GU4 .. 7006-108D-1 lampholders GZ4 and GU4...2. ... 7006-108D11
Calibfe «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases GU5.3 .. 7006-109-1
a deuk broches GUS.3 ......ocooviviereeincctceeee 7006-109-1
Calibfes pour la vérification des forces maximales Gauges for checking)maximum insertion force and
d'insertion et d'extraction dans les douilles GU5.3.. 7006-109A-1 maximum withdrawal force in lampholders GU5.3 7006-109A L
Calibjes pour la vérification de la force minimale Gauges for‘checking the minimum retention force
de retenue dans les douilles GUS.3 ...........coveuene.... 7006-109B-1 in lampholders GU5.3 ...........c..cocoovuiimoeeereenn.. 7006-109B41
Calibfe «Entre» pour douilles GU5.3............... 7006-109C-1 "Go" gauge for lampholders GU5.3 ....................... 7006-109C{1
Calibge «A» pour douilles S$/ds................counec..... 7006-112A-1 Gauge "A" for lampholders S/4s ... 7006-112A41
Calibfe «B» pour douilles S/4s..............c.cccceeene.... 7006-112B-1 Gauge "B" for lampholders S/ds ............coooonn......... 7006-112B{t
Calibfe «C» pour douilles S/4s..............cocovn...... 7006-112C-1 Gauge "C" for lampholders S/4s ..........ccccoeunnr..... 7006-112C{1
Calibfe «A» pour douilles S/4d...............couevvunnr.. 7006-112D-1 Gauge "A" for lampholders S/4d..........c.cococcocooo..... 7006-112D{1
Calibfe «B1» et «B2» pour douilles S/4d................ 7006-112E4 Gauge "B1" and "B2" for lampholders S/4d 7006-112E-|1
Calibge «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles "Go" and "Not Go" gauge for bi-pin lamps
de lampes a deux broches GUT ............o.oueevneecnnnn. 7006-113-1 bases GU7 7006-113-1
Calibge «Entre» et calibre pour la vérification "Go" gauge and gauge for checking the maximum
des torsions maximales d'insertion et d'extraction insertion and withdrawal torques
dans les douilles GU7 7006-113A-1 in lampholders GU7 .........co.oooovveviiveneeen 7006-113A41
Calibges pour la vérification de l'alignement des Gauge for checking alignment of caps on finished
culots| pour lampes terminées Fc2 7006-114-1 JaMMPS ... 7006-114-1
Calibge «Entre» pour ensemble de 2 douilles Fc2 ... 7006-114A-1 "Go" gauge for a combined pair of lampholders Fc2
Ciﬂlb e pour Ia Vénﬁcauon dc 1a réa.llté de COrltaCt ................................................................................ 7006'1 I4A‘l
dans yn ensemble des deux douilles.................... 7006-114B-1 Gauge for testing contact-making in a combined
Calibfe «Entre» pour l'ensemble-de 2 douilles......... 7006-115-1 pair of lampholders .........c.o..cooevueueoeenerrennn 7006-114B-)l
Calibfes pour la vérification dé la force maximale "Go" gauge for a combined pair of lampholders ..... 7006-115-1
d'inseftion et d'extraction-dans les douilles & Gauge for checking maximum insertion and
insertjon latérale WA3 X 8.5d ........ccccveevvrernn.. 7006-115A-1 withdrawal force in lampholders for lateral
Calibdes pour la‘vérification de la réalité de contact insertion W4.3 x 8.5d.....ccoovoeriuiviririniiee, 7006-115A-{
dans yn ensemble de deux douilles W4.3 x 8.5d..... 7006-115B-1 Gauge for testing contact-making in a combined pair
Calibie «Entre» pour culots sur lampes terminées of lampholders W43 % 8.5d. e 7006-115B-]l
2610 7006-118-1 "Go" gau i
Calibre «A» pour la vérification des forces maximales
d'extraction dans les douilles 2G10........................ 7006-118A-1 Gauge "A" for checking maximum insertion and
Calibre «B» pour la vérification des forces maximales withdrawal forces in lampholders 2G10................. 7006-118A-1
d'extraction dans les douilles 2G10......................... 7006-118B-1 Gauge "B" for checking maximum insertion and
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale withdrawal forces in lampholders 2G10.................. 7006-118B-1
de retenue dans les douilles 2G10 ..........ocoooonn........ 7006-118C-1 Gauge "C" for checking minimum retention force
Calibre pour culot 4 deux broches GY22 oo 7006-119-1 n lampholders 2610 7006-118C-1
Calibre «Entre» pour douilles GY22...................... 7006-119A-1 Gauge for bi-pins caps GY22.......ovocrscrerccrrene 7006-119-1

“Go” gauge for lampholders..............ccoooevervn.. 7006-119A-1
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BAg, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s & BAY9s Go/Entre 7006-9-1
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15 & BAY15 Retention/Retenue 7006-14-1
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11E-1
BAUTS & BAZT15d Dimension B 7006-11D-1
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B<2
BAY15 Go for dimension P max./Entre pour dimension P max. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006{MC-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
ES Go/Entre 7006-25D-1
ES Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du conhtact 7006-54-2
E14 Protection against accidental ‘contact/Protection contre les contacts
accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26 & E26d Go/Entre 7006-27D-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-2
E26 & E26d Additional Go/Additionnel Entre 7006-27E-1
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-1
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts
accidentels 7006-29A-1
E26d Go)with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diamétre de
référence de 23 mm 7006-298B-1
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diameétre de
référence de 13,2 mm 7006-29C-1
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamétre de
référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-278-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts
accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Pratectian
contre les contacts accidentels pendant I'insertion 7006-51A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-248-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts
accidentels 7006-53-1
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Fec2 Alignment/Alignement 7006-114-1
Fa6 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, G2.54,
GX2.54 & G3.17 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU% Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
GZ4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
G5.3 Go/Entre 70064731
GUS.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73B-1
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-1
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-4
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-2
G26.35 Go/Entre 7006-59B-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-1
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GRS Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q & GY10q Go/Entre 7006-79-1
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N’entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas. «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
G12 Go jand Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q-7 & GYA7q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17q-7 Go/Entre 7006-58B-3
G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-1
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-119-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX%X23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-3
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-358-1
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P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension T min. 7006-64-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26 Go/Entre 7006-5-2
PX26 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N'entre pas 7006-58-2
P28s Go/Entre 7006-42-1
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 700643941
P43t-38 & PX43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-2
P43t-38, PX43t,
PY43d & PZ43t Dimension Y max. 7006-398B-2
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P4S Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre 6t N'entre pas

pour les bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les-bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions P min. & R min. 7006-95G-2
R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-918B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
W3x16d Go/Entre 7006-105-1
W3x16d & W3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-1
W3x16q Go/Entre 7006-106-1
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
Flashcube/Cube Flash Go/Entre 7006-71-1
Flashcube/Cube Flash Torsion test/Essai de torsion 7006-71A-1
Edge Chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
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BAS, BA15, BAU15,
BAY15 & BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-2
BA9, BA15, BAU1S,
BAY15 & BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-2
BAX9s & BAY9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-1
BAX9s & BAY9s Contact-making/Réalité du contact 7006-9B-1
BAX9s & BAY9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-1
BA15, BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-2
Go7Additionnel Entre 7006-12C-1
B15d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-1
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force
de contact 7006-158-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006,18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-7
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force .
de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force
de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22d Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12B-1
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et'dé la force
de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-178B-1
ES Go/Entre 7006-25F-1
ES Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during
insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts
accidentels pendant I'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-1
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du
contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-1
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-2
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec
chemise métallique doublée de papier 7006-29H-2
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts
accidentels 7006.29J-1
£26d Go/Entre 7006-29K-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/
Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
E27 Contact-making and protection against accidental contact during
insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts
accidentels pendant I'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification
de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification
de la résilience du contact 7006-22D-1
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E27 Go/Entre 7006-25A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I’ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Frotection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006511 4A-1
Fc2 Contact-making/Réalité du contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact J006-41A-2
G4 Go/Entre 7006-72A-2
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-1
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales d'inseértion

et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre . 7006-108C-2
GZ4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-1
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-2
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-478B-3
G5 Go/Entre 7006-47C-3
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
GUS.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales d'insertion

et d'extraction 7006-109A-1
GUS.3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GUS.3 Go/Entre 7006-109C-1
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-1
GX5.3 Maximum withdrawal force.of ‘contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GUS.3 Contact-making/Réalité.de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-1
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction des

contacts 7006-73H-2
GYS5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-3
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-3
GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des contacts 7006-59D-1
GZ6.35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-1 -
2G7 Go"A"/Entre«A» 7006-102A-1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
2G7, 2GX7, 2G11, G23,
GX23, G244, GX24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G11, G23
GX23, G24, GX24, GY24,
G32, GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-5
GR8 Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des contacts 7006-70F-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-70A-1
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GX9.5 Retention/Retenue 7006-708-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10q, GX10q & GY10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-1
G10q, GX10q & GY10q Contact-making/Réalité du contact 7006-798B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-778-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GXT0q Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q Go/Entre 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006485¢C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B"/Entre «B» 7006-1188B-1
2G10 Go "C"/Entre «C» 7006-118C-1
2G11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-1
2G11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-1
2G11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-1
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-1
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-1
G12, PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-3
G12, PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-3
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
G17q, GX17q & GY17q Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17q-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17q & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-1
GY22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-3
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre.«B» 7006-788-3
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-3
G24, GX24 & GY24 Not Go "F7/N'entre pas «F» 7006-78F-4
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-3
G32 & GY32 Go."AT1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY3ad Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q ~ Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-658B-1
PG12°& PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
RPG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-818-3

“PGTZ & PGXT2 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-43A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
PK22s Go/Entre’ 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
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PX26 Go/Entre 7006-65C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2

RIS Go for combined pair of holders/Entre pour combinaison de douilles 7006-62-3
RX7s Go for combined pair of holders/Entre pour combinaison de douilles 7006-62A-1
R17d Go/Entre 7006-57 A<1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» ot «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-1128B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
W2x4.6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,

d'extraction et de retenue 7006-94-1

W2,1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x8.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104A-1
W3x16d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-105B-1
W3x16q Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-106A-1
W4.3x8.5d Go/Entre 7006-115-1
W4.3x8.5d Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-115A-1
W4.3x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-115B-1
W10.6x8.5d Go/Entre 7006-90A-2
W10.6x8.5d Maximum contact force/Force de contact maximale 7006-90B-2
W10.6x8.5d Minimum contact force/Force de contact minimale 7006-90C-2
W10.6x8.5d Contact-making/Réalité du contact 7006-90D-2
X511 Go/Entre 7006-99A-1
X511 Not Go/N'entre pas 7006-99B-1
Magicube type X Go/Entre 7006-98-1
Magicube type X Withdrawal force/Force d'extraction 7006-98A-1
Edge chamfers/Chanfreins sur les arétes 7006-1-2
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BY22d Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholder BY22d, see sheet 7005-17.
Pour les détails de la douille BY22d, voir feuille 7005-17.

] D e
I

|~

{

st () ——onnd

GO
ENTRE

——— g ——

Edges slightly chamfered (see sheet 7006—1)
Arétes |é6gdrement chanfrsinges (voir feuille 7006—1)

——

D1

C1

NOT GO
N’ENTRE PAS
/
7 foe
[ el e e
/ / f !
1i i
— lea— ¢ —omy B 1

Reference Dimension Tolerance
+©)0
A1 22,3 20,01
+ 0,01
A2 3,0 !
2, -0,0
B 27,65 +0,0 o
-0,01 PURPOSE: To check dimensions Amin., Amax., Bmin., C1min., D1mif
c1 10 23 +0,0 Nmax. and the diametrical position of the slots of lampholders BY22d.
! - 0,01
+00 TESTING: it shall be possible to insert the “Go" side of the gauge into th
D1 9,03 0’ 01 lampholder and tum it so that the pins pass the lowest points of the retaining
~ slots without using undue force.
E 25 +0,01 It shall not be possible to insert the “Not Go" side of the gauge by its
-0,0 weight.
N 6.5 + 0,02 This test shall be made at least twice, the gauge being turned through
' -0.0 approximately 90° the second time.
X 4,23 e
] BUT: Vérification des dimensions Amin., Amax., Bmin., Cimin., D1min.,
a 155 + (1).8 Nmax. et de la position diamétrale des encoches des douilles BY22d.
b 237 +0,5 ESSAL: Il doit étre possible d'insérer le cété «Entre» du calibre dans la
' -0,0 douille et de le tourner de fagon que les ergots passent sous les points les
+10 plus bas des encoches de maintien sans excercer un effort anormal.
c 11,5 0' 0 Il ne doit pas étre possible d'insérer le c6té «N'entre pas» du calibre sous
- = l'effet de son propre poids. ) :
Mass 0,3 kg +10% Cet essai doit &tre effectué au moins deux fois, le calibre étant, la deuxiéme
Masse -10% fois, toumé d‘un angle d'environ 90°.

[EC61-3
CElL61-3

7006-17B-1
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS
CALIBRES "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR CULOTS 6—@

G24, GX24 & GY24 Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps G24, GX24 and GY24, see sheet 7004-78.
Pour les détails des culots G24, GX24 et GY24, voir feuille 7004-78.

I O S N N PAv— | I 4 E:

a
= ~ PR
_’! -— r3 L e e
_!I: H i-\\ E :_:ldE__;_Ez c(2x) AS Surfdce X
— iy T urface
N A
_______ | <%)\'""“‘—J'1 \
R B D2
%
%

N
DAL
/
]
]

"‘—/| 1d: See note (2) — P e

Voir note (2)

rS - F2
L= See note (1)
D1 Voir note (1)
Section -1 Section 1-I
Coupe lI-It Coupe I-|

! NOTE - Only the gauge for checking G24g-1
| and GX24q-1 caps is shown.
I

N1

D e | o

\ NOTE - Seul le calibre pour la vérification des
culots G24g-1 et GX24q-1 est représenté.

- —H— 4

SPECIFIC GAUGE.DESIGN - CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES
Views at surfaces X and O - Vues sur les surfaces X et O

Key hole configuration for checking G24d-., GX24d-., GY24d-., G24q-. and GX24q-. caps respectively.
Positionnement des trous de passage des détrompeurs pour la vérification des culots G24d-., GX24d-., GY24d-.,
G24g-. et GX24q-. respactivement.

XS

X2 T X4 o E X4 =t o X6 |t

TN AR

Figure 2 Figure 3 Figure 4

7006-78-3
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS
CALIBRES "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR CULOTS

G24, GX24 & GY24 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Table 1 - Tableau 1

Designation Figure Reference Dimension | Tolerance
G24d-1

GX24d-1 + 0,01
GY24d-1 1 X2 6,6

G24q-1 - 0,0
GX24q-1

G24d-2 + 0,01
GX24d-2 X3 12,4 - 0,0
GY244-2 2

G24q-2 + 0,0
GX24q-2 X4 6.2 - 0,01
G24d-3 + 0,01
GX24d-3 X3 12,4 - 0,0
GY24d-3 3

G24g-3 + 0,0
GX24q-3 x4 6.2 %, 0,01
G24d-4 + 0,01
GX24d-4 X5 9.6 - 0,0
GY24d-4 4

G24qg-4 + 0,0
GX24q-4 e 54 - 0,01

Table 2 - Tableau 2

Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
A 28,5 r o P 21,0 o
CYI 23,0 \ 8:88: T 4,7 * 8:81
D2 8,0 * oo Y 5,5 o
E Z7e | * oo a 55 s
E1 267 | OO b 45 o
E2 220 | * 02 o 4 o
3 6.0 ! oS d 16 * o
F2 6.8 ooz g 33,5 o
K1 16,3 o 3 0.5 P
L1 13,9 * 3:81 r4 0,2 * g:g:
N1 0,5 + 0.0 5 0.2 * 0.0

070 - 0,05

(1) These holes shall be neglected for checking caps G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX244d-2,
GX24d-3 and GX24d-4.

(2} These holes shall be neglected for checking caps GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and GY24d-4.

~

(1) Ces trous doivent étre négligés pour la vérification des culots G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1
GX24d-2, GX24d-3 et GX24d-4.

(2) Ces trous doivent étre négligés pour la vérification des culots GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 et GY24d-4.

’
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"GO" AND "NOT GO" GAUGES FOR CAPS
CALIBRES "ENTRE" ET "N'ENTRE PAS" POUR CULOTS

G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check the maximum cap-outline with respect to dimensions K1max., L1max., Pmax., r3min., r4max.,
rSmin. and the dimensions Fmin., Fmax., Emin., Emax., the combined displacement and width of the keys of caps
G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX24d-2, GX24d-3, GX24d-4, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3, GY24d-4,
G24q-1, G244q-2, G24q-3, G24g-4, GX244q-1, GX24q-2, GX24q-3 and GX24q-4 on finished lamps respectively.

TESTING: The centre post and pins of the cap chall enter the gauge at surface O and, when fully inserted, the

RIOLO —-Crap-ana-StHTate—o-° CHouUyYosna UTitact.

In this position the ends of the pins shall be co-planar with or project beyond surface f1 but they shall not projec
beyond surface 2. It shall be possible to insert each pin in turn into hole e1 until the reference plane of the cap’and
surface X of the gauge contact.

It shall not be possible to insert the pins, other than the extreme tips, into hole e2.

BUT: Vérification de I'encombrement maximal des culots G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX244d-2
GX24d-3, GX24d-4, GY24d-1, GY24d-2, GY244d-3, GY24d-4, G24q-1, G24q-2, G24q-3, G24q-4; GX24qg-1, GX24q-2
GX24q9-3 et GX24q-4 sur lampes terminées, respectivement en rapport avec les dimensions Kimax., L1max., Pmax.
r3min., rémax., rSmin., et les dimensions Fmin., Fmax., Emin., Emax., la combinaison du déplacement et le diamétrd
des broches, et la combinaison du déplacement et la largeur des détrompeurs des culots.

ESSAI: L'élément central et les broches du culot doivent entrer dans le calibre par la sGrface O; une fois complétement
inserés, le plan de référence du culot et la surface O du calibre doivent étre en contactd'un avec I'autre.

Dans cette position, les extrémités des broches doivent étre au contact de la strface f1 ou aller au-dela de celle-ci
sans dépasser la surface f2. Il doit &tre possible d'insérer successivement chaque’broche dans le trou e1 jusqu'a ce
que le plan de référence du culot vienne en contact avec la surface X du calibre.

Il ne doit pas étre possible d'insérer les broches, & I'exception de leur partie extréme, dans le trou 2.

7006-78-3
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PLUG GAUGES "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "A" POUR LA VERIFICATION DES FORCES MAXIMALES
D'INSERTION ET D'EXTRACTION DANS LES DOUILLES

=

G24, GX24 & GY24 Page 1/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielies du calibre.
For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.
A1l
. See note (4)
/ y 7Volr note (4)
A D2
N IPY4N
A\
/>5 &
-« » See note (3)
R// Voir note (3)
D
r3 1
Reference plane
le— || —o] Plan de référence Nja—K{—e
Surface Y See note (1)
\ Voir note (1)
1 | | | H
Yol 1] fm Ll 1]
Oy LS N
H (T By
M d | N2 |
L/ i
HH = i
P\ / 1
i See note (2)
1. Jor™ Voir note (2) =—K2 —=
Detail d
Détail d a
m Detail f
t Detail e b Détail f
| Détail e a
i s
F i
9 ‘\! ‘ ‘ c 4
T J 6 | / U |

]
1
i e
\ B

Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane.
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence.

T
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PLUG GAUGES "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "A" POUR LA VERIFICATION DES FORCES MAXIMALES
D'INSERTION ET D'EXTRACTION DANS LES DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
A 28,5 * 8:82 R 8,4 ! g:gs
A1 310 | o0 s 85 | o0
S B [T o
D2 814 |t 008 v 0.2 ton
E 267 | * 8:81 Y 5.5 N g:gs
F 68 | Too 2 os | oo
) os | Toe | [ 190 | by
K1 (1) 16,3 * g:gz b 17.0 > g,ﬁ:
K22 | 15750 | * 002 o 0.5 T o
L1 13,9 * 8;82 r3 9.5 N g:g:
L2 (2) 13,35 (8) + g',gz 6 0,15 * g:g:
M (%) 23005 | * 002 a 35° o
N1 (1) 0,5 - g 20° * ::
N2 (2) 21,0 (6) - 6 450 * ::
; 20 | To02Y [ s |

* In order to allow application of the same gauges for checking holders G24q-. and GX24q-. with a "stop” which
prevents insertion of G24d-. or GX24d-. caps, dimension M can be reduced to 16 mm,

(1) Measured at distance N1 from the reference plane.

(2) Measured at distance N2 from thé reference plane.

(3) These pins shall be removed for checking lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX244d-2
GX24d-3 and GX244d-4.

(4) These pins shall be removed for checking lampholders GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and GY24d-4.

(5) For the gauges for checking holders G24q-. and GX24q-. this value is reduced to 16 mm.

(6) For the gauges for checking holders G24q-. and GX244-. this value is reduced to 14 mm.

(7) For the gauges for-checking holders G24q-. and GX24q-. this value is increased to 15,95 mm.

(8) For the gauges(for checking holders G2449-. and GX244q-. this value is increased to 13,55 mm.

PURPOSE: To-check in lampholders G24, GX24 and GY24, the dimension Ymax. and the maximum insertion and

withdrawal/forces related to a maximum cap as regards pin dimensions at maximum spacing and centre-post
dimensions.

TESTING: it shall be possible to insert the gauge into the lampholder with a force not exceeding the maximum
insertion force specified for this gauge on sheet 7005-78.

rvnen Nsarteqa the M0 he lampholde

e maxim

It shall then be possible to withdraw the gauge with a force not exceeding th u withdrawal force specified

for this gauge on sheet 7005-78.

* Afin de permettre I'utilisation des mémes calibres pour contréler les douilles G24q-. et GX24q-. avec un "arrét” qui
empéche I'insertion des culots G24d-. ou GX24d-., la dimension M peut étre réduite 4 16 mm.

(1) Mesuré a la distance N1 du plan de référence.
(2) Mesuré a la distance N2 du plan de référence.

7006-78A-3
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PLUG GAUGES "A" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
AND MAXIMUM WITHDRAWAL FORCE IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "A"” POUR LA VERIFICATION DES FORCES MAXIMALES
D’'INSERTION ET D'EXTRACTION DANS LES DOUILLES

G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(3) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1,
GX24d-2, GX24d-3 et GX24d-4.
(4) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1 , GY24d-2, GY24d-3 et GY24d-4.
(5) Cette valeur est réduite & 16 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24g-. et GX24q-.
(6) Cette valeur est réduite & 14 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24qg-. et GX24q-.
(7) Cette valeur est augmentée a 15,95 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24q-. et GX24qg-.
8 stte—-valeur-ast-augmentde—s pour-te anoTes de o% d 8 deés 49-. e XZ4Q-.

BUT: Vérification sur les douilles G24, GX24 et GY24 de la dimension Ymax. et des forces maximales d'insertion et
d’extraction d'un culot maximal vis-a-vis des dimensions des broches, celles-ci &tant & leur écart maximal-et vis-a-vis
des dimensions de I'élément central.

ESSAL: Il doit étre possible d'insérer le calibre dans la douille avec une force n'excédant pas Ja 'force maximale
d'insertion spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78. ’

Aprés insertion compléte du calibre, le rebord de la douille ne doit aller au-deia de la surface Y du calibre.

Il doit alors étre possible d'extraire le calibre avec une force n'excédant pas la valeur maximale.de la force d'extraction
spécifiée pour le calibre sur la feuille 7005-78.

7006-78A-3
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PLUG GAUGES "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D'INSERTION DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24

=0

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douililes G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.

f See note ((4)

-PY 7’ Voir note (4)
&

%/ D2
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See note (3%

r7-/ &Volr note (3
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r3
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et | o] Plan de référence. je—K|—o

See note (1)
Voir note (1)
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Detail e

Détail e
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Surface finish 0,4 ym for the parts below the reference plane.
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence.
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PLUG GAUGES "B" FOR CHECKING MAXIMUM INSERTION FORCE
iIN LAMPHOLDERS
CALIBRES "B" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MAXIMALE
D'INSERTION DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en milfimatres

Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
D1 2286 | * 8,'88: N1 (1) 0,5 -
D2 788 | o000 N2(2 | 21,0 -

E Z8T | oo a 27.0 ey
F 6.8 * g:gz b 30,0 * g:;
J 0,4 * g;g: c 0,5 * g::
K1 (1) 16,3 sz d 8,0 Py
K2 (2) 1575 | * 8:82 r3 0.5 * g:gg
L1 () 13,9 * g:gz (7 9,0 5 g:;
2@ | 133sm | * o0 5 45° e
M* 2306 | * 8:82 r 359 e

* In order to allow application of the same gauges for checking holders’G24q-. and GX24q-. with a "stop" which
prevents insertion of G24d-. or GX24d-. caps, dimension M can be redicéd to 16 mm.

(1) Measured at distance N1 from the reference plane.

(2) Measured at distance N2 from the reference plane.

(3) These pins shall be removed for checking lampholders\G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX24d-2
GX24d-3 and GX24d-4.

(4) These pins shall be removed for checking lampholdérs.GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and GY24d-4.

(5) For the gauges for checking holders G24g-. and GX24q-. this value is reduced to 16 mm.

(6) For the gauges for checking holders G24q-. and GX24gq-. this value is reduced to 14 mm.

(7) For the gauges for checking holders G24q-,:and"GX24q-. this value is increased to 15,95 mm.

(8) For the gauges for checking holders G24q-. and GX244q-. this value is increased to 13,55 mm.

* Afin de permettre I'utilisation des mémes calibres pour contréler les douilles G24q-. et GX24q-. avec un "arrét” quil
empéche I'insertion des culots G24d< ou GX24d-., la dimension M peut étre réduite & 16 mm.

(1) Mesuré a la distance N1 du plan de référence.
(2) Mesuré a la distance N2-du'plan de référence.
(3) Ces broches doivent étre enlevées pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1,
GX24d-2, GX24d-3 et GX24d-4.
(4) Ces broches doivent ‘étre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 et GY24d-4.
(S} Cette valeur est réduite a8 16 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24q-. et GX24q-.
(6) Cette valeur @stréduite 4 14 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24qg-. et GX24q-.
(7) Cette valeur est augmentée a 15,95 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24g-. et GX24q-.
(8) Cette vafeur'est augmentée a 13,55 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24q-. et GX24q-.

PURROSE: To check in lampholders G24, GX24 and GY24, the maximum insertion force related to the dimensions of a
cap_having maximum pin dimensions at minimum spacing.

TESTING: na 8 art_the gauge—into—the
insertion force specified for this gauge on sheet 7005-78, until

e gauge contact.

holder face and reference plane of th

BUT: Vérification sur les douilles G24, GX24 et GY24 de la force maximale d'insertion d'un culot ayant des broches a
leurs dimensions maximales, leur écart étant minimal.

ESSAI: Il doit étre possible d'insérer le calibre dans la douille avec une force n'excédant pas la force maximale
d'insertion spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78, jusqu'a ce que la face de la douille vienne en contact avec
le plan de référence du calibre.
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PLUG GAUGES "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE

IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE )
DE RETENUE DANS LES DOUILLES '

=@

Surface finish 0,4 ym for the parts below the reference plane.

G24, GX24 & GY24 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.
For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.
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Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence.

7006-78C-3



https://iecnorm.com/api/?name=2273264250436e1d7ccca7bbe9795cf9



https://iecnorm.com/api/?name=2273264250436e1d7ccca7bbe9795cf9

60061-3 amend. 20 © CEI/IEC:1998

PLUG GAUGES "C" FOR CHECKING MINIMUM RETENTION FORCE

CALIBRES "C" POUR LA VERIFICATION DE LA FORCE MINIMALE

IN LAMPHOLDERS

DE RETENUE DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

GX24d-3 and

on sheet 7005-78

la feuille 7005-78.

Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
D1 23,0 * g:gg: s 9,15 | 8:82
| eo el [T e [ en
E 225 | ! oo Y s0. | Too°
T 0 P T
F1 5.5 * 3:35 a 27,0 * g:;
K1 (1) 1615 | * g:gz b 30 * g:g
K2 (2) 15,6 * g:gz c 0.6 * g::
L1 (1) 1375 | * 00 d 0.8 Do
L2(2) 13,2 t o2 77 9.0 ' o
M+ 2186 | * g:gz a 35° MR
N1 (1) 0.5 - B 30° .
N2 (2) 2100 | - s 450 D
P 20,6 * g:gz r 30° N

GX244d-4.

(1) Measured at distance N1 from the reference plane.
(2) Measured at distance N2 from the reference plane.
(3) These pins shall be removed for checkin

(1) Mesuré 2 la distance N1 du plan de référence.

(2) Mesuré a la distarice,N2 du plan de référence.

(3) Ces broches ddivent étre enievées
GX24d-2, GX24d-3 et GX24d-4.

(4) Ces brocheés doivent atre enlevées pour la vérification des douilles GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 et GY24d-4.

(5) Cette valeur est réduite a 14,8 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24q-. et GX24qg-.

(6) Cette-valeur est réduite a 14 mm pour les calibres destinés au contrdle des douilles G24q-. et GX24q-.

A3, shall be co-planar with or project beyond surface Y of the gauge.
The force required to withdraw the gauge from the lam

* Afin de permettre I'utilisation(des mémes calibres pour contrdler les douilles G24q-.
empéche l'insertion des culots'G24d-. ou GX24d-.

* In order to allow application of the same gauges for checking holders G24q-. and GX24q-. with a "stop" which
prevents insertion of G24d-. or GX24d-. caps, dimensiotM can be reduced to 14,8 mm.

g lampholders G24d-1, G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-1, GX24d-2,
(4) These pins shall be removed for checking lampholders GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and GY24d-4.

(5) For the gauges for checking holders G24q-. and GX244-. this value is reduced to 14,8 mm.
(6) For the gauges for checking holdérs G24q-. and GX24q-. this value is reduced to 14 mm.

pour la vérification des douilles G24d-1, G24d-2, G244d-3, G24d-4, GX244d-1,

PURPOSE: To check in lampholders G24, GX24 and GY24, dimension Y min. and the minimum retention force related
to the)dimensions of a minimum cap as regards pin dimensions and centre-post dimensions.

et GX24q-. avec un "arrét” qui
, la dimension M peut étre réduite &4 14,8 mm.

" Tim ot the Tampholder, inside areas A2 and

pholder shall be not less than the value specified for this gauge

BUT: Vérification sur les douilles G24, GX24 et GY24, de la dimension Y min. et de ia force minimale de retenue d'un
culot minimal en ce qui concerne les dimensions des broches et les dimensions de I'élément central.

ESSAI: Aprés insertion compléte du calibre dans la douille, le rebord de la douille situé & I'intérieur des domaines A2 et
A3 doit étre contenu dans la surface Y du calibre ou étre situé au-dela de celui-ci.

La force requise pour extraire le calibre de la douille ne doit pas étre inférieure a la valeur spécifiée pour ce calibre sur

7006-78C-3
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OF CAPS IN LAMPHOLDERS

G24, GX24 & GY24

"NOT GO" GAUGES "F" FOR CHECKING NON-INTERCHANGEABILITY]

CALIBRES "N'ENTRE PAS" "F" POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES

Page 1/3

For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentieiles du calibre.

7005-78.

Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY 24, voir feuille 7005-78.

Voir note (2)

Key configuration for-checking lampholders G24d-., GX24d-., GY24d-., G24g-. and

Bottom' views X3

Yues de<dessous X

b
Detail g Detail f
ITI Dstail g Dafail T
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See note (1)
Voir note (1)
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M I N2 Surface Z I
1l i
9 el |
L2 See note (2) K2

NOTE - Only the "Not Go™ gauge for checking lampholders G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-2, GX24d-3, GX24d-4,
GY24d-2, GY244d-3, GY24d-4, G244°2,/G244-3, G24q-4, GX24q-2, GX24q-3 and GX24g-4 is shown.
NOTE - Seul le calibre "N'entre pas” pour la vérification des douilles G24d-2, G24d-3, G24d-4, GX24d-2, GX24d-3,
GX24d-4, GY24d-2, GY24d-3,,GY24d-4, G24q-2, G24¢-3, G24qg-4, GX24q-2, GX24q-3 et GX24q-4 est représents.

SPECIFIC GAUGE DESIGN - CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES

GX24g-..

Configuration des détrompeurs pour la vérification des douilles G24d-., GX24d-., GY24d-., G24q-. et GX24q-..

Figure 2

Surface finish 0,4 ym for the parts below the reference plane.

X3
Xdf=t x4

|

-

Finition 0,4 uym pour les parties en dessous du plan de référence.
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"NOT GO" GAUGES "F" FOR CHECKING NON-INTERCHANGEABILITY]
OF CAPS IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "N'ENTRE PAS" "F" POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

Table 1 - Tableau 1

Designation Figure Reference Dimension | Tolerance
G24d-1
GX24d-1 + 0,0
GY24d-1 1 X2 2,5

24q-t - 0,02
GX24q-1
G24d-2 : + 0,0
GX244d-2 X3 .2 - 0,02
GY24d-2 2
G24q-2 + 0,02
GX24q-2 X4 74 - 0,0
G244d-3 + 0,0
GX244d-3 X3 1.2 - 0,02
GY24d-3 3
G24qg-3 +'0,02
GX24q-3 X4 7.4 - 0,0
G24d-4 + 0,0
GX244d-4 X5 8.4 - 0,02
GY244d-4 4
G24q-4 + 0,02
GX24g-4 X6 6.6 - 0,0

Table 2 - Tableau 2

Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
K1 (1) 1615 | * g:gz a 27 * g:;
K2 (2) 15,6 \$o b 30 t o
L1 (1) 13750 T o0 o 0.6 by
L2 (2) 13,2 s d 0.8 * oo
M * 218@)| T o0 e 8 t e
N1 (1) 0,5 - 7 9 toa
N2'(2) 204 | - s as0 | * U
v 32,0 * g:gz

* In order-to allow application of the same gauges for checking holders G24q-. and GX24q-. with a "stop” which
prevents insertion of G24d-. or GX24d-. caps, dimension M can be reduced to 14,8 mm.

(1) Measured at distance N1 from surface Z.

(2] Measured at distance N2 from surface Z.

(3) For the gauges for checking holders G24q-. and GX244q-. this value is reduced to 14,8 mm.
(4) For the gauges for checking holders G24q-. and GX24q-. this value is reduced to 14 mm.

PURPOSE: To check in a particular lampholder, if insertion of caps G24d-.., GX24d-.., GY24d-.., G24q-.. and GX24q-..
with non-similar designation (different figure following hyphen) is prevented.

TESTING: When attempting to insert those three "F" gauges with designations that are not the same as the

designation of the lampholder being tested, surface Z of the gauge shall come to an abutment with the rim of the
lampholder.

7006-78F-4
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"NOT GO" GAUGES "F" FOR CHECKING NON-INTERCHANGEABILITY]
OF CAPS IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "N'ENTRE PAS" "F" POUR LA VERIFICATION DE LA
NON-INTERCHANGEABILITE DES CULOTS DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

* Afin de permettre |'utilisation des mémes calibres pour contréler les douilles G24q-. et GX24q-. avec un "arrét” qui
empéche l'insertion des culots G24d-. ou GX24d-., la dimension M peut &tre réduite &4 14,8 mm.

(1) Mesuré a la distance N1 de la surface Z.
(2) Mesuré a la distance N2 de la surface Z.
(3) Cette valeur est réduite & 14,8 mm pour les calibres destinés au contréle des douilles G24g-. et GX24qg-.

BUT: Vérification sur une douille déterminée que l'introduction d'un culot G24d-.., GX24d-.., GY24d-.., G24G-.. et
GX244g-..n'ayant pas la méme référence {chiffre suivant le tiret différent) n'est pas possible.

ESSAI: En tentant d'introduire les deux calibres "F" ayant des désignations qui ne sont pas les mémas’que la
désignation des douilles étant essayées, la surface Z du calibre doit venir buter sur le bord de la douille.

7006-78F-4
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"GO" GAUGES "G" FOR CHECKING KEY SLOTS
IN LAMPHOLDERS

CALIBRES "ENTRE" "G" POUR LA VERIFICATION DES

DETROMPEURS DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.

Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuills 7005-78.

A1l

Detall g Detail f
Détqil g Dataill £

111 i, Q_ia
T LT

R:;/ \y

Reference plane
lee— | { —] Plan de référence fe—K1—a

See note (1)
Voir note (1)

1 -

N1

représenté.

Bottom, views

{
!

2 Surface Z—/ r

N

See note (2)
Voir note (2)

NOTE - Only the "Go" gauge for checking lampholders G24d-1, GX24d-1, GY24d-1 . G24q9-1 and GX24q-1 is shown. -
NOTE - Seul le calibre "Entre” pourla’vérification des douilles G24d-1, GX24d-1, GY24d-1, G24g-1 et GX24q-1 est

SPECIFIC GAUGE DESIGN - CARACTERISTIQUES SPECIFIQUES DES CALIBRES
Key configuration for-checking lampholders G24d-., GX24d-., GY24d-., G24q-. and GX24qg-..
Configuration des-détrompeurs pour la vérification des douilles G24d-., GX24d-., GY24d-., G24q-. et GX24q-..

X

Vues de-dessous X2 X 4} — —Je=i X 4 I
| ||
LN Z T

X

Figure 2 | Figure 3 | Figure 4

Surface finish 0,4 um for the parts below the reference plane.
Finition 0,4 um pour les parties en dessous du plan de référence.

7006-78G-3
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"GO" GAUGES "G" FOR CHECKING KEY SLOTS
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "ENTRE" "G" POUR LA VERIFICATION DES

DETROMPEURS DANS LES DOUILLES
G24, GX24 & GY24

Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Table 1 - Tableau 1

(4) For the four-pin versions G24q-. and GX24q
(5) For the four-pin versions G24q-. and GX24qg-. this value is increased to 15,95 mm.
(6) For the four-pin versions G24q-. and GX24g-. this value is increased to 13,55 mm.

Designation Figure Reference | Dimension | Tolerance
G244-1
GX244-1 + 0,0
GY24d-1 1 X2 7.2
G24q-1 - 0,02
GX24q-1
G24d-2 + 0,0
GX24d-2 X3 13.0 - 0,02
GY24d-2 2
G24q-2 + 0,02
GX24q-2 X4 5.6 - 0,0
G24d-3 + 0,0
GX24d-3 X3 13,0 - 0,02
GY24d-3 3
G24g-3 + 0,02
GX24q-3 X4 56 70,0
G244d-4 + 0,0
GX24d-4 XS 9.7 - 0,02
GY244-4 4
G24qg-4 + 0,02
GX24q-4 X6 53 - 0,0
Table 2 - Tableau 2
Reference | Dimension | Tolerance Reference | Dimension | Tolerance
+ 0,02 + 0,0
A 28,5 . 00 R 8,4 . 0,05
+°0;02 + 0,02
A1l 31,0 20,0 v 33,0 - 0.0
+ 0,02 + 0,1
K1 (1) 16,3 - 00 a 1 - 01
+ 0,02 + 0,1
K2 (2) 15,75 (5) - 0.0 b 0,5 - 0.0
+ 0,02 + 0,5
L1 (1) 13,9 - 0.0 c . 8 - 0.5
+ 0,02 + 0,05
L2 (2) 13,35 (6) - 00 r4 0,2 - 0.05
+ 0,02 + 0,08
M 23,0 (3) - 0.0 r5 0,2 - 0,05
+ 1°
N1 (1) 0,5 -- s 45° - 1o
N2 (2) 21,0 (4) --
(1) ‘Measured at distance N1 from the reference plane.
(2) Measured at distance N2 from the reference plane.

- this value is reduced to 16 mm.
-. this value is reduced to 14 mm

PURPOSE: To check the smooth acceptance of the keys of the relevant caps G24, GX24 and GY24.
Additionally acceptance of the maximum M dimension is included.

TESTING: It shall be possible to insert the relevant gauge into the lampholder with a force not exceeding the value
specified for this gauge shown on sheet 7005-78, until the reference plane of the gauge is co-planar with the
reference plane of the lampholder.

7006-78G-3
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"GO" GAUGES "G" FOR CHECKING KEY SLOTS
IN LAMPHOLDERS
CALIBRES "ENTRE" "G" POUR LA VERIFICATION DES
DETROMPEURS DANS LES DQUILLES
G24, GX24 & GY24 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

(1) Mesuré a la distance N1 du plan de référence.

(2) Mesuré a la distance N2 du plan de référence.

(3} Cette valeur est réduite & 16 mm pour les versions & quatre broches des G24g-. et GX24q-.

(4) Cette valeur est réduite & 14 mm pour les versions & quatre broches des G24qg-. et GX24q-.

(5) Cette valeur est augmentée a 15,95 mm pour les versions a guatre broches des G244g-. et GX24q-.
(6) Cette valeur est augmentée a 13,55 mm pour les versions a quatre broches des G24q-. et GX24q-.

BUT: Vérification de I'introduction en douceur des détrompeurs des culots G24, GX24 and GY24.
La vérification complémentaire de I'acceptation de la dimension M maximale est incluse.

ESSAL: Il doit étre possible d'insérer le calibre adapté dans la douille correspondante avec une force n'excédant pas
la valeur spécifiée pour ce calibre sur la feuille 7005-78, jusqu'a ce que le plan de référence du calibfe vienne en
contact avec le plan de référence de la douille.
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