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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BATONNETTE POUR AUTOMOBILES

BAZ15d
Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of lampholder BAZ15d, see sheet 7005-13.
Pour les détails de la douille BAZl5d, voir feuille 7005-13.

Reference pin
Ergot de référence .

N

Length as required

Recommended Jengths -*Longueurs recommandées .
19.0 £ 0.25 mm (0.748 + 0.010 in)” & 21.0 * 0.25 mm (0.827 (£.0v010 in)

Caps may be made with a flare” the diameter of which shall be not\more than 1 mm (0.039 i
than the maximum permissible diameter of the corresponding cap Without a flare.

Les culots peuvent 8tre munis d'un évasement* dont le diamgtre ne qoit pas excéder de plys de 1 mm
(0,039 in) le diametre maximal permis du culot correspondant/sans évasement,.

h) greater

Oval contacts

Circular cgntacts
Contacts ovales

Contacts circulaires

g —“IIP___T
With solder Without solder
Avec soudure Sans soudure

- - CE Publication 61-1(L) - 1987
7004-11C-1 1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BAYONNETTE POUR AUTOMOBILES

BAZ15d

Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps* Caps on finished lamps| |Unmounted caps* Caps on finished 1ampJ
Dimension i Culots sur lampes Culots sur lampes
Culots non assemblés*iterminées Culots non assemblés* [terminées
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A (1) 15.05 15.25 15.05 15.30 0.5925 0.6004 01592p 0.6025
B (2) 15.65 -16.10 15.65 16.15 0.616 0.634 0.616 0.636
1.5 - - - 0.059 - - -
6.0 6.6 - - 0.236 0.260 - -
0y - - 6.32 7.5 - = 0.249 0.295
E 1.8 2.2 1.8 2.2 0.071 0.087 0.071 0.087
F(2) 0.64 = 0.64 - 02025 - -0.024 -
G Approx. 9 - Approx. 0.350 -
H 4.5 - - - 0.177 - - -
Jq 3.0 - - - 0.118 - - -
J2 1.7 - - - 0.067 - - -
K1 7.0 8.0 - - 0.276 0.315 - -
K, 6.5 7.1 - - 0.256 0.280 - -
L 3.0 3.4 3.0 3.4 0.118 0.134 0.114 0.134
N (1) 8.9 - 8.9 - 0.350 - 0.35( -
a Nom. 90° - - -
¥ Nom. 150° - - -
# These dimensions are. splely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(t) Dimension N dendtes the minimum length over which both the minimum and the maximum 1imitsvof dimension
. A shall be obgeryed., Below dimension N, only the limits for dimension A maximum apply.
Compliance.with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall be
checked¢ohly with the relevant gauge shown on sheet 7006-11C.
The reguirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:
a)- o every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the
diameter is 15.05 mm (0.5925 in}) or greater.
b) In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be Tess than 14.92 mm (0.5874 in).

(2)

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having
flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0.0 - 0.01 mm. The points of measurement shall
extend from a plane 0.5 mm (0.020 in) above the reference pin up to the minimum value of dimension N.

The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0.2 mm (0.008 in) when dimension B is at
the minimum value of 15.65 mm (0.616 in). If dimension B exceeds 15.65 mm (0.616 in), the radius may
be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

7004-11C-1

CE1 Publication 61-1(L) - 1987
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BATONNETTE POUR AUTOMOBILES
BAZ15d

Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

* Ces dimensions ne s'appliquent qu'au culot et n'ont pas a tre vérifiées sur la lampe term
dimension A s'appliquent.
vérifide seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11C.

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, i1 doit y avoir au moins une
laquelle le diametre est égal 3 15,05 mm (0,5925 in) ou plus.

inée.

(1) ta dimension N définit 1'intervalle minimal le long duquel & la fois les limites maximale et minimale
de la dimension A doivent 8tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites maximales de la

La conformité aux prescriptions relatives & la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées est

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:

direction dans

3 14,92 mm (0,5874 in).

La conformité & ces prescriptions est vérifiée a 1'aide d'un calibre ayant des machoives

peut 8tre augmenté en conséquence.

b) Dans aucune direction de tout plan contenu dans la dimension N, le dismétre ne doit.8tve inférieur

e 3 mm

d'épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se ‘situent entre
un plan 2 0,5 mm (0,020 in) au-dessus de 1'ergot de référence et la valeur minimale de la|dimension N.

(2)|Le rayon du bord de 1'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) Yorsque la dimension B est
2 la valeur minimale de 15,65 mm (0,616 in). Si la dimension B dépasse 1565 mm(0,616 in)| le rayon

Cette prescription ne-s'applique qu'a la moitié du bord de 1'ergot sjitué) du cbté de la lampe.

i CE Publication 61-1(L) - 1987
7004-11C-1 TEC Publication 61-1(L) - 1987
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS

CULOTS A BATONNETTE POUR AUTOMOBILES

BAS Page 1/2

Les dessins ont pour

BA9s/13

i

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for jinterchangeability.

seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.
For details of lampholder BA9, see sheet 7005-12.

Pour les détails de la douille BA9, voir feuille 7005-12.

BA9s/14

}

With solder

v

T . )
| 13.1%0.2(0.516%0.008in) * ! 14.0%0.25(0.551%0,010fn)*

Caps may be made with a flare” the diameter of which shall be not more thao) 0.5 mm (0.020[in) greater
than the maximum permissible diameter of the corresponding cap without a-flare.

Les culots peuvent tre munis d'un évasement* dont le diamdtre ne doit) pas excéder de plup de
0,5 mm (0,020 in) le diamétre maximal permis du culot correspondafit jsans évasement.

———fi [’
P B o & A
Without solder ? 1 *
Sans soudure F

Avec souduv‘e\\\\\\\\\-~ N

H

m

I c
"

CEI1 Publication 61-1(L) - 1987
7004-14-7 . " 1EC Publication 61-1(L) - 1987
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BATONNETTE POUR AUTOMOBILES

BAI Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps® Caps on finished lamps| | Unmounted caps™® Caps on finished lamps
Dimension .|Culots sur lampes Culots sur lampes
Culots non assemblés |terminées Culots non assemblés” terminées
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Mi o Max.
A (2) 9.08 9.20 3.08 9.25 0.357 0.362 0357 0.364
B (3) 9.75 10.11 9.75 10.16 0.384 0.398 0.384 0.400
C 1.5 - - - 0.059 - - -
D 4.3 5.2 - - 0.169 0.205 - -
! - - 4.3 5.9 - - 0.16¢ 0.232
E 1.5 1.7 1.5 1.7 0.059 0.067 0.05 0,067
F (3) 0.64 - 0.64 - 04025 - 0.024 -
H (1) 3.5 4.0 3.5 4.0 0n138 0.157 0.13 0.157
N (2) 4.5 - 4.5 - 0.177 - 0.17 -
p - 10.95 - 11.0 - 0.431 - 0.433

(1
(2

(3

* Jhese values are solely for cap design and are not ‘€e"be gauged on the finished lamp.

This dimension is checked with a millimetre scale

Dimension N denotes the minimum Tength over Which both the minimum and the maximum 1imi
A shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximum apply.
The requirements regarding dimension Asmaximum on finished lamps shall be checked cnly

relevant gauge shown on sheet 7006-11:The requirements regarding dimension A minimum o
are as follows:

ts of dimension

bith the
h finished lamps

a) In every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction
diameter is 9.08 mm (0.3575-in) or greater,

b) In no direction in any-plahe within dimension N shall the diameter be less than 8.99
(0.3539 in). This value)is under consideration.

in which the

mm

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring gEvice having
flat anvils 2 mm wide)and a measuring accuracy of +0.0 -0.01 mm. The points of measurement shall
extend from a plane) 0.5 mm (0.020 in) above the pins up to the minimum value of dimensipn N.

The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0.2 mm (0.008 in) when dimer

the minimumeyd@lue of 9.75 mm (0.384 in). If dimension B exceeds 9.75 mm (0.384 in), the
increased{ accordingly.

This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

sion B is at
radius may be

Ces valeurs ne s*appliquent qu'au culot et n'ont pas a 8tre vérifides sur la lampe terminge.

) Cette dimension est vérifide avec une regle millimétrée.

2

e et maximale
de la dimension A doivent &tre respectées. Au-dessous de la dimension N seule la valeur maximale de
la dimension A est applicable.

La conformité concernant la valeur maximale de la dimension A sur lampes terminées doit &tre

vérifide a 1'aide du calibre décrit dans la feuille 7006-11. Les prescriptions concernant la valeur
minimale de 1a dimension A sur lampes terminées sont les suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, i1 doit y avoir au moins une direction
dans laquelle le diametre est égal ou supérieur a 9,08 mm (0,3575 in).

b) Dans aucune direction de tout plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit &tre
inférieur & 8,99 mm (0,3539 in). Cette valeur est a 1'étude.

La conformité & ces prescriptions est vérifiée a 1'aide d'un calibre ayant des machoires de 2 mm
d'épaisseur et une précision de mesure de +0,0 -0,01 mm. Les points de mesure se situent entre
un plan a 0,5 mm (0,020 in) au-dessus des ergots et 1a valeur minimale de la dimension N,

Le rayon du bord de 1'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) lorsque la dimension B est

a la valeur minimale de 9,75 mm (0,384 in). Si 1a dimension B dépasse 9,75 mm (0,384 in), le rayon
peut &tre augmenté en conséquence.

Cette prescription s'applique seulement 3 la moitié du bord de 1'ergot situé du c6té de la lampe.

7004-14-7 CE1 Publication 61-1(L) - 1987

I EC Publication 61-1(L) - 1987
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E14

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.

Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

Unmounted caps*
Culots non assemblés*

E14/20 E14/23 x 15 ' E14/25 x 17

—| 13.6 max}pe——mo

15 030, 1 e

| 17.0t0.1 ot

—’\.\Em%:?n*t.‘:—v*? | |

+
20.0%1.0 23.570.3

Caps may be made with a flare the diameter of which shall be/not more than 1 mm greater than
pefmissible diameter of the corresponding cap without a _flare.
For finished lamps the creepage distance over insulation/sHall be not less than 3 mm.

Note. - The shape of the caps shown in the drawings ha$ been chosen only for the purposes of
illustration and does not constitute a regiirement.

Les culots peuvent &tre munis d'un évasement defit”le diamdtre ne doit pas excéder de plus de
1el diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.
Pdur les lampes terminées, la ligne de fuit&3sur 1'isolant ne doit pas &tre inférieure a 3 m

Ndte. - La forme du culot représenté dans.ces dessins a été uniquement choisie pour les beso
1'il%ustration et ne constitue pas une prescription.

(Japs on finished Tanps Rjght-pand @hread
Qulots sur ltampes(terminées Filet a droite

1 mm

.
ins de

Cuiot
2.822——1

** This value denotes the diameter of the reference circle to which dimensions S and S1 are referred,

[—12.822——
Without solder Holder
Sans soudure Douille
O /| | %l )|
S Sl t | (1 / // |
T \ With solder
H Avec soudure
]_2**
Cap d1 d D1

25.5%0.3

the maximum

** Cette valeur correspond au diametre du cercle de référence auquel les dimensions S et S, se référent,

7004-23-6 CE1 Publication 61-1(L) - 1987
LEC Publication 61-1(L) - 1987
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E14

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Unmounted caps* Caps on finished lamps
Dimension Culots non assemblés* |Culots sur lampes
terminées
Min. Max. Min. Max.
C 3.0 - 3.0 -
H 4.8 6.2 4.8 (1) 6.2 (1)
S 3.2 3.7 - -
S1 = - 3.5 4.5
5
s = T(2) 16.0 - - -
2 T3 - - 16.0 -
d 13.6 13.84 13.6 13.89
dy - 12.24 - 12.29
r (4) 0.822 0.822
Dimension Min. Max.
Lo D 13.97 -
[«}) Laand
=5 Dy 12.37 12.56
[} (o]
T o r (4) 0.822

thread.

*

d'étré effectif.

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished Tamp.
(1) This dimension is checked with a-mi11imetre scale.
(2) Dimension "T" is the distance fyom the contact plate to the completion of the effectiye thread.

(3) Dimension “TlP is the distahce from the soldered contact plate to the complietion of the effective

(2) La dimension T est la distance qui sépare la plaquette de contact de 1'endroit ol 1¢

(4) This dimension, which\id derived from the theoretical thread profile, is for gauge design and is not
to be checked on the cap or the holder.

Ces dimensions (e\s'appliquent qu'au culot et n'ont pas a &tre vérifiées sur la lampe ferminée.
(1) Cette dimenSioh est vérifide avec une reégle millimétrée,

filetage cesse

{3) Lasdimension Ty est la distance qui sépare la plaquette de contact soudée de 1'endrgit ol le
filetage cesse d'étre effectif.

(3) Cette dimension est dérivée du profil théorique du filetage et s'applique au calibrg. Elle ne doit
pas &tre vérifige sur le culot ni sur la douille.

7004-23-6

CE Publication 61-1(L) - 1987
1EC Publication 61-1(L) - 1987
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
£39 & E40

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

Unmounted caps * N
Culots non assemblés

E39/41 £40/41 E40/45
*—39.0 max., ——™

. Iy 0 max. *

. 37.4
39.0 — 37.4 DG,
min. int.

: ; I
, . l

(

( 41.25 41.6
+0.75 1.0

¢

(

14+
o

merican standard domestic cap.
ulot normal domestique américain

he £40/41 cap shall be the basis for @)l new designs of lamps, and be used for lampholder
L contact-making is concerned. (Because lamps with E40/45 caps may still be used for a con
e lampholder safety gauges will have to continue, for the time being, to be based on the

he E40/45 cap shall be used only on lamps in situations where no other solution is feasibl
here lampholders in existifg.ihstallations would create contact-making problems with short

bps may be made with a_flare the diameter of which shall be not more than 1 mm greater tha
brmissible diameter of \the corresponding cap without a flare.

br finished lamps the)<¢reepage distance over insulation shall be not less than 5 mm.

ips made to the American standard domestic cap dimensions (E39) will not fit holders made
tandard dimensions (E40).

(2N e S B > S e T s R 0

s 5 ]

zalisation.de la douille dans la mesure ol le contact &lectrique est concerné. (Du fait qu
culot“E40/45 seront encore longtemps utilisées, les calibres de sécurité des douilles, po
estent Jbasés sur le culot E40/45.)

2 culot £40/45 ne doit &tre utilisé sur les lampes que lorsque aucune autre solution n'est

esign insofar
iderable time,
40/45 cap.)

b, particularly
br caps.

the maximum

to European

bus les nouyeaux modéles de lampes doivent &tre basés sur 1'emploi du culot E40/41, de mémp pour la

b les lampes
Lr le moment,

envisageable,

particulierement Torsque 1€s5 doUuT 1185 dans 1es instaiations existamtes Créeratentdesprob
avec des culots plus courts. :

Temes de contact

Les culots peuvent &tre munis d'un évasement dont le diamgtre ne doit pas excéder de plus de 1 mm le

diametre maximum permis du culot correspondant sans évasement.

Pour les lampes terminées, la ligne de fuite sur 1'isolant ne doit pas étre inférieure 3 5 mm.

I1 n'est pas garanti que les culots &tablis suivant les dimensions du culet normal domestique américain

(E39) puissent se monter dans tous les types de douilles &tablis pour les dimensions normal
européennes (E40}).

es

7004-24-5 CELP

ublication 61-1(L) - 1987

1 EC Publication 61-1(L) ~ 1987
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SCREW CAPS
CULOTS ‘A VIS

E39 & E 40
Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimédtres

Caps on finished lamps
Culots sur lampes terminées

._—~A"F_~’~1—f—~”—‘/~_ﬁ] t; : g 350

m— Holder
Without solder Douille
Sans soudure l
%
T
S S
1 . Dl D
H . .
With solder Right-hand thread
Avec “soudure Filet a droite
fet—————— 3] ————————
£39 E40
Dimension -
Min. Max. Min. Max.
H (1) - - 14.0 18.0
S - - 8.0 9.0%
S1 - - - 10.0
- T2) - - 34.0 -
3
o © d 39.24 39.50 39.05 39.50
dl 36.70 36.96 35.45 35.90
v 2.301 1.85
Dimension Min. Max. Min. Max.
o D - 39.75 40,06 39.60 40.05
S
s = Dy 37.21 37.52 36.00 36.45
28] - 2.301 1.85

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(1) This dimension is checked with a millimetre scale. '
(2) "T* is the distance from the contact plate of the cap to the completion of the thread.

* Ces dimensions ne s‘appliquent qu'au culot et n'ont pas a &tre vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Cette dimension est contrdlée avec une régie millimétrée.
(2) "T" s'entend depuis la plaquette de contact jusqu'd 1'endroit ol le filetage cesse d'étre effectif.

j : : CET Publication 61-1(L) - 1987
7004~24-5 TEC Publication 61-1(L) - 1987
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PREFOCUS' CAP PX43t
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS
CULOT PREFOCUS PX43t
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT :
SUR LES LAMPES TERMINEES Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for 1nterchangeab111ty
Le dessin a pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité. "
For details of lampholder PX43t, see sheet 7005-34.
Pour les détails de la douille PX43t, voir feuille 7005-34,
r--\§__Reference plane
| Plan de référence
~ Y | e
Reference .:ug A | IFU?)IIIJ bgam .
Languette de référence 2 aiscepu de croisement
1T
\\ X ! See note (4)
\\ M - | Voir note
L S l WA -
See note (1)
Voir note
e
b
|
N . - . )
\§§ s I /K{
I -4
f . \/ / B — 4 !
l ! N ’ ~
L 'mjcm, { . i[l i
z z
? 1 1
T ik
R w——-——' ot
M Q | | a a
|T  Bam
Term1nat1on Glet | v
(6ee sheet 7004-100) | é
Connecteur Gl6t 3 Earth
(voir feuille 7004-100) __Ef___v1 Vs Masse
| riving beam
‘ﬁ - faisceau de route
Section ;_ ™\
I-1
Coupe |
|
o] |e—
Dimension Min. Max. Dimension Min. ! Max.
Ay (6) 25.0 - Y (7)
Ay (8) - 2.0 vy 8.0 -
J 1.9 2.1 Vo - 10.0
L (2) 37.5 38.0 W 1.8 2.2
M (3) 42.8 43,0 X 1.1 1.3
N 51.6 52.0 Y - 32.0
P (2)(5) 15.3 15.5 z 9.9 10.0
Q (2)(5) 8.5 - 1, 5.8 6.2
R 1.8 2.2 r (7)
S 0.5 - a 44° 46"
T 5.0 6.0 B - 5°
CE I Publication 61-1(L) - 1987
7004-34-1 IECPEM£;£26L&J-I9W
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PREFOCUS CAP PX43t )
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOT PREFOCUS PX43t
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LES LAMPES TERMINEES

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) The form of this annular part of the ring is optional and may be flat or recessed. However, the

form shall be such that it will not cause any abnormal glare from the passing-beam filament when the

lamp is in its normal operating position in the vehicle.

(2) This dimension is measured at the reference plane.

(3) Dimension M is the diameter on which the lamp is centred.

(8) The relative positions of the contact tabs and the reference lug shall not deviate from the position
shown by more than ¥ 200,

(5) Dimension Q denotes the minimum width over which both the minimum and maximum Timits of dimension P .
shall be observed.
Outside dimension Q, the maximum limit for dimension P shall not be exceeded.

(B) The means of securing the ring in the headlamp shall not encroach on this cylindrical zpne, which
extends over the full length of the shell.

() The radius r shall be equal to or smaller than dimension U.

(8) Beyond dimension A, in direction to the termination, the diameter of the shell (21.94 mm -to 22.0 mm)
shall be observed.

(L) vLa forme de cette partie annulaire de la collerette est optionnelie et (eut &tre plate pu incurvée.
Toutefois, elle ne doit provoquer aucun éblouissement anormal par réflexion de la Tumigre émise par
le filament de croisement, lorsque la lampe est en position normale\de fonctionnement sur le véhicule.

?) Cette dimension est mesurée dans le plan de référence.

3) La dimension M est le diamétre sur lequel la Tampe est centrée:

{I3) Les 1anguettes de contact doivent &tre disposées par rapport % la languette de référende dans la
position indiquée par le dessin avec une tolérance de T 209.

5) La dimension Q définit 1'espace minimal le long duqueld la fois les limites minimale qt maximale de
la dimension P doivent étre observées.
En dehors de la dimension Q, la limite maximale deP ne doit pas étre dépassée.

6) Les dispositions de verrouillage de la collergtte'dans le projecteur ne doivent pas emfgiéter sur cette
zone cylindrique, qui s'étend sur toute la lohgdeur de la chemise du culot.

7) Le rayon r doit étre €gal ou inférieur a&\Ja“dimension U.

8) Le diametre de la chemise (21,94 wm a 22,0 mm) doit 8tre respecté au-deld de la dimensjon A; en
direction du connecteur.

7004-34-1 CE1 Publication 61-1(L) - 1987

1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS
PX13.5s

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

~—

Nearast equivalents

Standard dimensions in inches

Dimensions normalisées Equivalents arrondis
Dimension en pouces

Min, Max. Min, Max.
A 9.09 * '9.25 * 0.358 * 0.364 *
Ay (2) 11.2 0.441
C 1.3 % 0051 *
H 3.5 * 4,0 * 0.138 * 0.157 *
L 13.39 (5) 13.54 0.527 (5) 0.533
M o* 13.9 14.4 0.547 0.567
M1 13.9 15.4 0.547 0.606
P 0.08 0.38 * 0.003 0.015 *
Q (1) 2.0 * 0.079 *
R (1) 11.2 * 0.441 *
S (3) Approx. 4.4 Approx. 0.173
a (3) Nom. 90° -
B 175° 185° - -
Y 55° 65° - -

These values are solely for cap design and arg,not to be gauged on the finished lamp.

Dimensions Q and R are reference dimensionsy, ‘The shape of the barrel to flange transitio
provided that the cap contour does not exceéd a line connecting the traces of the circle
by the actual dimension A at distance §~from the reference plane and dimension R on the
The 1imit for dimension A max. shall\be observed up to dimension Q.

The cylinder with diameter A; delineates the demarcation between the space which may be
by parts of the cap (e.g. side solder) and the space which may be occupied by parts of t

The minimum contour of the.locating notch is checked by gauge 7006-35.
The maximum contour of the\locating notch is checked by gauge 7006-35B.

The slot in the barrel .is~optional.
The value for L min. does not apply in the area of the three supporting bosses.

Ces valeurs s'@ppliquent seulement au culot et n'ont pas a &tre vérifides sur la lampe {

Les dimensions,‘Q et R sont des reperes. La forme de 1a chemise au raccordement avec le

optionne e pourvu que le profil du culot ne s'étende pas au-dela d'une ligne joignant 1

h is optional
£ delineated
cap flange.

pccupied
he lampholder.

erminde.

ollet est
es traces des

cercles~définis par la dimension A réelle a la distance Q du plan de référence et la digension R sur

le collet du culot,
La A ASmite pour A max. doit &tre respectée jusqu'a la dimension Q.

Le“eylindre d'un diamétre Al définit la démarcation entre 1'espace qui peut &tre occupé
pafties du culot (par exemple soudure latérale) et celui qui peut &tre occupé par des p

par des
rties de la

(3)

(4)
(5)

dout e
Les limites minimales de
Les Timites maximales de

1'encoche d'orientation sont contrdlées
1'encoche d'orientation sont contrdlées

est facultative.

a
a

La fente dans la chemise

La valeur pour L min. ne s'applique pas & proximité des trois bossages d'appui.

1'aide du calibre 7006-35,
1'aide du calibre 7006-358.

CEI Publ

7004-35-1 IEC Publ

ication 61-1(L) - 1987
ication 61-1(L) - 1987
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PREFOCUS CAP
CULDOT PREFOCUS

PX13.5s Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of lampholder PX13.5s, see sheet 7005-35.
Pour les détails de Ta douille de lampe PX13.5s, voir feuille 7005-35.

Scale
Echelle

10:1

Locating notch
Encoche d'oriengation

View
Vue

Scale
Echelle

Reference plane Supporting bosses {3x)
Plan de référence

L _j Bossages d'appui (3x)

Without solder
10 Sans soudure

T

With solder

1
T
|
I
See note (? | M M Avec soudure
1
i
|
|

Voir note

)
4)

The fit PX13.5s provides enhanced pre-focus features in comparison with the P13.5s shown on sheet

7004-40. In order to obtain the full benefit of these features, it is essential that the PX13.5s cap be
used in conjunction with the PX13.5s holder.

L'ensemble PX13.5s permet un systéme préfocus amélioré en comparaison avec le P13.5s de la feuille

7004-40. Afin de tirer tout le bénéfice de ces systemes, il est essentiel que le culot PX13.5s soit
utilisé avec la douille PX13.5s.

-5 X CE 1 Publication 61-1(L) - 1987
7004-35-1 1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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PREFOCUS CAP P18s
ASSEMBLY OF COLLAR AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOT PREFOCUS P18s
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LAMPES TERMINEES Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of prefoéus lampholder P18s, see sheet 7005-38.
Pour les détails de la douille préfocus P18s, voir feuille 7005-38.
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PREFOCUS CAP P18s
ASSEMBLY OF COLLAR AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOT PREFOCUS P18s

ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT

SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min, Max. Dimension Min. Max.
A 10.3 10.6 Ny 24.7 25.3
Ay 10.0 12.0 Ny 17.7 18.3
A3 - 13.0 (1) Q 0.78 0.82
Ay - 10.0 S1 2.45 2.55
As - 4.3 So 2.45 2.55
Ag - 6.5 S3 0.75 1.0
As 12.3 12.7 Sq 4.0 45
Ag (2) 5.2 5.8 Uy 0.8 1.0
Ag (6)(7) - 3.95 Uy 1.8 2.2
81 3.75 4.25 V3 (7) 2.5 -
B, - 5.7 Y - 22.0
c 6.3 6.4 Zy (5) 8.9 9.1
D 1.65 1.75 Zy (5) 17.7 18.3
3 7.8 8.0 73 (5) 12.3 12.7
F 3.3 3.5 Iy (5) 6.05 6.45
6 9.0 - "1 . 0.6
H 0.8 1.2 r2 - 1.1
J _ 3.0 Nom. 30°

My (3) 17.9 18.1 Nom. 45°

My (3)(4) 9.0 Nom. 11°

M3 (3)(4) 1.7

Page 2/2

(1) The wing of the cap Fc6.4-0.8 (Sheet7004-46A) may be folded back to achieve this valle.

(2) This dimension refers to the distehce between the edge of the cap Fc6.4-0.8 (Sheet 70D4-46A) and
the reference axis.

(3) These dimensions refer tosghe position of the holes.

(4) These dimensions definetheé position of the reference axis.

(5) These dimensions refex.to the position of the bosses.

(6) This dimension refers to the distance between the edge of the cap Fc6.4-0.8 (Sheet 70p4-46A) and

the axis through\the reference hole.

(7) Dimension V3 defiotes the minimum length along which dimension A9 shall conform.

(1) La languette du culot Fc6.4-0.8 (Feuille 7004-46A) peut étre repliée pour respecter cptte valeur.
)

Cette.dimension concerne la distance du bord du culot Fc6.4-0.8 (Feuille 7004-46A) & |l 'axe de
référence.

Ces dimensions concernent la position des trous.

fal o K} 1 e o b
CE SRS oS CORC e e R T T POS T T IO Ge S DoOSSOgess

(3)
(4) ,Ces dimensions définissent la position de 1'axe de référence.
LEN
"
(6)

Cette dimension concerne la distance du bord du culot Fc6.4-0.8 (Feuille 7004-46A) & 1'axe
passant par le trou de référence.

(7) La dimension V3 désigne la longueur minimale le long de laquelle la dimension A9 doit étre
respectée.

In view of the number of dimensions which are given solely for lamp and lampholder design, it is
recommended that, in general, only the following dimensions should be checked:

A8’ 51, 52’ 54 and Y.

In case of doubt the remaining dimensions may be checked on a single sample only.

Etant donné le nombre de dimensions qui sont données seulement pour la conception de la lampe et de 1la
douille, il est recommandé de ne vérifier, en général, que les dimensions suivantes:

A8’ Sl’ 32, 54 et Y.

En cas de doute, les autres dimensions peuvent &tre vérifiées sur un seul échantillon.

CEI Publication 61-1(L) - 1987

7004-38-2 IEC Publication 61-1(L) - 1987
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COLLAR FOR PREFOCUS CAP
COLLERETTE POUR CULOT PREFOCUS

P18s

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended for manufacturing purposes only.

Les indications de ce dessin sont seulement destinées a la fabrication.

For details of assembly of collar and cap on finished lamp, see sheet 7004-38.

Pour les détails de 1‘assemblage de la collerette et du culot sur lampe terminée, voir feuille 7004-38,
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My 17.9 18.1 ‘ , . | ) l 7
My 8.9 9.1 {B- : 7
M3 1.6 1.8 . i e
Ny 24,7 25.3 M L["\ /l
Ny 17.7 18.3 . za._.\R . ol
eferpnce hole
51 2.45 2.55 51 ‘ Trou He référence
Sy 2.45 2.55
$4 0.75 1.0 Ay o]
Sg 4.0 4.5 .
U 0. 1.0 "3
Uo 1.8 2.2
vy Nom. 0.8
v, 3.0 4.0 A1l dimensions are solely for collar design and are not to
- TS 71 be gauged on the finished lamp.
1 i - (1) These dimensions shall be chosen to ensure an
2 17.7 18.3 appropriate fit with the cap on assembly.
i 12.3 12.7 ] .
3 lLes dimensions ne s'appliquent qu'a la collerette
Z, 6.05 6.45 et n'ont pas & 8tre vérifides sur la lampe terminde.
r1 0.6 (1) Ces dimensions sont choisies de fagon a assurer un jeu
r 1.1 convenable avec le culot lors de 1'assemblage.
a Nom. 30°

7004-38A-2
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PROJECTOR LAMP CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS DE LAMPE DE PROJECTION SUR LAMPES TERMINEES

G17q-7, GX179-7 & GY17q-7
Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of lampholders G17q, GX17q and GYl7q, see sheet 7005-45.
Pour les détails des douilles G17q, GX17q et GY17q, voir feuille 7005-45.

. &R

2 rq—-M-—»I

Shell to taper approx 1930'.

La chemise devra domporter une
dépouille de 1930 environ.

NS

J s
a b,

AR y (
T——-— Y e S— T —
| — |} N .
f U Ng - —=D H _ 2 - - = H
. b
' — —
N, H
-
J J 1 ‘ //
Detail b
Shell to taper approx 2030'. Déetail Shell to taper approx 49,
Detail | La chemise devra comporter une La chemise deyra comporter une
Detatl dépouille de 2030" environ. depouille de 4° environ.
ALTERNATIVE SHAPES - FORMES POSSIBLES
A11 other relevant dimensions identical
Toutes les autres dimensions applicables sont identiques.
7004-45-3 CE Publication 61-1(L) - 1987

1EC Publication 61-1(L) - 1987
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PROJECTOR LAMP CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS DE LAMPE DE PROJECTION SUR LAMPES TERMINEES

17q-7, GX17q-7 & GY17q-7
Gi7q g a Page 2/3

Dimensions in miilimetres - Dimensions en millimétres

Nearast equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
Dimension en pouces
Min. Max. Min., Max.
A (2) 6.56 6.75 0.258 0.266
B (2) 17.45 0.687
D (2) '7‘£A' ‘I'Ol’\ n")rﬂ {'\.’211
E (2) 2.1* 2.2 0.083* 0.087
F(2) 1.24 1.30 0.049 0.05]1
G (2) 6.0 7.5 0.235 0.295
H (3) 29.84 30.18 1.175 1188
J 10.03 10.29 0.395 0.405
K 0.71 - 0.028 -
L (2) 13.3 13.8 0.525 0.545
M 12.5 13.0 00490 0.510
Ny 29.5 30.0 1160 1.180
Ny * 29.5 29.8 1.160 1.175
p 0.5 0.75 0.020 0.030
Q Approx. 5.0 Approx. 0.200
Qs 2.5 - 0.100 -
Ry 8.25 8.75 0.325 0.345
Ry * 9.0 9.3 0.355 0.365
S Approx~ 3 Approx. 0.118
T 0.06° |  0.19 0.0025 |  0.0075
u * Approx. 5.0 Approx. 0.200
E 09 | 11 0.037 |  0.043
W Approx. 2.0 Approx. 0.080
Y Approx. 1.6 Approx. 0.063
z 0.0 | - 0.395 -
a () (2) 22°30"
B 120°
*  These-dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(1) (Angle between the key and the pins. Accuracy of the angular position of the bosses on [the shell is
pot important.
(2) These—dimensions—ara—assumed—to—be correct 3£ the cap is accepted by the gauge 7006=-58A for caps
Gl7g-7 and GY17g9-7 and by gauge 7006-58B for cap GX17q-7. )
(3) The nominal design centre of diameter H shall be 29.97 mm (1.180 in). The minimum limit of
dimension H is checked with a snap gauge; the maximum is checked with a ring gauge.
*  Ces dimensions ne s'appliquent qu'au culot et n'ont pas a &tre vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Angle entre 1'ergot d'orientation et les broches. La précision de la position angulaire des bossages
de la chemise n'est pas importante.
(2) Ces dimensions sont considérées comme correctes si le culot est accepté par le calibre 7006-58A
pour les culots Gl7q-7 et GY17g-7 et par le calibre 7006-58B pour le culot GX17g-7.
(3) La valeur moyenne nominale visée pour le diamétre H doit &tre de 29,97 mm (1,180 in).

La valeur minimale de la dimension H est vérifiée & 1'aide d'un calibre & fourche; la valeur maximale
est vérifiée & 1'aide d'une bague.

CE I Publication 61-1(L) - 1987

7004-45-3 1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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PROJECTOR LAMP CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS DE LAMPE DE PROJECTION SUR LAMPES TERMINEES

G17q-7, GX17q-7 & GY17q-7 .
Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The filament is aligned on pins 1 and 3. Contact making pins are 1 and 4.For certain types of lamps,
alignment is on pins 2 and 4 and contact making pins are 1 and 2. The designation of this cap is GX17q-7.

For a third type the alignment is made on pins 1 and 3, contact being made on the four pins.

The pins 1 and 2 and also the pins 3 and 4 are interconnected. The corresponding contacts of the holder
should also be interconnected. The designation of this cap is GYl7q-7.

For Gi7g-7, pin 2 may be omitted. In some countries this version is known as G17t-7,

The insulation between live parts and the metal shell shall withstand for 1 min an r.m.s. voltage

of 2 000 V applied between all pins together and the shell, after undergoing the moisture treatment as
detailed in IEC Publication 238.

Lz TTTament 65t OV ents par 185 Droches I et 3. tes broches T et—4assurent e tomtact—Pour certains
types.de lampes 1'orientation est donnée par les broches 2 et 4 et ce sont Tes broches 71\ &t 2 qui

assurent le contact. La désignation de ce culot est GX17q-7.

Pour un troisiéme type, 1'orientation est donnée par les broches 1 et 3, les contacts”étant assurés,
d'une part, par les broches 1 et 2 qui sont interconnectées et, d'autre part, par les broghes 3 et 4
&galement interconnectées. Des connexions similaires s'imposent entre les contacts de la douille.

La désignation de ce culot est GYl7q-7.

Pour le G17q-7 1a broche numéro 2 peut etre omise. Dans certains pays cetté€)version est cdnnue sous
la dénomination G17t-7.

L'isolement entre les parties sous tension et la chemise métallique d0oit supporter pendan§ 1 min une
tension alternative sinusoidale de 2 000 V en valeur efficace, entre toutes les broches rglides entre
elles et la chemise, aprés 1'épreuve hygroscopique selon la Pub{ication 238 de la CEI.

-45-~ CE 1 Publication 61-1(L) - 1987
7004-45-3 1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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