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PREAMBULE

Les décisions ou accords officiels de la C.E.I.
en ce qui concerne les questions techniques,
préparés par des Comités d’Etudes ol sont
représentés tous les Comités Nationaux §’inté-
ressant a ces questions, expriment dans la plus
grande mesure possible un accord international
sur les sujets examinés.

Ces décisions constituent des recommandations
internationales et sont agréées comme telles
par les Comités Nationaux,

Dans de but ~d’encourager” cétte unification
internationale, la C.E.I{ exprime le veeu que
tous les Comités Nationaux ne possédant pas
encore de régles nationales, lorsqu’ils préparent
ces régles, prenfient comme base fondamentale
de ces réglestles reccommandations de la C.E.I.
dans la mesure ou les conditions nationales
le permettent.

On” reconnait qu’il est désirable que 'accord

)

2

&)

“)

FOREWORD

The formal ‘decisions or ag]
LE.C. on technical matters, p
nical (Committees on which
Conmiittees having a special
are represented, express, as n
an international consensus o
subjects dealt with.

reements of the
repared by Tech-
nll the National
interest therein
parly as possible,
" opinion on the

They have the form of recoinmendations for

international use and they arg
National Committees in thad

In order to promote this inte

accepted by the
sense.

Fnational unifica-

tion, the I.LE.C. expresses the wish that all

National Committees having 4
rules, when preparing such i
the LE.C. recommendations
mental basis for these rules in
conditions will permit.

The desirability is recognis

s yet no national
ules, should use

as the funda-
o far as national

bd  of extending

international sur ces questions soit suivi d’un
effort pour harmoniser les régles nationales de
normealisation avec ces recommandations dans
la mesure ou les conditions nationales le
permettent. Les Comités Nationaux s’engagent
a user de leur influence dans ce but.

international accord on

these matters

through an endeavour to harmonize national
standardization rules with these recommenda-
tions in so far as national conditions will per-
mit. The National Committees pledge their
influence towards that end.
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PREFACE

En 1925, la Commission Electrotechnique Inter-
nationale (C.E.1) nomma un Comité d’Etudes
(N° 6) chargé. de la normalisation des culots de
lampes et des douilles en vue de réaliser leur inter-
changeabilité sur le plan international. Dans ses
travaux, le Comité d’Etudes N°¢ 6 a bénéficié jus-
qu’en 1939 de la coopération active du Comité
Indépendant de Normalisation des Culots et
Douilles de Lampes (INDECO). Pendant les
années de guerre, 1939-1945, il ne fut pas possible
au Comité de se réunir et ce n’est qu’an début de
19

T awil nut reprendre ses travaux
£y r ko

PREFACE

In 1925 the International Electrotechnical Com-
mission (I.LE.C.) appointed an Advisory Committee
(No. 6) for the standardization of Lamp-caps and
holders with the object of securing International
interchangeability. In this work Advisory Com-
mittee No.6 has profited by the active co-operation
of the Independent Committee on Standardization
of Lamp Caps and Holders (INDECO) up to May
1939. During the war years, 1939-1945, no meetings
could be held and it was not until early in 1947
that it was found possible to resume activities.

A cette époque, Ie Bureau Central de la C.E.IL |
éerjvit aux Comités Nationaux pour leur proposer l
la [formation d’un comité préparatoire restreint l
compprenant des représentants des fabricants de |
culpts de lampes et de douilles. Cette proposition 1
aboutit & la création d’un comité composé d’ex- |
pefts des divers pays autrefois représentés dans 5
PINDECO (a Vexception de 1’Allemagne) aux- |
qué¢ls vinrent se joindre un expert des Etats-Unis j
et,|plus tard, un représentant de la Sudde. 1
“Ce Comité Préparatoire d’Experts (E.P.C.) a
prip en considération les travaux de P'INDECO et
les|recommandations résultant de ses travaux ont
été[soumises aux Comités Nationaux par l’énsemble
du[Sous-Comité des culots et douilles. (34 B) pour
&trg approuvées suivant la Régle des Six Mois.
Cep recommandations ont été approuvées & 1'una-
nitité des pays membres dejla Commission, a
savoir:

At this time the I.E.C. Céntral |Office wrote to
the National Committees -proposing the appoint-
ment of a small prepagatory committee of repre-
sentatives of manufacturers of both|Lamp-caps and
Lamp-holders. Theloutcome of tljis proposal was
that a Committee was duly formed comprising
experts from“He countries formerly represented by
INDECO {excluding Germany) with the addition
of am~¢xpert from the U.S.A., and) at a later date,
a ¢epresentative from Sweden,

This Experts Preparatory Committee (E.P.C.)
took into account the work of the [[INDECO’ and
the resultant recommendations wejre submitted to
the National Committees by the full|Sub-Commitiee
on Lamp Caps and Holders (34 B} for approval
under the Six Months’ Rule. THey werc unani-
mously approved, the countries doncerned being
as follows:

Le présent fascicule contient les recommanda-

This publication contains the recommendations

Argentine Australie Argentine Austra]ia
Autriche Belgique Austria Belgium
Canada Danemark Canada Czechgslovakia
Egypte Etats-Unis Denmark Egypt
Fihlande France | Finland France
Hongrie Inde | Hungary India
Israél Italie Israel Italy
Not vegc Pa_ya-Baa ‘, Netherlards MNor way
Pologne Portugal i Poland Portugal
Royaume-Uni Suéde ‘ Sweden Switzerland
Suisse Tchécoslovaquie | United Kingdom  Union of South Africa
Union Sud-Africaine U.R.S.S. ] United States U.S.8.R.
Yougoslavie f Yugoslavia

|

r

tions de la C.E.L. concernant les culots de lampes

of the L.E.C. in regard to Lamp Caps and Holders
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et douilles généralement utilisés & I’heure actuelle
pour les lampes fonctionnant sur des circuits de
tension ne dépassant pas 250 volts ainsi que les
calibres considérés comme convenables pour con-
tréler interchangeabilité. Les formes de calibres
représentées dans le fascicule, bien qu’ayant été
généralement acceptées en principe, ne constituent \
pas nécessairement les seules possibles. |
|
La CE.I poursuit les travaux qui ont retenu ;
son attention depuis de nombreuses années et ‘
compte procéder de temps a autre a la publication ]
de nouvelles éditions de ce fascicule. \

in general use to-day, for Lamps for use on cir-
cuits up to 250 volts, together with gauges con-
sidered suitable for the control of interchange-
ability. The gauges illustrated, although generally
accepted in principle, are not necessarily the only
form in which they can be made.

.The LLE.C. is continuing the work on which it
has been actively engaged for many years and
intends, from time to time, to issue revised editions
of this publication.
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INTRODUCTION

Les indications suivantes donnent au lecteur les
principes généraux qui ont été suivis pour:

— la désignation des culots de lampes et des
douilles,

— le repérage des feuilles,

— les symboles des dimensions.

Désignation internationale
des culots de lampe et des douilles

INTRODUCTION

The following statement gives the reader an ex-
planation of the general principles followed in:—

— the designation of lamp caps and holders,
— the numbering of the sheets,
— the symbols of dimensions.

International designation
of lamp caps and holders

Dn s’est trouvé dans ’obligation de ne pas con-
sagrer les appellations basées sur la forme ou la
description telles que culot a vis « Goliath» ou
engore douille a baitonnette «normale» et d’adopter
ung nomenclature plus précise selon les indica-
tiops données ci-apres.

(47

D’une fagon trés générale, un culot de lampe et
la |douille correspondante sont désignés par une
letpre (éventuellement deux lettres) majuscule; puis
un|{ nombre.

a2 lettre (éventuellement les deux lettres) majus
cule caractérise la forme du culot, selon le ¢code
sujvant:

B  baionnette

BA Dbajonnette pour automabiles
E ~ Edison

G & broches

P préfocus

S cylindrique; sans ergot

Le nombre indique la valeur approximative en
millimeétres du,“diamétre du culot (celui de la
brgche, pourile culot G).

La coerrespondance entre les désignations ainsi
définies et d’autre désignations actuellement em-

It has been found necessary~to/|restrict the use
of the descriptive form of “designation such as
“Goliath’’ screw cap on‘“Normal> bayonet cap
and to adopt a mare¢-defined nlomenclature as
indicated in the feollowing paragraphs.

Generally, Speaking, a lamp cap and the cor-
responding holder are designatefl by a capital
lettér (sometimes two) followed by a number.

The capital letter (or two lettefs) indicates the
cap construction in accordance with the following
code:

B means Bayonet

BA > Bayonet Antomobile
E > Edison scrgw

G >>  Prong

P »*  Prefocus

S > Pinless.

The number indicates the apprpximate dimen-
sions in millimetres of the cap dfameter (that of
the prong for the G cap.)

The correspondence between the designations
thus defined and other designatigns now in use

ployées est la suivante:

Désignation descriptive Désignation symbolique C.E.I.

Culot & vis

Goliath E 40

Moyen E 27

Petit E 14

Miniature E 10
Culot a bafonnette

Normal B 22

Petit B 15

is as follows:—

Descriptive Designation 1.E.C. Symbolic Designation

Screw caps -
Goliath E 40
Medium E 27
Small E 14
Miniature E 10
Bayonet caps
Normal B 22
Small B 15
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Ces désignations, quand elles s’appliquent égale-
ment & des objets qu’il importe de distinguer, sont
suivies d’indications complémentaires telles que
les suivantes, énoncées dans ’ordre ou elles sont
inscrites.

— Dans le cas d’un culot ou d’une douille une
lettre minuscule indiquant le nombre des plaquettes
de contact ou des pistons: d pour deux plaquettes
ou deux pistons, s pour une plaquette ou un piston.

— Dans le cas d’un culot:
— un nornbre précédé d’un trait oblique
exprimant en millimétres la longucur totale approxi-

The above designations, when they also apply to
items between which a distinction must be made,
are followed by additional indications, such as
the following, given in the order in which they
appeazr.

— In the case of a cap or holder, a small letter
indicating the number of contact plates or pistons:
d for two contact plates or two pistons, s for one
contact plate or one piston.

— In the case of a cap:—
— a figure preceded by an oblique stroke
giving in millimetres the approximate overall length

tive du culot,

— un nombre précédé du signe de la multi-
plication exprimant en millimétres le diamétre
approximatif de la collerette du culot et, dans le
cas particulier d’un culot & broches, I’entraxe des
bijoches.

Ekemples :

15s Culot a une plaquette de coritact, a
petite baionnette, diametre 15 mm —
ou douille & un piston . correspon-

dante.
E

T

14/25x 17 Culot & petite vis, diametre du culot

14 mm environ, longueur  totalec~du

collerette 17 mm environ.

G[9,5x19 Culot & broches, diametre de broche
9,5 mm environ; broches ayant un

cniraxe approximatif de 19 mm.

Repérage-des- feuilles
Chaque feuille porte un repére destiné a son
identification. Ce_repére est constitué par trois
n¢mbres sépdrcs par des tirets.

=

Le premiiet nombre varie suivant qu’il s’agit d’un

cylot; 'd’ine douille ou d’un calibre, savoir:

7004 culot

culot 25 mm environ, diamétre, dé la

of the cap,

— a figure preceded cbythe multiplication
sign giving in millimetres the.approximate diameter
of the skirt and, in the particular| case of a prong
cap, the spacing of~the prongs.

Examples -4

B15s Holder with one piston, or small
bayonet cap with a |[diameter of the
cap of 15 mm approximately, and

having one contact plate.

E 14/25x 17 Small screw cap with a diameter of
the cap of 14 mm approximately, an
overall length of R5Smm approx-~
imately, a skirt diapeter of 17 mm

approximately.

G 9.5%19 Prong cap with a pfong diameter of
9.5 mm approximatgly; spaced ap-

proximately 19 mm gpart.

Sheet numbering

umber used for
number is made
a dash.

Fach sheet bears a reference 1
its identification. This reference
up of three numbers separated by

The first number varies according to whether it
refers to a sheet in the Cap sectior], the Holder sec-
tion or the Gauge section, viz.—:

7005 douille
7006 calibre.

Le second nombre caractérise le type; exception-
nellement ce nombre est suivi d’une lettre, quand
il s’agit d’un type trés voisin de celui désigné par
ce nombre.

Le troisiéme nombre se rapporte a 1’édition.

7004 Cap
7005 Holder
7006 Gauge.

The second number refers to the type; this
number may exceptionally be followed by a letter,
when the sheet deals with a type close to that
designated by the number. '

The third number refers to the edition.
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Lxemple :

7004-21-3. Feuille consacrée a un culot, dont le
type a été affecté du numéro 21, en sa 3me édition.

Symboles des dimensions

Chacune des dimensions dont la valeur est spé-
cifiée est désignée par un symbole littéral. On s’est
attaché dans les différentes feuilles & désigner tou-
jours la méme dimension par la méme lettre.

Recopunandations naur les Comités nationauy:
.

Example :

7004-21-3. A Sheet dealing with a Cap, of a
type which has been allotted the number 21, in its
3rd edition.

Symbols of dimensions

Each dimension for which a value is specified is
designated by a letter symbol. An endeavour has
been made in the different sheets to use always the
same letter for the same dimension.

Recommmendations to the National Committees

Lors de P’établissement de leurs normes natio-
ndfles, les Comités nationaux sont invités:

L A utiliser la désignation internationale telle
qu’elle est exposée ci-dessus,

- & indiquer, dans le cas ou leurs normes na-
ignales font référence aux feuilles de normes de
Ia|C.E.I, le numéro de ces feuilles, sans omettre
le|dernier chiffre caractérisant le numéro d’édition,
— a employer pour les différentes dimensions
leg symboles littéraux avec la signification qui leur
esl donnée dans le présent fascicule.

—
—_

National Committees, when{preparing their own
national standards, are inwited:—

- to use the interndtional designation as stated
above,
—"to indicate,Owhen  their natgional standards
refer to the LE.C. standard sheetg, the number of
these sheets,\fot excluding the la$t number refer-
ring to the edition,
——t6 use for the different dimenjsions letter sym-
bgls with the same significance as fjs given to them
in this publication.
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

B 22

" Dimensions in millimetres

Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled

B 22/22

21:95%+0-2

Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler

B 22/25 X 26
26-2%025

72005 2

|

Caps may be made with a flare the diameter of which shall be not more than 1 mm gfeater than that of

cap without a flare.

he corresponding

less than 2.5 mm

It if important that the creeping distance between live parts and the metal shell of the cap shall be not
Lesculots peuvent &tre munis d’un évasement sous la condition que le diametre.decet évasement n’excéde pds de plus de 1 mm
celui du culot sans évasement correspondant.
11 egt important que la ligne de fuite entre les parties sous tension et la chémise métallique du culot ne poit pas inféricure
a 2,5 mm, . ;
All other relevant dimensions g4s for
without solder B 22d.
sarfs soudure Toutes les autres dimensions applfcables
sont les mémes que pour B 224.
with sgider
avec spudure D,
Dimension Min Max.
A LA Yo B -4
Fe 9 E2 YR e dma LT
C 1.5 —
D 6.0 7.0 (1) This dimension is checked with a millimetre scale.
D . 3.0 (2) “N” denotes” the minimum length to which
1 —— — dimension “A’’ must conform.
E 1.9 2.1
F 2.3 2.7 (1) Cette dimension est contrdlée avec une régle
millimétrée.
G ) 10.0 — Hhme
. « N » désigne la longueur minimum sur laquelle
H O Approx.: 10.0 (2) la dimension « A » doit &tre respectée.
I o 4.0 —
K ) 10.0 11.3
N @ 6.7 —
o 82030/ 970 30’

7004-10-3
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BAYONET CAP

B 22 (3 pin) 90°/135°

CULOT A BAIONNETTE
B 22 (3 ergots) 90°/135°

. Capd

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled

Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler

B 22/25 X 26 (3 pin)

(3 ergots)

26:2+0-25

ap without a flare.

may be made with a flare the diameter of which shall be not more than 1 nini~greater than that ol the corresponding

It is fimportant that the creeping distance between live parts and the metal shell of the cap shall be not Iss than 2.5 mm.
Les qulots peuvent étre munis d’un évasement sous la condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pas de plus de
mm celui du culot sans évasement correspondant:
11 es important que la ligne de fuite entreles parties sous tensiond la’chemise métallique du culot ne spit pas inférieure
2,5 mm.
Dimension Min, Max
A 21.75 22115
C 1.5 —
D 6.0 70
D, - 310
E 1.9 211
F 2.3 27
G ) 10.0 -+
I 4.0 -
withoutselder
sansisoudure » T T T ----- 1 K M 100 i
N 2 6.7 -+
with solder « 820 30 70 30"
avec soudure ) 1350
3 90 o
(1) This dimension is checked with
a millimetre scale.
(2) ““N” denotes the minimum
length to which dimension “A”’
must conform. '
(1) Cette dimension est controlée
avec une régle millimétrée.
(2) «N» désigne la longueur mi-

nimum, sur laquelle la dimen-
sion « A » doit &tre respectée.

7004-10A -1
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BAYONET CAPS
B 15 (Skirted type)

CULOTS A BAIONNETTE
B 15 (Types a Collerette)

Dimensions in millimetres

Dimensions en millimetres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlied
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contréler

B 15,24 X 17

17:0% 01

I

B 15/27 x 22

2195+0-2

1

B 1529 % 26
26-2+0-25

—

-

Caps
It is

Les

Il es
[,5 mm.

All other r

|
[P

elevant dimensions as for B 15 d.

utes les autres dimensions applicables sont les

mémesque pour B 15d.

)

i
270%10

|

without solder

:

may be made with a flare the diameter of which shall be not more than 1 mni gyeater than that of t
ap without a flare,

important that the creeping distance between live parts and the metal shel\ of the cap shall be not less than 1.5 mm.

ulots peuvent étre munis d’un évasement sous la condition que le diamelre de cet évasement n’exce
mm celui du culot sans évasement correspondant.
important que la ligne de fuite entre les parties sous tension gf\la)chemise métallique du culot ne soit pas inférieure

he corresponding

e pas de plus de

sans soudure B _Y;IT
with solder }\—}—* - '_“Lj[-:
avec soudurenp! D . Ty
Dimensjon Min, Max. '} i_—-:j; A ‘*TC
A 15.00 15.25 b 4t
C 1.5 —
D 6.0 7.0
Dy - 7.5 (1) Provisionally a maximum dimension ‘‘F*’ of 1.52 mm is permitted.
E 1.80 2.20 (2) This dimension is checked with a millimetre scale.
- (3) ““N’’ denotes the minimum length to which dimension ‘A’ must
F M 0.90 1.10 conform.
G Approx.: 9.0
H @ Approx.: 5.0 (1) «F» peut provisoirement avoir une valeur maximum de 1,52 mm.
] 5 3 (2) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.
) 0 _ (3) « N » désigne la longueur minimum sur laquelle la dimension « A »
K (@) 7.0 8.0 doit étre respectée.
N Q) 7.0 —
« 820 30' 97030

7004-11-2
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BAIONNETTE pour AUTOMOBILES
BA 15

Les

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled .
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a controler

BA 15/17 BA 15/19 BA 15/21
151254 0125 15125+ 0425 15125 0-12

P e .
1 1T

175%0-25 19.0£0-25 ¢ 210t 025

e | 2] RSq

Capls may be made with a flare the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than that of jthe corresponding
cap without a flare.

culots peuvent étre munis d’un évasement sous la condition que le diamgtre de cet évasement n’excdde pas de plus de
1 mm celui du culot sans évasement correspondant.

BA 13%s

ircular contact plates

dre permissible
es plaquettes de conract

irculaires sont admises

sans soudure

with solder “
avec soudure Dy

without solder

W
N

relevant djmensions as for
BA 154

All other

Toules les autres dimgnsions applicables
sont les mémes que|pour BA 15d.

pimension Min. Max.
A 15.00 15.25
C L) — tH—As o temporary measte TS vith dimensions of
D 6.0 70 0.90 mm min. — 1.10 mm max. This maximum may be increased
it : to 1.52 mm. for lamps used in French headlights.
D, — 7.5 (2) This dimension is checked with a millimetre scale.
E 1.80 2.20 (3) ““N”’ denotes the minimum length to which dimension “A’" must
: conform.
F (@ 0.686 0.838
G (2 Approx.: 9.0 (1) «F» peut provisoirement avoir pour valeurs: min, 0,90, max. 1,10.
- La valeur maximum peut étre portée 4 1,52 mm pour les lampes
H @ Approx.: 5.0 utilisées dans les projecteurs francais.
I @ 3.0 — (2) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.
K @ 170 3.0 (3) « N » désigne Ja longueur minimum sur laquelle la dimension « A »
: . doit &tre respectée.
N (3 7.0 —_
o 82030’ 970 30"

7004-11 A-1
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BAIONNETTE pour AUTOMOBILES
BA 20

%
avg

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a controler

ithout solder

(ns soudure
solder -
d soudure\ D

FOSoHEEa

| .
BA 20 l
= ‘ =]
! selon spécification

e

All other relevant dimenstons as for BA[20d.

Toutes les autres dimensions applicables
sont les mémes que pour BA 20d.

Dimension Min. Max.
A 19.9 20.1
D 15.5 16.0
b1 - 1675 (1) This dimension is checked with a millimetre
B, 4.4 4.5 scale.
(2) ““N’’ denotes the minimum length to which
E, 29 3.0 dimension ““A”’ must conform.
F 1.9 2.2 . . Jo
(1) Cette dimension est controlée avec une regle
G (1) Approx.: 12.0 millimétrée.
H ADPDprox.: 5.0 (2) «N» désigne la longueur minimum, sur
O bprox laquelle la dimension <« A» doit é&tre
J M 4.0 — respectée.
K 0 9.0 10.0
M 0.4 —
N 2 5.0 —
o 820 30" 970 30’

7004-12-2
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BAIONNETTE poUrR AUTOMOBILES
BA 21

Circul

are p4

les pl

circulg

W
Ne/

Dimensions in millimetres

Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & controler

!

BA 21

2150

|

1

br contact plates
rmissible

quettes de contact
ires sont admises

thout solder
ns soudure

with solder

avéc soudure 7 >D,

D

|

A : .
o roquned

selon spécification

C

|

!
&
!

All other relevant dimensions as for [BA 21d.

Toutes les autres dimensions applicables sont les

mémes que pour BA 21d.

Dimension Min Max
A LI 14 fa R . .
Y = R (1) This cap may be conical along the dimenston ‘D’ in which
D 13.5 13.9 case “A;”” = 20.8 Min.
D 145 (2) This dimension is checked with a millimetre scale.
1 . (3) ‘““N” denotes the minimum length to which dimension ““A”’
E 1.8 2.2 must conform. .
; (4) Angle “. is checked by gauges which are under discussion.
F 1.55 1.85
G () Approx.: 12.0
(1) Le culot peut étre conique dans la partie correspondant a
H (2 Approx.: 10.0 la longueur «D». Dans ce cas, la dimension «A;»
J @ 4.0 . == 20,8 Min.
(2) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.
K @ 10.0 11.0 (3) «N» désigne la longueur minimum, sur laquelle la dimen-
N (3) 6.0 _ sion « A » doit étre respectée.
(4) L’angle ««» est vérifié au moyen de calibres en cours
« @ 1200 d’étude.

7004-13-2
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BAIONNETTE Pour AUTOMOBILES
BA 9

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controiled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contréler

BA 9s/13

ol
|

0o

i 1
L |1255%085 L 14-0£0-25
Cap$ may be made with a flare the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than that of the qorresponding cap
without a flare.
Les tulots peuvent étre munis d’un évasement sous la condition que le diamctre de cet évasement n’excefle pas de plus de

[ mm celui du culot sans évasement correspondant.

withoutselder

sans.soudure

with $blder = D‘ 0
dvec soudure AR, .
Dimension Min. Max.
A 9.1 9.2 o o
(1) This dimension is checked with a millimetre scale.
b 4.1 52 (2) ‘N’ denotes the minimum length to which dimension ‘A’ must
D, _ 6.5 conform.
E 1.5 1.7 (1) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.
F 0.7 0.8 (2) « N » désigne la longueur minimum sur laquelle la dimension « A »
doit étre respectée.

H (1) 3.8 4.2
N 4.5 —

7004-14-2
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CERAMIC CAP B 22 (small)

CULOT EN CERAMIQUE B 22 (réduit)

Dimensions in millimetres

Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlied
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & controler

O
————N __.1
Q L. '
Taper sides ‘ =P — T d X
Coté conique  § ] ' S QO l ¥
L ‘ : | W Cot€ tonique ‘
I l. l i
i
N \ ' \
g EaN I ) —f N\ N \
E : T < v Y
: J -4 { \
It So- | TR N 'll lﬂ[k
thep ——J; o i
Aoy Al W L1 ;
ke N I
2 i T
i ) V |
Pt
R By A=A Y b ok
Py T IR
| QT NG el R — ST
N — e
Dimension Min. Max Dimension Mi_x;. Max.
1A 21.0 22.0 M 61.7 64.3
B 323 33.7 N 34.3 35.7
C 2.8 3.2 N; 34.6 36.1
D 6.0 7.0 O 46.4 48.3
E 1.9 2.1 P 16.5 7.1 (1) This dimension is checked with a
' ’ : . : millimetre scale.
< 'oX.: 2.7 P .
F Approx 5 L 16.8 17.7 (1) Cette dimension est contrdlée avec
G 12.3 13.0 Q 18.0 18.8 une régle millimétrée.
H (1) 6.0 6.4 Q, 18.35 19.25
) Approx.: 5.0 T 374 38.9
K Approx.: 10.0 U 39.2 40.8
L 32.5 33.8 \' 9.5 10.5
L, 32.8 34.2 W 52.92 55.08

7004-16-1
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CERAMIC CAP B 22 (medium)
CULOT EN CERAMIQUE B 22 (moyen)

Dimensions in millimetres

Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlied
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions 4 controler

Z

J

NN

sides
onique

Taper
Coté

4
t

et B
RULIT o T

—~

r
|
|

Tapep sides
Cotéconique

—

Z
r

A

AN
l

B!
M !l = Y Uy
—
p T 0
i 9
[ ! 1
N L2
Djmension-{~,"Min. Max. l Dimension | Min. Max.
A 21.0 20 | N 44.8 46.6
B 323 337 | N, 44.8 46.6
C 2.8 32 O 61.3 63.8
D 6.0 7.0 P 234 24.4
E 19 21 ! 24.5 255 (1) This dimension is checked with a
F Approx.: 2.75 l Q I 247 25.7 millimetre scale,
G (O 12.3 3.0 | Q | 258 26.8 (1) Cette dimension est contrélée avec
H ) 6.0 6.4 R 33.3 34.7 une régle millimétrée.
J Approx.: 6.0 S 35.0 364
K 1) Approx.: 10.0 T 50.8 52.7
L 42.0 43.7 U 52.9 55.0
L, 42.6 44.4 A 11.5 12.5
M 70.1 72.9 W 66.25 68.95

7004-16 A-1
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E 27

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler
E 26/24 E 27/25 E 27/30
26! ébiiWAX

+
23 8 25 510-5 30-0 0-5
American standard domestic cap. For- developing holders the E27/25 cap should The replacement of the E2730
. be considered as the objective and the general cap by-an E27/27 cap is under
Culot nc;;:;né:ﬁc;licgnestnque application of this is under study consideration
L’objzctif & atteindre est que les douilles puis- Leuemplacement du culot E27/30

sent recevoir le culot E27/25; les modalités pap un culot E27/27 est & Pétnde.
d’application sont & T’étude.

Capqd may be made with a flare the diameter of which shall be not more than/t mm greater than that of the corresponding
cap without a flare.
It is [not certain that standard lamps with E27/25 caps will fit all existing types of safety holders which hgqve been designed
for E27/30 caps. )
It is hot certain that caps made to American standard domestic cap\dimensions (E26/24) will fit all holders made to Buropean
Standard dimensions (E27).

It is[important that the creeping distance over insulation shall be not less than 3 mm.

Les fulots peuvent &tre munis d’un évasement sous la cofidition que le diamétre de cet évasement n’excédle pas de plus de
1 mm celui du culot sans évasement correspondant.
11 n’bst pas garanti que les lampes munies d’un culotJB27/25 puissent se monter dans tous les types de duilles de sécurité
Etablies pour les culots E27/30.
11 n’kst pas garanti que les culots établis suivant-les dimensions du culot normal domestxque américain H26/24 puissent se
monter dans tous les types de douilles établis pour les dimensions normales européennes E27.
1t e<t important que la ligne de fuite sur Pisolant ne soit pas inférieure & 3 mm.

(

Holder
Douille

ithout solder
ans soudure

T
= -
i S C
- :
ith solder
qveg soudure
26 27
Dimension
Min. Max. Min. Max.
C — — 3.0 —
H 1) — — 9.5 11.5
S 70 50 (1) This dimension is checked with a millimetre scale.
a8 _ _ _ : (2) “T” is the distance from the contact plates of the cap to the
8 5: S, — — — 8.5 completion of the thread.
Ol T ) — — 22.0 — (1) Cette dimension est controlée avec une régle millimétrée.
d 26.19 | 2634 | 26.15 | 26.45 (2) «T» s’entend depuis la plaquette de contact jusqu’a
P’endroit ol le filetage cesse d’étre effectif.
d; 24.51 | 24.66 | 23.96 | 24.26
312l D 26.54 | 26,75 | 26.55 | 26.85
=13
2|&] D, | 24.87 | 2507 | 2436 | 24.66
T 1.193 1.025

7004-21-3
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E 10

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contrbler

E 10/12 E 10/13 E 10/20 x 13

.73 | r_j)'a _gl:iw-ox rj3'0i0~l B
—% 1% T

]
5+ 0- 35205
%1229’:038 % 1 k% 2041

American standard miniature screw cap.
Culots 4 vis mignonnette normal américain.

* Internal diameter.
Diamétre interne.

Caps|may be made with a flare the diameter of which shall be not morethan-l mm greater than that of the corresponding
¢ap without a flare. :

It is important that the creeping distance over insulation shall be not less than 2 'mm.

Les dulots peuvent étre munis d’un évasement sous la conditionquie le diametre de cet évasement n’excéde pas de plus de
mm celui du culot sans évasement correspondant.

11 est| important que la ligne de fuite sur I’isolant ne soit pas/inférieure 3 2 mm.

Holder
Doville

Ft042 E 10/13
Dimension E 10/20x13
l Min. Max. Min, l Max.
C . — — Approx.: 2.5 (1) This dimension is checked with a millimetre scale.
L . (2) “T” is the distance from the contact plate of the cap to
o HQ) — —_ 3.5 4.0 the completion of the thread.
23 T — — | 95 —
8 (1) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.

d | 9.398 | 9.525 9.36 9.53 (2) «T» s’entend depuis la plaquette de contact jusqu’a
d, | — 8.509 | 8.34 8.51 I’endroit ou le filetage cesse d’étre effectif.

EIED 9.5885| 9.7409| 9.61 | 9.78
£|&| D, | 8.5725| 8.7249| 859 | 8.76
r 0.533 0.531

7004-22-3
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E 14

E 14/20

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlied
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a controler

E 14/23 X 15 E 14/25 x 17

. .0+0.
‘]_35_/_0\__F:PROX, ' 1502 17020}

/| > |

. ~ _

23:5%0-3 25-5%0-3

—_

Capls may be made with a flare the diameter of which shall be not more, than 1 mm greater than that of jthe corresponding

It i
Les

11 ¢

Q<

ithout solder
hins soudure

cap without a flare.
important that the creeping distance over insulation shall be not Jess than 3 mm.

culots peuvent étre munis d’un évasemcnt sous la conditionque le diametre de cet évasement n’excgde pas de plus de
1 mm celui du culot sans évasement correspondant.

t important que la ligne de fuite sur ’isolant ne soit pas inférieurefz‘t 3 mm.

Holde
Douvilld

AT
ith solder
ayec soudure,
Dimgension Min. Max.
T 30 -
H O 4.8 6.2
=l S 3.5 4.0 (1) This dimension is checked with a millimetre scale.
219 - . (2) ““T” is the distance from the contact plates of the cap
2| S, 4.5 .
© 8 to the completion of the thread.
T @ 16.0 —
- (1) Cette dimension est contrélée avec une régle millimétrée.
d 13.70 13.89 (2) «T» s’entend depuis la plaquette de contact jusqu’a
d, 12.10 12.29 I’endroit ou le filetage cesse d’étre effectif.
}g a1 D 13.97 14.16
s 3
g|a| D, 12.37 12.56
T 0.822

7004-23-3
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E 40

An]
Culg

This

It is
Cap

Ho

Ce ¢

1l egt important que la ligne de fuite sur Disolant ne soit pas inférieure 3 5 mm,
Iin

Les

with
sold

sa

souqg

with
avec

D
@)

)
2

1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions 4 controler

E 39/41
39.0

E 40/45

:

39.0 Approx.

[

4125+ 0.75

=

450+t .0

O

erican standard domestic cap.
t normal domestique américain.

cap may be made with a flare the diameter of which shall<bé hot more than 1 mm greater
corresponding cap without a flare,

important that the creeping distance over insulation shall be not less than 5 mm.

made to the American standard domestic cap dimensions (E39) will not fit holders made to Europear
sions (E40).

ler manufacturers are requested to take account, in théifynew designs, of the fact that the holder sho
la cap with an overall length of 41 mm. .

ulot peut &tre muni d’un évasement sous la condition que le diamétre de cet évasement n’cxcéde pas
celui du culot sans évasement correspondarit.

est pas garanti que les culots établis suivant les dimensions du culot normal domestique américain H
monter dans tous les types de douilles établis pour les dimensions normales européennes E40.
fabricants de donilles sont invités a€tudier leurs futurs modeles de maniére qu’ils conviennent a des
de longueur, ’

L

Holder
Douille

out

ure

than that of the

standard dimen-

hld accommodate

de plus de 1 mm

39/41 puissent se

culots de 41 mm

. E39 E 40
solder Min. | Max Min. | Max.
soudure H ) -, - 14.0 18.0

S — — 8.0 9.0

Bl S, — — — | 100
This dimension is checked with a millimetre scale. S 5 T @) . 34.0 _
“T” is the distance from the contact plates of the cap © -
to the completion of the thread. d 3924 | 39.50 | 39.05 | 39.50
Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée. d, 36.70 | 3696 | 3545 35.90
«T» s’entend depuis la plaquette de contact jusqu’a 52 D 39.75 40.06 39.60 | 40.05
I’endroit ou le filetage cesse d’étre cffectif. % El

Q| D, 37.21 37.52 36.00 36.45

T 2.301 1.85

7004-24-3
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MEDIUM PREFOCUS CAP AND LINER
CULOT MOYEN PREFOCUS ET BAGUE
P 28/25

Dimensions in millimetres and inches — Dimensions en millimgtres et en pouces

The drawings are intended only to indicate the dimiensions to be controlled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler

Eyelet hole min. dia. 1-27 mm (0-050")
Trou de l'ceillet ¢ min. 1,27 mm (0,050")

o

*Internal diameter
c Diamétre intérieuvt

r~——N

-
x
AN X

e T
. A L
/‘Bl ! 7}\ _L— R ———

, G N ER\Y
| P L¥\>

__) Tdaper of outer shell approx,
. - 0-44 mm (0-0172") in 50-8 mm (2}
with solder - — -1 ! of length
avec soudure K1 Conicité de la chemise extérieure
— L approx. 0,44 mm (0,0172”) pour
une longueur de 50,8 mm {27)
DIMENSIONS IN MILLIMETRES CALCULATED FROM DIMENSIONS FROM COUNTRY OF ORIGIN
INCH DIMENSIONS (1). IN INCHES,
DIMENSIONS EN MILLIMETRES CALCULEERS D’APRES DIMENSIONS bU PA\-’S D’ORIGINE
LES DIMENSIONS EN POUCES (1), N POUCES.
Dimension Min. Max. Dimension Min, Max.
' A 27.43 27:74 A 1.080 1.092
A, — 27.89 A — 1.098
A, 12.70 A, 0.500 (1) These values must not be conver-
ted into inche
B 2421 | 2497 B 0.953 | 0.98 » :
3 (2) This dimensign is approximate
B, o 26.49 B, — 1.043 and is checked with a millimetre
scale.
C 33.60 33.86 C 1.323 1.333 . . .
(3) This angle is clpecked by a suitable
416 D — 28.35 .| P —_— 1.116 gauge. Tolergnce not specified.
Q‘_‘“ 3 E 2540 25 60 §‘ % E 1.000 1.008
O (1) Ces valeurs ne doivent pas étre
- F @2 3.17 FQ 0.125 converties en pouces.
G 0.86 I 1.27 G . 0.034 | 0.050 (2) Cette dimension est approxima-
tive et est contrdlée avec une régle
I (@ 2222 | V) 0.875 millimétrée.
K (2) 11.11 K (2) 0.4375 (3) Cet angle est vérifié & Paide d’un
calibre approprié. Tolérance non
1 — | 2758 L — | 108 spécifiée.
« (3) 300 o 3 300
a8 (3 400 g (3) 400
M(2) 17.45 M(2) 0.687
58| N 26.67 | 2730 Bl gl N 1050 | 1.075
sl gl
~|m| P @ | Approx.: 1587 ~|@a] P @| Approx.: 0.625
R 2515 | 2527 R 0990 | 0.995

7004-42-2
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LARGE PREFOCUS CAP AND LINER
GRAND CULOT PREFOCUS ET BAGUE
P 40/41

Dimensions in millimetres and inches — Dimensions en millimetres et en pouces

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler

Eyelet hole min. dia. 2:03 mm {0-0807)
Trou de I'ceillet (5 min. 2,03 mm~0,0807)

[ |
| ;€ i * Internal diameter

-+ N
“ ! E T 4 Diamétre intérieur

et ¥ o
r T ’4__#*._' Ay AZ T
P

—-X

1
B L . N JLl
y—- —  Taper of outer shell approx. . .
3 D05 mm (0-006") in 508 mm (2) |ge R A )
- d of length
\ Conicité de la chemise extérieure
| — approx. 0,15 mm (0,006”) pour une
. K—nl longueur de 50,8 mm (27)
with|solder
avec [soudure . M—— L st
DIMENSIONS IN MILLIMETRES CALCULATED FROM DIMENSIONS FROM COUNTRY OF ORIGIN
INCH DIMENSIONS (1). IN INCHES,

DIMINSIONS EN MILLIMETRES CALGULEES D’APRES
LES DIMENSIONS EN POUCES (1).

DIMENSIONS DU PAYS D’ORIGINE

EN POUCES,
i i in. . i i Min. Max.
Dimension Min Max Dimension in ax (1) These values must not be conver-
A 39.19 39.55 A 1.543 1.557 ted into inches
Ay — 39.60 A4 -— 1.559 (2) This dimensioh is approximate
A, 12.70 A, 0.500 and is checked with a millimetre
i scale.
.90 2.20 B 1.610 1.661 . . .
B 409 4 (3) This angle is checked by a suitable
B, — 43.21 B, — 1.701 gange. Tolerahce not specified.
C 50.50 51.10 C 1.989 2,012 (4) This slot is optional. Dimension
a|g|_D — 40.39 alg] D — 1.590 is approximate.
O|8| E 3746 37.72 O3] E 1.475 1.485
F Q) 317 F @ 0.125 (1) Ces valeurs ne doivent pas étre
converties en pouces.
G 1.52 | 1.93 i G 0.060 | 0.076 (2) Cette dimension est approximative
I 2 34.13 I Q) 1.3437 et est contrdlée avec une régle
K (2) 22.22 K ® 0.875 millimétrée.
L — | 39.25 L — | 1545 3) Cey angle est v§1:iﬁé a !’?ide d’un
o cahb.re approprié. Tolérance non
o (3) 35 a (3) 350 spécifiée.
M (2) 26.97 M) 1.062 (C)) Qette qncoche est facultative. La
e N 40.00 | 40.64 . © N 1.575 | 1.600 dimension est approx1ma§1ve.
28 P 29.16 g B P (2 1.148
SRR 3721 | 37.36 AR 1465 | 1471
S (2-4) 2.78 S (2-9) 0.1094

7004-43-2
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PRONG CAP
CULOT A BROCHES
G 9.5x19

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler

Insulatingmaterial

Shell RS N

Chemise F

MatiérgSiselante l
| [ !—1 |
| M1l
. MAX.
'A 42 I c
' MAX |
Prong
Broche
Dimension Min. Max. ' ! —
A 18.67 19.43 k=Bt
B 9.40 9.66 b A
C 38.5 39.5
D — 7
E 58.7 59.3
F 39.5 40.5

7004-50-1
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CAPS FOR DOUBLE ENDED TUBULAR LAMPS

CULOTS POUR LAMPE TUBULAIRE
A DEUX CULOTS

S1I5& S 19

Cap

1t is

Les

1 e

Dimensions in millimetres

Dimensions en millimetres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contréler

S 15s

S 19s

cap without a flare.

important that the cregping distance between live parts and the metal shell of the cap shall be not le:
S 15s cap and 3 mm for)S 19s cap.

culots peuvent étte munis d’un-évasement sous la condition que le diametre de cet évasement n’excéd
I mm celui du culot sans évasement correspondant.

b important-qe la ligne de fuite entre les parties sous tension et la chemise métallique du culot ne so
2 mm pour.le culot S 15s et 3 mm pour le culot S 19s.

may be made with a flare the ‘didmeter of which shall be not morc than 1 mm greater than that of the corresponding

s than 2 mm for

pas de plus de

t pas inférieure &

This dimension is checked with a mil-

- S5 519
Dimension
Min. Max. Min. Max. ')
A 1500 | 1525 | 18.8 | 19.2 limetre scale.
¢ - 10 - . (1)  Cette dimension est contrdlée avec
H @) Approx.: 5.0 Approx.: 10.0 une régle millimétrée,
M 12.0 — 18.0 —_

7004-60-1
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BAYONET LAMPHOLDERS
DOUILLES A BAIONNETTE
B15 & B 22

The

The]
Din

La
tout

Dimensions in millimetres Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a controler

B 15d and/et B 22d B 15s

P Y

/ \;

L—E—J

distance through the air between live parts or(between live parts and shell in every position of the p

dimensions C and D are applicable to metal lampholders only.
ension T need only be taken into consideration for lampholders for use with focussed reflectors.

Histance dans ’air entre deux partie§ sous tension de la douille ou entre une partie sous tension et la

étant entendu que la ligne de fuite n’est pas inférieure & 3 mm.

Union Ring
+—— Bague d'assemblage
c—l . “C—I
- _
. T Tao
o N Q
ﬁ | MaNT LT
i \ Fy M| Bl
G i —-JJ»-—-— G

1
1

ungers shall be at

least 1.4 mm for B 15 holders and 2 mm fot "B 22 holders, provided that the creeping distance is ndt less than 3 mm.

hemise doit, pour

e position des pistons, étre au proins ¢gale & 1,4 mm dans le cas de douilles B 15 et & 2 mm dans le cap de douilles B 22,

ntrés.

These dimensions atfle under discussion.

be 22.10: mm for
hells of which are

slotted to provide a spring tension for”

cap.
checked with a

t a I'étude.

Cette dimension peut étre de 22,10
mm pour les douilles de lampes dont
la chemise est fendue, de fagon a for-
mer ressort et a maintenir le culot.

Cette dimension est contrdlée avec

Les|dimensions C et D ne sont applicables qu’aux douilles métalliques.
La f{limension T n’est & prendieen considération que pour les douilles & employer avec des réflecteurs ¢
Dlimension Rl B22
Min: Max. Min, Max
C (1 - — — _
D (1 — — — | -
m
E 15.30 15.50 | 22.30(2)] 22.50
2 (2) ‘This dimension ma
F\Y(3) — 5.0 — 5.0 lampholders, the s
G 0.75 1.0 0.90 1.15 gripping the lamp
J 2.70 32 2.70 3.2 3) This dimension is
K ) 3.95 4.85 525 6.6 millimetre scale.
L 2.67 3.18 3.50 . (1) Cette dimension es
M a0 | | a0 @
N 9.0 — |0 | —
is arc of circle radius J/2 )
Q arc de cercie de rayon J/2 une régle millimétrée.
T 18.03 | 19.05 )] )
(] 82030’ [ 97°30' | 82030’ | 97930’
o 290 230

7005-10-3
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FACETS ON GAUGE EDGES

CHANFREINS SUR LES ARETES DES CALIBRES

Whenever a simple rounding off of an edge is to be specified, this shall be done in accordance with the principle shown below.

On the specific drawings such edges shall be marked simply as “Edges slightly chamfered (see Sheet 7006-1-1)"".

Les principes donnés ci-aprés trouvent leur application lorsqu’il convient qu’une aréte soit abattue.

Dans ce cas, le dessin porte la mention: « Aréte légérement chanfreinée (voir feuille 7006-1-1) ».

7

/]

The¢ value_of dimenston “D’’ is determined by applying the following rules:—

NO GO gauges D™ = approx. I.T d (roundcd out 10 TUull TIHHTITetTeS Tt

{ When “I>** has an influence on the result, its value is fixed accordingly.

“GO gauges”’ o . y
| When “D’’ has no influence on the result, “‘D’’ = approx. 1.1 d.

La valeur de la dimension « D » est fixée par application des régles suivantes:

Calibres « N’ENTRE PAS» - « D » = approx. 1,1 d (arrondi au millimetre pres).

{ «D» influe sur le résultat: sa valeur est fixée en conséquence.

Calibres « ENTRE » .
. ‘ { «D»n’influe pas: « D» = approx. 1,1 d.

7006-1-1
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“NOT GO” GAUGES FOR CAPS
B 15, BA 15 AND B 22

CALIBRES « N’ENTRE PAS» POUR CULOTS
B 15, BA 1S ET B 22

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlied
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler

[— ",
7 2 Edges slightly chamfered
(see sheel 7006-1-1)
Aréle legerement chanfreinee §
/ . tvoir feuille 7006-1-1j /
) A

P
Sharp Edge
Aréte vive
N
— O p—
’ . B 15, BA 15 B22
Dimension
Min. Max. Min. Max.
A 1499 | 15.00 | 21.74 | 21.75
(0] 6.98 7.02 6.98 7.02
P approx. 37 53
E 3 4 3 4
F 3 4 3 4
1,223;“2; 0.045 | 0.055 | 0.090 | 0.110

PURPOSE: For the control of dimension ‘A’ min. of sheets 7004-10-3, 7004-11-2 and 7004-11A-1.

TESTING: Caps shall be assumed to be correct if the gauge does not pass over the caps by its own weight so far that the
contact plates project beyond the gauge.
Caps on finished lamps may be tested in a similar manner.

MATERIAL: Steel, portions exposed to wear, hardened.

BUT: Contrdle des dimensions « A » min. des feuilles 7004-10-3, 7004-11-2 et 7004-11A-1.

ESSAI: Un culot est jugé conforme si le calibre n’entre pas, sous Peffet de son propre poids, autour du culot d'une longueur
telle que les plaquettes de contact émergent du calibre.
Les culots montés sur des lampes peuvent étre essayés de la méme fagon.

MATIERE: Acier, cémenté pour les parties exposées 2 I'usure.

7006-10-2
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“GO” GAUGES FOR CAPS
B 15, BA 1S AND B 22

VERIFICATEURS « ENTRE » POUR CULOTS
B 15, BA 15 ET B 22

Dimenstons in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler

I

[«] //-—uws\'

Knurled — Moleté 45 45°

/Appaox, APPROX. \
S, N .

Sz Sharp Edge
| Aréte vive
D 1—;/0
S ) | =R
Dz (3 N F
O [ —— Edges slightly chamfered
{see Sheet 7006-1-1)
Sp— Aréte [égérement chanfreinge
{voir feuville 7006-1-1)
45°
APPROX ——mfe———"APPROX .
SECTION Il
I
Dimension |B15°& BA 15 B22 Tolerance
+ 0.01
A 15.25 22.15 — 00
+ 0.0
Dy 6.00 6.00 —0.0t
+ 0.0t
Dy 7.00 7:00 —0.0
>in S T + 0.02 Dimensiong des ergots
1al2u 1:2;)6125‘(?“:[‘“ ‘fhc‘k‘“d by D, 7.50 8.00 —0.0 contrélées par un calibre
S gauge. 0.0 approprié.
N 7.00 6.70 —-001
+ 0.0
0 3.05 3.05 —.0.05
-+ 0.0
Q 2.50 2.50 — Q.04
R 2050 29 50 +0.0
= — 1.0

PURPOSE: For the control of dimension A max., N min., D min., D max., D; max. and the diametrical position of the
pins illustrated on sheets 7004-10-3, 7004-11-2 and 7004-11A-1.

TESTING: The cap should enter the “GO’” gauge until the pins have passed through the slots Q. The cap is then turned
through a small angle and is pressed so that the pins are in close contact with the surface S;. In this position the end
of the cap should not be below the surface S, nor shouid it project beyond the surtace S,.  If the cap is on a finished lamp
the solder should not project beyond the surface S,. ‘N’ of the gauge tests the diameter of the cap for a sufficient
length to ensure interchangeability of the caps in relation to the holders.

BUT: Contréle des dimensions A max., N min., D min., D max., D, max. et de la position diamétrale des ergots selon les
feuilles 7004-10-3, 7004-11-2 et 7004-11A-1.

ESSAI: Le culot doit entrer dans le calibre jusqu’a ce que les ergots aient traversé les encoches Q. Le culot est alors tourné
d’un petit angle et appliqué de maniére que les ergots soient en contact étroit avec la surface S,. Dans cette position,
Pextrémité du culot doit émerger de la surface S, mais ne doit pas émerger de la surface S,. Si le culot est monté sur une
lampe, la soudure des plaquettes de contact ne doit pas émerger de la surface S,. La dimension N du calibre contrdle
le diamétre du culot sur une longueur suffisante pour assurer ’interchangeabilité des culots par rapport aux douilles.

7006-11-3
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