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CERAMIC CAP B 22 (small)
CULOT EN CERAMIQUE B 22 (réduit)

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a controler.
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Dimension Min. Max. Dimension Min, Max.
A 21.0 22.0 16.5 17.1 . .
* These dimensions are solely| for cap
B (1) 32.3 33.7 P, 16.8 17.7 design and are not to be gaugpd on the
c 1.8 3.2 Q 18.0 18.8 finished lamp.
" (1) This dimension is checked with a milli-
D 6.0 7.0 Q 18.3 19.3 metre scale.
D 7 8.0 R 34.3 35.7 (2) “N”’ denotes the minimum length to
B 1.8 2.2 R, 34.6 36.1 which dimension “A’* must cpnform.
F Approx.: 2.75 T 37.4 38.9
G (1) 10 | —_ U 39.2 40.8 * Ces dimensions s’appliquen} simple-
; mentau culot—elles ne doivent e
- ¥ ¥ 7 pas etre
H O ‘ Approx.: 6 v 9> 10.5 vérifiées sur la lampe terminée.
J () Approx.: 3 w 52.9* 55.1% (1) Ceite dimension est contrdlée avec une
K Approx.: 10% X _ 42 régle millimétrée.
L 32.5 33.8 Y (1) _ 8 (2) “N”’ désigne la longueur minimum sur
laquelle la dimension “A” doit étre
Ll 32.8 34.2 V4 ApprOX. T2 respectée'
M (1) 58 62 r Approx.: 7%
N (Q2) 6.7 e
O 46.4% 48.3*
700[‘ 16 2 LE.C. Publication 61
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CERAMIC CAP B 22 (medium)
CULOT EN CERAMIQUE B 22 (moyen)

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contréler.
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Dimension Min. Max: Dimension Min. Max.
A 21.0 22.0 P 234 244 . .
* These dimensions are solely for cap
B (1) 32.3 33.7 P, 24.5 25.5 design and are not to be gauged on the
‘C 1.8 3.2 Q 24.1 25.7 finished lamp.
D 6.0 70" Q 5538 26.8 ) Tk.nis' dimension is checked with a
1 millimetre scale.
Dy 2 8.0 R 44.8 46.6 (2) “N”* denotes the minimum |length to
E 1.8 2.2 R, 44.8 46.6 which dimension “A’” must ¢onform.
F Approx.: 2.75 S 33.3 34.7
G(1) 10 — Sy 350 36.4 * Ces dimensions s’appliquedt simple-
ment an culot, elles ne doivent pas étre
"I > ; " . .
S APPIOX-- 5 ! 08 s vérifiées sur la lampe terminée.
I Approx.: 6 v 2.9 35.0 (1) Cette dimension est contrdlée avec une
K Approx.: 10* A\ 11.5% 12.5% régle millimétirée.
L 42.0 43.7 w 66.2% 69.0% (2) “N”’ désigne la longueur minimum sur
laquelle la dimension “A’’ doit &tre
L, 42.6 44.4 X — | 42 respectée.
M (1) 66 70 Y (1) — | 10
N (2) 6,7 — Z Approx.: 2.5%
o 61.3% 63.8% | r Approx.: 10*
7004-16A-2 ) LE.C. Publication 61
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MINIATURE BI-PIN CAP

CULOT A DEUX BROCHES MINIATURE

Dimensions in millimetres and inches

Dimensions en millimeétres et en inches

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler.

DIMENSIONS IN MILLIMETRES
CALCULATED FROM INCH DIMENSIONS (1)

DIMENSIONS EN MILLIMETRES

CALCULEES D’APRES LES DIMENSIONS EN INCHES (1)

. Max.
Dimehg Min. Max. | including
sion
Solder
D 4.76
E(Q) 2.29 2.44 2.67
F 6.60 7.29 7.29

(I These values must not be converted into inches.

(2) If the pins are made with a boss as illustrated they must be accepted by the gauge shown on sheet ......

(under consideration)

)

F

¥

Insulatéon
Piecesolante

DIMENSIONS FROM COUNTRY

OF ORIGIN IN INCHES

DIMENSIONS DU PAYS
D’ORIGINE EN INCHES

Dimen- Max.
sion Min. Max. including
Solder
D 0.1875
E@Q) 0.090 0.096 0.105
F 0.260 0.287 0.287

(1) Ces valeurs ne doivent pas é&tre converties en inches.

(2) Si les broches comportent un bossage comme montré sur la figure, elles doivent pouvoir étre admises par le calibre
selon feuille ...... (a 1’étude).

LE.C. Publication 61
Publication C.E.I. 61
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MOGUL BI-PIN CAPS
G20

CULOT A DEUX BROCHES MOGUL
G20

Dimensions in millimetres and inches — Dimensions en millimetres et en inches
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a controler.

Insulator

{shape optional)
Piece isolante

(de forme arbitraire)

DIMENSIONS ‘1IN MILLIMETRES DIMENSIONS FROM COUNTRY
CALCULATED (FROM INCH DIMENSIONS (1) OF ORIGIN IN INCHES
DIMENSIONS EN MILLIMETRES DIMENSIONS DU PAYS
CALCULEES-D?APRES LES DIMENSIONS EN INCHES (1) D’ORIGINE EN INCHES
; Max. . Max.
D;?;in- Min. Max. including D;?;:,ln Min, Max. including
Solder Solder
D 19.84 D 0.781
E(2) 3.10 3.25 3.53 E @) 0.122 0.128 0.139
F 15.62 16.13 16.13 F 0.615 0.635 0.635

(1) These values must not be converted into inches.
(2) If the pins are made with a boss as illustrated, they must be accepted by the gauge shown on sheet
(under consideration)

(1) Ces valeurs ne doivent pas étre converties en inches.
(2) Si les broches comportent un bossage comme montré sur la figure, elles doivent pouvoir étre admises par le calibre
selon feuille ...... (a I’étude)

1L.E.C. Publication 61
7004-53-1 Publication C.E.L. 61
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MOUNTING OF COMBINED PAIR
OF G 13 HOLDERS

DISTANCE DE MONTAGE POUR
ENSEMBLE DE DEUX DOUILLES G 13

Dimensions in millimetres and inches — Dimensions en millimétres et en inches
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions 4 contrdler.

B3

—ﬁ,—-—

= N
LAMPHOLDER
2 DOVILLE B2
LAMPHOLDER
DOUILLE
D ENTRY SLOT FOR PINS D
] ENCOCHE DENTREE i
:> LIVE CONTACTS POUR)LES BROCHES ||
D CONTACTS SOUS TENSION D
- A
|

A. Mounting distance v
Distance de montage

Rigidly fixed lampholders of the G 13 type for fluorescent lamps shall be mounted at the following distances:
Les douilles a fixation rigide du type G 13 pour lampes a fluorescence seront montées aux distances suivantes:

Lampholder face to lampholder face
Rated waltage Distance entre faces des douilles A
of lamp
Puissance Max Min
nominale de la
lampe en watts Inches Millimetres Inches Mitlimetres
20 23.29 591.6 23.23 590.0
25 38.26 971.8 38.20 970.25
30 35.29 896.4 35.23 894.8
40 47.29 1201.2 47.23 1199.6
65 59.13 1501.8 59.07 1500.25
80 59.13 1501.8 59.07 1500.25

B 1 — The distance between the live contacts and the lampholder face shall be max. 0.10 inches or 2.5 mm.

3

B 2 — The minimum depth of entry slot of fixed G 13 lampholders shall be 0.29 inches or 7.35 mm.

La profondeur minimum des encoches d’entrée des douilles G 13 fixées sera 0,29 inches ou 7,35 mm.

B3 — The slot width shall be such that a gauge, corresponding to a fluorescent lamp with two maximum form G 13 caps
mounted with an angular displacement from true alignment of 6.5°, shall enter the combined pair of holders without

difficulty.

Les encoches seront d’une largeur telle qu’un calibre correspondant a une lampe fluorescente munie de deux culots
G 13 aux dimensions maximum et dont les plans des broches sont décalés de 6,5 degrés 1’un par rapport & ’autre, -

puisse entrer librement et simultanément dans les deux douilles.

7005-50-1

LE.C. Publication 61
Publication C.E.L 61
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PLUG GAUGE FOR E 27 LAMPHOLDER

FOR TESTING CONTACT MAKING

CALIBRE POUR DOUILLE E 27
POUR LE CONTROLE DE LA REALITE DU CONTACT

Dimensions in millimetres

Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.
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When the switch is in position 1
home in
the holder, the indicator lamps shall

t sur la
position 1, le calibre étamt vissé a
fond dans la douille, legg lampes

E —
. _ Meta)
Reference Dlmen Tolerance =B 277 )| M? al
sion era
el G —]
A, 9.5 40.01 K
BN V I —"—
A, 12.5 +0.02
B 18.5 +-0.03
C, 0.5 —0.01 ~
Co 3.5 —0.03 [ and the gauge is screwed
D 6.25 +0.05 1] 2 !
light.
E 23 +0:01 a b
F s 002 h Lorsque I’interrupteur e
G 273 +4-0.05 ; g TOIK .
indicatrices doivent s’allumer.
H 21.5 —0.02
J 35 -4-0.01
K 34 0.02 In case of doubt whether the gauge is fully screwed home, a feeler ghuge with
+0. an approximate thickness of 0.08 mm and width of 5 mm shall bg used to
L 27.5 —0.02 check that clearance exists between the gauge and the top of the lanjp holder.
M 53 +0.03 Dans le cas d’incertitude sur le vissage 3 fond du calibre, il sera ytilisé une
N 37 0.02 lame d’une épaisseur approximative de 0,08 mm et d’une largeur de 5 mm
e pour s’assurer qu’il existe un jeu entre le calibre et la douille.

(1) The thread of the gauge is made to comply with the maximum dimensions of the appropriate cap, illustrated on sheet
7004-21, subject to a tolerance of |- 0.00

—0.03

Le filetage du calibre est exécuté en conformité avec les dimensions maximum du culot approprié, illustré sur la feuille
de normes 7004-21, avec une tolérance de -+ 0,00

— 0,03

7006-21-1

LE.C. Publication 61
Publication C.E.I. 61



https://iecnorm.com/api/?name=19493379e0218fc81315aa863729b34c

PLUG GAUGE FOR E 27 LAMPHOLDER
FOR TESTING CONTACT MAKING AND PROTECTION
AGAINST ACCIDENTAL CONTACT

CALIBRE POUR DOUILLE E 27
POUR LE CONTROLE DU CONTACT ET DE LA PROTECTION
CONTRE LES CONTACTS ACCIDENTELS

Dimensions in millimetres Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.

Reference lenen- Tolerance
sion
A, 9.5 +0.01
A, 12.5 +0.02
B 18.5 +0.03 R S J
c, 0.5 —0.01 1% Insoliking Matdrial
C 33 003 >Z M3kiere isolante
2 . " /\, ‘ET <\ Mera|
?P,-» = - _Meral
D 475 | 4005 NN VAN
> N lnSUIaring Matefial
E 23 +0.01 > X Makiere isolanfe
F 7 —0.02 >
}
G 21.5 —0.02 ? "SPT;HQ Streel Bx!
ied Q Acier de Ressort [Bx
H 26.1 40.05 W;_E .
|> T 5 |ﬂ$u|ar'|nt3 Marefial
J 27.1 +0.05 ’ LtV el { \ MakFiere isolanfe
V] T
K 30.5 +0.02 ) Mgral )Br'h;ck
IL S 'Mer'al,epaisseur 8
L 0.5 +0.01 h ; = \I 7
M 19.5 —0.1 YT
K Metal
N 32 —0.02 1 % Méral
) 33 0,01 okaD6 ; F (s )
P 125 | +0.1 b1 E fe.fo MErierediderri!
A [N
Q 15 4-0.1 A l“{ c,
R D +0:1 B8 i “ME TaL
S 10 +0.1 el METAL
- e E27' 1|
T 3 =01 fe— T
N
U 23 10.01
« | 45° +30°
B | 37 130’
]
?_? 2 When the gauge is fully screwed in the holder  Lorsque le calibre est complétement vissé daﬁs la
with the switch in position 1, lamps a and b shall ~ douille et Iinterrupteur dans la position 1, les
a b light. lampes a et b doivent s’allumer.
g_—j When the switchds i it idi > ition 2, en

test contact as far as it will penetrate into the
holder it shall not make contact and the indicator
lamps shall not light.

glissant le vérificateur de contréle aussi loin qu’il
peut pénétrer dans la douille il ne doit pas pouvoir
fermer le circuit, et les lampes ‘indicatrices ne

doivent pas s’allumer.

(1) The thread of the gauge is made to comply with the maximum dimensions of the appropriate cap, illustrated on sheet
7004-21, subject to a tolerance of - 0.00
—0.03
Le filetage du calibre est exécuté en conformité avec les dimensions maximum du culot approprié, illustré sur la feuille
de normes 7004-21, avec une tolérance de - 0,00
—0,03

I.E.C. Publication 61
Publication C.E.1. 61
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PLUG GAUGE FOR E 40 LAMPHOLDER
FOR TESTING CONTACT MAKING

CALIBRE POUR DOUILLE E 40
POUR LE CONTROLE DE LA REALITE DU CONTACT

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.
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Dimen-
Reference . Tolerance
sion
A, 14 4-0.02~
A, 19 440.02 =
B 30 0.03 When the switch is in position 1 and the gauge
+0. \ 2 is screwed home in the holder, the inditator lamps
C, 0.5 ~0.01 shall light.
C. 6 —0.03 a b Lorsque Dinterrupteur est sur la pobition 1, le
2 ’ ] calibre étant vissé a fond dans la |douille, les
D 8 +-0.05 g g lampes indicatrices doivent s’allumey.
E 34 +0.01
F 10 +0.02 In case of doubt whether the gauge is fully screwed home, a feeler] gauge with
G 40 10.05 an approximate thickness of 0.08 mm and width of 5 mm shall be uged to check
) that the clearance exists between the gauge and the top of the lgmp holder.
H 34 —0.02 Dans le cas d’incertitude sur le vissage 3 fond du calibre il serg utilisé une
lame d’une épaisseur approximative de 0,08 mm et d’une largeur de 5 mm pour
J 6 +0.01
s’assurer qu’il existe un jeu entre le calibre et la douille.
K 52 +0.02
L 45 —0.02 (1) The thread of the gauge is made to comply with the maximum dimensions
of the appropriate cap, illustrated on sheet 7004—24, subject to a tolerance
M 65 +0.03 of 4 0.00
N 51.5 —0.02 —0.04
Le filetage du calibre est exécuté en conformité avec les dimensions maxi-
o 90 +1 mum du culot approprié, illustré sur la feuille de normes 7004-24, avec

une tolérance de -+ 0,00

—0,

04

7006-23-1

LE.C. Publication 61
Publication C.E.IL 61
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