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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E 27

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a controler.

E26/24 E27/25 E27/27
E 26/24 £27/25 E27/27

f‘ 26-IvMax¥ r

E *
27.0205
E X

American standard domestic cap. For developing holders the E27/25 cap should The £'27/30 cap with a length of

|
i

|
U

Culot normal domestique be considered as the objective and the general 30.0"-.0.5 mm is retained tempo-
américain application of this is under study rarily as a standard

L’objectif A atteindre est que les douilles puis- Le culot E 27/30 avec une lon-

sent recevoir le culot E27/25; les modalités gueur de 300 + 0.5 mm est

d’application sont a I’étude. encore  considéré™ provisoirement

comme normal

Caps may be made with a flare the diameter of which shall be not more thah 1 mm greater than that of the correspg¢nding

cap without a flare *.

It is not certain that standard lamps with E27/25 caps will fit all existing types of safety holders which have been depigned

for E27/30 caps.

It is not certain that caps made to American standard domestic ¢ap dimensions (E26/24) will fit all holders made to Eugopean

Standard dimensions (E27).
1t is important that the creeping distance over insulation siiall\be not less than 3 mm.

Les culots peuvent &tre munis d’un évasement sous Ia condition que le diamétre de cet évasement n’excede pas de glus de

1 mm celui du culot sans évasement correspondant %

1l n’est pas garanti que les lampes munies d’un culot E27/25 puissent se monter dans tous les types de douilles de sgcurité

établies pour les culots E27/30.

1l n’est pas garanti que les culots établis suivant\les dimensions du culot normal domesthue américain E26/24 puisgent se

monter dans tous les types de douilles établis pour les dimensions normales curopéennes E27.
Il est important que la ligne de fuite sur 1’isolant ne soit pas inférieure 4 3 mm.

Holder

. Douille
without solder I r——- :
sans soudure

AN e
/i__.-—r—— H-’] . i
with solder L__-23 _.l

ovecd\soudure

r 1.193 1.025

* These dimensions are solely for cap design and afe not
. E 26 E 27 ;
Dimension to be gauged on the finished lamp.
Min. Max. Min. Max. . . R .
* Ces dimensions n’ont pas a étre vérifiées sur les |ampes
C — — 3.0% — terminées. Elles s’appliquent au culot avant le mjontage
on| — | — | 95 |1s sur la lampe.
ol s . o 7.0 8.0% (1) This dimension is checked with a millimetre scale.
&1 Q (2) ““T”’ is the distance from the contact plates of the cap to the
8 5 S, * = — 8.5 completion of the thread.
°l T@ 22,0
@ - _ : - (1) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.
d 26.19 | 26.34 | 26.15 | 26.45 (2) «T» s’entend depuis la plaquette de contact jusqu’a 1’en-
4 2451 2466 23.96 24.26 droit ou le filetage cesse d’étre effectif.
HE D 26,54 | 26.75 | 26.55 | 26.85
2|8] D, | 24.87 | 2507 | 2436 | 24.66

7004-21-4 l. E. C. Publication 61

Publication C. E. I.

61
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PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS
P 22/21

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler.

Focussing Colla
Collier Prefocug

Assembly position of céller on finished lamp.
Assemblage du colligr,sur lampe terminée.

Di . in. '
imegsion] | Ma Nax The assembly of the collar to the cap should be such
that the recess is in line with the plane of the two
A 21.75¥ 22.15% contacts within -~ 159
C 1.5% — L’assemblage du collier avec le culot doit étre fait
de telle sorte que l’encoche soit dans le plan des
D — — contacts & + 15¢
G (1Y 10.0 —
(1 Approx. 10 *  These dimensions are solely for cap design and
70 are not to be gauged on the finished lamp.
s M) ’ _ (1) These dimensions are checked with a millimetre
K 10.0* 11.3* scale.
* X (2) Consideration is being given to increasing this
M@ 205 21.5 dimension to 22 -+ 0.5 mm.
P 22.28* 22.4%*
R 35.85 36.0 *  Ces dimensions n’ont pas & &tre vérifiées sur les
— - — lampes terminées. Elles s’appliquent au culot
S APPIoX. 27 avant Ic Mmontage sur Ia fampe.
T 0.74 0.84 (1) Ces dimensions sont contrdlées avec une régle
U A 0.5h millimétrée.
bprox. ©. (2) 1l est envisagé de porter cette dimension 2
v 2.5 2.75 22 + 0.5 mm.
w 34.0 34.5

The standardization of automobile lamps is under consideration. The present sheet is issued to ensure that ali P22/21-
caps are made to the same dimensions in all those countries wishing to use it. Further sheets are under consideration.

La normalisation des lampes pour automobiles est & I’étude. L’édition de la présente feuille a pour but d’obtenir que

tous les culots P 22/21 soient exécutés aux mémes cotes dans les pays qui souhaitent les utiliser. D’autres feuiiles sont
a Pétude.

I. E. C. Publication 61
7004-49 -1 Publication C. E.l. 61
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MEDIUM BI-PIN CAP
CULOT MOYEN A DEUX BROCHES
G 13

Dimensions in millimetres and inches — Dimensions en millimétres et en pouces

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler.

Insulator (shape optional).
Piéce isolante (de forme arbitraire).

DIMENSIONS.HIN MILLIMETRES DIMENSIONS FROM COUNTRY
CALCULATED JFROM INCH DIMENSIONS (1) OF ORIGIN IN INCHES
DIMENSIONS EN._MILLIMETRES DIMENSIONS DU PAYS
CALCULEES D APRES les DIMENSIONS EN POUCES (1) D’ORIGINE EN POUCES
A Max. . Max.
D ;?;Ie]n- Min. Max. |including D;gzn- Min. Max. |including
Solder Solder
D 12.70 D 0.500
E (2) 2.29 2.44 2.67 E (2) 0.090 0.096 0.105
F 6.60 7.29 7.29 : F 0.260 0.287 0.287

D
2

M
@

These values must not be converted into inches.
If the pins are made with a boss as illustrated, they must be accepted by the gauge shown on sheet 7006-44.

Ces valeurs ne doivent pas &tre converties en pouces.

Si les broches comportent un bossage comme montré sur la figure, elles doivent pouvoir étre admises par le calibre
selon feuille 7006-44.

It is important that the creeping distance between the live parts and the metal shell of the cap shall be not less than
(under study). .

1l est important que la ligne de fuite entre les parties sous tension et la chemise métallique du culot ne soit pas
inférieure & (a ’étude).

I. E. C. Publication 61

7004-51-1 Publication C.E. I. 61
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BAYONET LAMPHOLDER
B 22 (3 pins 90/1359)

DOUILLE A BAIONNETTE
B 22 (3 ergots 90/1359)

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & controler.

V = Resting point of pins on lamp cap. //-_Q/an\

culoft.

V = Point de repos des ergots sur le R o
- o<
o<

Union Ring
Bague de raccord

The distance through the air between live parts or between live parts and shell in every position of the plungers shall be at
least 2 mm provided that the creeping distanée’is not less than 3 mm.

The dimensions C and D are aplicable to metal lampholders only.

Dimension T need only be taken into consideration for lampholders for use with focussed reflectors.

La distance dans I’air entre deux parties.sons'tension de la douille ou entre une partie sous tension et la chemise doi

toute position des pistons, étre au moins égale d 2 mm, étant entendu que la ligne de fuite n’est pas inférieure a
Les dimensions C et D ne s’appliquent qu’aux douilles métalliques.
11 n’est nécessaire de prendre en congidération la” dimension T que pour les douilles destinées A &tre employées dans des

réflecteurs centrés.

, pour
3 mm.

Dimen- B 22 (3 pins)
sion Min. Max.
c )
D _— —
. 2 . . . s 14
(1) This-dimension is still under E 22.30 @) | 22.50 (1) Cette dimension est a 1’étude.
consideration. F (3) — 5 A . .
(2) Cette dimension peut étre|de
(2)~This dimension may be 22.10 G 0.90 1.15 22,10 mm pour les douilles
mm for lampholders, the shells " 3.07 333 dont la chemise est fendue ppur
of which are slotted to provide . . former ressort afin de maigte-
a spring tension for gripping K 3) 395 6.60 nir le culot.
the lamp-cap
o L 3.50 — (3) Cette dimensions est contrblée
(3) This dimension is checked with avec une regle millimétrée.
a millimetre scale. M — 4.90
N 10.00 —
is are of circle radius J/2
Q are de cercle de rayon J/2
T (1)
0 82140 97 10
é 230
o 1350
) 900
I. E. C. Publication 61
7005-10A -1

Publication C. E.

1. 61
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POSITION or HOLDER THREAD IN RELATION
TO CENTRAL CONTACT oF THE LAMPHOLDER

POSITION DE LA CHEMISE FILETEE
DE LA DOUILLE
PAR RAPPORT AU CONTACT CENTRAL

Dimensions in millimetres

Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & controler.

Position of central contact when lamp

is fully inserted

—

FUbIIIUH U‘U COMAact (..EHII(U; furbque ;
lampe est complétement introduite

]

X

1

The holder-screw shall be positioned in the lampholder so as to conformywith dimension X when the lamp is fully ingerted.

It is not essential that the whole or any part of the holder-screw be used/as an electrical contact.

La chemise filetée de la douille doit étre placée de fagon A respecter'la dimension X lorsque la lampe est complétement

introduite.

I1 n’est pas nécessaire que la chemise filetée soit utilisée, en.fout ou partie, pour un contact électrique.

Type X [y

Min. | Max. | Min.
E 40 27 32 12
E27 17 21 7
E14 12 15

(1) This dimension is checked with a millimetre scale.
(1) Cette dimension est contrélée avec une régle millimétrée.

7005-20-1

I. E. €. Publication 61
Publication C. E. . 61
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MEDIUM PREFOCUS LAMPHOLDER
DOUILLE MOYENNE PREFOCUS
P 28

Dimensions in millimetres and inches — Dimensions en millimétres et en pouces
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler.

Limit for insulation.

limite d'isolement.
1 G }

T/

D L

Contour of - -
free spoce ——f| 1 N
for cap. H l\\-: A ‘ B| [B
Encombrement Il |
pour le culot. | L
| 1

Means shall be provided for
centring the lamp cap in the
lampholder such that the
Jamp cap is retained within
a circle 28.30 mm. 1.14
inches in diameter concen-
tric with the centre contact
of the lampholder.

Il est prévu pour assurer le

centrage du culot dans la

douille un moyen de le rete-

nir dans un cercle de 28.3

mm. 1.141 in. diameétre con-

centrique au contact central
de la douille.

%r_&_% { P gP
| S

Dimensions in millimetres Dimensions from country
Dimenslon| Min. \J/Max. | calculated from inch of origin in inches Dimension| Min. | Max.
dimensions *

A 2199 = Dimensions en millimétres : A 1.102 -
B - 2311 calculées d’apres les Dimensions du pays B — 910
By 27.94 — dimensions en pouces * d’origine en pouces B: 1.100 —
C 35.00 — C 1.378 —
C 40.00 — Cy 1.575 —
D 2855 [ 28.96 * These values must not be converted into inches. D 1124 140
G 3.00 — * Ces valeurs ne doivent pas étre converties en pouces. G 0.118 —
H 28.43 — H 1.120 —
1 - 26.15 — I 1.030 —
K 9.5 nom, K 0.375 nom.
M — 2.79 M — 0.110
N — 091 N — 0.036
P — 5.5 P — 0.217
P, — 8.0 P2 — 0.315
Q 20.00 — Q 0.787 —
o 640 660 o 640 66°
B 840 860 ) 840 860
[ 61° 620 ] 610 620
? 810 820 9 810 820

1. E. C. Publication 61

7005-42-2 Publication C.E. I. 61
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LARGE PREFOCUS LAMPHOLDER
GRANDE DOUILLE PREFOCUS
' P 40

Dimensions in millimetres and inches — Dimensions en millimétres et en pouces.
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contréler.

Contour of
tree space
for cap.

Encombrement
pour le culot.

C
Limit for insulation.
C Llimite d'isclement.
; Z
Y i

fr.

B B1

Means shall be provided for cdntring

the lamp cap in the lampholde

such

that the lamp cap is retained within a

circle 40.03 mm 1,576 inches in
meter concentric with the centrp
tact of the lampholder.

dia-
con-

11 est prévu pour assurer le ceptrage
du culot dans la douille, un moyen de

le retenir dans un cercle de 40.43

mm

1.576 in. diamétre, concentrighe au

contact central de la douille.

Dimensions in millimetres Dimensions from country :
Dimension| Min: max. calculated from inch of origin in inches Dimension| Min. Max.
dimensions *

_A 39.67 - A 1.562 —
B - 39.62 Dimensions en millimétres B - 11560
By 45.21 — calculées d’apreés les Dimensions du pays B, 1.780 —
C 52.37 — dimensions en pouces * d’origine en pouces C | 2062 —
C, 5737 | — C, 2.259 —
D 40 64 42 06 D 1.600 11.656
G 3.96 — G 0.156 —
H 45.90 — * These values must not be converted into inches. H 1.807 —
E 42.42 — * Ces valeurs ne doivent pas étre converties en pouces. 1 | 1.670 —
K 11.10 nom. K 0.437 nom,
M — 3.86 M — 0.152
N — 1.22 N — 0.048
P, — 5.50 P, — 0.217
P, — 8.00 P, — 0.315
Q | 2540 — Q 1.000 —
o 720 76150 o 720 7610
B 710 720 ) 710 720

7005-43-2

1. E. C. Publication 61
Publication C. E. 1. 61
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“GO” GAUGE FOR BA 20 CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE « ENTRE » POUR CULOT BA 20
SUR LAMPE TERMINEE

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.

o N
Knurled —AN -

Moleté \

Edges slightly chamfered.
{see sheet 7006-1i
/ Ardte 1dadrement chanfreinéde
{voir feuille 7006-1)

4

-
|

x/”

~N
>

L

|
_d

7 7

nanang

SECTION -l 1
COUPE I-ll
Dimension BA/20 “{Tolerance
-+ 0.01
A 2010 2. 000
+ 0.00
D 1550 | " oor
-+ 0.02
D; 16.50 — 000
-4 0.10
F 300 | o
+ 0.00
N s00 | o
0} 1.50 Approx.
-+ 0.02
Q, 4.50 — 000
F- 0.02
Q. 330~ 0.00

PURPOSE«-For the control of A max., D min., D, max., E; max. and N min. of caps on sheet 7004-12.
TESTING ~The cap should enter the gauge until the lugs have passed through the slots Q, and Q,. The lamp i then
turned through a small angle and is pressed so that the lugs of the cap are in close contact with the surfhce S.
In. this position contact-making surface should not be below surface X nor should it project beyond surface Z.
“N”” of gauge checks the minimum length of barrel allowed from lugs to the end of bulb side of cap.
NOTE: The following dimensions of the cap may be checked by a suitable. gauge.
A min.. E; min., B, min, and max., F min, and max. and M min.

A similar gauge may be used for checking caps provided that provision is made for checking dimension D max.
of the cap on sheet 7004-12,

BUT: Controle des dimensions A max., D min.,, D; max., E; max. et N min. selon la feuille 7004-12.

ESSATI: Le culot doit entrer dans le calibre jusqu’a ce que les tenons aient traversé les encoches Q; et Q,. La lampe
est alors tournée d’un petit angle et appliquée de maniére que les tenons du culot soit en contact étroit avec la
surface S. Dans cette position, la surface de contact ne doit pas se trouver au-dessous de la surface X ni émer-
ger de la surface Z.

La dimension N du calibre contrdle la longueur minimum du cylindre comprise entre les tenons et Dextrémité du
culot coté ampoule.

NOTE: Les dimensions suivantes du culot peuvent étre contrdlées au moyen d’un calibre approprié:

A min., E; min., E, min. et max., F min. et max. et M min.
Un vérificateur analogue peut étre utilisé pour controler les culots séparés pourvu que des mesures soient prises
pour le contrdle de la dimension D max. selon la feuille 7004-12.

1. E. C. Publication 61
7006-2-1 Publication C. E. 1. 61



https://iecnorm.com/api/?name=f3b031fa9baf1ed56d08da9a4c6a7d65

“GO” PLUG GAUGES FOR EDISON SCREW THREADS
OF LAMPHOLDERS E 10, E 14, E27 and E 40

CALIBRES «ENTRE» POUR CONTROLER LES
TARAUDAGES DES DOUILLES E10, E14, E27 et E40

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les principales dimensions des calibres.

N —_—
&
i X
[ DR Yo
/__\A_"_/—-—\_

fsof
<D, N\
_J
bt S 34
la—— X ——
Dimension E 10 E 14 E 27 E 40 Tolerance
+ 0.00 + 0.00 -+ 0.00 -+ 0.00
D 9.61 " 0.02 13.97 © 002 26,55 0.03 39.60 " 0.04 <
+/0.00 70,00 -+ 0.00 + 0.00
D, 8.59 0.02 1237, & 0.02 24.36 0.03 36.006 " 004 <
P 1.814 2.822 3.629 6.350 —
+ 0.00
S 2.50 3.50 7.00 8.00 003
+ 0.03
X 8.00 15.00 21.00 32.00 000
Z 8.00 12.00 23.00 34.00 —
r 0.531 0.822 1.025 1.850 —_

PURPOSE: To. control the minimum dimensions of the screw threads of a lampholder.
TESTING «-The thread of the holder shall be assumed to be correct if the gauge can be screwed in smoothly.

NOTE«~The dimensions ‘“X’* has been designed to coincide with X’ max. on sheet 700520 as a guide to ipdicate
where the holder thread should terminate when the gauge is fully inserted.

BUT: Contrdle des dimensions minima du taraudage de la douille.
ESSAI: Le taraudage de la douille est jugé conforme si le calibre peut &tre vissé sans effort.

NOTE: La dimension X a été prévue identique & X max. de la feuille 7005-20 afin d’indiguer ou le taraudage de la
douille doit s’arréter lorsque le calibre est complétement vissé.

I. E. C. Publication 61

7006-25-2 Publication C. E. . 61
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“NOT GO” PLUG GAUGES FOR E 10, E 14, E 27
and E 40 LAMPHOLDER THREADS

CALIBRES «N’ENTRE PAS» POUR CONTROLER LES
TARAUDAGES DES DOUILLES E10, E14, E27 et E40

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions des calibres.

Sharp edge
Aréte vive

[T
| LU &

! Edges slightly chamfered.
JCiIF {see sheet 70006-1)
[—-4 k-

Aréte légérementchanfreinde.
E_ {voir feuillg 7006

Surface T

Dimension E 10 E 14 E 27 E 40 Tolerance
+ 0.0
c 2.0 4.0 , 4.5 8.0 T
D, 8.76 12.56 24.66 36.45 ool
+ 00
E 5.0 8.0 10.0 17.0 + o
F 2.0 3.0 40 7.0 o
+ 0.0
G* 8.55 12.33 2431 35.95 o0
\gei.%lht Min. Max. Min. Max. Min, Max. Min. Max.
Igjg S 0063  0.077(0.108  0.132 | 0293  0.357 | 0.630  0.770
* For centering purposes only. — Seulement pour centrage.

PURPOSE: To control the maximum minor diameter D; of the female screw threads.

TESTING: The screw thread of the holder shall be assumed to be correct if the gauge does not enter by its own

o
v 1.

BUT: Controle du maximum du diamétre intérieur D; du taraudage.

ESSAI: Le taraudage de la douille est jugé conforme si le calibre ne peut pénétrer dans le filetage sous 1'effet de son
propre poids au-deld de la surface T.

I. E. C. Publication 61
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“GO” GAUGES FOR E14, E27 and E 40 CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRES «ENTRE» POVR CONTROLER 1£$ CULOTS
E14, E27 et E40 MONTES SUkR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les principales dimensions des calibres.

I

et
Kourled — Moleté 45° approx. 45° approx.
W_\‘ l-—
Surface X — 4} | - I
T ]
ppasm
. r .
S,-q dl
Surface Z _L
P 7 This edge must be
M sharp, not rounded.
Cette aréte doit étre
vive, pas arrondie.
SECTION -l
COUPE I-li I
Dimension E 14 E27 E 40 Tolerance
+ 0.03
d 13.89 26.45 39.50 — 0.00
+ 0.03
d; 12.29 24.26 35.90 — 000
+ 0.10
L 9.00 16.5Q 27.00 010
+ 0.03
[¢] 12.00 23.00 34.00 — 0.03
+ 0.00
S 3.50 7.0 8.00 _ 003
+ 0.03
S, 4.50 8.5 10.00 o0
-+ 0.00
T 16.00 22.0 34.00 — 0.03
r radius 0.822 1.025 1.85 —
+ 0.10
W 1.00 2.00 2.00 010
P Pitch 2.822 3.629 6.350 —

POSE™
7004-24.,
TESTING: When the cap is fully inserted into the gauge the contact making surface should not be bzlow surface X nor
should it project beyond surface Z.
Similar gauges may be used for testing caps provided that provision is made for checking dimension S max. of
the drawings given under Purpose.

BUT: Contrdle du filetage et des dimensions S min.,, S max. et T min. selon les feuilless 7004-21, 7004-23 et
7004-24.

ESSAI: Lorsque le culot est complétement engagé dans le calibre, la surface de contact ne doit pas étre au-dessous de
la surface X et ne doit pas émerger de la surface Z.

Des calibres analogues peuvent &tre utilisés pour contrdler les culots séparés pourvu que des mesures soient prises
pour le contrdle de la dimension S max. des feuilles rappelées ci-dessus sous le titre « But».

I. E. C. Publication 61
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“GO” GAUGE FOR E 10 CAPS
ON FINISHED LAMPS

CALIBRE «ENTRE» POUR CULOT E 10
SUR LAMPE TERMINEE

Dimensions in millimetres — Dimensions en milliméires

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.

Knurled. e
Moleté |

S

L A
ol C§ ]
P
SECTION 1-I
CQOUPE I-ll

Dimension E 10 Tolerance

+ 0.03
d 9.53 000

-+ 0.03
d, 8.51 000
P Pitch 1.814 —

+ 0.00
T 9.5 — 0.03
r radius 0.531 —

PURPOSE: For the control of thread and dimension T min. of sheet 7004-22.
TESTING: The cap should enter the gauge until the surface of the contact reaches or projects beyond surface| S.

This gauge may also be used for testing the cap.

BUT: Contréle du filetage et de la dimension T min. selon la feuille 7004-22.

ESSAI: Le culot doit pénétrer dans le calibre jusqu’a ce que la surface de contact atteigne la surface S ou en émerge.
Ce calibre peut aussi étre utilisé pour contrdler le culot séparé.

7006-27A-1
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“NOT GO” GAUGES FOR E 10, E14, K27 and
E 40 CAPS ON FINISHED LAMPS

CALIBRES «N’ENTRE PAS» POUR
CONTROLER LES FILETAGES DES CULOTS
E 10, E 14, E 27 et E 40
SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauges.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les principales dimensions des calibres.

Knurled .. Moleté

ENTRY
a
o
Dimension E 10 E 14 E 27 E 40 Tolerance
‘a 33.00 38.00 50.00 63.00 Approx.
+ 0.0
d 9:36 13.70 26.15 39.05 T oot
-+ 0.10
e 13.50 13.50 13.50 13.50 ~ 010
+ 0.10
f 13.00 13.00 13.00 13.00 — 010

PURPOSE: To control the minimum major diameter “d’’ of the male screw threads.

TESTING: The cap on the finished lamp shall be assumed to be correct if the gauge does not pass over the threads

by its own weight.

These gauges may also be used for checking the caps.

BUT: Contrdle du minimum du diamétre extérieur du filetage.

ESSAI: Un culot monté sur une lampe terminée est jugé conforme si le calibre ne peut entrer autour des culots sous
I’effet de son propre poids.

Ce calibre peut &tre utilis¢ pour contrdler le culot séparé.

7006 -28-2
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR

P 28/25 PREFOCUS CAPS ON
’ FINISHED LAMPS

CALIBRE «ENTRE», et «N’ENTRE PAS»
POUR CULOT PREFOCUS P 28/25 SUR

LAMPE TERMINEE

Dimensions in millimetres and in inches

Dimensions en millimétres et en pouces

The drawings are intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Les dessins ont pour seul but d’illustrer les principales dimensions du calibre.

ot

Angles 2¢:and 28

les angles 2a1 et 281

-

T

Surface ¥

~—
Surface X

are to be symmetrical
with centre line
4 28

'@

““C”” min. of cap can be
checked by caliper.

La dimension « C » min. du
culot peut &tre vérifiée par
. calibre.

SECTIONY NI
COURE I-lI
)
Diension mm inches pouces
Min. Max. Min. Max.
Ay 27.89 27.90 1.098 1.0984
B 24.20 24.21 0.9526 0.9530
B, 26.49 26.50 1.043 1.0434
Cc 33.86 33.87 1.333 1.3334
D 28.35 28.36 1.116 1.1164
G 2.03 2.08 0.080 0.082
i 3.5 — 0.14 —
20 57018’ 57030
204 60048’ | 610
28 77008’ 77°20°
203, 80048’ 810

dU;VClH U‘IU‘H
de symétrie’g

§ Edges slightly
{see sheet 7006
Aréte légére
freinée.
tvoir feuille 700

un axe
Ommun.

chamfered.
|

ment chan-

-h

PURPOSE: For the control of the dimensions A, max., B min., B, max., D max., and of the angles ¢ and g

(lustrated

on sheet 7004-42.

TESTING: The cap should enter the “GO’’ side through the recesses 2q, and 2p,; gauge should then be turned approx.

90° and the flanges pressed to the surface Y.

surface X, nor should it project beyond surface Z.

The “NOT GO side is for testing the flanges of the cap. The large flange should not enter recess 2p.

small flange should not enter recess 2¢.

BUT: Contrdle des dimensions A; max., B min., B, max., D max. et des angles ¢ et g selon la feuille 7004-42.

ESSAI: Le culot doit entrer dans le calibre du cété « ENTRE» & travers les encoches 2¢, et 28,. Le calibre est alors
tourné d’environ 90° et les flasques sont appliqués contre la surface Y: Dans cette position la surface de contact
du culot ne doit pas se trouver en dessous de la surface X, ni émerger de la surface Z.
Le c6té « NNENTRE PAS» est destiné au contrdle des flasques du culot. Le grand flasque ne doit pas entrer
par ’encoche 28, le petit flasque ne doit pas entrer par I'encoche 2q.

In this position the contact making surface should not be below

The

7006 -42-1
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