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LAMP CAPS AND LAMP BASES
CULOTS ET SOCLES DE LAMPES
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BA7 7004-15-2
B8.4d & BX8.4d 7004-140-1
BA9 7004-14-8
BAX9s 7004-8-1
BAY9s 7004-9-1
B15d 7004-11-6
BA15 7004-11A-9
BAU15 7004-19-2
BAW15 7004-11E-1
BAX15d 7004-18-1
BAY1od 7004-11B-7
BAZ15 7004-11C-3
BA15s-3(100°/130°) 7004-11D-1
BA20 7004-12-7
BA21-3(120°) 7004-13-4
B22d 7004-10-7
B22d-3(90°/135°)/25x26 7004-10A-2
BY22d 7004-17-3
E5 7004-25-3
E10 7004-22-6
EP10 7004-3042
EY10 7004-741
EZ10 7004-116-1
E11 7004-6-1
E12 7004-28-2
E14 7004-23-6
E17 7004-26-2
E26 7004-21A-2
E26d 7004-29-2
E26/50x39 & E26/51x39 7004-130-1
E27 7004-21-9
E27/51x39 7004-27-3
E39 7004-24A-1
E40 7004-24-6
Fc2 7004-114-1
Fa4 7004-58-1
Fa6 7004-55-3
Fa8 7004-57-2
G1.27"& GX1.27 7004-2-2
G2.54)& GX2.54 7004-3-2
GUX2.5d, GUY2.5d & GUZ2.5d 7004-137-1
G3.17 7004-4-2
G4 7004-72-3
GU4 7004-108-2
GY4 7004-72A-1
Gz4 7004-67-3
G5 7004-52-5
G5.3 7004-73-2
G5.3-4.8 7004-126-1
GU5.3 7004-109-2
GX5.3 7004-73A-2
G6.35, GX6.35 & GY6.35 7004-59-6
GZ6.35 7004-59A-3
2G7 7004-102-1
GU7 7004-113-1
2GX7 7004-103-1
GZX7d, GZY7d & GZZ7d 7004-136-1
G7.9 & GX7.9 7004-139-1
2G8 7004-141-1
GRS 7004-68-3
G8.5 7004-122-1
G9 7004-129-1
G9.5 7004-70-2
GX9.5 7004-70A-1
GY9.5, GZ9.5, GZX9.5, GZY9.5 & GZZ9.5 7004-70B-4
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LAMP CAPS AND LAMP BASES
CULOTS ET SOCLES DE LAMPES
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G10q 7004-54-3
GR10q 7004-77-2
GRX10q 7004-101-1
GRZz10d 7004-131-1
GRZ10t 7004-132-1
GU10 7004-121-1
GU10q 7004-123-1
GX10q 7004-84-2
GY10q 7004-85-2
GZ10 7004-120-1
GZ10q 7004-124-1
2G10 7004-118-1
2G11 7004-82-1
G12 7004-63-2
GX12 7004-135-1
G13 7004-51-8
2G13 7004-33-4
2GX13 7004-125-1
G16d 7004-20-2
G16t 7004-100-3
GY16 7004-74-2
G17q-7, GX179-7 & GY17qg-7 7004-4543
G17.5t-1 7004-147-1
G20 7004-53-2
G22 7004-75-3
GY22 7004-119-1
G23 7004-69-1
GX23 7004-86-1
G24, GX24 & GY24 7004-78-5
G32, GX32 & GY32 7004-87-2
G38 7004-76-1
GX38q 7004-65-1
G53 7004-134-1
GX53 7004-142-1
P11.5d 7004-79-1
PG12 & PGX12 7004-64-3
PG13 & PGJ13 7004-107-4
P13.5s 7004-40-2
PX13.5s 7004-35-2
P14.5s 7004-46-2
P18s 7004-38-3
PGJ9 7004-110-2
P20d, PX20d, PY20d & PZ20d 7004-31-2
PG20 & PGU20 7004-127-2
P22d & PX22d 7004-32-2
PG22-6.35 7004-48-1
PK22s 7004-47-4
PKX22s 7004-37-2
P23t 7004-138-1
P26s 7004-36-1
PX26d 7004-5-6
P26.4t &PJ26.4t 7004-128-2
P28s 7004-42-7
P30s-10.3 7004-44-3
P32d & PK32d 7004-111-3
P36 7004-49-3
P38s 7004-41-2
P38t 7004-133-1
P40s 7004-43-5
P43t 7004-39-6
PX43t 7004-34-2
PY43d 7004-88-2
PZz43t 7004-89-2
P45t 7004-95-5
P46s 7004-41A-2
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CULOTS ET SOCLES DE LAMPES
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R7s 7004-92-3
RX7s 7004-92A-4
R17d 7004-56-2
SX4s/4 7004-97-1
SY4s/7 7004-97A-1
S5.7s 7004-62-1
SX6s 7004-61-1
SvV7 7004-80-7
Sv8.5 7004-81-4
S14 7004-112-1
S15s & S19s 7004-60-2
SK15s 7004-83-1
W2x4.6d 7004-94-2
W2.1x9.5d 7004-91-3
W2.5x16 7004-104-1
WuU2.5x16 7004-104D-1
WX2.5x16 7004-104A-1
WY2.5x16 7004-104B-1
WZ2.5x16 7004-104G=1
W3x16d & WX3x16d 7004-105-2
W3x16qg & WX3x16q 7004-106-2
W3.3x10.4d 7004-96-1
WP4x9d 7004-93-1
W4.3x8.5d 7004-115-1
W10.6x8.5d 7004-90-2
X511 7004-99-2
Flashcube/Cube Flash 7004-71-3
Magicube Type X 7004-98-1
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AVANT-PROPOS ...ttt FOREWORD .....ccccooviiiiiiiiiiiiicccccces 7
PREFACE A LA TROISIEME EDITION - 1969 ..... PREFACE TO THE THIRD EDITION — 1969 ........ 5
Feuilles Sheet
Culots a deux broches G1.27, GX1.27 & GY1.3...... 7004-2-2 Bi-pin caps G1.27, GX1.27 & GY1.3..cccocevvvrnnee 7004-2-2
Culots a deux broches G2.54, GX2.54 & GY2.5...... 7004-3-2 Bi-pin caps G2.54, GX2.54 & GY2.5....ccoucevvvervunnee 7004-3-2
Culots a deux broches G3.17 & GY3.2....ccccovueuuenee 7004-4-2 Bi-pin caps G3.17 & GY3.2 oo 7004-4-2
Culots PX26d.......c.coiiiiiiiieiieeces 7004-5-6 Caps PX26d.......c.cooniiiiiieieee e 7004-5-6
Culots @ VI E1T ..o 7004-6-1 Screw caps E11 ..o 70p4-6-1
Culots a VI§ EY 10 ..ot 7004-7-1 Screw caps EY 10 ..o 70p4-7-1
Culots a baJonnette BAXOS.......ccoovevvvveerenereieeeee 7004-8-1 Bayonet caps BAXOS .....c.ccvevvieiiireiieieeeeee s 70p4-8-1
Culots a baJonnette BAY9S.......ccoovevirieerienireieieee. 7004-9-1 Bayonet caps BAYOS ..c.coovevvieieiceieeee e St 70p4-9-1
Culots B22f......cviiiiiiieiirriccccice s 7004-10-7 Caps B22d .....ccoeueiercccccceeem e 70p4-10-7
Culot a baignnette B22d-3(90°/135°)/25x26............ 7004-10A-2 Bayonet cap B22d-3(90°/135°)/25x26 .. eucvvvvnnee 70p4-10A-2
Culots BISH. ..o 7004-11-6 Caps BI5d ... e Lo 70p4-11-6
Culots a bajonnette BALS ......c.ooeievnnecininiieenne 7004-11A-9 Bayonet caps BALS............enddininininiiene 70p4-11A-9
Culots a bajonnette BAY15d......cccoovvevvvinieiieeene. 7004-11B-7 Bayonet caps BAY 15d.,.5. 5 7 70p4-11B-7
Culots BAZLS ..o 7004-11C-3 Caps BAZI1S......c e e 70p4-11C-3
Culots a bajonnette BA15s-3 .......ccccoconnieiiininienne 7004-11D-1 Bayonet caps BAASS=3........ccccocovniiiiccccne 70p4-11D-1
Culots BAWIS ..o 7004-11E-1 Caps BAWIS .8 e 70p4-11E-1
Culots a bajonnette BA20.........ccceceoevnereecnnnreenene 7004-12-7 Bayonet caps BA20........ccoeierinnneeinnreieecen 70p4-12-7
Culots a bajonnette pour automobiles Bayonet automobile caps
BA21-3(12P°) i 7004-13-4 BAI3(120°) . 70p4-13-4
Culot a baignnette BAO........ocoeueiinneecinninicene 7004-14-8 Bayonet caps BAO ... 70p4-14-8
Culot a baignnette BA7.......ccoeeeivnneecinnieeenene 7004-15-2 Bayonet cap BA7 .....ccooovvviirinnncccrreeccee 70p4-15-2
Culot a baignnette BY22d... 7004-17-3 Bayonet cap BY22d ...... 70p4-17-3
Culots a baJonnette BAX15d ......ccoovevivineiniene. 7004-18-1 Bayonet caps BAX15d.......oociveininnieiccece 70p4-18-1
Culots BAT 7004-19:2 Caps BAULS ..o 70p4-19-2
Connecteur] 7004420-2 Termination on finished lamps G16d ....................... 70p4-20-2
Culots a vi 7004-21-9 Screw caps E27 70p4-21-9
Culots a vi 7004-21A-2 Screw caps E26 70p4-21A-2
Culots a vi{ 7004-22-6 Screw caps E10 ..o 70p4-22-6
Culots a vis 7004-23-6 Screw caps E14 ..o 70p4-23-6
Culots a vis 7004-24-6 Screw caps E40 .. 70p4-24-6
Culots a vig 7004-24A-1 Screw caps E39 ..o 70p4-24A-1
Culot a vis 7004-25-3 Screw €ap ES .o 70p4-25-3
Culot a vis 7004-26-2 Screw €ap E17 oo 70p4-26-2
Culot a vis 7004-27-3 Screw cap E27/51x39.... 70p4-27-3
Culot a vis 7004-28-2 Screw €ap E12...oiciiiiiiccceee e 70p4-28-2
Culot a vis 7004-29-2 Double contact screw cap E26d.........c.cccoveueueeennne 70p4-29-2
Culots a vi§ prefocus EP10 ........cccceoevveecinniniecne 7004-30-2 Prefocus screw caps EP10.......cccccoveeeinininieecccnne. 70p4-30-2
Culots préfbeusP20d-PX20d-PY20d-&P220d—— 7604312 Prefoets-eaps P20 PX20dPY20d-&PZ204 7604-31-2
Culots préfocus P22d & PX22d.....cccoevvvvveevnienennne 7004-32-2 Prefocus caps P22d & PX22d.....cccovvvvvieiniciiecne 7004-32-2
Culots 2G13 ..o 7004-33-4 Caps 2G13 ... 7004-33-4
Culots préfocus - Assemblage de la collerette Prefocus caps - Assembly of ring and cap
et du culot sur lampes terminées PX43t ................... 7004-34-2 on finished lamps PX43t........ccccoveveviveiniieeeene 7004-34-2
Culot préfocus PX13.55 ..c.ooeieiieieerieereeeiecene 7004-35-2 Prefocus cap PX13.58 .oovviveiiiiceeeeeiecene 7004-35-2
Culot préfocus P26s sur la lampe terminée............... 7004-36-1 Prefocus cap P26s on finished lamp ...........ccccoeuenee 7004-36-1
Culots préfocus - Assemblage de la collerette Prefocus caps - Assembly of ring and
et du culot sur lampes terminées PKX22s................. 7004-37-2 cap on finished lamps PKX22s.......ccccovveueeinnnenenee 7004-37-2
Culots préfocus - Assemblage de la collerette Prefocus caps - Assembly of collar and cap
et du culot sur lampes terminées P18s.............c........ 7004-38-3 on finished lamps P18s ......cccccovveieiinniicinnee 7004-38-3
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Feuilles Sheet
Culots préfocus P43t ..o 7004-39-6 Prefocus caps P43t .........ccoevivneecirinnircceenencaene 7004-39-6
Culot préfocus P13.58 .....ccvvniverecenirieeccerineeneee 7004-40-2 Prefocus cap P13.5S .....coocuiiiinniiiiciicccceeeee 7004-40-2
Culot préfocus P38s .....ccoevvvirieinieinicirerereeeee 7004-41-2 Prefocus cap P38S ..o 7004-41-2
Culot préfocus PA6S ........cccoeevieineinieirenreneeene 7004-41A-2 Prefocus cap P46S ......cocoeveincineiiencnceceeene 7004-41A-2
Culots préfocus P28s.......cccoevvreveiinneecininieenene 7004-42-7 Prefocus caps P28s.......c.cccoevvivieicininninccinenecenes 7004-42-7
Culots préfocus P40s.........ccecvvveenreenieerieieereeeeaenes 7004-43-5 Prefocus caps PA0S........ocvveireieiieeeceeceee 7004-43-5
Culot préfocus P30s-10.3. Assemblage sur lampes Prefocus cap P30s-10.3. Assembly on finished
EBIMINEES ...t 7004-44-3 LAMPS v 7004-44-3
Culots de lampes de projection sur lampes Projector lamp caps on finished lamps G17q-7,
terminées G17q-7, GX17q-7 & GY17qQ-7 ..cceveuenee 7004-45-3 GX17q-7 & GY17q7 cveiiiiieieieneneeeeeeene 7004-45-3
Culots préfocus - Assemblage de la collerette et du Prefocus caps - Assembly of ring and cap on
culot sur laflampe terminée P14.5s.......ccccccvervruennene. 7004-46-2 finished lamp P14.55 .....cooviiiiiiiiiiirccecee 70p4-46-2
Culot préfopus PK22S ..o 7004-47-4 Prefocus cap PK22s ......ccoeoiniiiiiiiniicnccnccneee 70p4-47-4
Culot préfopus PG22-6.35. Assemblage de la Prefocus cap PG22-6.35. Assembly of collar and
collerette e{ du culot sur la lampe terminée.............. 7004-48-1 cap on finished [amp .........ccoeeveenienecnn S 70p4-48-1
Culots préfpcus P36 7004-49-3 Prefocus caps P36 .... 70p4-49-3
Culots a depx broches G13 7004-51-8 Bi-pin caps G13...ccovieeininieccieseie e 70p4-51-8
Culots a defix broches G5 .........ccoevevveviiinieieeee. 7004-52-5 Bi-pin caps G5...ooovveveireieeieeirepes e 70p4-52-5
Culot a deufx broches G20..........ccccccevreerecennierenenae 7004-53-2 Bi-pin cap G20 ......ccoeueeeeeeGome e 70p4-53-2
Culot G10g 7004-54-3 Cap G10q 70p4-54-3
Culot a bro 7004-55-3 Single-pin cap Fa6...... ALy 70p4-55-3
Culot & deu Recessed double contaet cap R17d on finished
terminées .. 7004-56-2 1amPs ..ot N 70p4-56-2
Culots a brgche Faf ........cccoeeviinininiccee 7004-57-2 Single-pin caps Fa8 ..o 70p4-57-2
Culot a broghe et extrémité de la lampe pour Single-pin cap and end of lamp for tubular
lampes tubylaires Fad ..........cccoeoveiiennennineene 7004-58-1 LampPSTFaA ..o e 70p4-58-1
Socles a depix broches prévus ou non pour I'emploi Bispin bases with and without provision for use with
de refroidispseurs G6.35, GX6.35 & GY6.35 .......... 7004-59-6 heat sinks G6.35, GX6.35, & GY6.35.......ccccceeuennne. 70p4-59-6
Socle a deul broches GZ6.35 .........ccccceveerrueucnnnnnee 7004-59A-3 Bi-pin lamp base GZ6.35........cceeveeveineirenene 70p4-59A-3
Culots pout lampes tubulaires a deux culots Caps for double-capped tubular lamps
SI5S & SIS it 7004-60-2 SI58 & S19S it 70p4-60-2
Culot & colllet SX6S .....c.cueiiirieieiiirieicccerreeeeae 7004-61-1 Flanged cap SXOS.......ccccevivirineuiiniiiicccrceccenes 70p4-61-1
Culot & raifure S5.7S....ccverieiriinieererereeseeeene 70044621 Grooved cap S5.7s 70p4-62-1
Culots sur lampe terminée G12 .......ccoeevevnnneenne 7004-63-2 Caps on finished lamps G12 .......ccccooveirviinieierenns 70p4-63-2
Culots sur lampe terminée PG12 & PGX12............. 7004-64-3 Caps on finished lamps PG12 & PGX12.................. 70p4-64-3
Culot et sodle de lampe a quatre broches GX38qu.x. 7004-65-1 Four-pin cap and lamp base GX38( ......c.ccceeveueuenee. 70p4-65-1
Culots préfpcus P29t ..o A 7004-66-1 Prefocus caps P29t ..o, 70p4-66-1
Socle de lafpe a deux broches GZ4....... 4.2 ceeee. 7004-67-3 Bi-pin lamp base GZ4 .........coeeivnnneecnreeeeene 70p4-67-3
Culot GR8 [ @R N e 7004-68-3 Cap GRE.....oiiiccccc e 70p4-68-3
Culot a deuf broches G23...........{occsmreenieereeee 7004-69-1 Bi-pin €ap G23 ..vovveeeieeieeeeeeieesee e 70p4-69-1
Culot a deufk broches G9.5...... 08 eeeevvvevcccnnerencane 7004-70-2 Bi-pin cap G9.5 ...ooviieiiiiinecie e 70p4-70-2
Culot a deuk broches GX9.5u..cuevvvvveveeeenrierencnens 7004-70A-1 Bi-pin cap GXO9.5 ..o 70p4-70A-1
Culots a depix broches Bi-pin caps
GY9.5, GZp.5, GZX9:5; GZY9.5 & GZZ9.5.......... 7004-70B-4 GY9.5, GZ29.5, GZX9.5, GZY9.5 & GZZ9.5............ 70p4-70B-4
Socle du cube flasher............cccoovvviiiiiiiiiiis 7004-71-3 Base of flashcube ...........ccccovveeiinniciccnes 70p4-71-3
Socle de lafnpe.d’deux broches G4..............c........... 7004-72-3 Bi-pin lamp base G4 .........cocoovvvevieieieieieieens 70p4-72-3
Socle de lampe a deux broches GY4........cccccvuennee. 7004-72A-1 Bi-pin lamp base GY4......ccovveveviinnnieeinneieecene 7004-72A-1
Culot a deux broches G5.3.......cccceivvreeeinnreeenene 7004-73-2 Bi-pin €ap G5.3 ..o 7004-73-2
Socle a deux broches GX5.3.....cccovveirreinerirenienennn 7004-73A-2 Bi-pin base GX5.3. .o 7004-73A-2
Socle a deux broches GYS5.3.....ccovveveerennercccnnnnnns 7004-73B-2 Bi-pin base GY5.3.....coiiiiiireccereecene 7004-73B-2
Culot a deux broches GY 16.......ccccovveveeirnnienccnnne 7004-74-2 Bi-pin cap GY 16 ..o 7004-74-2
Culot et socle a deux broches G22 ..........ccccevveueneee. 7004-75-3 Bi-pin cap and base G22.........cceevvveneineiinicenieene 7004-75-3
Culots et socle de lampe a deux broches G38.......... 7004-76-1 Bi-pin caps and lamp base G38 ........cccceceererrencnne. 7004-76-1
Culot GRIOG ..o 7004-77-2 Cap GRIOG ... 7004-77-2
Culots G24, GX24 & GY24 ...oevververeceiecnne 7004-78-5 Caps G24, GX24 & GY24 ... 7004-78-5
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Culots PI1.5d ..o 7004-79-1 Caps PIL5d. ..o 7004-79-1
Culots pour lampes plafonnier SV7........cccocovveernnnne. 7004-80-7 Festoon caps SV7 ..o 7004-80-7
Culots pour lampes plafonnier SV8.5.........ccccoeuneee. 7004-81-4 Festoon caps SV8.5 ..o 7004-81-4
Culot 2G T i 7004-82-1 Cap 2G T Lo 7004-82-1
Culots pour lampes tubulaires a radiation Caps for tubular infra-red
infrarouge SKI5S ....ccovivivenieiniiicceeeece 7004-83-1 1amps SKISS.c.cviueiiiiiirieieciriireecreseieceeeeenes 7004-83-1
Culots sur lampes terminées GX10q .......cc.cevueuennene 7004-84-2 Caps on finished lamps GX10q ....c.cccoevvveereirennenene. 7004-84-2
Culots sur lampes terminées GY 10q ......c.c.covuerenenne 7004-85-2 Caps on finished lamps GY 10q ......cccoevvevirreeriernnnne 7004-85-2
Culot a deux broches GX23 7004-86-1 Bi-pin cap GX23 . 7004-86-1
Culots sur lampes terminées G32, GX32 & GY32.. 7004-87-2 Caps on finished lamps G32, GX32 & GY32 .......... 7004-87-2
Culots préfpens—rAssemblage-de-taecoterett Prefoetseaps—Assenbly-of rine-tnd-eap
et du culot §ur lampes terminées PY43d .................. 7004-88-2 on finished lamps PY43d ......cccovieeinnicieee 70p4-88-2
Culot préfofus - Assemblage de la collerette Prefocus cap - Assembly of ring and cap
et du culot $ur lampes terminées PZ43t.................... 7004-89-2 on finished lamps PZ43t ......c.cooeveennnicnnn A 70p4-89-2
Socle de lafnpe flash W10.6x8.5d ......coceevvinnvnnencae 7004-90-2 Base of photo-flash lamp W10.6x8.5d ........ =0 .. 70p4-90-2
Socle de lanpe W2.1X9.5d ....c.cccovvvvvecirnnnreccnes 7004-91-3 Lamp base W2.1X9.5d .....ccccoovvriicnm e N 70p4-91-3
Culot a un ¢ontact encastré et extrémité de la Recessed single contact cap and end,of
lampe R7S.[e..cciiiiiiiiiiciiciccceccccce, 7004-92-3 1amp R7S oo e 70p4-92-3
Culot a un ¢ontact encastré et extrémité de la Recessed single contact cap ad-end of
1ampe RX T ...cviiiiiiiiiciiicccceeceecnes 7004-92A-4 lamp RX7S.coeveveecinnece e e e 70p4-92A-4
Socle de lafpe préfocus WP4x9d........ccooveeieennene 7004-93-1 Prefocus lamp base WRAX9d ...........cccoveeveiniennnne 70p4-93-1
Socle de lafape W2x4.6d ........ccoovervrininenieereinene 7004-94-2 Lamp base W2x4.6d ..a..c.ceenerereeiiiieceeeenes 70p4-94-2
Culot préfopus PASt......ccovevieirieieeeeeeeeee 7004-95-5 Prefocus cap PASE jc..ceveeieiiiccccce 70p4-95-5
Socle de lafape W3.3x10.4d ....ccoovevvveeniienieniincne 7004-96-1 Lamp base W3.3X10.4d ...c.ccoovvviviinninncccinennes 70p4-96-1
Culots a collet SX4S/4.......ccveivreinreiereieerieesiereenenes 7004-97-1 Flanged/Caps SXAS/4 ......cvvveuirieerieireeeeeeeeeeens 70p4-97-1
Culots & collet SY4AS/7....ovuiieiieinreeereieeeeeeiereenenes 7004-97A-1 Flanged)caps SY4S/7 ...ooveuvvveireirieireeeeieeeeeeeens 70p4-97A-1
Culot du mfigicube type X .......cccceeeevrereccnnnrenencae 7004-98-1 Base of magicube type X ........ccovveecinnncicccnnn 70p4-98-1
Culot préfofus et extrémité de la lampe pour Prefocus cap and end of lamp for
lampes pouf automobiles X511 ...c.ccvveveicnnniecnne 7004-99-2 automobile lamps X511 ...c.cccooiviivinnneicinecne. 70p4-99-2
Connecteur{des lampes terminées G16t.................... 7004-100-3 Termination on finished lamps G16t........................ 70p4-100-3
Culots GRX10G..c...cevemrniiieiciereieieerecceeevenes 7004-101-1 Caps GRX10Q.. ..cucueuririririiiicicieicieere e 70p4-101-1
CUlot 2G7 [eveeeiiccieieieer s 7004-102;1 CaP 2GT e 70p4-102-1
Culot 2GX T v 7004-103-1 Cap 2GXT o 70p4-103-1
SOCIES W2.PX16 ..o 7004-104-1 Wedge bases W2.5X16......cccovveiveineiriieeeene 70p4-104-1
S0ocles WXP.SX16 ..oveeeieeiieieieieieieieieieseesiee e 7004-104A-1 Wedge bases WX2.5X16.....cccoeireireirieieieieieinne 70p4-104A-1
Socle WY2LS5X16 ... 00N 7004-104B-1 Wedge base WY2.5X16.....ccooiiieicrcnnnninicccenenns 70p4-104B-1
Socle WZ2|5X16. ...t 7004-104C-1 Wedge base WZ2.5X16......ccovviniicccicieinnieaee. 70p4-104C-1
Socle WU2S5X16 ... e e Ve 7004-104D-1 Wedge base WU2.5X16........ccccoevuvvnniiiiicnnnnes 70p4-104D-1
Socles W3316d & WX3x16d ........ 0o 7004-105-2 Lamp bases W3x16d & WX3x16d........cccocviurunnne 70p4-105-2
Socles W3416q & WX3X16q g beaternrerenreenieienenes 7004-106-2 Lamp bases W3x16q & WX3X16q.....ccccevrereruerennnne 70p4-106-2
Culots PGIB & PGJ13 ...... . 7004-107-4 Caps PG13 & PGI13 ... 70p4-107-4
Socles de ldmpe a deux/broches GU4....................... 7004-108-2 Bi-pin lamp bases GU4 ..o 70p4-108-2
Socles a depix broches’ GUS.3 .........ccceiiiiicicinne 7004-109-2 Bi-pin bases GUS.3 .......cccoviiiiiciciciiirnicnnee 70p4-109-2
Culots PGI[19... i 7004-110-2 Caps PGII9 ..o 70p4-110-2
Culots prefpcus\P32d & PK32d. 7004-111-3 Prefocus caps P32d & PK32d. " 70p4-111-3
Culots ST4 ... 7004-112-1 Caps ST ... 7004-112-1
Socle de lampe a deux broches GU7 ..........ccccceuenee. 7004-113-1 Bi-pin lamp base GU7.......cccocuiivininiiiiccnes 7004-113-1
Culot et extrémité de la lampe Fc2...........cooeeeeie. 7004-114-1 Cap and end of lamp Fc2 ... 7004-114-1
Culot W4.3x8.5d 7004-115-1 Cap W4.3x8.5d 7004-115-1
Culot a vis EZ10 7004-116-1 Screw cap EZ10 7004-116-1
Culot GI7.5t-1 oo 7004-117-1 Cap GI7.5t-1 oo 7004-117-1
Culot 2G 10 7004-118-1 CaP 2G10.ceiiiiciciieierr e 7004-118-1
Culot a deux broches GY22... 7004-119-1 Bi-pin cap GY22 7004-119-1
Socle de lampe a deux broches GZ10....................... 7004-120-1 Bi-pin lamp base GZ10..........ccccccoeviiiiiininiicnes 7004-120-1
Socle de lampe a deux broches GU10...................... 7004-121-1 Bi-pin lamp base GU10......c.coueueirinnvciininirecnne. 7004-121-1
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Feuilles Sheet
S0CIE G8.5 ..ttt 7004-122-1 Base G8.5 ..ottt 7004-122-1
Culot GUILOG c.vvveeeiicrciceinieieieiceneee e 7004-123-1 Cap GUIOG et 7004-123-1
Culot GZ10q ceceeeeieieieiririecceciee et 7004-124-1 CaP GZ10q ettt 7004-124-1
Culot 2GX 13 s 7004-125-1 Cap 2GX 13 7004-125-1
Socle G5.3-4.8....ouiiiiiiccce e 7004-126-1 Base G5.3-4.8 ... 7004-126-1
Culots PG20 & PGU20.......ccoveveeieninecicinineienne 7004-127-2 Caps PG20 & PGU20 ......ccccovviveeicciirieiccccnnennee 7004-127-2
Culots P26.4t & PJ26.4t.. 7004-128-2 Caps P26.4t & PJ26.4t .. . 7004-128-2
SOCIE G .. 7004-129-1 Base G ..o 7004-129-1
Culots a vis avec jupe E26/50x39 & E26/51x39...... 7004-130-1 Skirted screw caps E26/50x39 & E26/51x39............ 7004-130-1
Culots GRZ10d ......c.coeurniniicccicieeercccenes 7004-131-1 Caps GRZ10d........cccouvmniiicicicieiiereccceeiees 7004-131-1
Culots GRZTOT . 7/004-152-1 Caps GRZ10t... . 70p4-132-1
Culots P38 7004-133-1 Caps P38t 70p4-133-1
Connecteur|des lampes terminées G53..................... 7004-134-1 Termination on finished lamps G53 ...................l... 70p4-134-1
Culots GXA2 ..ot 7004-135-1 Caps GX12 .o 8N 70p4-135-1
Culots pouy circuit imprimé GZX7d, GZY7d Printed circuit caps GZX7d, GZY7d
& GZZTA et 7004-136-1 & GZZTA oo b 70p4-136-1
Culots pouq circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d Printed circuit caps GUX2.5d, GUY2:5d
8 GUZ2.5Q ettt 7004-137-1 & GUZ2.5d....oocciecccen N 70p4-137-1
Culot P23t [t 7004-138-1 Cap P23t e 70p4-138-1
Culots G7.9 & GX7.9 .o 7004-139-1 Caps G7.9 & GXT7.9 ... hduriiieinnccccieenenns 70p4-139-1
Culots B8.4d & BX8.4d........ccooeueueuviircccee 7004-140-1 Caps B8.4d & BX8Ad .77, 70p4-140-1
Culots 2G8[......viiiicieicieiircccee s 7004-141-1 Caps 2G8....oe et 70p4-141-1
Culots GXY3 ..o 7004-142-1 Caps GX53 .8ttt 70p4-142-1
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CULOTS DE LAMPES ET DOUILLES AINSI QUE CALIBRES
POUR LE CONTROLE DE L'INTERCHANGEABILITE
ET DE LA SECURITE -

Partie 1: Culots de lampes

2005

AVANT-PROPOS

Lg Commission Electrotechnique Internationale (CEl) est une organisation mondiale ~dé) normali
cgdmposée de I'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationaux de™a’CEl). La
pqur objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normalisation da
dgmaines de I|'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres activités — publie des N
infernationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des Spécifications accessibl
public (PAS) et des Guides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de la CEI"). Leur @laboration est confiée
cgmités d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé par le.sujet traité peut participe]
orpanisations internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en.liaison avec la CEl, parti
édalement aux travaux. La CEIl collabore étroitement avec I'Organisation Internationale de Normalisation
selon des conditions fixées par accord entre les deux organisations.

Lgs décisions ou accords officiels de la CEl concernant les questions techniques représentent, dans la nj
dy possible, un accord international sur les sujets étudiés, étant donné que les Comités nationaux de
injéressés sont représentés dans chaque comité d’études.

Lgs Publications de la CEIl se présentent sous la forme de~recommandations internationales et sont ag
cgdmme telles par les Comités nationaux de la CEIl. Tous les{efforts raisonnables sont entrepris afin que
s'assure de I'exactitude du contenu technique de ses publications; la CEl ne peut pas étre tenue respo
dd I'éventuelle mauvaise utilisation ou interprétation qui‘en est faite par un quelconque utilisateur final.

Dans le but d'encourager l'uniformité internationale;4€s Comités nationaux de la CEIl s'engagent, dans tg
mesure possible, a appliquer de fagon transparente les Publications de la CEl dans leurs public|
ndtionales et régionales. Toutes divergences-\entre toutes Publications de la CEl et toutes public
ngdtionales ou régionales correspondantes ddivent étre indiquées en termes clairs dans ces derniéres.

Lg CEIl n'a prévu aucune procédure.de marquage valant indication d’approbation et n'engage p
repponsabilité pour les équipements déclarés conformes a une de ses Publications.

Tqus les utilisateurs doivent s'assurer qu'ils sont en possession de la derniére édition de cette publication

Agcune responsabilité ne dait yétre imputée a la CEl, a ses administrateurs, employés, auxiliair
mandataires, y compris ses experts particuliers et les membres de ses comités d'études et des C
ndtionaux de la CEl, pour\tout préjudice causé en cas de dommages corporels et matériels, ou de tout
ddmmage de quelque mature que ce soit, directe ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris le
dq justice) et les dépenses découlant de la publication ou de I'utilisation de cette Publication de la CEI
topite autre Publication’de la CEl, ou au crédit qui lui est accordé.

L'attention estrattirée sur les références normatives citées dans cette publication. L'utilisation de public
référencéessestobligatoire pour une application correcte de la présente publication.

L’attention-est attirée sur le fait que certains des éléments de la présente Publication de la CEIl peuven
I'gbjet {de) "droits de propriété intellectuelle ou de droits analogues. La CEIl ne saurait étre tenue
repponsable de ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.
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La présente partie de la Norme internationale CEl 60061 a été établie par le sous-comité 34B:
Culots et douillles, du comité d'études 34 de la CEl: Lampes et équipements associés.

La présente version consolidée de la CEl 60061-1 est issue de la troisiéme édition (1969), de
ses compléments A(1970), B(1971), C(1972), D(1972), E(1972), F(1975), G(1977), H(1977),
J(1980), K(1983), L(1987), M(1989), N(1992), P(1994), Q(1994), R(1995), S(1996), T(1996),
U(1996), V(1997) et de ses amendements 21(1998), 22(1999), 23(1999), 24(2000), 25(2001),
26(2001), 27(2001), 28(2002), 29(2002), 30(2002), 31(2003), 32(2003), 33(2003), 34(2004) et
35(2004).

Elle porte le numéro d'édition 3.35.
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This

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

LAMP CAPS AND HOLDERS TOGETHER WITH GAUGES
FOR THE CONTROL OF INTERCHANGEABILITY
AND SAFETY -

Part 1: Lamp caps
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pdtent rights. IEC shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights.

FOREWORD

e International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comy
national electrotechnical committees (IEC National Committees). The object of (EC/ is to pr
ernational co-operation on all questions concerning standardization in the electrical and] electronic fiel
s end and in addition to other activities, IEC publishes International Standards, Technical Specificg
chnical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides (hereafter referred to as
blication(s)”). Their preparation is entrusted to technical committees; any IEC Natjonal Committee inte
the subject dealt with may participate in this preparatory work. International, governmental and
vernmental organizations liaising with the IEC also participate in this preparation. IEC collaborates ¢
h the International Organization for Standardization (ISO) in accordance’ with conditions determin
reement between the two organizations.

e formal decisions or agreements of IEC on technical matters express,“as nearly as possible, an interng
nsensus of opinion on the relevant subjects since each technical committee has representation fr
erested IEC National Committees.

C Publications have the form of recommendations for international use and are accepted by IEC Na
mmittees in that sense. While all reasonable efforts are{made to ensure that the technical content
blications is accurate, IEC cannot be held responsible for the way in which they are used or fg
sinterpretation by any end user.

order to promote international uniformity, IEC-National Committees undertake to apply IEC Public
nsparently to the maximum extent possible ‘in* their national and regional publications. Any diver|
tween any IEC Publication and the corresponding national or regional publication shall be clearly indicg
e |atter.

C provides no marking procedure to, indicate its approval and cannot be rendered responsible fg
uipment declared to be in conformity.with an IEC Publication.

users should ensure that they.have the latest edition of this publication.

liability shall attach to IEC{ on'its directors, employees, servants or agents including individual exper
bmbers of its technical committees and IEC National Committees for any personal injury, property dam
her damage of any nature whatsoever, whether direct or indirect, or for costs (including legal fees
penses arising out (0f\\the publication, use of, or reliance upon, this IEC Publication or any othg
blications.

ention is drawnto the Normative references cited in this publication. Use of the referenced publicati
lispensable forthe correct application of this publication.

ention isldrawn to the possibility that some of the elements of this IEC Publication may be the subj
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pafiof International Standard IEC 60061 has been prepared by subcommittee 34B: |
and hofders, of tEC technicat committee 347 tamps and retated equipment.

amp

This consolidated version of IEC 60061-1 is based on the third edition (1969) and its
supplements A(1970), B(1971), C(1972), D(1972), E(1972), F(1975), G(1977), H(1977),
J(1980), K(1983), L(1987), M(1989), N(1992), P(1994), Q(1994), R(1995), S(1996), T(1996),
U(1996), V(1997), and amendments 21(1998), 22(1999), 23(1999), 24(2000), 25(2001),
26(2001), 27(2001), 28(2002), 29(2002), 30(2002), 31(2003), 32(2003), 33(2003), 34(2004)
and 35(2004).

It bears the edition number 3.35.
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La CEI 60061 Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contréle de l'inter-
changeabilité et de la sécurité est consituée de quatre parties:

Partie 1: Culots de lampes

Partie 2: Douilles

Partie 3: Calibres

Partie 4: Guide et information générale

Ces parties sont indépendantes, mais il convient que chacune d’elles soit toujours utilisée
conjointement avec les autres.

Le cpmité a décidé que le contenu de cet amendement et de la publication de base“me|sera
pas |modifié avant la date de maintenance indiquée sur le site web de Ja\.CEl |sous
"httpj//webstore.iec.ch"” dans les données relatives a la publication recherchée~A cette fdate,
la publication sera

rgconduite,

supprimée,

* reémplacée par une édition révisée, ou
amendée.

PREFACE

a la troisieme édition< 1969

La présente Norme internationale contient des recommandations de la CEIl concernant les
culofis de lampes et les douilles généralement utilisés a I'heure actuelle, ainsi que les caljbres
apprppriés, destinés a assurer leur interchangeabilité sur le plan international. Les formgs de
calibfes représentées dans le fascicule, bienrqu'ayant été acceptées en principe sur une jpase
géndrale, ne constituent pas nécessairenient les seules possibles.

Etanf donné lI'augmentation du nomhbre de feuilles de normes que comprend la CEI 60061, il a
été qécidé, a l'occasion de la troisi€me édition, de subdiviser la publication en trois pa‘ll'ties,
numerotées CEl 60061-1, CEI-60061-2 et CEIl 60061-3, traitant respectivement des cllots,
des |douilles et des calibres.* Une partie supplémentaire intitulée «Guide et informption
géndrale» et numérotée 60061-4, a été ajoutée en 1990.

Afin de faciliter I'utilisation de la publication, chacune des parties comprend un sommairg des
feuilles de normes quielle renferme, avec la date de I'édition. Un sommaire révisé sera jgint a
chaque nouveau.cemplément.

Les fravaux de la CEIl relatifs aux culots de lampes, aux douilles et aux calibres ont débujé en
19285, lorsque fut créé un Comite d’Etudes (N° 6) chargé de la normalisation des culofs de
lampes’ et’des douilles, en vue de réaliser leur interchangeabilité sur le plan internatipnal.
Dang ses travaux, le Comite d’Etudes N° 6 a bénéficié jusqu’en 1939 de la coopération gctive
du Comité Indépendant de Normalisation des Culots et Douilles de Lampes (INDECO).
Pendant les années de guerre, 1939-1945, il ne fut pas possible au Comité de se réunir et ce
n’est qu’au début de 1947 qu'il put reprendre ses travaux.

A cette époque, le Bureau Central de la CEI écrivit aux Comités nationaux pour leur proposer
la formation d’'un comité préparatoire restreint, comprenant des représentants des fabricants
de culots de lampes et de douilles. Cette proposition aboutit a la création d’'un comité
composé d’experts des divers pays autrefois représentés au sein de 'INDECO auxquels
vinrent se joindre un expert des Etats-Unis et, plus tard, un représentant de la Suéde.

Ce Comite Préparatoire d’Experts (EPC) a pris en considération les travaux de 'INDECO et
les recommandations résultant de ses travaux ont été soumises aux Comités nationaux par
I’ensemble du Sous-Comité des culots et douilles (34B) pour étre approuvées.
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IEC 60061 Lamp caps and holders together with gauges for the control of interchangeablility
and safety consists of four Parts:

Part 1: Lamp caps

Part 2: Lampholders

Part 3: Gauges

Part 4: Guidelines and general information

Each part is independent of the other, but a given part should always be studied in
conjunction with the other parts.

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged|until
the maintenance result date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch" in
the data related to the specific publication. At this date, the publication will be

reconfirmed,
* withdrawn,

replaced by a revised edition, or
amended.

PREFACE
to the third edition’=)1969

This|International Standard contains the recommendations of the IEC in regard to lamp |caps
and holders in general use today, together wjth relevant gauges, with the object of secpring
interpational interchangeability. The gauges illustrated, although generally acceptgd in
pringiple, are not necessarily the only formiin which they can be made.

In view of the increased number of Standard Sheets contained in IEC 60061, the opporfunity
has been taken, at the issue of this third edition, to split the single publication into three parts,
numbered IEC 60061-1, IEC 60061-2, IEC 60061-3, covering lamp caps, lampholders| and
gaugdes respectively. A supplementary part “Guidelines and general information”, numiered
IEC $0061-4, was added in 1990.

In order to facilitate use, each part contains a dated Contents list of the sheets includgd in
that part. An updat€d Contents list will be included in every additional annex.

IEC work on kamp caps and holders, and gauges, dates back to 1925, when an Advisory
Compmittee (No: 6) for the standardization of lamp caps and holders was appointed with the
obje¢t of_seeuring international interchangeability. In this work Advisory Committee No. 6
profifed’ by/the active co-operation of the Independent Committee on Standardization of Llamp
Capg and Holders (INDECO) up to May 1939. During the war years, 1939-1945, no meetings
could be held and it was not until early in 1947 that it was found possible to resume activities.

At this time the IEC Central Office wrote to the National Committees proposing the
appointment of a small preparatory committee of representatives of manufacturers of both
lamp caps and lampholders. The outcome of this proposal was that a Committee was duly
formed comprising experts from the majority of countries formerly represented by INDECO,
with the addition of an expert from the U.S.A., and, at a later date, a representative from
Sweden.

This Experts Preparatory Committee (EPC) took into account the work of the INDECO and the
resultant recommendations were submitted to the National Committees by the full
subcommittee on Lamp caps and holders (34B) for approval.
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BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES 6@
G1.27, GX1.27 & GY1.3 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentislles pour I'interchangeabilité.

For details of holders G1.27, GX1.27 and GY 1.3, see sheet 7005-.. {under consideration).
Pour les détails des douilles G1.27, GX1.27 et GY1.3, voir feuille 7005-.. (a I'étude).

Insulator

/ Isolateur

|

Contact pin
Broche de contact

\

'
[
[

RS AT Sep— P
]

—— e —

) This dimension is specified flush with the cap. To be checked with the relevant gauge shown on sheet 7006-4.
P) Some existing designs have dingensions of 2,41 mm - 2,67 mm.

B) Length of pin may vary in accordance with application.

1) Dimension N denotes the minimum length over which dimension D applies.

—

) Cette dimension eét spécifiée a fleur du culot. Elle doit étre vérifiée avec le calibre correspondant représepté dans
la feuille 7006-4.

(R) Certains modéles existants possédent les dimensions 2,41 mm - 2,67 mm.
(B) It est admis, que la longueur de la broche varie en fonction de {'application.
(#) La cote N'indigue la longueur minimale sur laquelle s'applique la dimension D.

1 This.designation is the result of the new recommendation in 7007-1 (IEC 60061-4) to round the value to[one digit
Hehind the decimal point. )

& at de l'applica 3 elie 51-4) qui
&tre arrondie a un chiffre aprés la virgule.

indique que la valeur doit

G1.27 GX1.27 GY1.3-2.4* GY1.3-3.2*
Dimension| Min. Max. Min. Max. Min, Max. Min. Max.
A 3,7 3,9 3,2 3.4 2,29 2,54 3,05 3,30
c 5,2 5,7 3,0 3,4 [3,05(2 [3.30(20 [3.05(2 |3.3(2
D 1,27 (1) 1,27 (1) 1,27 (1) 1,27 (1)
E 0,45 0,55 0,45 0,55 045 | 055 0,45 | 0,55
F 5,85 6,85 5,85 6,85 4,83 (3) 6,35 (3)
N - - - - 1,54 (4) 1,54 (4)

7004-2-2
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BI-PIN CAPS

CULOTS A DEUX BROCHES 6@

G2.54, GX2.54 & GY2.5 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour V'interchangeabilité.

For details of holders G2.54, GX2.54 and GY2.5 see sheet 7005-.. (under consideration).
Pour les détails de la douille G2.54, GX2.54 et GY2.5 voir feuille 7005-.. (& I'étude).

insulatfor

|

!

I Isolateur
e

|

|

|

]

|

-

Contact pin

/ Broche de contact

1) This dimension is specified flush with the(¢ap. To be checked with the relevant gauge shown on sheet 7006-4.

2) Certain manufacturers are currently using a D dimension of 3,05 mm - 3,30 mm. This alternative dimerlsion shall
be considered acceptable until suchctime as it can be phased out and replaced by the recommended D djmensions

of 2,41 mm - 2,67 mm.

3) Length of pin may vary in accordance with application.

4) Dimension N denotes the mininium length over which dimension D applies.

Ty —— RSP Y

T —

1) Cette dimension estspécifiée a fleur du culot. Elle doit étre vérifiée avec le calibre correspondant représgnté dans
la feuille 7006-4.
2) Certains fabricahts-dtilisent actuellement une dimension D de 3,05 mm - 3,30 mm. Cette autre dimensiof doit étre

considérée comime acceptable jusqu'd ce qu'elle puisse étre éliminée progressivement et remplacde par les
dimensions‘Drecommandées de 2,41 mm - 2,67 mm.

3) Il est admis que la longueur de la broche varie en fonction de {'application.

4) La cote N indique la longueur minimale sur laquelle s'applique la dimension D.

* This designation is the result of the new recommendation in 7007-1 (IEC 60061-4) to round the value td one digit
nehind the decimal point
* Cette désignation est le résultat de I'application de la nouvelle recommandation de la 7007-1 (CElI 60061-4)
qu'indique que la valeur doit étre arrondie & un chiffre aprés la virgule.

G2.54 GX2.54 GY2.5*
Dimension| Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A 4,6 4,8 3,7 3,9 4,28 4,52
Cc 7,2 7.7 5,2 5,7 6,73 7,62
D 2,54 (1) 2,54 (1) 2,54 (1){2)
E 0,45 0,55 0,45 0,55 0,45 l 0,55
F 5,85 6,85 5,85 6,85 6,35 (3)
N - - -- - 1,57 (4)

7004-3-2
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CULO

BI-PIN CAPS
TS A DEUX BROCHES

G3.17 & GY3.2

Page 1/1

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielies pour I'interchangeabilité.

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of holders G3.17 and GY3.2, see sheet 7005-.. (under consideration).
Pour les détails des douilles G3.17 et GY3.2, voir feuille 7005-.. (a I'étude).

|
!
— -_'.- € A

s~~~

-

E Com

E —F
I
1 |
~—0—
|
!
Ii lnsulator
Isolateur,
e
c i /
!
!
1
| 1. N
---.!. _______ .!.-_____L
F ‘ ‘ Contact pin
| |/ Broche de contact
|
|-
! T

qu'indique que la valeur doit étre arrondie a un chiffre aprés la

virgule.

G3.17 GY3.2*
Dimension| Min. Max. Min. Max.
A 5,7 5,9 5,89 5,84
C 8,5 9,0 7,49 --
D 3,17 (1) 3,17 (1)(2)
E 0,45 0,55 0,45 | 0,55
F 5,85 6,85 6,35 (3)
N -~ -- 1,57 (4)

1) This dimension is specified flush with the cap. To be checked with the relevant gauge shown on sheet 7006-4.
D) Some existing designs have lead spacing, dimension D, of 3,05 mm nominal.
B) Length of pin may vary in accordance with application.

h) Dimension N denotes the minimum length over which dimension D applies.

() Cette dimension_est spécifiée a fleur du culot. Elle doit &tre vérifiée avec le calibre correspondant représepté dans
la feuilie 7006-4.
D) Certains modéles ont un écartement de fils,: dimension D nominale, de 3,05 mm.
(B) Il est admis gue la longueur de la broche varie en fonction de I'application.

1) La coteN indique la longueur minimale sur laquelle s'applique la dimension D.

This.designation is the result of the new recommendation in 7007-1 (IEC 60061-4) to round the value to|one digit
ehind the decimal point.

60061-4)

7004-4-2
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CAPS
CULOTS "
PX26d Page 1/2

*

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders PX26, see sheet 7005-5.
Pour les détails des douilles PX26, voir feuille 7005-5.

(0}
K
r2
r3 e 2( < ) Q
I
_ L oLt N2 T -
a 2 S )
11-11 ) 8
Q)
2
B(4x) U(4x)

r1 ‘ ‘

| | | \ i
w | E—— = S I 4 G
A LI
t
) ‘\@ )}(
< !
A 8)(©)

hese dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
eSdimensions s'appliqguent seulement a la conception du culot et n'ont pas a étre vérifiées sur la lampe terminée.

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A1 (3) 17,8 18 \ 6 --
A2 (4) 20 W (6) 2
D (5) Nom. 11,5 X (9) 8 --
E* 1 2 Y 15 16
G -- 3,5 Z - 1,4
K 7,9 8,0 r1 (7)

M 25,9 26,0 r2 - 0,3
O 33,8 34,0 r3 - 0,4
Q 13,2 13,7 o - 3°
T 0,6 0,8 B 45°

U@ 24 5 29° | 31°

7004-5-6 Ce' 00811
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CAPS

CULOTS

PX26d

Page 2/2

(1)
(2)

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Reference plane.
In these areas, breaking-throughs or recesses are allowed.

(3) The means of securing the lamp in the holder shall be such that no force in the direction of the reference axis of the lamp is

exerted within this zone.

(4) This dimension delineates the demarcation between the space which may be occupied by parts of the lamp and the space which

(%)
(6)

may be occupied by parts of the holder/reflector.
To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006 5A

of the areas of transmon from the three supporting Iugs to cylinder M, where r3 applies.
Outside dimension W up to the end of dimension G, diameter M shall be not bigger than the maximum dimen
within W. Mmin is not applicable outside W.

the exception

ion measured

(7)| The radius r1 shall be equal to or smaller than dimension T.

(8)] The positions of the contact tabs shall not deviate from the position shown by more than +2°.

(9)| For all other dimensions of the connector tab, see ISO 8092-1 (6,3 x 0,8 OH).

(1) Plan de référence.

(2)| Dans ces zones, des traversées ou des encastrements sont permis.

(3)] Les moyens de retenir la lampe dans la douille doivent étre tels qu'aucune force dans)la direction de I'axe de rgférence de la
lampe ne s'exerce a l'intérieur de cette zone.

(4)| Cette dimension définit la démarcation entre I'espace qui peut étre occupé par des parties de la lampe et cel qui peut étre
occupé par des parties de douille et/ou de réflecteur.

(5) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-5A.

(6) Cette dimension indique la hauteur sur laquelle s'applique la dimension<M avec ses valeurs minimales et maximales, excepté
les zones de transition entre les trois tenons de support et le cylindre. Mj.ou le rayon r3 s'applique.
Au-dela de la dimension W et jusqu'a la fin de la dimension G, le diamétre M ne doit pas étre supérieur a la dimenjsion maximale
mesurée a l'intérieur de W. Mmin ne s'applique pas au-dela de WW:

(7)) Le rayon r1 doit étre égal ou inférieur a la dimension T.

(8)| Les positions de contact des languettes ne doivent pas dévier'de la position indiquée de plus de +2°.

(9)| Pour toutes les autres dimensions de la languette de connexion, voir I''SO 8092-1 (6,3 x 0,8 OH).

GAUGING: Caps RX26d shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-5, 7006-5A and 7006-5B.

VHRIFICATION Les culots PX26d doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-5, 7006-5A e{ 7006-5B.

IEC 60061-1

7004-5-6

CEI 60061-1
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
Ell

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en milliméires

The drawings are intended only to to indicate the dimensions essential for interchangeability.
les dessins ont pour seul bul d'indiquer les dimensions essenliclles pour l’interchangeabilité.

For details of lampholder Ell, see sheet 7005-6.
Pour les détnils de la douille E11, voir feuille 7005-6.

P e 3

)

N

AN

Actual sgize
Dimension réelle

Detail of thread
Détail du ﬁleJu:e
Right-hand tHread
IPilet a droite

cale .
bchelle 21
Insulator
Piéce isolunte
Reference diameter
See note (1) Diamétre de référence
Voir note 13,49
LA
gy
E
1 L
See note o Metal 1 Ax p
Voir note Métal
Insulator T
Piéce imolanle H
J = Without solder

Suns soudure

H

pivenl _pus-8ire inférieures a 3,18 mm.

[« Nlly v}

With solder
Avec soudure

or finished damps the clearance and crecpage distances over insulation shall be not less than 3,1[! min.

pur les lampes terminées les distances d'’isolement dana l’air et les lignes de fuite sur l’isolant n

7004-6-1
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS

E11l Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

1
2
3
4

1
2
3

4

)
)
)
)

)
)

~—

<

Standard dimensions Nearest equivalents
in inches
Dimension
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
en pouces
Min. Max. Min. Max.
Aa (210N 13,97 14,99 0,550 ‘0,500
Az (2) 13,97 15,62 0,550 0,615
E (2) - 4,09 - 0,161
a (2) 1,35 - 0,053 -
H - 3,56 - 0,140
J - 7,62 - 0,300
K (1) 1,57 - 0,062 -
L (2) 9,40 10,54 0,370 0,415
d 10,54 10,80 0,415 0,425
da - 9,78 - 0,385
0,531 0,021
a 43° 47° 43* 47°

Above this line the diametler of the cap is not resiricted to Lhe conical section shown.
Dimensions Aa, A2, E, G and L are measured from the reference diameter of 13,49 mm.
This dimension is solely for cap design and (i notl Lo be gauged on the finished lamp.
The upper edge of the metal shell shall not extend into the conical section of the cap.

Au-dessus de cetle ligne, le diamétredu culol n’est pas limité A la section conique indiqusée.
Les dimensions Ai, A2, E, G el L Bont mesurédes du diamétre de référence de 13,49 mm.

Cetie dimension n’esl donnée que’ pour la conception du culot et ne doit pas &ire vérifiée sun

la lampe terminée.

Le bord supérieur de la-chemise métallique ne doit pas déborder de la section conique du culol.

7004-6-1
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS

EY10

=¥

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder EY10, see sheet 7005-7.
Pour les détails de la douille EY10, voir feuille 7005-7.

lles culots peuvent &tre munis d*
’excéde pas de plus de 1 mm le

faps may be made with a flare the diameter* of which shall be
paximum permissible diameter of the cap without a flare.

EY10/13
9,4
max.*
E=== Length as recommended
§ Longueur selon recommendation

Recommended length - Longueur recommandée

13,5 mm * 0,3 mm¥

i

f

B

H

Sans soudure

Reference circle
Cercle de référence

T
, M
< ? ' > ;
- \ o
. _-!l , L 1,814
Without solder
el

With solder
Avec soudure

Detail of thread
Détail du filetage

Right-hand thread
Filet & droite

not\more than 1 mm greater than the

un évasement sous Ja condilion que le diamétre* de cet évasemgnl
diamétre maximum permis(du culot correspondant sans évasement.

7004-7-1
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS

EY10

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1
(2
(3
(4

(1
(2
(3
(4

Unmounted capsk Caps on finished lamps
Dimension

Culots non-assemblésx Culots sur lampes

: terminées

Min. Max. Min. Max.
B (3) - 2,5 - (4) -
Ba (3) - - 1,9 (4) 3,5
H (1) 3,5 4,0 - -
J - 6,6 - 6,6
M (3) 11,0 - 11,0 -
T (2)(3) 7,4 - 7,4 -
d 9,27 9,53 (u.c.) 9,27 9,53
da - 8,51 (u.c.) - 8,51
r 0,531

This dimension is checked with a millimetre scale.

Dimensiona B, B1, M and T are measured from the reference circle.

Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

Les dimensions B, Ba, M et T-gont mesurées depuis le cercle de référence.

These dimensions are solely for cap design and are not tolbe gauged on the finished lamp.
"T" is the distance from the reference circle to the. completion of the effective thread.

On finished lamps, the creepage distance over-insulation shall be not less than 2 mm.

Ces dimensions ne s’appliquent qu'au culot et n’ont- pas & &tre vérifiées sur la lampe terminée.
"T" s’entend depuis le cercle de référence Jjusqu’a l'endroit ol le filetage cesse d’8tre effectif,

Sur les lampes terminées, la\ligne de fuite sur l'isolant ne doit pas étre inférieure & 2 mm.

GAUGING: Caps EY10 shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-7 and 7006-28E.
VERIFICATION: Les culots EY10 doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-7 et 7006-28E.

7004-7-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
BAX9s

Page 1/2

Dimensgions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essentinl for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For detlails of lampholder BAXYs, see sheet 7005-8.
Pour lea détails de la douille BAX9s, voir feuille 7005-8.

Cay
ma

Leg
le

' l.ength as required
Longueur selon spécification

Recommended lengths - Longueurs recommandées
13,1 & 14 Nom.

8 may bo made with a flarex the diametor of which shall be nol more than0,5 mmn greater than Lhe

kimum permissible diameter of the corresponding cap wilhoul a flare.

culols peuvent &ire munis d’un évasemeni* dont le diamétre ne doit pas excéder de plus de 0,5 mm

Hiamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

. l]{

Without solder
Sans soudure

AN i

\p ——} —T.

o /D:
’ )
With solder / ¢

Avec soudure

7004-8-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAXYs
Page 2/2

Dimensions in millimelres - Dimensions en millimétres

tUnmounled cupsx Caps on finished
lamps
Dimension Culots non Culotls sur lumpes
assemb lésx terminées
Min. Mux. Min. Max.
A (2) 9,08 9,20 9,08 8,256
B (3) 9,76 10,11 9,75 10,16
c 1,5 - - -
D 4,3 5,2 - -
Da - - 4,3 5,9
R 1,5 1,7 1,5 1,7
F (3) 0,64 - 0,64 -
H (1) 3,5 4,0 3,5 4,0
N (2) 4,5 - 4,5 J
Nom. 150° &

* These dimensions are solely for cap design and are not to‘Be gauged on the finished lamp.

(1)| This dimension is checked with a millimetre scale.

(2)| Dimension N denotes the minimum length over which both the maximum and the minimum limits of
dimension A shall be observed. Below dimension(N only the limits for dimension A maximum applly.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps sHjall
be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-9,

The requirements regarding dimension A .minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within diménsion N,

there shall be at least one direction in which
the diameter is 9,08 mm or greater,

b) In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 8,99 mm.
This value {8 under conaideration.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device Having
fiat anvils 2 mm wide and a 'measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurement |shall
extend from a plane 0,5.mm above the pins up to the minimum value of dimension N.

{3)| The radius of the edge‘of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum
value of 9,76 mm, (If\dimension B exceeds 8,76 mm, the radius may be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

* (es dimensions.ne’s’appliquent qu’au culot et n’ont pas & 8ire vérifides sur la lampe terminée.
(1)| Cette dimengion est vérifiée avec une régle millimétrée.

(2)| La dimeénsion N définit I'intervalle minimal le long duquel A la fois les limites maximale et

minimale de la dimenseion A doivent 8tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites
maximales de la dimension A s’appliquent.

Lavconformité aux prescriptions relatives A la dimension A maxi
terminces esl verifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-9,

Les preacriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivante:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N,

il doit y avoir au moins une direction
dans laquelle le diamétre est égal & 9,08 mm ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans la dimension N,

le diamétre ne doit 8tre inférieur
4 8,99 mm. Cette valeur est a 1'étude.

La conformité A ces prescriptions est vérifiée a 'aide d’un calibre approprié ayant des méchoires
de 2 mm d'épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent
entre un plan & 0,5 mm au-dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

(3) Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pras dépasger 0,2 mm lorsque la dimension B est & la valeur
minimale de 9,76 mm. Si la dimension B dépasse 9,76 mm, le rayon peut 8tre augmenié en conséquence.
Cette presacription ne s’applique qu’a la moitié€ du bord de Pergot situé du cbté de la lampe.

7004-8-1
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BAYONET CADS
CULOTS A BAIONNETTE

BAY9s Page 1/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder BAY9s, see sheet 7005-9.
Pour les détails de la douille BAY9s, voir feuille 7005-9.

)

' Length as required
c Longueur selon spécification

Recommended length - Longueur recommandée
14 Nom.

Cups may be made with a flare* the dinmeter of which shall be nol more than 0,5 mm greater than|the
mgximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare,

Lés culols peuvent &ire munis d’un évasement* dont le diamétre ne
diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

RN

doil pas excéder de plus de 0,5 mm le

Withoul solder
Sans soudure

NLFr=
T‘r—”l‘%_ T

With solder
Avec soudure

7004~-9-1



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

61-1N © CEVIEC 1991

BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAY9s
Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Unmounted caps* Ceps on finished
lamps

Dimension Culots non Culots sur lampes

assemblésx terminées

Min. Max. Min. Mux.
A (2) 9,08 9,20 9,08 9,25
B (3) 9,75 10,11 9,75 10,16
C 1,5 - - -
D 4,3 5,2 - -
Da - - 4,3 5,9
E 1,5 1,7 1,6 1,7
F (3) 0,64 - 0,64 =
H (1) 3,5 4,0 3,5 4,0
N (2) 7,8 - 7,8 -
a Nom. 120° -

had

These dimensions are solely for cap design and ere not to\be gauged on the finished lamp.
) This dimension is checked with a millimetre scale.

—

P} Dimension N denotes the minimum length over which both the maximum and the minimum limits |of

dimension A shall be observed. Below dimensiofi'N only the limits for dimension A maximum apply.

Complinnce with the requirementis regarding 'dimension A maximum for caps on finished lamps Bhall
be checked only with the relevant gauge*shown on sheet 7006-9.

—

The requirements regarding dimension-A‘minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within\dimension N, there shall be at least one direction in which
the diameter ia 9,08 mm or greater.

b} In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 8,99 mm.
This value is under consideration.

Compliance with these nequirements shall be checked with a suilable caliper measuring device| having
flat anvils 2 mm wide and’ a measuring accuracy of + 0,0 ~ 0,01 mm. The points of measuremer{t sghall
extend from a plane 0,6 mm above the pins up to the minimum value of dimension N.

(B) The radius of the~edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at th
value of 9,76 mm._If dimension B exceeds 9,75 mm, the radius may be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

p minimum

¥ Ces dimensions ne s’appliquent qu’au culot et n’ont pas A &ire vérifiées sur la lampe terminée.
(L) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(R) La.dimension N définit Vintervalle minimal le long duquel a la fois les limites maximale et

minimale de la dimension A doivent 8tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites
maximales de la dimension A s’appliquent.

B C BTIB10 a B & UIOLS
bre approprié de la feuille 7006-9.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les
suivantes:

trminées est ériﬁée seulement avc lcali

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moine une direction
dans laquelle le diamétre est égal A 9,08 mm ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dane la dimension N, le diamétre ne doit 8tre inférieur
4 8,99 mm. Cette valeur est & 1’étude.

La conformité 4 ces prescriptions est vérifiée A 1'aide d’un calibre approprié ayant des michoires
de 2 mm d'épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent
entre un plan a 0,5 mm au~dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

(3) Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est & la
valeur minimale de 9,76 mm. Si la dimension B dépasse 9,75 mm, le rayon peut &ire augmenté en
conséquence.

Cetle prescription ne s’applique qu’a la moitié du bord de l'ergot situé du c8té de la lampe.

7004-9-1
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CULOTS G
B22d Page 1/2

B22d/22

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder B22d, see sheet 7005-10.
Pour les détails de la douille B22d, voir feuille 7005-10.

B22d/25x26

T QZS,Z*:O,ZS»‘
!

The drawings shown above are purely informative and are shown to sponsor component ratiénalization.

C4
dig

ps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm\greater than the maximum| permissible
meter of the corresponding cap without a flare.

Lep dessins présentés ci-dessus sont donnés uniquement a titre d'information, et“dans le but de faciliter la rationglisation des

conposants.
Lep culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre.de cet évasement n'excéde pas de pluside 1 mm le

dig

meétre maximal permis du culot sans évasement correspondant.

his dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.

ette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

e K =]

EN

I

L
‘F

*
*(
Dimension Min. Max.

A (5) 21,75 22,15
D* (1) 6,0 6,8
D1 (2) -- 8,0
E 1,8 2,2
F 2,3 2,7
G4 10 --
H (4) 4,8 --
J 1,7 --
K* 10,3 10,5
N (5) 6
P* (3) 7,5 8,5
o 88° 92°

(1) Dimension D is applicable to unmounted caps only.

(2) Dimension D1 is applicable to caps on finished lamps only. The contact-
making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.

(3) Dimension P denotes the length over which the skirt shall be cylindrical.

(4) This dimension is checked with a millimetre scale.

(5) Dimension N denotes the length over which both the minimum and
maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N, only
the limits for dimension A maximum apply.

(6) In the area where the contacts of the lampholder may land on the insulation
surface of caps with round contacts during insertion into the lampholder, this
surface shall be shaped in such a way as to allow the holder contacts to
easily reach the intended operating position.

7004-10-7 el 600611
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CULOTS

B22d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

(2) La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées. Les surfaces de contact doivent dépasser la
surface de lisolant.

(3) La dimension P indique la longueur sur laquelle le col doit étre cylindrique.

(4) Cette dimension est vérifiée avec une regle millimétrée.

(5) La dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel les limites minimale et maximale de la dimension A doivent étre
respectées. Au-dessous de l'intervalle N, seule la valeur maximale de la dimension A s’applique.

(G)mWWaw de
lisolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se-padsitionner

correctement.

GAUGING: Caps B22d shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 and 7006-11.
VERIFICATION: Les culots B22d doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 et
7006-11.

7004-10-7 el 600611
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BAYONET CAP

CULOT A BAIONNETTE
B22d-3 (90°/135°)/25% 26

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler.

. »
— 26.2£0.25"—my

Caps may be made with a flare* the diameter of which shall be not more than 1'mim greater than the maximun} permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.
For finished lamps the creeping distance over insulation shall be not less\than 3 mm between live parts and fot less than
2.5 mm between live parts and the metal shell.

Les culots peuvent étre munis d’un évasement* sous la conditionque le diamétre de cet évasement n’exceéde pgs de plus de

1 mm le diamétre maximum permis du culot correspondant san§ éyasement.

Pour les lampes terminées, la ligne de fuite ne devra pas &tré inférieure 4 3 mm sur I'isolant entre les parties fous tension,

et 4 2,5 mm sur l'isolant entre les parties sous tension et la chemise métallique.

* These dimensions are solely for cap design and‘are not to be

gauged on the finished lamp.

(1) This dimension is checked with a millimetre scale.
(2) “N”’ denotes the minimum length to.which dimension “A’’

must conform,

(3) The angles 6 and B are checked by gauge 7006-19.
* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent
pas étre vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Cette dimension esticontrdlée avec une régle millimétrée,
(2) «N» désigne la longueur minimum, sur laquelle la dimension

«A» doit &tre respectée.

(3) Les anglestf et B sont vérifiés au moyen du calibre 7006-19.

Dimension Min. Max.
A 21.75 22.15
C 1.5* —
D 6.U T.0%
D, — 8.0
E 1.8 2.2
F 23 2.7 Without solder
Sans soudure
G 10.0 —
-II((I) lg:g* TRD Xv\l:g:: s;;l;lg:re ~ ?)T\\B—_ 1
N (@ 6.7 = =
a 82°30’ 97°30/
6(3) 135°
6] 90°

7004-10A-2
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder B15d, see sheet 7005-16.
Pour les détails de la douille B15d, voir feuille 7005-16.

B15d/19 B15d/24x17 B15d/27x22

@21,95*+0,2
—— P17*£0,1 |==—

!

19*+0,25 (5)

271

The drawings shown above are purely informative and are shown to sponsor component ratiénalization.
Cdps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mim~greater than the maximum permissible
digmeter of the corresponding cap without a flare.

Lep dessins présentés ci-dessus sont donnés uniquement a titre d'informatiafy, et’ dans le but de faciliter la ratiopalisation des
conposants.
Lep culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre’de cet évasement n'excéde pas de plus de 1 mm le
digmeétre maximal permis du culot sans évasement correspondant.

)

N(4)

tod

D1(2) D(1)

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* (ette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

“Dimension Min. VIax. ) Dimensiombisappticabletoummountedcaps oty
A (4) 15,0 15,25 (2) Dimension D1 is applicable to caps on finished lamps only. The contact-
D* (1) 6,0 6,6 making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.
D1 (2) _ 7.5 (3) This dimension is checked with a millimetre scale.
E 18 2.2 (4) Dimension N denotes the length over which both the minimum and
F 09 11 maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N,
G (3) ’ Approx. 9 ’ only the limits for dimension A maximum apply.

(5) Dimension P denotes the length over which the skirt shall be cylindrical.

T(3) ?? - (6) In the area where the contacts of the lampholder may land on the

G 7‘0 -8:0 insulation surface of caps with round contacts during insertion into the
d d lampholder, this surface shall be shaped in such a way as to allow the

g*(?S)) 5 7,0 Z holder contacts to easily reach the intended operating position.

o* 88° 92°

7004-11-6 el 600611
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.
(2) La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées. Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de

l'isolant.

(3) Cette dimension est vérifiée au millimetre pres.

(4) La dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel les limites minimale et maximale de la dimension A doivent étre
respectées. Au-dessous de l'intervalle N, seule la valeur maximale de la dimension A s’applique.

(5) La dimension P indique la longueur sur laquelle le col doit étre cylindrique.

(6) Lors de r'introduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer la surface de

correctement.

GAUGING: Caps B15d shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 and 7006-11.
VERIFICATION: Les culots B15d doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-4A, 7006-4B, 7006-10 et

7006-11.

TiSolant de ce culot, cette zone Jdoi avolr une forme qui permette aux coniacts de la doullle de se positionner

7004-11-6

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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g
n

I4

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder BA15, see sheet 7005-13.
Pour les détails de la douille BA15, voir feuille 7005-13.

As reaulred

17,5 mm + 0,25 mm (0,689 in + 0,010 in}*, 19,0 mm * 0,25 mm (0,748 in + 0,010 in}*,

i J |

Recommended lengths - Longueurs recommandées

21,0 mm % 0,25 mm {0,827 in + 0,010 in)X

Oval ‘contacts

BA15d
T
Fi a
P& Jo 4Letife B(2x)
i

Plaquettes de contact ovales

Circular contacts
Plaquettes de contact
circulaires

Selon spécification

Llps culots peuvent étre munis d'un évasement* & condition que le diamétre n'excéde pas de plus de 1 mm
diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

BA15s

H1

aps may be made with a flare* the diameter of which shall be not more-than 1 mm (0,039 in) greater|than the
haximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

0,039 in)

All other relevant dimensions

as for BA15d.

Toutes fes autres dinensions
applicables sont les mémes que

pour BA15d.

Without solder

Sans soudure \

With solder
Avec soudure

7004-11A-9
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

4

3

-

—

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted Caps on Unmounted Caps on

caps* finished lamps caps* finished lamps

Culots non Culots sur Culots non Culots sur
assemblés* lampes terminées assemblés* lampes terminéep

[Dimension| Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Mgx.

A (1) 15,05 15,25 15,05 15,30 0,5925 0,6004 0,5925 0,6025
B (2) 15,65 16,10 15,65 16,15 0,616 0,634 0,616 0,636
Cc 1,5 -- -- - 0,059 -- -+ --

D 6,0 6,6 - - 0,236 0,260 e --

D1 (3) - -- 6,32 7.5 (4) - - 0,249 0,295 (4)
E 1,8 2,2 1,8 2,2 0,071 0,087 0,071 0,087
F (2) 0,64 - 0,64 - 0,025 == 0,025 -

G Approx. 9 -- Approx. 0,350 -

H1 4,5 5,2 - - 0,177 0,204 - --

H2 4,5 - -- - 0,177 -~ -~ -~

J1 3,0 -~ - -- 0,118 - -- --

J2 1,7 -- - -- 0,067 - -- -

K1 7,0 8,0 - - 0,276 0,315 - -

K2 6,5 7.1 - -- 0,256 0,280 - -

N (1) 8,9 - 8,9 - 0,350 -- 0,350 -

P - 16,95 -- 17,0 - 0,667 - 0,469
a Nom. 90° -- Nom. 90° -

1 This dimension is solely for cap design-and is not to be gauged on the finished lamp.

1 Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

1) Dimension N denotes the mipifaim length over which both the minimum and the maximum limits of dinpension A
shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximum apply.

Compliance with the requiréments regarding dimension A maximum for caps on finished lamps shall b checked
only with the relevant ‘gauge shown on sheet 7006-11.

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the dipmeter is
15,05 mm (0,5925 in) or greater;

b} in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm (0,5874 in).
Complianée_with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having flat anvils
3 mm Wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurement shall extend frofn a plane
0,5.mm-{0,020 in) above the pins up to the minimum value of dimension N. J“

2) Thé radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm (0,008 in) when dimension B is at the minimum
value of 15,65 mm (0,616 in). If dimension B exceeds 15,65 mm (0,616 in), the radius may be [increased
acdcordingly. This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

37 On caps on finished Tamps having circular contacts, the difference In height between the two sotdered contacts

shall be within 0,5 mm (0,020 in).
Attention is drawn to the fact that in North America dimension D1 has a maximum value of 8,03 mm (0,316 in).
A reduction to the IEC value is under consideration.

La dimension N définit l'intervalle minimal ie long duquel a la fois les limites maximale et minimale de la dimension
A doivent &tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites maximales de la dimension A s'appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées est vérifiée
seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:

a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction dans laquelle le
diamétre est égal 4 15,05 mm (0,5925 in) ou pius;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur & 14,92 mm
(0,5874 in).

7004-11A-9
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La conformité a ces prescriptions est vérifiée a I'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des machoires plates

de 3 mm d'épaisseur et une précision de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent entre un plan a

0,5 mm (0,020 in) au-dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

Le rayon du bord de |'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) lorsque la dimension B est a la

valeur minimale de 15,65 mm (0,616 in). Si la dimension B dépasse 15,65 mm (0,616 in), le rayon peut étre

augmenté en conséquence.

Cette prescription ne s’applique qu'a la moitié du bord de |'ergot situé du c6té de la lampe.

(3) Pour les culots & contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampes
terminées ne doit pas dépasser 0,5 mm (0,020 in).

(#) L'attention est attirée sur le fait qu'en Amérique du Nord, la dimension D1 présente une valeur majimale de

8,03 mm (0,316 in).

Une réduction vers la valeur CEl est a I'étude.

(2

-~

7004-11A-9
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are inlended only to indicate Lthe dimensions essential for interchangesnbility.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of lampholder BAY15, see shoel 7005-13.
Pour les détails de 1la douille BAY15, voir feuille 7005-13.

Les
de

Referenco pin . )
Irgol, de référence Length as required

"IIF‘___

Recommended lengihs - Longueurs recommandées
18, 19 & 21 Nom.

i mm le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasément.

\ ( Longueur selon apécification
i

Capﬁ may be made wilth a flarex the diameter of which shall be not more than-1 mm greater than th
perpissible diameter of the corresponding cap without a flare.

culois peuvent 8tre munis d’'un évasement* & condition que le diamétre de ce dernier n’excéde j

e maximum

as de plus

With solder

Avec soudure \ L
Da ‘D

P
B
A F BAY16d BAY[I5s
7
[-3
Ja - K1
E
G
Oval contacts Circular contacts All other rglevanit
s . dimensions
Contacts ovales Contacts circulaires as for BAY15d
Toutes les hutres
Without solder dimensions applicables
Sans soudure gont les mémes que
" pour BAY15d
- -

70014-118-7



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

61-1P © CEVIEC:1994

BAYONET CAPS

CULOTS A BAIONNETTE

BAY15d

Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps* Caps on finished Unmounted capsk Caps on finished
lamps lemps
Fiwensionr— | Culots mon Culots sur lampes Culots non Culots sur, lgmpes
assenblésk terminées assemblésx terminées
Min, Max. Min. | Max. Min. Max. Min. Max.
4 (1) 15,05 15,25 15,05 15,30 0,5925 0,6004 0,5925 0}6025
B (2) 15,65 16,10 15,65 16,15 0,616 0,634 0,616 0]636
[« 1,5 - - - 0,059 - -
1 6,0 6,6 - - 0,236 0,260 - -
Ba (3) - - 6,32 7,5 - - 0,249 0}, 295
H 1,8 2,2 1,8 2,2 0,071 0,087 0,071 0}087
B (2) 0,64 - 0,64 - 0,025 - 0,025 -
q Approx. 9 - Approx. 0,350 -
) 4,5 - - - 0,177 - - -
Ja 3,0 - - - 0,118 - - -
J2 1,7 - - - 0,087 - - -
Ha 7,0 8,0 - - 0,276 0,315 - B
H=2 6,5 7,1 - X 0,256 0,280 - o
1 3,0 3,4 3,0 3,4 0,118 0,134 0,118 0{134
N (1) 8,9 - 8,9 - 0,350 - 0,350 -
B - 16,95 - 17,0 - 0,667 - 0} 669
q Nom. 90° - Nom. 90° -
* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(1)| Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits
of dimension A shall_be observed. Below dimension N only the limits for dimension A
maximum apply.
Compliance with( the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps
shall be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-11B.
The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:
a) In every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which
the-diameter is 15,05 mm (0,5925 in) or greater.
b)Y In/no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm
(0,5874 in).

(2)

(3

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device
having flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of
measurement shall extend from a plane 0,5 mm (0,020 in) above the reference pin up to the
minimum value of dimension N.

The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm (0,008 in) when dimension B
is at the minimum value of 15,65 mm (0,616 in). If dimension B exceeds 15,65 mm (0,616 in),

the radius may be increamsed accordingly. This requirement applies only to the half of the edge
adjacent to the bulb.

On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in height between the two
soldered contacts shall be within 0,5 mm (0,020 in).

7004-11B-7
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(2

(3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

minimale de la dimension A doivent &tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites
maximales de la dimension A s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11B.

suvantea:
a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins uné-dire
dans laquelle le diamétre est égal & 15,05 mm (0,5925 in) ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans la dimension N, le diamdtre ne-doit &tre
inférieur a 14,92 mm (0,5874 in).

La conformité & ces prescriptions est vérifiée & V'aide d'un calibre & coulisse approprié ayant
méchoires plates de 3 mm d’épaisseur et une précision de + 0,0 ~ 0,01 mm.

et la valeur minimale de la dimension N.

Les points de mesure se situent entre un plan a 0,5 mm (0,020 in) au-dessus’de l’ergot de ré.]érence

Le rayon du bord de Mergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0;008 in) lorsque la dime
est A la valeur minimale de 15,66 mm (0,616 in). Si la dimension B dépasse 15,65 mm (0,616 in),
le rayon peut 8tre augmenté en conséquence.

Cette preacription ne s'applique qu'a la moitié du bord de I'ergot.situé du c6té de la lampe.

Pour les culots & contacts circulaires, la différence de hauteur‘ehtre les soudures des deux cd
sur les lampes terminées ne doit pas dépasser 0,5 mm (0,020.in).

% Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et n’ont pas a &tre vérifiées sur la lampe terminde.

(1) La dimension N définit l'intervalle minimal le long duquel & la fois les limites maximale et

tion

des

sion B

ntacts

7004-11B~7
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CAPS
CULOTS G
BAZ15 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders BAZ15, see sheet 7005-13.
Pour les détails des douilles BAZ15, voir feuille 7005-13.

|

(5) !
\ | ™)

\

(**) Recommended lengths: 19,0* + 0,25 mm and 21,0* + 0,25 mm.
(**) Longueurs recommandées: 19,0* £ 0,25 mm et 21,0* + 0,25 mm.

The drawing shown above is purely informative and is shown to sponsor component rationalization.
C4dps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater thafjthe maximum germissible
digmeter of the corresponding cap without a flare.

Le|dessin présenté ci-dessus est donné uniquement a titre d'information, et dans le but de faciliter la rationalisation dgs
conposants.
Lep culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n'exceéde pas de plus de 1 mm le
digmeétre maximal permis du culot sans évasement correspondant.

BAZ15d BAZ15d BAZ15s

——

=— QE(2x)

Oval contacts Circular contacts All other dimensions
Plaquettes de contact Plaquettes de contact as for BAZ15d
ovales circulaires Toutes les qutres

dimensions|sont les
mémes qug pour BAZ15d

* This dimension is Selely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* (ette dimensionys'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

Dimension Min. Max.

Q 8’; 1222 12?2 (1) Dimension D is applicable to unmounted caps only.
C 1‘5 — (2) Dimension D1 is _appllcable to caps on finished lamps or_1|y. _

: The contact-making surfaces shall protrude beyond the insulafion surface.
D* (1) 6.0 6.6 o aung  protr y ; .

On—caps—on—finished—tamps—having—circutar—contacts;—the—difference in

D1 (2) 6,32 75 height between the two soldered contacts shall be within 0,5 mm.
E 1.8 2,2 In the area where the contacts of the lampholder may land on the
F 0,64 1,1 insulation surface of caps with round contacts during insertion into the
G Approx. 9 lampholder, this surface shall be shaped in such a way as to allow the
H 3,5 5,2 holder contacts to easily reach the intended operating position.
J1* 3,0 - (3) Dimension N denotes the length over which both the minimum and the
J2* 1,7 -- maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N
K1* 7,0 8,0 only the limits for dimension A maximum apply.
K2* 6,5 7.1 For unmounted caps Amax. = 15,25 mm.
L 3,0 3,4 Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for
N (3) 8,9 caps on finished lamps shall be checked only with the relevant gauge
o 88° | 920 shown on sheet 7006-11C.
o Nom. 150°

7004-11C-3 Gl e001-1
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CAPS
CULOTS

BAZ15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:
a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is 15,05 mm or
greater;
b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.
Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having flat anvils 3 mm wide
and a measuring accuracy of 0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane 0,5 mm above the pins up to
the minimum value of dimension N.
(4) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of 15,65 mm. If
dimension B exceeds 15,65 mm, the radius may be increased accordingly. This requirement applies only to the half of the
edge adjacent to the bulb.
(5)| Reference pin.

)| La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

(2)| La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées.
Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de I'isolant.

Pour les culots a contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampgs terminées
ne doit pas dépasser 0,5 mm.
Lors de Tintroduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille ‘peuvent rencontrer Ig surface de
l'isolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la duille de se positionner corrdctement.

(3)| La dimension N définit l'intervalle le long duquel a la fois les limites maximale et'\minimale de la dimension A |doivent étre
respectées. Au-dessous de la dimension N, seule la limite maximale de la dimension A s'applique.
Pour les culots non-assembés Amax. = 15,25 mm.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées doit |gtre vérifiee
seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11C.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:
a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doity avoir au moins une direction dans laquelld le diamétre
est égal a 15,05 mm ou plus;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diameétre ne doit étre inférieur a 14,92 mm
La conformité a ces prescriptions doit étre vérifiée a I'aide dlun calibre a coulisse approprié, ayant des machoireq plates de 3
mm d'épaisseur et une précision de 0,01 mm. Les points‘de mesure doivent étre répartis entre un plan a 0,5 mih au-dessus
des ergots et la valeur minimale de la dimension N.
Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pascdépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est a la valeur minimale de
15,65 mm. Si la dimension B dépasse 15,65 mmy-le rayon peut étre augmenté en conséquence. Cette prgscription ne
s'applique qu'a la moitié du bord de I'ergot situé.du coté de la lampe.
Ergot de référence.

=

G

7004-11C-3 Gl e001-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
BA158-3 (100°/130%)

Page 1/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimatres

The drawings are intended only to indicate the dimensions eswmential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For detaila of lampholder BA158~3 (100°/130°), see sheet 7005-.. (under consideration).
Pour les détails de la douille BA15s-3 (100°/130°), voir feuille 7005-., (& l'étude).

Length as required
lLongueur selon spécification

Recommended length - Longueur recommandée
19 Nom.

than the maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

(0,039 in) le diamétre maximal permis du culot correspondant ssns évaasement.

Caps may be made with a flare* the dinmeter of which shall be not more than 1 mm (0,039 in) grpater

LLes culoie peuvent &ire munis d'un évasementt dont le diamétre e’ doit pas excéder de plus de |1 mm

With solder Without solder
Avec soudure Sans soudure

7004-11D-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BA15s8-3 (100°/130°) Page 2/2
1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps* Caps on finished Unmounted capsk Caps on finished
lamps lamps
Dimension | Culots non Culots sur lampes Culols non Culots sur] lampes
assemblésk terminées assemblésx terminées
Min. Muax. Min. Mux. Min. Max. Min. Max.
A (D) 15,05 15,25 15,05 15,30 0,5925 0,6004 90,5925 0,6025
B (2) 15,65 16,10 15,65 16,15 0,616 0,634 0,616 0,636
C 1,5 - - - 6,059 - - -
D 6,0 6,6 - - 0,236 05260 - -
Da - - 6,32 7,6 - ) 0,249 0,295
E 1,8 2,2 1,8 2,2 0,071 0,087 0,071 0,087
F (2) 0,64 - 0,64 - 0,025 - 0,025 -
H 4,5 5,2 - - 0,177 0,204 - -
N (1) 8,9 - 8,9 - 0,350 - 0,350 -
« Nom. 100° - - -
p Nom. 130° - - -

f These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

1) Dimension N denotes the minimum length over{which both the minimum and the maximum limitd of
dimension A shall be observed. Below dimensiont N, only the limits for dimension A maximum apply.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps|shall
be checked only with the relevant gauge ‘'6n sheet 7006-11E.

The requirements regarding dimension, A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizonial plane within'dimension N, there shall be at least one direction in which
the diameter is 15,05 mm (0,5925 in) or greater.

b} In no direction in any pldne within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm
(0,5874 in).

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring devicg having
flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measuremeht shall
extend from a plane 0,5 mm (0,020 in) above the pins up to the minimum value of dimension M.

2) The radius of the Jedge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm (0,008 in) when dimension| B is at
the minimum ¥alue of 15,65 mm (0,616 in). If dimension B exceeds 15,65 mm (0,616 in), the radius may
be increased accordingly.

This reguirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

f Ces dimensions ne s'appliquent qu'au culot et n’ont pas A 8tre vérifiées sur la lampe terminée.

de la dimension A doivent étre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites maximales de la
dimension A s’appliquent.

1) La- dimension N définit Pintervalle minimal le long duquel A la fois les limites maximale et min%\ale

La conformité aux prescriplions relatives a la dimension A maximale pour culois sur lampes terminées
eat vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11E.

Les prescriplions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les
suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction
dans laquelle le diamétre est égal & 15,05 mm (0,5925 in) ou plus.

b) Dans aucune direction de tout plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit &tre inférieur
a 14,92 mm (0,5874 in).

La conformité & ces prescriptions est vérifiée & l'mide d’un calibre ayant des méchoires de 3 mm
d’épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent entre
un plan 4 0,5 mm (0,020 in) au-deesus des ergots el la valeur minimale de la dimension N.

(2) Le rayon du bord de ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) lorsque la dimension B
est & la valeur minimale de 15,65 mm (0,616 in). Si la dimension B dépasse 15,65 mm (0,616 in),
le rayon peut 8tre augmenté en conséquence.
Cetle prescription ne s’applique qu’d la moitié du bord de l'ergot situé du c6ié de la lampe.

7004-11D-1
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CAPS
CULOTS G
BAW15 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders BAW15, see sheet 7005-13.

Pour les détails des douilles BAW15, voir feuille 7005-13.

(")

e eN|

bmposants.

Q-0

ovales

* This dimension is sol€ély for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* (ette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

(**) Recommended lengths: 19,0* + 0,25 mm and 21,0* + 0,25 mm.
(**) Longueurs recommandées: 19,0* + 0,25 mm et 21,0* £ 0,25 mm.

he drawing shown above is purely informative and is shown to sponsor component rationalisation,
aps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater, thap’the maximum |permissible
ameter of the corresponding cap without a flare.

Oval contacts

=

b dessin présenté ci-dessus est donné uniquement a titre d'information, et dans le-But de faciliter la rationalisation des

es culots peuvent étre munis d'un évasement™ a condition que le diamétre de cet éyasement n'excede pas de plus|de 1 mm le
amétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

—={ D1(2f}=—
BAW15d BAW15d BAW15s B(t)
H
] F(2x) ;
N 6 A@) B@@ s
7 T 4 |
| I
J1LH e
K1 [——
Circular contacts All other dimensions
Plaquettes de contact Plaquettes de contact as for BAW15d
circulaires Toutes les autres dimensions sont

les mémes que pour BAW15d

The contact-making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.

On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in
haiaht hatwean tha twa saldaerad contac ithi m

T 5 .

In the area where the contacts of the lampholder may land on the insulation
surface of caps with round contacts during insertion into the lampholder,
this surface shall be shaped such as to allow the holder contacts to easily

(3) Dimension N denotes the length over which both the minimum and the

maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps
on finished lamps shall be checked only with the relevant gauge shown

Dimension Min. Max. . . . .
A (3) 15.05 15,30 (;) B!mens!on B1|s apph?abll;el to unmounte;_i (_:arf)sdolnly. |
B(4) 15.65 16.15 (2) Dimension is applicable to caps on finished lamps only.
c* 1,5 -
D* (1) 6.0 6.6
D1(2) 6,32 7,5
E 1,8 2,2
F 0,64 1,1
G Approx. 9 reach the intended operating position.
H 3,5 5,2
J1* 3,0 -
J2* 1,7 -- only the limits for dimension A maximum apply.
K1* 7,0 8,0 For unmounted caps Amax. = 15,25 mm.
K2* 6,5 7,1
L 3,0 3,4
N (3) 8,9 on sheet 7006-11F.
o 88° | 92
o Nom. 150°

7004-11E-1 Gl e001-1
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CAPS
CULOTS

BAW15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:
a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is 15,05 mm or
greater;
b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.
Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having flat anvils 3 mm wide
and a measuring accuracy of - 0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane 0,5 mm above the pins up to
the minimum value of dimension N.

(4) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of 15,65 mm. If

i ion-B-e 55 he radi 3 i i his—requi appli o-the half of the

(5)| Reference pin.

(1)| La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.

(2)| La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées.
Les surfaces de contact peuvent dépasser la surface de l'isolant.

Pour les culots a contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampgs terminées
ne doit pas dépasser 0,5 mm.
Lors de lintroduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille peuvent rencontrer Ig surface de
l'isolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la douille de se positionner corrdctement.

(3)] La dimension N définit I'intervalle le long duquel a la fois les limites maximale et-minimale de la dimension A |[doivent étre
respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites maximales de la dimension A’s'appliquent.
Pour les culots non-assembés Amax. = 15,25 mm.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour‘ctlots sur lampes terminées est vérifiée seulement
avec le calibre approprié de la feuille 7006-11E.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:
a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il deity avoir au moins une direction dans laquelld le diamétre
est égal a 15,05 mm ou plus;

b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit étre inférieur a 14,92 mm
La conformité a ces prescriptions est vérifiée a I'aide d'un calibre a coulisse approprié, ayant des machoires plaies de 3 mm
d'épaisseur et une précision de - 0,01 mm. Les points d&.mesure se situent entre un plan a 0,5 mm au-dessus des ergots et
la valeur minimale de la dimension N.
(4)| Le rayon du bord de I'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est & la valeur minimgle de 15,65
mm. Si la dimension B dépasse 15,65 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence. Cette prescription e s'applique
qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du cété defa lampe.
Ergot de référence.

G

7004-11E-1 Gl e001-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BA2
0 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimédtres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder BA20, see sheet 7005-14.
Pour les détails de la douille BA20, voir feuille 7005-14.

LS

r

\a . { As required

Selon agpécification

BA20d BA20s

Reference [lug

F "\ / Ailette de [référence

l All other relevant dimensions as for| BA20d.
Toutes les autres dimensions applicgbles
-

[

sont les mémes que pour BA20d.

Without solder
Sans soudure M 1
\

R ‘s ! N A deviation of 0,15 mm either|side
—With—solder X, belween the cenire Iine of the small
Avec soudure T ) lug and the centire line through the
N1 reference lug and the cap centre is
D ¢ c permitted. It is checked by the
Da | ______ _"‘ " gauge shown on sheet 7006-2.
Un décalage de 0,15 mm de chaque

c8té est permis entre l'axe de
V'ailette étroite et 1’axe passant
e A e par aileite de référence et le
centre du culot. Il est vérifié
au moyen du calibre selon la
feuille 7006-2.

7004-12-7



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

61-1N © CEVIEC 1991

BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

(2) Les

La conformité (aux prescriptions relatives & la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées edt vérifide meulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-2.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont
suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans les dimensions N et Nai, il doit y avoir au ma
direction dans laquelle le diamétre est égal & 19,95 mm ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans les dimensions N et Na, le diamétre ne
8tre inférieur a 19,77 mm.

Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (2) 19,95 20,1 H (1) 4,5 5,2
c 1,5 - J (1) 3,0 -
D (3) 15,5% (4) 16,0% K 9,5% 10,0%
Da 15,5 17,0 M 0,4 -
Ex 44 15 N—2) 5,0 =
E= 2,9 3,0 Na (2) 10,0 -
F 1,9 2,2 r - 0,2
G (1) Approx. 12 a 82°30° 9730’

% These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged omihe finished lamp.

(1) Thia dimension is checked with a millimetre scale.

(2) Dimensions N and Na denote the minimum length over which both the minimum and the maximtum limits
of dimension A shall be observed. Below dimension Nai, only the limit for dimension A maximfum applies.
Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lampg shall be
checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-2.

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within the dimensions MN\and Nai, there shall be at least one ditection
in which the diameter is 19,95 mm or greater.

b) In no direction in any plane within the dimensions N and Nai shall the diameter be less
than 19,77 mm.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring devig¢e having

flat anvils 3 mm wide and a measuring .accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurempent shall
extend from a plane 0,5 mm from the lugs up to the minimum values of the dimensions N an

(3) A difference in height between the two lugs of not more than 0,15 mm is permitted.
(4) Minimum distance to the surface ‘of Lthe insulating material: 15,0 mm*.

H Na.

% Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et n'ont pas & &tre vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Celte dimension est vérifiée 'avec une régle millimétrée.

dimensions N et N1 définissent les intervalles minimaux le long desquels a la fois les limites

maximale et minimale de la dimension A doivent &ire reapectées. Au-dessous de la dimension
limite maximale de\la dimension A s’applique.

Nia la

les

ing une

doit

—_La conformité & ces prescriptions esl veérilioe & l'aide d’un calibre & coulisse appropris, aye
des méchoires plates de 3 mm d’épaiaseur et une précision de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure

se situent entre un plan & 0,5 mm au-dessus des ailettes et les valeurs minimales des dimensions
N et Na.

ant

(3) Une différence en hauteur pas plus grande que 0,15 mm est permise entre les deux ailettes.
{4) Distance minimale A la surface du matériau isolant: 15,0 mms%.

7004-12~7
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BAIONNETTE POUR AUTOMOBILES

BA21-3 (120°)

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler,

21.5:0.
-2istely

Without solder
Sans soudure

With solder

Avec soudure __

~p,

Asrequired
Selon spécification

e

| 1.
N
|

BA21s

All other relevant dimensions as for BA21d.

r-——— A ——f Toutes les autres dimensions applicables sont les mémes
! que pour BA21d.
|
______ ) gy SCE4 r
L h
D T T
l | T
D .
X ¢
“ C
L_‘l—_._ _____ pogegopen ‘ T

Dimension Min. Max
AN(T) 214 21.6
C 1.5 — * These dimensions are solely for cap design and are not to be gafiged on the
finished lamp.
D 13.5 13.9* (1) This cap may be conical along the dimension “D’’ in which case “A;"” =
20.8 Min.*
b, — 15.0 (2) This dimension is checked with a millimetre scale.
(3) ‘“N” denotes the minimum length to which dimension “A’’ must conform.
E 1.8 22 (4) Angle “a” is checked by gauge 7006-17.
F 155 185 * Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas &tre
H () 4.5 5.2 vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Le culot peut étre conique dans la partie correspondant 2 la longueur «D».
K@) 10.0* 10.5* Dans ce cas, la dimension «A;» = 20,8 Min.*
(2) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.
NQ@ 6.0 - (3) «N» désigne la longueur minimum, sur laquelle la dimension «A» doit étre
R respectée.
* ) 120 (4) L’angle «a» est vérifi€é au moyen du calibre 7006-17.

1.E.C. Publication 61
7004-13-4 Publication C.E.L 61
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BAYONET CAPS

Page 1/2

CULOTS A BAIONNETTE

BA9

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holder BA9, see sheet 7005-12.
Pour les détails de la douille BA9, voir feuille 7005-12.

BA9s/13 BA9s/14

. mam,

13,10,2 (0,5160,008in)" 14,0+0,25 (0,551%0,010|n)*

| b I

JE | A

o

D1(5) D(4)

Caps may be made with a flare* the diameter.of which shall be not more than 0,5 mm (0,020 in) greater than the maximum
pefmissible diameter of the corresponding_cap without a flare.

Les culots peuvent étre munis d'umévasement* dont le diamétre ne doit pas excéder de plus de 0,5 mm (0,020 in) le diametre
mgximal permis du culot correspondant sans évasement.

* These dimensions _are solely for cap design and are not to be gauged.
* Jes dimensionS)s’appliquent seulement au culot et n'ont pas a étre vérifiées.

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
- ot " Caps on finished lamps - el " Caps on finished | mps
. . UTITouimeu vLaps ! T urnourncu vdps !
Dimension Culots non Culots sur !ampes Culots non assemblés* Culots sur !ampes
assemblés* terminées terminées
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A (2) 9,08 9,20 9,08 9,25 0,357 0,362 0,357 0,364
B (3) 9,75 10,11 9,75 10.16 0,384 0,398 0,384 0,400
C 15 -- - - 0,059 - - -
D (4) 4.3 52 _ - 0,169 0,205 -- --
D1 (5)(6) _ _ 43 5.9 - - 0,169 0,232
E 15 17 15 17 0,059 0,067 0,059 0,067
F(3) 0,64 - 0,64 - 0,025 - 0,025 -
H (1) 35 40 35 4.0 0,138 0,157 0,138 0,157
N (2) 45 _ 45 — 0,177 - 0,177 -
P — 10,95 — 11.0 -- 0,431 - 0,433
IEC 60061-1
7004-14-8 CEl 600611
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BA9

Page 2/2

1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

This dimension is checked with a millimetre scale.

(2) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits of dimension A shall be
observed. Below dimension N only the limits for dimension Amax apply. The requirements regarding dimension Amax on

finished lamps shall be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-11.
The requirements regarding dimension Amin on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is 9,08 mm (0,3575 in)
or greater.

b) In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 8,99 mm (0,3539 in). This value is under
consideration.
Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having flat anvild 2 mm wide
and a measuring accuracy of +0,0 -0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane 0,5 mm:-(0;0P0 in) above
the pins up to the minimum value of dimension N.

(3)] The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm (0,008 in) when dimension B is at the/minimum value of
9,75 mm (0,384 in). If dimension B exceeds 9,75 mm (0,384 in), the radius may be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

(4)| Applicable to unmounted cap.

(5)] Applicable to finished lamp.

(6)] In North America dimension D1 has a value of 4,57 mm - 6,48 mm (0,180 in - 0,255 in).

(2)| Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(2)| La dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel & la fois les limites minimale et maximale de la dimensipn A doivent
étre respectées. Au-dessous de la dimension N seule la valeur Amax est applicable. La conformité concernant la yaleur Amax
sur lampes terminées doit uniqguement étre vérifiée a I'aide du calibre décrit'dans la feuille 7006-11.
Les prescriptions concernant la valeur Amin sur lampes terminées sont |és suivantes:

a) | Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avairiau moins une direction dans laquelle le fiamétre est
égal ou supérieur a 9,08 mm (0,3575 in).

b) | Dans aucune direction de tout plan contenu dans la dimension‘N,)le diamétre ne doit étre inférieur a 8,99 mm|(0,3539 in).
Cette valeur est a I'étude.
La conformité a ces prescriptions est vérifiée a I'aide d’un calibre ayant des machoires de 2 mm d’épaisseur et une précision
de mesure de +0,0 -0,01 mm. Les points de mesure doiventse situer entre un plan a 0,5 mm (0,020 in) au-dessup des ergots
et la valeur minimale de la dimension N.

(3)| Le rayon du bord de I'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) lorsque la dimension B est a la valg¢ur minimale
de 9,75 mm (0,384 in). Si la dimension B dépasse 9;75 mm (0,384 in), le rayon peut étre augmenté en conséquerice.
Cette prescription s’applique seulement a la moitié' du bord de I'ergot situé du cété de la lampe.

(4)| S'applique au culot non assemblé.

(5)] S'applique a la lampe terminée.

(6)] En Amérigue du Nord, la dimension D1.présente une valeur de 4,57 mm - 6,48 mm (0,180 in - 0,255 in).

IEC 60061-1

7004-14-8

CEI 60061-1
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BAYONET CAP
CULOT A BAIONNETTE E}—@
BA7 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drayving is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder BA7, see sheet 7005-11.
Pour les détails de la douille BA7, voir feuilie 7005-11.

T
1540,

BA7s/11 ;
i

—

Caps may be made with a flare* the diameter of which shall not be more than 0.5 mm greater than the maximum| permissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

36

Les culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n’excédé/pas de plu de 0,5 mm
Ie diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

T

Without solder w——— - Top of fin'as'near as
Sans soudure T possible/at.right angle
- 5—1—5_/;‘ to cap,'max. 105°,

With solder
Avec soudure’

Somiiet du bossage
aussi prés que possible
de 1'angle droit avec
le culot, max. 105°.

gu
._;.C

These dimensions are solely for cap design and are not\to be gauged on the finished lamp.
The values shown below are solely for cap design and are not to be gauged, unless specified otherwise.
(1) This dimension is checked with a millimetre scalé:

®) Dimension N denotes the minimum length over which dimension A shall conform; below this length, dimensjon A maxi-
mum shall not be exceeded.

¢ (Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas étre vérifiées sur la lampe terminée.

**+ 1es valeurs indiquées ci-dessous (sont seulement nécessaires pour ’exécution du culot et ne doivent pas éjre vérifiées,
sauf spécification contraire.

1) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

2) La dimension N indique-la longueur minimale sur laquelle la dimension A doit étre respectée; en desspus de cette
longueur, la dimension A maximale ne doit pas étre dépa;»_sée.

Unmounted caps** Caps on finished lamps
Dimension Culots non assemblés*® | Culots sur lampes terminées
Min. Max. Min. Max.
At2) 6.87 7,05 6,87 7,10
c 0,90 - - -~
D 7.7 8,1 - -
D1 - - 77 8,7
E 1,8 2,0 18 2,0
F 0,7 09 07 0,9
G 34 40 34 4,0
H (1) 24 2,6 24 26
N (2) 2,6 - 26 -
o Approx. 30° Approx. 30°

7004-15-2
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BAYONET CAP
CULOT A BAIONNETTE

BY?22d
Page 1/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder BY22d, see sheet 7005-17.
Pour les détails de la douille BY22d, voir feuille 7005~17.

Metal
Métal

==}

| Optional
' Facultatif

Without solder
Sans soudure

With solder | X f— ¢
Avec_soudure

Caps—may—bemade—with—=aflare;the—diemreter—of—wirich—stattbe ot more—thamr T greatsr than that of
the corresponding cap without a flare.

The creepage distances shall, bearing in mind the properties of the insulating material used and the
service conditions, be adequate for voltages of 500 V, 750 V or 1 000 V between live parts and between
live parts and other metal parts. Specific requirements are under consideration

Les culots peuvent &tre munis d’un évasement & condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pas
de plus de 1 mm* le diamétre du culot correspondant sans évasement.

La longueur des lignes de fuite doit &tre fonction du matériau employé et des conditions de gervice, et
étre adéquate pour tensions de 500 V, 750 V ou 1 000 V entre les parties sous tension et entre les
parties sous tension et autres parties métalliques. Les valeurs a préciser sont a l’étude.

1EC Publication 61-1(M} - 1989
7004-17-3 CEI Publication 61-1(M) - 1989
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CULOT A BAIONNETTE

BAYONET CAP

BY22d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimédtres

Dimension Min. Max.

A 21,5 (3) 22,0 (4)

B (2) 26,5 27,0

c 1,8 -

Ca - 10,2 (4)

|} 7,0 7,5

Da (4) 7,5 9,0

E 1,8 2,2

F Approx. 2,5

Gx 10,0 -

Hx Approx. 6

K Approx. 10

N (1) 6,7 (4) -

X .- 4,2

H These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

(L) Dimension N denotes the minimum length over which both ‘the minimum and maximum limits of
dimension A shall be observed. Below dimension N, only the maximum limits for dimension A
apply.

(R) To be checked by means of the gauge shown on«sheet 7006-4A.

(B) To be checked by means of the gauge shown (on)sheet 7006-10.

(1) To be checked by means of the gauge showf’,on sheet 7006-~17A.

¥ Ces dimensions s'appliquent seulement au\cilot et ne doivent pas &tre vérifides sur la lampe tprminée.

1) La dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel les limites minimale et maximale de la
dimension A doivent étre reapectées: Au-dessous de l'intervalle N, seules les valeurs maximales de
la dimension A sont applicables.

2) A vérifier avec le calibre selon ‘la feuille 7006-4A.

3) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-10.

({4) A vérifier avec le calibre Jselon la feuille 7006-17A.

GAUGING: Caps BY22d on\ finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 700p-4A,

1006-10 and 7006-17A:

YERIFICATION: Les.culots BY22d sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec les calibbres

delon les feuilles\7006-4A, 7006-10 et 7006~17A.

7004-17-3

1EC Publication 61-1(M) - 1989
CEI Publication 61-1(M) - 1989
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
BAX15d

Page 1/3

g v

Dimensaions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For detiails of lampholder BAX16d, see sheet 7005-.. (u.c.)
Pour les détails de la douille BAX15d, voir feuille 7005-.. (& I’étude)

Ergot

Reference pin As required

i

de référence\c " Selon spécification

Recommended lengih - Longueur recommendée
19,0 + 0,25%

pps may be made with a flare¥ the diameter of which shall be not more-than 1 mm greater than the maximum
trmissible diameter of the corresponding cap without a flare.

bs culots peuvent &tre munis d’un évasementt A condition que Je\diamétre de ce dernier n’excédel pas de
us de 1 mm le diamdtre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

Ja

HWithout solder
Sans soudure

Oval contacts
Plaquettes de contact ovales

a
- —t— - P Ky
}7¢ I
Fx F2
gy A j— Circular contacts

Plaquettes de contact circulajres

cap BAX15d with oval contacts.

All other relevant dimensions| as for

Toutes les autres dimensions|sont les
mé8mes que pour le culot BAX[16d avec

plaquettes de contact ovales.

With solder
Avec soudure

7004-18-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

B
AX16d Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Unmounted caps* Caps on finished
lamps

Dimension Culots non Culots sur lampes

assemblésk terminées

Min. Max. Min. Max.
AT 15,05 15,25 15,05 15,30
[ 1,5 - - -
D 6,0 6,6 - ~
Da (3) - - 6,32 7,5
E 1,8 2,2 1,8 2,2
Fa 1,85 2,15 1,85 2,15
Fz2 (2) 0,7 0,86 0.7 0,86
G Approx. 9 : -

4,5 - -o- -
Ja 3,0 - - -~
J2 1,7 - = -
Ka 7,0 8,0 - -
K2 6,5 7,1 - -
N (1) 8,9 - 8,9 -
.3 Nom. 90° -

* These dimensione are solely for cap design.and are not to be gauged on the finished lamp.

(1) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits of
dimension A shall be observed. Below’ dimension N only the limits for dimension A maximum apply.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps| shall be
checked only with the relevant.gauge shown on sheet 7006-.. (u.c.)

The requirements regarding,dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal( plane within dimension N, there shall be at least one direction in whi¢h the
diameter is 15,05 mm or greater.

b) In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.

Compliance with_these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring devic|
having flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of

measurement shall extend from a plane 0,5 mm above the reference pin up to the minimum v4
of dimension N.

hlue

(2) The radius of the edge of this pin shall not exceed 0,2 mm when dimension Fg is at the minimum value
of 0;7-mm. If dimenaion F= exceeds 0,7 mm, the radius may be increased accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

(3)/On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in height between the twd
| contacts shall be within 0,6 mm (0,020 in).

soldered

7004-18-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAX15d
Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

% Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et n’ont pas a 8&tre vérifides sur la lampe terminée.

(1) La dimension N définit 'intervalle minimal le long duquel a la fois les limites maximale et minimale

de la dimension A doivent &tre respectées. Au-dessous de la dimension N, seules legs limites de la
dimension A maximale s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives 4 la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées
est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-.. (& 'étude).

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes termindes sont les
suivantes:

(a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins (ine~dirkction
dans laquelle le diamédtre est égal & 15,05 mm ou plus.

(b) Dans aucune direction d’un quelconque plan contenu dans la dimension N, le diamdtre ne doit &tre
inférieur a 14,92 mm.

La conformité & ces prescriptions esi vérifiée A I'aide d'un calibre A coulisse)approprié, ayant
des méchoires plates de 3 mm d’épaisseur et une précision de + 0,0 - 0,01, mm.

Les points de mesure se situent entre un plan a 0,5 mm au-dessus de l'ergot de référence et [la
valeur minimale de la dimension N.

2) Le rayon du bord de cet ergol ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque‘la dimension Faz est & la
minimale de 0,7 mm. Si la dimension F2 dépasse 0,7 mm, le rayon peut &tre augmenté en cons
Cette prescription s’applique seulement & Ia moitié du bord de, Pergot situé du c6té de la la

3) Pour les culots & contacts circulaires, la différence de hauteur éntre les soudures des deux
contacts sur les lampes terminées ne doit pas dépasser 0,5<mm (0,020 in).

valeur
quence.
e.

7004-18-1
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CAPS
CULOTS

BAU15 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders BAU15, see sheet 7005-13.
Pour les détails des douilles BAU15, voir feuille 7005-13.

|

(5) !
\ | ™"

|

(**) Recommended lengths: 19,0* + 0,25 mm and 21,0* + 0,25 mm.
(**) Longueurs recommandées: 19,0* + 0,25 mm et 21,0* £ 0,25 mm.

he drawing shown above is purely informative and is shown to sponsor component rationalization.
aps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than‘the maximum |permissible
ameter of the corresponding cap without a flare.

o 0O -

e dessin présenté ci-dessus est donné uniquement a titre d'information, et dans le put ‘de faciliter la rationajisation des
bmposants.
es culots peuvent étre munis d'un évasement™ a condition que le diameétre de cet évasement n'‘excede pas de plus|de 1 mm le
amétre maximal permis du culot sans évasement correspondant.

Qr-o r—

BAU15d BAU15d BAU15s

Oval contacts Circular contacts All other dimensions
Plaquettes de contact Plaquettes de contact as for BAU15d
ovales circulaires Toutes les dutres

dimensions|sont les
mémes qug pour BAU15d

* This dimension is_solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
* (ette dimension)s'applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

Dimension Min. Max. ) ] ) )

A(3) 15,05 15,30 (1) Dimension D is applicable to unmounted caps only.

B (4) 15,65 16,15 (2) Dimension D1 is applicable to caps on finished lamps only.

c* 15 _ The contact-making surfaces shall protrude beyond the insulation surface.

D~ (1) 5.0 56 On caps on fmnished famps having circutar_contacts, the difference in

D1 (2) 6‘32 7'5 height between the two soldered contacts shall be within 0,5 mm.

E 1‘8 2‘2 In the area where the contacts of the lampholder may land on the

F 0’64 1‘1 insulation surface of caps with round contacts during insertion into the
: : lampholder, this surface shall be shaped in such a way as to allow the

G Approx. 9 holder contacts to easily reach the intended operating position.

H - 3,5 5.2 (3) Dimension N denotes the length over which both the minimum and the

J1 3,0 - maximum limits of dimension A shall be observed. Below dimension N

J2r 1,7 - only the limits for dimension A maximum apply.

K1* 7,0 8,0 For unmounted caps Amax. = 15,25 mm.

K2* 6,5 71 Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for

N (3) 8,9 caps on finished lamps shall be checked only with the relevant gauge

ot 88° [ 92 shown on sheet 7006-19A.

o* Nom. 150°

7004-19-2 el 600611
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CAPS
CULOTS

BAU15 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:
a) in every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the diameter is 15,05 mm or
greater;

b) in no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm.
Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device having flat anvils 3 mm wide
and a measuring accuracy of 0,01 mm. The points of measurement shall extend from a plane 0,5 mm above the pins up to the
minimum value of dimension N.
(4) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at the minimum value of 15,65 mm. If
dimension B exceeds 15,65 mm, the radius may be increased accordingly. This requirement applies only to the half of the
edge adjacent to the bulb.
(5)| Reference pin.

)| (1) La dimension D s'applique seulement aux culots non-assemblés.
(2)| La dimension D1 s'applique seulement aux culots sur lampes terminées.
Les surfaces de contact doivent dépasser la surface de I'isolant.
Pour les culots a contacts circulaires, la différence de hauteur entre les soudures des deux contacts sur les lampgs terminées
ne doit pas dépasser 0,5 mm.
Lors de lintroduction du culot a contacts ronds dans la douille, les contacts de la douille ‘peuvent rencontrer Ig surface de
l'isolant de ce culot, cette zone doit avoir une forme qui permette aux contacts de la duille de se positionner corrdctement.
(3)| La dimension N définit l'intervalle le long duquel a la fois les limites maximale et'\minimale de la dimension A |doivent étre
respectées. Au-dessous de la dimension N, seule la limite maximale de la dimension A s'applique.
Pour les culots non-assembés Amax. = 15,25 mm.
La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour.Culots sur lampes terminées est vérifiée seulement
avec le calibre approprié de la feuille 7006-19A.
Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivantes:
a) dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit,y avoir au moins une direction dans laquelld le diamétre
est égal a 15,05 mm ou plus;
b) dans aucune direction d'aucun plan contenu dans la dimension N, le diametre ne doit étre inférieur a 14,92 mm
La conformité a ces prescriptions doit étre vérifiée a I'aide dlun calibre a coulisse approprié, ayant des machoireq plates de 3
mm d'épaisseur et une précision de 0,01 mm. Les points‘de mesure doivent étre répartis entre un plan a 0,5 mih au-dessus
des ergots et la valeur minimale de la dimension N.
Le rayon du bord de I'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est a la valeur minimple de 15,65
mm. Si la dimension B dépasse 15,65 mm, le rayon peut étre augmenté en conséquence. Cette prescription ne s'applique
qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du co6té de.Ja*lampe.
Ergot de référence.

=

G

7004-19-2 el 600611
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TERMINATION ON FINISHED LAMPS
CONNECTEUR DES LAMPES TERMINEES

G16d

=¥

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

Execution on pressed reflector lamps
Exécution sur lampes & reflecteur en verre pressé

Execution on lamps incorporating G16d caps
Exécution sur les lampes a culot G16d

i

! N

Top)'of solder
or ‘stop
Sommet de la
soudure ou de
la butée

‘ ’ Solder (opﬂonalg _/1/

E1 Soudure (facultative

o |

D ‘ ‘ B

——tpo [

Fi

|
J
0

May be td ered

A
i

.0

Chamfered or rounded

f

Peut &fre biseautéd Chanfreinge ou arrondi
Dimension| Min. Max. (1) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-95.
B 0.7 0.8 (2) Dimension H is the distance between the centre lines of the tab-
- - blades.
c(1) 7,7 8,1
D 3,0 3,3
E1 (1) 11.8 13.6 (1) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-95.
: = (2) La dimension H est la distance entre les lignes médianes des
F1 4,35 5.05 languettes.
H (1)(2) 16,66
0 08 | 20

7004-20-2
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SCREW CAPS

CULOTS A VIS
E27

Page 1/2

E27/25

r26,1* mox.j

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

E27/27

TZBJ* qu"
——

Cap$ may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum

% I

dianmeter of the corresponding cap without a flare.

Les

culots peuvent étre munis d'un évasement® a condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas de plus

diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

Filet

permissible

de 1 mm le

3,629 —=
Right—hand thread
& droite Holder |
Douille |

Unmounted cap*

Culot non assemblée*
SS1

Finished lamp
Lampe terminée

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged.

A

Unmounted caps* Caps on finished lamps . . . . . N
Culots non-assemblés* Culots sur !ampes (1) This dimension is checked with & millimetre
terminees scale.

Dimension Min. Max. Min. Max. (2) "T" is the distance from the contact|plate to the
] (5) - (5) - completion of the effective thread ory unmounted
H.(1) 4,8 (6) 11,5 4,8 (6) 11,5 caps.

S 7.0 7.8 - - (3) "TT"I1s the distance from the contact plate to the
31 _ _ 7.0 8.5 completion of the effective thread on finished

* — — — lamps.
L (é)) 2_2_'0 — 22.0 — 4) ;Lhis ;i.imletnhsion(,1 wf}i{:h ‘ is]c derived dfro.m thg

eoretical thread profile, is for gauge design an
d 26,05 26,38 26,05 26,45 is not to be checked on the cap.
a1 — 24,19 — 24,26 (5) For information regarding creepage distances,
r(4) 1,025 see IEC 60061-4, sheet 7007-6.
(6) A finishing process with high heat load (for
HOLDER DIMENSIONS / DIMENSIONS DE LA DOUILLE examp|e We|ding)’ might require a minimum H
Dimension Min. Max. value of 9,5 mm.
D 26,55 -
D1 24,36 24,66
r4) 1,025
7004-21-9 GE! 600611
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60061-1 Amend. 26 © CEI/IEC:2001

SCREW CAPS
CULOTS A VIS ., ,
E27 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

* Ces dimensions s'appliquent seulement a la forme du culot et n'ont pas a étre vérifiées.

) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

) «T» s'entend depuis la plaquette de contact jusqu'a I'endroit ou le filetage du culot non assemblé s’arréte.
) «T1» s'entend depuis la plaquette de contact jusqu'a I'endroit ou le filetage du culot de la lampe terminée s’arréte .

) Cette dimension est dérivée du profil théorique de filetage et s'applique au calibre. Elle ne doit pas étre vérifiée sur le culot.

) Pour des informations concernant les lignes de fuite et distances dans I'air, voir la CEI 60061-4, feuille 7007-6.

) Un procédé de finition a haute température (soudure électrique par example) peut nécessiter une valeur H minimale de 9,5
mm.

CCECTE

CAP E27 END-FORM AREA — ZONE DE L'EXTREMITE DU CULOT E27

823,7
$23,3
322,0
%13,5 |
‘ |
2,2 ¢ +
1,5 R4S A
* 30°

40° 70 7.8

!
\
|
|
RO,15 ‘ 40°
|
\
\

Nominal cap design dimensions** shall lie within the hachured area.
Befause of manufacturing-tolerances it is not required that every specimen will lie within the contours shown.

*

*

hese dimensiohs.are for cap design only and the contours shall not be used for cap gauging purposes.

Leg dimensions nominales** du culot doivent étre contenues dans la zone hachurée.
Du| fait,desjtolérances de fabrication, il n'est pas exigé que le profil de chaque piéce s'inscrive dans le contour représgnté.

*k

7004-21-9 GE1 60061
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SCREW CAPS

CULOTS A VIS

E26

Page 1/2

d

[l

Q-

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder E26, see sheet 7005-21A.
Pour les détails de la douille E26, voir feuille 7005-21A.

£26/24

£26/25

26,56* max.

With sotder
Avec soudure

23,8%¥1£0,5

he E26/24 version is used in North America while the E26/25 version is used in Japan.

pps may be made with a flare, the diameter of which shall be net‘more than 1 mm greater than the maximu
fameter of the corresponding cap without a flare.

h version E26/24 est utilisée en Amérique du Nord alors que laversion E26/25 est utilisée au Japon.

bs culots peuvent étre munis d'un évasement a condition’que le diamétre de cet évasement n'excéde pas de plu
fametre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

26,2* max.

246Xt

Right—hand thread
Filet & droite

K 4
\
Without sol\der LHJ

Sans soudure

v | GN

3,629‘»]

a7/

h permissible

5 de 1. mm le

7004-21A-2

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E26 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
Standard dimensions Nearest equivalent in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps* Cags |on f|n|sf|1ed lamps Unmounted caps* Cags Ion f|n|sf|1ed lamps
Culots non-assemblés* ulots suriampes Culots non-assemblés* ulots Sur lampes
terminées terminées
Dimension Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
c@) 3,25 -- 3,25 - 0,128 - 0,128 -
H (2) 9,14 11,56 9,14 11,56 0,360 0,455 0,360 0,455
L) 15,24 17,01 15,24 17,01 0,600 0,670 0,600 0,670
T3 19,56 - - - 0,770 - - -
T1 (4) -- -- 19,56 - -- - 0,770 --
d 26,05 26,34 26,05 26,41 1,026 1,037 1,026 1,040
dl -- 24,66 - 24,72 -- 0,971 - 0,974
r (5) 1,191 1,191 0,0469 0,0469

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged.

* Jes dimensions s'appliquent seulement au culot en n'ont pas a étre vérifiées.

()| Dimensions C and L control the size of the insulation. Such control is necessary to avoid undesirable contact bdtween the
shell of a cap and the intermediate contact in a holder, whenever an E26-capped lamp is inserted into an E2¢d (double
contact) holder.

(2)] This dimension is checked with a millimetre scale.

(3)| "T" is the distance from the contact plate to the completion of the'effective thread.

(4)| "T1" is the distance from the soldered contact plate to the completion of the effective thread.

(5)| This dimension, which is derived from the theoretical thread profile, is for gauge design and is not to be checked op the cap.

(1)| Les dimensions C et L contrdlent le dimensionnemeht.de la partie isolante. Un tel contrdle est nécessaire afin d|éviter tout

()
®3)
(4)
®)

contact involontaire entre la chemise du culot et le contact intermédiaire dans la douille, chaque fois qu'une lam
E26 est insérée dans une douille E26 (& doublescontact).

Cette dimension est vérifiée avec une regle millimétrée.

«T» s'entend depuis la plaquette de contactjusqu'a I'endroit ou le filetage cesse d'étre effectif.

«T1» s'entend depuis la plaquette de centact soudée jusqu'a I'endroit ou le filetage cesse d'étre effectif.

Cette dimension est dérivée du profil théorique de filetage et s'applique au calibre. Elle ne doit pas étre vérifiée su

pe a culot

le culot.

GAUGING: Caps E26 on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-27D, 7006-29 and 7006-29L.

VERIFICATION: Les culots E26 sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-
27D, 7006-29 et 7006-29L.

7004-21A-2

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS

E10

=¥

Page 1/2

3

o B nd

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

E10/12 E10/13 E10/19x13
13,0
+ 0,1 [
9,4
max. ¥
J f
) )
19,0 + 1x
12,30 + 0,51* ? 13,5 + 0,3%

es culots peuvent &tre munis d*
'excéde pas de plus de 1 mm le

aps may be made with a flare the diametert of which shall be
jaximum permissible diameter of the cap without a flare.

et -3 el

un évasement sous la condition que le diamétrex de cet évasement
diamétre maximum permis du culot correspondant sans évasemerit.

Detail of thread
Détail du filetage

Right-hand thread
Filet & droite

not more than 1 mm greater than the

7004-22-6
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SCREW CAPS

CULOTS A VIS

E10 Page 2/2

(1)
(2)
(3)

4)
1)
(2)
(3)

(4)

GA
VE

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Unmounted caps* Caps on finished lamps
Culots non-assemblés * Culots syr fampes
terminées
Dimension| Min. Max. Min, Max.
C - 2,5 (4) 3,5
H (1) 3,8 4,0 - -
T (2)(3) 9,5 - 9,5 -
d 927 1963 e} 927 9,5
d, - 8,51 (u.c.) - 8,51
r 0,531 0,531
Holders
Douilles
Dimension| Min. Max.
D 9,59 9,78
D, 8,57 8,76
r 0,631

These dimensions are soleley for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
Ces dimensions s'appliquent au culot seulement et n'ont pas-a &tfe vérifiées sur la lampe terminée.

This dimension is checked with a millimetre scale.
T is the distance from the soldered contact plate to the completion of the effective screw thread.

For unmounted caps E10/12 this value is reduced’to 7,75 mm, and for caps E10/12 on finished lan]
value is reduced to 8,13 mm.

On finished lamps, the creepage distance over insulation shall be not less than 2 mm.

Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

T s'entend depuis la plaquette de contact soudée jusqu'a I'endroit ol le filetage cesse d'étre effectif.

Cette valeur est réduite & 7,75-mm pour les culots E10/12 non-assemblés et, pour les culots E10
ampe terminée cette valeur est réduite 3 8,13 mm.

Bur les lampes terminées, la ligne de fuite sur I'isolant ne doit pas étre inférieure &8 2 mm.

GING: Caps E10 shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-27A and 7006-28E.
IFICATION: Les culots E10 doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-27A et 700

ps this

12 sur

6-28E.

7004-22-6
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS

El4
Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

Unmounted caps*
Culots non assemblés*

E14/20 £E14/23 x 15 £14/25 x 17
13 6-max —T 170" I
. —] 15.010.1 |w——0 . 0.
12.8 |
min.int.

="

. 25].5%0.3
20.0%1.0 23.5%0.3

aps may be made with a flare the diameter of which shall be (nbt more than 1 mm greater than thd maximum
germissible diameter of the corresponding cap without a flare,
or finished lamps the creepage distance over insulatiod shall be not less than 3 mm.

ote. - The shape of the caps shown in the drawings has been chosen only for the purposes of
illustration and does not constitute a requirement.

es culots peuvent &tre munis d'un évasement dont Ve diamétre ne doit pas excéder de plus de 1 nm
e diametre maximal permis du culot correspondaht sans évasement.
our les lampes terminées, la ligne de fuite‘Sur 1'isolant ne doit pas Btre inférieure 3 3 mm.

ote. - La forme du culot représenté dans-¢es dessins a été uniquement choisie pour les besoins |de
1'i1lustration et ne constituel\pa@é une prescription.

Caps on finished lamps Rjght-pand @hread
Culots sur lampes terminées Filet a droite

e—2.8p2 >

Holder
Doufiile

e l\”.//{@/%

1 \\ .
I N7/ N\
\ With solder \x‘ r
H Avec soudure N
—] 12%% f=— '
ap d1

Culot
2.822

Without solder
Sans soudure

—
—
=
o

** This value denotes the diameter of the reference circle to which dimensions S and S1 are referred.
** Cette valeur correspond au diamétre du cercle de référence auquel les dimensions S et S, se référent.

7004-23-6 CE Publication 61-1(L) - 1987
1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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SCREW CAPS
cULOTS A VIS
E14

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimédtres

Unmounted caps* Caps on finished lamps
Dimension Culots non assemblés* |Culots sur lampes
terminées
Min. Max. Min. Max.
C 3.0 - 3.0 -
H 4.8 6.2 4.8 (1) 6.2 (1)
S 3.2 3.7 - -
- Sy - - 3.5 4.5
g 2| 1(2 16.0 - - -
i B PONET - - 16.0 -
d 13.6 13.84 13.6 13.89
d, - 12.24 - 12.29
r (4) 0.822 0.822
Dimension Min. Max.
- D 13.97 -
[«7] —
23 Dy 12.37 12.56
2 &8[ r (4 0.822

thread.

o

d'étre effectif.

4) This dimension, which (is,derived from the theoretical thre
to be checked on the .cap’or the holder.

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
1) This dimension is checked with a miNVimetre scale.
2) Dimension "T" is the distance from the contact plate to the completion of the effective thread.

3) Dimension “Tl" is the distance“from the soldered contact plate to the completion of the efflective

ad profile, is for gauge design 4nd is not

Ces dimensions ne-s*appliquent qu'au culot et n'ont pas & &tre vérifides sur la Tampe terminge.
(1) Cette dimensidn€st vérifide avec une régle millimétrée,

(2) La dimension-T est la distance qui sépare 1a plaquette de contact de 1'endroit od le file age cesse
(3) La dimension T} est la distance qui sépare la plaquette de contact soudéde de 1'endroit od|le
filetage cesse d'étre effectif.

(4) \Cette dimension est dérivée du profil théorique du filetage et s'applique au calibre. E11d ne doit
pas &tre vérifiée sur le culot ni sur la douille.

7004-23-6

CE]1 Publication 61-1(L) - 1987
1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS

4
E40 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

Unmounted caps
Culots non assemblés

E40/41 E40/45
Metal
Métal j—re . 39,0 max. ——ri]
je——— 30,0 max, s
37,4%
37,4% min. int.

min. int.

Y —

U

§— U y—
- ¢ ( 45,0%
) )  41,0% ) : 41,0 -
( (0 ()._,
(_L ) —

Metal Insulation
Métal Isolant

The E40/41 cap shall be the basis for all'new designs of lamps and used for lampholder design {n so far
s contact-making is concerned. (Because lamps with E40/45 caps may still be used for a considdrable time,
he lampholder safety gauges will,have to continue, for the time being, to be based on the E40/45 cap.)

he E40/45 cap shall be used only on lamps in situations where no other solution is feasible, particularly
here lampholdera in existing 'iristallations would create contact-making problems with shorter caps.

aps may be made with a flare the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than [the
aximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

'or finished lamps the-creepage distance over insulation shall be not less than 5 mm.

Toue les nouveaux modéles de lampes doivent 8tre basés sur l’emploi du culot E40/41, de mé&me gour la
réalisation de la douille dans la mesure ol le contact électrique est concerné., (Du fait que les lampes

& culot E40/45 seront encore longtemps utilisées, les calibres de sécurité des douilles, pour le m

bment,
restent basés~sBur le culot E40/45.)

Le culot\E40/45 n’est utilisé sur les lampes que lorsque nulle auire solution n’est envieageable,
particulidrement lorsque les douilles dans les installations existantes créeraient des problémes de
contact avec des culots plus courts.

Les culots peuvent 8ire munis d’un évasement A condilion que le diamétre de cet évasement n’ex
de plus de 1 mm le diamétre maximum permis du culot correspondant sans évasement.

Pour les lampes terminées, la ligne de fuite sur Visolant ne doit pas 8&tre inférieure a 5 mm.

céde pas

7004-24-6
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E40

Page 2/2

(

—Culote o aesembiss -

e 6,3
Hol|
\ H Doy

- -

— —

Ty ‘TX (Yi " _;-()
(—- | D

Cz
-— T -—
Ca
pett—

On finished lamps
Sur lampes terminées

b

1)
(2)
(3)

(4)

* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et n'ont pas A 8tre vérifiées sur la lampe te

1)

(2)
(3)

(4)

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Detail of thread
Détail du filetage

Caps on finished lamps

Culols sur lampes terminées Right-hand thread

Filet & droite

Unmounted caps

These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
This dimension is checked with a millimetre scale.

"T" is the distance from the contact plate of the unmounted cap to the completion of the fhread.

"T1" is the distance from the contact plate of the cap on finished lamps to the completion
the thread.

of

This dimension, which is derived.from the theoretical thread profile, is for gauge design gnd is

not to be gauged on the cap or the holder,

Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

"T" s'entend depuis la plaquetie de contact sur culots non assemblés jusqu’A l’endroit ou [le

tiletage cesse d’&tre effectif.

Fminée.

"T1" m'entend depuis la plaquette de contact sur lampes termindes jusqu’a l'endroit ou le [filetage

cesse d’8tre jeffectif,

Cette dimension est dérivée du profil théorique de filetage et s’applique au calibre, et elle
ne doit \pas 8tre vérifiée sur le culot ni sur la douille,

Dimension Min. Max.
H(1) 14,0 18,0
0 1A
Ox 1,5
Cz 4,7 -
T* (2) 34,0 -
Ta (3) 34,0 ’ -
% d 39,05 39,50
5 E da 35,45 35,90
r (4) 1,85
Dimension Min. Max.
© D 39,60 40,05
5=
§ 9 Da 36,00 36,45
28 r (4) 1,85

7004-24-6
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS

293¢
E39 Page 1/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder E39, see sheet 7005-24A.
Pour les détaila de la douille E39, voir feuille 7006-24A.

tinmounted caps
Culots non assemblér

41,275 + 0,765% See note 6)
(1,625 in '+,0,030)% Voir note

JUUL

See note (5) Insulation
Voir note Isolant

Lamps with E39 cap dimensions will not fit holders made to European standard dimensions (E40).
baps may be made with a flare the diameter of which' shall be not more than 40,26 mm (1,585 in).
For finished lamps the creepage distance over insulation shall not be less than 6 mm (0,200 in).

Les lampes munies d’un culot E39 ne conviennent pas aux types de douilles établis pour les dimensions
buropéennes normales (E40).

Les culots peuvent 8tre munis d'un évasement A& condition que le diamétre de cet évasement n’extéde pas
80,26 mm (1,585 in).

Pour les lampes termindes, la ligne de fuite sur l'isolant ne doit pas &tre inférieure & § mm (0,200 in).

Caps on finished lamps

Culots sur lampes terminées
Unmounted caps

Culots non assemblés

Right-hand thread
|'& J Filet & droite
(
= —)
| g _\
N — )
P —) -
N = |
c ™ |a—6,350 |
l:— — (0,25000 in)
H

On finished lamps
Sur lamposr terminées

7004-24A-1



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

61-1N © CEVIEC 1991

SCREW CAPS
CULOTS A VIS

F39
Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Siandard dimeusions Nearest dimensions in inches
Pimensions normalisées FEquivalents arrondis en pouces.
Unmounl.ed caps* Caps on finished Unmounted caps¥ Caps on {inished
lamps lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culols sur| lampes
assemblésk terminées assemblésk terminées
Min, Max. Min. Max. Min. Max. Mint Max.
c 4,75 - 4,75 - 0,187 - 0,187 -
D 13,46 15,11 13,46 15,11 0,530 0,596 0,530 0,595
J AT 24,1 - - - 0,950 - - -
T (2) 30,10 - - - 1,180 X - -
Tz () - - 30,23 - - - 1,190 -
d 39,04 349,44 39,04 39,56 1,537 1,653 1,537 1,658
da - 3K, 90 - 37,02 - 1,453 - 1,458
r (4) 2,301 2,301 0,0906 0,080

»

(1
(2

(B

—~
T OT

~—

3

R

[{¢]

)
)

Pt el

~—

)

)

These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

This dimension is checked with a millimetre scale.

"T" is the distance from the contact plate of-the unmounted cap to the completion of the
effective thread.

"T1" is the distance from the contact plate on the finiched lamp to the completion of the
effective thread.

This dimension, which is derived from the theoretical thread profile is for gauge design and iB not

to be gauged on the cap.
The shape of the insulator is optional.

In Japan, lampe with caps having an overall length of 45 mm may be used until changes to thle short

cap are completed.

Dimension J min. is established to prevent the passage of E39 cap insulation through ring-shaped

intermediate contacts“in E39d (under consideration) holders.

Ces dimensions g’appliquent seulement au culot et n’ont pas A 8tre vérifiées sur la lampe terminée.
l) Coette dimension est vérifiée avec une rdgle millimétrée.

"T" g’entend depuis la plaquetiie de contact sur culots non assemblés jusqu’a l'endroit ol le fliletage

coensne (d’8tre effectif,

"Ta" s'entend depuis la plaquetite de contact sur lampes terminées jusqu’a V’endroit oi le file
cesse d’Stre effectif.

lage

doit

(E) Cette dimensjon est dérivée du profil théorique de filetage et s’applique au calibre, et elle ne
100,

(5) La forme de l’isolant est facultative.

(6) Au Japon, les lampes A culots de longueur hors tout 45 mm resient autorisées jusqu’a ce que le

remplacement de ces derniers par les culots courts soit achevé.

(7) La dimension J min. est destinée & éviter le passage de 1l'isolant du culot E39 A travers les contacts

circulaires intermédiaires des douilles E39d (A l'étude).

GAUGING: Caps E39 on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-24A,
7006-24B and 7006-24C.

VERIFICATION: Les culots E39 sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon
les feuilles 7006-24A, 7006-24B et 7006-24C,

7004-24A~1
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SCREW CAP
CULOT A VIS

ES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions a contrler.

ES/9

Without-solder

Sans.soudure
._bfc A
. c
o N
¥ \
With solder

i-:.. °——-|

i | 1
1
1 ! Actual size
. Dimension réelle
+
8.620.2 g
X

Caps may be made with a flare* the diameter of which shall be not more than 0.5 ‘mm greater than the maximum
Hiameter of the corresponding cap without a flare.

For finished lamps the creepage distance over insulation shall be not less than 0{8/mm.

1.0

permissible

Les culots peuvent étre munis d'un évasement * 2 condition que le diametre ‘de cet évasement n’exceéde pas de plus|de 0,5 mm
e diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

Pour les lampes terminées, la ligne de fuite sur I'isolant ne doit pas &ire inférieure 2 0,8 mm.

Hofd
Douil

/9

R

D, D
10— Right-han(d thread
Avec soudure Filet & droite
Dimension Min. Max. *  These dimensions are solely for cap design and afe not to be
C 038 1.2 gauged on the ninished lamp.
Cy _ 2.0 (1) This dimension is checked with a millimetre scale.
Pyt H ) 2.1 3.05 (2) “T” is the distance from the contact plate of the cap to the
S S T(2) 5.4 —_ completion of the thread.
d 3.23 5.33 *  Ces dimensions s'appliquent seulement au culot et ne doivent
4, — 477 pas étre vérifiées sur la lampe terminée.
é:% D 539 349 (1) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée,
=2 by 483 0793 493 (2) La distance «T» s'entend depuis la plaquette de contact

jusqu’a I’endroit o le filetage cesse d’étre effectif.

1E C Publication 61-1(F) - December 1975
7004-25-3 Publication CEI 61-1(F) - Décembre 1975
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61-1TOCEI/IEC 1996

SCREW CAP
CULOT A VIS 6@
E17 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder E17, see sheet 7005-20.
Pour les détails de la douille E17, voir feuille 7005-20.

16,27max* With solder
Avec soudure (0,111 In)
2,822
! Holder r
{ Wihout—sotder Douliiig

Sans soudure

€17/20

Cqps may be made with a flare* the diameter of which shall be_ not_more than 1 mm greater than the njaximum
pefmissible diameter of the corresponding cap without a flare.
Lep culots peuvent étre munis d'un évasement* a condition gue(le diamétre de cet évasement n'excéde pas de|plus de
1 jm le diamétre maximal permis du culot correspondant sans. évasement.
* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

(1] This dimension is checked with a millimetre scale.

(2] "T" is the distance from the contact plate to the completion of the effective thread.

(3] "T1" is the distance from the soldered contactplate to the completion of the effective thread.
* Les dimensions s'appliquent seulement a la‘conception du culot et n'ont pas a étre vérifiées sur la lampe terminée.
(1] Cette dimension est vérifiée avec une. tégle millimétrée.

(2] «T» s'entend depuis la plaquette de contact jusqu'a I'endroit ot le filetage cesse d'étre effectif.

(3] «T1» s'entend depuis la plaquette de contact soudée jusqu'a I'endroit ol le filetage cesse d'étre effectif.

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouce
Unmounted caps* [aps on finished lamps Unmounted caps* [Caps on finished lamps
Culots non Culots sur tampes Culots non Culots sur lgmpes
assemblés* terminées assemblés* terminées
Dimension| Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
C 2,36 - 2,36 - 0,093 - 0,003 | | -
Cap H (1) 4,0 5,2 4,0 5,2 0,157 0,205 0,157 0,205
T (2) 14,5 - -- - 0,570 - - -
Culot
T1(3) - - 15,24 - - - 0,600 -
d 16,28 16,54 16,28 16,64 0,641 0,651 0,641 0,655
d1i -- 15,16 - 15,27 -- 0,597 - 0,601
r 0,897 0,0353
Dimension Min. Max. Min. Max.
Holder D 16,69 16,87 0,657 . 0,664
Douille D1 15,32 15,49 0,603 0,610
r 0,897 0,0353

7004-26-2
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61-1N © CEVIEC 1991

SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E27/51x39

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of lampholders K27, see sheet 7004-21.
Pour les détails des douilles E27, voir feuille 7004-21.

Cap
lat—— Approx. 39% e p Culot

N

Insulating material
Matiére isolante \ \ fes—= 3,629 —a]

e Bog
[-9
[« N
.

Avec soudure

diameter of the corresponding cap without a flare.

For finished lamps the créepage distance over insulation between live parts and between the i
skirt and live parts shall ‘be not less than 3 mm.

Except where specified otherwise, the dimensions in the part of the table referring to the cap
applicable to unmoufited caps as well as to caps on finished lamps.

pas de plus de 1"mm le diamétre du culot correspondant sans évasement.

Pour les lampes terminées la ligne de fuite sur )isolant entre les parties sous tension et entre
collerette isolée et les parties mous tension ne doit pas &tre inférieure a 3 mm.

Sauf indication contraire, lea dimensions de la partie du tableau concernant le culot s'appliquen
culots-non assemblés aussi bien qu’aux culots sur lampes terminées.

Caps may be made with a flaret_the diameter of which shall be not more than 1 mm greater thI the

L Right-hand thread
b 1+3% Filet & droit
—— .
[« — 1 K Without solder Detail of thread
P m—— Sans soudure ;
o § Détail du filetage
B B2 Y
) = ——
T Ta 1
c 8 l Sa
— With solder

ulated

pre

Les culots peuveni 8tre munis d'un évasementt A condition que le diamdtre de cet évasement nlexcéde

la

t aux

7004-27-3
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61-1N © CEVIEC 1991

SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E27/51x39

Page 2/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max.

A% - 31,0

Az - 30,0

B 28,5 -

Ba 25,0 -

[ 3,5 -

E 3,0 -

X 13,0 14,0

H (7 9,5 . 11,5

Sx 7,0 7,8
Saxkx (5) 7,0 8,5

T* (1) 22,0 -

Takx (2) 22,0 -

d 26,05 (6) 26,45((4)
da - 24,26 (4)
r (3) 1,025

* This dimension ie for cap design only and no provision is made for gauging.
*x This dimension applies only to finished lamps.

(1) "T" is the diastance from the contaci plate to the completion of the effective thread.
minimum value being checked by means of the gauge shown on sheet 7006-27B.

to be checked on the cap.
(4) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-27B.
(5) To be checked by means ofthe gauge shown on sheet 7006-27C.
{6) To be checked by means.of the gauge shown on sheet 7006-28A.
(7) This dimension is checked with a millimetre scale.

*x Cetie dimension“-a’applique seulement aux lampes terminées.

effectifs

cegge” ' d'Stre effectif; la valeur minimale doit &tre vérifiée A 1'aide du calibre décrit dans la
feuille 7006-27B.

(3) Cette dimension est dérivée du profil théorique de filetage et s’applique au calibre. Elle ne
pas 8tre vérifiée sur le culot.

(3) Thia dimension, which is derived from the theoretical thread profile is for gauge design and

* Cette dimension-s'applique seulement au culot, sa vérification par calibre n'étant pas prévue

(2) "Ta" is the distance from the soldered ‘contact plate to the completion of the effective thregd, the

is not

(1) La distance "T" s’entend depuis la plaquette de contact jusqu’a l'endroit ou le filetage cessp d’8tre

(2) La distance "Ta" s’entend depuis la plaguette de contact soudée jusqu’a l'endroit ou le tilefage

doit

(4) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-27B.
(5) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-27C.
(6) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-28A.
(7) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

7004-27-3
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60061-1 amend.22 © CEI/IEC:1999

SCREW CAP
CULOT A VIS 6@
E12 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder E12, see sheet 7005-28.
Pour les détails de la douille E12, voir feuille 7005-28.

€12/15

I
15,09 + 0,51* (0,594 in + 0,020 in)

These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged.
Ces dimensions s'appliquent seulement au culot et n'ont pas a étre vérifiées.

Without solder

Sans soudure_\

T T

Right—hand thread
Filet @ droite

e
/L KL
2.540——|

J {0,100 in)

d

With solder
Avec soudure

This cap is sometimes referred to as the American standard "Candelabra screw base”.
Caps may be made with a flare, the diameter of which shall not exceed 12,32 mm (0,485 in).

Ce culot est également connu comme le culot a vis américain normalisé «Candelabra screw base».

Les culots peuvent étre munis d'un évasement & condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas 12,32 mm
(0,485 in).

7004-28-2
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60061-1 amend.22 © CEI/IEC:1999

SCREW CAP
CULOT A VIS 6@
E12 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted Caps on Unmounted Caps on
caps* finished lamps caps* finsished lamps
Culots non Culots sur Culots non Culots sur
assemblés™ lampes terminées assemblés* lampes terminée
Dimension| Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Mgx.
C 1,60 - 1,60 - 0,063 - 0,063 -
H (1) 3,58 4,37 3,58 4,37 0,141 0,172 0,141 0,172
J -- 7,37 - 7,37 - 0,290 o= 0,2p0
T{2) 10,66 - - - 0,420 -- - -
T1 (3) -- - 11,17 -- - -- 0,440 -
d 11,56 11,81 11,56 11,887 0,455 0,465 0,455 0,4p8
d1 - 10,54 -- 10,617 - 0,415 -- 0,4/18
r(4) 0,792 0,792 0,0312 0,0312

¢

\
4

—

—

le culot.

This dimension is checked with a millimetre scale.
D) "T" is the distance from the contact plate to the completion of(the effective thread.

B) "T1" is the distance from the soldered contact plate to the completion of the effective thread.
) This dimension, which is derived form the theoretical thread ‘profile, is for gauge design and is not to be checked
on the cap.

Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.
b) «T» est la distance de la plaquette de contact jusqu’a I’endroit ol le filetage cesse d'étre effectif.
B) «T1» est la distance de la plaquette de contact'soudée jusqu'a I'endroit ol le filetage cesse d'étre effectif.
1) Cette dimension est dérivée du profil théorigue de filetage et s'applique au calibre. Elle ne doit pas étre vérifiée sur

AUGING: Caps E12 on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-32, 7006-27H,
7006-27J and 7006-28C.

ERIFICATION: Les culots E12 sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon lgs feuilles
006-32, 7006-27H,7006-27J et 7006-28C.

7004-28-2
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60061-1 Amend. 26 © CEI/IEC:2001

DOUBLE CONTACT SCREW CAP

CULOT A VIS A DOUBLE CONTACT

E26d Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holder E26d, see sheet 7005-29.

Pour les détails de la douille E26d, voir feuille 7005-29.

e

Caps may be made with a flare*, the diameter of which shall be not more than 27,56 mm (1,085 in).
Leg culots peuvent étre munis d'un évasement’ @‘condition que le diamétre de cet évasement n'excéde pas 27,56 mm (1,085 in).

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged.
* (Jes dimensions s'appliquent seulement a la forme du culot et n'ont pas a étre vérifiées.

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouceq
Unmounted caps* Caps on finished lamps Unmounted caps* Caps on finished lamps
Culots non-assemblés* Cqu}s sur !ampes Culots non-assemblés* Cqu}s su !ampes
Dimension Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A* - 26,2 - - - 1,031 - -
B* 23,29 24,31 - - 0,917 0,957 - -
C (6)(9) 0,23 2,67 - - 0,009 0,105 - -
C1.(6)(9) - - 0,79 3,17 - - 0,031 0,125
H (4) 4,37 5,16 4,37 5,16 0,172 0,203 0,172 0,203
J4) 8,38 10,41 8,38 10,41 0,330 0,410 0,330 0,410
L4 15,49 19,30 15,49 19,30 0,610 0,760 0,610 0,760
S (5)(9)(11) 5,08 7,75 - - 0,200 0,305 - -
S1.(5)9)(11) - - 5,08 8,25 - - 0,200 0,325
T(7)9) 19,56 - - - 0,770 - - -
T1(8)(9) - - 19,56 - - - 0,770 -

7004-29-2 Co1 ao0a
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60061-1 Amend. 26 © CEI/IEC:2001

DOUBLE CONTACT SCREW CAP
CULOT A VIS ADOUBLE CONTACT

E26d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) Screw thread E26 to be in accordance with sheet 7004-21A.

(2) The intermediate contact may be either circular or non-circular and either conical or flat. Non-circular contacts shall have their
periphery confined between two imaginary circles having diameters of Lmax. and Lmin. respectively.

(3) These contacts shall not be of opposite polarity.

(4) This dimension is checked with a millimetre scale.

(5) These dimensions are checked at a reference diameter of 23 mm (0,906 in).

(6) The limits shown for these dimensions are applicable at all points between the reference diameters of 10,4 mm (0,410 in) and
13,2 mm (0,520 in).

(7)) Fisthedistancefromthecentratcontact ptate—tothrecomptetiomof-the—effectivethread—omommounted—capy. In North

America some manufacturers use a dimension of 19,27 mm for Tmin. The future goal for Tmin. is 19,56 mm.

(8)| "T1" is the distance from the central contact plate to the completion of the effective thread on finished lamps.

(9)| Dimensions C, S and T apply to the unmounted cap; dimensions C1, S1 and T1 apply to the finished lamp.

(1Q) For information regarding creepage distances, see IEC 60061-4, sheet 7007-6.

(11) Compliance to this dimension is not required in North America and Japan.

)| Le filetage E26 doit étre conforme a celui qui est donné a la feuille 7004-21A.

(2)| Le contact intermédiaire peut étre circulaire ou non et il peut étre conique ou plat. Les contacts non circulaires dpivent étre
compris entre deux cercles fictifs de diametres respectifs Lmax. et Lmin.

(3)| Ces contacts ne doivent pas étre de polarités différentes.

(4)| Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(5)] Ces dimensions sont mesurées sur un diamétre de référence de 23 mm (0,906in).
(6)| Les limites indiquées pour ces dimensions sont applicables a toutes les¢positions entre les diamétres de réfgrence de
10,4 mm (0,410 in) et de 13,2 mm (0,520 in).
(7)| «T» est la distance entre la plaquette du contact central et I'endroit-oli le filetage du culot non assemblé s’prréte. En
Amérique du Nord, certains fabricants utilisent une dimension Tmif, de 19,27 mm. L'objectif, pour le futur, esf de porter
Tmin. & 19,56 mm.
(8)] «T1» est la distance entre la plaquette du contact central et I'endroit ou le filetage du culot de la lampe terminée qarréte.
(9)| Les dimensions C, S et T s’appliquent au culot non assemblé; les dimensions C1, S1 et T1 s’appliquent au gulot de la
lampe terminée.

(1Q) Pour les informations concernant les lignes de fuite et distances dans I'air, voir la CEl 60061-4, feuille 7007-6.
(11) La conformité a cette dimension n'est pas requise en Amérique du Nord et en Japon.

7004-29-2 Co1 ao0a



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

61-1N © CEVIEC 1991

PREFOCUS SCREW CAPS
CULOTS A VIS PREFOCUS

EP10 Page

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l’interchangeabilité.

For details of prefocus lampholder EP10, see sheet 7005-30.
Pour les détails de la douille préfocus EP10, voir feuille 7005-30.

The collar shall be

—t A jee— approximately cylindrical
La collerette doit &tre
| po / approximativement
f cylindrique
) 14 £ 0,3
I)

Cap designation dimensions. Cap EP10/14x11 is,shown.
Dimensions de la désignation du culot. Le culot EP10/14x1] ‘est représentée.

Caps may be made with a flare the diameterx of which shall be not.mbre than 1 mm greater thar| the
maximum permissible diameter of the skirt. On finished lamps, the/creepage distance over insulat
shall be not less than 2 mm.

L.es culots peuvent 8tre munis d’un évasement & la condition ‘que le diamétre* de cet évasement
n'excéde pas de plus de 1 mm le diamdtre maximum permisde la collerette. Sur les lampes termirlées,
la ligne de fuite sur l'isolant ne doit pas &tre inférieure & 2 mm.

See note
5 1
Withoul solder 10,15 Voir note 1
Sans soudure \ | I l I
) } BPSI%’/ a
7 4 %
' dax
——J 1,814 L—

Detail of thread
Détail du filetage

With solder
Avec soudure

Right-hand thread
Filet & droite

7004-30-2
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61-1N © CEIIEC 1991

PREFOCUS SCREW CAPS
CULOTS A VIS PREFOCUS

EP10 Page 2/2
Dimensions in willimetres - Dimensions en millimétres
Unmounted caps* Caps on finished lamps*x
Dimension Culots non assemblésx Culots sur lampes
terminéeskx
Min. Max. Min. Max,
10,9 11,1 - -
B 10,2 i0,9 ~ -
BRa - - 10,3 11,8
c Nom. 2,5 - -
H 3,5 4,0 - -
P 3,4 3,5 - -
T (1) - 1,0 ~ =
d 9,36 9,53 9,36 (3) 9,53
da - 8,51 - 8,51
r (2) 0,531 0,531
* These dimensions are solely for cap design and are not to<be gauged on the finished lamp.
*% These values are checked with the gauge shown on sheet-7006-37 except where stated otheryise.
(1) "T" is the distance from the end of the effective thread to the reference circle of
10,15 mm.
(2) This dimension, which is derived from the thecretical thread profile, ia for gauge design
and is not to be checked on the cap.
(3) To be checked by means of the appropriate gauge shown on sheet 7006-28.
% Ces dimensions ne s'appliquent qu’au culot et n’ont pas a 8tre vérifides sur la lampe terminde.
%% Ces valeurs sont A vérifier avec le calibre de la feuille 7006-37 sauf exception indiquée par pilleurs.

(1) "T" est la distance entre l'extrémité du filetage effectif et le cercle de référence 10,15 mm.

(2) Cette dimension est dérivée du profil théorique du filetage el s’applique au ecalibre.
Elle ne doit pas 8tre vérifiée sur le culot.

(3) A vérifier avec le calibre approprié de la feuille 7006-28.

7004-30-2
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60061-1 Amend. 23 © CEI/IEC:1999

PREFOCUS CAPS

CULOTS PREFOCUS

P20d, PX20d, PY20d & PZ20d Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holders P20, PX20, PY20 and PZ20, see sheet 7005-31.
Pour les détails des douilles P20, PX20, PY20 et PZ20, voir feuille 7005-31.

Angled cap

See note (2)
Voir note (2)

/ﬁ s Culot coudé
View—A& /\ +
Vue A
- HL 1
GK
GX
CH Reference plane KZ View A
Plan de référence Vue A
— |=—GI(2x) KS '3

GO

Voot 4

L L GF

GD
KM

GG
‘ N
T ,,,%\_\ KE |KG
.

1

|
i KA ,
|

—% D) ! @] Keyway, see ndte (1)
} TGA CB ‘ \4/¢/ Logement de détrompeur,
i voir note (1)
Chamifered . jLN
GR Chanfreinée
HH
O—=Ring 17,17 x 1,77500~equivalent KB
seal, see note (5) *
Joint torique 17,17 x 1,77 ou joint KM
&quivalent, voir,_nete (5) *
GS% K
— T * KL
Straight cap r4
Culot droit
For—commector fOb, see
] ISO 8092—-1 (2,8 x 0,8 ON)
Pour la languette de
T connexion, voir

HZ

ISO 8092-1 (2,8 x 0,8 ON)

Only the P20d cap is shown. For missing dimensions and
different designations, see page 3/3.

Seul le culot P20d est représenté. Pour les dimensions
manquantes et les désignations différentes, voir la page 3/3.

IEC 60061-1

7004'31'2 CEI 60061-1
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60061-1 Amend. 23 © CEI/IEC:1999

PREFOCUS CAPS

CULOTS PREFOCUS

P20d, PX20d, PY20d & PZ20d Page 2/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
GA 5,5 15,0 HN (1) 1,9 2,1
GB 15 2,1 HZ (7) - 24,0
GC - 18,0 KA (3) 9,45 10,05
GD 1,7 2,3 KB 7,7 8,3
GE (6) 27,3 28,3 KD 1,1 1,7
GF 3,9 4,5 KE 8,4 9,0
G5 35 91 KG 120 126
GH (3) 10,7 11,3 KJ 18,4 19,0
Gl 1,1 1,7 KL 22,0 22,6
GK 1,0 2,0 KM 1,2 1,8
GO (6) 7,6 8,8 KS - 1,0
GR (4) 19,95 20,05 KZ 19,7 20,3
GS 3,2 3,8 XX (7)(8)
GU 1,7 2,3 u (2 Apprex. 120°
GX 9,3 9,9 S Approx. 30°
HH (4)(8) 29,7 30,3 rl 0.3 1,3
HI (4) 35,7 36,3 2 0,1 0,7
HL 37 43 3 0.1 0,7
HM - 9.4 r4 1/2GlI
(1)] Keyway is optional construction. Keyway required for straight version.
(2)] The reference plane is determined by three supporting bosses or by a centinuous surface. In the latter case the $urface shall
be flat within 0,05 mm. The shape of the supporting bosses is optienal.
(3)| These dimensions are solely for cap design and are not to~be,gauged. Measured at a distance KA from the rim. The

(4)
(®)

(6)

(7)
®)

(1)
@)
©)
(4)
®)
(6)
®)

connector tabs shall be perpendicular to the bottom of the cavitjsand parallel within 1°30'.

Diameters shall be concentric within 0,2 mm.

The seal shall withstand a minimum pressure difference, of 70 kPa when a lamp is inserted into a cylindrical
20,12 mm - 20,32 mm.

Does not apply to the straight cap.

Applies to straight version of cap only.

Eccentricity of the axial centre line of XX shall be“within 1,27 mm with regard to the axial centre line of HH.

Le détrompeur est facultatif. Le logement-du détrompeur est exigé pour la version droite.

Le plan de référence est déterminétpar trois bossages du support ou par une surface continue. Dans ce de|
surface doit étre plane a 0,05 mmpres. La forme des bossages du support est quant a elle facultative.

Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas étre vérifiées. Mesurer a une distance KA g
languettes de connexion doivent étre perpendiculaires au fond de la cavité et paralléles entre elles avec une
1°30.

Les diamétres doivent étre concentriques a 0,2 mm pres.

aperture of

nier cas, la

u bord. Les
olérance de

Le joint d'étanchéité deit résister & une pression différentielle minimum de 70 kPa lorsque la lampe est introduite dans une

ouverture cylindrigue“de 20,12 mm - 20,32 mm.

Ne s’applique pas ‘au culot a version droite.

S’applique_tiniguement au culot a version droite.

L’excentricité de la ligne axiale XX par rapport a la ligne axiale de HH doit étre inférieure & 1,27 mm.

7004-31-2

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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60061-1 Amend. 23 © CEI/IEC:1999

PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS

P20d, PX20d, PY20d & PZ20d

Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Seen from bulb side
Vue du c6té de I'ampoule

F
PY20d C pPZ20d c
D D
P20d PX20d PY20d Pz20¢
Dimension Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A 9.7 10,3 0,7 7.3 T, T TI,7 T, T 11,7
B 3* 3* 4,5* 4,5*
C 2% -- 2% 2%
D 77 | 8,3 11,7 | 123 77 | 8,3 7.7 | 8,3
E -- -- 5* 5*
E - -- 9,7 10,3 9,7 10,3
o -- -- 17° 19° 17° 19°
B 120° 120° 95° 115°
n -- -- 115° 85°
T 2° | 4° 2° [ 4° 2° 4° 2° 4°
* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged.
* Cette dimension s’applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée.
IEC 60061-1
7004-31-2 CEI 60061-1



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

60061-1 Amend. 23 © CEI/IEC:1999

PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS

P22d & PX22d

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holders P22 and PX22, see sheet 7005-32.
Pour les détails des douilles P22 et PX22, voir feuille 7005-32.

4

Angled cap See note (2)
Culot coudé Voir note (2)
oA
View A
Vue A 4{ BM
L
AX
AH Reference plane, see note (2) £EZ .
e . View A
Plan de référence, voir note (2) v
AG ue A
ri *
FJVT r4 AD
} T EM
ez n S m
| !
| | AUY
[ ] [ AF $ rp
| \ % |
\ i AA —? *AB - r3
| : ‘% Keyway, see nofe (1)
\ N H Logement de d§frompeur,
™ Chamfered BN voir note (1)
AR Charfreinée B
BH AE
J O—-Ring 18,77 x 1,77 ot equivalent
[~ seal, see note (5) ‘
Joint torique 18,77 « 1,77 ou joint EM
équivalent, voir note\Y5)
FE\ EJ EUY
Straight cap ]
BH Culot droit ‘
|
| / 1] r4
/_‘J./\/\w
7 For connector 1ab, see
/ IR ISO 8092—1 (2,8 x 0,8 ON)
Pour la languette de
_ | I I connexion, voir
ISO 8092—1 (2,8 x 0,8 ON)
< BZ
A E

Only the P22d cap is shown. For missing dimensions
and different designations, see page 3/3.
Seul le culot P22d est représenté. Pour les dimensions
manquantes et les désignations différentes, voir

la page

3/3.

7004-32-2

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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60061-1 Amend. 23 © CEI/IEC:1999

PREFOCUS CAPS

CULOTS PREFOCUS

P22d & PX22d Page 2/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
AA 5,5 15,0 BZ (7) -- 24,0
AB 1,5 2,1 EA (3) 9,45 10,05
AC -- 18,0 EB 7,7 8,3
AD 1,7 2,3 ED 1,7 2,3
AE (6) 27,3 28,3 EE 8,4 9,0
AF 3,9 4,5 EG 12,0 12,6
AS 85 Ot = 184 9.6
AH (3) 10,7 11,3 EL 22,0 22,6
Al 1,1 1,7 EM 1,2 1,8
AK 1,0 2,0 ES - 1,0
AO (6) 7,6 8,8 EZ 19,7 20,3
AR (4) 21,95 22,05 XX (7)(8)
AU 1,7 2,3 u() Approx(120°
AX 9,3 9,9 5 Approx..30°
BH (4)(8) 29,7 30,3 rl 0,3 1,3
BL 3,7 4,3 r2 0,1 0,7
BM - 104 r3 0,1 0,7
BN (1) 1,9 21 r4 1/2Al
(2)| Keyway is optional construction. Keyway required for straight version.
(2)| The reference plane is determined by three supporting bosses or by a continuous surface. In the latter case the $urface shall
be flat within 0,05 mm. The shape of the supporting bosses is optional.
(3)| These dimensions are solely for cap design and are not to be.gauged. Measured at a distance EA from the rim. The

(4)
(®)

(6)
(7)
®)

o
@)
©)
(4)
®)
(6)

(7)
®)

connector tabs shall be perpendicular to the bottom of the cavitysand parallel within 1°30°.

Diameters shall be concentric within 0,2 mm.

The seal shall withstand a minimum pressure difference 0f.70 kPa when a lamp is inserted into a cylindrical
22,12 mm - 22,32 mm.

Does not apply to the straight cap.

Applies to straight version of cap only.

Eccentricity of the axial centre line of XX shall be within 1,27 mm with regard to the axial centre line of BH.

Le détrompeur est facultatif. Le logement.du détrompeur est exigé pour la version droite.

Le plan de référence est déterminé par-trois bossages du support ou par une surface continue. Dans ce de|
surface doit étre plane a 0,05 mm prés. La forme des bossages du support est quant a elle facultative.

Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas étre vérifiées. Mesurer a une distance EA ¢
languettes de connexion doivent étre perpendiculaires au fond de la cavité et paralléles entre elles avec une
1°30'.

Les diamétres doivent étre'concentriques & 0,2 mm prés.

aperture of

nier cas, la

u bord. Les
olérance de

Le joint d’étanchéité doif\résister a une pression différentielle minimum de 70 kPa lorsque la lampe est introduite dans une

ouverture cylindrique de’22,12 mm - 22,32 mm.

Ne s’applique pas awculot a version droite.

S’applique uniguement au culot a version droite.

L'excentricite/de’la ligne axiale XX par rapport a la ligne axiale de BH doit étre inférieure a 1,27 mm.

7004-32-2

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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60061-1 Amend. 23 © CEI/IEC:1999

PREFOCUS CAPS

CULOTS PREFOCUS

P22d & PX22d

Page 3/3

pP22d

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Seen from bulb side
Vue du c6té de I'ampoule

PX22d

#BI(2x)

pP22d pPX22d

Bimrension i vtarx: LALLLP vtax:

A 9,7 10,3 6,7 7,3

B 3* 3*

BA - 41,7 42,3

Bl 35,7 | 36,3 35,7 36,3

C 2% --

D 7.7 [ 8,3 11,7 [ 123

B 120° 120°

T 2° [ 4° 2° [ 4°

* This dimension is solely for cap design and is not to be gauged.
* Cette dimension s’applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée.

7004-32-2

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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60061-1 Amend. 35 © CEI/IEC:2004

CAPS

CULOTS

2G13

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder 2G13, see sheet 7005-33.
Pour les détails de la douille 2G13, voir feuille 7005-33.

All other relevant dimensions as for bi-pin cap 'G13, see sheet 7004-51.

Dimension L also denotes the minimum [€ngth, on the surface of the brace, over which a smooth area shall be prgvided for
2G13-56 and 2G13-92 caps.
Dimensions K, L, S and T provide information for the braces of 2G13-56 and 2G13-92 caps. Some lampholders uge this brace

to keep the caps in a certain position with regard to the holder surface.

The brace shall not be used to\retain or support the lamp in a lampholder or a luminaire. The purpose of the brace]is to
maintain proper spacing of the lamp's legs.

(5)| Dimension N denotes the.minimum length over which dimension C shall be observed.
(6)] The cross-sectional shape of the brace is optional.
(7)] In North America the values for dimensions Jmax. and Smax. are 13,0 mm.
(8)| Reference plane;
2G13-41 2G13-56 (3) 2G13-92 (3) 2G13-1p2
Dimension Min. | Max Min. | Max. Min. Max. Min. | Max.
A 41 56 92 152
B 2,5 - 2,5 - 2,5 - 2,5 -
6) - 25,78 = 25,78 - 36,52 - 25,78 (T25)
36,52 (T38)
c1 - 27,9 - 27,0 - 38,5 - 27,9 (T25)
38,5 (T38)
J (6) - 13,0 - 4,0 - 5,5 (7) - 3,4 (T25)
13,0 (T38)
K - - 8,0 11,5 8,0 13,0 - -
L - - 10,0 - 29,0 - - -
N (5) 2,0 - 2,0 - 2,5 - 2,5 -
r - 3,5 - 3,5 - 35 - 25,6 (T25)
3,5 (T38)
S (6) - 13,0 - 3,0 - 4,0 (7) - 3.4 (T25)
13,0 (T38)
T - - - 2,0 - 2,0 - -
IEC 60061-1
7004-33-4 CE1 60061-1
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60061-1 Amend. 35 © CEI/IEC:2004

CAPS

CULOTS

2G13

Page 2/2

(1)

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Toutes les autres cotes applicables sont les mémes que pour le culot a deux broches G13, voir feuille 7004-51.

(2) La cote L indique également la longueur minimale de la surface du collier sur laquelle une surface unie doit étre prévue pour

les culots 2G13-56 et 2G13-92.

(3) Lescotes K, L, S et T donnent des renseignements pour les colliers des culots 2G13-56 et 2G13-92. Certaines douilles

utilisent ce collier pour maintenir les culots dans une certaine position par rapport a la surface de la douille.

(4) Le collier ne doit pas étre utilisé pour des fonctions de rétention ou de support de la lampe dans une douille ou dans un

ranches de la lampe.

En Amérique du Nord les valeurs des dimensions Jmax. et Smax. sont de 13,0 mm.
Plan de référence.

GAUGING
Caps on finished lamps shall satisfy the gauge shown on sheet 7006-33. With at least one cap pin of each G13 pair of|pins in
cohtact with surface Z of the gauge, the underside of at least one section of the f0-G13 sections shall be in contact with surface
X ¢f the gauge.
VHRIFICATION
Les culots des lampes terminées doivent satisfaire a I'essai au calibre\montré a la feuille 7006-33. Lorsque au moins yne broche
de|chacune des paires de broches des culots G13 est en contact avec la surface Z du calibre, le cété inférieur d'au mgins une
se¢tion des deux sections G13 doit étre en contact avec la surface*X du calibre.

IEC 60061-1

7004-33-4

CEI 60061-1
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61-1N © CEI/IEC 1991

PREFOCUS CAPS

ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS

ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LAMPES TERMINEES

PX43t

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessina ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder PX43t, see sheet 7005-34.
Pour les détails de la douille PX43L, voir feuille 7005-34.

Reference plane

Reference lug

Languette de référence

\ .
\

\

r—-u—b
—

E
-

3

tll

Termination G161

S

T

/

I

(see. sheet 7004~100)

Connecteur G16t

(voir feuille 7004~100)

Section
Coupe

See note
Voir note

See note
Voir note

B

Plan de référence

(4)

Passing beam|
Faisceau de d

roisement

h
&
2

Earth
Masse

Driving
Faisceau

beam
de route

Dimension Min, | Max. Dimension Min. Max.
Ay (6) 25,0 u (7)

Az (8) Nom. 22% Va 8.0 -
J ,9 | 2,1 Va - 10,0
K (8) 2,0 W 1,8 2,2
L (2) 37,5 38,0 X 1,1 1,3
M (3) 42,8 43,0 Y 25,0 32,0
N 61,6 62,0 Z 9,9 10,0
P (2)(8) 15,3 15,5 Za 5,8 6,2
Q (2)(5) 8,6 - (7)

R 1,8 2,2 44° 46°
s 0,45 - 8 - 5°
T 5,0 6,0

7004--34-2
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61-1N © CEI/IEC 1991

PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LAMPES TERMINEES

PX43t

Page 2/2

(

1
(

1)

(2)
(3)

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

¥ This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.

The form of thies annular part of the ring is optional and may be flat or recessed. However, the form
shall be such that it will not cause any abnormal glare from the passing-beam filament when the lamp

is in itse normal operating position in the vehicle.
Thias dimension is measured at the reference plane.

Dimension M is the diameter on which the lamp is centred.

¢

)

~—

()

7

~

(8)

2)
3)
4)

6)

7

The relative positions of the contact tabs and the reference lug shall not deviate from the popition

shown by more than + 20°.

Dimension Q denotes the minimum width over which both the minimum and the maximum limits
dimension P shall be observed.
Outsgide dimension @, the maximum limit for dimension P shall not be exceeded.

of

The means of securing the ring in the headlamp shall not encroach on this cylindrical zone, which

extends over the full length of the shell shown on this side of the ring.
The radius r shall be equal to or smaller than dimension U,

Beyond distance K, in the direction of the G161 termination, dimension Az-shall be observed.

Cette dimension s’applique seulement au culot et ne doit pas &tre vépifide sur la lampe terminéd.

Toutefois, elle ne doit provoquer aucun éblouissement anormal/par’ réflexion de la lumidre émi

1) La forme de cette partie annulaire de la collerette est optionnelle” el peut &tre plate ou incuryée.

e par le

filament de croisement, lorsque la lampe est en position normale/de fonctionnement sur le véhicule.

Cette dimension est mesurée dans le plan de référence.
La dimension M esi le diamédire sur lequel la lampe est{centrée.

Les languettes de contact doivent 8tre disposées par‘rapport & la languette de référence dan
position indiquée par le dessin avec une tolérance‘de + 20°.

la dimension P doivent &tre observées.
En dehora de la dimension Q, la limite maximale de P ne doit pas &tre dépassée.

Les dispositione de verrouillage de la collerette dans le projecteur ne doivent pas empiéter s
zone cylindrique, qui s’étend sur touté-la longueur de la chemise de ce c6té de la collerette.

Le rayon r doit 8tre égal ou inférieur’'d la dimension U.

8tre respectée. .

B la

5) La dimension Q définit 1’espace minimal le long duquel & la fois les limites minimale et maximalp de

hir cette

8) Au-deld de la distance K, dans la\ direction de l'extrémité du connecteur G16t, la dimension Az doit

7004-31-2
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61-1IM © CEI/1IEC

PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS

PX13.58 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l’interchangeabilité.

For details of lampholder PX13.5s, see sheet 7005-35.
Pour les détails de la douille PX13.58, voir feuille 7005-35.

Scale .
Echelle z:1 5
L=
o Referénce plane U (,
Plan de référence\
— A AL - — [
(4
/
7 D
/
/
View View
Vue A Vue A
' Scale .
Echelle 19:1
R =

Reference plane
Plan de référence

Supporting bosses
Bossages d’appui

\ .
IRy
Without solder

(3x)

aQ / Sans soudure

1
\ With solder

Avec soudure

Fente facultative

|
|

Slot optional /:
|
|

—ed ) fl——

A 2 eeeine]

e [} i1

The fit PX13.5s provides enhanced prefocus features in comparison with the P13.5s shown on sheet 7004-40.
In order to obtain the full benefit of these features, it is essential that the PX13.5s cap be used in
conjunction with the PX13.58 holder (shown on sheet 7005-35).

L’ensemble PX13.58 permet un systdme préfocus amélioré en comparaison avec le P13.5s de la feuille 7004-40.
Afin de tirer tout le bénéfice de ces systémes, il eat essentiel que le culot PX13.58 soit utilisé avec la
douille PX13.58 (représentée sur la feuille 7005-35). '

7004-35-2 TEC Publication 61-1(M) - 1989
CE1 Publication 61-1(M) - 1989
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61-1M © CEI/IEC

PREFOCUS CAP
_CULOT PREFOCUS

(1

Ces valeurs s’appliquent seulement au culot et n'ont pas a &tre vérifiées sur la lampe terminée,

Les dimengions Q et R sont des repéres. La forme de la chemise au raccordement avec le colld

PX13.58 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

Standard dimensions Nearest equivalents

Dimension Dimensions normalisées 112211;33‘::1:5 arrondis
en pouces
- Min. Max. Min. Max.

A% (1) 9,09 9,25 0,358 0,364
Ax (2) 1,2 . 0,441
[+ 1,3% - . 0,061x% -
Hx 3,5 4,0 0,138 0,157
L 13,39 (4) 13,54 0,527 (4) 0,533
Mx 13,9 14,4 0,547 . 0,567
Ma 13,9 - 15,4 0,547 0,606
P : 0,08 0,38x% 0,003 0,015%
Qx (1) 2,0 0,079
RX (1) ) 11,2 0,44)
S (3) . Approx. 4,4 Approx. 0,173
Ux ‘ 0,10 0,30 0,004 0,012
a (3) Nom. 90° -
B 175°* 185° - -
% 55° 65° - -

¥ [These dimensions are solely for cap design and.are not to be gauged on the finished lamp.

(1) Dimensions Q and R are reference dimensions. The shépe of the barrel to flange transition is pptional
provided that the cap contour doea not exceed a line connecting the traces of the circles delineated
by the actual dimension A at distance @ from the reference plane and dimension R on the cap flange.
The limit for dimension A max. shall‘be observed up to dimension Q.

{(2) The cylinder with diameter Ax deiineates the demarcation between the space which may be ocgupied by
parts of the cap (e.g. side solder) and the space which may be occupied by rigid parts*t of |[the
lampholder. )

(3) The minimum contour of the locating notch is checked by means of the gauge shown on sheet| 7006-35.
The maximum contour of( the locating notch is checked by means of the gauge shown on sheet{ 7006-35B.

(1 The value for L. mim. does not apply in the areas of the three supporting bosses nor the nofch.

*4 The three cap supporting bosses shall remain in contact with the reference plane of the holdelr.

X

t est

facultative“a’ condition que le profil du culot ne s’étende pas au-~deld d’une ligne joignant led traces

des cefcles définis par la dimension A réelle & la distance Q du plan de référence et la dimer
sur Je\¢ollet du culot.

La“dimension A max. doit &tre respectée a partir de la dimension Q.

gion R

Le cylindre d’un diamétre Ax définit la démarcation entre I'espace qui peut é par (

étre occup
s Ues

rigides¥* de la douille.

Les limites minimales de 1’encoche d’orientation sont vérifiées avec le calibre selon la feuille
7006-35.

Les limites maximales de ’encoche d’orientation sont vérifiées avec le calibre selon la feuille
7006-35B.

es

(4) La valeur pour L min. ne g’applique pas a proximité des trois bossages d’appui ni de V’encoche.

*X Les trois bossages d’appui du culot doivent rester en contact avec le plan de référence de la douille.

ar_ IEC Publication 61-1(M) - 1989
7004-35-2 CEI Publication 61-1(M) - 1989
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PREFOCUS CAP P26s ON FINISHED LAMP
CULOT PREFOCUS P26s SUR LA LAMPE TERMINEE

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimeétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of lampholder P26s, see sheet 7005-36.
Pour les détails de la douille P26s, voir feuille 7005-36.

o~

With solder
Avec soudure

Plan de référence

Supporting boss — see note (1)

\Bossage d’appui — voir note (1)
~ Reference plane

Reference diameter
Diametre de référence

(1) The three supporting bosses constitute the reféfence plane. Each boss shall be plane and smooth for a width of 2 mm minimum
between at least the diameters of 25.9 mm-and 30 mm. Outside the diameter of 30 mm, the height of the bossgs shall not
exceed that existing between the diaméters of 25.9 mm and 30 mm.
D) Starting from the reference plane thé minimum and maximum limits of dimension B (reference diameter) shall be ofjserved for
at least 2 mm.
Beyond this length only the (limit for dimension B maximum shall apply.

() Les trois bossages d’appui constituent le plan de référence. Chaque bossage doit étre plan et poli sur une largeur de 2 mm
minimum au moins entre'les diamétres de 25,9 mm et 30 mm. Au-dela du diamétre de 30 mm, la hauteur des bossalges ne doit
pas excéder celle-existant entre les diametres de 25,9 mm et 30 mm.

(R) A partir du plan-de référence les limites minimum et maximum de la dimension B (diamétre de référence) dpivent étre
observées/Suriau moins 2 mm.

Au-deld dé cette longueur, seule la limite concernant la dimension B maximum s’appliquera.

Dimension Min. Max
A 30.5 31.5
B(2) 25.9 26.0
C 2.0 9.0
D — 15.5
E 0.5 1.6
F(2) —_ 4.7
G 10.0 14.0
o 115° 125°

7004-36-1
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PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOT'S PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT SUR
LAMPES TERMINEES

PKX228

Dimensions in millimetires - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour Vinterchangeabilité.

Reference plane __»{
Plan de référence 1

Ring—ertre T

/ Centire du disque
|

Reference notch
/ Encoche de référence |

4

—_—] M
LI

-

o

L/

1l sz

T

£
-t
A

* The shoulders are optional
% Les épaules sont facultatives

Insulated cable See note

/ Chble isolé

Insulating.gleeve See nole
Gaine .igolante

For connector tab,
[ C See ISO 8092 6,3x0,8 2Hx

Pour la languette
de connexion,
Voir 1SO 8092 6,3x0,8 2H%

2]
~
o]

|

1

Voir note

I
~
™N

(2)

Voir note

Detail
B2 Datail
Scale

Echelld 51

It shall be possible to bend the cable within a dylinder of
22,2 mm diameter co-axial with the axis of the ring.

The insulating sleeve shall be securely fastened| shall
adequately overiap the wire insulation and shalll cover all
metal parts up to the shoulders of the tab.

(1)
Dimension Min. Max. (2)
A 22,15 22,25
£3) 11,0 @
L (3) 16,0
M - 10,0
N Z 1,1 )
P 275 285 (1)
Ra - 0,4
Ra - 0,6 (2)
T 5,0 5,1
i} 9,55 9,65
v (4) 1,75 2,78 3
W 2,0 3,0

(4)

The space to be reserved for the part of the cap below the
ring, with the exception of the cable outlet, isa bounded by
a rectangular box of section x’, y’, v, w',

Thias dimension is not to be gauged.

Il doit 8tre possible d’enrouler le cfble a Mintérieur
d’un cylindre ayant un diamétre interne de 22,2 mm et
centré sur l'axe de la collerette.

La gaine isolante doit &tre solidement fixée, dépasser de
facon convenable l'isolement du clible, et recouvrir toutes
les parties métalliques jusqu'’au ras de la languette.

L’espace libre & réserver pour la partie du culot au-dessous
de la collerette, non compris la sortie du c8ble, est un
parallélépipéde rectangle de section x’, y’, v’, w'.

Cette dimension ne doit pas &tre vérifiée.

7004~37-2
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CULOTS PREFO

P18s

PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF COLLAR AND CAP ON FINISHED LAMPS

CcuUs

ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LAMPES TERMINEES

Page 1/2

st R 2 e
= Scale

! Echelle 2:1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of prefocus lampholder P18s, see sheet 7005-38.
Pour les détaila de la douille préfocus P18s, voir feuille 7005-38.

See note 7

As required

Reference plane
Plan de référence

Selon spécification
rz ra 1 Uz I
1N NI L

-—1

Ao

As
!
-QAs.-l .

Voir note

Reference hole
Trou de référence
% For all other dimensions of connector
tab, see ISO 8092 6,3x0,8 2H.
The shoulders are optional.

* Pour les autres dimensions de la languette
de connexion, voir 1SO 8092 6,3x0,8 2H.
Les épaules sont facultatives.

fes- A3 ~—to]

[ 7 g =]

N2

. .
Y
K
Insulator J
Piéce isolante }
! G¥ —()—
Lk
—_— By e Az
Az
DEFINITION OF REFERENCE AXI1S Reference axis s
DEFINITION DE L’AXE DE REFERENCE Axe de référence 2
\ 1__\5<ﬂ
- - L=
T \ - .
Top view Ss‘f
Vue de dessus : \\‘ ! —
*‘%!' - Na Z2 " = \ - A)
9,0 Za l Mz
. A7 fettee \ g et ] l
L}
R . . —— . NE . 4\ m
] >< '
- 1 N ] N
1,7 <
e

7004-38-3
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PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF COLLAR AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LAMPES TERMINEES

Pl8s

Pagle 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1)
(2)
(3)
4
(5)

(6)
(7)

(1)
(2)
(3)
4
(5)
(6)

*% For cap design only. This dimension is not to{be gauged on the finished lamp.

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
Aa 10,3 10,6 Na 24,7 25,3
Az 10,0 12,0 Nz 17,7 18,3
As -~ . 13,0 (1) Sa 2,45 2,55
Aa - 10,0 Sz 2,45 2,55
Aw = 4.3 Sa 0,75 1,0
As - 6,5 ° Sa 4,0 4,5
A7 12,3 12,7 Us 0,8 1,0
Aa (2) 5,2 5,8 Uz 1,8 2,2
As (5)(6) - 3,95 Va (6) 2,5 : -
Ba 3,75 4,25 Y - 22,0
B2 - 5,7 Zs (4) 8,9 9,1
G % 9,0 - Z= (4) 17,7 18,3
J - 3,0 Za (4) 12,3 12,7
K *x 0,5 - 24 (4) 6,05 6,45
Ma (3) 17,9 18,1 ra - 0,6
Mz (3) 8,9 9,1 ra - 1,1
Ma (3) 1,6 1,8 a Nom. 30°

The wing of the cap may be folded back tolachieve this value.

This dimension refers to the distance between the edge of the cap and the reference axis.
These dimensions refer to the position.of the holes.

These dimensions refer to the position of the bosses.

This dimension refers to the distance between the edge of the cap and the axis through the
reference hole.

Dimension Va denotes the minimum length along which dimension As shall conform.

This part of the cap is.also in use for the cap P14.58 (see sheet 7004-46), but certain modifications

may be necessary,. e.g. in case of dimension Aas.

x S’applique seul¢ment au culot. Cette dimension ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminég

La languette'du culot peut 8tre repliée pour respecter ceite valeur,

Cette dimension concerne la distance du bord du culot & l'axe de référence.
Ces dimensions concerneni la position des trous.

Ces ‘dimensions concernent la position des bossages.

Cette dimension concerne la distance du bord du culot A I'axe passant par le trou de référej
La dimension Va désigne la longueur minimale le long de laguelle la dimension As doit étre

nce.

espectée.

)

Cetite partie du culot est aussi utilisée pour le culot P14.58 (voir feuille 7004-46), mais ceria
modifications peuvent 8tre nécessaires, par exemple dans le cas de la cbte Aa.

ines

1n view of the number of dimensions which are given solely for lamp and lampholder design, it is
recommended that, in general, only the following dimensions should be checked:

As, Sa, Sz, Sa and Y.

In case of doubt the remaining dimensions may be checked on a single sample only.

BEtant donné le nombre de dimensions qui sont données seulement pour la conception de la lampe et de la
douille, il est recommandé de ne vérifier, en général, que les dimensions suivantes:
As, S, S2, Sa en Y.

En

cas de doute, les autres dimensions peuvent 8tre vérifiées sur un seul échantillon.

7004-38-3
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PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS

P43t

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seut but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder P43t, see sheet 7005-39.
Pour les détails de la douille P43t, voir feuille 7005-39.

Passing beam 2

Faisceau de croisemeni_\ /1 >

Driving oearmm
Faisceau de route

Earth
Masse

See note éG;
Voir note (6

See note E1g § ——q

Voir note (1

Reference plane

Plan de ré&férence ‘:'.._ ]
|
K ‘E" : : - u
| T | P
1 | T Section ||
Y i 7 | Coupe ||
o b
! !
!
: Termination G16t,
! see sheet 7004—100
A2 Connecteur G16t,
volr feuille 7004-100
Reference\lug - Al
Languette de R
référence —ﬂ o
\ /\
§ I'E\
M L

of nose

des rabats

Alternative form

Forme alternative

7004-39-6
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PREFOCUS CAPS

CULOTS PREFOCUS 6@

P43t Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension| Min. I Max. Dimension| Min. Max.
A1l (8) 25,0 T 5,0 6,0
A2 (10) Nom. 22* U (9)

J 1,9 | 21 V (2)(5) 6,3 6,5
K (10) 2,0 W 1.8 2,2
L (2)(4) 37,8 38,0 X 1,1 1,3
M @3} 42,9 43,0 Y 25,0 32,0
N 51,6 52,0 Z 7,9 8,0
P (2)(7) 15,3 15,5 Z1 5,8 6,2
Q (2)(7) 8,5 - r (9)

R 1.3 1,7 a 44° 46°
S 0,45 - B - 5°

*| This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.

—

} The form of this annular part of the ring is optional and may be flat or recessed.
However, the form shall be such that it will not cause any abnormal glare from the passing beam filamgnt when
the lamp is in its normal operating position in the vehicle.

P) This dimension is measured at the reference plane.

B) Dimension M is the diameter on which the lamp is centred.

Dimension M is to be checked by means of the gauges shown on sheets 7006-39 and 7006-39A.

1) The maximum allowable eccentricity of cylinder L with respect to the circle of diameter M is 0,05 mm.

5) The maximum allowable displacement of the centre of the nose from the line running through the centifes of the

reference lug and the circle of diameter M is 0,05 mm.

The sides of the nose shall not bend outwards.

{6) The relative positions of the contact tabs and the refererice lug shall not deviate from the position shown by more

than + 20°.

(V) Dimension Q denotes the minimum width over which both the minimum and the maximum limits of dimension P

shall be observed.

Outside dimension Q, the maximum limit for dimension P shall not be exceeded.

{(B) The means of securing the ring in the headlamp.shall not encroach on this cylindrical zone, which extendg over the

full length of the shell shown on this side of ‘the ring.

(P) Radius r shall be equal to or smaller than. dimension U.

(10) Beyond distance K, in the direction of the' G 16t termination, dimension A2 shall be observed.

——

——

1 Cette dimension s'applique seulement au culot et ne doit pas 8tre vérifiée sur la lampe terminée.

(1) La forme de cette partie annulaire de la collerette est optionnelle et peut étre plate ou incurvée.
Toutefois, elle ne dojt pas, par réflexion de la lumiére émise par le filament de croisement, provpquer un
éblouissement anormal\lorsque la lampe est en position normale de fonctionnement sur le véhicule.
(R) Cette dimension est mesurée dans le plan de référence.

(E) La dimension M(est1e diamétre sur lequel la lampe est centrée.

La dimensionM doit &tre vérifiée au moyen des calibres selon les feuilles 7006-39 et 7006-39A.
L'excentricité-du cylindre L par rapport au cercle de diamétre M est de 0,05 mm au maximum.
(B) L'écart diiccentre des rabats par rapport a la ligne passant par les centres de la languette de référence et|du cercle
de diamétre M est de 0,05 mm max.

Les patties rabattues ne doivent pas s'écarter vers I'extérieur.
Lés lahguettes de contact doivent étre placées par rapport a la languette de référence dans la position indiquée par
l¢ dessin avec une tolérance de £ 20°.

v

-—

o~
-~

le long duque! a la fois les limites minimale et maximale de la difnension P

doivent étre observées.
En dehors de la dimension Q, la limite maximale de P ne doit pas étre dépassée.

(8) Les dispositions de verrouillage de la collerette dans le projecteur ne doivent pas empiéter sur cette zone
cylindrique, qui s'étend sur toute la longueur de la chemise de ce coté de la collerette.

(9) Le rayon r doit étre égal ou inférieur & la dimension U.

(10) Au-dela de la distance K, dans la direction de I'extrémité du connecteur G16t, la dimension A2 doit étre
respectée.

7004-39-6
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PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS
P13.68

Page 1/2

Scale .
Echelle

2:1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

Notch optional

| Bncoche-facultative

Reference plane
Plan de référence

/ {
/ Q
View /
- \/ :
View
Vue A
Ref. ) ‘Scale 10:k
eference plane . Echelle .
Plan de référence R= *
Supporting bosses (3x)
L L g Bossages d’appui
T LNy o]
WRBNIRN || pupoey
4 1 Without solder
Sans soudure
Slot optional a /

Fente facultative

et

1\ With solder

Avec soudure

— ot o — g

7004-40-2
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PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS

*

notch.

¥ The three cap supporting bosses shall remain in contact with the reference plane of the hold

Ces valeurs s’appliquent Geulement au culot et n'ont pas & étre vérifiées sur la lampe terminée

l) Les dimensions Q et R sont des repéres. La forme de la ¢
facultative, & condition que le profil du culot ne s’étende pas au-dela d'
traces des cerclég\ définis par la dimension A réelle a la distance Q du
dimension R sur e collet du culot.

La dimension A~max. doit 8ire respectée a partir de la dimension Q.

) Le cylindreld’un diamétre Ai définit 1a démarcation entre 1’

partieg_da culot (par exemple soudure latérale) et celui qui
rigides** de la douille.

une ligne joignant ld
plan de référence et

p

espace qui peut &tre occupé par -
peut &tre occupé par des partied

s

B} La~valeur pour L min. ne s’applique pas a proximité des trois bossages d’appui ni de Venco

facultative.

P13.58 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Standard dimensions Nearest equivalents
Di . \ in inches
imension Dimensions normalisées Equivalents arrondis
: en pouces
Min. Max. Min. Max.
A% (1) 9,09 9,25 0,358 0,364
AT (2) 1152 0,441
¢ 1,3% - 0,051% -
Hx 3,6 4,0 0,138 0,157
L 13,34 (3) 13,64 0,525 (3) 0,533
Mx 13,9 14,4 0,547 0,567
Ma 13,9 15,4 0,547 0,606
P 0,08 0,38% 0,003 0,015%
x (1) 2,0 0,079
Rx (1) 11,2 0,441
Approx. 90° -
B Approx. 120° -

¥ These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

(1) Dimensions @ and R are reference dimensions. The shape of the barrel to flange transition is|optional,
provided that the cap contour does not exceed ‘a‘line connecting the traces of the circles ddlineated
by the actual dimension A at distance Q from the reference plane and dimension R on the cap flange.
The limit for dimension A max. shall be obSérved up to dimension Q.

(2) The cylinder with diameter A3 delineates the demarcation between the space which may be o¢cupied by
parts of the cap (e.g. side solder) andithe space which may be occupied by rigid parts¥x of] the
lampholder. .

(3) The value for L min. does not apply in the areas of the three supporting bosses nor the optional

Pr.

3

hemise au raccordement avec le collet est

8
E

Hes

che

k Les trois bossages d’appui du culot doivent rester en contact avec leplan—de—référence—de—ia

douille.

7004-40-2
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PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS
P38s

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions A contréler.

For finished lamps, the«creepage distance over insulation shall be not less than 3 mm.

Pour les lampes terminées, la ligne de fuite sur I’isolant ne doit pas étre inférieure &4 3 mm.

With solder / L .

Avec soudure

/|

Other shapes ate permissible
D‘autres formes sont admises

T 1

G

' e H - |
—a —

Standard dimensions
Dimensions normalisées

Nearest equivalent
in inches

Equivalent arrondi

en pouces

Dimension M Max: VHTT Max:
A Approx. 26 Approx. 1.024
B 378 | 380 1488 | 1496
C Approx. 18.7 Approx. 0.736
E 450 | 460 0177 | 0.81
F Approx. 19.0 Approx. 0.748
G 16.7 19.7 0.657 0.776
H 9.5 11.5 0.374 0.453
« 88° 92°

IEC Publication 61
7004-41-2 Publication CEI 61
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PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS
P46s

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a controler.

Other shapes are permissible
D’autres formes sont admises

.

G

With solder / l

Avec soudure

e H -
—— A —]
For finished lamps, the ‘creepage distance over insulation shall be not less than 3 mm.

Pour les lampes terminées, la ligne de fuite sur I’isolant ne doit pas étre inférieure 3 3 mm.

Nearest equivalent
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalent arrondi
en pouces
Pinrension M ax: M Max;
A Approx. 26 Approx. 1.024
B 4580 | 46.00 1803 | 181l
C Approx. 22.9 Approx. 0.902
E 622 | 648 0.245 | 0255
F Approx. 19.0 Approx. 0.748
G 16.7 - 19.7 0.657 0.776
H 9.5 1.5 0.374 0.453
« 88 92°
7004-41A-2 Publicaton CP1 61
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PREFOCUS CAPS

CULOTS PREFOC
P28s

uUs

Page 1/3

P28s/24

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

P28s/33

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensiona essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder P28s, see sheet 7005-42.
Pour les détails de la douille P28s, voir feuille 7005-42.

Reference edge

Liner
Bague

Aréte de référence

— -

b

Reference plane
Plan(de référence

T—H\

|

a
Reference edge
Aréte de référence
O SN A1'—H
|
|
M l -
“"’"T__I" D'_“f"__l:b
a | B3 + 0,5 %
J A
!
l
1
P
Raised contact d
Contact en relief A

On finished lamps the creepage distance over insulation shall be not less than 3 mm.

Pour les lampes.terminées, la ligne de fuite sur V’isolant ne doit pas &tre inférieure a 3 mm.

7004-42-7

LEC Publication 61-1(M) - 1989
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PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS

P28s
Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

TABLE I - TABLEAU I

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
UnmounTted CapStK Caps on Tinished UnmoURted Caps¥% | Caps on Tifished
lamps lamps

Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots _sur |lampes

assemblésxk terminées assemblésxk terminées

~ Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

A - 27,55 - 27,65 - 1,085 - 1,089
Ax (1) - 27,55 - 27,65 - 1,085 - 1,089
B 23,8 24,5 - - 0,937 0,965 - -
Ba (2) 24,21 |, 25,35 24,21 25,35 0,953 0,998 0,953 0,998
c 33.4 33,8 33,4 33,86 1,315 1,331 1,315 1,333
D - 28,35 - 28,35 > 1,116 - 1,116
G 0,86 1,27 0,86 1,27 0,034 0,050 0,034 0,050
J - 22,5 - 22,5 - 0,886 - 0,886
K Approx. 11 - - Approx. 0,438 - -
Ka 3,0 - - - 0,118 - - -
M - - 3,0 R - - 0,118 -
P 1,3 - - = 0,051 - - -
R - 0,25 - 0,25 - 0,010 - 0,010 .
3 57°30° 60° 57°30° 60°
B 77°30° 80° 7730° 80°

% . ‘Phis dimension applies to unmounted caps only.

Table II shows the ultimate values which correspond with current practice in the United
America and should be used when designing lampholders. The lampholder gauge shown dn sheet
7006-42A is based on the dimensions given in Table II.

Le tableau II indique les valeurs désirées pour le futur, qui correspondent & la pratiqu
aux, Etats-Unis d’Amérique et qui doivent &tre considérées lors de 1'établissement des dd

Le_calibre pour les douilles figurant sur la feuille 7006-42A est basé sur les dimensions
indiquées au tableau II.

Note. -~ Table I shows the IEC\standard values which ensure a fit in all known existing lampholders.

States of

Note. - Le tableay I‘indique les valeurs normalisées CEl qui assurent un montage correct dans foutes les
douilles, existantes connues.

b courante
uilles.

S—The values showm below are solely for cap design and are not to be gauged unless specified otherwise.

(1) Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the
maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

(2) Dimension Ba for unmounted caps applies only to caps with raised contacts.

*¥ Cette dimension s’applique seulement aux culots non assemblés.

*% Les valeurs indiquées ci-dessous sont nécessaires seulement pour Vexécution du culot et ne doivent

pas &tre vérifiées sauf spécification contraire.

(1) Les culots peuvent &tre munis d’un évasement a condition que le diamétre de cet évasement
n’excéde pas de plus de 1 mm le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

(2) La dimension Bax pour culots non assemblés s’applique seulement aux culots avec des contacts en relief.

7004-42-7

1EC Publication 61-1(M) - 1989
CE1 Publication 61-1(M) - 1989
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P28s
Page 3/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres
TABLE II - TABLEAU II
Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted—capsit—|—Caps—on—finished trmounted—caps#+——Caps—omrfiyished
lamps . lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots” sur |lampes
assembléskx terminées assembléskxx terminées
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A - 27,66 - 27,69 - 1,085 - 1,090
Ax (1) - 27,56 - 27,70 - 1,085 - 1,091
B 24,0 25,02 - - 0,945 0,985 .- -
Ba (2) - - 24,21 26,04 - - 0,953 1,025
33,35 33,86 33,35 33,93 1,313 1,333 1,313 1,336
D - " 28,35 - 28,35 - 1,116 - 1,116
G 0,76 1,52 0,76 1,52 0,030 0,060 0,030 0,060
J - 22,5 - 22,5 - 0,886 - 0,886
K Approx. 11 - - Approx. 0,438 - -
Ka 3,0 - - - 0,118 - - -
M - - 3,0 R - - 0,118 -
P 1,3 ) - - < 0,051 - - -
R - 0,25 - 0,25 - 0,010 - 0,010
a 59° 61° 69° 61° ,
1] 79° 81° 79°* 81°

Note. - Table I shows the IEC standard values which ensure a fit in all known existing lampholdprs.

Table II shows the ‘ultimate values which correspond with current practice in the United| States of
America and should be used when designing lampholders. The lampholder gauge shown oh sheet
7006-42A is based on the dimensions given in Table II.

Note. ~ Le tableau Ijindique les valeurs normalisées CEI qui assurent un montage correct dans tputes les
douillesiexistantes connues.

Le tableau II indique les valeurs désirées pour le futur, qui correspondent a la pratique courante
aux\Etats-Unis d’Amérique et qui doivent 8tre considérées lors de l’établissement des ddguilles.
Le.calibre pour les douilles figurant sur la feuille 7006-42A est basé sur les dimensions
indiquées au tableau II.

A « This dimension applies to unmounted caps only.

¥ The values shown below are solely for cap design and are nol to be gauged unless specified otherwise.

(1) Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the
maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare. )

(2) Dimension Ba for unmounted caps applies only to caps with raised contacts.

* Cette dimension s’applique seulement aux culots non assemblés.

*x Les valeurs indiquées ci-dessous sont nécessaires seulement pour l’exécution du culot et ne doivent
pas &tre vérifiées sauf spécification contraire.

(1) Les culois peuvent éire munis d’un évasement & condition que le diamétre de cet évasement
n’excéde pas de plus de 1 mm le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

(2) La dimension Ba pour culots non assemblés s’applique seulement aux culots avec des contacts en relief.

\

7004-42~7 1EC Publication 61-1(M) - 1989
CEI Publication 61-1(M) - 1989
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PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS
P40s

Page 1
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Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler.

Reference edge
/ Bord de référence

Radius P40s/41 Reference edge Radius P40s/55
Rayon R(4x) Bord de référence Rayon R(4x)
1 a D 1

o - - - - - a - - -

Par W Van W

\/ R l/ \ .

1 1 +
1

Reference edge
Bord de référence

Reference edge
Bord de référence

Optional contact hole, When provided, the diam-
eter shall be at least 2.0\mm.

Trou de contact facultatif. Lorsqu'un trou est
fourni, le diamétre doit étre au moins 2,0 mm.

Insulator tetaining
grooves-optional.

Fentes de tenue a la piéce
isolante-facultatives.

On finished lamps, the creepage distance over insulation shall be not less than 5 mm.

Pour les lampes terminées, la ligne de fuite sur I'isolant ne doit pas étre inférieure 4 5 mm.

7004-43-5
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PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS

2)
3)

4)

EEd

(1

(2)
€)

4)

shall be observed; below this, only the limits for Avmaximum apply.

P40s
Page 2
Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps** ‘|Caps on finished lamps| Unmounted caps** |Caps on finished lamps

Dimension Culots Culots Culots Culots

non assemblés** sur lampes terminées non assemblés** sur lampes terminées

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A(D 39.19(2) 39.50 39.19(2) | 39.60(4) | 1.543(2) 1.555 1.543 (2) 1.559
A (3) 39.50 39-60. 1555 1559
B 40.90 42.20 — — 1.610 1.661 — —
B, — — 40.90(4) | 43.21 (4 — — 1.610 1.701
C 50.40 51.00 50.40 51.10 (4) 1.984 2.008 1.984 2.012
D — 40.39 — 40.39 (4) — 1.590 — 1.590
G 1.52 1.93 1.52 1.93 0.060 0.076 0:060 0.076
J — 35.50 — 35.50 — 1.398 — 1.398
K 14.0 23.0 — — 0.551 0.906 — —
M —_ — 3.0 — — — 0.118 —
N (1) 12.70 — 12.70 — 0.500 3 0.500 —
R — 0.25 — 0.25 — 0.010 — 0.010
[ 67°30 70° 67°30° (4) | 70°(4) '

This dimension applies to unmounted caps only.
F*  The values shown below are solely for cap design and are not'to be gauged unless specified otherwise.
1) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits of dfmension A

This value will be reconsidered when further experience has been obtained in the use of the wings as the sole refer¢nce.

Caps may be made with a flare, the diameteP’ of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum
diameter of the corresponding cap without\a flare.
To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-43.

Cette dimension s’applique seulement aux culots non assemblés 4 la lampe.
Les valeurs indiquées ci-dessous sont seulement nécessaires pour Pexécution du culot et ne doivent pas &tre vérif
que ceci soit spécifié par ailleurs. .
La dimension N indique la longueur minimale sur laquelle les limites minimales aussi bien que les limites max
dimension A'doivent étre respectées; au-dessous de cette zone, seules les limites maximales de A doivent étre resp
Cette valeur.sera réexaminée lorsque P'expérience acquise dans 'emploi des languettes comme seule référence se
Les ctilots peuvent étre munis d’un évasement a condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pas de p
le-diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

permissible

ées 4 moins

imales de la
Ectées.

Fa suffisante.
us de 1 mm

A-vérifier 4 I'aide du calibre décrit par la feuille 7006-43.

-1 - August 1972

1EC Publication 61
7004-43-5 Publication CE 61-1 -aoat 1972
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PREFOCUS CAP P30s-10.3
ASSEMBLY ON FINISHED LAMPS

CULOT PREFOCUS P30s-10.3
ASSEMBLAGE SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler.

With solder
Avgc soudure

|
| ekl
| npm. 10.3
o 2l
.
Major slot

|

Boutonniére principale I Reference plhne
!
¥

Plan de réféfence

Slot data
Tracé

de la boutonniére
Deg. Dia.

10 2.29

13 2.59

16 2.90

19 3.20

22 3.51

25 3.81

28 4.11

31 4,42

34 4,72

37 5.05
Dimension Min. Max.
A(2) 30.05 30.10 _
B 22.73 22.81 *  These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the
C3) 3.07 317 finished lamp.
D 0.15* 0.30* (1) This dimension is checked with a millimetre scale.
E 318 339 (2) This dimension is checked with gauge 7006-56.

. : (3) This dimension is checked with gauge 7006-56A.
F — 15.25*
G (D 9.00 11.60
H Approx. 0.8* *  Ces dimensions s'appliquent seulement au culot et ne doivent pas étre vérifiées
T Approx. 2.4* sur la lampe terminée.
00 (1) Cette dimension est controlée avec une r'égle millimétrée.

* Approx - (2) Cette dimension est controlée avec le calibre 7006-56.
B Approx. 87 (3) Cette dimension est contrdlée avec le calibre 7006-56A.

7004-44-3 1EC Publication 61-1 - August 1972

Publication CE1 61-1 -aofit 1972
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61-1L © CEI/ IEC 1987

PROJECTOR LAMP CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS DE LAMPE DE PROJECTION SUR LAMPES TERMINEﬁS

Gl7q-7, GX17q-7 & GY17q-7
s Page 1/3

Dimensions ‘in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of lampholders G17q, GX17q and GY17q, see sheet 7005-45.
Pour les détails des douilles Gl7q, GX17q et GY17q, voir feuille 7005-45,

s

—pe] Rl G !‘—-
1
—r— 7
o
) { K
R { e J
Ny f - - —=—{- A
|—» \\\ TF
) f— | —]
L‘—M-—b
Shell to taper approx 1030'[
La chemise devra comporter une
dépouille de 1030' environ.
J
a b

W
N {170
TL v ‘ — : Y
r U N, - -—=D—1 H N2 . -—=—1 H
r ' ! —
N \ _
—
| _—/ — /
Detail b
Shell to taper approx 2030°'. Détail Shell to taper approx 4P.
Detail La chemise devra comporter une La chemise devra comporter une
—oetat dépouille de 2030" environ. dépouille de 4° environ.

ALTERNATIVE SHAPES - FORMES PQSSIBLES

A1l other relevant dimensions identical
Toutes les autres dimensions applicables sont identiques.

_AG_ CE I Publication 61-1(L) - 1987
7004-45-3 1EC Pubtication 61-1(L) - 1987
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61-1L © CEV/ IEC 1987

PROJECTOR LAMP CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS DE LAMPE DE PROJECTION SUR LAMPES TERMINEES
G17q-7, GX17q-7 & GY17q-7

Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Nearast equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
Dimension en pouces
Min. Max. Min. Max.
A (2) 6.56 6.75 0.258 0.266
B (2) 17 45 Q. 687
D (2) 7.64 7.90 0.301 0.311
£ (2) 2.1% 2.2 0.083* 0.087
F(2) 1.24 1.30 0.049 0.051
G (2) 6.0 7.5 0.235 0.295
H (3) 29.84 30.18 1.175 1.188
J 10.03 10.29 0.395 0.405
K 0.71 - 0.028 -
L (2) 13.3 13.8 0.525 0.545
M 12.5 13.0 0.490 0.510
Ny 29.5 30.0 1.160 1.180
Ny * 29.5 29.8 1Y160 1.175
p 0.5 0.75 0.020 0.030
0 Approx. 5.0 Approx. 0.200
Q; 2.5 - 0.100 -
Ry 8.25 8.75 0.325 0.345
Rp * 9.0 9.3 0.355 0.365
S Approx"3 Approx. 0.118
T 0.06 «\ | 0.19 0.0025 |  0.0075
U * Approx. 5.0 Approx. 0.200
E 09 | 1 0.037 |  0.083
W * Approx. 2.0 Approx. 0.080
Y Approx. 1.6 Approx. 0.063
2 10.0 | - 0.395 -
a (19(2) 22°30"
B 120°
These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished Tamp.
1) Angle between the key and the pins. Accuracy of the angular position of the bosses on the shell is
not \important.
2¥ Abése dimensions are assumed to be correct if the cap is accepted by the gauge 7006-58A for |caps
G179-7 and GY179-7 and by gauge 7006-58B for cap GX17g-7
(3) The nominal design centre of diameter H shall be 29.97 mm (1.180 in). The minimum limit of
dimension H is checked with a snap gauge; the maximum is checked with a ring gauge,
* Ces dimensions ne s'appliquent qu'au culot et n'ont pas a &tre vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Angle entre 1'ergot d'orientation et les broches. La précision de la position angulaire des bossages
de la chemise n'est pas importante.
{2) Ces dimensions sont considérées comme correctes si le culot est accepté par le calibre 7006-58A

pour les culots Gl7g-7 et GY17q-7 et par le calibre 7006-588 pour le culot GX17g-7.

La valeur moyenne nominale visée pour le diamétre H doit &tre de 29,97 mm (1,180 in).
La valeur minimale de la dimension H est vérifige & 1'aide d'un calibre 3 fourche; la valeur maximale
est vérifiée & 1'aide d'une bague.

CE Publication 61-1(L) - 1987

7004-45-3 1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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61-1L © CEI/ I1EC 1987

PROJECTOR LAMP CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS DE LAMPE DE PROJECTION SUR LAMPES TERMINEES
617q-7, GX17q-7 & GY17q-7

Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For a third type the alignment is made on pins 1 and 3, contact being made on the four

should also be interconnected. The designation of this cap is GY17g-7.
For G617g-7, pin 2 may be omitted. In some countries this version is known as Gl7t-7.

The insulation between live parts and the metal shell shall withstand for 1 min an r.m.
of 2 000 V applied between all pins together and the shell, after underaoing the moisture treatment as

The filament is aligned on pins 1 and 3. Contact making pins are 1 and 4.For certain types of lamps,
alignment is on pins 2 and 4 and contact making pins are 1 and 2. The designation of this cap is GX17q-7.

pins.

The pins 1 and 2 and also the pins 3 and 4 are interconnected. The corresponding contacts of the holder

s. voltage

detgtTed—tn IEC PubTication 238.

typgs de lampes 1'orientation est donnée par les broches 2 et 4 et ce sont les broches
assyrent le contact. La désignation de ce culot est GX17q-7.

La désignation de ce culot est GY17q-7.

la dénomination G17t-7.

ellgs et la chemise, aprés 1'épreuve hygroscopique selon la Publicapion/238 de la CEI.

Le filament est orient& par les broches 1 et 3. Les broches 1 et 4 assurent le contact.

Pout un troisiéme type, 1'orientation est donnée par les broches 1 et 3, les contacts(étaht assuré
d'ufe part, par les broches 1 et 2 qui sont interconnectées et, d'autre part, par 1€s) broches 3 et
€galement interconnectées. Des connexions similaires s'imposent entre les contacts. de”1a douille.

Pouy le G179-7 la broche numéro 2 peut étre omise. Dans certains pays cette version est connue sou
.

L'ipolement entre les parties sous tension et la chemise métallique doit supporter pendant 1 min upe
tengion alternative sinusoidale de 2 000 V en valeur efficace, entre toutes les broches relides entre

Poup-certajns
1 et\2)qui

e

7004-45-3

CE I Publication 61-1(L) - 1987
1EC Publication 61-1(L) - 1987
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61-1N © CEVIEC 1991

PREFOCUS CAPS

ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMP

CULOTS PREFOCUS

ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LA LAMPE TERMINEE

P14.5s

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour interchangeabilité.

For details of lampholder P14.5s, see sheet 7005-48.
-. Pour les détails de la douille P14.5g8, voir feuille 7005-46.

Selon spécification

Scale .
Echelle (2*1)
N ﬁ AN
-
As required
s 3 Reference plane (1) ]
! " Plan de référence
ri Bz-H et A 3 -0l
N | |ra . ra
S 0 e OO w2 e WO
P i 1| ) -1- 7 ____—sz h)
I 0,7 '
v L
'~ Insulator J Y|
1 Piéce isolante h
K
Gx -d}-
|
— B e e A 22 emm—pond
Reference pin
Brgot de référence M et
Dimension Min. Max.
A1 (2) 5,2 5,8
Az (3) - 12,0
Ba (3) 3,75 4,25
Bz (2) - 6,0 f
Ga* 9,0 - L
J - 3,0
N M
K *% 0,5 -
L 5,0 -
Ma 14,3 14,5
Mo 14 6
Ma 2,9 3,1
N 23,0 (4) 25,0
R 8,5 9,5
s (2) 3,4 3,5
T 2,8 3,2
v Nom. 1,6
Y - 18,5
ra - 0,6
ra - 0,58
a 40° 60°

7004-46-2
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61-1N © CEI/IEC 1991

PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMP

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LA LAMPE TERMINEE

Page 2/2
Pl4.58

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

% For all other dimensions of connector tab, see 1SO 8092 6,3x0,8 2H.
The shoulders are optional.

x*x For cap design only. This dimension ie not to be gauged on the finished lamp.

{1) The reference plane is defined by the pointa on the surface of the ring on which, taking into account
all adverse tolerances on sheets 7004-46 and 7005-46, the bosses "e" of the lampholder will rest.
These points shall all lie on the flat surface of the ring.

(g} These dimensions are applicable above a plane situaled 0,7 mm above Lthe reference plane.
(B) These dimensions are applicable over a length of 4 mm from the insulator part.

(#) Rings may be made with a flare. Due account, however, has to be taken of the requirements of note (1).

¥ Pour les autres dimensions de la languette de connexion, voir ISO 8092 6,3x0,8 2H.
Les épaules sont facultatives.

S'applique seulement au culot. Cette dimension ne doit pas &tre vérifiée sur la lampe terminée.

(L) Le plan de référence esi défini sur la collerette par les points d’appui des bossages "e" de I
douille. Compte tenu des diverses tolérances indiquées aux feuilles 7004546 et 7005-46, ces points
doivent rester situés sur la partie plane de la collerette.

®

Ces dimensions peuvent n’8tre respectées qu’au-dessus d’un plan situé & 0,7 mm au-~dessus dy§i plan de
référence,

(B) Ces dimensions peuvent n’Stre respectées que sur une hauteur/dé 4 mm A partir de la pidce isolante.

(#) Les anneaux peuvent 8ire réalisés avec un évasement. Il devra en 8tre tenu compte dans les
prescriptions objet de la note (1).

7004-46-2
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61-1ROCEINEC1995

PREFOCUS CAP

CULOT PREFOCUS

=&

Insulating sleeve,
see note (2) b
Gaine isolante,
voir note (2)

1
for connector tab, !
see I1SO 8092/6,3 x 0,8 2H*

Pour la languette de connexion,
voir 1S0\8092 6,3 x 0,8 2H*

PK22s Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holder PK22s, see sheet 7005-47.
Pour les détails de la douille PK22s, voir feuille 7005-47.
S R:l'g A3 - 14 l:l - M
U Cenire du disque N
et L
Reference notch !
Encoche de ré&férence !
VNN TGN
[rh A g}
% 0’ o i
- - dm - ] P w T a——--_.—-‘ 0 A
u' ¥ 1 T - -l b
z c 1 d Z ) it }
! Reference plane h i
Plan de référence
i ' —— Ll
| Insulated cable, see note (1) ! ! !
: Cable isolé, voir note (1) ' '
)
e v !

Definition of the line Z-2
Définition de la ligne Z-Z

* The shoulders are optional.
* Les épaules sont facultatives.

R2
/—
3
Detail ¢ Detail d Reference mark
Dé&tall ¢ Détail d

Repdre de référence

The cap shall be pushed in this direction.
Le culot doit 8tre pressd dans cette direction.

7004-47-4
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61-1R©CEVIEC1995

PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS

PK22s

Page 2/2

" Fo

(1)
(2)

(3

—

(4)
(5)

(6)

Po
CE

(1
(2

(3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension| Min. Max.
A 22,15 22,25
E (3)(5) 11,0
L {3)(5) 16,0
M - 10,0
N 0.7 1.1
P 95 105
R 2,5 2,6
R1 - 0,4
R2 - 0,5
S 18,1 18,3
T 5,0 5,1
v 9,55 9,65
V (4) 1,75 2,75
w 2,0 3,0
a (5)(6) 8.0
b (5)(6) 7.0
k (6) 14,0

maximum lamp outline requirements see also sheet 810-1EC-2330. of IEC 810.

The insulating sleeve shali be securely fastened, shall\adequately overlap the wire insulation and sh
all metal parts up to the shoulders of the tab.

The means of retention of the holder shall make (contact with the ring of the prefocus cap at the sidé

cable outlet outside a rectangle v', w’, x', y', to. which dimensions E and L apply, with an exception for t}
outlet.

This dimension is not to be gauged.

within 0,25 mm.
Dimensions a, b and k delineate the<demarcation between the space which may be occupied by parts of

lamp above the reference plane ‘and the space which may be occupied by parts of the lampholder an
reflector.

ur les prescriptions concéernant I'encombrement maximal des lampes voir aussi la feuille 810-IEC-2330 ¢
810.

centré sur I'axe de la collerette.

toutes les-parties métalliques jusqu'au ras de la languette.
Les moyens de retenue de la douille doivent &tre en contact avec la collerette du culot préfocus du cété de

du céble, a I'extérieur d'un rectangle v', w', x', y', dont les dimensions sont E et L, avec une exception:
du\céble,

4

It shall be possible to bend the cable within a cylinder of 22,2 mm diameter co-axial with the axis of the ring.

Il cover

of the
e cable

Outside the area defined by dimensions a.and b, the flatness of the ring, on the reference plane side, [shall be

the

d/or

Il doit &tre possible d'enrouler le cable A I'intérieur d'un cylindre ayant un diamétre interne de 22,2 min et

La gaine/isolante doit &tre solidement fixée, dépasser de fagon convenable I'isolement du cable, et recduvrir

la sortie
a sortie

Cette dimension ne doit pas &tre vérifice.

doit &tre inférieure & 0,25 mm.

(5) A I'extérieur de la zone définie par les dimensions a et b, la planéité de la collerette, du cété du plan de référence,

(6) Les dimensions a, b et k tracent la délimitation entre I'espace qui peut étre occupé par des parties de la lampe, au

dessus du plan de référence, et I'espace qui peut étre occupé par des parties de la douille et/ou du réflecteur.

7004-47-4
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PREFOCUS CAP PG22-6.35
ASSEMBLY OF COLLAR AND CAP ON FINISHED LAMP

CULOT PREFOCUS PG22-6.35
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LA LAMPE TERMINEE

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contréler.

Reference plane
Plan de référence

L

. L “—“T*— =
VI “ s
Insulator / R X _L IO )

Piéce isolante : N l

D fEf
s — Ml
K

e

A

T

Reference notch
Encoche de référence

Dimension Min) Max.

i . ¥2.20 . 2225 The angular displacement between the centre line of the refergnce notch
B (1) 17.0 — and the centre line of the pins shall not exceed 15°.
C 5.7 — (1) Cylindrical space with a diameter B to be reserved for shell of cap
D (2) 6.35 over a distance of 3.5 mm from the reference plane.
E @ 229 2.673) (2) The combined diameter and displacement of the pins and dimensions
N — F min. and G max. are checked by the gauge illustrated on sheet
7 N . — 7006-48.

G2 — 1.27 (3) This value applies to caps on finished lamps; for unmounted caps a
H —_ 3.30 maximum value of 2.44 mm is allowed.
J — 14.5
K — 8.0
L — 3s L’assemblage de la collerette et du culot doit étre fait de telle sorte que
M 50 I'axe de I’encoche soit dans le plan de 'axe des broches a + 15°.

- . (1) Volume cylindrique libre, d'un diamétre B et d"une hauteur 3,5 mm
N — 1.0. au-dessus du plan de référence, a reserver pour la chemise du culot.
T 5.0 51 (2) L’effet combiné du diamétre et de la distance des broches et des
U _ 9.65 dimensions F min. et G max. sont vérifiés avec le calibre illustré sur
v N la feuille 7006-48.

om. 20 ) . .,
(3) Cette valeur s’applique aux lampes terminées; pour des culots non

* Nom. 120° assemblés, une valeur maximale de 2,44 mm est permise.

L EC Publication 61-1 - August {972
7004-48-1 Publication CE1 61-1 -aoat 1972
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PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS
P36

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions 4 contrdler.

S22d/21 S22s/21

. R\

St
"

J

L—K—J L—H‘l '

r1 60+20 - Focussing Cpllar

Collier Préfogus

’

Assembly, position of collar on finished lamp.
Assemblage du collier sur lampe terminée.

Provided the flange is correctly placed:it is permitted to assemble the collar so that the lip faces towards the basel of the cap.
1

Sous la condition que la collerette 30it correctement placée, il est permis de monter le collier de fagon telle que
oit tourné du coté du fond du'culot.

épaulement

Dimension Min, Max.
A 21.75* 22.10*
\ 1.5 — The assembly of the collar to the cap shall be such that the recess is in Jine with the
G 1) 10.0 —_ plane of the two contacts within -+ 15°.
H (1) Approx.: 10 L*assemblage du collier avec le culot doit &tre fait de telle sorte que 1’encoche soit
J( 4.0 —_ dans le plan des contacts a -+ 15°,
5 100> 13+ .
M 20.5% 21.5% * These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the
. . finished lamp.
P 22.10* 22.17* . . . ies
R 35.85 36.0 (1) These dimensions are checked with a millimetre scale.
S Approx.: 2.5* * Ces dimensions n’ont pas 3 &tre vérifiées sur la lampe terminée. Elles s’ap-
T 0.74 | 0.84 pliquent au culot avant le montage sur la lampe.
T Approx.: 0.5 (1) Ces dimensions sont contrdlées avec une régle millimétrée.
v 2.5 275
w 340 34.5

7004-49-3

1 E C Publication 61
Publication CE1 61
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61-1ROCEI/IEC1995

BI-PIN CAPS

CULOTS A DEUX BROCHES -E}.@

G13 . Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder G13, see sheet 7005-50.
Pour les détails de la douille G13, voir feuille 7005-50.

Figure 1 Insulator (shape optional)
Pldce isolante (de forme arbitraire)
1,32 max
| Figure 2
>
I N
D == 1 -
A
See note $5b
Voir note (Sb "
J Enlarged/cross-sectional view of an indenjted or
) grooved pin in a plane parallel to the cap face
N
! ‘ at_the point of largest crimp diametef. See
T G note (5).
F . . ‘
T Vue agrandie de la section droite de ia proche
3 dentelée ou cannelée dans un plan parali¢le a la
3°° note 593 ’ j e H face du culot au point de plus grand dipmatre
olr note (9 = de I'indentation. Voir note (5).
Figure 3
50° 50° S0* 50°
ma%mux ma max
No=crimp zone No~crimp zone
Zone sans Indentations Zone sans Indentations

Erjlarged cross-sectional view of pins in a plane parallel to cap face.
See note (5a).

Vue agrandie de la section droite des broches dans un plan paralléle a
la face du culot. Voir note (Sa).

Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum
permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

Les culots peuvent &tre munis d'un évasement 3 condition que le diamatre de cet évasement n'excdde pas de plus de
1 mm le diamétre maximal permis de culot correspondant sans évasement.

7004-51-8
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61-1ROCEINEC1995

BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES

G13 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents in
S
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en
pouces

Dimension{ Min. Max. Min. Max.

- 25,78 (1) - 1,015 (1)
A (4) - 31,50 (2) - 1,240 (2)
- 36,52 (3) - 1,438 (3)

(1)
(2
(3
(4
(5

a)

b)

c)
d)
(6
(7
(8

9

»

(1

(S

g

a)

.zone of 0,4 mm measured from the end of the pin.

.To be checked by means of the gauge shown on.sheet 7006-44.

Bee IEC 81.

D (6)(7) 12,70 0,500

E (5) 2,29 (6) | 2,67(7)(8 0,090 (6)] 0,105(7)(8)
F 6,60 (6) | 7,62 (7) 0,260 (6)] 0,300 (7)
G (7 - - - -

H {7) - - - -

N (4) 8,71 - 0,343 -

Intended for use on tubular fluorescent lamps with a nominal tube diameter of 25 mm*.
intended for use on tubular fluorescent lamps with a nominal tube diameter of 32 mm*.
Intended for use on tubular fluorescent lamps with a nominal tube diameter of- 38y mm*.
Dimension N denotes the minimum length over which dimension A shall be.observed.

Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed providing that they do not extend into a

One “crimp 2zone"” per pin is allowed. Each zone is centred {on* the pin centre line perpendicular to a
plane through both pins. The zone shall not exceed a total angle of(100°. The crimp may lie anywhere in the zone,
but its radial width shall not exceed 1,32 mm. These zones aré_shown on both pins in figure 3. They may also be
located on the opposite side of the centre line. The diameter. of the pins measured in the plane through the centre
lines of the pins shall not be less than 2,29 mm in every plane parallel to the cap face.

They shall be such that the depth of the indentation is not greater than one-half of the original pin
diameter. See figure 2.,

Burrs at the corners of the crimp, which may hang-up in lampholder contacts, should be avoided.
The cross-sectional shape of the indentation is not.limited to the shape shown in figure 2.

To be checked by means of the gauge shownion sheet 7006-45.
For unmounted caps Emax = 2,44 mm) (0,096 in). To be checked by means of the gauge sHown on
sheet 7006-44,
The edge of the ends of the pins(shall be slightly chamfered or rounded in order to assist in their axial
entry in the lampholder. To be checked by inspection.

Pour utilisation avec des tubes fluorescents d'un diaméatre nominal de 25 mm*.

Pour utilisation ave¢ des tubes fluorescents d'un diamatre nominal de 32 mm*®.

Pour utilisation avec des tubes fluorescents d'un diamétre nominal de 38 mm*.

La dimension N.définit I'intervalle minimal le long duquel la dimension A doit 8tre respectée.
Les indentations ou rainures & la surface des broches sont permises pourvu qu'elles ne s'étendenmt pas a
une zone-de 0,4 mm mesurée & partir de I'extrémité de la broche.

Une "zone & indentations™ par broche est permise. Chaque 2zone est centrée sur I'axe de la bfoche et

inférieur & 2 29 mm dans tout plan paralléle b la face du culot

b) Elles doivent é&tre telles que la profondeur de l'indentation ne soit pas supérieure a la moitié du diamétre
original de la broche. Voir figure 2.

c) I convient d'éviter les bavures au coins des cannelures qui peuvent "accrocher” les contacts de la
douille.

d) La forme de la section droite de l'indentation n'est pas limitée a celle indiquée dans la figure 2.

(6) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-44.

(7) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-45.

(8) Pour les culots non assemblés Emax = 2,44 mm (0,096 in). A vérifier avec le calibre selon la feuille
7006-44.

(9) Les extrémités des broches doivent étre légérement chanfreinées ou arrondies de fagon & faciliter leur
insertion axiale dans la douille. A vérifier par inspection.

* Voir la CEIl 81.

7004-51-8
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61-1N © CEI/IEC 1991

BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES

G5 Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessina ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder G5, see sheet 7005-51.
Pour les détails de la douille G5, voir feuille 7005-51,

Insulator

q~

—f

| .
‘ Detail
N -I T JG Figure 1 ! Détail ®
A\ Scale
F | '\f P Echelle %1
a
A R Lt 17 ] \See note
D E Voir note @
j— A —o= f— [ —
1,32
max.
Figure 2
< E/2 -,

Enlarged cross-sectional view of an indented or grooved pin
/ in’a plane parallel to the cap face at the point of largest
crimp diameter. (See note 5.)

See note (5b)

Vue agrandie de la section droite de la broche dentelée oy
Voir note

cannelée dans un plan paralldle a Ia face du culot au point
de plus grand diamétre de l'indentation (Voir note 5.)

Vue agrandie de la [section
droite des broches |dans un
plan paralldle A la face

du culot (Voir note [5a.)

Enlarged cross-sectional
view_of pins in a plane
paralle]l to cap face.
(See note 5a.)

28ne sans indentations 28ne sans indentations

Figure 3

Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum
permissible diameter of the corresponding cep without a flare.

For finished lamps the creepage distence over insulation shall be not less than 1,5 mm between live parts
and the metal shell.

Les culots peuvent &tre munis d’un évasement & condition que le diamdtre de cet évasement n’excéde pas de
plus de 1 mm le diamdtre maximum permis du culot correspondant sans évasement.

Pour les lempes terminées, la ligne de fuite ne doit pas &tre inférieure a 1,5 mm sur 1’isolant entre les
parties sous tension et la chemise métallique.

7004-52-5
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61-1N © CEVIEC 1991

BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES
G5 Page 2/3
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Mux. on Max. on Max. on Max. on
unmounted | finished unmounted finished
cupe Lamps caps Jamps———
Dimension Min. Min.
Max. sur Max. swr Max. sur Max. @8ur
culots non| lampes culots non lampes
assemblés | termindes assemblés terminées
A - - 15,75 - - 0,620
D (1)(2) 4,75 0,187
E (5) 2,29 (1) 2,44 (1) 2,67 (2) 0,090 (1) 0,096¢1) 0,105 (2)
F 6,60 (1) - 7,62 (2) 0,260 (1) - 0,300 (2)
G (2) - - - - = -
H (2) - - - - - -
N (4) 8,71 - - 0,343 - -
(1) To be checked by means of the gauge shown on sheét ‘7006-46,
(2) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-46A.
(3) The edge of the ends of the pins shall be slightly chamfered or rounded in order to assist
in their axial entry in the lampholder.
To be checked by insapection.
(4) Dimension N denotes the minimum length<over which dimension A ghall be observed.
(5) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed providing that they do not extend
into a zone of 0,4 mm measured from/the end of the pin.

a) One “crimp zone" per pin is allowed. Each zone is centred on the pin centre line perpendicular
to a plane through both pins. The zone shall not exceed a total angle of 100°. The crimp |may lie
anywhere in the zone, but its radial width shall not exceed 1,32 mm. These zones are shdwn on
both pins in Figure 3,(They may also be located on the opposite side of the centre line.

The diameter of the pins measured in the plane through the centre lines of the pins shall not
be less than 2,29 mm/in every plane parallel to the cap fuce.

b) They shall be_such that the depth of the indentation is not greater than one-half of the|original
pin diameter:.See Figure 2. .

c) Burrs at the cornere of the crimp, which may hang-up in lampholder contacts, should be|avoided.

d) The cross-sectional shape of the indentation ie not limited to the shape shown in Figure|2.

7004-52-5
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61-1N © CEI/IEC 1991

BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES
G5

Page 3/3

Dimengions in millimetres - Dimensions ien millimétres

(1) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-46.
(2) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006~46A.

pas & une zéne de 0,4 mm mesurée A partir de l’extrémité de la broche.

a) Une "z8ne A indentation" par broche est permise. Chaque z8ne est centrée sur l'axe’ de

plan paralldle & la face du culot.
b

~—

Elles doivent 8tre telles que la profondeur de l’indentation ne soit\pas supérieure a la
du diamétre original de la broche. Voir figure 2.

c) Les bavures au coins des cannelures qui peuvent "accrocher" ‘les contacts de la douille
8tre évitées.

d) La forme de la aectibn droite de l'indentation n’est pas limitée a celle indiquée dans la
figure 2.

et est perpendiculaire au plan passant par les deux broches. La zéne ne doit pas excéden
total de 100", La cannelure peut se situer n’importe ol dans la z8ne, mais sa'largueur rddiale ne
doit pas dépasser 1,32 mm. Ces z8nes sont indiquées sur les broches de lafigure 3. Elleg peuvent
aussi 8tre localisées sur le c8té opposé par rapport a I’axe., Le diamétre des broches, mepuré

dans le plan passant par les axes des broches, ne doit pas &tre inférieur a 2,29 mm dang tout

(3) Les exirémités des broches doivent 8tre 1égérement chanfreinées ou arrondies de fagon a faciliter
leur insertion axiale dans la douille.

A vérifier par inspection.

(5) Les indentations ou rainures & la surface des broches sont permises pourvu qu’elles ne -a’éthndent

18 broche
un angle

moitié

Hoivent

7004-52-5
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CULOT A DEUX BROCHES

BI-PIN CAP

G20

Dimensions in millimetres and inches — Dimensions en millimétres et en pouces
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler.

DIMENSIONS IN MILLIMETRES

CALCULATED FROM INCH DIMENSIONS (1)

DIMENSIONS EN MILLIMETRES

CALCULEES D’APRES LES DIMENSIONS EN POUCES (1)

Insulator

{shape optional)
Piece isolante

(de forme arbitraire)

DIMENSIONS FROM COUNTRY
OF ORIGIN IN INCHES

DIMENSIONS DU PAYS
D’ORIGINE EN POUCES

m
@

)
) -

D:?;n‘ Min. Max mchﬁxadxmg D‘i;::n " | Min. Max. im}}‘nac;(i. 8
Solder Solde
D 19.84 D 0.781
EQ 3.10 325 353 EQ?) 0.122 0.128 0.139
F 15.62 16.13 16.13 F 0.615 0.635 0.635

These values must not be converted into inches.
If the pins are made with a boss as illustrated, they must be accepted by the gauge shown on sheet

(under consideration)

.......

Ces valeurs ne doivent pas étre converties en pouces.
Si les broches comportent un bossage comme montré sur la figure, elles doivent pouvoir étre admises par le calibre

selon la feuille

......

(4 I’étude).

7004-53.2 1EC Publication 61

Publication CE1 61
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61-1M © CEI/1EC

CAP
CULOT
G10q

Page 1/3

Les dessins ont pour seul but d%

Plane through centre line
of lamp tube

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dim

ensions essential for interchangeability.

indiquer les dimensions essentielles pour linterchangeabilité,

For details of lampholder G10q, see sheet 7005-56.
Pour les détails de 1la douille Gl0q, voir feuille 7005-56.

Plan médian de la lampe

Reference plane
Plan de référence

4

—{ H |fe—
E
J I See ndte (n
J_ - Voir npte
F M l See ndte
+Hao—" Voir nbte (2)
i \ 4
FTP W e,
. Détail
Scale .
Echelld 2!
Cap position section view
Vue en coupe de la position du culot

/
]
) T Ra
/
f !@' L ———
N T emfemem <] - v
l H
1 f
-:: | See note
R2 Voir note @)
U
TEC Publication §1-1(M) - 1989
7004~-54-3

CEI Publication 61-1(M) - 1989
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61-1M
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B

} Dimension Rz, if prelsent, is the radius of the arc of the rounded corner, located to be tang
to the sides.

) Dimension R=,(future objective: 3,8 mm maximum (0,150 in).

) In the case where the design option is exercised which allows unrestricted expansion of
dimensiohs S and/or T, the features defined by dimension Ra and Rz may not be present.

} Dimension N denotes the distgnce over which diameter L applies.
)} Irregularites are permitted on the cap surface provided the dimension L is maintained from

centre line to the reference plane (dimension Y) and along dimension N for proper mating to
full-size lampholders (providing both holder and connector functions).

CAP
CULOT
G10q
Page 2/3
Dimeneions in millimetres - Dimensions en millimétres
Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Max. on Max. on !
finished finished
lamps lamps
~Dimension Min. Max. Min. Max.
Max. sur Max. sur
lampes lampes
terminées terminées
E 2,29 2,44 (11) 0,090 0,096 (I1)
F 6,35 - 7,62 0,250 - 0, 300
G - 1,27 1,27 - 0,050 0,050
H - 3,30 3,30 - 0,130 0,130
L (8)(T) - 31,0 31,0 - 145220 1,220
Mx (8)(9) 5,59 - - 0,220 Y- -
N (6) 23,80 - - 0,937 - -
Ri (5) | 11,61 - - 0,457 - -
Rz (3)(4)(5) - 4,20 - 4,20 N 0,165 0,165
S 16,69 - - 0,657 - -
T 15,90 - - 0,626 - -
U (10)(11) 6,35 0,250
v (20)(11) 7,92 ; 0,312
Yx 9,5 12,5 12,5 0,374 0,492 0,492
a (12) Nom. 45° Nom. 45°
¥ These dimensions are solely for ¢ap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(k) The edge of the ends of the pins shall be chamfered or rounded.
(R) The contour of the bosg is checked in combination with other dimensions by the gauge showh on
sheet 7006-79, .

nt

Lthe

(9
(10

(12

(11)

cylindrical, with the exception of the boss height, dimension G.

Dimension M denotes the minimum distance from the reference plane within which the pin shall be

) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed providing... (under consideration).

) The diameter of the circle on which the four pins are located is approximately 10 mm (0,394 in).

This dimension is checked in combination with other dimensions by the gauge shown on shee

t 7006-79.

) The cap on a finished lamp shall be capable of being rotated, without difficulty, over at least an

arc of + 5° about the nominal angle « to the plane through the lamp tube.
The lead wires shall not short-circuit during maximum rotation of the cap.

‘ 1EC Publication 61-1(M) - 1989
7004-54-3 CEI Publication 61-1(M) - 1989
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CAP
CULOT

G10q
Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas 8tre vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Le bord de Vextrémité des broches doit étre chanfreiné ou arrondi.

(2) Le contour du renflement est vérifié en combinaigson avec d’autres dimensions par le calibre selon
la feuille 7006-79.

(3) La dimension Rz, si elle existe, corréspond au rayon de l'arc de cercle tangent aux cbtés.
(4) Dimension Rz, objectif futur: 3,8 mm maximum (0,150 in),
i . )

A 8

supérieure, les caractéristiques définies par les dimensions R1 et Rz pourraient ne pas appdraitre.
(f) La dimension N indique ’espace au long duquel le diamétre L est applicable.

(}) Des irrégularités sur la surface du culot sont permises & condition que la dimension L“sgoit o
depuis le plan médian, jusqu’au plan de référence (dimension Y) et le long de la dimension N

assurant un ajustement convenable aux douilles compldtes (exercant a la fois les~fonctions de
et de connecteur). g

bservée
support
(8) La dimension M indique l’espace minimal & partir du plan de référence a ’intérieur duquel les

broches doivent &tre cylindriques, exception faite du renflement de hautéur G.

(B) Les indentations ou cannelures a la surface des broches sont autorisées(a condition que...
(a 1’étude).

(1p) Le diamétre du cercle sur lequél sont situées les quatre broches est approximativement de 10 mm
(0,394 in). .

(1f) Cette dimension est vérifiée en combinaison avec d’autres dimenéions a 1’aide du calibre selon la
feuille 7006-79.

(1P} Le culot sur une-lampe terminée doit pouvoir pivoter, gans difficultés, d'un angle au moins dgal
& t 5% centré sur l'angle nominal a, mesuré a partir/dit plan médian de la lampe. i
Les conducteurs ne doivent pas se toucher lors de)la/rotation maximale du culot. .

GAUGING: Caps G10q on finished lamps shall fulfil the\tests of the gauge shown on sheet 7006-79.

VHERIFICATON: Les culois Gl0q sur lampes terminées‘doivent satisfaire aux essais avec le calibre delon la
fepille 7006-79.

TEC Publication 61-1(M) - 1989
7004-54-3 CET Publication 61-1(M) - 1989
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SINGLE-PIN CAP
CULOT A BROCHE
Fab

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to ‘indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder Fa6, see sheet 7005-55.

Pour les détails de la douille Fa6, voir feuille 7005-55.

or finished lamps, thelcreéepage distance over insulation shall be not less than 6 mm between li

Insulator (shape optional)

Piéce isolante (de forme arbitraire)

d the metal shell.

he contact pin and the metal shell shall be nickel-plated or protected from corrosion in an ade

anner.

Smooth _surface
Surface._lisse

Without solder
Sans soudure

) —en]

/)
L

he top of the soldered'pin is intended to be hemispherical.

With solder
Avec soudure ~

ve parts

juate

our les lampea términées, la ligne de fuite ne doit pas 8tre inférieure & 6 mm sur l'isolant entre la

artie sous tension et la chemise métallique.

a broche»de contact et la chemise métallique doivent &tre nickelées ou protégées de la corrosion d'une

anidre)adéquate.

’extrémité de la broche aprads soudure doit &tre sensiblement hémisphérique.

* These dimensions are checked by means of the gauge shown on sheet 7006-41.

(1) Dimension G denotes the minimum length over which dimension E shall be observed.

X Ces dimensions sont vérifiées A 'aide du calibre selon la feuille 7006-41.

(1) La dimension G indique la longueur minimale sur laquelle la dimension E doit &tre respectée.

Dimension Min. Max.

E 5,92x 6,00%
F 17,50% 18,00
Fa - 18,50%
G (1) 14,5

7004-55-3

1EC Publication 61-1(M) - 1989
CE1 Publication 61-1(M) - 1989
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61-1K © CEI/IEC 1983

RECESSED DOUBLE CONTACT CAP R17d
ON FINISHED LAMPS

CULOT A DEUX CONTACTS EN RETRAIT R17d
SUR LAMPES TERMINEES

Page |

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

For details of lampholder R17d, see sheet 7005-57.
Pour les détails de la douille R17d, voir feuille 7005-57.

These caps are used on fluorescent lamps with 38 mm (T'12) diameter lamp bulb.

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

Ces culots sont utilisés pour les lampes fluorescentes ayant des diamétres d’ampoule de 38 mm (T12).

Contact blades]
Lames/de conthct

<—F—-{

1N

Insulating material
Matiére isolante

Centre line of tube
Axe de 'ampoule Max. 3°

|
=

B

Centre line of cap
Axe du culot

—_— |
»L-’Q

}M
“?”

Optional inside shape of boss (— not required)

Forme facultative de la cavité du corps isolant (— n’est pas exigé)

Clearance for holder entry
Profondeur requise pour
I'entrée dans la douille

7004-56-2

1 EC Publication 61-1(K) - November 1983
CE I Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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61-1K © CEI/1IEC 1983

ON FINISHED LAMPS

RECESSED DOUBLE CONTACT CAP R17d

CULOT A DEUX CONTACTS EN RETRAIT R17d
SUR LAMPES TERMINEES

Page 2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Q
v

“

Nearest equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
en pouces
Dimension Min. Max. Min. Max.
D -— 1.90 - 0.075
D, (1) 0.91 - 0.036 -
E () 8.51 8.89 0.335 0.350
F@3) 7.80 8.13 0.307 0.320
G (2 16.26 16.71 0.640 0.658
H 2.24 - 0.088 -
J 5.11 - 0.201 -
K 6.91 7.24 0.272 0.285
N 6.35 - 0.250 -
S 1.02 - 0.040 -
U - 36.53 - 1.438
Z@% 22.76 —_ 0.896 —
r Nom. 1.27 Nom.)0.050
Iy 0.76 - 0.030 -
I 0.51 1.27 0.020 0.050
a Nom. 30° Nom. 30’

) Includes solder or weld pip.

) Dimensions E and G are measured at a plane 1.27 mm (0:050 in) from flat surface of cap.
) Dimension F is the distance from the highest flat surface, of the cap to the end of the boss.
The cap face surrounding the contact boss and within the area defined by dimension Z shall be reasonably smooth td provide a

gasket seating surface.

N e~

a4 >

G
sh

Y compris la soudure,.

Les dimensions E et G sont mesuréeés-dans un plan situé & 1,27 mm (0,050 in) de la surface plane du culot.
La dimension F représente la distance entre la surface la plus avancée du culot et I'extrémité du corps isolant.

La face du culot entourant le corps isolant & Pintérieur de la partie définie par la dimension Z doit étre suffisamment lisse pour
fournir une surface d’appui aux garnitures d’étanchéité.

Ceessibility of liveyparts.

205 in).

eet’7006-57.

he cap contactsshall be so recessed that they cannot be touched by a test probe having a hemispherical end with a radiusjof 5.2 mm

AUGING: The inside dimensions of the cap cavity (dimensions J, K and N) shall be checked by means of the gauge|shown on

in

Accessibilité des parties sous tension.

diqué sur la feuille 7006-57.

Les contacts des culots doivent &tre situés en retrait de telle sorte qu’ils ne puissent étre atteints avec une sonde d’essai ayant une
extrémité hémisphérique de 5,2 mm (0,205 in) de rayon.

VERIFICATION: Les dimensions intérieures de la cavité du culot (dimensions J, K et N) doivent é&tre vérifiées a I'aide du calibre

7004-56-2

1 EC Publijcation 61-1(K) - November 1983
CE1 Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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60061-1 Amend. 26 © CEI/IEC:2001

SINGLE PIN CAPS

CULOTS A BROCHE

Fa8 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holders Fa8, see sheet 7005-...
Pour les détails de la douille Fa8, voir feuille 7005-...

Detail of pin
Détail de la broche

Insulation (shape optional)
Pigce isolante (de forme arbitraire)

Caps may be made with a flare, the diameter of whigh, shall be not more than 1 mm greater than the maximum| permissible
digmeter of the corresponding cap without a flare.
The end of the pin may either be hemisperical in shape or may have a tip falling within the limits shown.

Leg culots peuvent étre munis d’'un évasement;a condition que le diamétre de cet évasement n’excede pas de plus|de 1 mm le
digmétre maximal du culot correspondant sans évasement.
L’gxtrémité de la broche centrale peut étre soit hémisphérique, soit avoir un embout dont les dimensions sont compriges dans les
limites indiquées.

(1)] This dimension is checked with g millimetre scale.

(2)| This dimension is checked by means of the gauge shown on sheet 7006-40.

(3)] This dimension is checked‘by means of the gauge shown on sheet 7006-40A.

(4)| Dimension N denotes'thesminimum length over which dimension A shall be observed.

(5)| Intended for use omtubdlar fluorescent lamps with a nominal tube diameter of 38 mm. See IEC 60081.
(6)| Intended for useyontubular fluorescent lamps with a nominal tube diameter of 26 mm. See IEC 61549.
(7)| Intended for use-on tubular fluorescent lamps with a nominal tube diameter of 19 mm. See IEC 61549.

(1)| Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.
(2) Cette dimension est vérifiée avec le calibre selon la feuille 7006-40.

(3) Cette dimension est vérifige avec le
Standard dimensions Nearest equivalent in inches calibre selon la feuille 7006-40A.
(4) 1a dimension N définitl [I'intervalle
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en minimal le long duquel la dimension A
- - - - pouces doit étre respectée.
Dimension Min. Max. Min. Max. (5) Pour utilisation avec des lampes
36,52 (5) 1,438 (5) fluorescentes tubulaires d’'un diamétre
A (4) - 25,83 (6) - 1,017 (6) nominal de 38 mm. Voir CEI 60081.
19,05 (7) 0,750 (7) (6) Pour utilisation avec des lampes
E 7,62 (3) 8,26 (2) 0,300 (3) 0,325 (2) fluorescentes tubulaires d’'un diamétre
F 6,88 8,20 (2) 0,271 0,323 (2) nominal de 26 mm. Voir CEIl 61549.
F1(1) - 9,65 - 0,380 (7) Pour utilisation avec des
G - 0,51 (2) - 0,020 (2) Ia}mpgsﬂuoresgentes tubulaires . d’'un
H - 9,65 (2) - 0,380 (2) diamétre nominal de 19 mm. Voir CEI
J - 1,65 - 0,065 61549.
N (4) 8,71 - 0,343 -
R 3,81 4,13 0,150 0,163

7004-57-2 GE 600611
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SINGLE-PIN CAP AND END OF LAMP
FOR TUBULAR LAMPS

CULOT A BROCHE ET EXTREMITE DE LA LAMPE
POUR LAMPES TUBULAIRES

Fad4

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contréler.

Spherical
Sphérique

L3
P
* Pinch Insulator
* Pincement Piéce isolante

-—I R{R r— N
Contact

e —

Maximum angular deviation of the(pin axis relative to the lamp axis is under consideration.
La déviation maximale angulaife eritre I’axe de la broche et I’axe de la lampe est a I’étude.

s [+ —
% T T : { —
. . J dM—]- .._.:_. —t
) ] { -
G @,‘ L _
L / L~ |
"iNi‘- Flat area : k=L I J—
Surface plane L K ‘

Scale .
Echelte F!

R A i * Holders shall be designed in such a way that there will |not be any
Dimension Min. Max. sideways force on the pinch.
F 78 8.2 (1) Areafor use with heatsinks. The location is given in IEC Puljlication 259
Miscellaneous Lamps and Ballasts.
G — 74
* Les douilles doivent &tre prévues de facon a ne pas exeycer d’effort
H 3.98 4.0 nuisible sur le pincement.
(1) Surface prévue pour I'utilisation d’un refroidisseur. L’emplacement
1 9.7 103 est donné dans la Publication 259 de la CFEI: {ampes| diverses et
ballasts.
K — 12.5
L 5.85 —
M) 55 —
N 20 35
P — 4.55
R 2.5 —_
S 11.5 12.5
1 E C Publication 61
7004'58'1 belicat&nlcé“g? 61
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60061-1 Amend. 27 © CEI/IEC:2001

BI-PIN BASES WITH AND WITHOUT PROVISION FOR USE
WITH HEAT SINKS
SOCLES A DEUX BROCHES PREVUS OU NON POUR
L'EMPLOI DE REFROIDISSEURS

G6.35, GX6.35 & GY6.35 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holders G6.35, GX6.35 and GY6.35, see sheet 7005-59.
Pour les détails des douilles G6.35, GX6.35 et GY6.35, voir feuille 7005-59.
TYPE A: Without provision for use of heat-sinks
Non prévus pour I'empoi de refroidisseurs
—— —— |
i : T
@ | T o !
| N | A RN K#2
! ‘ ST
T i \ i L/2 | L2
| | C
S |
@ b L %
rquifpfﬁ/iz
(3) s ST
N - K/2
®) ST
L/2 | L2
Some bases without provision for use with heat-sinks will not fit in holders with non-detachable heat-sinks. Such basgs, however,
may not be readily distinguishable from bases that do have provisions-fof,use with heat-sinks.
Ceytains socles non prévus pour I'emploi de refroidisseurs ne s‘adapteront pas aux douilles a refroidisseurs inamovibles. De tels
sogles, cependant, peuvent ne pas étre aisément distingués des socles prévus pour I'emploi de refroidisseurs.
G6.35-15 G6.35-20 G6.35-25 G6.35-30
GX6.35-15 GX6.35-20 GX6.35-25 GX6.3%-30
Dimension GY6.35-15 GY6.35-20 GY6.35-25 GY6.3p-30
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
d (G&GY) 7,5 -- 7,5 - 7,5 -- 7,5 -
d (GX) 6,5 7,5 6,5 7,5 6,5 7,5 6,5 7,5
D 6,35 6,35 6,35 6,3p
H (G & GX) 0,95 1,05 0,95 1,05 0,95 1,05 0,95 1,05
H (GY) 1,2 1,3 1,2 1,3 1,2 1,3 1,2 1,3
K (1) - 7,5 -- 7,5 - 9,0 -- 9,0
L (1) - 15 - 20 -- 25 - 30
N (1) 95 - 9,5 -- 13 - 13 -
(1)] Dimensions)K, L and N delineate the rectangular recess in the gauge shown on sheet 7006-61A. Over the disfance N, the
pinch shallTie within this space.
(2)| If reSulting from the pinching process, part of the bulb is pressed outward immediately above the area bounded Ry dimension

3)

N theresulting bulge shall not interfere with the free space requirement given on the relevant lamp data sheet.
On'bases G6.35 and GY6.35, the reference plane is defined by the ends of the pins.

(4) On bases GX6.35, the reference plane is defined by the underside of the pinch.
(5) Edge slightly chamfered.

(1) Les dimensions K, L et N indiquent le contour du creux rectangulaire dans le calibre montré sur la feuille 7006-61A. Sur la

distance N, le pincement doit se trouver a l'intérieur de cet espace.

(2) Si, a la suite de I'opération de pincement, des parties de 'ampoule sont comprimées en dehors et inmédiatement au-dessus
de la zone délimitée par la dimension N, le renflement occasionné ne doit pas influer sur la prescription d’espace libre
indiquée dans la feuille de norme lampe.
(3) Sur les socles G6.35 et GY6.35, le plan de référence est défini par les extrémités des broches.
(4) Sur les socles GX6.35, le plan de référence est défini par le dessous du pincement.
(5) Aréte Iégérement chanfreinée.

7004-59-6

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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60061-1 Amend. 27 © CEI/IEC:2001

BI-PIN BASES WITH AND WITHOUT PROVISION FOR USE

WITH HEAT SINKS
SOCLES A DEUX BROCHES PREVUS OU NON POUR
L'EMPLOI DE REFROIDISSEURS

G6.35, GX6.35 & GY6.35 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
TYPE B: With provision for use of heat-sinks
Prévus pour I'empoi de refroidisseurs

| ?

, I | 4 T |
Ml S ¢

[
—| R =— o ~0
Area for application of heat-sinks —— G

Zone prévue pour le refroidisseur

Alllother dimensions as for bases without provision for use of heat-sinks.
Bajes with provision for use with heat-sinks will fit in holders without heat-sinks. In(such a situation, however, care should be
taken that the maximum pinch temperature is not exceeded during normal operatiofi.

Totes les autres dimensions comme pour les socles non prévus pour I'emploi de“fefroidisseurs.
Les socles prévus pour l'emploi de refroidisseurs s'adapteront aux douilles sans refroidisseurs. Dans une telle situation,
cependant, il convient de prendre soin que la température maximale~du pincement ne soit pas dépassée|pendant le
forjctionnement normal.

GY6.35-15 GY6.35-20
Dimension Min. Max. Min. Max. Other types not
standardized
G (6) 0,8 2,0 0,8 2,0
R (6) 4,0 -- 4,0 -- Autres types non normalisés
S (6) - 12,0 - 12,0
T (6) 16,5 - 16,5 -

(6)] On gach side of the pinch within the area defined by dimensions R, S and T, both the minimum and maximyim limits for

thewvidth R.

dimension G shall be observed. Immediately below these areas, the maximum limit for dimension G shall be oljserved over

(6) Les limites minimale et maximale pour la dimension G doivent étre respectées dans la zone définie sur chaque face du
pincement par les dimensions R, S et T. Immédiatement en dessous de ces zones, la limite maximale pour la dimension G
doit étre respectée sur la largeur R.

AUGING: Bases G6.35, GX6.35 and GY6.35 shall fulfill the appropriate tests of the gauges shown on sheets 7006-61 and

7006-61A.

VERIFICATION: Les socles G6.35, GX6.35 et GY6.35 doivent satisfaire aux essais convenables avec les calibres selon les
feuilles 7006-61 et 7006-61A.

7004-59-6

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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61-1N © CEVIEC 1991

BI-TIN LAMD BASRK
SOCILE A DRUX RBROCHES
(76,35

Dimensions in millimetres - Dimengions en millimétres

'he drawing is intended only {o indieate Lthe dimensions essential for interchangeability,
l.e deasin a pour seul but d'indiquer les dimensions essenlielles pour l'interchangeabilité.

For details of connecltor GZ76.35, see sheet T005-59A,
Pour les détaila du connecteur G26.35, voir feuille 7005-59A.

No reference plane is
defined for Lhis base.
None is needed due to the
iptended use with a
fush-on connector.

1
i
t

he shape of the lamp neck
ip optional and shall not be
sed for securing purposes,

ucun plan de référence n’vst
qéfini pour ce culol,

I n’est pas nécessnaire d’en
gvoir un puisquce Vutilisalion
qJe la lampe esl assurée par un
dqonnecteur & fiche femelle.

N
]
Ia forme du col de la lampe
fest, pus définie el ne doil
pas étre utilisée pour la \ Edge slightly chamfered
fixation de 1a lampe. Aréte légérement chanfreinée

() Dimensions !, and=Nudelineate the demarcation belween the space which may be occupied by p
lamp and the space which my occupied by rigid parts of the lampholder and/or luminaire.

() Dimension Aemax. does not apply within distance W.
(1) Les diménsions L et N définiasent la démarcation entre ’espace qui peut étre occupé par des
de la (lampe el celui qui peul &lre occupé par des parties rigides de la douille el/ou du lumir

{2) lLa-ditlension A max. ne s’applique pas dans la distance W.

GAVUGING: Basos GZ76.35 shall fulfil the tesis of the gauges shown on sheels T006-59B and 7006-61.

; 68 BocIc
7006-598 et 7006-61.

Dimension Min. Mux.

A 0,95 1,05 (2)
B 6,35

o] 6,0 8,5

L (1) 25,0

N (1) 10,0

w (2) 0,5

hrts of Lthe

parties
nire.

7004-59A~3
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CAPS FOR DOUBLE CAPPED TUBULAR LAMPS
CULOTS POUR LAMPES TUBULAIRES

A DEUX CULOTS
S15s & S19s

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler.

=

-

ez

Cﬂps may be made with a flare* the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum pgrmissible
diameter of the corresponding cap without a flare.

pr finished lamps the creeping distance over insulation shall be not less than 2 mm for S15s cap and 3 mm for|S19s cap.

Lgs culots peuvent étre munis d’unjévasement* sous la condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pas dge plus de
1|mm le diamétre maximum permis du culot correspondant sans évasement. :
Pbur les lampes terminées.Ja\ligne de fuite sur I’isolant ne doit pas &tre inférieure 4 2 mm pour le culot S15s et & 3 jmm pour
1¢ culot S19s.
\ -~ S13s S19s * These dimensions are solely for cap design and are not
Ditensi Min. Max. Min. Max. to be gauged on the finished lamp.
(1) This dimension is checked with a millimetre scale.
A 15.00 15.25 18.8 19.2
C —_ 1.0* —_— — * Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne
doivent pas étre vérifiées sur la lampe terminée.
H(1) Approx.: § Approx.: 10 . X .
(1) Cette dimension est contrélée avec une régle milli-
M 12.0* — 18.0* — métrée.

L.E.C. Publication 61
7004-60-2 Publication C.E.I. 61
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FLANGED CAP
CULOT A COLLET

SX6s

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler.

SX6s/8 X 5.4

Rolled edge or chamfer
Bord roulé ou chanfrein

Without solder
Sans soudure

With solder
Avec soudure.

Dimension réelle

ad

’I Actual size
1

1

]

M

d

Alternative form of flange
, l Forme alternative du collet

| r
J "

Nearest equivalents
Standard dimensions _ in inches A solder hole in the cylindrical part is germissible
Dimensions normalisées Equivalents arrondis except that on finished lamps, the diameter) including
én pouces the solder, shall not exceed A max.

Dimension Min. Max. Min. | Max. The radiused edge (r,) is required in order that a
A 6.1 635 0.240 0.250. grip i i ils during
B 711 737 0.280 0.290 removal of a lamp. A chamfer or other suitable
c 06 — 0.024 — shape is permissible as an alternative to r,.

d . *  These dimensions are solely for cap design and
D* 1.45 2.0 0.057 0.079 are not to be gauged on the finished lamp.
D, 1.7 2.8 0.067 0.110 Un trou de soudure dans la partie cylindrique est
E 6.35 6.86 0.250 0.270 accepté sous réserve que sur la lampe terminée le
Fr Nom. 5.44 Nom. 0.214 giamétfe, 1‘2 soudure y compris, n’excéde pas la
i imension A max.
G 6.22 6.98 0.245 0.275 Le bord arrondi (r;) est nécessaire dans le but que
H 2.54 3.30 0.100 0.130 le culot puisse étre aisément saisi & la main lors du
M * Approx. 8.4 Approx. 0.330 changement de la lampe. Un chanfrein ou une autre
S 0.38 | _ 0.015 I _ f;orm(e: adgquate peut étre 1;tilisé pourlce bord. |
es dimensions s’appliquent seulement au culot
! Approx. 0.3 Approx. 0.012 et ne doivent pas étre vérifiées sur la lampe
Ty - l 0.2 — l 0.008 terminée.
7004-61-1 Publication Gt 61
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GROOVED CAP
CULOT A RAINURE
S5.7s

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler.

Scale .
Echelle !

S5.7s/8

N

"Solder on finished lamp
Soudure sur lampe terminée

Without solder
Sans soudure

With solder
Avec soudure

Actual size
Dimension réelle

Caps may be made with a flhre the dia-
meter* of which shall be nofl more than
0.5 mm (0.020 in) greater than the maxi-
mum permissible diameter of| the corres-

Standard dimensions Nearei;t ;%l}‘]ie\:llems ponding cap without a flare.
Equivalents arrondis Les culots peuvent étre mupis d’un évase-
Dimensions normalisées en inches ment & condition que le diamgetre* de cet
1 N : Y Y - évasement n’excéde pas de pluf de 0,5 mm
D TeSToT R = i Max. (0,020 in) le diamétre maximal perrnis du
A 5.56 5.82 0.219 0.229 culot correspondant sans évasement.
B 5.51 572 0.217 0.225
C 0.8 - 0.031 — * These dimensions are solely for cap
D* 1.7 2.7 0.067 0.106 design and are not to be gauged on
D, 2.4 33 0.094 0.130 the finished lamp.
F* Approx. 0.4 Approx. 0.016 (1) This dimension is checked with a mil-
H — 3.2(1) — 0.125 limetre scale.
M* 8.10 8.65 0.319 0.341 - * Ces dimensions s’appliquent seule-
S 0.4 - 0.016 — ment au culot et ne doivent pas étre
X - 0.76 . — 0.030 vérifiées sur la lampe terminée.
Y '— 2.3 — 0.09 (1) Cette dimension est contrdlée avec une
r* 0.38 0.51 0.015 0.020 régle millimétrée.
7004'62-1 1 E C Publication 61

Publication CE1 61
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60061-1 Amend. 29 © CEVIEC:2002

7]
*q

his dimension is solely for cap design and is notto be gauged on the finished lamp.
ette dimension s'applique seulement au culot.et ne doit pas étre vérifiée sur la lampe terminée.

-
CULOTS f
G12 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimeétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.
For details of holders G12, see sheet 7005-63.
Pour les détails des douilles G12, voir feuille 7005-63.
A
K — Q -
C AN
_ B(2)
o /
@ r2
/ 1 P(2)
s
]_0_ = 7
G1 G | i\(10
! “ O (- \r1
I F
7 J A ‘
/ % @3)— T *
) el
A
74 =

ionT.
brved for lamp

ions A and B
r and the pins

h lengths are

: : : (1) Dimensions a, B, Bmin., M, Q, S, r1 and r2 apply inside dimen
Dlrr;\e(r;’s)lon '_\{“n' 3’\362(' (2) Dimensions P and B delineate the minimum space to be res
B (3) 185 () 19’5 retention devices in the lampholder.
- : (3) Dimension C denotes the minimum length over which dimen
C Q) 15,0 - shall be observed.
D (4) 12 (4) The combined displacement and the diameter of the pin carrig
E (4) 2,29 2,67 (5) related to dimensions A and B, the minimum and maximum diameters of the
F 11,4 12,5 individual pins as well as the minimum and maximum p
G* 3,0 3,3 checked by the gauge shown on sheet 7006-80.
G1 -- 4,5 (5) On unmounted caps Emax. = 2,44 mm.
H(®8) - 6,7 (6) Supporting bosses of the cap.
HA™ - 33 (7) An equivalent chamfer is also allowed.
J 0.4 _ (8) Measured at the reference plane.
K Approx. 25 (9) Dimension T shall be observed over dimension Qmin.
L Approx. 15 (10) Distortions, for example flares, steps (bigger than 0,1 mm) and rough
M) 76 - 50 surfaces should be avoided.
: - (11) Recommended shape to reduce insertion forces. Equivalent radii are also
N 0.5 1,25 allowed. Therefore the line described by o and starting at S delineates the
O (6)(8) 1,5 2,5 outer shape of this radius.
P (2) 12,0 - (12) Reference plane.
Q) 2,5 - (13) Pin ends rounded.
S (1H)(11) 1,5 3,0
T (M(2)O) 9.0 -
1 (1)7) 0,4 -
r2 (1)(7) 0,4 1,5
o (1)(11) 20° 25°
B (1)(2) 45°

7004-63-2

IEC 60061-1
CEI 60061-1



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

60061-1 Amend. 29 © CEVIEC:2002

CAPS
CULOTS

G12 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) Les dimensions o, Bmin., M, Q, S, r1 et r2 s'appliquent a l'intérieur de la dimension T.

(2) Les dimensions P et 3 définissent I'espace minimal a réserver dans la douille pour les dispositifs de fixation de la lampe.

(3) La dimension C désigne la longueur minimale sur laquelle les dimensions A et B doivent étre respectées.

(4) Le déplacement combiné et le diamétre du porte-broches et des broches reliés aux cotes A et B, les diameétres minimal et
maximal individuels des broches aussi bien que les longueurs minimale et maximale des broches sont vérifiés au moyen du
calibre de la feuille 7006-80.

) Sur culots non-montés, Emax. = 2,44 mm.

) Bossages d'appui du culot.

), in équi t aussi admis

)| Mesuré dans le plan de référence.

)

(

La dimension T doit étre respectée le long de la dimension Qmin.
) Il est recommandé que les déformations, par exemple évasements, décrochements (plus grand que 0;1-mm) et surfaces
brutes soient évitées.
(11) Forme recommandée pour réduire les forces d’insertion. Un rayon équivalent est aussi permis. Bans ce cas| la ligne de
pente o et démarrant a S délimite la partie extérieure de ce rayon.
(13) Plan de référence.

(13) Les extrémités des broches sont arrondies.

7004-63-2 CE1 600611
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61-1S©OCEIEC:1996

CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES 6@

PG12-. & PGX12-. Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders PG12 and PGX12, see sheet 7005-64.
Pour les détails de la douille PG12 et PGX12, voir feuille 7005-64.

— T Reference lug Reference plane

p ¢ Languette de Plan de référence
(r ] —% référence
DQ.LQ]J_Q.fe.I pin

1 / Détail de| la broche
i} // = 1N

/G\\ /2 \‘l 61 ¢° —J\"“ﬂ/ P

DX __(—@¥@_/)__r Y _T: F1
!

——h

-

i
N ! /
N i
S bl
A 1
r P2 Chamfered or rounded T EmMT
Chanfreiné ou arrondi H1

een— [) —oe]

Reference plane
Rlan de référence

30°

<
/‘; crimp zone, see note (5)

Zone sans Indentations, voir note (5)

30°

Only the PG12-1 cap is shown.

See page 2/4 for the arrangement of pins and supporting bosses of PGX12 caps and caps with other suffix

designations. PGX12-1 and PGX12-2 caps are intended for high-temperature applications {above 150 °C, under
consideration).

Seul le culot PG12-1 est représents.

Voir page 2/4 pour la disposition des broches et des bossages support des culots PGX12 et des autres culots avec des

désignations a suffixe différent. Les culots PGX12-1 et PGX12-2 sont prévus pour des applications a températures
élevées (les températures supérieures & 150 °C, a I'étude).

7004-64-3
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61-1SOCEI/IEC :1996

CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES 6@

PG12-. & PGX12-. Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

DESIGN
TYPES

PG12-1

See note (7)
Voir note (7)

e

Puilse contact pin*
Broche de contact pour
'impulsion de tension*

PGX12-1 PGX12-2

P1

* If these caps are used for lamps requiring a high voltage starting pulse, the pulse shall be applied to this contdct pin.
PGl12-1 cap dimensionsare shown on page 1/3.
PG|12-2 cap dimensions jare the same as for the PG12-1 cap except for the number of lugs and the related dimgnsions.
There are three similar.lugs having dimensions P1, B, A1, r, d and M.

PG|12-3 cap dimensions are the same as for the PG12-2 cap except for the position of the lugs.
PGX12-1 cap-dimensions are the same as for the PG12-1 cap except for the position of the pins and the supporting
bogses, which_have been turned in a counter-clockwise direction over an angle of 90°, T ’
PGX12-2.'eap dimensions are the same as for the PGX12-1 cap except for the number of lugs and the| related
dimensions. There are three similar lugs having dimensions P1, B, A1, r, § and M.

* Si ces culots sont utilisés pour des lampes nécessitant une impulsion de tension d’amorcage élevée, la surtension
doit étre appliquée a cette broche de contact.

Les dimensions du culot PG12-1 sont représentées en page 1/3.

Le culot PG12-2 a les mémes dimensions que le culot PG12-1, mais le nombre de ses languettes et les dimensions
correspondantes de celles-ci sont différentes de celles du culot PG12-1. 1| y a trois languettes similaires ayant les
dimensions P1, B, A1, r, d et M.

Les dimensions du culot PG12-3 sont les mémes que pour le culot PG12-2, sauf pour la position des languettes.

Le culot PGX12-1 a les mémes dimensions que le culot PG12-1, mais la position des broches et des bossages supports
est tournée de plus de 90° dans la direction anti-horaire.

Le culot PGX12-2 a les mémes dimensions que le culot PGX12-1, mais le nombre de ses languettes et les dimensions
correspondantes de celles-ci sont différentes de celles du culot PGX12-1. i y a trois languettes similaires ayant les
dimensions P1, B, A1, r, § et M.

7004-64-3
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61-1S©CEIIEC :1996

CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

VERIFICATION
La combinaison déplacement et diamétre des broches, la combinaison déplacement et diamétre des encoches, les
valeurs maximales des dimensions A, P1, P2, G, les diamétres individuels minimal et maximal des broches, les
longueurs individuelles minimale et maximale des broches sont vérifiés au moyen du calibre correspondant selon la
feuille 7006-81.
La dimension Amin est vérifiée au moyen d'un dispositif de mesure a machoire convenable ayant une semelle de 3 mm
de large et une exactitude de mesure de + 0,0; - 0,01 mm.

PG12-. & PGX12-. Page 3/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Dimension| Min. Max. Dimension Min. Max.
A(1)(2)] 29,4 30,6 J 0,4 -
A1l -~ 37,6 K Approx. 25,0
B 32,9 34,1 (7} K1 Approx. 8,8
C (1) 18,5 -- M 4,6 5,0
C1 (1) 6,0 - N 0,5 1,0
D 12,0 O (4)(6) 1,5 2,5
ET5) 2,79 [ 2,67 (3] P1 3,7 4,0
F 11,4 12,5 P2 7.0 7.5
F1 (5) 11,0 -- r -- 0,5
G* 3,0 4,5 a Approx. 45°
G1 (5) -- 4,5 B Nom. 45°
H (6) - 6,7 ] Approx. 45°
H1* - 3,3

* | These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

* | Ces dimensions s'appliquent seulement au culot et n‘ont pas a étre vérifiées surla lampe terminée.

(1] Dimension C1 denotes the minimum length over which both the minimum and maximum values of dimension A shall
be observed. Outside dimension C1, up to dimension C, only the maximiufiy value of dimension A shall be of{served.

(2] The circumference of dimension A need not be continuous, nevertheless there shall be at least three dired tions at
the circumference which fulfil the requirements for dimension A.

(3] On unmounted caps Emax = 2,44 mm.

(4] Supporting bosses of the cap.

(5] Indentations or grooves in the surface of the pins are allowéd, provided that they do not extend into that paft of the
pin radius which is bounded by angles of 30° to the plane.through the centre lines of the pins {see detail b)

The diameter of the pins measured in the no-crimp zone alohg the length of the pin bounded by the dimensionsg G1 and
F1 shall be not less that 2,29 mm.

(6] Measured at the reference place.

(7] Only valid for the lugs referred to by this note’\In all other cases the maximum length of the lugs is deffined by
dimension A1.

(1] La dimension C1 indique la distance minimale le long de laquelle doivent étre observées les valeurs min|mate et
maximale de la dimension A. A I'extérieur de la dimension C1, jusqu'a la dimension C, la valeur maximdle de la
dimension A seulement doit étre observée.

(2] Il n'est pas nécessaire que la'circonférence de la dimension A soit continue; il doit y avoir, néanmoins, gu moins
trois directions selon lesquelles)[a circonférence répond aux prescriptions relatives a la dimension A.

(3] Sur culots non montés Emax = 2,44 mm.

(4] Bossages d'appui du culet.

(5] Les indentations ou(tainures a la surface des broches sont permises, pourvu qu'elles ne s'étendent pas a |a partie
délimitée par les afgles de 30° par rapport au plan contenant les axes des broches (voir détail b).

Le diamétre des broches mesuré dans la zone sans indentations sur la longueur de la broche délimitée| par les
dimensions Gt-et F1 ne doit pas étre inférieur 3 2,29 mm.

(6] Mesuré dang'te plan de référence.

(7] Seulement yvalable pour les languettes dont cette note fait référence. Dans tous les autres cas, la longueur mpaximale
des languettes est définie par la dimension A1,

GAUGING

The combined displacement and diameter of the pins, the combined displacement and diameter of the notches, the
maximum values of dimensions A, P1, P2, G, the minimum and maximum diameter of the individual pins and the
minimum and maximum pinlength are checked by the appropriate gauge, shown on sheet 7006-81.

Dimension Amin is checked with a suitable caliper-measuring device having flat anvils 3 mm wide and a measuring
accuracy of + 0,0; - 0,01 mm.

7004-64-3



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

FOUR-PIN CAP AND LAMP BASE
CULOT ET SOCLE DE LAMPE A QUATRE BROCHES

GX38q

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of lampholder GX38q, see sheet 7005-65.

Pour les détails de la douille GX38q, voir feuille 7005-65.

Representations of
lamjp filaments

Représentations des
fitaments de lampes

%)
|

| |
ST ;
i
et 4 8
B 1
it 1 Ill ! |I ]
B] G T ) ) 1
F 1 NERD '
H|LE X Reference plane (5)
11 _[L _L_._‘ ___ﬁlll_ﬂ';_ o |——l/ Plan de référence (5)

3=

| 2

B 1E C Publication 61-1(J) - February 1980
7004 65-1 Publication CE I 61-1(J) - Février 1980
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CULOT ET SOCLE DE LAMPE A QUATRE BROCHES

FOUR-PIN CAP AND LAMP BASE

GX38q

Page 2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

(1
(2

3

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (1)(2) — 60.0 F(2)(5) 31.0 —
A2(1)(2) — 85.0 G(1) 37.0 —
Bi(1) 41.0 H(1)(2) — 6.5
B:(1) "55.0 T(1)Q2) — 10.5
D.(2) 29.5 K(1)(2) 23.0 —
D, (2) 24.5 Q 2.0
E 2.95(4) | 3.05(3) S 1.0

) These dimensions define the maximum outline of the cap or base.
) These dimensions are checked in combination by means of the gauge shown on sheet 7006-65.

) Dimension E max. shall be checked over a length of 31.0 +0.0 —0.5 mm from the ends of/the pins, by means of a * po”’ gauge

having a bore of 3.05 +0.01 —0.0 mm diameter at least 6 mm long.

) Dimension E min. shall be checked by a suitable “not-go” caliper device having 10-mm wide flat anvils with a seppration of

2.95 +0.0 ~0.01 mm. The check shall be made over a length equivalent to dimension F in every radial position
) Dimension F defines the distance within which electrical contact takes place:

) The reference plane is at right angles to the longitudinal axis of the cap or base and coincides with the tip of the longest

pin.

) Ces dimensions définissent le contour maximum du culot 6u'du socle.
) Ces dimensions sont vérifiées conjointement au moyen du-calibre représenté sur la feuille 7006-65.

J) Ladimension E max. doit étre vérifiée sur une longueur’de 31,0 +0,0 —0,5 mm 2 partir des extrémités des broches, jau moyen
d’un calibre «entre» ayant une ouverture de diamigtre 3,05 +0,01 ~0,0 mm et une longueur de 6 mm au moing.

) La dimension E min, doit &tre vérifiée a I'aide d'un calibre « ne passe pas» approprié, ayant des bossages plats de [0 mm de
largeur et une séparation de 2,95 +0,0 —0,01.mm. Le contrdle doit étre exécuté sur une longueur équivalente 2 la difnension F

dans chaque position radiale.

) La dimension F définit la distance 2 P'intérieur de laquelle sont situés les contacts électriques.

) Le plan de référence est perpendiculaire A I'axe longitudinal du culot ou du socle et coincide avec extrémité de la broghe la plus

longue.

- 1E C Publication 61-1(J) - February 1980
7004.65 1 Publication CE161-1(J) - Février 1980
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61-1N © CEI/IEC 1991

PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS

P29t Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1’interchangeabilité.

For details of lempholder P29, see sheet 7005-66.
Pour les détajls de la douille P28, voir feuille 7005-66.
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61-1N © CEI/IEC 1991

PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS

P29t Page 2/2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

(5)

(6)

(7

Lampholder—Side Fit Dimensions Connector--Side Fit Dimensions
C8té douille - Cotes d’assemblage C8té connecteur ~ Cotes d’assemblage
Reference Min. Max. Reference Min. Max.
A (3)(a) 28,5 28,6 CA 25,9 26,1
B (3) 33,8 33,9 CH 6,95 7,15
D 24,65 24,85 cc 13,4 13,6
E 18,5 - Ccb (5) 1,4 1,6
F Approx. 22 CE 1,4 1,6
G 8,95 9,15 CF 1,3 ;5
H 10,44 10,64 CG (86) 7,1 7,6
J 8,25 8,75 CH (8) © 3,35 3,85
K 3,15 3,35 cJ (6) 1,65 2,15
L 1,9 2,1 CK 0,38 0,88
M Approx. 3,5 CL 2,9 31
N 42,4 42,6 CcM 10,4 10,6
P - 30,4 CN 2,4 2,6
R (4) 2,10 2,15 CcP 4,45 4,65
S 18,26 18,45 CR Approx. 11,1
T 4,9 . 6,1 CS Approx. 2,5
u 3,4 3,6 CcT 5,4 5,6
v Approx. 2,5 cu 3,9 4,1
ra - 0,9 cv Approx. 0,5
rz - 0,5 CW 5,7 6,1
a1 119° 121° [6).4 22,9 23,1
az 149° 151° ra 5,55 5,75
Ba 14°30° 16°30° ra - 0,9
Bz 119° 121° rs - 0,6
Ba 119° 121° re 0,15 -
Y Approx. 35°
8 Approx. 30°
(1) Contact end of terminal may have a taper or radius to aid in attachment of connector.
2) These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the lamp.
The maximum allowable skewness of the terminal tabs is 1°30°.
(3) The maximum allowable eccentricity of cylinder B with respect to cylinder A is 0,05 mm.
(4) The maximum allowable eccentricity of slot R with respect to cylinder A is 0,05 mm.
(5) Wall-thickness dimension CD applies over the entire circumference on the connector side.
(6) JDimensions CG, CH and CJ are the distances of the centres of the terminals to the centre of|the
cap, measured at reference plane II.
(7) The seel shall withatand a minimum pressure differential of 70 kPa when a lamp is inserted into
a cylindrical aperture of 34,2 - 34,3 mm.
(1) L’extrémité de la languette de connexion peut comporter une partie conique ou un rayon de courbure
pour faciliter la connexion du connecteur.
(2) Ces dimensions ne s’appliquent qu’au culot et n’ont pas & 8tre verifiées sur la lampe.
L’obliquité meximale autorisée pour les languettes de connexion est de 1°30’.
(3) L’excentricité maximale autorisée pour le cylindre B par rapport au cylindre A est de 0,05 mm.
(4)

L’excentricité maximale autorisée de la fente R par rapport au cylindre A est de 0,05 mm.

La dimension de 1’épaisseur de la paroi CD s’applique & la totalité de la circonférence cbté
connexion.

Les dimensions CG, CH et CJ sont les distances des centres des languettes de connexion au centre
du culot mesurée dans le plan de référence II.

Le joint d'étanchéité doit résister & une pression différentielle de 70 kPa lorsque la lampe est
introduite dans une ouverture cylindrique de 34,2 - 34,3 mm.

7004~-66-1
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61-1N © CEI/IEC 1991

BI-PIN LAMP BASHE
SOCLE A DEUX BROCHES
G724

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is inlended only 1o indicate Lhe dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essenticlles pour l'interchangeabilité.

For delails of conneclor G74, see sheel T005-67,
Pour les délails du connecteur GZ4, voir feuille 7005-67.
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GAUGING: Bases GZ4 shall fulfil the tests of the gnuge shown on sheet 7006-67.

VERIFICATION: Les socles GZ4 doivent satisfaire aux essais avec le calibre selon la feuille 7006-67.

Dimension Min. Max.

A 0,95 1,05 (2)
B 4,0

C 6,0 11,5
L(n 25,0

N (1) 10,0

W (2) 0,5

7004-67-3
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61-1TOCEI/IEC 1996

CAP

CULOT

GR8

Page 1/1

Section -l
Coupe -1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder GR8, see sheet 7005-68.
Pour les détails de la douille GR8, voir feuille 7005-68.

L Reference plane

Plan de référence

Qimension{ Min. Max .
No crimp zone. See note (1)

A 15,5 15.8 Zone sans indentations. Voir note (1)
B 20,3 20,6
(o} 29,0 31,0
D 8,0
E 2.29 2,67 (1) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed grovided
F 6,60 7,77 that they do not extend into that part of the pin radius bounded| by the
G - 1,27 60° arc shown above.
H 220

hihhd (1) Les indentations ou empreintes a la surface des broches sont permises, a
J 19,3 -- condition qu'elles ne s'étendent pas & la partie délimitée par I'angle de 60°
K 16,1 16,3 indiquée ci-dessus.
L 22,0 --
M 20,3 20,5
N 3,4 3,6 GAUGING: Caps GR8 on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges
P ~ o9 shown on sheets 7006-68, 7006-68A, 7006-68E and 7006-68F.
P1 6.5 7.0 VERIFICATION: Les culots GR8 sur lampes terminées doivent satisfaire aux
R - 9,0 essais avec les calibres selon les feuilles 7006-68, 7006-68A, 7006-68E et

7006-68F.

T 21,9 -
r - 0,8

7004-68-3
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61-1L © CEl/ IEC 1987

BI-PIN CAP
CULOT A DEUX BROCHES
G23

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiguer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilita.

For details of lampholder G23, see sheet 7005-69
Pour les détails de la douille G23, voir feuille 7005-69
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— V¥ f-— '_Kl_’J
!
| )

Insulating material
- Matiére isojante

Ly o L

. / L._le_.. ?

WillEN N
A=

\b
AN

i

)
6)

Voir note

No crimp zone
Zone sans indentations

60° sl zl
! See note (6 -
( i

Detdil
Déetgil 2
\7
Vi
Q /)7 Scale  .g
’ Echblle *°

7004-69-1

CE I Publication 61-1(L) - 1987
1 EC Publication 61-1(L) -~ 1987



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

61-1L © CEIl/ 1IEC 1987

PI-PIN CAP
CULOT A DEUX BROCHES
G23

Page 2/3

Dimensions in miilimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (2) 31.5 32.5 Q 1.2 -
B (1) (2) 17.7 18.1 R (2) - 9.05
D (9) 23.0 S 8.85 9.15
£ (6) (9) 2.29 2.67 (3 T (9) 3.5 4.5
F(9) 6. 6.8 e " 0.2
F1 5.5 - vV (1) 11
J 0. - W (1) (8) 3.0 N
K1 (4) (9) 16.15 16.3 Y (2) 10.2 -
Ky (5) 15.6 15.75 7 * 0.5 -
L (B (9 13.75 13.9 r - 0.4
Ly (5) 13.2 13.35 ro * (7) Approx. 0.8
M - 23.0 ra 0.5 1.0
Ny (4) 0.5 a * Nom, 35°
Ny (5) 21.0 8 20° ] 30°
P (9) 20.6 21.0 Y Approx. 30°

These dimensions are solely for cap design and are not to belgauged on the finished lamp.
(1)|Dimension B minimum applies outside dimension T up to at{least dimension V and up to dimension| W
minimum.

Dimension B maximum applies outside dimension T.

(2)|Dimension Y denotes the minimum length over which‘the maximum limits of dimensions A, B and R khall
be observed.

On unmounted caps E = 2.44

max.
Dimensions K; and L1 are measured at distance N1 from the reference plane.

(3)

(4)

(5) |Dimensions K, and L, are measured at distance N, from the reference plane.
2 2 2

(6)

Indentations or grooves in the surface“of the pins are allowed provided that they do not extenf
into that part of the pin-radius which is bounded by the angles of 60° and 120° to the plane through
the centre lines of the pins (seéldrawing). The diameter of the pins measured in the direction
perpendicular to the plane through the centre lines of the pins shall be not less than 2.29 mm
in every plane parallel to thescap face.

(7)|A chamfer of approx. 0.8 mm)is also allowed.
(8) [Dimension W denotes the height of the insulating part.

(9)|The combined displacement and the diameter of the pins, the minimum and the maximum diameter of the
individual pins, the/minimum and maximum pin lengths and the maximum values of dimensions Ky, [L; , P and T
are checked by the’ gauge shown on sheet 7006-69. :

* |Ces dimensions ne s'appliquent qu'au culot et n'ont pas a &tre vérifiées sur la lampe terminée|

(1) La dimension B minimale s'applique en dehors de la zone de dimension T jusqu'd au moins la zone de
dimension V et jusqu'@ la zone de dimension W minimale.

La ,dimension B maximale s'applique en dehors de la zone de dimension T.

(2)] baddimension Y indique la distance minimale le long de laquelle les dimensions A, B et R doivdnt &tre

I
COSETVEeesST

Sur culot non assemblé Ep,, = 2,44

(3)

(4) Les dimensions Ky et Ly sont mesurées & la distance N; du plan de référence.
1 1 1

(5) Les dimensions K2 et L2 sont mesurées & la distance N, du plan de référence.

(6)

~

Les indentations ou rainures a la surface des broches 8ont permises, pourvu qu'elles ne s'étendent

pas & la partie délimitée par les angles de 60° et 120° par rapport au plan contenant les axes des broches
(voir dessin). Le diamétre des broches mesuré dans la direction perpendiculaire & ce méme plan ne doit pas
8tre inférieur 3 2,29 mm dans chaque plan paralléle au plan du culot.

(7) Un chanfrein d'environ 0,8 mm est aussi permis.
(8) La dimension W correspond & la hauteur de la partie isolante.

Le déplacement combiné avec le diamétre des broches, le diamétre minimal et maximal, la lonqueur minimale

et maximale de chague broche, les valeurs maximales des dimensions Ky, L1, P et T sont vérifids a 1'aide
du calibre de la feuille 7006-69. .

—
O
~—

ro. CE Publication 6i-1(L) - 1987
7004-69-1 , 1EC Publication 61-1(L) - 1987
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61-1L © CEV/ IEC 1987

BI-PIN CAP
CULOT A DEUX BROCHES
G23
Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

If this fit is used for single-ended fluorescent lamps, the maximum pre-heating current should not

exceed 240 mA.
For equivalent lamps- with a pre-heating current exceeding 240 mA, see GX23 fit.

Si cet ensemble est utilisé pour les lampes fluorescentes a culot unique, le courant maximal

de préchauffage ne doit pas excéder 240 mA,
Pour les lampes équivalentes avec un courant de préchauffage dépassant 240 mA, voir 1'ensemble GX23.

ra. CE 1 Publication 61-1(L) - 1987
7004-69-1 TEC Publication 61-1(L) - 1987
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61-1K © CEI/IEC 1983

BI-PIN CAP
CULOT A DEUX BROCHES
G9.5

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of lampholder G9.5, see sheet 7005-70.
Pour les détails de la douille G9.5, voir feuille 7005-70.

P
T
t
hdF {
rl f \—T
nd
. . H
Either side may be used as
reference plane Y
L'une et Pautre face peuvent
servir de plan de référence Y
r]
L S
A B8

Detail _..i._ ___T___.

sa
Détail a See Noteé (2)

)
| Voir.note (2) \
} 4 Ly s
13- - ] _*___ -
b3 .~
]

€

°

r2 L i ]
| |
r3 Insulator
E Matiére isolante
Reference plane X 2 D -
Plan de référence X € -
Nearest equivalents
Standard dimensions in inches Caps may be made with a flare pf 1.0 mm
Dimensions normalisées Equivalents arrondis (0.04 in) maximum.
en pouces .
Dimension Min. Max. Min. Mox. To be checked by the gauge shown on sheet
7006-70D.
A 9.27 9.78 0.365 0.385
B v 23.44 23.95 0.923 0.943 (1) “C,” denotes the minimum lgngth over
C 23.37 - 0.920 _ which dimensions “A” and “B”|shall con-
Ci(l) 19.05 - 0.750 = form.
B 9535 93754 (2) Circular or elongated recess having a cross-
E 3.10 3.25 0.122 0.128 section as shown.
F 9.53 11.43 0.375 0.450
¢ — 302 — 0.119 Les culots peuvent étre munis d’un évasement de
H 16.51 17.78 0.650 0.700 1,0 mm (0,04 in) maximum.
J 7.11 7.37 0.280 0.290
L - 7.62 - 0.300. * A contrdler avec le calibre selon la feuille
S 0.79 - 0.031 - 7006-70D.
! 29 0.114 (1) «C;» désigne la longueur minirnale le long de
n 3.18 4.62 0.125 0.182 laquelle les dimensions « A» et « B» doivent
ry 0.76 1.70 0.030 0.067 étre respectées.
I3 0.28 - 0.011 - (2) Emboutissage circulaire ou oblong selon des-
T4 1.27 - 0.050 - sin en coupe.
7m_70_2 1EC Publication 61-1(K) - November 1983

CE I Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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BI-PIN CAP

CULOT A DEUX BROCHES

GX9.5

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a controler.

e

. Reference plane
[T Plan de référence

P
| = 07O 7
S L O
T : l'_l_l .)
L M 3
3 ¢ -
| T
=l= NG
______ Jiagy . I| L _L_]___.'_:‘F[__—.‘_l_
— .t

The bosses of the pins shall not project
Max. on finished lamp beyond the reference plane.
Dimension L @) Max. Max. sur lampe terminée Les bossages des broches ne dpivent pas
: &tre en dessous du plan de référgnce.
A 154 16.0 - * To be checked by a suitabl¢ gauge.
B 344 36.0 —
C 16.0 _ — (1) Dimension “E” need not b¢ observed
D 9.53% above the reference plane.
ALY 310 325 353 * A contréler par un calibre convenable. .
F 8.4 9.2 10.0 :
J Approx. 4 (1) La dimension « E» n’est pas néces-
K Approx, 4 — sairement respectée au-dessus du plan
I Approx. 5 — de référence.
M Approx. 28 —_
N 1.0 —_— —
P 6.5 15 -
R 5.8 6.2 —
S 1.1 1.5 —
T 1.1 1.5 —
o 20° 25° —
7004'70A'1 1E C Publication 61

Publication CE1 61
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60061-1 Amend. 31 © CEV/IEC:2003

BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES G

GY9.5, GZ9.5, GZX9.5, GZY9.5 & GZZ29.5 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.
For details of holders GY9.5, GZ9.5, GZX9.5, GZY9.5 and GZZ9.5, see sheet 7005-70B.
Pour les détails des douilles GY9.5, GZ9.5, GZX9.5, GZY9.5 et GZZ9.5, voir feuille 7005-70B.

\
| | ;
GY9.5 - | - Pt
GZ9.5 @ 2B
Only the GZ9.5 cap is shown. € | - f f
Seul le culot GZ9.5 est représente. ! ‘

]\

.~ T (1)

GZX9.5

! |
: < Il
s TolieT
i \

Only.the GZX9.5 cap is shown.
Seuljle culot GZX9.5 est représenté.

(6)

|
,,,,,,, %,,,,,,,

> (1) \

h 1

* e

N e
S R T’ T 7‘ W‘L"*’
r N
— Y |—-—
For the other dimensions, see GY9.5 and GZ9.5 above.
Pour les autres dimensions, voir GY9.5 et GZ9.5 ci-dessus.
7004_70 B'4 IEC 60061-1

CEI 60061-1
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60061-1 Amend. 31 © CEV/IEC:2003

BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES

GY9.5, GZ9.5, GZX9.5, GZY9.5 & GZZ29.5 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

GY9.5 GZ9.5 GZX9.5 GZY9.5 GZ79.5
Dimension Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A (1)(2) 10,67 11,18 10,67 11,18 10,65 11,18 10,65 11,18 10,65 11,18
B ((1)(2) 20,5 (9) 30,0 20,5 24,13 20,5 24,13 20,5 24,13 20,5 24,13
C1(2) 3 -- 3 -- 3 -- 3 -- 3 --
c() 15,75 - 15,75 - 15,75 -- 15,75 -- 15,75 -
D 9,53 (4) 9,53 (4) 9,53 (4) 9,53 (4) 9,53 (4)
E1(5) 2,29 244 2,29 244 3.1 3.25 2,29 244 2.29 2,44
E2 (5) 3.1 3,25 3,1 3,25 31 3,25 3,1 3,25 2,29 2,44
F 7,11 8,64 7,11 8,64 7,11 8,64 7,11 8,64 7, M 8,64
J 14,0 - 14,0 19,05 14,0 19,05 14,0 19,05 14,0 19,05
J1 12,7 -- 12,7 -- 12,7 -- 12,7 -- 12,7 --
J2 - - - - 2,7 -- 2,7 -- 2,7 --
J3 -- -- -- -- 4,0 9,05 4,0 9,05 4,0 9,05
N 1 -- 1 - 1 1,6 1 14,6 1 1,6
P 9,14 10,0 9,14 10,0 9,14 10,0 9,14 10,0 9,14 10,0
R 7,75 8,26 7,75 8,26 12,2 13,7 12,2 13,7 12,2 13,7
T 13,7 14,35 13,7 14,35 13,7 14,35 13:¢ 14,35 13,7 14,35
U (5) 5,08 -- 5,08 -- 5,08 -- 5,08 -- 5,08 --
X -- -- -- -- 7,7 8,2 7,7 8,2 7,7 8,2
Y -- -- -- - 3 3,4 3 3,4 3 3,4
r -- -- -- -- -- 0,2 -- 0,2 -- 0,2
o 40° 90° (3) 40° 90° (3) Nom. 452 Nom. 45° Nom. 45°

(1)| Dimension C denotes the minimum distance over which the maxitmum limits for dimensions A and B shall apply.

(2)| Dimension C1 denotes the minimum distance over which the minimum limits for dimensions A and B shall apply.

(3)| In cases where angle o approaches 90°, the upper edges ofithe retaining lugs shall be rounded off to approximately 0,4 mm.
(4)] To be checked with a relevant gauge.

(5)| Dimension U denotes the minimum length over which both'the minimum and the maximum limits of dimensions H1 and E2 shall
be observed; below this only the limits for E1max. and\E2max. are applicable.
(6)| The insulation may be open at the narrow sides. Under these circumstances the width of the cap and pinch on th¢ finished lamp
shall not, within the distance defined by dimension C, exceed dimension Bmax. When this form of construction} is used, care
should be taken to ensure that no live parts ateimade accessible.

(7)] The bosses of the pins shall not project beyond the reference plane.

(8)| The ends of the pins shall be rounded eritapered to provide easy entry into and removal from lampholders.
(9)| In the USA this value is 27,31 mm fen the GY9.5 cap.
(1Q) Reference pin.
(11) Reference plane.

)| La dimension C définit-Lintervalle minimal le long duquel les limites maximales des dimensions A et B doivent étref appliquées.
(2)] La dimension C1 définit'intervalle minimal le long duquel les limites minimales des dimensions A et B doivent étr¢ appliquées.
)| Pour des valeurs de l'angle o. approchant 90°, les arétes supérieures des bossages de retenue doivent étre dotées d'un arrondi
de l'ordre de 0,4'mm.
(4)| A vérifier avéc.un calibre correspondant.
)| La dimension-U définit I'intervalle minimal le long duquel les limites tant minimales que maximales des dimengions E1 et E2
doivent étre’respectées; au-dessous de cet intervalle seules les limites E1max. et E2max. sont applicables.
(8)| Le corps isolant peut étre ouvert sur les deux petites faces. Dans ce cas, la largeur du culot et du pincement sur la lampe
tefminée ne doit pas dépasser la dimension Bmax. dans la zone définie par la dimension C. Quand cette cpnstruction est
utilisée, on veillera a ce qu'aucune partie sous tension ne soit accessible.
) Les bossages des broches ne doivent pas déborder en dessous du plan de référence.
(8) Les extrémités des broches doivent étre arrondies ou coniques pour permettre d'insérer et d'extraire facilement les lampes des
douilles.
(9) Aux Etats-unis d'amérique cette valeur est 27,31 mm pour le culot GY9.5
(10) Broche de référence.
(11) Plan de référence.

GAUGING: Caps GY9.5 and GZ9.5 shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006-70C.
VERIFICATION: Les culots GY9.5 et GZ9.5 doivent satisfaire aux essais avec le calibre selon la feuille 7006-70C.

7004-70B-4 Gl e001-1



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

BASE OF FLASHCUBE
SOCLE DU CUBE FLASH

Page |

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contréler.

View 111
Vue I

not to scale
pas A la ménje échelle

Scale
Echglle

—te—X—
!

see note (5)
voir note (5}

i ]
No material to be outside
this boundary. .

X Aucune matiére ne devra Lead wirg

~
k\\\'\\\\ .

saillir de cette limite.

Fil de sorfie

Section 1-]1
Coupe 1-1

0.073 basic taper on diameter
per unit of length

Pente de base 0,073 du
diamétre par unité de longueur

Reference plane
Plan de référence

Reference plane
Plan de référence

sec note (7)
voir note (7) ,

|..____Q

7004-71-3
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BASE OF FLASHCUBE
SOCLE DU CUBE FLASH

Page 2

Standard dimensions Near@st .equwalents
in inches
. . - Equivalents arrondis
Dimensions normalisées
en pouces
Dimension Min. Max. Min. Max.
A 399 4.14 0.157 0'163. The rotational failure torque measured when using the
AQ 2.29 — 0.090 - torsion test holder shown on sheet 7006-71A shall be not
1.85 1.96 0.073 0.077 1 1.8 Nm
C (3) 8.53 9.19 0.336 0.362 (16 Ibfin).
b (3) — 589 — 0.232 When designing ﬂashcul?e holders, i.t shall be’born¢ in mind
n 3 8.56 0 37 that flashcubes are designed to withstand an axial force
2 3) 7.80 . .307 0.3 of 22.5 N (5 Ibf). ,
3 9.32 - 0.367 _ (1) This dimension is checked at a distance of #.57 mm
G (3) (@) 9.63 10.39 0.379 0.409 (0.180 in) from the reference-plane.
H 2.24 267 0.088 0.105 (2) Dimension M, defines the distance of the spirface of
the material around the hole from the reference plane,
4.98 >.18 0.19 0.204 within radius A,. Within the cylindrical space delineated
K — 3.02 — 0.119 by dimensions My,‘M, and radius A,, therq shall be
[ 18.95 19.25 0.746 0.758 no rigid obstructions.
M, (2) 4.44 — 0.175 — (3) These dimensions also include variations resulfing from
19 - - 0.085 eccentricity.
M2 @ 216 0.075 (4) This dimension is checked at the reference flane and
Al 0.76 — 0.030 I within a distance of 1.52 mm (0.060 in) belowlit.
N, (5) — 0.30 — 0.012 (5) Dimension N,denotes the distance by which the surface
P (3) 5.74 6.40 0.226 0.252 bounded by a circle of diameter X may be| recessed
R — 0.13 - 0.005 from the reference plane. Any raised charhcters or
mould marks etc. on this surface shall be pot more
R 0.20 0.53 0.008 0.021 than 0.13 mm (0.005 in) high and shall ndt project
B 3 391 0.146 0.154 beyond the reference plane.
T 0.76 0.030 (6) The lamp leads must make contact within thetolerance
U — 0.38 —_ 0.015 zone Z. '
NV (3) — 15.24 — 0.600 (U} 'SIl’lhr;aZrends of the wires shail not protrude bejond this
W (3) - 19.05 — 0.750 )
X (5) 12.45 12.70 0.490 0.500
Y 2.3 24 0:090 0.095
7 (6) — 1.88 — 0.074
lec(6) 20°45
B 10°
Y 43°30 [ 46°30°
Ld couple de rupture 4 la rotation, mesuré en utilisant la douille d’essai décrite par la feuille 7006-71A, ne doit pas étrq inférieur
4 4,34 Nm'(3 Ibfin), ni supérieur & 1,8 Nm (16 Ibfin). )
Ldrs de'la-conception de douilles pour cubes flash, on tiendra compte du fait que les cubes flash sont congus pour poyvoir sup-
parter‘un effort axial de 22,5 N (5 Ibf).
(1)~ Cette dimension est veriliee a une distarnce de 4,57 mm (0,180 in) du plan de relerence.
(2) La cote M, définit la distance du plan de la matiére qui entoure le trou, au plan de référence, dans la limite du

(3)
Q)
(5)

(6)
(N

rayon A;. L’intérieur du cylindre délimité par les cotes M|, M, et le rayon A; doit étre vide de toute matiére.

Ces dimensions comprennent aussi les défauts résultant d’excentricité.
Cette dimension est vérifiée au plan de référence et sur une distance de 1,52 mm (0,060 in) au-dessous de ce dernier.

La cote N, définit la profondeur du décrochement de diamétre X par rapport au plan de référence. Toute surépaisseur du
fond de ce décrochement, telle que caractéres ou marques de moulage en relief, ne doit pas excéder 0,13 mm (0,005 in),
ni dépasser le plan de référence.

Les sorties de la lampe doivent établir le contact dans la zone des tolérances Z.
Les extrémités de fil ne doivent pas dépasser le plan indiqué.

7004-71-3

LE C Publication 61-1(F) - D

ber 1975

Publication CEI 61-1(F) - Décembre 1975



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

BASE OF FLASHCUBE
SOCLE DU CUBE FLASH

Page 3
DIMENSIONS OF FLASHCUBE
DIMENSIONS DU CUBE FLASH
p— V —s
02
04
L ‘I‘t o [ " _T N
For base see page | Reference plane
Pour socle voir page 1 Plan de référence
Standard dimensions Nearest equivalents (1) These dimensions also include pariations
in inches resulting from eccentricity.
. . L Equivalents arrondis
Dimensions normalisées’ . . . .
€n pouces (1) Ces dimensions comprennent| aussi les
Dimension Min. Max! Min. Max. défauts résultant d’excentricitd.
0, —_ 36.83 — 1.450
0, — 29.72 — 1.170
N 0.76 —_ 0.030 —
V(1) — 15.24 — 0.600
W (1) — 19.05 — 0.750
The International Electrotechnical Commission calls atten- La Commission Electrotechnique Internationgle attire
tipn to the fact/that it is claimed that this item is the subject Pattention sur le fait qu’il est signalé que cette disposition
of patent rights owned by the GTE Sylvania Incorporated ferait I’objet d’un brevet dont les droits appartiefinent 2 la
Cpmpany. Although these patents appear to cover the sub- compagnie GTE Sylvania Incorporated. Bien| que ces
jeptofthis IEC publication, the International Electro- brevets semblent couvrir I’objet de cette publication de la

technical Commission takes no position with respect to
their validity or scope. The patent owner has assured the
International Electrotechnical Commission that he is
willing to negotiate licences under these patents on reason-
able terms and conditions with any applicant throughout
the world. The patent holder’s undertakings in this respect
are on file with the International Electrotechnical Commis-
sion and licence details may be obtained from the GTE
Sylvania Incorporated, whose address is:

GTE Sylvania Incorporated,
100 Endicott Street
DANVERS, Mass, 01923
U.S. A,

CEI la Commission Electrotechnique Internationale ne
prend pas position quand A leur validité ou leur domaine
d’application. Le titulaire de ces brevets a donné I’assu-
rance 4 la Commission Electrotechnique Internationale
qu’il est disposé A négocier des licences & des conditions
raisonnables 4 quiconque dans le monde en fait la demande.
Les assurances données par le titulaire du brevet A cet
égard sont enregistrées 4 la Commission Electrotechnique
Internationale et les éléments de la licence peuvent &tre
obtenus auprés de la Compagnie GTE Sylvania Incorpo-
rated, dont I’adresse est:
GTE Sylvania Incorporated,
100 Endicott Street
DANVERS, Mass. 01923
U.S. A,

7004-71-3

1EC Publication 61-1(F) - December 1975
Publication CEI 61-1(F) - Décembre 1975
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61-1L © CEI/ 1EC 1987

BI-PIN LAMP BASE
SOCLE DE LAMPE A DEUX BROCHES

G4

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of G4 lampholders, see sheet 7005-72.

Pour les.détails des douilles G4, voir feuille 7005-72

Reference plane

Plan de r&férence

Scale

PO
— —

PR

—
Ll
~—

Edge slightly chamfered
Aréte 1égérement chanfreinée

La tolérance admissible est vérifiée
calibre B selon la feuille 7006>72.

A vérifier & 1'aide du calibre B selon la feuille 7006-72.

(4) Les dimensions E et L indiguent la largeur et la longueur du creux dans le calibre B selon la
7006-72. Toute partie de 1'ampoule de lampe comprise dans la dimension M doit se situer 3
1'intérieur de ce contour.

b3
cLnelie

E

To be checked by means of gauge A of sheet 7006-72.

The value shown is for design purposes and is shown{without tolerance. The tolerance permittdd is
checked in combination with the pin diameters by\gauge B of sheet 7006-72.

To be checked by means of gauge B of sheet 7006-72.

Dimensions E and L delineate the width and-lédgth of the recess in gauge B of sheet 7006-72.
Any part of the lamp bulb which falls within dimension M, shall 1lie inside this contour.

~jm

Typical pinch forms

Formes Aypiques du pincement

(1) A vérifier & 1'aide du calibre A selom,ta feuille 7006-72.

(4) La valeur indiquée est seulement nécessaire & la conception et est spécifiée sans tolérance.
» en combinaison avec les diamdtres des broches, & 1'aidg du

Nearast equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
Dimension en pouces
Min, Max. Min, Max.
A (1) 0.65 0.75 0.026 0.030
B (2) .0 0.157
C (3) 7.5 - 0.296 -
E (4) - 6.0 - 0.236
L (4) - 11.0 - 0.433
M (3) 13.5 - 0.531 -
7004-72-3 CE I Publication 61-1(L) - 1987

1 EC Publication 61-1(L) - 1987

feuille
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61-1P © CEVIEC:1994

BI-PIN LAMP BASE
SOCLE DE LAMPE A DEUX BROCHES

GY4

=¥

Page 1/1
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.
For details of holder G4, see sheet 7005-72.
Pour les détails des douilles G4, voir feuille 7005-72.
Scale
2:1
Echelle _ /—-!-\\
~
7
\
J ™ \
/ { \
P -
\ ]
\\ /
N //
\\~i—-’/
- ! - -
| l l
) N
] i ; {
» [} C
A
The lamp neck, the shape
of] which is optional, shall .
s lightly chamfered
ngt be used for securing —-I B |j— \ Edges s
phrposes. Arétes légérement chanfreinées
col de la lampe, dont la ) T —
forme n'est pas définie, ne
dgit pas &tre utilisé pour
la| fixation de la lampe.
To be checked (with a suitable gauge.
(2) Dimensions L ‘and N delineate the demarcation between the space which may be occupied by parts of
the lamp and the space which may be occupied by parts of the lampholder and/or luminaire.
(1) A vérifier' avec un calibre convenable.
(2) Leg dimensions L et N définissent la démarcation enire I’espace qui peut &tre occupé par des parties
de 'l lampe et celui qui peut &tre occupé par des parties de la douille et/ou de luminaire.

In Cillerence io base G4 (dimensions A and B are identical) is the larger free space required for

the lamp neck. Therefore lampholders G4 with a flat front plate, can be used for connection to the

supply.

La principale différence par rapport au socle G4

Dimension Min, Max.

B 4,0 (1) a l'alimentation.
c 60 | -

L (2) 17,0

N (2) 6,0

(les dimensions A et B étant identiques) est ’espace
libre plus important nécessité par le col de la lampe.
A 0,65 0,75 Par conséquent, les douilles G4 avec une partie

frontale plane peuvent 8tre utilisés par la connexion

7004-72A-1
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BI-PIN CAP
CULOT A DEUX BROCHES

G5.3

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a controler.

— [ AT l\ —_
k T )
Scal 1
Echelte 2°! |
I.__ A _.1 [ B i
r =l
B )
Reference plane
Plan de référence C
- ol — e > ”;__I l ]"“:"L_J
| ] 1Rl o
F l ‘
U O
) I .
~Ef- .l
The bosses of the pins shall not project beyond the reference plane.
Fpr finished lamps the creepage distance-over insulation shall be not less than 2.5 mm.
Lgs bossages des broches ne doivent.pas étre en dessous du plan de référence.
Ppur les lampes terminées, la ligne de fuite sur ’isolant ne doit pas &tre inférieure a 2,5 mm.
. Nearest equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
) en pouces
Dimension Min. Max. Min. Max.
A 7.52 8.76 (1) 0.296 0.345 (1)
R 18.11 18.92 (I) 0713 0.245-(1)
C 15.24 (1) — 0.600 (1) —
D(1) 5.33 0.210
E (1) 1.47 1.65 (2) 0.058 0.065 (2)
F (1) 6.10 7.11 (2) 0.240 0.280 (2)
N 0.76 — 0.030 —

(1) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-73.
(2) This value includes an allowance for solder.

(1) A vérifier 4 I’aide du calibre selon la feuille 7006-73.
(2) Cette valeur tient compte de la présence possible de soudure.

7004-73-2

1E C Publication 61-1(H) - December 1977
Publication CEI 61-1(H) - Décembre 1977
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60061-1 Amend. 26 © CEI/IEC:2001

BI-PIN BASE

SOCLE A DEUX BROCHES

GX5.3 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder GX5.3, see sheet 7005-73A.
Pour les détails de la douille GX5.3, voir feuille 7005-73A.

Surface Z

Surface Z B T8
(5)

)| Dimensions H and S are measured at distaneé-P from surface Z.

(2)| Dimensions K, L and M delineate the demarcation between the space which may be occupied by parts of the Iamp and the
space which may be occupied by parts«of.the lampholder and/or luminaire.
(3)] Emax does not apply within distance V.

(4)] In Europe this value is 7,62 mm.

(5)| Ends of pins chamfered.

)| Les dimensions H et S-sent mesurées a la distance P de la surface Z.

(2)| Les dimensions K,k etM définissent la démarcation entre I'espace qui peut étre occupé par des parties de la lampe et celui
qui peut étre occupé.par des parties de la douille et/ou du luminaire.
)| Emax ne s'applique pas a l'intérieur de la dimension W.

(4)| En Europe, Cette valeur est égale a 7,62 mm.

)| Extrémité’des broches chanfreinée.

Dimension Min. [ Max.
D 5,33
E 1,45 1,60 (3)
F 5,01 6,73 (4)
G - 7,49
H (1) 9,02 10,54
J - 0,76
K(2) 10,0
L(2) 25,0
M (2) 19
P(1) 0,76
R -- 13,08
s() 15,04 16,76
W (3) - 1,27

7004-73A-2 Co1 ao0a
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60061-1 Amend. 26 © CEI/IEC:2001

SOCLE A DEUX BROCHES

BI-PIN BASE

GY5.3

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder GY5.3, see sheet 7005-73B.
Pour les détails de la douille GY5.3, voir feuille 7005-73B.

Surface Z

Surface Z (4)

(1)| Dimensions H and S are measured at distance P from surface Z.
)| Dimensions K, L and M delineate the démarcation between the space which may be occupied by parts of the Igmp and the
space which may be occupied by parts of the lampholder and/or luminaire.
)| E1max and E2max do not apply within distance W.
(4)| Ends of pins chamfered.

)| Les dimensions H et S.sont mesurées a la distance P de la surface Z.

(2)| Les dimensions K, L ‘et M définissent la démarcation entre I'espace qui peut étre occupé par des parties de la lampe et celui
qui peut étre occupé par des parties de la douille et/ou du luminaire.
(3)] E1Tmax et E2max‘ne s'appliquent pas a l'intérieur de la dimension W.
)| Extrémité deS)broches chanfreinée.

Difnénsion Min. [ Max.
D 5,33
E1 0.58 0.79 (3)
E2 1,78 2,29 (3)
F 5,21 6,73
G -- 7,49
H (1) 9,02 10,54
J -- 0,76
K(2) 10,0
L(2) 25,0
M (2) 19
P (1) 0,76
R - 13,08
s 15.24 16,76
W (3) — 1,07

7004-73B-2

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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61-1K © CEI/IEC 1983

CULOT A DEUX BROCHES

BI-PIN CAP

GY16

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité,

&)

L
T 1 :
B A
1 ]
I l | /_R’_
: )
Y4 1 ] AN
4 | T ] i1 -
i N 1 H
S TN i v A =~ (g = v s NI S e S 1__
T r
1 ]
F F
N
Reference plane
la— D — Plan de référence
J1 Reference pin
Broche de référence
Thhe insulation may be open at narrow sides. Undeér these circumstances the width of the pinch on the finished lamp shall hot, within
the distance defined by dimension C, exceed-dimension B max.
When this form of construction is used, care-should be taken to ensure that no live parts are made accessible.
Tihe bosses of the pins shall not project beyond the reference piane.
On finished lamps, the creepage distance over insulation shall be not less than 2.5 mm,
Lh piéce isolante peut étre ouverte'sur les deux petites faces. Dans ce cas, le pincement de la lampe terminée ne doit pas d¢border les
limites définies par B max. dans la zone couverte par la dimension C.
Quand cette construction sera utilisée, on veillera a ce qu’aucune piéce sous tension ne soit accessible.
Lles bossages des broches né doivent pas sortir au-dela du plan de référence.
Pour les lampes terminées, 1a ligne de fuite sur I'isolant ne doit pas étre inférieure 4 2,5 mm.
* To be checked by the gauge shown on sheet 7006-74.
(1) A value between 35 mm and 55 mm shall be chosen for this Himension
Dimension Min. Max. depending on the width of the lamp pinch involved. RecommenHed values
A 5.4 16.0 are under consideration.
B 0 ) (2) The recommended nominal value for this dimension is 24 mm )
C2) 180 (3) Th i s values of
5 — 587+ 3.25 mm for E, max. and 4.85 mm for E, max. are applicable.
E 310 - 35083 (4) When soldering is used in fastening the lead wires, it is recommended that,
! y 503 on unmounted caps, the maximum value for this dimension shall be
F (4)* 15.4 17.0 L. . .
G 57 133 * A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-74.
m 6‘0 7'0 (1) Une valeur comprise entre 35 mm et 55 mm sera adoptée en fonction de la
- ' largeur du pincement réalisé. Des valeurs recommandées sont a I’étude.
5 24.0 — . X . .
] 55 (2) La valeur nominale recommandée pour cette dimension est 24 mm.
2 = 35. (3) Ces valeurs s’appliquent aux broches des culots sur lampes terminées. Pour
N 1.5 - les culots seuls, les valeurs applicables sont de 3,25 mm pour E; max. et de
R Approx. 1.5 4,85 mm pour E; max.
T 18.4 [ 19.2 (4) Lorsque de la soudure est prévue pour la fixation des entrées courant, il est
a 60 recommandé d’adopter une valeur maximale de cette dimension égale 4

16,4 mm pour le culot non assemblé.

7004-74-2

1 EC Publication 61-1(K) - November 1983
CEI Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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60061-1 amend.22 © CEI/IEC:1999

BI-PIN CAP AND BASE

CULOT ET SOCLE A DEUX BROCHES 6@

G22 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder G22, see sheet 7005-75.
Pour les détails de la douille G22, voir feuille 7005-75.

Integral glass base

Socle tout verre”,;,'»"‘ RN
L/

Reference plane
Plan de référence

|
UP
\ See note (2)
r Voir note (2) Exhaust tip
Queusot

Integral glass base
All other relevant dimensions identical.
Socle tout verre
Toutes les autres dimensions dpplicables
sont identiques.

Limits of seating area {dimensions Y and 2Z) and of area containing X
surface irregularities (dimensions X and Y).

Limites de l'aire servant d'assise (dimensions Y et Z) et de 'aire
pouvant contenir des irrégularités de surface (dimensions X et Y).

7004-75-3
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60061-1 amend.22 © CEI/IEC:1999

BI-PIN CAP AND BASE

CULOT ET SOCLE A DEUX BROCHES Jrz—]@

G22 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

1
2

4
5
6

7

1

2
3

5

3)

)
)
)

—

)

4)

}

Standard dimensions Nearest quivalents
in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
en pouces
Dimension| Min. Max. Min. Max.
AT {TH2) -~ 45,49 = 1791
A2 (1)(2) - 47,17 - 1,857
c(2| s,00 - 0,197 -
D (2) 22,22 0,875
E (2) 6,30 6,40 0,248 0,252
F (2) 24,89 26,54 0,980 1,045
G (2(7))| 10,00 10,90 0,394 0,429
H - 11,81 - 0,465
J (3) - 5,99 -- 0,236
K (2) - 8,89 (4) -- 0,350 (4)
M (7) 3,89 4,04 0,153 0,159
P (7) 3,90 - 0,154 -
r 1,02 3,15 0,040 0,124
X (6) - 25,40 - 1,000
Y (5)(6) - 39,37 = 1,550
Z (5) 41,15 45,49 1,620 1,791

The part of the cap or base above the referencé’plane shall lie within the space defined by dimensior]s A1, A2
and C.
Dimensions E, F, G and K, the combined displacement and diameter of the pins and the contour of the cdp or base
above the reference plane shall be checked by the gauge shown on sheet 7006-75.

Dimension J includes the eccentricity of\Jacation in addition to the diameter of the exhaust tip.
To ensure a fit in European holders, a.value of 7,5 mm (0,295 in) for dimension K maximum should be obgerved.
Dimensions Y and Z define the limits-of the seating area.
Dimensions X and Y define thelarea reserved for the installation of the pins and the exhaust tip within which
consequential surface irregularities are allowed. Outside this area, there shall be no surface irregularities jprojecting
beyond the reference plané.
Pin slots are not recommended for new cap/base designs. The feature of pin slots shall not be checked with gauge
7006-75 on caps/bases _having cylindrical pins.

La portion du_culot ou du socle au-dessus du plan de référence doit se situer 3 I'intérieur de I'espace défini par les
dimensions:AT; ‘A2 et C.
Les dimefsions E, F, G et K, I'effet combiné de I'écartement et du diamétre des broches et le contour du culot ou
du socie au-dessus du plan de référence doivent é&tre vérifiés a I'aide du calibre selon la feuille 7006-75.
La dimension J comprend le diamétre du queusot et son excentration.

Pour assurer un montage correct dans certaines douilles européennes, une valeur de 7,5 mm (0,295 in) pour la
diménsion K maximum doit étre respectée.

1és dimensions Y et Z définissent les limites de I'aire servant d’assise.

3]

(7

)

~

Les dimensions X et Y definissent Taife Téservée pour 1es broches et te queusct, & 'imtérieurde—tdquelle les

irrégularités de surface sont permises. En dehors de cette aire, aucune irrégularité de surface ne doit dépasser le
plan de référence.

Les broches a gorges ne sont pas recommandées pour les nouveaux concepts de culot/socle. Le profil des broches
a gorges ne doit pas étre contrdlé avec le calibre 7006-75 des culots/socles qui ont des broches cylindriques.

7004-75-3
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BI-PIN CAPS AND LAMP BASE
CULOTS ET SOCLE DE LAMPE A DEUX BROCHES

G38
Page 1
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I’interchangeabilité,
For details of G38 lampholders see sheet 7005-76. — Pour les détails des douilles G38, voir feuille 7005-76.
Cap A Integral glass base Cap B
Culot Socle tout verre Culot
o N I
e , RGN / 7 Vid SdN
AN /7 7 NN\
\ /7 \
\ / \
‘ | | \ \ / / | 1 \ \
—_———— < roX- e S P v\
v (] [ fr e |
—~ - - A i - - Hi —— -
[ [ \L I
_——— . 1y N EEem—mm——— !y
l LS N T/
\ S N ’y
/s 7/ AN 7 7/
- - ~ -t 4
>~ - - — - ~ - — — - .
Sdale .,
¢ ! Echelle 12

Reference plane, for definition see note 1
Plan de référence, pour la‘définition voir la note 1

S

Exhaust tip
Queusot

Tl‘1.e broken lmes.m the above drawings correspom{ N\ \\\\\ <<C \\\\\,\

w1 cet
7006-76. See notes 3 and 4.

Les lignes de traits interrompus des dessins ci-dessus
correspondent au profil interne du calibre « Entre»
selon la feuille 7006-76. Voir les notes 3 et 4.

Detail a: see also note 2 Seal
Détail a: voir aussi la note 2 Eg:.,?,e 51

-~ ole—e

The creepage distance over insulation between live parts and the metal shell, when provided, shall be not less than 3 mm
(0.118 in).
La ligne de fuite entre les parties sous tension et la chemise métallique, quand elle existe, ne doit pas étre inférieure 4 3 mm
(0,118 in).

- 76~ 1E C Publication 61-1(H) - Dx ber 1977
7004-76-1 Publication CEI 61-1(H) - Décembre. 1977
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BI-PIN CAPS AND LAMP BASE
CULOTS ET SOCLE DE LAMPE A DEUX BROCHES

' G38
Page 2
Nearest equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
en pouces

Dimension Min. Max. Min. Max.

Ar (D@ - 76.5 — 3.012

A3)-(4) $9.0 3504

C®®@ 41.0 — 1.614 —

D@ 38.1 1.500

E @) (5) 10.97 11.23 0.432 0.442

F (2) — 29.36 — 1.156

G(3 @ 6.5 — 0.256 —

H, 3) @) = 20.2 - 0.795
"H,3) @ — 58.1 — 2.287

K 3.5 — 0.138 —

R (2 3.0 0.118

S (2) 1.0 0.039

U (2) 2217 | —_— 0.873 —

a (2) 45°

(1)| The reference plane of the cap or base is defined as the position of surface X of the “Go’’ gauge shown on sheet 7006-76

when that surface is in contact either with both bosses of the pins or with the surface of an insulator as may reult from -
the design of the cap or base.

(2)| Dimension U denotes the minimum length over which both the minimum and maximum limits of dimensioh E shall
be observed.

The contour of the end of each pin shall liec within the shaded area shown in detail a.
In every case, the ends of the pins shall Be 'provided with a radius or chamfer sufficient to enable easy entry into the
lampholder contacts.

(3)| The part of the cap or base above the reference plane shall lie within the space defined by dimensions A,, A,, C, G,
H, and H,.

(4)| The contour of the cap or base/above the reference plane, the combined displacement and diameter of the pinp and the
maximum pin length are checked by the gauge shown on sheet 7006-76.

(5)] The diameter of eachof the individual pins is checked by the gauge shown on sheet 7006-76A.

(1)| Le plan dedéférence du culot ou socle est défini par la position de la surface X du calibre « Entre » selon Ia feuilld 7006-76,
quand cétte surface est en contact soit avec les deux bossages des broches, soit avec la surface d’une piéce isolanfe suivant
Ja coneeption du culot ou du socle.

(2)| La dimension U définit I’intervalle minimal le long duquel les limites minimale et maximale de la dimension E doivent
étré respectées.
Le profil de I’extrémité de chaque broche doit se situer a 'intérieur de la zone hachurée du détail a.

Dans tous les cas, les extrémités des broches doivent étre arrondies ou chanfreinées pour en faciliter I’insertion dans
les contacts de la douille,

(3) La portion du culot ou du socle au-dessus du plan de référence doit se situer 4 ’intérieur de 1’espace défini par les dimen-
sions Ay, A,, C, G, H, et H,.

(4) Le contour du culot ou du socle de lampe au-dessus du plan de référence, 1’effet combiné de 1’écartement et du dia-
meétre des broches et la longueur maximale des broches sont vérifiés & 1’aide du calibre selon la feuille 7006-76.

(5) Le diamétre de chacune des broches est vérifi¢ a 1’aide du calibre selon la feuille 7006-76A..

=76 IE C Publication 61-1(H) -~ December 1977
7004-76-1 Publication CEI 61-1(H) - Décembre 1977
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61-1TOCEINIEC 1996

CAP
cuLoT 6@
GR10q Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

Section ||

For details of holder GR10q, see sheet 7005-77.

Pour les détails de la douille GR10q, voir feuille 7005-77.

7
o
Q

Reference plane . .
Coupe |- L Plan de référence 120 120
M /
* o

:1‘
~
|

N
ot I

=

T Lg L

No crimphzone. See note (1
Zone sans indentations., Voif note (1)

—t Pi

—
!

1 T =
B r
T
Bimension Min. Max
A 15,5 15,8
B 20,3 20,6
C 23,0 31,0
D 8,0
D1 6,3
E 2,29 2,67
F 5.60 777 (1) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed provided
L J that they do not extend into that part of the pin radius bounded by the
G -- 1,27 60° arc shown above.
H - 3,30
3 19 3 — {T) Les indentations ou empreintes a la surface des broches sont permises, a
. condition qu'elles ne s'étendent pas a la partie délimitée par I'angle de 60°
K 9,9 10,1 indiquée ci-dessus.
L 22,0 -
M 20,3 20,5
N 3.4 3,6 GAUGING: Caps GR8 on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges
) - 9,9 shown on sheets 7006-77, 7006-77A, 7006-88E and 7006-68F.
P 6.5 7.0 VERIFICATION: Les culots GR8 sur lampes terminées doivent satisfaire aux
R -- 9,0 essais avec les calibres selon les feuilles 7006-77, 7006-77A, 7006-68E et
T 21,9 - 7006-68F.
r -- 0,8

7004-77-2
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60061-1 Amend. 30 © CEI/IEC:2002

CAPS
CULOTS =
G24, GX24 & GY24 Page 1/4

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holders G24, GX24 and GY?24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.

B(8)

\
i @
F1 i P
| |
A VvV B(@®) ‘
|
J |
! |
ft— E ——
r4
r5
M

(13)

o I i s DR Y~ AN T 17
| L ij W T ®3) u S
» H M N2
= r4
r4 Ll L j R 1
\ N
r2 \ 2
Tl (4)(10) t— K2 —= r
L2 = P

120° 120° s
E | 120° 120°
\ Z7]

|
\ 4 I
| |

| 120° 120° 7]
5 < p2
120° 120° - p

No crimp zone
Zone sans indentations

Only the G24d-1 cap is shown. See note (1) also. For caps with different designations, see page 2/4.
Seul le culot G24d-1 est représenté. Voir aussi la note (1). Pour les culots de désignations différentes, voir page 2/4.

7004-78-5 Ce' 000011
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CAPS ‘I
CULOTS '
G24, GX24 & GY24 Page 2/4
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
DESIGN
TYPES

D2

D2 D2

il

e

il

-

G24d-2 G24d-3 G24d-4
GX24d-2 GX24d-3 GX24d-4
GY244d-2 GY244d-3 GY24d-4
G24q-2 G24q-3 G24q-4
GX24q-2 GX24q-3 GX24q-4

\ |
G24g-5 G24g-6 G24qg-7 See note (15)
GX249-5 GX249-6 GX24q-7 Voir note (15)

NOTE Outer keys have the same position and size as the ones shown just above.
NOTE Les détrompeurs extérieurs ont la méme position et la méme taille que ceux présentés immédiatement ci-dessus.

7004-78-5 Ce' 000011
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CAPS
CULOTS

G24, GX24 & GY24 Page 3/4

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (6) 27,5 28,5 R1 9,0 -
A1 (6) 27,5 31,0 S 8,85 9,15
B - 35,0 (8) T 3,5 4,5
C1(14) - 6,5 u* -- 0,2
C2 (14) 10,1 - V 32,0 33,0
D1 23,0 X1 9,3
B2 -5 X2 25
E (2) 2,29 2,67 (7) X3 1,5 --
F 6,0 6,8 X4 7,5
F1 55 - Y (6) 57 -
G (15) 8,6 z* 0,5 <
J 0,4 -- r1 -- 04
K1 (3) 16,15 16,3 r2* (5) Approx:10;8
K2 (4) 15,6 15,75 (11) r3 0,5 1,5
L1(3) 13,75 13,9 r4 -- 0,2
L2 (4) 13,2 13,35 (12) r5 0,2 0,5
M -- 23,0 (9) ol (14) 252 -
N1 (3) 0,5 02 (14) 85° -

N2 (4)(10) 21,0 B1* Nom. 35°
P 20,6 21,0 B2 20° I 30°
Q 1,2 - o
R ) 84 95 B3 Approx. 30

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gadged’on the finished lamp.
* (es dimensions s'appliquent seulement au culot et n'ont pas a.étre vérifiées sur la lampe terminée.

—_
[N
—

Key. In the design of keys -1 and -5, the keys are lgcated on the centre line.
Indentations or grooves in the surface of the pins are.allowed provided that they do not extend into that part of the |pin-radius
which is bounded by the angles of 120° to the twaparallel planes separated by dimension D2 (see detail x). The dlameter of
the pins measured in the direction perpendicular to these planes through the centre lines shall be not less than 2,29 mm in
every plane parallel to the base face.

Dimensions K1 and L1 are measured at distance N1 from the reference plane.
Dimensions K2 and L2 are measured at distance N2 from the reference plane.
A chamfer of approximately 0,8 mn is also allowed.

With the exception of the keysythe ‘circumference of the cap, within dimension Y, shall lie between the limits determined by
the dimensions Amax., A1max:and Rmin. on the one side and Amin., A1min. and Rmax. on the other.
On unmounted caps Emax, = 2,44 mm.

Modified fits, where the.outline defined by dimension B is replaced by a circular outline with a maximum diameter ¢f 61 mm,
are designated GX24d-./and GX24q-.

For caps G24q-. and GX24q-. this value is reduced to 16 mm.

) For caps G24g-\and GX24g-. this value is reduced to 14 mm.

) For caps G24g> and GX24qg-. this value is increased to 15,95 mm.
) For caps/G24qg-. and GX24q-. this value is increased to 13,55 mm.
) Reference-plane.

) To prevent mis-insertion, the bottom of the centre-posts of caps with keys -1, -2, -3 and -4 shall be closed insidq at least the
aréaas defined by dimensions C1, C2, a1 and a2.

9) Free space. Applies to caps with keys -5, -6 and -7 only.

S

CGIEC

© ~

,\A
—_——

N~~~
ENENENEN N 7o)
DNCODNY e O

—
-

(1) Détrompeur. Dans le dessin des détrompeurs -1 et -5, les détrompeurs sont positionnés sur I'axe de symétrie.

(2) Les indentations ou rainures sont admises sur la surface des broches a condition qu'elles ne s'étendent pas a la partie des
broches limitées par les angles 120° a partir des deux plans paralléles distants de la valeur D2 (voir détail x). Le diameétre des
broches mesuré sur la perpendiculaire a ces deux plans et passant par leurs centres ne doit pas étre inférieur a 2,29 mm
dans chaque plan paralléle a la base du culot.

) Les dimensions K1 et L1 sont mesurées a une distance N1 du plan de référence.

) Les dimensions K2 et L2 sont mesurées a une distance N2 du plan de référence.

) Un chanfrein de 0,8 mm environ est admis.

) A l'exception des détrompeurs, la circonférence circonscrite au culot, a l'intérieur de la dimension Y, doit se situer dans les
limites déterminées par les dimensions Amax., A1max. et Rmin. d'une part et Amin., A1min. et Rmax. d'autre part.

(7) Sur culots non montés Emax. = 2,44 mm.

(3
4
(5
(6

7004-78-5 Ce' 000011



https://iecnorm.com/api/?name=539f07c676da3c0b06e9787ab1cf664b

60061-1 Amend. 30 © CEI/IEC:2002

CAPS
CULOTS

G24, GX24 & GY24

Page 4/4

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(8) Les assemblages modifiés, dont I'encombrement défini par la dimension B est remplacé par un profil circulaire
d'encombrement avec un diamétre maximal de 61 mm, sont désignés GX24d-. et GX24g-.

(9) Cette valeur est réduite a 16 mm pour les culots G24q-. et GX24q-.

(10) Cette valeur est réduite a 14 mm pour les culots G24q-. et GX24q-.

(11) Cette valeur est augmentée a 15,95 mm pour les culots G24g-. et GX249-.

(12) Cette valeur est augmentée a 13,55 mm pour les culots G24q-. et GX24q-.

(13) Plan de réfence.

(14) Pour éviter toute introduction incorrecte, I'extrémité inférieure du plot central des culots avec détrompeurs -1

,-2,-3et-4

Aok H Ak [T G e ] 1) Y- ! o H o4 oo 4ot O
gortatmoms— etre—StnucCa  rmereur g one Zone aeTime Par IS OmMmenSIoNSC 1, ©Z; T retuz:

('5) Espace libre. S’applique uniquement aux culots avec détrompeurs -5, -6, et -7.

GAUGING: The combined displacement and diameter of the pins, the combined displacemerntiand width of the keys, t
ximum pin lengths are checked by the related gauge shown on sheet 7006-78.

VHRIFICATION: La combinaison du déplacement des broches et de leur diamétre, fa’combinaison du déplacement dg
défrompeurs et de leur largeur, les valeurs maximales des dimensions K1, L1, Ret T, les diameétres minimaux et maxi
brgches et les longueurs minimales et maximales des broches sont vérifiés par le calibre correspondant représenté su
7006-78.

ne

mgximum values of dimensions K1, L1, P and T, the minimum and maximum diameter ofthe individual pins and the nminimum and
e

s
naux des
r la feuille

7004-78-5

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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CAPS
CULOTS

P11.6d
Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicale the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder P11.5d, see sheet 7005-79.
Pour les détails de la douille P11,5d, voir feuille 7005-79.

STale

Ec.:hello 31

Section -1

Coupe
B et}
M Reference plane
Plan..de référence
i / ' G
s 1 L 1 ZER e
I ! | t 77777/
L K J A 1
F

7004-79-1
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CAPS
CULOTS
Pl1.5d

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Dimension Minimum Muximum Dimension Minimum | Maximum
A 11,6 11,75 L Approx. 3,5
Ax 11,4 11,6 M Approx. 9,0
c 7,9 8,1 N 3,0 | 3,2
D - 7,0 P (1) 1,6
13 T3 T+t R—(1) 4.6
F 13,9 14,1 s 3,8 4,4
¢ 1,0 1,1 T 2,0 242
H Approx. 6,5 a Nom. 20°
K 3,5 | 3,7 3 Nom. (35°

(1) Dimensions P and R denote the area within which contact shall be made.

(1) Les dimensions P et R définissent le domaine dans lequel le contact,doit &tre effectué.

7004-79-1
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CULOTS POUR LAMPES PLAFONNIER

FESTOON CAPS

sv1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended for manufacturing purposes only.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dessins de fabrication.

SV7-6.8

digmeter of the corresponding ¢ap without a flare.

SV78

Scale .
Echelle 21

TITLS

0

o

'

.

Optional hole for lead-ip wire

Trou facultatif pour le il
d’entrée de courant

Cdps may be made with a flare the diameter of which sﬁall be not more than 0.5 mm greater than the maximum pgrmissible

Les culots peuvent &tre munis d’un évasement 2 la condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pas de plus de 0,5 mm
le Hiamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

THe reference diameter of 3.5 mm corresponds with the dimension used to deﬁhe the seating planes in the corrgsponding
lathpholder (se¢sheet 7005-80). The fit of a lamp provided with SV caps is determined by the distance between twp 3.5 mm
reference diameéters, one on each cap, on the finished lamp.

Ld diamétre de référence de 3,5 mm correspond 3 la dimension utilisée pour définir les plans d’appui dans le sugport cor-
regponidant (voir feuille 7005-80). Le montage de la lampe munie de culots SV est déterminé par la distance entrq les deux
diameétres de référence, un sur chaque culot, sur la lampe terminée.

Dimension SV7-6.8* Svi-g* * The values shown here are solely
Min. Max Min. Max for cap design and are not to be
A 6.9 71 6.9 71 gauged on the finished lamp.
B 6.6 1.0 7.8 8.2 * JLes valeurs indiquées ci-contre sont
C — 1.7 — 1.7 seulement nécessaires pour ’exécution
D 0.8 1.1 0.8 1.1 du culot et ne doivent pas étre véri~
" 32 330 73° 33° fiées sur la lampe terminée.
7004-80-7 1EC Publication 61-1(H) - December 1977

Publication CEI 61-1(H) - Décembre 1977
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FESTOON CAPS
CULOTS POUR LAMPES PLAFONNIER

Sv8.5

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawing is intended for manufacturing purposes only.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dessins de fabrication.

Sv8.5-6.5
Sv8.5-8

Scale .
Echelle 21

1
. . [»] Optional hole for lead-in wire
PN I I ‘._ Trou facultatif pour 1¢ fil
/ C \ d’entrée de courant
1 1
A}

© 35

TR

Caps may be made with a flare the diameter of which shall be not more than 0.5 mm greater than the maximum bermissible
diameter of the corresponding ¢ap without a flare, ’

Tles culots peuvent étre(munis d’un évasement 2 la condition que le diametre de cet évasement n’excéde pas de plus{de 0,5 mm
I¢ diameétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

The reference, diameter of 3.5 mm corresponds with the dimension used to define the seating planes in the corresponding
1

mpholder{see sheet 7005-80). The fit of a lamp provided with SV caps is determined by the distance between tvo 3.5 mm
ference diameters, one on each cap, on the finished lamp.

e diamétre de référence de 3,5 mm correspond a la dimension utilisée pour définir les plans d’appui dans le sppport cor-

spondant (voir feuille 7005-80). Le montage de 1a lampe munie de culots SV est déterminé par la distance entlre les deux
i mpe terminée

Dimension SV8.5-6.5* Sv8.5-8* * The values shown here are solely
Min. Max. Min. Max. for cap design and are not to be
A 8.4 8.6 8.4 8.6 gauged on the finished lamp.

B 6.3 6.7 7.8 : 8.2 * Yes valeurs indiquées ci-contre sont

C —_ 1.7 — 1.7 seulement nécessaires pour I’exécution

D 0.8 11 i 0.8 1.1 du culot et ne doivent pas &tre véri-

= g §3° 3% 23 fiées sur la lampe terminée. .
7004-81-4 YEC Publication 61-1(H) - December 1977

Publication CEI 61-1(H) - Décembre 1977
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CAP
CULOT

2G11
Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1’interchangeabilité.

For details of lampholder 2G11, see sheet 7005-82.

Pour les détails de la douille 2G11, voir feuille 7005-82.

Scale

Az Detail Echelle *1 e Detail
Bétail étail
VLl A =

-9

. g }

B F Fa ra

f N
S
J |- E -~ ] 1
See note -
I——— A——I Voir note (2) \

Reference plane
Plan de référence

Deta%l X
Détail
Scale R
Dimension Min\ Max. 150° Echelle 21
A (7) 22
Al ¥ 43,3 43,9
B x 23,2 23,6
D 1 H
E ((3) 2,29 2,67
F 6,0 6,8
Fz 5,5 -
J x 0,4 -
N (4) % 6,5 - No crimp zone
a(@)5) * 1.5 = Zone sans indentations
R B/2 Voir note (©®
S (4)(5) % 3,5 3,9
T % 7,0 -
Y (1) x 12,7 - . . R
n® o 5| fanersions e telely for o design s are ot
ra (5) x 0,2 0,5 * Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et n’ont
a (4)(5) % 45° pas & &tre vérifiées sur la lampe terminée.

o 1EC Publication 61-1(M) - 1989
7004~82-1 CE1 Publication 61-1(M) - 1989 .
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CAP

cuLoTt

2G11 Page 2/2

(1

~—

(2)
(3)
(4)

(5

~—

(6

-—

(7

-

a

~—

(2)
(3)
(4)
(5}

(6

-—

7

GA

VEF
700

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Y denotes the minimum length over which the maximum limits of dimensions A1, B and R shall be
observed.

Edges slightly chamfered or rounded.

For unmounted caps Emax = 2,44 mm.

Dimensions N, S and a define the minimum length of the notch over which dimensions Q and T apply.

The maximum length of the notch is not specified and the notch may run up to the top of the cap.

Dimensions Q, S, r1, r2min and ¢ apply within the width of the notch, dimension T.

Outside dimension T, only the limit for dimension r2max applies.

Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed provided they do not extend into that part of the pin
radius which 1s bounded by angles of 307 and T150° to the plane through the centrelines of the pins (see delail X).
[The diameter of the pins measured in the no crimp zone along the length of the pin shall not be-le$s than
2,29 mm.

Dimension A denotes the centreline spacing of the two pairs of pins.

La dimension Y est la longueur minimale sur laquelle devront 8tre respectées les limites maximales des dimeensions
A1, BetR.

Arétes I6gdrement chanfreinées ou arrondies.
Pour les culots non montés Emax = 2,44 mm.
Les dimensions N, S et a définissent la longueur minimale de I'encoche sur laquelle s'appliquent les dimensions Q
et T.
La longueur maximale de I'encoche n’est pas spécifiée et il est admis qu'elle s'étende jusqu'au sommet du culot.
Les dimensions Q, S, r1, r2min et a s'appliquent sur la largeur de I'encoche, dimension T.
Au-dela de la dimension T, seule la limite de la dimension r2max s'applique:

Les indentations ou rainures & la surface des broches sont permises polGrvu’ qu'elles ne s'étendent pas a Ip partie
délimitée par les angles de 30° et 150° par rapport au plan passant pariles lignes des centres des brochies (voir
détail X). Le diamétre des broches mesuré dans la zone sans indentations sur la longueur de la broche ne doit pas
tre inférieur & 2,29 mm.

La dimension A désigne I'espacement des lignes des centres des deux paires de broches.

UGING: 2G 11 caps on finished lamps shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006-82.

IFICATION: Les culots 2G11 sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec le calibre selon la feuille
6-82.

7004-82-1
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61-1K © CEI/IEC 1983

CAPS FOR TUBULAR INFRA-RED LAMPS
CULOTS POUR LAMPES TUBULAIRES A

RADIATION INFRAROUGE
SK15s P
age 1
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of mounting of a combined pair of lampholders SK15s, see sheet 7005-83.
Pour les détails de distance de montage pour ensembles de deux douilles SK15s, voir feuille 7005-83.
Scale .
Echelle 2°!
G J
) ! AM sk
- etal shp
| _D' (optional)
1 ( Chemise| métallique
| (facultatif)
Insulatof
! H \ =T Pitce isdlante
’
'
1 | J h 1 |
[
1 K '
| |
I Insulateq cable
' T T Cableisglé
¥
1
1
L Insulating sleeve
[ Gaine isplante
! ]
| y
74—
|/
( (] { Receptadle for tab
P 1 ' 1 6.3 X 0.
4 Clip poyr languette
d ’ 63%0,
' ] q ! §
4
R
' V.
(- N =] M
I EC Publication 61-1(K) - November 1983
7004-83-1 CE1 Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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CAPS FOR TUBULAR INFRA-RED LAMPS

CULOTS POUR LAMPES TUBULAIRES A
RADIATION INFRAROUGE

SK1S5s

Page 2

The cap provides heat-sink areas for regulation of the pinch temperature.

The maximum operating temperatures shall not exceed the following values:
~— lamp pinch* : 250 °C
-— insulation of cable 175 °C

Le culot pourvoit des zones de dissipation de chaleur pour la régulation de la température du pincement.

insulating sleeve over receptacle 110 °C
Measured according to I EC Publication 682.

*

L¢s températures maximales de régime ne doivent pas dépasser les valeurs suivantes:
— pincement de la lampe* 250 °C
—| isolation du céble 175 °C
—{ gaine isolante sur le clip 110°C

*

Mesuré selon la Publication 682 de la CE1.

Dimension Min. Max.

G 8.8 9.2
H 14.8 15.2
J Approx. 21

K 14 -

L 240 260
M 8.8 9.1
N 4.3 4.7
P 15 -

R 1.5 35

7004-83-1

1 E C Publication 61-1(K) - November 1983
CE I Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES 64@

GX10q-..

Page 1/3

The drawing is intended onl

Le dessin

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

y to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders GX10g-.., see sheet 7005-84.
Pour les détails des douilles GX10q-.., voir feuille 7005-84.

D
a Ra
Detail 7 — /
Ddiall ® T 1 Y & &
4 - -
Sqale 2:1 L 3J Q u c I
Edhelle % | —@@— .
Ra
=
R e
Key ways —— VN
— Logements des détrompeurs
Q =t
B2 " Reference plane N .
Plan de référence
Ra Seating plane A
a Plan de repos
=\
' 1 ‘ r = [
K [ |
_J._ RN S e i BN | RN I
SR
Rz
b
Ba--
Yy Y
;P
/"\ ria
$ee note ’ /k : ’ }
oir note (4! | MoF
G
' ‘ 01
Bee note | . é_
Voir note (3) ' Detail b
—" E | Détail ” | p -
I Scale ., H . ? )
0= Echelle “ r I
ra2z
e

Section
Coupe

Reference plane
Plan de référence

7004-84-2
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CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GX10q-..

=@

Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

Table
Tableau
Max. on Max. on
unmounted finished
Dimension Min. ;:is sur hld;.:l.)ssur
culots non lampes
assemblés terminées
A 35,8 3642 36+2
Ba (1) 17,6 18,0 18,0
B2 (9) 18,0 18,4 18,4
[ 5,9 6,1 6,1
D 9,8 10,2 10,2
E 2,29 2,44 (2)
F 6,35 - 7,62
G (4) - 1,27 1,27
H (4) - 3,30 3430
Ha 5,7 6,0 -
1 14,8 - -
J 6,3 6,5 6,5
K 7,85 8,15 8,15
L Nom. 0,5
M (5)(6) 5,59 - -
N 41,8 42,2 42,2
Q 20,8 21,2 21,2
Ra (1) 1/2 Ba
Rz 1,0 1,6 -
Ra 0,5 - -
Ra Approx. 2,0
U (7)(8) 6,35
v (7)(8) 7,92
px ((10) 18,1 18,3 18,3
raa (10) 6,6 6,8 6,8
riz (10)(12)(13)] 6,6 7,0 7,0
ra2a (11) 1,8 2,0 2,0
rzz (11)(12)(13) 1,6 2,0 2,0
@ Nom. 45°
[ Approx. 15°
Y Approx. 45°
Table
“Fablean
Dimension h Angle 01 Angle 62 (11)
g::ig::iz: Min. Max. Min. Max. Min. Max.
GX10q-1 7,0 7,2 34° 36° 113° 115°
GX10q~-2 7,0 7,2 61° 63° 124° 126°
GX10q-3 7,0 7,2 81° 83° 133° 135°
GX10q9-4 14,0 14,2 34° 36° 113° 115°
GX10q-5 14,0 14,2 61° 63° 124° 126°
GX10q-6 14,0 14,2 81° 83° 133° 135°

7004-84-2
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CAPS ON FINISHED LAMPS

GX10q-..

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES EI'@

Page 3/3

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

Dimensions Bi and Ri are measured at a distance of 2 mm from the reference plane.
This dimension is checked by means of the gauge shown on sheet 7006-79.
The ends of the pins shall be chamfered or rounded.

The contour of the boss is checked by means of the gauge shown on sheet 7006-79.

Dimension M denotes the minimum distance from the reference plane within which the pin shall

be cylindrical, with the exception of the boss height, dimension G.

—
~—

—~
~—

)
(1¢)
ap
ap

(18)

Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed providing... (under consideration).

The diameter of the circle on which the centres of the four pins are located is approximately

10 mm.

The pin arrangement of this cap is identical to the G10q cap and shall be checked with~the “IGo"

gauge for caps Gl0q shown on sheet 7006-79.
The G10q cap requirements for dimensions Ra, Rz, S and T do not apply.

Dimension Bz is measured at a distance of 12,3 mm from the reference plane.
Dimension pa1 denotes the distance between the centres of radii r11 and ra=z.

Angle 82 denotes the angle of the tangent line of radii rz1 and rz2.

Radii r12 and rz=2 of caps GX10q-1, GX10q-2 and GX10q-3 are measured at a distance of 7,0 mm from

the reference plane.

Radii r22 and ra=2 of caps GX10q-4, GX10q-5 and GX10q-6 are meagured at a distance of 14,0
the reference plane.

Les dimensions Ba et Rx sont mesurées & une distance de(2 'mm du plan de référence.

Cette dimension est vérifiée a l'mide du calibre selon la ‘feuille 7006-79.

Les extrémités des broches doivent &tre chanfreinéés ol arrondies.

Le contour de la broche est vérifié au moyen du\calibre selon la feuille 7006-79.

La dimension M définit la longueur minimale, 4”partir du plan de référence, au long de laquel
la broche doit &tre cylindrique, excepté la hauteur du bossage de la dimension G.

Des indentations ou cannelures sont permises sur la surface de la broche & condition que...
(& 1'étude).

Le diamétre du cercle sur lequel les\ééntres des quatre broches sont situés est
d’approximativement 10 mm.

La disposition des broches sur’ce’culot est identique a celle du culot G10q, elle doit &tre
vérifiée & 'aide du calibre "Entre" pour culots Gl10q selon la feuille 7006-79.
Les prescriptions concernant)les dimensions Rx, Rz, S et T du culot G10q ne sont pas applic|

La dimension Bz est meaurée & une distance de 12,3 mm du plan de référence.
La dimension pi désigne la dislance enire les centres des rayons rii et raaz.
L'angle 62 désigne 1'angle de la tangente aux rayons rzi et rz2.

Les rayons raz et rz=z des culots GX10q-1, GX10g-2 et GX10q-3 sont mesurés a une distance
du plan de référence.

Les rayons riz et rzz2 des culots GX10q-4, GX10g-5 et GX10q-6 sont mesurés & une distance
du plan~gde référence.

mm from

le

pbles.

de 7,0 mm

de 14,0 mm

GAUGING: Caps GX10q on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-79, 7
7006-84A, 7006-84B, 7006-84E and 7006-84F.

VERIFICATION: Les culots GX10

7006-79, 7006-84, 7006-84A, 7006-848, 7006-84F et 7006-84F.

006-84,

q sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles

7004-84-2
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GY10q-.. Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour 'interchangeabilité.

For details of holders GY10q-.., see sheet 7005-85.
Pour les détails des douilies GY10g-.., voir feuille 7005-85.

Ra

Rz//

T

[] Ra
/,
Key ways v
Logements des détrompeurs
-<——-B_z'--—-—-— N
Reference plane
Ra Plan de référence A

Seating plane
Plan de repos

-
)
-

1]

Section 1
Coupe

W]
: Rz
Bia
\J | " 02
raa
G‘ /
r-_\ ‘ -3 \
See note (4) Y ’
Voir note F X
| t | 7/ V-eie- |}
See note (3) 1 ! ! !
Voir note l Detail
E Détail * D/
Scale . raa
= H = Echelle 21
p1
62/\
s
Reference plane
riz Plan de référence
1 -
= 0 e e e =
[
l ! 11
1
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Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

Table

Tableau
Max. on Max. on
unmounted | finished

Dimension Min. ;:;:: sur }\;:‘xr.msur
culots non lampes
assemblés terminées

A 46,5 47,5 47,5

Ba (1) 24,4 24,8 24,8

B2 (9) 24,8 25,2 25,2

(o] 6,9 7,1 7,1

E 2,29 2,44 (2)

F 6,35 - 7,62

G (4) - 1,27 1,27

H (4) - 3,30 3,30

Ha 7,0 7,3 -

1 16,8 - -

K 9,75 10,05 10,05

M (5)(6) 5,59 - -

N 53,8 5472 54,2

Ra (1) 1/2 Ba

R2 2,0 2,5 -

Ra 1,0 - -

Ra Approx. 2,0

U (1)(8) 6,35

vV (7)(8) 7,92

pa (10) 22,3 22,5 22,5

raa (10) 9,5 9,7 9,7

raz (10)(12)(13) | 9,5 9,9 9,9

rz1-(11) 1,9 2,1 2,1

rz2 (11(12)(13) | 1,7 2,1 2,1

Y Approx. 45°

Teble
Tableau “

Dimension h Angle 631 Angle 02 (11)
gz;g:::zz Min. Max. Min. Max. Min. Max.
GY10q-1 7,0 7,2 34" 36° 117° 119°
GY10q-2 7,0 17,2 64° 66° 130° 132°
GY10q-3 7,0 7.2 89° 91° 144° 146°
GY10q-4 14,0 14,2 34° 36° 117° 119°
GY10q-5 14,0 14,2 64° 66° 130° 132°
GY10q-6 14,0 14,2 89° 91° 144° 146°

7004-85-2
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Dimensions in millimetres - Dimensions en milliméatres

(1) Dimensions Bx and Ra are measured at a distance of 2 mm from the reference plane.
(2) This dimension is checked by means of the gauge shown on sheet 7006-79.
(3) The ends of the pins shall be chamfered or rounded.

(4) The contour of the boss is checked by means of the gauge shown on sheet 7006-79.

with the e

(6} Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed providing... (under consideratign).

boss height, dimension G.

be cylindrical, xception of the
(7) The diameter of the circle on which the centres of the four pins are located is approximately L0 mm.

(8) The pin arrangement of this cap is identical to the G10g cap and shall be checked (with the
"Go" gauge for caps G10g shown on sheet 7006-79.
The G10q cap requiremenis for dimensions Ra, Rz, § and T do not apply.

(9) Dimension B2 is measured at a distance of 14,8 mm from the reference plane.
(10p Dimension pi1 denotes the distance between the centres of radii ria and(raz.
(11) Angle 82 denotes the angle of the tangent line of radii r21 and rz2z/

{12) Radii r12 and r22 of caps GY10q-1, GY10q-2 and GY10q-3 are measured at a distance of 7,0 mm
from the reference plane.

(13) Radii ra2 and rz2=z of caps GY10q-4, GY10q-5 and GY10q-6 are\measured at a distance of 14,0 fnm
from the reference plane.

(1) Les dimensions Bi el Ri sont mesurées & une distance dé 2 mm du plan de référence.

(2) Celte dimension est vérifiée a I’aide du calibre selon}a feuille 7006-79.

(3) Les extrémités des broches doivent étre chanfreinées ou arrondies.
(4) Le contour de la broche est vérifié au moyen du‘calibre selon la feuille 7006-79.

(5) La dimension M définit la longueur minimale, &/partlir du plan de référence le long de laquelle
la broche doit étre cylindrique, excepté laihauteur du bossage de la dimension G.

(6)) Des indentations ou cannelures sont permises sur la surface de la broche & condition que...
(& P'étude).

(7) Le diamétre du cercle sur lequel les centres des qualre broches sont situés est
d’approximativement 10 mm.

(8) La disposition des broches, sur ce culol est identique a celle du culot G10q, elle doit &tre
vérifiée a4 l'aide du calibre "Entre” pour culots G10q selon la feuille 7006-79.
Les prescriptions concernant les ‘dimensions Ri, Rz, S et T du culot G10q ne sont pas applicables.

(9) La dimension B2 est{mesurée & une distance de 14,8 mm du plan de référence.

(1d) La dimension pa (désigne la distance entre les centres des rayons rax et raz.

(11]) L’angle 8z désigne l'angle de la tangente aux rayons rz2x et rz=.

(19) Les rayonscraz et raz2 des culots GY10q-1, GY10q-2 et GY10q-3 sont mesurés a une distance fe 7,0

mm du plande référence.

(13) Les rayons raiz et rzz des culots GY10q-4, GY10q-5 et GY10q-6 sont mesurés & une distance He 14,0
mm_dusplan de référence. .

GAUGING: Caps GY10q on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-79, 7006-85,
7006-85A, 7006-85D and 7006-85E.

VERIFICATION: Les culots GY10q sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles
7006-79, 7006-85, 7006-85A, 7006-85D et 7006-8SE.

7004-85-2
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder GX23, see sheet 7005-86.
Pour les détails de la douille GX23, voir feuille 7005-86.

et ) ——] ' \’/—J 120°

: _/ i See note (6) L
T Voir note

X No crimp zorne
Zone sans indentations

Reference plane “— Ki—>

Plan de référence See note . .
Voir nate &) Insulating material

Matidre isolgnte

T e
]

la—L2—| T2 See note Kz ~—o= \ ’
Voir note (5) =Kz rz
DN - Y———
Detail _  |=~g P ,
Détail o
—=l q Detail -
§ Détail .
K1 =] Hetail e
L\ _ Pétail
.|
J Fa
1y p—— - )
v .
—tpee] [ ' />1
ally Scale a1 I Scale a1
Echelle t Echelle Reference plane
fem T P J [+ E - Plan de référence

If this fit is used for single ended fluorescent lamps, the maximum pre-heating current should be in the
range of 240 < Ip < 525 mA.

For lamps with a pre-heating current not exceeding 240 mA, see G23 fit.

Si cet ensemble est utilisé pour les lampes fluorescentes a culot unique, le courant maximal de
préchauffage doit se trouver dans Vintervalle 240 < Ip < 525 mA.

Pour les lampes dont le courant de préchauffage n’excéde pas 240 mA, voir ’ensemble G23.

1EC Publication 61-1(M) - 1989
7004-86-1 CE1 Publication 61-1(M) - 1989
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(1

(4

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (2) 31,5 32,5 Q 1,2 -
B (1)(2) 17,7 18,1 R (2) - 9,05
D (9) 23,0 s 8,85 9,15
E (6)(9) 2,29 2,67(3) T (1)(9) 3,5 l4,5
F (9) 6,0 6,8 Ux - 0,2
Fa 5,5 - W (1)(8) 3,0 -
J 0,4 ] - X 3,5 -
K1 (4)(9) 16,15 16,3 Y (2) 10,2 -
Kz (5) 15,6 15,75 Zx 0,5 ~
La (4)(9) 13,75 13,9 ra - 0,4
L2 (5) 13,2 13,35 rz (7)% Approx. 0,8

M - 23,0 ax Nom. 35°

N1 (4) 0,5 [} 20° 30°
N2 (5) 21,0 Approx. 30°

P (9) 20,6 21,0 '

These dimensions are solely for cap design and are not~té, be gauged on the finished lamp.

) Dimension B min. shall apply within the width X afd up to dimension W min.
Dimension B max. shall apply outside dimension.T.

) Dimension Y denotes the minimum length over Which the maximum limits of dimensions A, B and R
shall be observed.

) On unmounted caps E max. = 2,44 mm.

) Dimensions Ka and L1 are measured at‘distance N1 from the reference plane.
) Dimensions K2 and Lz are measured at’ distance N2 from the reference plane.
)

Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed provided that they do not exténd
into that part of the pin radius\which is bounded by the angles of 60° and 120° to the plane| through
the centre lines of the pins (see drawing). The diameter of the pins measured in the directidn

perpendicular to the plane\through the centre lines of the pins shall be not less than 2,29 mm in
every plane parallel to the'cap face.

) A chamfer of approx., 0,8 mm is also allowed.
) Dimension W denotes the height of the insulating part.

) The combined displacement and diameter of the pins, the minimum and maximum diameter of the
individual pins;-the minimum and maximum pin lengths and the minimum values of dimensions|Ka, La
and T are ‘chécked by the gauge shown on sheet 7006-86.

Ces dimensjons s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas &tre vérifides sur la lampe tdrminée.

) La_dimension B min. s’applique sur l'espace défini par X et jusqu’a la dimension W min.
La dimension B max. 8’applique au-dela de la dimension T.

(3

(5

(7
(8

)\La”dimension Y indique la distance minimale le long de laquelle lea limites maximales des
i i y Servees.

) Sur culot non assemblé E max. = 2,44 mm.

(4) Les dimensions Ki et Lai sont mesurées a la distance Nai du plan de référence.

) Les dimensions Kz et Lz sont mesurées a la distance N2 du plan de référence.

(6) Les indentations ou rainures a la surface des broches sont permises, pourvu qu’elles ne

s’étendent pas a la partie délimitée par les angles de 60° et 120" par rapport au plan contenant
les axes des broches (voir dessin). Le diamétre des broches mesuré dans la direction perpendiculaire
& ce méme plan ne doit pas étre inférieur a 2,29 mm dans chaque plan paralidle au plan du socle.

) Un chanfrein d’environ 0,8 mm est aussi permis.

) La dimension W correspond a la hauteur de la partie isolante.

(9) Le déplacement combiné avec le diamétre des broches, le diamétre minimal et maximal, la longueur

minimale et maximale de chaque broche, les valeurs maximales des dimensions K1, La et T sont
vérifiées a l'aide du calibre selon la feuille 7006-86.

1EC Publication 61-1(M) - 1989

‘ 7004-86-1 CEI Publication 61-1(M) - 1989
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G32, GX32 & GY32
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Dimensiona in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essentinl for interchangeability.
Les dessina ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l’'interchangeabilité.

For details of lampholders G32d~-.., G32q-.., GX32d-.., GX32q-.. and GY32d-.., see sheet 7005-87.
Pour les détaila des douilles G32d-.., G32q-.., GX32d~.., GX32q-.. et GY32d-.., voir feuille 7005-87,

The dashed lines at distances Y, N1 and Nz from the reference plane are intended only to indicate the

measuring areas for checking cap dimensions. See also notes 2, 4 and 5.
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see Table 2
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See note
Voir note

For the values‘of the above dimensions,

Note. = Pour les.valeurs des dimensions ci-dessus,
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Detail
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Les lignes avec tiretis, situées A des distances Y, Ni et Nz|du plan

de référence sont représentées uniguement pour indiquer lps zones de
v mesures lors de la vérification des dimensions du culot.
Voir aussi les notes 2, 4 et 5.
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Voir | note 4)
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1.1 See note
Da i Voir note ®
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Note. - Only the G32d-4 cap is shown. For caps with different designations, see page 2/4.
Note. - Seul le culot G32d-4 eat représenté. Pour les culots de désignations différentes, voir page 2/4.

étail
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Page 2/4
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
PLATFORM AND PIN ARRANGEMENTS PLATEAU ET POSITION DES BROCHES
L A1 Al ]
R R
m \ |+|
" § | | \ , b 4 ) o
¢ | l.
G32d-., - - - - -t B B - - - - - G32qg-..
I & | | |-
1 | 1 1 1
3 0
A - A
| ]
GX32d-.. | . - -—— -Ba Ba | - . -I-— GX32q-..
)\ ! I N\
Ra Ra
Az Az
KEYS Bottom views' - Vues de dessous
DETROMPEURS rh X2 (2x) rh
1
"—+‘"3— X2 T 11T X T -—1T"-1T X2 |(2x)
. 1] *
X2 (2x) l L._{ — t .
Ll.l Ly LH
Table 1
Tableau Fig.\1 Fig. 2 Fig. 3
w1 w2 & .4 w=3 & .-5
Designation | Key Dimension
Fig. GY32d-.. caps are reserved for ible futur
Désignation ) Détrompeur g X2 nom. applicutionsx.’ posaible e
G324d-1 GY32d~.. cap dimensions are equal to G32d-..,
G32q-1 1 Note (10) except for the location of the two pins.
Gx324-1 ote ( The pins are positioned diagonally at the
GX32q~-1 corners of the rectangle having dimensions
Da and Dz respectively. The GY32d-.. pins
G32d-2 L
G32q-2 " *
aX32d-2 2 7.8
32q-2 Les culots GY32d-.. sont réservés A de futures
GX329- applications.
G32d-3 Les dimensions du culot GY32d-.. sont identiques
G32q-3 3 75 a celles du culot G32d-.. A l'exception de la
ax324-3 ’ position des broches.
GX32q9-3 Les broches sont situées respectivement sur les
G324 deux diagonales passant par les sommets du
632 rectangle de c8tés D1 et Da. Les broches du
GX"lg:L 2 15,0 culot GY32d~.. et du culot G32d-.. présentent
mfsz a4 une symétrie miroir,
G32d-5
G32q9-5
ax32d-5 3 18,0
GX32d-5

7004-87~2
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Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Table

Tableau

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (2) 43,3 43,9 Q 1,2 -
Ax (11) 32 R (2) B/2

Az - 39,0 Ra 6,0 -
B (2) 23,2 (11) 23,6 (1) S 8,85 9,15
Ba - 32,0 T (1) 3,5 4,5
Da 31,0 ux - 0,2
D2 8,0 v 20,7 (9) 21,2
E (6) 2,29 2,67 (3) || W (B) 5,25 -
F 6,0 6,8 Xa See Table 1-Voitr Tableau 1
Fa 5,5 - Xz (9) 2,8 [ -
J 0,4 - Y (2) 5,7

Ka (4) 21,80 21,95 Zx 0,5 -
Kz (5) 21,05 21,20 ra - 0,4
Lz (4) 16,20 16,35 rz2% (7) Approx. 0,8
Lz (5) 15,45 15,60 rs 0,5 1,0
M - 26,5 ra - 0,2
M1 - 8,0 rs 0,2 0,5
Na (4) 0,5 ax Nom. 35°

N2 (5) 24,5 g 20° 30°
Na (9) 7,0 ¥ Approx. 30°

P 26,3 26y7

% These dimensions are solely for.caps design and are not to be gauged on finished lamps.

(1) Dimension B max. applies outside dimenaion T.

(2) Dimension Y denotes the minimum length over which the maximum limits of dimensions A, B and
R or Az, Ba and Rax shall be observed.

Outside dimensionY in the direction of the bulb, the shape of the GX32d-.. and the GX32q. cap
shall lie within~the area defined by the gauge "F" dimensions C, Rz and Ra, as shown on gheet
7006-87F.

(3) On unmounted caps E max. = 2,44

(4) Dimensions Ki and La are measured at distance Nai from the reference plane.

(6) Diménsions Ka and Lz are measured at distance Nz from the reference plane.

(6) Indentations or grooves in the surfaces of the pins are allowed provided that they do not pxtend
into that part of the pin-radius which is bounded by the angles of 60° and 120° to the twd parallel
planes, separated by dimension Dz (see detail X).

p : 0 he pins meagured in the no mp hot be leas

_than 2,29 mm.
(7) A chamfer of approx. 0,8 mm is allowed.

(8) Dimension W denotea the height of the insulating part.

{9) Dimensions V min. and X2 min. are measured at distance Na from the reference plane.

(10) In this design the keys are located on the centre line.

(11) Within the area defined by dimension A1 depressions in the circumference of the cap are admissible.

7004-87-2
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Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas 8tre vérifiées sur lampes terminées.
(1) La dimension B max. s8’applique en dehors de la zone de dimension T.

(2) La dimension Y indique la distance minimale le long de laquelle les dimensions A, B et R ou A2, Ba
et Ra doivent 8tre observées.
A Vextérieur de la dimension Y, en direction de 1’'ampoule, la forme du culot GX32d-.. et GX32q-..

doit se trouver A l'intérieur de la zone définie par le callbre "F", les dimensions C, Rz et Ra
gelon la feuilla 7006-87F.

(3) Sur culot non assemblé E max. = 2,44,
{4) Les dimensiong Ki et La sont mesurées & la distance Na du plan de référence.
(6) Les dimensions K2 et Lz sont mesurées a la distance N2 du plan de référence.

{6) Les indentations ou rainures & la surface des broches sont permises, pourvu qu’elles ne s'étendent
pas & la partie délimetée par lea angles de 60° et 120° par rapport au plan paralldle diastant|de la
valeur D2 (voir détail X).

Le diamétire des broches mesuré dans la zone sans indentations sur la longueur de la brocHe ne doit
pas 8tre inférieur & 2,29 mm.

(7) Un chanfrein d’environ 0,8 mm est aussi permis.
{8) La dimension W correspond a la hauteur de la partie isolante.

{9) Les dimensions V min. et X2 min. sont mesurées & la distance Na du plan de référence.
(10) Dana ce type, les détrompeurs sont situés sur la droite de.symétrie.

(11) A Vintérieur de la zone définie par la valeur de Aa, les dépressions dans la circonférence
du culot sont admises.

Ces dimensions sont données pour le culot seul et n’ont pas & &tre vérifiées au moyen d’un
calibre sur lampes terminées.

GAUGING: The combined displacement and diameter of the pins, the combined displacement and wjdth
of the keys, the maximum values of dimensions Kay La, P, T and V, the minimum and maximum diameters

of the individual pins and the minimum and the ,maximum pin lengths are checked by the related gauge
shown on sheet 7006-87.

VERIFICATION: La combinaison du déplacement des broches et de leur diamétire, la combinaison du
déplacement et de la largeur des détrompeurs, les valeurs maximales des dimensions Ki, La, P, T et V,
les diamétres minimum et maximum des\broches el les longueurs minimales et maximales des brocl

hes sont
vérifiés par le calibre figurant asur-la feuille 7006-87.

7004-87-2
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61-1N © CEI/IEC 1991

PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT SUR LAMPES TERMINEES

PY43d

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions easentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of lampholder PY43d, see sheet 7005-88.

"Pour les détails de la douille PY43d, voir feuille 7005-88.

Ref lua
Terenece—x

Reference plane
Plan de référence

Languette de référence

WA

Nosg See note
Rebht Voir note

Detgil Scale

Notch See note
Encothe Voir note

Détgil ® Echelle <

(10)

2:1

(9)

rx

See note

Section
Coupe -1

Voir note

See note
Voir,not

(1

Termination G16d
(see sheet 7004-2

Connecteur G16d

4)

D)

(voir feuille 700{1-20)

Dimension Min. I Max. Dimension Min. I Max.
A1~(6) 25,0 i (7

Az (8) Nom. 22x% Va 8,0 -
3 59— 2,1 ¥z 1656
K (8) 2,0 L 1,8 2,2
L (2) 37,8 38,0 X 1,1 1,3
M (3) 42,8 43,0 Y 25,0 32,0
Mz 19,3 19,7 Z 7,9 8,0
N 61,6 52,0 21 5,8 6,2
P (2)(5) 15,3 15,5 r (7)

Q (2)(5) 8,5 - ra 3,4 3,6
R 1,8 2,2 54° 56*
S 0,45 - ] - 5°
T 5,0 6,0 Y 59° 61°

7004-88-2
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61-1N © CEVIEC 1991

PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT SUR LAMPES TERMINEES

(6)

(1
(8)
(9)

10)

(1)

(2)
(3)
(4)

(5)

(6)

(7)
(8

~

(9

(10)

GAUGING: Prefocus caps PY43d on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown
pn sheets 7006-88, 7006-88A and 7006-39D.

VERIFICATION:.'Les culots préfocus PY43d sur lampes terminées doivent satisfaire aux easais
pvec les calibres selon les feuilles 7006-88, 7006-88A et 7006-39B.

dimension P shall be observed.
Outside dimension Q, the maximum limit for dimension P shall not be exceeded.

The means of securing the ring in the headlamp shall not encroach on this cylindfical
zone, which extends over the full length of the shell shown on this side of the ring.

The radius r shall be equal to or smaller than dimension U.
Beyond distance K, in the direction of the G16d termination, dimension Az shall be observed

The notch is meant to prevent the insertion of caps with non-similar designation into
lampholders PY43d.

The nose is meani to prevent the insertion of non-preferred types.

La forme de cette partie ‘annulnire de la colleretie est optionnelle el peut &tre plate
ou incurvée.

Cetle dimension esL mesurée dans le plan de référence.
La dimension M est le diamétre sur lequel la lampe ‘esl centrée.

Les langueiles de contact doiveni &ire placées paKr rapporti & la languette de référence
dans la position indiquée par le dessin avec une tolérance de *+ 20°.

La dimension Q définit ’espuce minimal le long duquel a la fois les limites minimale et
maximale de la dimension P doivent &tre_observées.
En dehors de la dimension Q, la limite mnximale de P ne doit pas 8tre dépassée.

Les dispositions de verrouillage de lalcollerette dans le projecteur ne doivent pas
empiéler sur cette zone cylindriqué;/qui s’étend sur Loute la longueur de la chemise
de ce c8té de la collerette.

Le rayon r doit &lre égunl ou‘inférieur a la dimension U.

Au-deld de la distance K, dans la direction de I'extrémité du connecteur G16d,
la dimension A2 doil &ire respectée.

L'’encoche a pour objet-d'empécher I'insertion dans les douilles PY43d des culots de
référence différente.

Le rabal a pour.objeil d’empécher l’insertion des culots non prévus.

PY43d Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
% This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
(1) The form of this annular part of the ring is oplional and may be flat or recessed.
(2) This dimension is measured at the reference plane.
(3) Dimension M is the diameter on which the lamp is centered.
(4) The relative positions of the contact tabs and the reference lug shall not deviate from
the position shown by more than & 20°.
(5} Dimension Q denotes the minimum width over which bolh the minimum and the maximum limitg of

* Cette dimension s’applique-seulement au culot et ne doit pas é&tre wvérifiée sur la lampe terminge.

7004-88-2
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61-1N © CEI/IEC 1991

PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT SUR LAMPES TERMINEES

PZ4ASL Page 1/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1’interchangeabilité.

For details of lampholder PZ43t, see sheet 7005-89.
" Pour les détails de la douille PZ43t, voir feuille 7005-89.

}‘\ Reference plane

Plan de référence

S e
Reference lug 1 < X
Lafguette de référence N Passing beam ep note
¢ 'l'('—’ :‘— Faisceau de croisement Volir note (4)
M a X
| I See note
s Voir note b
- L
<
A 22
R a
- Q
Nose See note (10)
Rabat Voir note Section Earth Privihg beam
<y Coupe Masse Faiscpau de route
tail a Scale 2:1
tail Echelle ©° Termination Gl6t
(see sheet 7004-100)
uotch See note (9) Connecteur Gl6t
. Hncoche Voir note (voir feuille 7004-100)
Ma =
Dimension Min. l Max. Dimension Min. I Max.
A1 (6) 25,0 U (7
A2 (B) Nom. 22% Va 8,0 -
J 1.9 i 2 Y V= = 10,0
K (8) 2,0 L 1,8 2,2
L (2) 37,8 38,0 X 1,1 1,3
M (3) 42,8 43,0 Y 25,0 32,0
M2 19,3 19,7 4 7,9 8,0
N 51,6 52,0 21 5,8 6,2
P (2)(5) 15,3 15,5 r (7
Q (2)(5) 8,5 - ra 3,4 3,6
R 1,8 2,2 « 64° 56°
s 0,45 - g -~ 5°
T 5,0 6,0 Y 69° 61°

7004-89-2
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PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT SUR LAMPES TERMINEES

PZ43t Page 2/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

% This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.

(1) The form of this.'annular part of the ring is optional and may be flat or recessed.
However, the form shall be such that it will not cause any abnormal glare from the
pessing beam filament when the lamp is in its normal operating position in the
vehicle.

(2) This dimension is measured at the reference plane.

(3) Dimension M is the diameter on which the lamp is centered.

(4) The relative positions of the contact tabs and the reference lug shall not deviate from
the position shown by more than + 20°

(5) Dimension Q denotes the minimum width over which both the minimum and the maximum limi}s of
dimension P shall be observed.
Outside dimension Q, the maximum limit for dimension P shall not be exceeded,

(6) The means of securing the ring in the headlamp shall not encroach on thig cylindrical
zone, which extends over the full length of the shell shown on this side of‘the ring.

(7) The radius r shall be equal to or smaller than dimension U.
(8) Beyond distance K, in the direction of the G16t termination, dimension) Az shall be observed.

(9) The notch is meant to prevent the insertion of caps with non-similar designation into
lampholders PZ43t.

(10) The nose is meant to prevent the insertion of non-preferred! types.

% Cette dimension s’applique seulement au culot et ne doit pas &tre vérifiée sur la lampe terminée.

(1) La forme de cette partie annulaire de la colleretie est optionnelle et peut 8ire plate
ou incurvée. Toutefois, elle ne doit pas, par réflexion de la lumiére émi se par le filament
de croisement, provoquer un éblouissement anormal lorsque la lampe est en position
normale de fonctionnement sur le véhicule.

(2) Cette dimension est mesurée dans le plan de.référence.
(3) La dimension M est le diamdtre sur lequel-la lampe est centrée,

(4) Les languetiee de contact doivent &ire placées par rapport a la languetie de référence
dans la position indiquée par le dessin avec une tolérance de 20°,

(5) La dimension Q définit 1’espace -minimal le long duquel & la fois les limites minimale et
maximale de la dimension P doivent étre observées,
En dehors de la dimension @, la limite maximale de P ne doit pas 8tre dépassée.

(6) Les dispositions de verrouillage de la collerette dans le projecteur ne doivent pas
empiéter sur cette zone cylindrique, qui s’étend sur toule la longueur de la chemise
de ce c8té de la collerette.

(7) Le rayon r doit 8tre égal ou inférieur A la dimension U.

(8) Au-delad de 1 distance K, dans la direction de l'extrémité du connecteur G16t,
la dimension Az doit 8ire respectée.

{9) L'encochea pour objet d’empécher 'insertion dans les douilles PZ43t des culots de
référence différente.

(10) Le(rabat a pour objet d’emp8cher l'insertion des culots non prévus.

GAUGING: Prefocus caps PZ43t on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown
on sheets 7006-88A, 7006-83 and 7006-39B.

| VERIFICATION: Les culots préfocus PZ43t sur lampes terminées doivent satisfaire aux easais
avec les calibres selon les feuilles 7006-88A, 7006-89 et 7006-39B.

7004-89-2
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BASE OF PHOTO-FLASH LAMP
SOCLE DE LAMPE FLASH
W10.6 x 8.5d

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions 4 contréler.

Scale
Fchelle 2:1

Dimension Min. Max. (1) This dimension is solely for the design of the lampholder plug gauge
A 31 85 for testing contact making shown on sheet 7006-90D.
B 10.4 10.8 . . . .
C 3.0 50 (1) Leseul but de cette dimension est de permettre la conception du calibre
" y pour le contrdle de la réalité du contact dans la douille, montré sur la
D 14.0 16.0 feuille 7006-90D.
E — 16.5
f) — 2.0
G — 4.0

7004-90-2 1E C Publication 61

Publication CE1 61
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60061-1 Amend. 23 © CEI/IEC:1999

LAMP BASE

SOCLE DE LAMPE

W2.1x9.5d Page 1/1
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holder W2.1x9.5d, see sheet 7005-91.
Pour les détails de la douille W2.1x9.5d, voir feuille 7005-91.
m s
|
|
m]
\
|
‘ Detail a
i Détail a
1
i Reference plane
} Plan de référence
\
o i |1
| [
| ! F E
NEERR
J N 1
i
— -
* This dimension is solely for base design and is notto be gauged.
* Jette dimension s'applique seulement au socle'et-ne doit pas étre vérifiée.
(2)] Maximum contour of free space for exhaust tip allowing for eccentricity.
(2)| Contour limité maximal de I'espace libre a prévoir pour le queusot compte tenu de son excentricité possible.
Standard dimensions NeEare§t elquitvalent ig_inches
Dimensions normalisées quivalents arrondis en
pouces
Dimension Min. Max. Min. Max.
A - 10,29* - 0,405*
B 6,86* - 0,270* -
C (1) T 3,05 - 0‘120
15 8-90 §;56 0,350 0,374
E 1,65 - 0,065 -
F* Nom. 1,52 Nom. 0,060
G 3,4 4,6 0,134 0,181
H - 6,10 -- 0,240
J* Nom. 0,76 Nom. 0,030
K* Nom. 0,76 Nom. 0,030
M* Nom. 1,52 Nom. 0,060
N 1,90 2,40 0,075 0,095
=) - 4,06 - 0,160
Q Approx. 5,6 Approx. 0,220
S 4,83 - 0,190 -
W - 0,36 - 0,014
IEC 60061-1
7004-91-3 CEI 60061-1
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60061-1 Amend.34 © CEI/IEC:2004

RECESSED SINGLE CONTACT CAP AND END OF LAMP

CULOT A UN CONTACT ENCASTRE ET EXTREMITE

=IO
DE LA LAMPE

R7s Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holders R7s, see sheet 7005-53A.
Pour les détails des douilles R7s, voir feuille 7005-53A.
For details of combined pairs of holders R7s or RX7s, see sheet 7005-53.
Pour les détails des combinaisons des deux douilles R7s ou RX7s, voir feuille 7005-53.

7

AN
©F

L~

his dimension is solely fer\cap design and is not to be gauged.

. X ——

J1

@ —— -

O — 7
Contact —= He— H g

[ ]

[ T] ——

* (Jette dimension s’applique seulement au culot et ne doit pas étre vérifiée.
Special attention shallkbe given to the choice of contact material (e.g. silver gives good results).
Or doit porter uhe_attention spéciale au choix du matériau des contacts (les contacts en argent donnent, par exemple, de bons
réqultats).
- - - (1) Alternative pinch form.
)lrrée(n?s)lon '_\{Im '\ga:g.) (2) Flat area. For information regarding the position of this flat prea on the
S —a = pinch of the lamp, see the appropriate IEC publication.
— —— — (3) Insulator.
G 2,8 — (4) This dimension is applicable only when a heat sink is required.
H 1,8 2,8 (5) Dimension N refers only to the area defined by dimensions T and R.
J - 2,03 (6) The combination of the two values of this dimension is checked by means
J1(8) 0,5 - of an alignment gauge having two parallel slots each 8,28 mm - 0,02 mm
L 2,9 - wide.
M (7) -- 4,06 (7) Dimension M denotes the distance from the centre of the contact to any
N (5) 2 3,8 point on the circumference of cylinder E.
R (4)(5) 5 - (8) The standard test finger shown in IEC 60529 shall not be able to touch the
S (4) - 125 metal contact. Dimension J1 need not be checked if the cap complies with
T (4)(5) 55 — this requirement.
U (9) — 9 (9) Dimension X denotes the minimum distance over which dimensions U and
V (6)©) — 8 V shall apply.
X(9) 15,5 -

7004-92-3 Ce1 00011
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60061-1 Amend.34 © CEI/IEC:2004

RECESSED SINGLE CONTACT CAP AND END OF LAMP

CULOT A UN CONTACT ENCASTRE ET EXTREMITE
DE LA LAMPE

R7s Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) Forme du pincement au choix.

(2) Surface plane. Pour plus d'information concernant I'emplacement de cette surface plane sur le pincement de la lampe, voir la
publication de la CEIl appropriée.

) Matiére isolante.

) Cette dimension s'applique seulement lorsque I'emploi d'un refroidisseur est prescrit.

) La dimension N se référe seulement a la région définie par les dimensions T et R.

) La combinaison des deux valeurs de cette dimension est vérifiee par un calibre d'alignement comportant deux encoches

opposées et paralléles, chacune d'une largeur de 8,28 mm - 0,02 mm.

La dimension M indique la distance du centre de contact a tous les points de la circonférence du cylindre E. L

Le doigt d'épreuve normalisé spécifié par la CEl 60529 ne doit pas pouvoir toucher le contact métallique. Sile-culot satisfait a

cet essai, la vérification de la dimension J1 n'est pas nécessaire.

(9)| La dimension X définit I'intervalle minimal le long duquel les dimensions U et V doivent étres respectées.

(3
(4
(5
6

33

7004-92-3 Ce1 00011
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60061-1 amend.22 © CEIIEC:1999

RECESSED SINGLE CONTACT CAP AND END OF LAMP

RX7s

CULOT A UN CONTACT ENCASTRE ET EXTREMITE DE LA LAMPE 6@

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holders RX7s, see sheet 7005-53A.

Pour les détails des douilies RX7s, voir feuille 7005-53A.

For details of combined pairs of holders R7s or RX7s, see sheet 7005-53.

Pour les détails des combinaisons des deux douilles R7s ou RX7s, voir feuille 7005-53.

=4
Vi)

U

U1

Lt C ——tne}t— © —

A

Insulator v
Matigre isolante

Contact (;: /—H G F
S 1
Detail a
Détail a
—e] J j——
Standard dimensions Nearest equivalents in
inc
Dimensions normalisées Equivalents g?rondis en
ouces

- - . - P * These dimensions are solely [for cap
Dimension [/ Min. Max. Min. Max. design and are not to be gauged on the

E (3) - 7.49 - 0,295 finished lamp.

F 4,19 4,45 0,165 0,175 . i .

o 58 0.110 * Ces dimensions sont uniquement

J _ : _ prévues pour la construction du Fulot et

W 1.8 2.8 0,070 o110 ne doivent pas étre vérifiées

J - 2,03 - 0,080

J1(8) 0.5 ~ 0.020 i Special attention shall be given to the

L (3) 2,9 - 0,114 - choice of contact material (e.g. silver

M (2) - 4,06 R 0,160 gives good results).

P (3) 4,95 - 0.19% - On doit porter une attention spéciale au

Q (1)(4) - 9,14 - 0,360 choix du matériau des contacts (les

S ~ 17.8 R 0.701 contacts en argent donnent, par exemple,

- . de bons résultats).

U @) - 11,2 (5) - 0,440 (5) @ bons résultats)

U1 - 7.4 - 0,290

X (4) 15,5 - 0,612 -

7004-92A-4
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60061-1 amend.22 © CEI/IEC:1999

RECESSED SINGLE CONTACT CAP AND END OF LAMP
CULOT A UN CONTACT ENCASTRE ET EXTREMITE DE LA LAMPE

RX7s Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimeétres

(1) The combination of the two values of this dimension is checked by means of an alignment gauge having two
opposite parallel slots each 9,4 mm - 0,02 mm (0,370 in) wide.

(2) This dimension denotes the distance from the centre of the contact to any point on the circumference of
cylinder E.

(3) Dimension E denotes a cylinder with minimum length over dimensions L plus J.
Outside L and up to P, a width of 8,12 mm (0,320 in) shall be observed in the direction perpendicular to the
plane of the pinch.

(4) Dimension X denotes the minimum distance over which dimensions U and Q shall apply. Dimension Q is

applicable to the pinch and to the (insulator) end of the lamp.

{5) For some lamps this value may be increased up to 16,0 mm (0,630 in) maximum.

No insertion problems occur if these lamps are used in type A holders as per sheet 7005-53A.

If the value of 11,2 mm {0,440 in) for dimension U is exceeded, information on this fact shall-bé given in the

designation, e.g. if Umax = 15,0 mm, the designation becomes RX7s-30.

(6) The standard test finger shown in IEC 60529 shall not be able to touch the metal contact. Dimgnsion J1

need not be checked if the cap complies with this requirement.

(1) La combinaison des deux valeurs de cette dimension est vérifiée par un calibre d'alignement comportant deux
encoches opposées et paraliéles, chacune d'une largeur de 9,4 mm - 0,02 mm (0,370 in).
(R) Cette dimension indique la distance du centre de contact a tous les points de lacirconférence du cylindre E.
(B) La dimension E indique un cylindre de longueur minimum des dimensions L plus'J:
En dehors de la dimension L et jusqu'a P, une largeur de 8,12 mm (0;8320 in) doit é&tre respectéq dans la
direction perpendiculaire au plan du pincement.
(#) La dimension X définit I'intervalle minimal le long duquel les dimensions U et Q doivent étre respeftées. La
dimension Q s'applique au pincement et a |'extrémité (piéce isolante) de“la lampe.

(B) Pour quelques lampes, cette valeur peut étre portée & 16,0 mm (0,630 in) maximum.
Aucun probléme d'insertion ne se produit si ces lampes sont-utilisées dans les douilles de type A comme
indiqué sur la feuille 7005-53A.
Si 1a valeur de 11,2 mm (0,440 in) est dépassée pour da dimension U, une information doit le signalgr dans la
désignation, par exemple si Umax = 15,0 mm, la désignation devient RX7s-30.
(B) Le doigt d'épreuve normalisé spécifié dans la CEl 60529 ne doit pas pouvoir toucher le contact métallique. Si
le culot satisfait a cet essai, la vérification de la diménsion J1 n'est pas nécessaire.

7004-92A-4
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61-1M © CEI/1EC

PREFOCUS LAMP BASE
¢ SOCLE DE LAMPE PREFOCUS

P4x9d
Wpdx - Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder WP4x9d, see sheet 7005-93.
Pour les détails de la douille WP4x9d, voir feuille 7005-93.

Cor‘x\tacts ! ™ Scale

Echelle

Actual 8ize

Dimensions
réelles

(1)

1

Reference plane
Plan de référence

. . '
] [} h f 1 ' .~ ! r ";
E I |
L 3 | | || Jd
_>n__q__"_¢_ RS _______; _———Y L]
‘ | |
1 | (D g
' e
aili EiS ° ‘ A 1 I
{ ! ‘ 1 ‘ 1 1 v 1
| |
M Y i )
Reference plane . /
2 Plan de référence :
Za
7004-93-1 1EC Publication 61-1(M) - 1989

CEI Publication 61-1(M) - 1989
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61-1M © CEI/IEC

PREFOCUS LAMP BASE

SOCLE DE LAMPE PREFOCUS
WP4x9d

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Dimension Min. Max. Dimension Min I Max
D 8,8 9,2 T (1) Nom. 1,5%
E 3,5 - W (1) 0,1 | -
F 1,6 2,4 Y Nom. 0,5
¢} 5,0 6,0 Za -~ 6,0
L F72 = 7Z 2525 =
M 0,4 - - 45°
‘N (1) 3,8% 4,4x% B Approx. 45°
R (1) Nom. 2,15% Y Approx. 307
S 3,0 -

(1) These dimensions are measured while both contacts are simultaneously(pressed agamst a surflace,
coinciding with reference plane II, with a force of ...N%,

If not pressed, the contacts may or may not be in contact with the_pinch.

(]) Ces dimensions sont mesurées tandis que les deux contacts sorit‘simultanément pressés contrg
surface, laquelle coincide avec le plan de référence II, avec ‘un€ force de ...N¥.
S’ils ne sont pas pressés, les contacts peuvent &tre ou ne 'pas &tre en contact avec le pincement.

une

*

This value is under consideration.

Cette valeur est A 1'étude.

*

1EC Publication 61-1(M) - 1989
CEI Publication 61-1(M) - 1989

7004-93~1
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61-1K © CEI/IEC 1983

SOCLE DE LAMPE

LAMP BASE

W2 X4.6d

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of lampholder W2 X 4.6d, see sheet 7005-94.
Pour les détails de la douille W2 X 4.6d, voir feuille 7005-94.

Scale
Echelle ™*

f——— 7 —

Refererce plane
Plan dq référence

o

}
T : i/
— F -t — — = N o — — e N+t —
_'__ L 4
- S i
1 |.| G
i I H
| I ' l
| [
| | t
e
L= pe—C—+
Q
D
Dimension Min. Max. (1) Maximum contour of free space for exhaust tip allowing for eccentricity.
ca - .
D( ) yy) 3 25 (1) Contour limité maximat de I’espace libre a prévoir pour le queusot, compte
- 4. tenu de son excentricité possible.
E 1.65 —
F Nom. 1.5
G 23 3.5
H - 5.5
L Nom. 0.5 N
N 1.8 2.2
P - 31
Q 3.0 -
S 4.0 -

1 EC Publication 61-1(K) - November 1983
7004-94-2 CE1 Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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61-1Q © CEVIEC 1994

PREFOCUS CAP

CULOT PREFOCUS 6—@

P45t Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder P45t, see sheet 7005-95.
Pour les détails de la douille P45t, voir feuille 7005-95.

Termination G16t Earth Passing beam
l"* a (see sheet 7004-100) “° Faisceau de croisement
(-]

Connecteur G16t
(voir feuille 7004-100)

___S,z—_\.

5

ill
i
N

~<—>= SN
]
Kl ot
M See note %1; | See note (2) Driving beom
Voir note (1 L T_| Voir note (2) Faisceau de route
N f\
Y g Reference piane

Plan de reference

Section 11 %
Coupe I-1 Z
"

Detail e
Détail e

Detail f I R
D&tail f | 1
Dimension| Min, I Max, 1

A1 (3) 25 Detail =T

Detail X—an] |l
A2 22°* A | W
K (5) 2
M@ | 448 | 450 /‘ '\ Locoting notch

ocating notc
47,0 47,4 Bossage d’orientotion
R 23,3 23,7
T - 9,5 .
V) 0,3 - — V f—
\'/ 2,8 3,1
w 1,8 2,2
X 1.3 1,7
Y 25,0 32,0
Z ~ 8.0 ¢ This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on
' the finished lamp.

4 < U
a 250 l 35¢° * Cette dimension s'applique seulement au culot st ne doit pas étre

vérifiée sur la lampe terminée.

7004-95-5
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61-1Q © CEI/IEC 1994

PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS

P45t Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

(1) No stray light reflected by this part shall rise above the horizontal.

(2) The order of the contact blades must be as shown, their position relative to the locating notch shall be as
shown or diametrically opposed and may differ by + 20° from the nominal position.

(3) The means of securing the lamp in the headlamp shall not encroach on this cylindrical zone, which extends
over the full length of the shell shown on this side of the ring.

(4) Diameter M is required over a minimum height of 0,5 mm from the reference plane.

(5) Beyond distance K, in the direction of the G16t termination, dimension A2 shall be observed.

{1} Aucun rayon lumineux réfléchi par cette partie ne doit remonter au-dessus du plan horizontal.

{2) Wordre des languettes de contact doit 8tre comme indiqué, leur position relative par rapport\aux bopsages
‘otientation doit 8tre comme indiqué ou diamétralement opposée et elle peut s'écarter de + 20%de ces poksitions
ominales.

(3) Hes systdmes de fixation de la collerette sur le projecteur doivent lasisser libre cette~zane eylindrique, qui
'étend sur la totalité de la longueur de la chemise.

(4) Lle diamatre M doit &tre respecté sur une hauteur minimum de 0,5 mm 2 partir du plan de référence.

{5) Au-deld de la distance K, dans la direction de I'extrémité du connecteur G1 6t,"la dimension A2 dojt étre
spectée.

GAUGING

Capq P45t shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-:95A, 7006-95B, 7006-95D, 700B-95E,
70064-95F, and 7006-95G.

VERIFICATION

Les tulots P45t doivent satisfaire sux essais avec les calibres selof les feuilles 7006-95A, 7006-95B, 7006-95D,
7008-95E, 7006-95F ot 7006-95G.

7004-95-5
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LAMP BASE
SOCLE DE LAMPE
W3.3%10.4d

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contréler.

I_N Limits of groove contour
.l Limites du contour de I'empreinte

H T H1

: e
R . 1 .
_?— /-):_?_ Scale -—3-/

o
—I—

Echelle ©*

J
|

rT‘
K 12
J_:T.
mi

]

l |
| ' i
| |
! ] ] | . .
I n . Groove contour shall lie betweef these outlines
—-n—I'T—n— Le contour de I'empreinte se troluvera entre ces traits
(L] (L
U ‘
£ :
LS X Ref lane (7)
eference plane
U-'l }-L-I* L4 '—-U Plan de référence (7)
Metal exhagst tube optional (6)
Queusot mptallique facultatif (6).
Both ends\of the wire of each loop shall be embedded in the glass
Les deux extrémités de chaque boucle doivent étre enrobées par le verre
: Nearest equivalents ’ Nearest equiyalents
Standard dimensions in inches Standard dimensions in inch
Dimensions normaliséés Equivalents arrondis Dimensions normalisées Equivalents irondis
) en pouces en poucgs
Dimension Min, Max. Min. Max, Dimension Min. Max. Min. Max.
A — 12,7 - 0.500 L 1.60 2.40 0.063 0.094
A, (1) — 15.87 — 0.625 M 0.15(8) 0.006 (8)
B 9.40 10.42 0.370 0.410 N@3) - 4.45 — Q.175
& 242 292 0.095 0.115 S @) 0.38 2.03 0.015 (.080
D 37 0146 TS = 038 — .015
E 2.59 - 0.102 — T, (5) 1.02 - 0.040 -
F@Q) 3.30 4.82(8)] 0.130 0.190(8), U 1.02(8) - 0.040(8) —
G* 1.02 - 0.040 — z Nom. 0.4 Nom. 0.016
H 0.13 0.005 r 0.36 ' 0.014
H, 0.13 0.005 r 0.25 0.010
J 0.70(8) 0.028(8) Iy 0.76 0.030
i 0.86 0.034 r; (9) 0.51 0.020
K 1.32 0.052 . (9) 0.25 0.010
K, 1.83 0.072 o 30° — - —
IEC Publication 61
7004-96-1 Publiation CE 61
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LAMP BASE
SOCLE DE LAMPE
W3.3x10.4d

Page 2

*

M
)
3
“@

6)
7
8)

9)

b
2)
3

4)
5)

6)

7
8)

9)

t5—Famd-TF;indicatethe-mimimorm arex over which dimension Cis applicable. Below this area, the thickness

This dimension is solely for base design and is not to be gauged.
Permissible eccentricity of bulb about base axis.
Permissible difference of levels of “F’ 0.76 mm (0.030 in) max.

For a good fit in some existing European holders, it is desirable to reduce dimension “N max.”’ to 3.8 mm (0.150 in).

The ends of the wire loops must be backed by glass and lie below the grooves.

End of exhaust tube shall not extend below inside of wire loops.
This plane is determined by the fit of the base in the gauge shown on sheet 7006-96A.
Future objectives to be considered in holder design are:

Dimension M: 0.19 mm (0.007 in).
Dimension J: 0.66 mm (0.026 in).
Dimension F max.: 5.33 mm (0.210 in).
Dimension U min.: 0.56 mm (0.022 in).

Radii ry and ry do not have the same centre.

Cette dimension s’applique seulement a la conception du socle et ne doit pas\étre vérifiée.
Excentricité admise de ’ampoule par rapport a I’axe.
Différence admise de niveau pour « F » 0,76 mm (0,030 in) max.

Pour une adaptation satisfaisante a certaines douilles européennes, il'est recommandé de réduire la dimension
4 3,8 mm (0,150 in).

Les extrémités des boucles des sorties doivent étre situées endace du pincement au-dessus de I’empreinte.

T, et T, indiquent ’espace minimal sur lequel la dimensién’ C doit étre respectée. Au-dessous de cet espace
peut étre plus faible.

L’extrémité du queusot ne débordera pas le niveau dés'Boucles des sorties.
Le plan de référence est déterminé par I’ajustage.du’socle dans le calibre comme illustré sur la feuille 7006-9

Les valeurs envisagées pour I’avenir sont 4 prendre en considération pour la construction des douilles. Elles
Dimension M: 0,19 mm (0,007 in).
Dimension J: 0,66 mm (0,026 in).

Dimtension F max.: 5,33 mm (0,210 in).
Dimension U min. : 0,56 mm (0,022 in).
Les rayons ry et ry n’ont pas le, méme centre.

may be less.

«N max. »

I’épaisseur

6A.
sont pour:

IEC Publication 61
7004'96'1 Publication CEI 61
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61-1N © CEVIEC 1991

FLANGED CAPS

CULOTS A COLLET

SX4s/4

Scale

Echelle 6:1

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeabilily.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

b
.

A Actual size
Rolled or Dimension
chamfered réelle
Bord roulé ou
chanfreiné t
E
|- ‘
b P | M
f , { \ With solder
q 1 Ct Avec soudurne
/ ¢
insulator
Piéce irolante As

These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
Ces dimengions s’appliquent seulement au culot et n'ont pas & &ire vérifiées sur la lampe termi

hée.

Dimension Min. Max.
3,89 4,04
Ax - 4,04
B 4,47 4,72
Cx 0,43 -
D 1,3 1,5
Da 2,2
E 2,57 2,72
F 0,33 0,43
G 3,71 3,91
Px ~ 0,71
s 0,3 -

7004-97~1
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61-1N © CEI/IEC 1991

FLANGED CAPS
CULOTS A COLLET
SY4s/7

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicale the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour V'interchangeabilité.

Scale .
Erirett 6:1
A - Rolled or
chamfered
Bord roulé ou
chanfreinée
Actual size
E . Dimension
réelle
L]
D,
C
With solder
Avec soudure |
S H
Insulator
Pidce isolante
ae N ¢
B
¥ This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
t_Catie : : .

Dimension Min. Max.

A 3,9 3,95
B 4,5 4,6
Cx 1,0 -
Da 2,25 2,75
E 4,8 5,2
a 3,4 3,6
H 1,8 2,2
S 0,3 -

7004-97A~1
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BASE OF MAGICUBE TYPE X
CULOT DU MAGICUBE TYPE X

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler.
~For details of holder, see sheet 7005-98 — Pour les détails de la douille, voir feuille 7005-98.

Release hole with part of striker wire (4 x ).

For detail of hole and extreme positions of wire, see page 2.

Fenétre de déclenchement et une partie du fil percuteur (4 x).

Pour le détail de la fenétre et les positions extrémes du fil, voir page 2,

For cross-section of spigot, see page 2.
Pour la coupe du téton, voir page 2.

~ 8 -
| L

_________ | [ |

Reference plane N
Plan de référence

1
The reference axis is defined by the centre of the pitch circle i
which embraces dimension H. i ~ } A A
L'axe de référence est défini par le centre de la ligne ' _1 Reference plane
d’engrénement comprenant la dimension H. f X - Plan de référence
7004-98-1 LEC Publication 61-1(F) - December 1975

Publication CEI 61-1(F) - Décembre 1975
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BASE OF MAGICUBE TYPE X
CULOT DU MAGICUBE TYPE X

Page 2

Centre line of hole
Ligne médiane de la fenatre

Striker wire—see notes (3) and (4)
Fil percuteur — voir notes (3) et (4)

Referenge plane \
Plan de féférence \

%
/\ ’
A .
PEA A2
//
(
\\ -
VAT
v A\ :/ P
v \v -
"
| Detail of release hole showing lextreme
] v positions of striker wire when |at rest
\ before release—see note (3)
lss?}‘,lfue 5:1 8y Détail de la fenétre de déclen¢hement
\ ~ montrant les positions extrémes| du fil
\ percuteur au repos avant déclenchement —

Developed section along centre* line of
relefise hole.

Coupe développée le long.de I’axe de la '
fendtre du déclenchement,

voir note (3).

The tapered hole may be open or blind
Le trou conique peut étre ouvert ou borgn|

///
277737 /
- +
The holding mechanism in the camera shall utilize
only these angular surfaces (one or more of the four
provided) to retain the cube firmly against the
reference plane. \\ !
Le mécanisme support de I’appareil photographique
ne doit utiliser que ces surfaces angulaires (une ou
plus des quatre prévues) pour retenir fermement le N
cube contre le plan de référence, ¢

%

22
7w

NN

VAL

l ro_

Plan de référence

T Reference plane

Cross-section of spigot

¥ Coupe du téton
b
t L}
= c -l
7004_98_1 1EC Publication 61-1(F) - December 1975

Publication CEI 61-1(F) - Décembre 1975
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BASE OF MAGICUBE TYPE X
CULOT DU MAGICUBE TYPE X

Page 3
Nearest equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
en pouces
Dimension Min, Max. Min., Max.
A 3.713 3.89 0.147 0.153
A; (2) 348 — 0.137 i
B - 1.96 —_ 0.077 —_
C 6.53 6.68 0.257 0.263
C, — 6.93 —_ 0.273
D () 5,00 5.16 0.197 0.203
D, 8) (9) — 5.16 — 0.203
E () 7185 8.15 0.309 0.321
F(Q) 9.80 10.26 0.386 0.404
G (6 1.70 - 1.78 0.067 0.070
G, — 1.60 - 0.063
H (6) (10) 10.85 11.00 0.427 0.433
H, 10.54 10.80 0415 0.425
J 5.00 5.16 0.197 0.203
K (6) 0.69 —_ 0.027 —
M () 2.03 0.080
N 0.69 0.91 0.027 0.036
P 4.60 5.16 0.181 0.203
Q 1.96 — 0.077 —_
R; (3) 3.94 432 0.155 0.170
R, (4) 445 5.16 0.175 0.203
R;(5) 7.11 —_ 0:280 —
S 3.48 3.63 0.137 0.143
T 3.28 3.58 0.129 0.141
U 0.18 033 0.007 0.013
v —_ 30.99 — 1.220
v, 13.41 — 0.528 —
W (1) — . 19.18 —_ 0.755
X 1194 12.32 . 0470 0.485
Y, 9) 0.25 0.76 0.010 0.030
Y, (9) 0:23 0.38 0.009 0.015
Y; (9) 0.23 0.38 0.009 0.015
Z, (3 — 3.56 — 0.140
Z, (3) — 3.20 — 0.126
Z; (3) — 3.07 —_ 0.121
Zi 3 —_ 2.49 —_— 0.098
z (1) Nom, 45°
g8 22° 24°
Y 44° 46°
3, 32° °
3, 14° 30/ 15° 30/
3, 1 26° 27°
7004-98-1 IEC Publication 61-1(F) - December 1975

Publication CEI 61-1(F) - Décembre 1975
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BASE OF MAGICUBE TYPE X
CULOT DU MAGICUBE TYPE X

Page 4

(1)
(2)
(3)

(4)

These dimensions also include variations resulting from eccentricity with respect to the reference axis.

Dimension M is the distance from the reference plane at which dimension A, is applicable.

The position of the striker wire when at rest before release is defined by the dimensions R,, Z,, Z,, Z, and Z,. The axial
position of the striker wire as it is released shall be between the dimensions R, min. and R, max. Dimensions R, and R,
apply at a radius of 9.02 mm (0.355 in) from the reference axis.

The axial force to release the striker wire from the rest position shall be in the range of 1.25 N to 2.22 N (4.5 oz to 8 0z)

inclusive and the energy needed shall be in the range of 0.42 x 102 J to 1.34 X 103 J (0.06 in oz to 0.19 in o0z) inclusive
(values and measuring method under consideration). -

15y Dimension R; denotes the space inside the cube which shall be free of Tigid mafterial over the width of the rel§ase hole as

(6)
)]

)
©)
10)

11)

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)
(7

(8)
O]
10)

11)

3
it is reserved for the striker of the camera.
Dimension K is the distance from the reference plane over which dimensions G and H are applicable.
Within the area extending from diameter X to the inner edges of the release holes, the height of any raised characters or
other projections shall not exceed 0.127 mm (0.005 in).
Within the area between the inner edges of the release holes and the radius V,, the surface of-the moulding shall be free

of any projections. Outside the areas defined above, any surface projections shall not exceed 0:25 mm (0.01 i) in height,
Recesses and any holes for manufacturing purposes are permitted in any of the areas defined/above.

Between the dimensions D and Dy, the surface of the moulding shall be substantially flat.

These dimensions are solely for base design and are not to be checked on the finished.product.
The values shown for dimension H apply to splines with curved outer surface (as.illustrated).
An alternative form with flat outer surface is allowed in which case the values are 10.72 mm (0.422 in) mihimum and
10.92 mm (0.430 in) maximum,

The co-ordinate reference system is based on the splines. It should be noted/that the corners of the base are hot suitable
for this purpose.

Ces dimensions comprennent aussi les défauts résultant de Fexcentricité par rapport a ’axe de référence.
La dimension M est la distance du plan de référence & laquéll€ la dimension A, s’applique.

La position du fil percuteur au repos avant déclenchenient est définie par les dimensions R,, Z,, Z,, Z; et Z,.[La position
du fil percuteur dans la direction de I"axe doit se trouyer entre les dimensions R, min. et R, max. au monjent ol il se
déclenche. Les dimensions R, et R, s’appliquent 3-une distance de 9,02 mm (0,355 in) de I’axe de référence.

La force axiale nécessaire pour déclencher le filpercuteur A partir de sa position de repos doit se situer entfe 1,25 N et
2,22 N (4,5 oz et 8 02), limites comprises et I’énergie nécessaire doit étre comprise entre 0,42 x 102 J et 134 x 108 ]
(0,06 in oz et 0,19 in oz) (valeurs et méthode de mesure a 1’étude).
La dimension R, définit ’espace & I'intérieur du Cube qui doit étre libre de toute matiére rigide en régard de la
fenétre de déclenchement du fait que et espace est réservé au déclencheur de I’appareil photographique.

La dimension K est la distance duplan de référence sur laquelle les dimensions G et H s’appliquent.

Dans I'aire s'étendant entre célle-de diamétre X et les bords intérieurs des fenétres de déclenchement, la hauteur des
caractéres en relief ou autres protubérances, ne doit pas dépasser 0,127 mm (0,005 in).
Dans I'aire comprise entré les bords intérieurs des fenétres de déclenchement et le cercle de rayon V,, la surfhce de mou-
lage doit étre exempte d’aucunes protubérances. En dehors des aires définies ci-dessus, aucune protubérance ne doit
avoir plus de 0,25 mm (0,01 in) de hauteur. Des creux et des trous congus pour la fabrication sont permis dans les
aires définies ci-dessus.

Entre les dimensions D et Dy, la surface de moulage doit &tre effectivement plane.

Ces dimensions-ne concernent que la construction du culot et ne doivent pas étre vérifiées sur le produit fini.

Les valeuts-indiquées pour la dimension H s’appliquent aux clavettes a surface extérieure arrondie.
Une autre-forme est admise, avec surface extérieure plane. Dans ce cas, les valeurs H sont 10,72 mm (0,422 in) pour le
minimum et 10,92 mm (0,430 in) pour le maximum.

Le:systéme de référence des dimensions est basé sur les clavettes. Il est 4 noter que les coins du socle ne conyiennent pas
poulr cela.

1EC Publication 61-1(F) - December 1975
7004-98-1 Publication CEI 61-1(F) - Décembre 1975
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BASE OF MAGICUBE TYPE X
CULOT DU MAGICUBE TYPE X

Page 5§

The International Electrotechnical Commission calls atten-
tion to the fact that it is claimed that this item is the subject
of patent rights owned by the GTE Sylvania, Inc. Company.
Although these patents appear to cover the subject of this
LEC publication, the International Electrotechnical Com-
mission takes no position with respect to their validity or
scope. The patent owner has assured the International
Electrotechnical Commission that he is willing to negotiate
licences under these patents on reasonable te 2 i
tipns with any applicant throughout the world. The patent
hplder’s undertakings in this respect are on file with the
International Electrotechnical Commission and licence details
may be obtained from the GTE Sylvania, Inc., whose
adldress is:

GTE Sylvania, Inc.,

100 Endicott Street
DANVERS, Mass, 01923
US.A.

La Commission Electrotechnique Internationale attire
I'attention sur le fait qu’il est signalé que cette disposition
ferait 1’objet d’un brevet dont les droits appartiennent 4
la compagnie GTE Sylvania, Inc. Bien que ces brevets
semblent couvrir I'objet de cette publication de la CEI,
la Commission Electrotechnique Internationale ne prend pas
position quant 4 leur validité ou leur domaine d’application.
Le titulaire de ces brevets a donné I’assurance 3 la Com-

issi ique i qwil-estydisposé a
nables a

négocier les licences a des conditions raiso

données par le titulaire du brevet a cet égard sont e registrées
4 la Commission Electrotechnique Internationale et les
éléments de la licence peuvent é&tre-oObtenus au
Compagnie GTE Sylvania, Inc., dont\’adresse est

GTE Sylvania,
100 Endicott Street

DANVERS, Mhss, 01923
US.A.

7004-98-1

1 E C Publication 61-1(F) - December 1975
Publication CE I 61.1(F) - Décembre 1975
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PREFOCUS CAP AND END OF LAMP
FOR AUTOMOBILE LAMPS
CULOT PREFOCUS ET EXTREMITE DE LA LAMPE
POUR LAMPES POUR AUTOMOBILES

X511

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contréler.

—— —4 __nt
il v}
R
Supporting plane (1)
Plan d’appui (1)
Actupl size
Dimg¢nsion réelle
Scal .
Echelle 21 Fo—]
i |
/T— N T T
Reference hole
Trou de référence »
\ J2
4 DN PR . 4
G Jp— A L ] - H
’ 1-_ _L ) \} _L —r J1
i /] \\! -
_L__ “?‘ - \,r ¥ ) _:j T ’ ? )
B ) Ble-
R |
] |
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Dimension Min; Max.
Ay 2.0 4.5
A, 14.75 17.0
B 0.9 1.5
E — 13.85
F, 2.0 —
F, — 12.9
G 20 2.1
H 2.5 2.7
Jy 4.0 5.5 ) . R
3 35 1035 (1) The supporting plane of the cap is defined by the points on the
2 : - wings which come into contact with the three supporting bosses
L 2.0 — of the lampholder.
L — 129
N; 0 (1) Le plan d’appui est défini sur le culot par les trois points d’appui
— . sur les deux ailes qui font contact avec les trois bossages de la
P — 6.0 douille.
r — 0.25
R —_ 0.4
T 0.6 0.8
U — 3.4
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TERMINATION ON FINISHED LAMPS

CONNECTEUR DES LAMPES TERMINEES

Gile6t

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

Execution on pressed reflector lamps

Exécution sur lampes a reflecteur en verre pressé

Execution on lamps incorporating G16t caps
Exécution sur les lampes a culot G16t

e T — =

JZRY N
) COMmoty,

* Connections for automobile headlamps:

Top,.&f )solder
or “stop
Sommet de la

(3)*

Solder (optional)
Soudure (facultative)

spudure ou de
la butée
E1 R 1
L e
I
o |
May be tapered C
Peut étre biseauté

Chamfered or rounded
Chanfreinée ou arrondi

* Connexions pour les projecteurs d’automobiles

(2) lower/passing beam (upper filament);
(3) upper/driving beam (lower filament).

Dimension Min. Max.
B 0,7 0,8
C (4) 7,7 8,1
D 3,0 3,3
El (4) 11,8 13,6
F1 4,35 5,05

H (4)(5) 16,66

0 08 | 2,0

FZAY .
SOt

(2) faisceau bas/croisement (filament haut);
(3) faisceau haut/route (filament bas).

(4) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-95.
(5) Dimension H is the distance between the centre lines of the tab-blades.

(4) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-95.
(5) La dimension H est la distance entre les lignes médianes des languettes.

7004-100-3

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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CATS
cuLors
GRX10q-..

Page 1/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions easentielles pour l'interchangeabilité.

For detsils of lampholders GRX0q-.., see sheet 7005-101.

A Pour les détails des douilles GRX10q-.., voir feuille 7005-101.

Detail

Reference plane
Plan de référence

|
ps/e” |
IRNERE

b~ f

-y

D

See note
Voir note

(1)

Détajl

Detail Scale 1 a
Détail Echelle —_— f—
——t ], fe— Key See Table 2
Détrompeur Voir tableau [2
B
— 2777777
&0 - ! V/ }E.T-
. 5 — ¢ Moou
fodh e } A
I |
—] N }__
A i Reference plare
Pl de réfé
KEYS - DETROMPEURS pa—"" Plan de référence
GRX10q~-1 GRX10q-2 GRX10q9-3
| p— _
f L &7 ! N L
— XX = I - . . . . b . . . .
! - |
{ 1 L - l
l ] |
GRX10q-4 GRX10q9-5 GRX10q-6
—~ R .\____\
A [ S T I N B
b
- - ..ﬁ:‘. u - - - - - . . b
) [} ] —é—. ’

7004-101-1
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CAPS
CULOTS
GRX10q~.. Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Max. on Table
finished Tableau
lamps
Dimension Min. Max.
Max. sur
lampes
terminées
x 2,5 25,5 25,5
B 30,6 31,4 31,4
(o} 16,3 16,7 16,7
1] 5,0 5,3 5,3
E 2,29 2,44 (7)
F 6,36 - 7,62
a(2)y - 1,27 1,27
H (2) - 3,30 3,30
J (3)(4) 5,569 - -
Table
X 8,16 8,35 8,35 Tebleau 2
L 5,7 - .
M 14,8 15,2 15,2
Dimension b
N - 5,2 5,2 Designation Mi "
P 8,8 10,2 10,2 Désignation n. ax.
U (5)(6) 6,35 GRX10q~1 7,4 7,6
vV (5)(6) 7,92 GRX10q-2 11,4 11,6
a 1,8 2,0 - GRX10q-3 15,4 15,6
d 1,8 2,2 - GRX10q-4 7,4 7,6
h 7,8 8,2 - GRX10q-5 11,4 11,6
r a2 - GRX10q-6 15,4 15,6
1) The ends of the pins shall be chamfered or rounded.
2) The contour of the boss is checked by means of the gauge shown on sheet 7006-101.
3) Dimension J denotes the minimum distance from the reference plane within which the pin shall
be cylindrical, with\the exception of the boss height, dimension G.
4) Indentation or grooves in the surface of the pins are allowed providing... (under consideratipn).
5) The diameter ‘of 'the circle on which the centres of the four pins are located is approximately
10 mm (0,394 in).
6) The pin‘arrungement of this cap shall be checked wilth the "Go" gauge shown on sheet 7006-101.
7) This\dimension is checked by means of the gauge shown on sheet 7006-101.
1) /Les) extrémités des broches doiveni. &tre chanfreinées ou arrondies.
2)\ Ve contour de la broche esl vérifié au moyen du calibre selon la feuille 7006-101.
(3) Le dimension J définit la longueur minimale, & partir du plan de référence, au long de laquelle
la broche doit 8tre cylindrique, excepté la hauteur du bossage de la dimension G.
(4) Des indeniations ou cannelures soni permises sur la surface des broches & condition que...
(& 1'étude).
(5) Le diamétre du cercle sur lequel les cenires des quaire broches soni situés est d’approximativement

10 mm (0,394 in).

(6) La disposition des broches sur ce culotl doil &tre vérifiée a I'aide du calibre “"Entre" selon la
feuille 7006-101.

(7) Cetle dimension est vérifiée & l'aide du calibre selon lu feuille 7006-101.

GAUGING: Caps GRX10q on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets
7006-101, 7006-101A and 7006-101B,

VERIFICATION: Les culots GRX10q sur lampes terminses doivent satisfaire aux essais avec les calibres
selon les feuilles 7006-101, 7006-101A et 7006-101B.

7004-101-1
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Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only Lo indicathe the dimensions essential for interchangenbility.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

. For details of lampholder 2G7, see sheet 7005-102.
Pour les détails de la douille 2G7, voir feuille 7005-102.

No crimp zone

Zone aans indentations

See note
Voir note

(3)

e s B o
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(4)
(5)

(1)

(2)
(3)

CAP
cuLoT
2G7
Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
bDimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (1) 31,5 32,5 S 10,75 11,25
B (1) 17,7 18,1 T 3,5 4,5
C 5,0 6,0 (U - 0,2
b (5) 7,0 v 3,56 4,0
E (3)(5) 2,29 2,67 (2) L 36,5 37,5
F (5) 6,0 6,8 Y (1) 14,0 -
Fa 5,5 - Z % 0,5 <
J 0,4 - ra (4) - 0,4
N (1) 1,6 ra - 0,1
P 20,6 | 21,0 a Nom.” 35°
R B/2 B 20° 30°
Ria w/2 Y Approx. 30°
* These dimensions are solely for cap design and are not to be‘gguged on the finished lamp.
(1) Dimension Y denotes the minimum length over which the minimum and maximum limits of dime hsions A
and B shall be observed.
Local recesses are allowed provided that they do not\influence the side-way stability of the|lamp in
gtioxoildi;:naion Y (dimension N) only the maximum‘limits for dimensions A and B apply.
(2) For unmounted caps E max. = 2,44 mm.
(3) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed provided that they do nol exjend into
that part of the pin radius which is bounded by angles of 30° to the plane through the cenfre lines
of the pins (see detail x), The diameter of the pins measured in the direction perpendicular|to

these planes through the centre lines-shall be not leas than 2,29 mm in every plane parallel] to the

cap face,
A chamfer of approx. 0,4 mm is allowed.

The combined displacement and“the diameter of the pins, the minimum and maximum diameter

individual pins and the minimum and maximum pin lengths are checked by the "Go" and "No

gauge for caps 2G7 and 2GX7 on finished lamps shown on sheei 7006-102.

* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas é&tre vérifides sur la lampe

of the
L GO"

rminée.
La dimension Y indique la distunce minimale le long de laquelle les limites minimales et maxintles

des dimensions( A)et B doivent &tre observées.

Des enfoncements localisés peuvent &tre admis pourvu qu'ile n'influencent pas la stabilité la

de la lampe. dans la douille.

En dessous.de la dimension Y (la dimension N) seules s’appliquent les limites maximales des
dimensions A et B.

Pour les culots non assemblés E max. = 2,44 mm.

Les,indentations ou rainures & la surface des broches sont permises pourvu qu’elles ne s’et

pas & la partie délimitée par les angles 30° par rapport au plan passant par les lignes des

érale

bndent,

entres

des broches (voir détail x). Le diamétre des broches mesuré sur la perpendiculaire A ces delux plans

(4)
(5)

el passani par leurs cenires ne doil pas &ire inferieur a 2,29 mm dans chaque plan paralléle au plan

du culot.

Un chanfrein d’environ 0,4 mm est permis.

Le déplacement combiné avec le diaméire des broches, le diaméire minimal et maximal et la longueur
minimale et maximale de chaque broche, sont vérifiées & 1’aide du calibre "Entre" et "N’entre pas"

pour culots 2G7 et 2GX7 sur les lampes terminées selon la feuille 7006-102.

7004-102-1
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CAP
cuLoT
26X7 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of lampholder 2GX7, see sheet 7005-103.
Pour les détails de la douille 2GX7, voir feuille 7005-103.

Reference plane

n Plan de référence
ra T2 p,
- <+ --4;—-- ¢ B p ) Detail
! Détail
/ -
. Scale 2:1

ra 1
~N Echelle
Ra
X1 -]

Retention cam
Faite de retenue

Reference plane
Plun de référence b

___E_LE___ / ﬁj_'__
i -

LA

D b D
Reference plane
Plan de référence
ra ra
b
| —r—
=N
Scale ., AN T r
Echelle “* : Fa F
f * Detail
1 I Détail ©
,, f
S —l B J
U
—-——-—-—)\
Detail - 1
Détail

Detail

Détail *

No crimp zone
Zone sans indentations

See note
Voir note 3)

7004-103-1
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(3)

¥ Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas &tre vérifiées sur la lampe
(1) La dimension Y indique la distance minimale le long de laquelle les limites minimales et maximales

(2),Pour les culots non assemblé E max. = 2,44 mm.

individual pins, the minimum and maximum pin lengths are checked by the "Go" and "Not g
caps 2G7 and 2GX7 on finished lamps shown on sheet 7006-102.

des dimerisions A et B doivent étre observées.
Des enforicements localisés peuveni &ire admis pourvu qu’ils n'influencent pas la stabilité |
de la lampe dans la douille.

En, dessous de la dimension Y (la dimension N) seules s’appliquent les limites maximales des
dimensions A et B.

CAP

CULCT

2ax7 Page 2/2

Dimensions in millimelres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (1) 31,5 32,5 U x - 0,2
B (1) 17,7 18,1 v 3,5 4,0
C 5,0 6,0 W 36,5 37,5
D (5) 7,0 X 3,5 4,5
E (3)(5) 2,29 2,67 (2) X1 10,5 12,0
F (5) 6,0 6,8 Y (1) 14,0 -
Fa 5,5 - Z % 0,5 A
J 0,4 - ra (4) - 0,4
N (1) 1,5 ra - 0,1
P 20,6 | 21,0 Nom. 35°
R B/2 B 20° R
Ra w/2 Y Approx. 30°
s 10,7 | 11,25

* These dimensions are solely for cap design and are not to-be gauged on the finished lamp.

(1) Dimension Y denotes the minimum length over which the minimum and maximum limits of diménsions A
and B shall be observed.

Local recesses are allowed provided that they.do ‘noil influence the side-way stability of the lamp in
g;osoildi:l:naion Y (dimension N) only the maximum limits for dimension A and B apply.

(2) For unmounted caps E max. = 2,44 mm.

(3) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed provided that they do not ekxtend into
that part of the pin radius which is-bounded by angles of 30° to the plane through the ceptre lines
of the pins (see detail x). The digmeter of the pins measured in the direction perpendiculaf to
these planes through the centre lines shall be not less than 2,29 mm in every plane paralldl to the
cap face.

(4) A chamfer of approx. 0,4 mm-is allowed.

(5) The combined displacemeni and the diameter of the pins, the minimum and maximum diametet of the

b" gauge for

terminée.

htérale

Les indentations ou rainures A la surface des broches sont permises pourvu qu’elies ne g’el

pas a la pariie délimitée par les angles 30° par rapport au plan passant par les lignes des
des broches (voir détail x). Le diamétre des broches mesuré sur la perpendiculaire & ces d

Lendent
centres
eux plans

el passant par leurs centres ne doil pas 8tre inférieur a 2,29 mm dans chaque plan paralléle au plan

du culot.

(4) Un chanfrein d’environ 0,4 mm est permis.

minimele et maximale de chaque broche, sont vérifiées a l'aide du calibre
pour culots 2G7 et 2GX7 sur lampes terminédes selon la feuille 7006-102.

(5) Le déplacement combiné avec le diamétre des broches, le diamétre minimal et maximal, la longueur
"Entre" et "N'’entre pas"

7004-103-1
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WEDGE BASES

SOCLES

wW2.5x16

=N

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeab_il_ity.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holders W2.5x186, see sheet 7005-104.
Pour les détails des douilles W2.5x186, voir feuille 7005-104.

-——
Il
o

— 2O

Exhaust tip
Ext
queusot (

Reference plane
Plan de référence

(optionat)
rémité du
facultatif)

- .
1 T /
J

See note (2)
Voir note (2)

[ T PN,

L1

are not present.

Typical cutout design (opﬁonulg

Conception représentative d’une découpe (facuitatif

The drawing shows the W2.65x16q base. For the W2.5x16d base the two innermost lead wires located by dimension H

La figure représente le socle W2.5x16q. Le socle W2.5x16d se distingue du premier par |'absence des deux fils situés
le plus a l'intérieur, déterminés par la dimension H.

7004-104-1
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WEDGE BASES

2]

o <

(9 M, N et I'angle © sont des dimensions’ critiques en ce qui concerne les applications avec des douilles du tyy
(8 R, T eti'angle 1 sont des dimensions critiques en ce qui concerne les applications avec des douilles du typs
(7) La dimension K et I'angle a pe s*appliquent pas le long de la distance V.

présentent des formes découpées sur la lofigleur A.

la lampe terminée.

AUGING: Bases W2.5x16d and W2.5x186q shall fulfil the tests of the relevant gauge shown on sheet 7006-1

Liille 7006-104.

SOCLES
W2.5x16 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A 19,4 19,6 N (S) 5,7 --
B 8,0 8,2 P (W2.5x16d})| 5,4 5,6
C {3)(4) 11,8 12,1 P (W2.5x16q}{ 2,9 3,1
D 5,9 6,3 R (6) 2,75 2,95
F 8,4 9,4 T (6) 22,1 22,3
F1 (1) - 10,5 U 9,65 9,85
(] 2,49 2,79 \L 5.6 6.0
G1 3,45 4,30 w 11,0 11,2
H 4,3 4,6 a 44° 46°
H1 6,3 6,6 B 24° 26°
J 15,75 16,25 7 (6) 44-° 46°
K (4)(7) 1,0 O (5) 44° 46°
L 1,8 2,2 u{(4) 40° -
M (5) 3,65 3,85
(1) Includes any exhaust tip, if present.
(2) Lead wire size and location are controlled by the base "Go" gauge shown'on sheet 7006-104.
(3) Base designs vary. Some provide uniform side of cap dimension C overdistance A, some provide cutout| designs
over distance A.
(4) These dimensions are for base design only and are not to be gauged-on the finished lamp.
() Dimensions M, N and angle © are critical for applications in typelA lampholders.
(6) Dimensions R,T and angle T are critical for applications in type B lampholders.
(7) Dimension K and angle @ do not apply over distance V.
(1) Comprend toute extrémité du queusot, s'il y en a.
(2) La localisation et les dimensions des entrées de courant sont contrdlées au moyen du calibre "Entre” qu socle,
représenté sur la feuille 7006-104.
(3) Ul existe divers modéles de socles. Certains-présentent une paroi lisse de dimension C sur la longueur A,|d'autres

Ces dimensions sont destinées uniquement a la conception du socle et ne doivent pas étre contrdlées au cplibre sur

e A.
B.

D4.

ERIFICATION: Lés socles W2.5x16d et W2.5x16q doivent satisfaire aux essais du calibre correspondant dgfini a la

7004-104-1
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WEDGE BASES

SOCLES " '

WX2.5x16 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holder WX2.5x16, see sheet 7005-104A.
Pour les détails de la douille WX2.5x16, voir feuille 7005-104A.

B
[ |

H1(2x)

| SR )

|/ |

\ — T ! T
ev . ﬁi ;LT J \ & i - F; 1

Ll i

Exhaust tip (optional)
B ) Extrémité du See note (2)
queusot (facultatif) Voir note (2)

The drawing shows the WX2.5x16q base. The d version (double-contact) is not used.
Le dessin représente le socle WX2.5x16q. La version d (deux contacts) n’est pas utilisée.

IEC 60061-1

7004-104A-1 CEI 60061-1
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WEDGE BASES
SOCLES

WX2.5x16 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A 19,4 19,6 M (5) 3,65 3,85
B 8,0 8,2 N (5) 5,7 --

Cc 34 11,9 12,1 P 4,6 4.8
D 5,9 6,3 R (6) 2,75 2,95
F 8,4 9,4 T (6) 22,1 22,3
F1(1) -- 10,5 U 9,65 9,85
= 249 279 M 56 6:6
Gl 3,45 4,30 W 11,0 11,2
H 4,3 4,6 o 44° 46°
H1 6,3 6,6 B 24° 26°
J 15,75 16,25 1 (6) 44° 46°

K (4)(7) 1,0 6 (5) a2° 26°
L 1,8 | 22 w (4) 20° 3

()] Includes any exhaust tip, if present.

(2)| Lead wire size and location are controlled by the base “Go” gauge shown on sheet 7006-104B.
(3)| Base designs vary. Some provide uniform side of cap dimension C over distance)A, some provide cutout designs over
distance A.

(4)| These dimensions are for base design only and are not to be gauged on the finished lamp.
(5)| Dimensions M, N and angle IT are critical for applications in type A lampholdefs.

(6)] Dimensions R, T and angle t are critical for applications in type B lampholders.

(7)| Dimension K and angle o. do not apply over distance V.

(2)] Comprend toute extrémité du queusot, s'il y en a.
(2)| La localisation et les dimensions des entrées de courant soit contrélées au moyen du calibre «Entre» du socle} représenté
sur la feuille 7006-104B.
(3)| I existe divers modéles de socles. Certains présentent:une paroi lisse de dimension C sur la longueur A, d’autrep présentent
des formes découpées sur la longueur A.
(4)| Ces dimensions sont destinées uniquement & la coneeption du socle et ne doivent pas étre contrélées au calibre pur la lampe
terminée.

(5)| M, N et I'angle IT sont des dimensions critiques-en ce qui concerne les applications avec des douilles du type A.
(6)| R, T et I'angle t sont des dimensions critiques en ce qui concerne les applications avec des douilles du type B.
(7)| La dimension K et I'angle o ne s'appligient pas le long de la distance V.

GAUGING: Bases WX2.5x16 shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006-104B.

VERIFICATION: Les culots WX2.5x16 doivent satisfaire aux essais avec le calibre selon la feuille 7006-104B.

IEC 60061-1

7004-104A-1 CEI 60061-1
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WEDGE BASE ;
SOCLE
WY2.5x16 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders WY2.5x16, see sheet 7005-104B.
Pour les détails des douilles WY2.5x16, voir feuille 7005-104B.
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60061-1 Amend.28 © CEI/IEC:2002

WEDGE BASE

SOCLE
WY2.5x16 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A 19,4 19,6 N (5) 5,7 --

B 8,0 8,2 P 4,6 4,8
C (3)(4) 11,9 12,1 R (6) 2,75 2,95
D 5,9 6,3 T (6) 22,1 22,3

F 8,4 9,4 U 9,65 9,85
F1 (1) -- 10,5 V (7) 5,6 6,0
G 2,49 2,79 W 11,0 11,2
G1 3,45 4,30 a (7) 44 ° 46 °
H 6,3 6,6 B 24 ° 26 °
J 15,75 16,25 7 (6) 44 ° 46 °

K (4)(7) 1,0 9 (5) 44 ° 26 ©
L 1,8 2,2 w (4) 40 ° il
M (5) 3,65 3,85

Includes any exhaust tip, if present.

Lead wire size and location are controlled by the base “Go” gauge shown on sheet 7006-104D.
Base designs vary. Some provide uniform side of cap dimension C over distance’ A, some provide cutout designs over
distance A.

These dimensions are for base design only and are not to be gauged on theAinished lamp.
Dimensions M, N and angle 6 are critical for applications in type A lamphplders.
Dimensions R, T and angle t are critical for applications in type B lamphelders.

Dimension K and angle o do not apply over distance V.

Reference plane.
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CRCIGIS

Comprend toute extrémité du queusot, s'il y en a.
La localisation et les dimensions des entrées de courant'sont contrélées au moyen du calibre «Entre» du socle], représenté
sur la feuille 7006-104D.
Il existe divers modeles de socles. Certains présentent une paroi lisse de dimension C sur la longueur A, d’autrep présentent
des formes découpées sur la longueur A.
(4)] Ces dimensions sont destinées uniquement.a(a, conception du socle et ne doivent pas étre contrélées au calibre pur la lampe
terminée.

M, N et I'angle 6 sont des dimensions critiques en ce qui concerne les applications avec des douilles du type A.
R, T et I'angle t sont des dimensions critiques en ce qui concerne les applications avec des douilles du type B.
La dimension K et I'angle o ne s'appliquent pas le long de la distance V.

Plan de référence.
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GAUGING: Bases WY2.5x16 shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006-104D.
VERIFICATION: Les culots WY2.5x16 doivent satisfaire aux essais avec le calibre selon la feuille 7006-104D.

7004-104B-1 CE| 600814
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7004-104C-1

WEDGE BASE ;
SOCLE '
WZ2.5x16 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.
For details of holders WZ2.5x16, see sheet 7005-104C.
Pour les détails des douilles WZ2.5x16, voir feuille 7005-104C.
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WEDGE BASE

SOCLE
WZ2.5x16 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A 19,4 19,6 N (5) 5,7 --

B 8,0 8,2 P 2,48 2,68
C (3)(4) 11,9 12,1 R (6) 2,75 2,95
D 5,9 6,3 T (6) 22,1 22,3

F 8,4 9,4 U 9,65 9,85
F1 (1) -- 10,5 V (7) 5,6 6,0
G 2,49 2,79 W 11,0 11,2
G1 3,45 4,30 a (7) 44 ° 46 °
H 6,3 6,6 B 24 ° 26 °
J 15,75 16,25 7 (6) 44 ° 467°
K (4)(7) 1,0 0 (5) 44 ° 4B.°
L 1,8 2,2 L (4) 40 ° \ "~
M (5) 3,65 3,85

—
[N
—

Includes any exhaust tip, if present.

Lead wire size and location are controlled by the base “Go” gauge shown on sheet 7006-104F.
Base designs vary. Some provide uniform side of cap dimension C over distanicé A, some provide cutout designs over
distance A.

These dimensions are for base design only and are not to be gauged on the{finished lamp.
Dimensions M, N and angle 6 are critical for applications in type A lampholders.
Dimensions R, T and angle t are critical for applications in type B lampholders.

Dimension K and angle o do not apply over distance V.

Reference plane.

8B

CRICGIS

Comprend toute extrémité du queusot, s'il y en a.
La localisation et les dimensions des entrées de courant sont contrdlées au moyen du calibre «Entre» du socle], représenté
sur la feuille 7006-104F.
Il existe divers modeles de socles. Certains présentent une paroi lisse de dimension C sur la longueur A, d’autrep présentent
des formes découpées sur la longueur A.
Ces dimensions sont destinées uniquement‘a‘la conception du socle et ne doivent pas étre contrélées au calibre pur la lampe
terminée.

M, N et I'angle 6 sont des dimensions critiques en ce qui concerne les applications avec des douilles du type A.
R, T et I'angle t sont des dimensions critiques en ce qui concerne les applications avec des douilles du type B.
La dimension K et I'angle o ne s'appliquent pas le long de la distance V.

Plan de référence.
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GAUGING: Bases WZ2.5x16 shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006-104F.
VERIFICATION: Les culots WZ2.5x16 doivent satisfaire aux essais avec le calibre selon la feuille 7006-104F.
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WEDGE BASE
SOCLE '
WU2.5x16 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders WU2.5x16, see sheet 7005-104D.
Pour les détails des douilles WU2.5x16, voir feuille 7005-104D.
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The drawing
not present.

shows the WU2.5x16q base. For the WU2.5x16d base the two innermost lead wires located by dimension H are

La figure représente le socle WU2.5x16q. Le socle WU2.5x16d se distingue du premier par I'absence des deux fils situés le
plus a l'intérieur, déterminés par la dimension H.

7004-104D-1 leC sooort
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WEDGE BASE

SOCLE
WU2.5x16 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (3) 19,4 19,6 N (5) 5,7 --
B 8,0 8,2 P (WU2.5x16d) 54 5,6
C (3)(4) 11,9 12,1 P (WU2.5x16q) 2,9 3,1
C2 3,9 4.1 R (6) 2,75 2,95
D 5,9 6,3 T (6) 22,1 22,3
F 8,4 9,4 U 9,65 9,85
1) = 4075 V7 3,6 LAY
G 2,49 2,79 W 11,0 11,2
G1 3,45 4,30 Y 1,0 2,0
H 4,3 4,6 Z 9,5 9,7
H1 6.3 6.6 o (7) 44° 463
J 15,75 16,25 B 64° 66°
K@)T) 1,0 7 (6) 44° 46°
L 0,9 1,3 9 (5) 44° 46°
M (5) 3,65 3,85 u (4) 40° _

(1)] Includes any exhaust tip, if present.

(2)| Lead wire size and location are controlled by the base “Go” gauge shown on’sheéet 7006-104H.
(3)| Base designs vary. Some provide uniform side of cap dimension C over.distance A, some provide cutout designg over distance
A.

(4)| These dimensions are for base design only and are not to be gauged on'the finished lamp.
(5)| Dimensions M, N and angle 6 are critical for applications in type ATampholders.

(6)] Dimensions R, T and angle t are critical for applications in type/B lampholders.

(7)| Dimension K and angle o do not apply over distance V.

(8)| Reference plane.

)| Comprend toute extrémité du queusot, s'il y en a.
)| La localisation et les dimensions des entrées deteourant sont controlées au moyen du calibre «Entre» du socle, feprésenté sur
la feuille 7006-104H.
(3)] Il existe divers modéles de socles. Certains\présentent une paroi lisse de dimension C sur la longueur A, d’auffes présentent
des formes découpées sur la longueur A
(4)] Ces dimensions sont destinées uniquement a la conception du socle et ne nécessitent pas d’étre contrélées ad calibre sur la
lampe terminée.

5)] M, N et I'angle 6 sont des dimensions critiques en ce qui concerne les applications avec des douilles du type A.
6)] R, T et I'angle t sont des dimensions critiques en ce qui concerne les applications avec des douilles du type B.
7)| La dimension K et I'angle @ ne s'appliquent pas le long de la distance V.

8)| Plan de référence.

GAUGING: Bases WU2.5x16 shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006-104H.
VERIFICATION: Les culots WU2.5x16 doivent satisfaire aux essais avec le calibre selon la feuille 7006-104H.

7004-104D-1 leC sooort
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BASES ;
SOCLES '
W3x16d & WX3x16d Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holders W3x16d and WX3x16d, see sheet 7005-105.
Pour les détails des douilles W3x16d et WX3x16d, voir feuille 7005-105.
| Q — -
W3x16d WX3x16d*
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Plan de référence 1T e
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Reference boss J1 Il | J2
Bossage de référencs
See note &«
Voir note (2) AH
AR
* Reference plane *
Plan de réference
L—X / AA ML
iy { AE A
VM Tt 7§ 7
D Mot Mot
- Voir note (2) Voir note (3)
Retention boss See note (3) Reference boss
Bossage de rétention Voir note | IAF Bossage de référence
gect'\om I-T Section T Section T-T
oupe Coupe Coupe
* For missing dimensions, see base W3x16d.
* Pour les dimensions manquantes, voir socle W3x16d
IEC 60061-1
7004-105-2 CEI 60061-1
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BASES
SOCLES

W3x16d & WX3x16d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max.

NA 4,6 5,4
cM -- 3,0
D 15,8 16,2
E 9,6 --
F Nom. 2,2
G 1.4 2.6
H -- 4,5
J1.(5) 1,8 2,2
J2 4,3 4,7
J3 (4) 3,3 3,7
M Approx. 2,0
N 2,8 3,2
P 3,7 4,2
Q Nom. 11
S 9,0 12,0
W -- 0,6
Y (5) 3,8 4,2
Y1 (4) 4,8 52
Z 6,3 6,7
AA 6,8 7,2
AB 0,9 1,1
AC 3,0 34
AD 0,3 0,5
AE Approx. 3,0
AF 0,9 1,1
AG (3) -- 0,5
AH Approx. 0,1
AJ Approx.1,0
AK Approx. 0,5
AN 3,8 | 4,2

(1) Maximum free space for exhaust tip contour, inclusive allowance for eccentricity.

(2) Slightly rounded.

(3) Slightly tapered.

(4) Not applicable to base W3x164d!

(5) Not applicable to base WX3x16d

(1) Espace libre maximahpour le contour du queusot, y compris son excentricité.

(2) Légérement arrondi:

(3) Légerement conique.

(4) Ne concernepas le socle W3x16d

(5) Ne concerrig’pas le socle WX3x16d

7004-105-2 Cel a00e1-1
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BASES .
SOCLES -= ‘
W3x16q & WX3x16q Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holders W3x16q and WX3x16q, see sheet 7005-106.
Pour les détails des douilles W3x16q et WX3x16q, voir feuille 7005-106.

le— Q1—=
W3x16q *‘ Q2 = WX3x16q* |
o ‘
A | |
: ﬁ @rﬁjﬁ: TN
M | |

Retention boss 2 2
Bossage de retention

Reference plane
Plan de référence T‘H

-
_ %,W

| 1
JC* =1

Reference boss J1 H]]I J2
Bossage de référefice |

e Y |-—
Reference boss
— Y FZ* S
S ; Bossage de reference J 3]
ee note
Voir note (2) &« A

Reference plane

AD Py
A i Plan de reference i ’
AT A S R 1 [ 1
T | [ A
| AG
AB See note |
] l
Retention boss/
Bossage de retention
Section -+ Section 1 Section -
Coupe Il Coupe I Coupe I
* For missing dimensions, see base W3x16q.
* Pour les dimensions manquantes, voir socle W3x16q
7004_1 06'2 IEC 60061-1

CEI 60061-1
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BASES
SOCLES

W3x16q & WX3x16q

Page 2/2

2oR3

2oR3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max.
NA 4,6 5,4
Cc (1) -- 3,0
D 15,8 16,2
E 5,6 --
F Nom. 2,2
G 5,4 6.6
H -- 8,5
J1 1,8 2,2
J2 4,3 4,7
J3 (4) 5,8 6,2
M Approx. 2,0
N 2,8 3,2
P 3,7 4,2
Q1 Nom. 11
Q2 Nom. 6
S 9,0 12,0
W -- 0,6
Y 3,8 4,2
Z 6,3 6,7
AA 2,8 3,2
AB 0,9 14
AC 0,6 1,0
AD 0,3 0,5
AE Approx. 3,0
AF 0,9 1,1
AG (3) -- 0,5
AH Approx. 0,1
AJ Approx.1,0
AK Approx. 0,5
AM (4) 1,8 [ 2,2

Maximum free space for exhaust tip contour, inclusive allowance for eccentricity.

Slightly rounded.
Slightly tapered.
Not applicable to base W3x164g;

Espace libre maximal_pour le contour du queusot, y compris son excentricité.

Légerement arrondic
Légérement conigque.

Ne concerne pas‘le/socle W3x16q.

7004-106-2

IEC 60061-1
CEI 60061-1
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CAPS ;
CULOTS
PG13 & PGJ13 Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of connectors PG13 and PGJ13, see sheet 7005-107.
Pour les détails des connecteurs PG13 et PGJ13, voir feuille 7005-107.

. ' Surface X

r2 r1

r3

r4 /

- O
<

) \

82 ‘

|
T AR b

10)

)

PG13 Axial cap
PG13 Culot axial

*  Bottom surface of the flanges, identified as reference plane, determines axial position of lamp.
** Barrel diameter, defined by dimension r7, determines lateral location of cap.
*** Stop on underside of large flange determines rotational location

*  La surface arriére des ailettes, identifiée comme plan de référence, détermine la position axiale de la lampe.
**  Le diameétre du cylindre, défini par la dimension r7, détermine la position latérale du culot.
*** L’arrét sur le dessous de la grande ailette détermine la position angulaire.

7004-107-4 Gl en001-1
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CAPS ;
CULOTS
PG13 & PGJ13 Page 213

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

K1

A1

1O\
o\IT

T p r8

X
r2 —| o ™
/ r1 o2
(6)

B-B L= A FA

(10)

FZa1

\<]

PGJ13 Right angle cap
PGJ13 Culot en angle droit

*  Bottom surface of the flanges, identified as reference plane, determines axial position of lamp.
** Barrel diameter, defined by dimension r7, determines lateral location of cap.
*** Stop on underside of large flange determines rotational location

*  La surface arriére des ailettes, identifiée comme plan de référence, détermine la position axiale de la lampe.
**  Le diameétre du cylindre, défini par la dimension r7, détermine la position latérale du culot.
*** L’arrét sur le dessous de la grande ailette détermine la position angulaire.

7004-107-4 Gl en001-1
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CAPS
CULOTS

PG13 & PGJ13 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A(PG13) -- 23,5 T(7) 5,3 5,6
A1(PGJ13) -- 19,5 U (7) 1,55 1,85
B1 8,85 9,15 V 24,0 24,6
B2 5,5 W(PGJ13) 28,15 28,45
B3 5,05 [ 5,35 X 1,85 2,15
B4 0,5 X1(PG13) 9,3 9,6
B{H 640 ¥ 14,86 165:46
F 3,9 4,2 r1 P/2
F1 4,85 5,15 r2 M/2
G 26,05 26,35 r3 Y/2
H 2,85 3,15 r4 U/2
J 3,2 3,5 r5 -- 0y55
K(PG13) 26,45 r6 -- 0,55
K1(PGJ13) 22,40 r7 (8) 6,4 6,7 (3)
L 5,25 6,75 r8 9,95 10,25
M 11,75 12,05 al 41°80 42°30’
N 21,15 21,45 o2 89230’ 90°30°
P 8,2 8,5 B 10°
Q 17,65 17,95 51 45°
R 5,85 6,15 52 10°
S 15,85 --

—
N
—

Dimension D, including allowances for contact lug spacing, lug size ‘and alignment, is checked by the gauge shovn on sheet
7006-107.

The edge of the key shall be radiused.

Dimension r7 max. is checked by the gauge shown on sheet,7006-107B.

The hook(s) is (are) provided for holding the electrical connéctor in place.

The ramp shall have a lead-in angle to aid insertion of the cap into the lampholder.

Tabs 2,85 x 0,85. A minimum tab thickness of 0,8 1*mm and tapered ends are required.

Dimension T defines the height of the key whosewwidth is U.

The identification of these caps is based on two’times dimension r7. This value is approximately 13 mm.
Dimension J is the distance between surface X and the reference plane (barrel height) and is checked by the gauge shown on
sheet 7006-107C.

) Smooth surface for sealing gasket.
) Reference plane.

) Lock.

RS
LrI2TLED

—
[ENENGEEN
—_

—_~—
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—
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—

La dimension D, y compris la tolérance pour I'espacement des tenons de contact, la taille des tenons et I'alignement, est
vérifiée avec le calibré de'la feuille 7006-107.

L'aréte de la clé dait étre arrondie.

La dimension r7emax: est vérifiée avec le calibre de la feuille 7006-107B.

Le ou les crochets'sont destinés a tenir le connecteur électrique en place.
L'angle du.-biseau doit étre choisi pour faciliter I'insertion du culot dans la douille.
Languettes 2,85 x 0,85. Pour les languettes, une épaisseur minimale de 0,81 mm ainsi que des extrémités fyselées sont
prescrites®

La-diménsion T définit la hauteur de la clé, dont la largeur est U.

DORVN
RIS

7
8
9

_~

a-dimension-J-est-la-distance-entreta-surfaceX-et-le-plan-de—référence—{sommet-du-cylindre)—elle-e g€ 3 l'aide du
calibre défini dans la feuille 7006-107C.
(10) Surface lisse pour joint de scellement.
(11) Plan de référence.
(12) Verrou.

GAUGING: Caps PG13 and PGJ13 shall fulfill the tests of the gauges shown on sheets 7006-107, 7006-107B and 7006-107C.

VERIFICATION: Les culots PG13 et PGJ13 doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-107, 7006-107B
et 7006-107C.

7004-107-4 Gl en001-1
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BI-PIN LAMP BASES

SOCLES DE LAMPE A DEUX BROCHES El—@

GU4 Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for_interchangeab_il_ity.
Le dessin a pour seul but d'iliustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder GU4, see sheet 7005-108.
Pour les détails des douilles GU4, voir feuille 7005-108.

Surface Q
Al
>
)
See note (4)
Voir note (4) — A T

Cross=section defoil a
Coupe du détaii p

dommedeee L R W et a

8,5 ~
| {w T

\—See note(4)

Voir note (4)

—p—-—1--

Y ]
r 4

See note (4) / -
Voir note (4) See note (1)

Voir note (1)

Surface Q

feet— | —om]

Edges slightly chamfered
Arétes légerement chanfreinées |w - ¢ —o

The International Electrotechnical-Commission (IEC) draws attention to the fact that it is claimed that compliance with
thig International Standard may involve the use of a patent concerning the lamp base given in this standard shdet. The
IEQ takes no position concetning the evidence, validity and scope of this patent right. The holder of this patent has
asgured the IEC that he istwilling to negotiate licences under reasonable and non-discriminatory terms and conditions
with applicants throughdut)the world. In this respect, the statement of the holder of this patent right is registerpd with
thg IEC. Information may,be obtained from:

GE LIGHTING Ltd - Technology Department
Melton Road

Leicester LE4 7PD

United Kingdom

Atfention.§drawn to the possibility that some of the elements of this International Standard may be the supject of

pafent, rights other than those identified above. IEC shall not be held responsible for identifying any or all such patent
rights:

La Commission Electrotechnique internationale (CEl) attire I'attention sur le fait qu'il est déclaré que la conformité aux
dispositions de la présente Norme internationale peut impliquer |'utilisation d'un brevet concernant le socle de tampe
traité dans la présente feuille de norme. La CEl ne prend pas position quant a la preuve, la validité et la portée de ces
droits de propriété. Le détenteur de ces droits de propriété a donné I'assurance a la CEl qu'il consent a négocier des
licences avec des demandeurs du monde entier, en des termes et 3 des conditions raisonnables et non discriminatoires.

A ce propos, la déclaration du détenteur des droits de propriété est enregistrée a la CEL. Des informations peuvent étre
obtenues auprés de:

GE LIGHTING Ltd - Technology Department

Melton Road

Leicester LE4 7PD

United Kingdom
L'attention est par ailleurs attirée sur le fait que certains des éléments de la présente Norme internationale peuvent
faire I'objet de droits de propriété autres que ceux mentionnés ci-dessus. La CE! ne saurait &tre tenue pour responsable
de ne pas avoir diment signalé tout ou partie de ces droits de propriété.

7004-108-2
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60061-1 amend. 21 © CEI/IEC:1998

BI-PIN LAMP BASES
SOCLES DE LAMPE A DEUX BROCHES 6@
GU4 Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Alternative base GU4 with retention bosses.
Socle de lampe GU4 alternatif avec des bossages de retenue.

Surface Q

M
[ | S S N } b
l 8,5 < >
| L {w |
See note (4) -' T '

Volr note (4) | I $ee note (1) \—See note(4)

Surface Q % Yoir nots (1) _‘“_E Voir note (4
0

o |

[ )~
I

~r

s 7 —— ]

C1
)

Edges slightly chamfered
Arétes \légérement chanfreinéges

Detall b
Détall b

A2 p— 2

Cl——
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61-1TOCEI/IEC 1996

BI-PIN LAMP BASES

SOCLES DE LAMPE A DEUX BROCHES 6@

GuU4 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max.
A 0,4 --
A1 (5) 1.5 -
A2 0,9 1,2
C(7) 9,0 11,0
Ci 11,5 13,0
D 4
E (2) 0,95 1,05
F 6,0 9,0
H (7) 8,5 10,5
L (3) -- 16,5
M (7)(3) -- 11,5
Q (3) 8
R (6) 10,2 -
S 13,5 15,2
T 3,7 4,3
T1 3,3 3,6
W (2) -~ 0,6
4 5,5 --
r1 - 0.5
r2 -- 0,8
a 43° 47°
3 43° 47°

(1} Up to 8,5 mm from surface Q, the bady of theBase shall lie within a cylinder having its longitudinal ax|s in the
middle between the base pins and with a diametér of 23 mm.

(2) Within distance W, Emax does not apply. To-be'checked by means of gauge 7006-108.
(3) Dimensions L and M are measured at distan¢é Q from surface Q.

(4] Edges may be chamfered or rounded.

(5] Dimension A1 shall be observed to a.depth of 0,4 mm.

(6] Slot length(s).

(7] Dimensions C or M shall be equalto, or greater than H.

(1} Jusqu'a 8,5 mm de la surface Q, le corps du socle doit se trouver a I'intérieur d'un cylindre de diamétre 28 mm et
ayant son axe longitudipal'au milieu des broches du socle.

(2} A I'intérieur de la ditnension W, Emax ne s'applique pas. A vérifier a I'aide du calibre 7006-108.
(3} Les dimensions L(et)M sont mesurées a la distance Q de la surface Q.

(4} Les arétes peuvent étre chanfreinées ou arrondies.

(5} La dimension A1 doit étre observée a une profondeur de 0,4 mm.

(6) Longueuris)d'les) encoche(s).

(7} Les dimensions C ou M doivent étre égales ou supérieures a H.

GAUGING: Bases GU4 shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006-108.

7004-108-2
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600

61-1 Amend. 26 © CEI/IEC:2001

BI-PIN BASES

SOCLES A DEUX BROCHES

GUS.3

Page 1/3

Th
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holder GU5.3, see sheet 7005-109.
Pour les détails de la douille GU5.3, voir feuille 7005-109.

Surface Q

A1
(4)%
—— A ———
#X y
¢ patail o
R Déefail a
/k\
\
|
} a
) | P f o o
| i . NG} %
| ! | | |
T
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Surface Q

gE
D —— |
e H — ]

S

Edges slightly chamfered
Arétes légerement chanfreinées

e International Electrotechnical/Commission calls attention to the fact that it is claimed that the slotted base is th
ent rights owned by GE Lighting-Kimited.

hough these patents appear to‘cover the subject of parts of this standard sheet, the International Electrotechnical
les no position with respecto their validity.

e patent owner has assured the International Electrotechnical Commission that he is willing to negotiate licences
ents on reasonable, ahd non-discriminatory terms and conditions to bona fide lamp manufacturers wishing to
nces.

e patent holdef!s ‘undertakings in this respect are on file with the International Electrotechnical Commission and lig
y be obtained from GE Lighting Limited whose address is:

e subject of
Commission

under these
obtain such

ence details

oche(s) fait

prend pas position quant a leur validité.

Le titulaire de ces brevets a donné I'assurance a la Commission Electrotechnique Internationale qu'il est disposé a négocier les
licences a des conditions raisonnables et non discriminatoires aux fabricants de lampes de bonne foi qui souhaitent obtenir de
telles licences.

Les assurances données par le titulaire du brevet a cet égard sont enregistrées a la Commission Electrotechnique Internationale
et les éléments de la licence peuvent étre obtenus aupres de la GE Lighting Limited dont I'adresse est:

GE Lighting Limited
Technology Department
Melton Road
LEICESTER

LE4 7PD

United Kingdom

IEC 60061-1
CEI 60061-1

7004-109-2
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60061-1 Amend. 26 © CEI/IEC:2001

BI-PIN BASES

GU5.3 Page 2/3

SOCLES A DEUX BROCHES

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Alternative base GU5.3 with retention bosses.
Socle de lampe GU5.3 alternatif avec des bossages de retenue.

Surface Q

Surface Q
SE

b H—=|

Edges slightly chamfered
Arétes e€gerement chanfreinées

- N

Detail b

Betat— \\]
T

4

IEC 60061-1

7004'1 09'2 CEI 60061-1
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60061-1 Amend. 26 © CEI/IEC:2001

BI-PIN BASES

SOCLES A DEUX BROCHES

GU5.3 Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max.
A 0,4 --
A1 (5) 1,5 --
A2 0,9 (u.c.) 1,5
C(7) 9,87 11,5
C1 11,7 13,7
D 5,33
E (2) 1.45 1,60
F 6,1 7,62
H (3)(7) 9,02 10,54
K (1) 14
L (8) -- 18,5
M (7)(8) - 12,0
P (3) 1,52
Q (8) 12,5
R (6) 17,1 --

S (3) 15,24 16,76
T 7,45 8,25
T1 7,6 8,4
W (2) -- 0,6
X (1) 25

Y (1) 19

Z 5,5 -

r1 -- 0,5
r2 -- 0,8
B1 43 ° 47 °
B2 435 47 °

(1)| Dimensions K, X and Y delineate the demarcationbetween the space which may be occupied by parts of the Iamp and the
space which may be occupied by parts of the lampholder and/or luminaire.

(2)| Within distance W, Emax does not apply. To be.checked by means of gauge 7006-109.
(3)| Dimensions H and S are measured at distance’P from surface Q.

(4)| Edges may be chamfered or rounded.

(5)] Dimension A1 shall be observed to a depth of 0,4 mm.

(6)| Slot length(s).

(7)] Dimensions C or M shall be equal t6;'or greater than H.

(8)] Dimensions L and M are measuréed at distance Q from surface Q

(1) Les dimensions K, X et Y~définissent la démarcation entre I'espace qui peut étre occupé par des parties de la lampe et celui
qui peut étre occupg par des parties de la douille et/ou du luminaire.

(2)] A l'intérieur de la diménsion W, Emax ne s'applique pas. A vérifier a I'aide du calibre 7006-109.
(3)| Les dimensions Fet S sont mesurées a la distance P de la surface Q.

(4)| Les arétes peuvent étre chanfreinées ou arrondies.

(5)| La dimensiornA1 doit étre observée a une profondeur de 0,4 mm.

(6)] Longueur(s) d'(es) encoche(s).

(7)| Les dimensions C ou M doivent étre égales ou supérieures a H.

(8)| Les dimensions L et M sont mesurées a la distance Q de la surface Q.

GAUGING: Bases GU5.3 shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006-109.
VERIFICATION: Les socles GU5.3 doivent satisfaire aux essais avec le calibre selon la feuille 7006-109.
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