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LAMP CAPS AND LAMP BASES

CULOTS ET SOCLES DE LAMPES
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BA7 7004-15-2
BA9 7004-14-7
BAX9s 7004-8-1
BAY9s 7004-9-1
B15 7004-11-5
BA15 7004-11A-8
BAU15s 7004-19-1
BAX15d 7004-18-1
BAY15 7004-11B-7
BAZ15d 7004-11C-2
BA15s-3(100°/130°) 7004-11D-1
BA20 7004-12-7
BA21-3(120°) 7004-13-4
B22d 7004-10-6
B22d-3(90°/135°)/25x26 7004-10A-2
BY22d 7004-17-3
ES 7004-25-3
E10 7004-22-6
EP10 7004-30-2
EY10 7004-7-1
EZ10 7004-116-1
E11 7004-6-1
E12 7004-28:1
E14 7004°23-6
E17 7004-26-2
E26 7004-21A-1
E26d 7004-29-1
E27 7004-21-8
E27/51x39 7004-27-3
E39 7004-24A-1
E40 7004-24-6
Fc2 7004-114-1
Fa4 7004-58-1
Fab 7004-55-3
Fa8 7004-57-1
G1.27 & GX1.27 7004-2-1
G2.54 & GX2,54 7004-3-1
G3.17 7004-4-1
G4 7004-72-3
GU4 7004-108-2
GY4 7004-72A-1
GZ4 7004-67-3
G5 7004-52-5
G5.3 7004-73-2
GUS.3 7004-109-1
GX5.3 7004-73A-1
GY&.3 7004-738B-1
G6.35, GX6.35 & GY6.35 7004-59-4
GZ6.35 7004-59A-3
2G7 7004-102-1
GU7 7004-1131
2GX7 7004-103-1
GR8 7004-68-3
G9.5 7004-70-2
GX9.5 7004-70A-1
GY9.5, GZ9.5, GZX9.5, GZY9.5 & GZZ9.5 7004-708B-3
G10q 7004-54-3
GR10q 7004-77-2
GRX10q 7004-101-1
GX10q 7004-84-2
GY10q 7004-85-2
2G11 7004-82-1
G12 7004-63-1
G13 7004-51-8
2G13 7004-33-2
G16d 7004-20-1
G16t 7004-100-2
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GY16 7004-74-2
G17q9-7, GX17q-7 & GY17q-7 7004-45-3
G17.5t-1 7004-117-1
G20 7004-53-2
G22 7004-75-2
G23 7004-69-1
GX23 7004-86-1
G24, GX24 & GY24 7004-78-2
G32d, G32q, GX32d & GY32d 7004-87-2
G38 7004-76-1
GX38q 7004-65-1
P11.5d 7004-79-1
PG12 & PGX12 7004-64-3
PG13 & PGJ13 7004-107-1
P13.5s 7004-40-2
PX13.5s 7004-35-2
P14.5s 7004-46-2
P18s 7004-38-3
P20d 7004-31-1
P22d 7004-32-1
PG22-6.35 7004-48-1
PK22s 7004-47-4
PKX22s 7004-37-2
P26s 7004°36-1
PX26d 7004-5-3
P28s 7004-42-7
P29t 7004-66-1
P30s-10.3 7004-44-3
P32d & PK32d 7004-111-1
P36 7004-49-3
P38s 7004-41-2
P40s 7004-43-5
P43t-38 7004-39-5
PX43t 7004-34-2
PY43d 7004-88-2
PZ43t 7004-89-2
P45t 7004-95-5
P46s 7004-41A-2
R7s 7004-92-3
RX7s 7004-92A-4
R17d 7004-56-2
SX4s/4 7004-97-1
SY4ds/7 7004-97A-1
§5.7s 7004-62-1
SX6s 7004-61-1
SvV7 7004-80-7
sv8.5 7004-81-4
S14 7004-112-1
S15s & S19s 7004-60-2
SK15s 7004-83-1
W2x4.6d 7004-94-2
W2.1x9.5d 7004-91-3
W2.5x16 7004-104-1
W3x16d 7004-105-1
W3x16q 7004-106-1
W3.3x10.4d 7004-96-1
WP4x9d 7004-93-1
W4.3x8.5d 7004-115-1
W10.6x8.5d 7004-90-2
X511 7004-99-2
Flashcube/Cube Flash 7004-71-3
Magicube Type X 7004-98-1
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SOMMAIRE CONTENTS
SOMMAIRE PAR DESIGNATION .......coouueerrnrrrrunnnn CONTENTS BY DESIGNATION .....cccvirmrrrrcmrrenenns
PREAMBULE ....ovvrrorensssansssssns e ssssssss s sees 4 FOREWORD ....cosvsmsrsnnssmsssssnsssnsssssssss s s
PREFACE ..oooooosicmsmsssrsmssssssssssssssss s sssnssnsssesoes 4 PREFACE
Feuilles
Culots a deux broches G1.27 et GX1.27........ovrvunneee. 7004-2-1 Bi-pin caps G1.27 and GX1.27 ...coovivnirnriiccnninnns
Culots a deux broches G2.54 et BX2.54 ..................... 7004-3-1 Bi-pin caps G2.54 and GX2.54
Culots a deux broches G3.17 7004-4-1 Bi-pin caps G3.17 ..ccierireinnireriisnrensinssssenesens
Culot préfocus PX26d 7004-5-3 Prefocus cap PX26d
Culots a vis E11 7004-6-1 Screw caps E11
Culots 3 vis EY10 F004-7-1 Screwtaps EY 10
Culots a baiopnette BAX9s 7004-8-1 Bayonet caps BAX9s
Culots 3 baiopnette BAY9s ......ccooovmiiincecnncinnns 7004-9-1 Bayonet caps BAY9s
Culots a bajopnette B22d 7004-10-6 Bayonet caps B22d ......ccoevicinnnnninc Bseesiannnnae
Culot a baionpette B22d-3(90°/135°)/25x 26 7004-10A-2 Bayonet cap B22d-3(90°/135°)/25'x 26......
Culots a baiohnette B15 ... 7004-11-5 Bayonet caps B15
Culots a baiopnette BA15 . 7004-11A-8 Bayonet caps BALS....... o0
Culots a baiofinette BAY15d ......ccovvivivinvininniniiennens 7004-11B-7 Bayonet caps BAY15d
Culots a baiofinette BAZ15d ..........ccccocmmnmrevcniniinenns 7004-11C-2 Bayonet caps BAZ15d
Culots a bajopnette BA15s-3 ... 7004-11D-1 Bayonet caps BA15s-3 .....ovvmeininiincnnns
Culots i baiohinette BA20 7004-12-7 Bayonet caps BA20
Culots a baiopnette pour automobiles Bayonet automobile caps
BA21-3 (120P) 7004-13-4 BA21:3 (120° ..evorerervenemrenne e
Culots a baiopnette pour automobiles BAS ................ 7004-14-7 Bayonet automobile caps BA9
Culot a baionnette pour automobiles BA7 ................... 7004-15-2 Bayonet automobile cap BA7
Culot a baijonnette BY22d ... 7004-17-3 Bayonet cap BY22d ...
Culots a baiopnette BAX15d ..o 7004-18-1 Bayonet caps BAX15d
Culots a baiopnette BAUISs ... 7004-19-1 Bayonet caps BAUISS oo
Connecteur des lampes terminées G16d ..................... 7004-20-1 Termination on finished lamps G16d ...................}....
Culots a vis §27 1004-21-8 Screw caps E27
Culot a vis EP6 7004-21A-1 Screw cap E26......oeeeee
Culots a vis E10 7004-22-6 Screw caps E10 oo
Culots a vis £14 .. 7004-23-6 Screw caps E14
Culots a vis £40 7004-24-6 Screw caps E40
Culots a vis 39 7004-24A-1 Screw ¢aps E39 ..o
Culot A Vis BB v N 7004-25-3 Screw cap ES v
Culota vis El7/20 ... 0 e 7004-26-2 Screw cap E17/20 ... fone
Culot a vis EP7/51 x.39 7004-27-3 Screw cap E27/51x 39 ..
Culot a vis Bl 2 2o 7004-28-1 Screw cap E12..ei e
Culot a vis aldouble contact F26d 7004.29-1 Double contact screw cap E26d
Culot & vis préfocus EP10 7004-30-2 Prefocus screw cap EP10
Culots préfocus P20d ........coevemeececeinnnnincnns 7004-31-1 Prefocus caps P20d .........
Culots préfocus P22d 7004-32-1 Prefocus caps P22d
Culots 2G13 7004-33-2 Caps 2G13
Culot préfocus PX43t. Assemblage de la collerette Prefocus cap PX43t. Assembly of ring and cap
et du culot sur lampes terminées .........ococvvuvverrivenivnnens 7004-34-2 on finished lamps
Culot préfocus PX13.5s 7004-35-2 Prefocus cap PX13.55 ..o
Culot préfocus P26s sur lampe terminée ................... 7004-36-1 Prefocus cap P26s on finished lamp .....cceeenienrennnnens
Culot préfocus PK22s. Assemblage de la Prefocus caps PKX22s. Assembly of ring and
collerette et du culot sur Jampes terminées ................. 7004-37-2 cap on finished lamps

Page

Sheet
7004-2-1
7004-3-1
7004-4-1
7004-5-3
7004-6-1
7004-7-1
7004-8-1
7004-9-1
7004-10-6
7004-10A-2
7004-11-5
7004-11A-8
7004-11B-7
7004-11C-2
7004-11D-1
7004-12-7

7004-13-4
7004-14-7
7004-15-2
7004-17-3
7004-18-1
7004-19-1
7004-20-1
7004-21-8
7004-21A-1
7004-22-6
7004-23-6
7004-24-6
7004-24A-1
7004-25-3
7004-26-2
7004-27-3
7004-28-1
7004-29-1
7004-30-2
7004-31-1
7004-32-1
7004-33-2

7004-34-2
7004-35-2
7004-36-1

7004-37-2
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Feuilles
Culot préfocus P18s. Assemblage de la Prefocus cap P18s. Assembly of collar and cap
collerette et du culot sur lampes terminées .........ooceeve 7004-38-3 on finished lamps
Culot préfocus P43t-38. Assemblage de la Prefocus cap P43t-38. Assembly of ring and cap
collerette et du culot sur lampes terminées ........ccoeeene 7004-39-5 on finished lamps .........
Culot préfocus P13.5s 7004-40-2 Prefocus cap P13.5s
Culot préfocus P38s 7004-41-2 Prefocus cap P38s
Culot Préfocus P46S ......oivmveemimressssncsesessssessssssesens 7004-41A-2 Prefocus cap P46s
Culots préfocus P28s 7004-42-7 Prefocus caps P28s
Culots préfocus P40s 7004-43-5 Prefocus caps P40s
Culot préfocus P30s-10.3 assemblage sur lampes Prefocus cap P30s-10.3 assembly on finished
terminées 7004-44-3 lamps
Culots de lampes de projection sur lampes Projector lamp caps on finished lamps G17q-7,
terminées G17q-7, GX17q-7 & GY17q-7 ....uveuernee 7004-45-3 GX17q-7 & GY17q-7
Culot préfocfis. Assemblage de la collerette et du Prefocus cap. Assembly of ning and cap on
culot sur la lampe terminée P14.5s ......cueriierveneens 7004-46-2 finished lamp P14.5s
Culot préfocps. Assemblage de la collerette et du Prefocus cap. Assembly of ring and cap on
culot sur Jampes terminées PK22s .......coovvmeveinncnnneee 7004-47-3 finished lamp PK22s .......
Culot préfocps PG22.6.35. Assemblage de la Prefocus cap PG22.6.35. Assembly of collar and
collerette et flu culot sur la lampe terminée ................. 7004-48-1 cap on finished lamp .............. Lo
Culots préfofus P36 7004-49-3 Prefocus caps P36
Culot a deux|{broches G13 7004-51-7 Bi-pin cap G13
Culot 4 deux| broches G5 7004-52-5 Bi-pin cap G5 .....4.
Culot & deux|broches G20 ........ccovierveencucvsveereecniariennes 7004-53-2 Bi-pin cap G20
Culot GI0G Lo entsenessis e benses 7004-54-3 Cap GI0gs ...ivdier it resnserssacsessnssaensfoen
Culot a broche Fa6........ 7004-55-3 Single<pin‘cap Fab .........ccu......
Culot 3 deux] contacts en retrait R17d sur lampes Recessed double contact cap R17d on finished
terminées 7004-56-2 lamps
Culot a broche pour lampes tubulaires a Single-pin cap for tubular fluorescent lamps
fluorescence| Fa8 7004-57-1 Fa8
Culot a broche et extrémité de la lampe pour Single-pin cap and end of lamp for tubular
lampes tubulaires Fad 7004-58-1 lamps Fa4
Socles de lz.ltpe a deux broches Bi-pin lamp bases G6.35, GX6.35,
G6.35, GX6[35 & GY6.35 cnneereereceineneinr s 7004-59-4 & GY6.35
Socle a deux] broches GZ6.35 7004-59A-3 Bi-pin lamp base GZ76.35
Culots pour Jampes tubulaires 4 deux culots S15s and S19s caps for double-capped
SI155 et S19q oot b b 7004-60-2 tubular Jamps
Culot & cOHgt SX68 ...l oo fvenn s 7004-61-1 Flanged cap SX6s ......ccoovvevecnnnne
Culot 2 raingre S5.7s 7004-62-1 Grooved cap S5.7s
Culot sur lathpe terminée GI2 ...l oo, 7004-63-1 Cap on finished lamps G12 ... foeee
Culot sur lamipe terminée PGL2 Ll veceeeeneenicrinienne 7004-64-3 Cap on finished lamps PG12
Culot et sock de lampe 4.quatre broches GX38q........ 7004-65-1 Four-pin cap and lamp base GX38q .......ccocovveuiifreee
Culots préfofus P29t .. 7004-66-1 Prefocus caps P29t
Socle de lanjpe 4 deux broches GZ4 . 7004-67-3 Bi-pin lamp base GZ4
Culot sur lafppe terminée GRS ....coevivvvveccicvcnninnn 7004-68-3 Cap on finished lamps GRS .........ccoovvvirvninicifnens
Culot 3 deux broches G23 7004-69-1 Bi-pin cap G23
Culot & deux broches G9.5 .....cevcemunirnirsneisicracaccens 7004-70-2 Bi-pin cap G9.5 ...
Culot & deux broches GX9.5 .......ccmvevvnnncncvcnneeee. 7004-70A-1 Bi-pin cap GX9.5
Culot a deux broches GY9.5 & GZ9.5 sur Bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5 on
lampes terminées 7004-70B-2 finished lamps .....
Socle du cube flash 7004-71-3 Base of flashcube
Socle de lampe a deux broches G4 7004-72-3 Bi-pin lamp base G4
Socle de lampe 4 deux broches GY4 ......cooeerevrvcnnnnn 7004-72A-1 Bi-pin lamp base GY4
Culot a deux broches G5.3 7004-73-2 Bi-pin cap G5.3
Socle de lampe a deux broches GX5.3 ....occcvennceinnneees 7004-73A-1 Bi-pin lamp base GX5.3 ...
Socle de Jampe & deux broches GYS5.3 ..veveeiernnnnas 7004-73B-1 Bi-pin lamp base GY5.3

Sheet

7004-38-3

7004-39-5
7004-40-2
7004-41-2
7004-41A-2
7004-42-7
7004-43-5

7004-44-3

7004-45-3

7004-46-2

7004-47-3

7004-48-1
7004-49-3
7004-51-7
7004-52-5
7004-53-2
7004-54-3
7004-55-3

7004-56-2

7004-57-1

7004-58-1

7004-59-4
7004-59A-3

7004-60-2
7004-61-1
7004-62-1
7004-63-1
7004-64-3
7004-65-1
7004-66-1
7004-67-3
7004-68-3
7004-69-1
7004-70-2
7004-70A-1

7004-70B-2
7004-71-3
7004-72-3
7004-72A-1
7004-73-2
7004-73A-1
7004-73B-1
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Culot & deux broches GY16 7004-74-2 Bi-pin cap GY16
Culot et socle a deux broches G22......orverevvecvennnnenn. 7004-75-2 Bi-pin cap and base G22
Culots et socle de lampe & deux broches G38.............. 7004-76-1 Bi-pin caps and lamps base G38 ........occcoecincmevsessicecnns
Culot sur lampe terminée GR10q ....vvvruevevunirevecesannceens 7004-77-2 Cap on finished lamp GR10q
Culots sur lampes terminées G24d-1, G24d-2, Caps on finished lamps G24d-1, G24d-2,
G24d-3,GY24d-1, GY24d-2,GY24d-3 et G244-3, GY24d-1, GY24d-2, GY24d-3 and
G24q-1,G24q-2, G24q-3 ...t 7004-78-1 G24q-1, G24q-2, G24q-3
(6711075 23 § T T SR 7004-79-1 Cap P11.5d
Culots pour lampes plafonnier SV7 7004-80-7 Festoon caps SV7
Culots pour lampes plafonnier SV8.5 .....ceuvevvcvccrencene 7004-81-4 Festoon caps SV8.5
Culot 2G11 7004-82-1 Cap 2G11
Culots pour lampes tubulaires & radiation Caps for tubular infra-red
IRfrarouge SK15S .t cnenverenraceenanens 7004-83-1 lamps SK155 .ovvciocerecinennse
Culot GX10¢ 7004-84-2 Cap GX10q ......
Culot GY10g 7004-85-2 Cap GY10q
Culot a deux]broches GX23 ........ooovmmeeeenennncrsecreereens 7004-86-1 Bi-pin cap GX23 ....cccovvrmveecrcrenencenisrrimsesNerssseraraforns
Culots sur lampes terminées G32, GX32 Caps on finished lamps
EGY32 it 7004-87-2 G32,GX32 & GY32
Culot préfochs PY43d. Assemblage de la collerette Prefocus cap PY43d. Assembly)of ring and cap
et du culot syr lampes terminées .........ooeverecerverivesinns 7004-88-2 on finished lamps
Culot préfocps PZ43t. Assemblage de la collerette Prefocus cap PZA43t. Assembly of ring and cap
et du culot syr lampes temMINEes .......cevervverrisiveireonens 7004-89-2 on finished lamps
Socle de lampe flash W10.6 x 8.5d......ccounvvivirvcmeucccenee 7004-90-2 Base of photo-flash lamp W10.6 x 8.5d ......ccceeeeefeuees
Socle de lampe W2.1 x 9.5d 7004-91-3 Lamp base W21 x 9.5d
Culot a un c¢ntact encastré et extrémité de la Recessed)single contact cap and end of
lampe R7s 7004-92-3 lampR7s
Culot 3 un c¢ntact encastré et extrémité de la Recessed single contact cap and end of
lampe RX7s .. 7004-92A-4 Tamp RX7s
Socle de préfocus WP4x 9d .....ouvcnirvnec 7004-93-1 Prefocus lamp base WP4x 9d ...
Socle de W2 x4.6d e 1004-94-2 Lamp base W2 x 4.6d
Culot préfochs P45t-41. Assemblage de la collerette Prefocus cap P45t-41. Assembly of ring and cap
et du culot syr lampes terminées ..........ocvevviecieveruecens 7004:95-5 on finished lamps
Socle de lamipe W3.3 X 10.4d ...oveiervivcemincrcncrenecenceee 7004-96-1 Lamp base W3.3 x 10.4d
Culot 2 collef 5 X 4/4 .....ovmniiiiiriiivctccerneeser &7 7004-97-1 Flanged cap S x 4s/4 ....
Culots & collpt SY4s/7 .....ovivinennienncennenrenne 7004-97A-1 Flanged caps SY4s/7 ..........
Culot du magicube type X 7004-98-1 Base of magicube type X
Culot préfocps et extrémité de la lampe pour Prefocus caps and end of lamp for
lampes pour putomobiles X511 7004-99-2 automobile lamps X511
Connecteur des lampes terminées G16t 7004-100-2 Termination on finished lamps G16t .....coveveeereccfecnee
Culots GRX]0gq...... 7004-101-1 Caps GRX10q.. «convenene
Culot 2G7 .o LD N 7004-102-1 Cap 2G7
Culot 2GXT [uenesim it seseasss e secsecseesssocs 7004-103-1 Cap 2GX7 et
Socles W2.5[x 16,5 7004-104-1 Wedge bases W2.5x 16
Socle W3x1&d 7004-105-1 Lamp base W3x16d
80Cle W3X16q ..cnirererereceicnsisvetsnssas s et sseseases 7004-106-1 Lamp base W3x16q
Culots PG13 & PGI13 ...t esnccsssssans 7004-107-1 Caps PG13 & PGJi3
Socles de lampe a deux broches GUA4 ..............ccneu.... 7004-108-2 Bi-pin lamp bases GU4
Socles de lampe i deux broches GUS.3 .. 7004-109-1 Bi-pin lamp bases GU5.3
Culots prefocus P32d & PK32d ... 7004-111-1 Prefocus caps P32d & PK32d .....oiccincicveciennae
Socle de lampe a deux broches GU7 ......coomvvinvvrcnnnne 7004-113-1 Bi-pin lamp base GU7
Culot et extrémité de la lampe Fc2 .....ocviiecvcececccennece 7004-114-1 Cap and end of lamp Fc2
Culot W43 X 8.5d ..t 7004-115-1 Cap W4.3 x 8.5d
Culot a vis EZ10 .. 7004-116-1 Screw cap EZ10 ...
Culot G17.5t-1 ....... 7004-117-1 Cap G17.5t-1
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7004-97-1
7004-97A-1
70604-98-1

7004-99-2
7004-100-2
7004-101-1
7004-102-1
7004-103-1
7004-104-1
7004-105-1
7004-106-1
7004-107-1
7004-108-2
7004-109-1
7004-111-1
7004-113-1
7004-114-1
7004-115-1
7004-116-1
7004-117-1
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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

CULOTS DE LAMPES ET DOUILLES AINSI QUE CALIBRES
POUR LE CONTROLE DE L’INTERCHANGEABILITE ET DE LA SECURITE

Premiére partie: Culots de lampes

1) Les décisig
ol sont ref
un accord

2) Ces décisig

3) Dans le b
possédant
les recomi]

4) On reconn
nationales
Comités n,

La pr
No 34 de la
nant les cu
appropriés,
représentée

PREAMBULE

ns ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’H

international sur les sujets examinés.

ns constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par-Jés) Comités natid

pas encore de régles nationales, lorsqu’ils préparent ces régles, prennent commie base fondamentale de ces
handations de la CEI dans la mesure ou les conditions nationales le permiettent.

it qu’il est désirable que 1’accord international sur ces questions soit suivi'd®un effort pour harmoniser les
de normalisation avec ces recommandations dans la mesure o lés(conditions nationales le permetten
htionaux s’engagent a user de leur influence dans ce but.

PREFAGE

Troisieme édition 1969

sente publication a été établie parle Sous-Comité 34B: Culots et douilles, du Comité d’E
CEI: Lampes et équipements_associés. Elle contient des recommandations de la CEI cd
ots de lampes et les douilles’ généralement utilisés & I’heure actuelle, ainsi que les ca
destinés a assurer leur ‘interchangeabilité sur le plan international. Les formes de cal
dans le fascicule, bien qu’ayant été acceptées en principe sur une base générale, ne ¢

tuent pas nécessairement lgs seules possibles.

Etant
il a été déc
rotées 61-1

donné ’augtnentation du nombre de feuilles de normes que comprend la Publicatio
dé, a P’ogedsion de la troisieme édition, de subdiviser la publication en trois parties, 1
61-2 et61-3, et traitant respectivement des culots, des douilles et des calibres.

tudes

résentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment dans la plus grande mesure pdssible

naux.

t d’encourager cette unification internationale, la CEI exprime le veeu que-tous’ les Comités nationalux ne

régles

regles
. Les

tudes
ncer-
ibres
ibres
bnsti-

h 61,
umé-

Ces
autres.

arttes—sont—nterdépendantes—ct—chacunc—doit—toujours—étre—utitiséeconjomtenentav

¢ les

La premiére partie (Publication 61-1 de la CEl) comprend une introduction a ’ensemble de la

publication

et les feuilles de normes pour les culots de lampes.

La deuxiéme partie (Publication 61-2 de la CEI) comprend les feuilles de normes pour les douilles

de lampes.

La troisiéme partie (Publication 61-3 de la CEI) comprend les feuilles de normes pour les calibres.

De méme que pour les deux éditions précédentes, des compléments contenant des feuilles de normes
nouvelles ou révisées seront publiés au fur et 4 mesure des progrés des travaux de la CEI dans ce domaine.

Publication 61-1 de la CEl - mai 1969

IEC Publication 61-1

- May 1969
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

LAMP CAPS AND HOLDERS TOGETHER WITH GAUGES

FOR THE CONTROL OF INTERCHANGEABILITY AND SAFETY

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees On whi

Nation:
consens

2) They h;
sense.

3) In ordet

Part 1: Lamp caps

DSOS

ayat I}
AN YY VINLY B

h all the

Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an”integnational

of opinion on the subjects dealt with.

e the form of recommendations for international use and they are accepted by the National. Committegs in that

to promote this international unification, the IEC expresses the wish that all National Committees Having as
yet no national rules, when preparing such rules, should use the 1EC recommendations as) the fundamental basis
rules in|so far as national conditions will permit.

for these

4) The dedirability is recognized of extending international agreement on these matters through an endeavour to hdrmonize

nationa| standardization rules with these recommendations in so far as national conditions will permit. The

Commi

Th

Technicgl Committee No. 34: Lamps>and Related Equipment. It contains the recommendal

the IEC

tees pledge their influence towards that end.

PREFACE

Third Edition - 1969

s Publication has been prepared (by Sub-Committee 34B: Lamp Caps and Holders,

National

of IEC
tions of

in regard to Lamp Caps and Holders in general use today, together with relevant gauges, with

the objgct of securing Internatiomal interchangeability. The gauges illustrated, although generally

accepted| in principle, are not.necessarily the only form in which they can be made.

In

has beer] taken, at the-issue of this third edition, to split the single Publication into three parts, e
a single'group. The separate parts are numbered 61-1, 61-2 and 61-3 and deal with lafnp caps,

covering
lamphol

E

view of the inCreased number of Standard Sheets contained in Publication 61, the opy

Hers,(and gauges respectively.

ch part is dependent upon the other and a given part should always be studied in cor

ortunity
ach part

junction

with the other parts.

Pa

Standard Sheets for Lamp Caps.

rt 1 (IEC Publication 61-1) contains the Introduction to the Publication as a whole,

Part 2 (IEC Publication 61-2) contains the Standard Sheets for Lampholders.

Part 3 (IEC Publication 61-3) contains the Standard Sheets for Gauges.

and the

As was done in the case of the two earlier editions, supplements containing new and revised sheets
will be issued from time to time as JEC work on this subject progresses.


https://iecnorm.com/api/?name=7969e00e389c1493ff2bce446e3ee33f

— 6 —

Afin de faciliter I'utilisation de la publication, chacune des parties comprend un sommaire des
feuilles de normes qu’elle renferme, avec la date de I’édition. Un sommaire révisé sera joint & chaque
complément. ‘

Les travaux de la CEI relatifs aux culots de lampes, aux douilles et aux calibres ont débuté en 1925,
lorsque fut créé un Comité d’Etudes (N° 6) chargé de la normalisation des culots de lampes et des douilles,
en vue de réaliser leur interchangeabilité sur le plan international.

Dans ses travaux, le Comité d’Etudes N° 6 a bénéficié jusqu’en 1939 de la coopération active du
Comité Indépendant de Normalisation des Culots et Douilles de Lampes (INDECO). Pendant les années
de guerre, 1939-1945, il ne fut pas possible au Comité de se réunir et ce n’est qu’au début de 1947 qu’il
put reprendre ses travaux. '

Fea : : At ationatx—pourJeur—prgposer
la formatign d’un comité préparatoire restreint, comprenant des représentants des fabricants-de)fulots
de lampes gt de douilles. Cette proposition aboutit 3 la création d’un comité composé d’experts'des flivers
pays autreffois représentés au sein de 'INDECO auxquels vinrent se joindre un expert,des’ Etatg-Unis
et, plus tafd, un représentant de la Suéde.

Ce (omité Préparatoire d’Experts (EPC) a pris en considération les travaux de 'INDECO et
les recommandations résultant de ses travaux ont été soumises aux Comités nationaux par [’enspmble
du Sous-Comité des culots et douilles (34B) pour étre approuvées suivant ld Reégle des Six Mois.

Toutgs les feuilles de la présente édition de la Publication 61 ontfété approuvées suivant la [Régle
des Six Mpis. Toutefois, les projets ayant été diffusés sous forme-d’un grand nombre de documents
distincts, il n’est pas possible d’énumérer les pays qui ont approuvé chacune des feuilles.
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In order to facilitate use, each part contains a dated Contents list of the sheets included in that
part. A revised Contents list will be issued at the same time as each future supplement.

IEC work on Lamp Caps and Holders, and Gauges, dates back to 1925, when an Advisory Com-
mittee (No. 6) for the standardization of Lamp Caps and Holders was appointed with the object of
securing International interchangeability. In this work Advisory Committee No. 6 profited by the active
co-operation of the Independent Committee on Standardization of Lamp Caps and Holders (INDECO)
up to May 1939.  During the war years, 1939-1945, no meetings could be held and it was not until early
in 1947 that it was found possible to resume activities.

At this time the TEC Central Office wrote to the National Committees proposing the appointment
of a small p arato O ittee—of—representatives—o antfacty of bo armp Caps and Lamp
Holderst The outcome of this proposal was that a Committee was duly formed comprising experts
from thg majority of countries formerly represented by INDECO, with the addition of an expert from
the U.SJA., and, at a later date, a representative from Sweden.

This Experts Preparatory Committee (EPC) took into account the work of-the “INDECO” and
the resulltant recommendations were submitted to the National Committees by:the full Sub-Committee
on Lamp Caps and Holders (34B) for approval under the Six Months’ Rule;

All the sheets contained in the present edition of Publication 61 have been approved under the
Six Months’ Rule, but as the draft sheets were submitted in the form. of a large number of indgpendent

documepts, it is not practicable to list the National Committees which voted in favour of publication
of each| sheet. '



https://iecnorm.com/api/?name=7969e00e389c1493ff2bce446e3ee33f

61-1P ©

CEVIEC:1994

BI-PIN CAPS

CULOTS A DEUX BROCHES

G1.27 & GX1.27

=¥

Page 1/1

(1) Thig

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder G1.27 and GX1.27, see sheet 7005-.. (u.c.).
Pour les détails de la douille G1.27 et GX1.27, voir feuille 7005-.. (a I'étude).

wl

/

>~ Insulator

Insulation

Contact pin
Broche de contact

dimension is specified flush with the cap. To be checked with the relevant gauge shown on sheet 4006-4.

(1) Cette dimension est spécifiée a fleur du culot. Elle doit 8tre vérifise avec le calibre correspondant représenté dans
la feuille 7006-4.

G1.27 GX1.27
Dimension| Min. Max. Min. Max.
A 3,7 3,9 3,2 3,4
C 5,2 5,7 3,0 3,4
D 1,27 (1) 1,27 (1)
E 0,45 0,55 0,45 0,55
F 5,85 6,85 5,85 6,85

7004-2-1
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61-1P © CEVIEC:1994

BI-PIN CAPS

CULOTS A DEUX BROCHES

G2.54 & GX2.54

SE

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabiiité.

For details of holder G2.54 and GX2.54, see sheet 7005-.. (u.c.).
Pour les détails de la douille G2.54 et GX2.54, voir feuille 7005-.. (a I'étude).

P
- {3_-
et
P ]
D
\\ insulator
insulation

Contact pin
Broche de contact

4)} Thisl dimension is specified flush with the cap. To be checked with the relevant gauge shown on sheet 7006-4.

G2.54 GX2.54
Dimension| Min. Max. Min. Max.
A 4,6 4,8 3,7 3,9
C 7.2 7.7 5,2 5,7
D 2,54 (1) 2,54 (1)
E 0,45 0,55 0,45 0,55
F . 5,85 6,85 5,85 6,85

(1) Cette dimension est spécifiée & fleur du culot. Elle doit &tre vérifiée avec le calibre correspondant représenté dans
la feuille 7006-4.

7004-3-1
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BI-PIN CAPS

CULOTS A DEUX BROCHES 6—@

G3.17 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder G3.17, see sheet 7005-.. (u.c.).
Pour les détails de la douille G3.17, voir feuille 7005-.. (a |'étude).

oy

P ]
D
\\ Insulator

insulation

Cc
Contact pin
Broche de contact

F

006-4.

(1) Cette dimension est spécifiée a fleur du culot. Elle doit &tre vérifiée avec le calibre correspondant représenté dans
la feuille 7006-4.

Dimension| Min. Max.
A 5,7 5,9
C 8,5 9,0
D 3,17 (1)
E 0,45 0,55
F 5,85 6,85

7004-4-1
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61-1TOCEI/IEC 1996

PREFOCUS CAP

CULOT PREFOCUS

=0

shown by more than + 20°,

PX26d Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holders PX26, see sheet 7005-5.
Pour les détails des douilles PX286, voir feuille 7005-5.
0
K
r2
X i X
N 7/
/ a
AY 7
/ I}
D [ P _ -
- 1l . N
4 N
- >, 2 ]
Section 11—l ) A
Coupe lI-1
See note (2)
Voir note (2) Bt4x) U(4x)
Reference plane
I 3 Plan de référence
M
o —
Datol b N |
Détail i I i ‘
w —— R G
— - - —_—y— o — -
T i e, N 2 ¢ y -t 5
' T | | B
1
—f— : N }
Dimgnsion Min. Max. ~] -é «J b X
Al | 17.8 18 o [N {
2 (4) 20
See notes |(1) and (8)
D I5) Nom 11,8 Al Voir notes|{1) et (8
E¥ 1 2
G - 3,5
K 7.9 80 * These dimensions are solely for cap design and are not to b¢ gauged on
- . the finished lamp.
M 25,9 26,0
(o] 33,8 34,0 (1) For all other dimensions of the connector tab, see 1SO 8092-} (6,3 x 0,8
Q 13,2 13,7 OH). :
— (2) In these areas breaking-throughs or recesses are allowed
T i >0 (3) The means of securing the lamp in the holder shall be such that no force
U (2) 2,4 in the direction of the reference axis of the lamp is exerted within this
v [ - zone.
(4) This dimension delineates the demarcation between the space which may
MAL) 2 be occupied by parts of the lamp and the space which may be occupied
X (1) 8 - by parts of the holder/reflector.
Y . 16 (5) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-5A.
(6) This dimension indicates the height over which dimension M with its
n 0 minimum and maximum values applies, with the exception of the areas of
r2 -- 0,3 transition from the three supporting lugs to cylinder M, where r3 applies.
3 . 0.4 Outside dimension W up to the end of dimension G, diameter M shall be
. not bigger than the maximum dimension measured within W. Mmin is not
a - 3 applicable outside W.
B (2) 45° {7) The radius r1 shall be equal or smaller than dimension T.
5% 290 310 (8) The positions of the contact tabs shall not deviate from the position

7004-5-3
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61-1TOCEI/IEC 1996

PREFOCUS CAP

CULOT PREFOCUS 6@

PX26d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Ces dimensions s’appliquent seulement a la conception du culot et n'ont pas & étre vérifiées sur la lampe
terminée.

(1) Pour tous les autres dimensions de la languette de connexion, voir I'ISO 8092-1 (6,3 x 0,8 OH).

(2) Dans ces zones des traversées ou des encastrements sont permis.

(3) Les moyens de retenir la lampe dans la douille doivent étre tels qu'aucune force dans la direction de I'axe de
référence ne doit s'exercer a l'intérieur de cette zone.

(4) Cette dimension définit la démarcation entre I'espace qui peut étre occupé par des parties de la lampe et celui qui
peut étre occupé par des parties de douille et/ou de réflecteur.

(5) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-5A.

(6) Cette dimension indique la hauteur sur laquelle s'applique la dimension M avec ses valeurs minimales et maximales,
excepte les zones de transition entre ies trois tenons de support et le cylindre M, ou le rayon 3 s'applidue.
Ag-dela de la dimension W et jusqu'a la fin de la dimension G, le diamétre M ne doit pas étre sUpérieur a la
diension maximale mesurée a I'intérieur de W. Mmin ne s'applique pas au-dela de W.

(7) Lejrayon r1 doit étre égal ou inférieur & la dimension T.

(8) Les positions de contact des languettes ne doivent pas dévier de la position indiquée de + 20°,

GAUGING: Caps PX26d shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-5, 7006-5A and 7006-G8.
VERIF|CATION: Les culots PX26d doivent satisfaire aux essais avec les calibres selof Jes feuilles 7006-5,[7006-5A et
7006-bB.

7004-5-3
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61-1N © CEVIEC 1991

SCREW CAPS
CULOTS A VIS
Ell

Page 1/2

Scal

For

Pour
doivd

Dimensions in millimetres - Dimensions en milliméires

The drawings are intended only to to indicate the dimensions essential for interchangeability.

les dessins ont pour seul bul d'indiquer les dimensions essenliclles pour l’interchangeabilité.

For details of lampholder Ell, see sheet 7005-6.
Pour les détnils de la douille E11, voir feuille 7005-6.

Echg

lle 21

Bee note
Moir note 1

AN

Actual sgize
Dimension réelle

Insulator
Piéce isolunte

Reference diameter
Diamétire de référence

13,49

VAN

L

B

f

—

1

$ee note (4)

Voir note

Metal
Méial

Insulator
Piéce imolanle

AJ.A

Without solder
Suns soudure

inished lamps the clearance and creepage distances over insulation shall be not less than

les lampes terminédes les distances d’'isclement dans l'air et les lignes de fuite sur 1’isolar
nl pus’ 8ire inférieures a 3,18 mm.

With solder
Avec soudure

Detail of t
Détail du

Right-han
Filet a4 dr

hread
[ilelnge

i thread
bite

3,18 mm,

t ne

7004-6-1
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61-1N © CEVIEC 1991

SCREW CAPS
CULOTS A VIS

E11l Page 2/2

(1)
(2)
(3)
(4)

(1)
(2)
(3)

1)

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents
in inches
Dimension
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
en pouces
Min. Max. Min. Max.
Az (2)(3) 13,97 14,99 0,550 : 0,590
Az (2) 13,97 15,62 0,550 0,615
E (2) - 4,09 - 0,161
a (2) 1,35 - 0,053 -
H - 3,56 - 0,140
J - 7,62 - 0,300
K (1) 1,57 - 0,062 L
L (2) 9,40 10,54 0,370 0,415
d 10,54 10,80 0,415 0,425
da - 9,78 - 0,385
0,531 0,021
a 43° 47° 437 47°

L

L

la lampe terminée.

Above this line the diameter of the cap is not resiricted to Lhe conical section shown.
Dimensions Aa, A2, E, G and L are measured from the reference diameter of 13,49 mm.
[his dimension is solely for cap design and, is-not Lo be gauged on the finished lamp.
[he upper edge of the metal shell shall not extend into the conical section of the cap.

Au-dessus de cetle ligne, le diamétre du culol n’est pas limité A la section conique indiquge.
Les dimensions A1, A2, E, G el L. sont mesurédes du diamétre de référence de 13,49 mm.

fette dimension n’esl donnée -glie* pour la conception du culot et ne doit pas &ire vérifiée|sur

e bord supérieur de la chemise métallique ne doil pas déborder de la section conique du| culotl.

7004-6-1
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61-1P © CEIIEC:1994

SCREW CAPS

CULOTS A VIS -@—@

Caps

Les
n'ex

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder EY10, see sheet 7005-7.
Pour les détails de la douille EY10, voir feuille 7005-7.

EY10/13

9,4
max.* ‘

may be made with a flare the diameterx of which shall be
maximum permissible diameter of the cap without a flare.

culotg peuvent étre munis d!
Léde pas de plus de 1 mm le

Sans soudure

T
1 M
ViR b4
g s \ o
H jea
. _—!IJ L 1,814
Without solder
A

= Length as recommended
§ Longueur selon recommendation

Recommended length - Longueur recommandée
13,5 mm % 0,3 mmx

not more than 1 mm greater than the

un évasement sous Ja condilion que le diamétre* de cet évagementl
diamétre maximum permis du’ culot correspondant sans évas¢ment.

i

With solder
Avec soudure

Detail of thread
Refeérence circle Détail du filetage
Cercle de référence Right-hand thread
Filet & droite

7004-7-1

EY10 Page 1/2
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SCREW CAPS

CULOTS A VIS

EY10

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Unmounted capsk Caps on finished lamps
Dimension

Culots non-assemblésx Culots sur lampes

: terminées

Min. Max. Min. Max.
B (3) - 2,5 - (4) -
Ba (3) - - 1,9 (4) 3,5
H(T) 3.5 Z,0 = =
J - 6,6 - 6,6
M (3) 11,0 - 11,0 -
T (2)(3) 7,4 - 7,4 -
d 9,27 9,53 (u.c.) 9,27 9,53
da - 8,51 (u.c.) - 8,51
r 0,531

¥ Thepe dimensions are solely for cap design and are not to’be gauged on the finished lamp.
(1) THis dimension is checked with a millimetre scale.

(2) "T" is the distance from the reference circle to the'completion of the effective thread.
(3) Dippensions B, Ba, M and T are measured from the reference circle.

(4) On finished lamps, the creepage distance over insulation shall be not less than 2 mm.

% Ces|dimensions ne s'appliquent qu’au culot et n'ont pas & &tre vérifiées sur la lampe terminde.

(1) Cette dimension est vérifiée avec uné régle millimétrée.

(2) "I" e'entend depuis le cercle de ‘référence Jjusqu’a I'endroit ol le filetage cesse d’8tre effectif.

(3) LT dimensions B, Bx, M et T-8ornt mesurées depuis le cercle de référence.
r

(4) Sur les lampes terminées, la ligne de fuite sur l'isolant ne doit pas étre inférieure & 2 mm,

GAUGING: Caps EY10 shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-7 and 7006-28E.
VERIFICATION: Les culots EY10 doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-7 et 7006-28E.

7004-7-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAXYs
Page 1/2

Dimensgions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essentinl for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For detlails of lampholder BAXYs, see sheet 7005-8.
Pour lea détails de la douille BAX9s, voir feuille 7005-8.

' l.ength asg required
Longueur selon spécification

Recommended lengths - Longueurs recommandées
13,1 & 14 Nom.

Caps nauy bo made with a flarex the dinmeter of which shall be not more than0,5 mmn greater thian the
maximym permissible diameter of the corresponding cap wilthoul a flare.

Les ctlilota peuvent &ire munis d’un évasemeni¥* dont lo diamétre ne doit pas excéder de plus de| 0,5 mm
le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement. ¢

. l]{

Without solder
Sans soudure

| ANE I i
> Da \ D ==

T_ _—=1" I
With solder g ¢

Avec soudure

7004-8-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAXYu Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimélres
tUnmounled cupsx Caps on finished
lamps
Dimension Culots non Culotls sur lumpes
assemb lésx terminées
Min. Mux. Min. Max.
A (2) 9,08 9,20 9,08 9,25
B (3) 9,76 10,11 9,75 10,16
c 1,5 - - -
D 4,3 5,2 - -
Da - - 4,3 5,9
R 1,5 1,7 1,5 1,7
F (3) 0,64 - 0,64 -
H (1) 3,5 4,0 3,5 4,0
N (2) 4,5 - 4,5 )
Nom. 150° B
* Thege dimensions are solely for cap design and are not tg be gauged on the finished lamp.
(1) This dimension is checked with a millimetre scale.
(2) Dimpension N denotes the minimum length over which“both the maximum and the minimum limits of
dimension A shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximum gpply.

Campliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamppg shall
bel checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-9,

THe requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a)|In every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in which
the diameter is 9,08 mm or greater:

b)| In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 8,99 mm.
This value {8 under conaideration.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring devid
figt anvils 2 mm wide and a ‘measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurem
exiend from a plane 0,5 mm above the pins up to the minimum value of dimension N.

radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is at
vafue of 9,76 mm. If _dimension B exceeds 9,75 mm, the radius may be increased accordingly.
This requirement ‘applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

te having
pnt shall

he minimum

* Ces dimensions-ne s’appliquent qu’au culol et n'ont pas & 8ire vérifides sur la lampe terminéd.

(1) Cefte dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

(2) La|dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel A la fois les limites maximale et

mipnimale de la dimenseion A doivent 8tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limite|
maximales i jion A s'appliquent

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-9.

Les preacriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les suivante:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N,

il doit y avoir au moins une direction
dans laquelle le diamétre est égal & 9,08 mm ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit &tre inférieur
4 8,99 mm. Cette valeur est a 1'étude.

La conformité A ces prescriptions est vérifiée a 'aide d’un calibre approprié ayant des méchoires
de 2 mm d'épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent
entre un plan & 0,5 mm au-dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

(3) Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pras dépasger 0,2 mm lorsque la dimension B est & la valeur
minimale de 9,76 mm. Si la dimension B dépasse 9,76 mm, le rayon peut 8tre augmenié en conséquence.
Cette presacription ne s’applique qu’a la moitié€ du bord de Pergot situé du cbté de la lampe.

7004-8-1
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culL,

BAYONET CADS
OTS A BAIONNETTE

BAY9s Page 1/2

Caps
maxim

Les ¢
diame

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder BAY9s, see sheet 7005-9.

Pour les détails de la

douille BAY9s, voir feuille 7005-9.

)

Length as required

Lonetos
&

re maximal permis du culot correspondan

Recommended length - Longueur recommandée

. N Py YR
gonr—atIorn—spoCIITCELTION

14 Nom.

may be made with a flarex the dinmeter of which shall be nol more Lhan 0,5 mm greater than the
tm permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

ilole peuvent 8tre munis d’un évasement¥ dont le diamétre ne .doil pas excéder de plus de 0,5 mm le

t sans évasement.

NS

Withoutl solder
Sans soudure

With solder
Avec soudure

NLFr=
T‘r—”l‘%_ T

7004~-9-1
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CULOTS A BAIONNETTE

BAY9s
Page 2/2

(1)
(2)

(3)

(1)
(2}

(3)

Unmounted caps¥* Caps on finished
lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes
assemblésx terminées
Min. Max. Min. Mux.
A (2) 9,08 9,20 9,08 9,25
B (3) 9,75 10,11 9,75 10,16
[ 1,5 - - -
D 4,3 5,2 - -
Da - - 4,3 5,9
E 1,5 1,7 1,6 1,7
F (3) 0,64 - 0,64 -
H (1) 3,5 4,0 3,5 4,0
N (2) 7,8 - 7,8 -
a Nom. 120° -
* Thpse dimensions are solely for cap design and are not t6 be gauged on the finished lamp.

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

his dimension is checked with a millimetre scale.

imension A shall be observed. Below dimensiefi N only the limits for dimension A maximum|apply.

imension N denotes the minimum length over which both the maximum and the minimum linjits of
l:]ps shall

ompliance with the requirements regarding\ dimension A maximum for caps on finished lai
o checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-9.

'he requirements regarding dimension A‘minimum for caps on finished lamps are as followg:

) In every horizontal plane within 'dimension N, there shall be at least one direction in which
the diameter is 9,08 mm or greatér.

) In no direction in any plane.within dimension N shall the diametler be less than 8,99 mm.
This value is under consideration.

mpliance with these requirements shall be checked with a suilable caliper measuring deyice having
lat anvils 2 mm wide«and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measurdment shall
xtend from a plane 0,5 mm above the pins up to the minimum value of dimension N.

he radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm when dimension B is a{ the minimum
alue of 9,76 min, .If dimension B exceeds 9,75 mm, the radius may be increased accordingly.
his requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

% Cep dimensions ne s’appliquent qu’au culot et n’ont pas A &ire vérifiées sur la lampe terminke.

ette «dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

a {dimension N définit ’intervalle minimal le long duquel a& la fois les limites maximale et
inimale de la dimension A doivent 8tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites
maximales de 1a dimension A s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives & la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-9.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les
suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moine une direction
dans laquelle le diamétre est égal A 9,08 mm ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dane la dimension N, le diamétre ne doit 8tre inférieur
4 8,99 mm. Cette valeur est & 1’étude.

La conformité 4 ces prescriptions est vérifiée A 1'aide d’un calibre approprié ayant des michoires
de 2 mm d'épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent
entre un plan a 0,5 mm au~dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsque la dimension B est & la
valeur minimale de 9,76 mm. Si la dimension B dépasse 9,75 mm, le rayon peut &ire augmenté en
conséquence.

Cetle prescription ne s’applique qu’a la moitié du bord de l'ergot situé du c8té de la lampe.

7004-9-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
B22d

Page |

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour Pinterchangeabilité.

For details of lampholder B22d, see sheet 7005-10.
Pour les détails de la douille B22d, voir feuille 7005-10.

B22d/22 B22d/25 X 26
fa—26.2+ 0.25% —

)
|

r—

|
. I S* Nom. 25.
22,0405 |

b b

Caps may be made with a flare * the diameter of which shall be not more than 1 mm'greater than the maximum perrpissible diameter
of the corresponding cap without a flare. :

For|finished lamps, the creepage distance over insulation shall be not less than'3 mm between live parts and not |ess than 2.5 mm
between live parts and the metal shell.

Les|culots peuvent étre munis d’un évasement* 4 condition que le diaméetre de cet évasement n’excéde pas de|plus de | mm le
diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

- Pour les lampes terminées, la ligne de fuite ne doit pas étre inférieure’a 3 mm sur P'isolant entre les parties sous tenpion, et & 2,5 mm
sur [P’isolant entre les parties sous tension et la chemise métallique.

Without solder
Sans soudure

With solder . I‘\l i
Avec soudure \ ,‘.. N ‘!‘ (0] ; E l
IJ" i d + C
Unmounted caps** Caps on finished Unmounted caps** Caps on finished
lamps - lamps
Dimension Culots Culots sur lampes Dimension Culots Culots sur lampes
non assemblés ** terminées non assemblés ** terminées
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
AQ) 21.75 22,05 21.75 22.15 J 4.0 - 3.0(1) —_
C 1.9 2.5 - - K 10.3(3) 10.5(3) - —
D (4) 6.0 6.8 - - N (2) 6.7 - 6.7 -
D, - - 6.0 8.0 P (5) 1.5 8.5 - -
E 1.8 2.2 1.8 2.2 S 23.0 23.5 - -
F 2.3 2.7 2.3 2.7 U - 1.75(3) — -
G 10.0 - 10.0(1) - a Nom. 90° (3) —
7004'10'6 1 EC Publication 61-1(K) - November 1983

CE I Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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Page 2

(3)

4
(5)

*k

(1
2

3

4
&)

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

** The values shown below are solely for cap design and are not to be gauged unless otherwise specified.
In those instances where checking of unmounted caps is controlled by neutral authorities, the gauges shown on sheets 7006-10 and

7006-11 shall be used.

(1) This dimension is checked with a millimetre scale.

(2) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and maximum limits of dimension A shall be
observed. Below dimension N, only the limits for dimension A maximum apply.

97°30’. The value of dimension U is not specified.

hese values apply to caps B22d/22 and B22d/25X 26 which shall be accepted by the gauge shown on sheet 7006-3.
imension U max. is to be checked by a suitable plug gauge.
or other caps, dimension K may have values of 10.0 mm min., and 11.3 mm max. and angle a limitifig, valups of 82°30’ and

displacement in height between the two pins is permitted but this shall not exceed 0.4 mm.
imension P denotes the length over which the skirt shall be cylindrical.

es dimensions s’appliquent séulement au culot et ne doivent pas é&tre vérifiées sur-la lampe terminée.

es valeurs indiquées ci-dessous sont seulement nécessaires pour I'exécution du eulot et ne doivent pas étfe vérifiées, sauf
écification contraire.
ans les cas ol le contrdle des culots non assemblés est exécuté par une autorité neutre, les calibres indiqué sur les feuilles
006-10 et 7006-11 doivent étre utilisés.

ette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.
dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel les-lithites minimale et maximale de la dimension A doivent étre
spectées. Au-dessous de I'intervalle N, seules les valeurs maximales de la dimension A sont applicables.
es valeurs sont applicables aux culots B22d/22 et B22d/25X 26, lesquels seront contrdlés par le calibre indiqué sur la feuille
06-3.

a dimension U max. doit étre contrdlée par un calibre plongeur adéquat.
Hour les autres culots, la dimension K doit avoirlesvaleurs de 10,0 mm min. et 11,3 mm max. et I’ angle a doit étfe compris entre
les valeurs limites 82°30" et 97°30". La valeur de la dimension U n’est pas spécifiée.

Wn décalage en hauteur entre les deux ergots est acceptable pour autant qu’il n’excéde pas 0,4 mm.

Ila dimension P indique la longueur sur(laquelle le col doit étre cylindrique.

1 EC Publication 61-1(K) - November 1983
7004-10-6 CE1 Publication 61-1{K) - Novembre 1983
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BAYONET CAP
CULOT A BAIONNETTE
B22d-3 (90°/135°)/25% 26

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler.

. »
— 26.2£0.25"—my

Caps may be made with a flare* the diameter of which shall be not more than/l mm greater than the maxifnum permissible
diafneter of the corresponding cap without a flare.
For finished lamps the creeping distance over insulation shall be not less-than 3 mm between live parts gnd not less than
2.5|mm between live parts and the metal shell.

Leq culots peuvent étre munis d’un évasement* sous la conditionque/le diamétre de cet évasement n’excéde pas de plus de
1 njm le diamétre maximum permis du culot correspondant sans évasement.
Poyr les lampes terminées, la ligne de fuite ne devra pas &treinférieure 4 3 mm sur I'isolant entre les parfies sous tension,
et 4 2,5 mm sur l'isolant entre les parties sous tension et la chemise métallique.

*

These dimensions are solely for cap design and;are not to be
gauged on the finished lamp.

(1) | This dimension is checked with a millimetre scale.

(2)|““N’* denotes the minimum length to; which dimension “A’’
must conform,

(3)| The angles 6 and B are checkéd by gauge 7006-19.

*

Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent
pas étre vérifiées sur la-Jampe terminée.

(1)| Cette dimension estcontrdlée avec une régle millimétrée,

(2)| «N» désigne la longueur minimum, sur laquelle la dimension
«A» doit &tre respectée.

(3)| Les angles8.et B sont vérifiés au moyen du calibre 7006-19.

Dimension Min. Max.
A 21.75 22.15
C 1.5* —
D 6.0 7.0*
D, — 8.0
E 1.8 22
F 23 2.7 Without solder
G (1) 100 — Sans soudure
e o R i sl \?3_\?{‘
NQ@ 6.7 = i
a 82°30’ 97°30’
6(3) . 135°
6] 90°
7004-10A-2 LE.C. Publication 61

Publication C.E.L. 61
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Caps
diamg
For f;
betwg

Lescy
diam
Pour

sur I'fsolant entre les parties sous tension et la chemise métallique.

Without solder

S

B15
Page 1
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres
The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.
B15s19* B15s/24 x 17* B15d127 x 22
B15d/19 B15d24 x 17
f=— 21952022
|<—17 0*01‘—*—1 . .
\ R
I -
] '
! 010**

1902025™ *(3) (L

1 |

ter of the corresponding cap without a flare.
nished lamps the creeping distance over insulation shall be not less than 3 mm between live parts and not |
en live parts and the metal shell.

plots peuvent étre munis d’un évasement ** sous la condition quele diametre de cet évasement n’excede pas de
tre maximum permis du culot correspondant sans évasement:
es lampes terminées, la ligne de fuite ne devra pas étre inférieure 4 3 mm sur isolant entre les parties sous tet

B15d

All other relevant dimensions as f

sont les mémes que pour B15d.

ns soudure

- 24,0+10%* . 21.0+

may be made with a flare ** the diameter of which shall be not more thanI\mm greater than the maximym permissible

ess than 2 mm

plus de 1 mm le

jsion et 2 2 mm

r B15d.

Toutes les autres dimensions applicables

\

With solder - -
\7
Avec soudure\\ *

.L_'!‘-_.__

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max. Dimension Min. Max
A 15.00 15.25 E 1.80 2.20 J(D) 3.0 —
C* 1.5 — F 0.90 1.10 K** 7.0 8.0
D 6.0 6.6** G(1) Approx. 9 N(2) 7.0 —
D1 — 7.5 H(1) Approx. 5 o 82°30’ 97°30’
7004-11-5 1EC Publication 61-1(J) - February 1980

Publication CE1 61-1(J) - Février 1980
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Page 2

* %

6
(2)
3

**

(1)
(2)
(3)

The B15s cap/holder fit should not be used for future designs, the cap dimensions are shown only for replacement
purposes.

These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

This dimension is checked with a millimetre scale.

“N”’ denotes the minimum length to which dimension “A” must conform.

Provisionally a length of 20.0 + 0.25 mm is permitted in France.

L’ajustage culot/douille B15s ne servira pas aux projets futurs. Les dimensions du culot sont seulement indiquées pour les

IR - 3 1 4
DEFOMTS UCTTIPTATCTICIL

Cep dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas étre vérifiées sur la lampe terminée.

Celte dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.
«N» désigne la longueur minimum sur laquelle la dimension « A» doit étre respectée.
Prvisoirement une longueur de 20,0 + 0,25 mm est autorisée en France.

- 1E C Publication 61-1(J) - February 1’980
7004 11-5 Publication CE 61-1(J) - Février 1980
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
BA15

Page 1/3

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

For details of lampholder BAlS, see sheet 7005-13.
Pour les détails de la douille BAlS5, voir feuille 7005-13.

As required

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1’interchangeabilité.

|

|

I Setomspécification
o

L#_

Recommended lengths ~ Longueurs recommandées
17,5 ¢ 0,25 mm (0,689 + 0,010 in)%, 19,0 + 0,25 mm (0,748 ¢ 0,010 in)* & 21,0 +.0,26 mm (0,827 %

Caps [may be made with a flarex the diameter of which shall be not more than 1 mm (0,039 in)
the maximum permisaible diameter of the corresponding cap without a‘flare.

Les dulots peuvent 8ire munie d’un évasement * A condition que le’diamétre n excéde pas de
(0,039 in) le diamétre maximal permis du culot correspondant sans ‘évasement.

BAlSd

D,010 in)*

greater than

plus de 1 mm

BA15s

Ha

e— O iy

o e

contact circulaires

sont les

pour BA]|

All otheg relevant

di !
Oval contacts Circular contacis asm;;s ;:;M.
Plaquettes de contact ovales Plaguettes de Toutes lks autres

dimensions applicables

mémes que
15d.

Without solder
Sans soudure v_:’_j |

With solder
Avec soudure “Na_.  \

7004-11A-8
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CULOTS A BAIONNETTE

BA1S
Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted capsx Caps on finished Unmounied capsk Caps on finished
lamps lamps

Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots sur lampes
assemblés¥y | terminées assemblésxX terminfes
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

4 (1) 15,05 15,25 15,05 15,30 0,5925 0,6004 0,5925 0,6025

B (2) 15,65 16,10 15,65 16,15 0,616 0,634 0,616 0,636

q 1,5 - - - 0,059 - - -

1 6,0 6,6 - - 0,236 0,260 - -

Ba (3) - - 6,32 7,5 - - 0,249 0,295

) 1,8 2,2 1,8 2,2 0,071 0,087 0,071 0,087

I (2) 0,64 - 0,64 - 0,025 - 0,025 -

q Approx. 9 - Approx. 0,350 -

3 4,5 5,2 - - 0,177 0,204 - -

2 4,6 - - - 0,177 - - -

3,0 - - - 0,118 - - -

J=2 1,7 - - < 0,067 - - -

(1 7,0 8,0 - - 0,276 0,315 - -

(=2 6,5 7,1 - - 0,256 0,280 - -

(1) 8,9 - 8,9 - 0,350 - 0,350 -

P - 16,95 — 17,0 - 0,667 - 0,669

3 Nom. 90° - Nom. 90° -

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
{1) |pimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits

of dimension A shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A

maximum apply:

Compliance/with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps

shall be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-11.

The requirements regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) /In_every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction in hich

the diametler is 15,05 mm (0,5925 in) or greater.

b) It no direction in any plane within dimension N shall the diameler be lees than 14,92 mm
(0,5874 in).

Compliance with these requirementis shall be checked with a suitable caliper measuring device
having flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of

measurement shall extend from a plane 0,5 mm (0,020 in) above the pins up to the minimum
value of dimension N.

(2) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm {0,008 in) when dimension B
is at the minimum value of 15,66 mm (0,616 in). If dimension B exceeds 15,65 mm (0,616 in)

the radius may be increased accordingly. This requirement applies only to the half of the edge
adjacent to the bulb.

(3} On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in height between the two
soldered contacts shall be within 0,5 mm (0,020 in).

7004-11A-8
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(1)

(2)

(3)

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

La dimension N définit l'intervalle minimal le long duquel A la fois les limites maximale et

t Ces dimensions s’appliquent seulement au culol et n'ont pas & 8tre vérifiées sur la lampe terminée.

minimale de la dimension A doivent &tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites

maximales de la dimension A s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives & la dimension A maximale pour culots sur lampes

terminées est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culois sur lampes terminées sont les

suivantes:

yans AU plia . OTital O & OAaErIrg 19 ;;
dans laquelle le diamétre est égal & 15,05 mm (0,5925
b) Dans aucune direction d’sucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit §

inférieur & 14,92 mm (0,6874 in).

La conformité & ces prescriptions esl vérifiée a 1’aide d’un calibre & coulisse approprié, &
des mfchoires plates de 3 mm d’épaisseur et une précision de + 0,0 - 0,01 mm,

Les points de mesure se siluent entre un plan a 0,5 mm (0,020 in) au-dessus des ergots
minimale de la dimension N.

& dott—v
in) ou plus.

Le rayon du bord de lergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0;008 in) lorsque la
est & la valeur minimale de 15,66 mm (0,616 in). Si la dimension B dépasse 15,65 mm (0,614
le rayon peut &ire augmenié en conséquence.

Pour les culots & contacis circulaires, la différence de hauteur, entre les soudures des d
sur les lampes terminées ne doit pas dépasser 0,5 mm (0,020 in).

Cette prescription ne s’applique qu’a la moitié du bord de lergot.situé du c8té de la lalj:e.

g direction

tre

yant

pt 1a valeur

Himension B
in),

x contacts

7004-11A-8
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BAYONET CAPS

BAY1S5

CULOTS A BAIONNETTE

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of lampholder BAY15, see shoel 7005-13.
Pour les détails de 1la douille BAY15, voir feuille 7005-13.

Referenco pin

The drawings are inlended only to indicate Lthe dimensions essential for interchangesnbility.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

Caps m

Les cu
de 1 m

'y — o ps
LIEOL OO rTorerciety

g
\t

"IIF‘___

1 St . )
Tettgrmr—as—trogqunea

Longueur selon apécification

Recommended lengihs - Longueurs recommandées
18, 19 & 21 Nom.

y be made with a flarex the diameter of which shall be not more thanl mm greater than
permisgible diameter of the corresponding cap without a flare.

ts peuvent 8tre munis d'un évasemeni* A condition que le diamétre de ce dernier n’excé:
le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

the maximum

le pas de plus

BAY15s

With solder

Toutes lea autres
dimensions applicnbles

gont les mémes que

P
B
A F RAY15d
7
[-3
Ja - —r— - Ka
E
G
Oval contacts Circular contacts
Contacts ovales Contacts circulaires
Without solder
§ jure
Sans eoudure pour BAY15d
- -
: N
Avec soudure \ L
D1 ‘D
C

70014-118-7
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAY15d Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps* Caps on finished Unmounted capsk Caps on finished
lamps lemps
Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots sur lampes
assenmblésk terminées assemblésx | _terminées
Min, Max. Min. | Max. Min. Max. Min. Max.
A (1 15,05 15,25 15,05 15,30 0,5925 0,6004 0,5925 0,6025
B (2 15,65 16,10 15,65 16,15 0,616 0,634 0,616 0,636
c 1,5 - - - 0,059 - - -
D 6,0 6,6 - - 0,236 0,260 - -
Da (3) - - 6,32 7,5 - - 0,249 0,295
E 1,8 2,2 1,8 2,2 0,071 0,087 0,071 0,087
F (2 0,64 - 0,64 - 0,025 - 0,025 -
Approx. 9 - Approx. 0,350 -
H 4,5 - - - 0,177 - - -
Ja 3,0 - - - 0,118 - - -
J2 1,7 - - - 0,087 - - -
Ka 7,0 8,0 - - 0,276 0,315 - -
K2 6,5 7,1 - R 0,256 0,280 - -
L 3,0 3,4 3,0 3,4 0,118 0,134 0,118 0,134
N (1p 8,9 - 8,9 - 0,350 - 0,350 -
- 16,95 - 17,0 - 0,667 - 0,669
4 Nom. 90° - Nom. 90° -
* Thede dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
(1) Dijension N denotes the'minimum length over which both the minimum and the maximum limits
of [dimension A shall- be observed. Below dimension N only the limits for dimension A
maximum apply.
pliance withithe requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lamps
shpll be checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-11B.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device
having flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of

measurement shall extend from a plane 0,5 mm (0,020 in) above the reference pin up to the
minimum value of dimension N.

(2) The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm (0,008 in) when dimension B
is at the minimum value of 15,65 mm (0,616 in). If dimension B exceeds 15,65 mm (0,616 in),

the radius may be increamsed accordingly. This requirement applies only to the half of the edge
adjacent to the bulb.

(3) On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in height between the two
soldered contacts shall be within 0,5 mm (0,020 in).

7004-11B-7
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
BAY15d

Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) La dimension N définit l'intervalle minimal le long duquel & la fois les limites maximale et

maximales de la dimension A s’appliquent.

terminées est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11B.

suivantes:

% Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et n’ont pas a &tre vérifiées sur la lampe terminde.
minimale de la dimension A doivent &tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites
La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lampes

Lee prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moina une
dans laquelle le diamétre est égal & 15,05 mm (0,5925 in) ou plus.

inférieur a 14,92 mm (0,5874 in).

michoires plates de 3 mm d’épaisseur et une précision de + 0,0 ~ 0,01 mm.

efl 1a valeur minimale de la dimension N.

o4t A la valeur minimale de 15,66 mm (0,616 in). Si la dimension B dépasse 15,65 mm (0,616
lel rayon peut 8tre augmenté en conséquence.

(3) Pdur les culots & contacts circulaires, la différence de hauteur'entre les soudures des deu
syr les lampes terminées ne doit pas dépasser 0,5 mm (0,020(in).

Cette preacription ne s'applique qu'a la moitié du bord de I'ergot situé du c6té de la lampe.

Hirection

b] Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne,doit &tfe

La conformité & ces prescriptions est vérifiée & I'aide d'un calibre & coulisse approprié aygnt des

Les points de mesure se situent entre un plan a 0,5 mm (0,020 in) au-dessiis-de l’ergot de| référence

(2) L4 rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) lorsque la dimension B

n),

k contacts

7004-11B~7
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAZ15d
Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimédtres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1’interchangeabilité.

For details of lampholder BAZ15d, see sheet 7005-13.
- Pour les détails de la douille BAZ15d, voir feuille 7005-13.

Reference pin '
Ergot de référence\

~N

Length as required

Recommended lengths - Longueurs recommandées
19,0 £ 0,25 mm (0,748 + 0,010 in)* & 21,0 + 0,25 mm (0,827 # 0,010 in)%

Cdps may be made with a flaret the diameier of which shall be not. more than 1 mm (0,039 ih) greater
than the maximum permissible diameter of the correaponding cap. without a flare.
Las culois peuvent 8ire munis d’un évasement* & condition Que le diamétre n’excdde pas de| plus de
1 [mm (0,039 in) le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.
Y
a
G e
‘ Ja Ja
K2 -t - —7'4/' A o =t | Ka
£ F H
[teenne B
B
Oval ‘contacts Circular contacts
tirculaires

L | o
— 7

l
Da D\ Sl L
/ ! T\
Without solder

With solder
Avec soudure Sans soudure

7004~-11C-2
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAZ15d Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps¥ Caps on finished Unmounted capsx Caps on finished
lamps lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots sur lampes
assemblésk terminées assemblésx = | terminées
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Miny Max.
A (1) 15,05 15,25 15,05 15,30 0,5925 0,6004 0,5925 0,6025
B {2) 15,65 16,10 15,65 16,15 0,616 0,634 0,616 0,636
c 1,5 - - - 0,059 - - -
] 6,0 6,6 - - 0,236 0,260 - -

D] (3) - - 6,32 7,5 - N\ 0,249 0,295
E 1,8 2,2 1,8 2,2 0,071 0,087 0,071 0,087
2) 0,64 - 0,64 - 0,025 - 0,025 -

Approx. 9 - Approx. 0,350 -1
H 4,5 - - - 0,177 - - -
J 1 3,0 - - - 0,118 - - -
J2| 1,7 - - - 0,067 - - -
Ka 7,0 8,0 - - 0,276 0,315 - -
K2 6,5 7,1 - > 0,256 0,280 - -
L 3,0 3,4 3,0 3,4 0,118 0,134 0,118 0,134
N (1) 8,9 - 8,9 - 0,350 - 0,350 -
a Nom. 90° - Nom. 90° -
b4 Nom. 150° - Nom. 150° -

* These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

(1) Dimension N denotes_the'minimum length over which both the minimum and the maximum lirpits of
imension A shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximu apply.
ompliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished lanjps
hall be checked\only with the relevant gauge shown on sheet 7006-11C.
he requiréments regarding dimension A minimum for caps on finished lamps are as follo
) In every horizontial plane within dimension N, there shall be at least one direction in which

the- diameter is 15,05 mm (0,5925 in) or greater.

)dn no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 mm
(90,5874 in).

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device
having flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of

measurement shall extend from a plane 0,5 mm (0,020 in) above the reference pin up to the
minimum value of dimension N.

(2) The radius of the edge of the relevani pin shall not exceed 0,2 mm (0,008 in) when

dimension B is at the minimum value of 15,65 mm (0,616 in). If dimension B exceeds 15,65 mm
(0,616 in), the radius may be increased accordingly.

This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

(3) On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in height between the two
contacts shall be within 0,56 mm (0,020 in).

7004-11C-2
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
BAZ15d

(2

(3

~—

~

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

% Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et n’ont pas A 8tre vérifiées sur la lampe terminée.
(1)

La dimension N définit I’intervalle minimal le long duquel A la fois les limites maximale et
minimale de la dimension A doiveni 8tre respectées. Au-dessous de la dimension N, les limites
maximales de la dimension A s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives & la dimension A maximale pour culots sur lampes
terminées est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11C.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont
les suivantes:

directiondans laquelle le diamétre est 6gal A 15,05 mm (0,5925 in) ou plus.

b) Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans la dimension N, le diamatre ne\doit [8tre
inférieur & 14,92 mm (0,6874 in).

La conformité & ces prescriptions est vérifiée & V’'aide d’un calibre A coulisse approprié gyant des
méchoires plates de 3 mm d’épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 +. 0,01 mm. Lep points de

mesure se siluent entre un plan a 0,6 mm (0,020 in) au-dessus de l'ergot (de référence e} la valeur
minimale de la dimension N.

Le rayon du bord de l'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) lorsque la
dimension B est A la valeur minimale de 15,66 mm (0,616 in). Si la dimension B dépasse
16,65 mm (0,616 in), le rayon peut &tre augmenté en conséquencs.

Cette prescription ne s’applique qu’A la moitié du bord de l'ergot/sBitué du c8té de la lampe.

Pour les culois & contacts circulaires, la différence de hauteur. entre les soudures des dpux
contacts sur les lampes terminées ne doit pas dépasser 0;5 mm (0,020 in).

7004~11C-2
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
BA158-3 (100°/130%)

Page 1/2

Les
(0,0

Cap|
thag

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimatres
The drawings are intended only to indicate the dimensions eswmential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For detaila of lampholder BA158~3 (100°/130°), see sheet 7005-.. (under consideration).
Pour les détails de la douille BA15s-3 (100°/130°), voir feuille 7005-., (& l'étude).

Tength as required
lLongueur selon spécification

Recommended length - Longueur recommandée
19 Nom.

B may be made with n flare* the dinmeter of which shall be not more”than 1 mm (0,039 in

culots peuvent &ire munis d'un évasementt* dont le diamétre (e doit pas excéder de plus
B9 in) le diamdtre maximal permis du culot correspondant dans évasement.

With solder Without solder
Avec soudure Sans soudure

greater
i the maximum permissible diameter of the corresponding cap withotit a flare.

de 1 mm

7004-11D-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
BA1568-3 (100°/130°)

'.Paze 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps* Caps on finished Unmounted capsk Caps on finished
lamps lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots sur lampes
assemblésx terminées assembléskx | __terminées
Min. Muax. Min. Mux. Min. Max. Mim. Max.
A () 15,05 15,25 15,05 15,30 0,5925 0,6004 04,5925 0,6025
B (2) 15,65 16,10 15,65 16,15 0,616 0,634 0,616 0,636
[¢ 1,5 - - - 6,059 - - -
1] 6,0 6,6 - - 0,236 0,260 - -
Oa - - 6,32 7,6 - > 0,249 0,295
8 1,8 2,2 1,8 2,2 0,071 0,087 0,071 0,087
F (2) 0,64 0,64 - 0,025 - 0,025 -
I 4,5 5,2 - - 0,177 0,204 - -
N (1) 8,9 - 8,9 - 0,350 - 0,350 -
q Nom. 100° - - -
Nom. 130° - - -

¥ These dimensions are solely for cap design and are.not to be gauged on the finished lamp.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished la
be checked only with the relevant gaugeion sheet 7006-11E.

the diameter is 15,05 mm (0,5925 in) or greater.

(0,5874 in).

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring d
flat anvils 3 mm wide 'and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measur
extend from a plane 0,5 mm (0,020 in) above the pins up to the minimum value of dimensi

(2) The radius of the-edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 mm (0,008 in) when dimen
the minimum walue of 15,65 mm (0,616 in). If dimension B exceeds 15,65 mm (0,616 in), the

(1) pimension N denotes the minimum length over ,which both the minimum and the maximum limits of
dimension A shall be observed. Below dimension N, only the limits for dimension A maximul

The requirements regarding dimension“A minimum for caps on finished lamps are as follow

a) In every horizonial plane within-dimension N, there shall be at least one direction in ¥

b) In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 J:m

apply.
ps shall

ta:
yhich

ice having
pment shall
bn N.

gion B is at
radius may

be increased-accordingly.
This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

* Cg¢s dimensions ne s’appliquent qu’au culot et n'ont pas & &tre vérifiées sur la lampe terminée.

(1) La‘dimension N définit 'intervalle minimal le long duquel a la
de\la dimens - 8 2 ¢ g o

dimension A s’appliquent.

foie les limites maximale et

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximsle pour culots sur lampes terminées
eat vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-11E.

Les prescriplions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont les
suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction
dans laquelle le diamétre est égal & 15,05 mm (0,5925 in) ou plus.

b) Dans aucune direction de tout plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit &tre inférieur
a 14,92 mm (0,5874 in).

La conformité & ces prescriptions est vérifiée & l'mide d’un calibre ayant des méchoires de 3 mm
d’épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure se situent entre
un plan 4 0,5 mm (0,020 in) au-deesus des ergots el la valeur minimale de la dimension N.

(2) Le rayon du bord de ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) lorsque la dimension B
est & la valeur minimale de 15,65 mm (0,616 in). Si la dimension B dépasse 15,65 mm (0,616 in),
le rayon peut 8tre augmenté en conséquence.

Cetle prescription ne s’applique qu’d la moitié du bord de l'ergot situé du c6ié de la lampe.

7004-11D-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BA2
0 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimédtres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder BA20, see sheet 7005-14.
Pour les détails de la douille BA20, voir feuille 7005-14.

A 3 Y
s reqguirea

Selon agpécification

BA20d BA20s

Reference lug

F "\ / Ailette| de référence

l All other relevant dimensions as|for BA20d.
Toutes les autres dimensions applicables
-

[

sont les mémes que pour BA20d.

Without solder |
sullu BUU\J‘UIU
. \ M [~ = _.'—"' N A deviation of 0,15 mm either side
With solder between the centre line of the small
Avec soudure T ) lug and the centre line through the
N1 reference lug and the cap centre is
D ¢ c permitted. It is checked by the
Da | ______ _"' - gauge shown on sheet 7006-2.
Un décalage de 0,15 mm de chaque

c8té est permis entre l'axe de
V'ailette étroite et 1’axe passant
e A e par aileite de référence et le
centre du culot. Il est vérifié
au moyen du calibre selon la
feuille 7006-2.

7004-12-7
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
BA20

Page 2/2

(3
(4

[

(
(2

x 1
(1)
(2)

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.

A (2) 19,95 20,1 H (1) 4,5 5,2
c 1,5 - J (1) 3,0 -

D (3) 15,5% (4) 16,0% K 9,5% 10, 0%
Da 15,5 17,0 M 0,4 -
Ea 4,4 4,5 N (2) 5,0 -
Eo 9‘0 'z,n _\‘1‘ (2) 10'9

F 1,9 2,2 - 0,2
G (1) Approx. 12 a 82°30° 9730’

Thia dimension is checked with a millimetre scale.

Dimensions N and Na denote the minimum lenglh over which both the minimum and the
of dimension A shall be observed. Below dimension Ni, only the limit for dimension A

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for caps on finished 1
checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-2;

in which the diameter is 19,95 mm or greater.

than 19,77 mm.
Compliance with these requirements shall be.checked with a suitable caliper measuring d

extend from a plane 0,5 mm from the:lugs up to the minimum values of the dimensions N
A difference in height between the two lugs of not more than 0,15 mm is permitted.
Minimum distance to the surface of “the insulating material: 15,0 mm*,

Des dimensions s’appliquent seulement au culot et n'ont pas a &tre vérifiées sur la lampe
Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.
Les dimensions N et ‘N1 ‘définissent lea intervalles minimaux le long desquels & la fois le

maximale et minimale de la dimension A doivent &ire respectées. Au-dessous de la dimens
limite maximale de la dimension A s’applique.

La conformité aux prescriptions relatives a la dimension A maximale pour culots sur lamjy
terminées est \vérifiée meulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-2.

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées
suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans les dimensions N et Nai, il doit y avoir ay
direction dans laquelle le diamétre est égal & 19,95 mm ou plus.

'hese dimensions are solely for cap design and are not to be gauged onthe finished lamp

The requirements regarding dimension A minimum for c¢aps on finished lamps are as follg
a) In every horizontal plane within the dimensions N‘and Nai, there shall be at least one

b) In no direction in any plane within the dimensions N and Nai shall the diameter be less

ximum limits
;inmum applies.

mps ghall be

Ld:H

direction

evice having

flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points of measuyrement shall

and Na.

Lerminée,

8 limites
ion Na la

pes

gont les

moins une

b)"Dans aucune direction d’aucun plan contenu dans les dimensions N et Ni, le diamétrd

8tre inférieur a 19,77 mm.

La conformité & ces prescriptions est vérifide & V'aide d’un calibre & coulisse approprié,

ne doit

ayant

des méchoires plates de 3 mm d’épaiaseur et une précision de + 0,0 - 0,01 mm. Les points de mesure
se situent entre un plan & 0,5 mm au-dessus des ailettes et les valeurs minimales des dimensions

N et Na.

(3) Une différence en hauteur pas plus grande que 0,15 mm est permise entre les deux ailettes.
{4) Distance minimale A la surface du matériau isolant: 15,0 mms%.

7004-12~7
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BAIONNETTE POUR AUTOMOBILES

BA21-3 (120°)

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler,

21.5:0.
-2istely

| —

¢

(1]

&2

) As required
Selon spécification

\

A

Vithout solder
ans soudure

Vith solder

hvec soudure

~p,

L4 d

!
0

......

BA2ls

All other relevant dimensions as fdr BA21d.

Toutes les autres dimensions applicables [sont les mémes

que pour BA21d.

Ay
Djmension Min. Max
A (1) 21.4 21.6
T T35 = *
D 13.5 13.9* 4y)
D, — 15.0 )
3
. TR
F 1.55 1.85 .
H (2) 4.5 52
1)
K (2) 10.0* 10.5*
¥))]
NQ@®3) 6.0 —_ 3)
«(4) 120° @

Fhesedimensions—aresotely forcap desigmandare not o e gauged on the
finished lamp.

This cap may be conical along the dimension “D’’ in which case “A,” =
20.8 Min.*

This dimension is checked with a millimetre scale.

“N** denotes the minimum length to which dimension “A’’ must conform.
Angle “a” is checked by gauge 7006-17.

Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas étre
vérifiées sur la lampe terminée.

Le culot peut étre conique dans la partie correspondant a la longueur «D»,
Dans ce cas, la dimension «A;» = 20,8 Min.*

Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée.

«N» désigne la longueur minimum, sur laquelle la dimension «A» doit étre
respectée.

L’angle «a» est vérifié au moyen du calibre 7006-17.

I.E.C. Publication 61
Publication C.E.I. 61

7004-13-4
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BAIONNETTE POUR AUTOMOBILES

perf]

Les
0,5

Caps may be made with a flare * the diameter of which shall be not more than 0.5 mm (0,020"in) greater tha
hissible diameter of the corresponding cap without a flare.

culots peuvent étre munis d’un évasement * A condition que le diameétre/de~cet évasement n’excéde
pam (0,020 in) le diameétre maximal permis du culot correspondant sans,évasément.

BA9
Page |
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contréler.
BA9s/13 BA9s/14
| | |
T - i
| - I
_1_3‘[1t0.2(0.51620.008in) 11.,0t0.25(0.551t0.010in)*

n the maximum

pas de plus de

T—..T__. ;
P B
P SR

Without solder
Sans soudure

With solder
Avec soudure

T~h D

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en ifches
Unmounted caps ** Caps on finished lamps Unmounted caps ** Caps onlfinished lamps
Dimension Culots sur lampes Culots sur lampes
Culots non assemblés** terminées Culots non assemblés** terminées
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A(2) 9.08 9.20 9.08 9.25 0.357 0.362 0.357 0.364
B(3) 9.75 10.11 9.75 10.16 0.384 0.398 0.384 0.400
C 1.5 — —_— — 0.059 — —_ —
D 43 5.2 —_ — 0.169 0.205 — —
D, —_ — 4.3 5.9 — — 0.169 0.232
L 1.5 1.7 1.5 1.7 0.059 0.067 0.059 0.067
F(3) 0.64 — 0.64 — 0.025 — 0.025 —
H () 3.5 4.0 35 4.0 0.138 0.157 0.138 0.157
N (2) 4.5 — 4.5 — 0.177 — 0.177 —
P — 10.95 — 11.0 — 0.431 — 0.433
7004-14-6 [ E C Publication 61

Publication CE1 61
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61-1L © CEI/ IEC 1987

BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BATONNETTE POUR AUTOMOBILES

BA9 Page 1/2

BA9s/13

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for jnterchangeability. .
Les dessins ont.pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of lampholder BA9, see sheet 7005-12.

Pour les détails de la douille BA9, voir feuille 7005-12.

BA9s/14

) )
1 T
| 13.1%0.2(0.516%0.008in) * . 14.0%0.25(0.551%0.010im)[
Caps |may be made with a flare” the diameter of which shall be not more thap~0.5 mm (0.020 in)) greater
than [the maximum permissible diameter of the corresponding cap without a (flare.
Les quiots peuvent 8tre munis d'un évasement* dont le diamétre ne doit(pas excéder de plus dp
0,5 nm (0,020 in) le diamétre maximal permis du culot correspondant &ans’ évasement.
L
L=
P B () ‘ A
Without solder ? ? ? t
Sans soudure F
With solder
Avec soudure“‘~\\\\\\\-‘ N
vy F
' C
7004-14-7 CE I Publication 61-1(L) - 1987

" 1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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BAYONET AUTOMOBILE CAPS
CULOTS A BAYONNETTE POUR AUTOMOBILES

BA9 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1)
(2)

(3)

* Ces|valeurs'ne s'appliquent qu'au culot et n'ont pas a &tre vérifides sur la lampe terminég|.

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps® Caps on finished lamps| {Unmounted caps* Caps on finished lamps
Dimension L[Culots sur lampes L[ulots sur lampes
Culots non assemblé&s |terminées Culots non assemblés” terminées
Mim Max. M. Max. Min. Max. Min. Max.
A (2) 9.08 9.20 9.08 9.25 0.357 0.362 0.357 0.364
g (3) 9.75 10.11 9.75 10.16 0.384 0.398 0384 0.400
1.5 - - - 0.059 - - -
4.3 5.2 - - 0.169 0.205 - -
1 - - 4.3 5.9 - 3 0.169 0.232
1.5 1.7 1.5 1.7 0.059 0.067 0,059 0.067
(3) 0.64 - 0.64 - 0.025 - 0.025 -
i (1) 3.5 4.0 3.5 4.0 0.938 0.157 0.138 0.157
i (2) 4.5 - 4.5 - 0.177 - 0.177 -
- 10.95 - 11.0 - 0.431 - 0.433
* Thesp values are solely for cap design and are not to\be gauged on the finished lamp.
(1) Thlis dimension is checked with a millimetre scalé
(2) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum 1imitd of dimension
A khall be observed. Below dimension N onlythe limits for dimension A maximum apply.
The requirements regarding dimension A maximum on finished lamps shall be checked enly with the
reffevant gauge shown on sheet 7006-11..The requirements regarding dimension A minimum on |finished lamps
ate as follows:
a) In every horizontal plane within'dimension N, there shall be at least one direction i which the
diameter is 9.08 mm (0.3575 in) or greater.
b)] In no direction in any plane 'within dimension N shall the diameter be less than 8.99 mm
(0.3539 in). This value Vs under consideration.
Cdmpliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring deyice having
fllat anvils 2 mm wide™and a measuring accuracy of +0.0 -0.01 mm. The points of measuremefit shall
extend from a plane 0+5 mm (0.020 in) above the pins up to the minimum value of dimensiof N.
(3) T

e radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0.2 mm (0.008 in) when dimenslion 8 is at

the minimum yvalue of 9.75 mm (0.384 in). If dimension B exceeds 9.75 mm (0.384 in), the rladius may be
ifcreased accordingly.

This requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

La dimension N définit 1'intervalle minimal le long duquel 3 la fois les Yimites minimale et maximale
de la dimension A doivent &tre respectées. Au-dessous de la dimension N seule la valeur maximale de
la dimension A est applicable.

La conformité concernant la valeur maximale de la dimension A sur lampes termindes doit &tre

vérifiée a 1'aide du calibre décrit dans la feuille 7006-11. Les prescriptions concernant la valeur
minimale de la dimension A sur lampes terminées sont les suivantes:

a) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins une direction
dans laguelle le diametre est égal ou supérieur a 9,08 mm (0,3575 in). ’

b) Dans aucune direction de tout plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit &tre
inférieur 3 8,99 mm (0,3539 in). Cette valeur est & 1'étude.

La conformité a ces prescriptions est vérifiée a 1'aide d'un calibre ayant des michoires de 2 mm

d'épaisseur et une précision de mesure de +0,0 -0,01 mm. Les points de mesure se situent entre
un plan a 0,5 mm (0,020 in) au-dessus des ergots et la valeur minimale de la dimension N.

Le rayon du bord de 1'ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 mm (0,008 in) lorsque la dimension B est

a la valeur minimale de 9,75 mm (0,384 in). Si la dimension B dépasse 9,75 mm (0,384 in), le rayon
peut &tre augmenté en conséquence.

Cette prescription s'applique seulement a la moitié du bord de 1'ergot situé du cdté de 1a lampe.

-14- CE 1 Publication 61-1(L} - 1987
7004-14-7 1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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BAYONET CAP
CULOT A BAIONNETTE

BA7

¢

Page 1/1

iamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drayving is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder BA7, see sheet 7005-11.
Pour les détails de la douille BA7, voir feuilie 7005-11.

BA7s/11

*

eter of the corresponding cap without a

flare.

ulots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que le diamétre de cet évasement n’excédé-pas de

Without solder
Sans soudure

Top of fin as near as
possible(at\right angle
to cap,-max. 105°,

Sommiet du bossage
dussi prés que possible
de 1'angle droit avec
le culot, max. 105°.

With solder
Avec soudure’

wob

“==pC

[hese dimensions are solely for cap design and are not ‘to-be gauged on the finished lamp.

[he values shown below are solely for cap design and’are not to be gauged, unless specified otherwise.

imum permissible

plus de 0,5 mm

fessous de cette

(1) This dimension is checked with a millimetre scale.
(2) Pimension N denotes the minimum length over:which dimension A shall conform; below this length, dimension A maxi-
mum shall not be exceeded.
* Ces .dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas &tre vérifiées sur la lampe terminég.
*+ [ es valeurs indiquées ci-dessous'sont seulement nécessaires pour 1’exécution du culot et ne doivent pps étre vérifides,
sauf spécification contraire.
(1) [Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.
(2) [L.a dimension N indique‘la longueur minimale sur laquelle la dimension A doit &tre respectée; en
longueur, la dimc_nsipn A maximale ne doit pas étre dépa;»_sée.
Unmounted caps** Caps on finished lamps
Dimension Culots non assemblés** | Culots sur lampes terminées
Min. Max. Min. Max.
A{2) 6.87 7.05 687 7,10
Cc 0,90 - - -
D 7.7 8,1 - -
D1 - - 77 8,7
E 1,8 2,0 18 2,0
F 0,7 09 0,7 0,9
G 34 4,0 34 4,0
H(1) 24 2,6 24 2,6
N(2) 26 - 26 -
o Approx. 30° Approx. 30°

7004-15-2
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BAYONET CAP
CULOT A BAIONNETTE

BY?22d
Page 1/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder BY22d, see sheet 7005-17.
Pour les détails de la douille BY22d, voir feuille 7005~17.

Metal

Metal \ — -

==}

| Optional
' Facultatif

Without solder
Sans soudure

L i
VEY b } ' )

| I

With soldér | X f— ¢
Avec goudure

Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm¥ greater than that of
the corresponding cap without a flare.

The creepage distances shall, bearing in mind the properties of the insulating material used and the
service conditions, be adequate for voltages of 500 V, 750 V or 1 000 V between live parts and between
live parts and other metal parts. Specific requirements are under consideration

Les culots peuvent &tre munis d’un évasement & condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pas
de plus de 1 mm* le diamétre du culot correspondant sans évasement.

La longueur des lignes de fuite doit &tre fonction du matériau employé et des conditions de gervice, et
étre adéquate pour tensions de 500 V, 750 V ou 1 000 V entre les parties sous tension et entre les
parties sous tension et autres parties métalliques. Les valeurs a préciser sont a l’étude.

1EC Publication 61-1(M} - 1989
7004-17-3 CEI Publication 61-1(M) - 1989
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BAYONET CAP
CULOT A BAIONNETTE

BY22d
Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max.

A 21,5 (3) 22,0 (4)
B (2) 26,5 27,0

(o} 1,8 -

Ca - 10,2 (4)
D 7,0 7,5

Da (4) 7,5 9,0

E 1,8 2,2

F Approx. 2,5

Gx 10,0 -

Hx Approx. 6

K Approx. 10

N (1) 6,7 (4) -

X .- 4,2

* Thiese dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp

(1) Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and maximum limitd of

Himension A shall be observed. Below dimension N, only the maximum limits for dimension|A
hpply.

(2) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-4A.
(3) To be checked by means of the gauge shown oft Jsheet 7006-10.
(4) To be checked by means of the gauge shown\on sheet 7006-~17A.

* Cep dimensions s'appliquent seulement au (culot et ne doivent pas &tre vérifides sur la lampe terminée.

(1) La dimension N définit l'intervalle minimal le long duquel les limites minimale et maximale Mde la

Himension A doivent &tre respectées.) Au-dessous de l’intervalle N, seules les valeurs max
a dimension A sont applicables.

imales de
(2) A vérifier avec le calibre selon-la feuille 7006-4A.
(3) A vérifier avec le calibre seldn la feuille 7006-10.

(4) A vérifier avec le calibre &elon la feuille 7006-17A.

GAUGING: Caps BY22d.on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-4A,
7006[-10 and 7006-17A,

VERJFICATION: Les. culots BY22d sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec les

alibres
selon les feuilles 7006-4A, 7006-10 et 7006-17A.

7004-17-3 1EC Publication 61-1(M) - 1989
CEI Publication 61-1(M) - 1989
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BAYONET CAPS

BAX15d

CULOTS A BAIONNETTE

Page 1/3

Capa

Dimeneions in millimetres - Dimension

8 en millimdtres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For detiails of lampholder BAX16d, see sheet 7005-.. (u.c.)
Pour les détails de la douille BAX15d, voir feuille 7005-.. (& I’étude)

f

Reference pin As

Ergot de référence \ E ]

19,0 * 0,25%

permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

Les ¢
plus

a
- o—t— - IR K3
Ja
P e |
Fa A F2

Oval contacts
Plaquettes de contact ovales

Without solder
Sans soudure

required

Selon spécification

Recommended lengih - Longueur recommendée

may be made with a flare¥ the diameter of which shall be not méré,than 1 mm greater th

ulots peuvent &tre munis d’un évasementt & condition que le \diamétre de ce dernier n’exd
de 1 mm le diamédtre maximal permis du culot correspondant’sans évasement.

Circular contacts

bn the maximum

éde pas de

Plaquettes de contact cir¢ulaires

All other relevant dimens
cap BAX15d with oval co

ons as for
cts.

Toutes les autres dimensipns sont les
mémee que pour le culot BAX156d avec
plaquettes de contact ovales.

With solder
Avec soudure

7004-18-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

of dimension N.

The radius of the edge of this pin shall not exceed 0,2 mm when dimension Fgz is at the
of/0;7mm. If dimenasion F= exceeds 0,7 mm, the radius may be increased accordingly.
This’ requirement applies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

BAX15d Page 2/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Unmounted caps* Caps on finished
lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes
assemblésk terminées
Min. Max. Min. Max.
A Q1) 15,05 15,25 15,05 15,30
€ 155
D 6,0 6,6 - ~
Da (3) - - 6,32 7,5
E 1,8 2,2 1,8 2,2
Fa 1,85 2,15 1,85 2,15
Fz2 (2) 0,7 0,86 0.7 0,86
G Approx. 9 . -
4,5 - -o- -
Ja 3,0 - - -~
J2 1,7 - = -
Ka 7,0 8,0 = -
K2 6,5 7,1 - -
N (1) 8,9 - 8,9 -
a Nom. 90° -

* These dimensione are solely for cap design, and are not to be gauged on the finished lamp,
Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum lmits of
dimension A shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maximupm apply.
Compliance with the requirementas regarding dimension A maximum for caps on finished ps shall be
checked only with the relevant gauge shown on sheet 7006-.. (u.c.)

The requirements regarding /Jdimension A minimum for caps on finished lamps are as follows:

a) In every horizontal\plane within dimension N, there shall be at least one direction in which the
diameter is 15,05 ‘mm or greater.

b) In no direction in any plane within dimension N shall the diameter be less than 14,92 |mm.

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring dévice

having flat anvils 3 mm wide and a measuring accuracy of + 0,0 - 0,01 mm. The points o

measurement-shall extend from a plane 0,5 mm above the reference pin up to the minimum value

minimum value

On caps on finished lamps having circular contacts, the difference in height between the two soldered

contacts shall be within 0,5 mm (0,020 in).

7004-18-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE
BAX15d
Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

% Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et n’ont pas a 8&tre vérifides sur la lampe terminée.

(1) La dimension N définit 'intervalle minimal le long duquel a la fois les limites maximale et minimale

de la dimension A doivent &tre respectées. Au-dessous de la dimension N, seules legs limites de la
dimension A maximale s’appliquent.

La conformité aux prescriptions relatives 4 la dimension A maximale pour culots sur lampes terminées
est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-.. (& 'étude).

Les prescriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes termindes sont les
suivantes:

(r) Dans chaque plan horizontal contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins, une|direction
dans laquelle le diamédtre est égal & 15,05 mm ou plus.

(p) Dans aucune direction d'un quelconque plan contenu dans la dimension N, le diamétre ne doit &ire
inférieur a 14,92 mm.

a conformité & ces preacriptions est vérifiée a I'aide d'un calibre A coulisse. approprié, ayant
es méchoires plates de 3 mm d’épaisseur et une précision de + 0,0 - 0,01 -min} ja
8 points de mesure se situent entre un plan & 0,5 mm au-dessus de l'ergot de référence et la
aleur minimale de la dimension N.
{2) Le rayon du bord de cet ergoil ne doit pas dépasser 0,2 mm lorsqué la dimension Fz est 4 la valeur
minimale de 0,7 mm. Si la dimension F2 dépasse 0,7 mm, le rayon(peut &tre augmenté en conséquence,
Cette prescription s’applique seulement & la moitié du bord de, Pergot situé du c6té de la

lampe.
Pour les culots & contacts circulaires, Ia différence de hauteur)entre les soudures des detix
contacts sur les lampes terminées ne doit pas dépasser 0,5,mm (0,020 in).

(3)

7004-18-1
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BAYONET CAPS
CULOTS A BAIONNETTE

BAU15
s Page 1/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1’interchangeabilité.

For details of lempholder BAU15s, see sheet ..... (u.c.)
Pour les détails de la douille BAULSs, voir feuille ..... (& 1’étude)

Reference pin
Ergot de référence™, Length as required

\‘\[ Tongueur selon apecification |

Recommended lengths - lLongueurs recommandées
19,0 + 6,25 mm (0,748 % 0,010 in)* & 21,0 + 0,25 mm (0,B827(%.'0,010 in)*

Caps may be made with a flarex the diameter of which shall be not. more than 1 mm (0,039 in) greater
thap the maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare. 1[

Les|culots peuvent 8tre munis d’un évasement* & condition qué_ le dismdtre n’excéde pas de plus de 1 mm

(0,039 in) le diamétre maximal permis du culot correspondaint ‘sans évasement.

With solder

Without solder
Avec soudure

Sans soudure

7004-19-1
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BAYONET CAPS
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BAUl5s Page 2/2
Dimensions in millimelres -~ Dimensions en millimdtres
S.tandard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps* Caps on finished Unmounted caps* Caps_on finished
lamps lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots sur lampes
assemblésx terminées assemblésx termindes
Min. Max. Min, Max. Min. Max. Min Max.
A K1) 15,05 15,25 15,05 15,30 0,5925 0,6004 0,5925 0,6025
B [(2) 15,65 16,10 15,65 16,15 0,616 0,634 0,616 0,636
c 1,5 - - - 0,059 - - -
D 6,0 6,6 - - 0,236 0,260 - -
D2 - - 6,32 7,5 - - 0,249 | 0,295
E 1,8 2,2 1,8 2,2 0,071 0,087 0,071 0,087
F K2) 0,64 - 0,64 - 0,025 - 0,025 -
H|" 4,5 5,2 - - 0,177 0,204 - -
N K1) 8,9 - 8,9 - 0,350 - 0,350 -
Y Nom. 150° - - -

* These diwensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

(1) |Dimension N denotes the minimum length over which both the minisnm and the maximm limits of
dimension A shall be observed. Below dimension N only the limits for dimension A maxi apply.

Compliance with the requirements regarding dimension A maximum for ceps on finished 1
shall be checked only with the relevant geuge ‘shown on sheet 7006-19A.

The requirements regarding dimension A minimum for csps on finished lamps are as followd

a) In every horizontal plane within dimension N, there shall be at least one direction {n which
the diameter is 15,05 mm (0,5925 in)-or greater.

b) In no direction in any plane within dimension N shall the diemeter be less than 14,92 mm
(0,5874 in).

Compliance with these requirements shall be checked with a suitable caliper measuring device
having flat anvila 3 mm wide\and a measuring accurscy of + 0,0 - 0,01 sm. The points of
measurement shall extend from a plane 0,5 »m (0,020 in) above the pins up to the
minimum value of dimension N.

(2) |The radius of the edge of the relevant pin shall not exceed 0,2 (0,008 in) when
dimension B is at-‘the minimum value of 15,65 mm (0,616 in). If dimension B exceeds 15,65 mm
(0,616 in), the radius may be increased accordingly.

This requirement-epplies only to the half of the edge adjacent to the bulb.

% Ces dimensjons s’eppliquent seulement au culot et n’ont pas & 8tre vérifiées sur la lampe|terminde.

(1) |La dimension N définit 1'intervalle minimal le long duquel & la fois les limites maximale et
minifmale de la dimension A doivent &tre respectées. Au—dessous de la dimension N, les limites
maximales de la dimension A s'appliquent.

terminées est vérifiée seulement avec le calibre approprié de la feuille 7006-19A.

Les preacriptions concernant la dimension A minimale pour culots sur lampes terminées sont
les suivantes:

a) Dans chaque plan horizontsl contenu dans la dimension N, il doit y avoir au moins ume
direction dans laquelle le diamétre est égal & 15,05 =m (0,5925 in) ou plus.

b) Dans sucune direction d’aucun plan contenu dans la dimension N, le diemdtre ne doit 8tre
inférieur a 14,92 ma (0,5874 in).

La conformité & ces prescriptions est vérifiée & 1'eide d’un calibre ayant des michoires
de 3 »m d’épaisseur et une précision de mesure de + 0,0 - 0,01 xm. Les points de mesure se
situent entre un plan & 0,5 mm (0,020 in) au—dessus des ergots et la valeur minimale

de la dimension N.

(2) le rayon du bord de 1’ergot considéré ne doit pas dépasser 0,2 »m (0,008 in) lorsque la
dimension B eat & la valeur minimale de 15,65 mm (0,616 in). Si{ la dimension B dépasse
15,65 mm (0,616 in), le rayon peut &tre augmenté en conséquence.

Cette prescription s’applique seulement A la moitié du bord de 1’ergot situé du c6té de
la lempe.

’ 7004-19-1
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TERMINATION ON FINISHED LAMPS

CONNECTEUR DES LAMPES TERMINEES

Gled

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Execution on pressed reflector lamps
Exécution sur lampes & réflecteur en verre pressé

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1’interchangeabilité.

Execution on lamps incorporating G16d caps
Exécution sur les lampes & culot G16d

GAUG
on sheeat 7006-95

Top of solder or stop

Sommet de la soudure
ou-de la butée

Solder (optional)
Soudure (facultative)

— ]

IS § ¥ gy

ING¢ STerminations G16d on finished lamps shall fulfil the tests of the gauge shown

Dimension Min. Max.
B 0,7 0,8
C 7,7 8,1
D 3,0 3,3
Ea 11,8 13,6
Fz 8,8 10,3
H 17,0 17,9

VERIFICATION: Les connecteurs des lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec
le calibre selon la feuille 7006-95.

7004-20-1

1EC Publication 61-1(M) - 1989
CE]1 Publication 61-1(M) - 1989
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61-1IM © CEI/IEC

SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E27

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Capg
max
For

Les
pas

may be made with a flare, the diameter of which shall Ber not more than 1 mm greater
mum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.
finished lamps, the creepage distance over insulation/ shdll be not less than 3 mm.

culots peuvent &tre munis d'un évasement & condition que le diamétre de cet évasement

de plus de 1 mm le diaméire maximal permis du ‘culot correspondant sans évasement.
Pouf les lampes terminées, la ligne de fuite sur l’isolant ne doit pas &tre inférieure a 3 mm.

3,629
Holder

Without solder

E27/25 E27/27
te—26,1% max.-—e= |—26,1% max.——e]
25,05* 25,051:
min. int. min. int
|
. ( |
— T = =
y— T
G———————X 255+ + 0,5 [ — "27,0x + 0,6
f s —— r_r' )

i

Detail

Right h
Filet a

Sans soudure

sf

/Sl

| 23 ]

With solder

Avec

soudure

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

Lhan the

n'excéde

ouille

f thread
Détail du filetage

hind thread
Hroite

7004-21-8

1EC Publication 61-1(M) - 1989
CE1 Publication 61-1(M) - 1989
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS

E27
Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

. Unmounted capsx Caps on finished
lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes
assemblésx terminées
Min. Max. Min. Max.
c 3,5 - 3,5 -
H (1) 9,5 11,5 9,5 11,5
s 7,0 7,8 - -
Sa - - 7,0 8,5
%g T (2) | 22,0 - - ~
OS |Ta (3) - - 22,0 -
U (5) 1,35 1,75 C - -
d 26,05 26,38 26,05 26,45
da - 24,19 - 24,26
r (4) 1,025
Dimension Min. Max.
Bé D , 26,55 -
:;'g Da 24,36 24,66
= |r (4) 1,025

* These dimensions are solely for cap design-and are not to be gauged.

(1) This dimension is checked with a millimetre scale.

(2) 1T" is the distance from the contacf'plate to the completion of the effective thread.
(3) |Ta" is the distance from the soldered contact plate to the completion of the effective thiread.

(4) This dimension, which is derived from the theoretical thread profile, is for gauge design |[and is
hot to be checked on the cap or the holder.

(5) This dimension applies ©nly to caps intended for automatic threading.

* Cegs dimensions s’appliquent seulement au culot et n'ont pas a 8tre vérifiées.
(1) Qette dimension est/vérifiée avec une régle millimétrée.
(2) |T" s’entend.depuis la plaquette de contact jusqu’a ’endroit ou le filetage cesse d’étre dffectif.

(3) [Ta" g’entend depuis la plaquette de contact soudée jusqu’a l'endroit ou le filetage cessqg d’étre
pffectif.

(4) Cette(dimension est dérivée du profil théorique de filetage et s’applique au calibre. Elle he doit pas
gtre, vérifiée sur le culot ni sur la douille.

(5)

IEC Publication 61-1(M) - 1989
7004-21-8 CEI Publication 61-1(M) - 1989
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E27
Page 3/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Scale .
Echelle 8:1
= @ 23,7
: =0 23,3
= ¢ 23,0
—t 9 22,0
f —— g 13,5
2,2 ’
l §
Z 3 .
2 R 4,5
7/ .
R 0,15
r_AO 90°
7,8 |
7,0 30° [~
/ 1,5
= © 9,5
=0 17,0
CAP| E27 \END-FORM AREA:
Nomfnalvcap design dimensions* shall lie within the hachured area.

ZONE DE L’EXTREMITE DU CULOT E27T:

Les dimensions* nominales du culot doivent &tre contenues dans la zone hachurée.
Du fait des tolérances de fabrication, il n’est pas exigé que le profil de chaque piéce s’inscrive dans
le contour représenté.

Because of manufacturing tolerances it is not required that every specimen will lie within the
contours shown.

* These dimensions are for cap design only and the contours shall not be used for cap gauging purposes.

¥ Ces dimensions sont destinées a la conception du culot seulement et les profils n'ont pas a étre
utilisés & des fins de calibrage.

7004-21-8

1 EC Publication 61-1(M) - 1989
CEI Publication 61-1(M) - 1989
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SCREW CAP
CULOT A VIS
E26

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & controler.

E26/24

26.2 max.
h1.031 in max.)

|

23.8+0.51
(0.937 £ 0.020\ in)

—J

This cap is sometimes referred to as the American standard ¢‘medium screw base’’.
It iIs

Caps may be made with a flare the diameter of which shall be not more than 27.56 mm (1.085 in).
Fo finished lamps, the creepage distance over insuldtion shall be not less than 3 mm (0.118 in).

Celculot est également connu comme le culot 4 vis américain normalisé « medium screw base ».

11 §’est pas garanti que les lampes munies.dfun culot E26/24 puissent se monter dans tous les types de doui

les|dimensions normales européennes E27.

Le$ culots peuvent étre munis d’un évdsement a condition que le diameétre de cet évasement n’excéde pas 27,

Polir les lampes terminées, la ligne de fuite sur I’isolant ne doit pas &tre inférieure & 3 mm (0,118 in).

not certain that lamps with E26/24 caps will fit all E27’lampholders made to European standard dimen:

ions.

les établies pour

b6 mm (1,085 in).

7004-21A-1

IEC Publication 61
Publication CEI 61
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SCREW CAP
CULOT A VIS
E26

Page 2

le— 3.629 —>!

Holder Z
| | | . Douille

Cuilad A
L3 Ot ¥

% k|

«
Q@

With solder K '
f Avec soudure b H > 3.629 —’l
Without solder
Sans soudure
Standard dimensions Neafest-equivalents in indhes
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pquces
Unmounted caps * Caplsa:)nr:):i r:;shed Unmoéunted caps * Caplsag;ll ?r:;shed
Culots Culots
. ; Culots sur lampes Culots syr lampes
D
imension non assemblés * termindes ** non assemblés * terminkes **
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
C 3.17 — 3.17 < 0.125 — 0.125 —
H@®) 9.14 11.56 9.14 11.56 0.360 0.455 0.360 0.455
- T (2) 19.56 — - — 0.770 — - —
§§ T, 3 Z _ 1956 - — _ 0.770 -
d 26.14 26.34 26.14 26.49 1.029 1.037 1.029 1.043
d, — 24.66 - 24.82 — 0.971 - 0.977
r{4) 1.191 1.191 0.0469 0.0469
Dimension Min: Max., Min. Max.
52 D 26.54 - 1.045 +
'—g g D, 24.87 25.07 0.979 0.987
TR r@ 1.191 0.0469
These dimensions are for cap design only and no provision is made for gauging.
These:dimensions are those currently followed in the U.S.A. Gauging requirements are under considefation.
TFhis-dimension is checked with a millimetre scale.
“T” is the distance from the contact plate to the completion of the effective thread

3
C)

* %

8]
@
1©))
@

“Ty” is the distance from the soldered contact plate to the completion of the effective thread.
This dimension, which is derived from the theoretical thread profile, is not to be checked on the cap or the holder.

Ces dimensions s’appliquent seulement au culot, leur vérification n’étant pas prévue.

Ces dimensions sont actuellement pratiquées aux Etats-Unis d’Amérique. Des prescriptions pour le calibrage sont a
P’étude.

Cette dimension est contr6lée avec une régle millimétrée.

«T » s’entend depuis la plaquette de contact jusqu’a I’endroit ot le filetage cesse d’étre effectif.

« Ty » s’entend depuis la plaquette de contact soudée jusqu’a I’endroit ot le filetage cesse d’étre effectif.

Cette dimension est dérivée du profil théorique de filetage. Elle ne doit pas étre vérifiée sur le culot ou sur la douille.

IEC Publication 61
7004-21A-1 Publication CEI 61



https://iecnorm.com/api/?name=7969e00e389c1493ff2bce446e3ee33f

61-1P © CEI/IEC:1994

SCREW CAPS
CULOTS A VIS ﬂ‘@
E10 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeab.il'ity.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

E10/12 E10/13 E10/19x13
13,0
™ + 0,1z [

9,4
max. ¥

J f

) )

19,0 + 1x
12,30 + 0,51* < ? 13,5 + 0,3%

CapsLmay be made with a flare the diametert of which shall be
i

not more than 1 mm greater than the
maximum permissible diameter of the cap without a flare.

Les gulots peuvent &tre munis d*

un évasement sous la tondition que le diamétrex de cet évaspment
n’exdéde pas de plus de 1 mm le

diamétre maximum permis du culot correspondant sans évasement.

et -3 el

Cap Detail of thread
Culot Détail du filetage

Right-hand thread
Filet & droite

7004-22-6
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E10 Page 2/2
Dimehsions in millimetres - Dimensions en millimétres
Unmounted caps* Caps on finished lamps
Culots non-assemblés * Culots syr fampes
terminées
Dimension| Min. Max. Min, Max.
C - 2,5 (4) 3,5
H (1) 3,5 4,0 - -
T (2)(3) 9,5 - 9,8 -
d 9,27 (9,53 (u.c.) 9,27 9,53
d, - 8,51 (u.c.) - 8,51
r 0,531 0,531
Holders
Douilles
Dimension] Min. Max.
D 9,59 9,78
D, 8,57 8,76
r 0,631
Thepe dimensions are soletey for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.
* Ces|dimensions s'appliquent au culot seulement et n'ont pas a.&tre vérifiées sur la lampe terminée.
(1) Thig dimension is checked with a millimetre scale.
(2) T is|the distance from the soldered contact plate to the"completion of the effective screw thread.
(3) For lJunmounted caps E10/12 this value is reduced t6 7,75 mm, and for caps E10/12 on finished|lamps this
value is reduced to 8,13 mm.
(4) On finished lamps, the creepage distance over irfsulation shall be not less than 2 mm.
(1) Cetge dimension est vérifiée avec une régle'millimétrée.
(2) T s’pntend depuis la plaquette de contact soudée jusqu'a I'endroit ol le filetage cesse d'étre effectif.
(3) Cetfe valeur est réduite & 7,75-mnmi pour les culots E10/12 non-assemblés et, pour les culots E10/12 sur
lampe terminée cette valeur est réduite 8 8,13 mm.
(4) Surjes lampes terminées, la ligne de fuite sur I'isolant ne doit pas étre inférieure & 2 mm.
GAUGING: Caps E10 shall falfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-27A and 7006-28E.
VERIFIQATION: Les culots E10 doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles 7006-27A et [7006-28E.

7004-22-6
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS

El4
Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

Unmounted caps*
Culots non assemblés*

£14/20 £14/23 x 15 E14/25 x 17

—at 13.6 maxje— R 1701‘0.1 [r-——
—1 15.0%0.1 j=o—o

d
2.8
min.int.

="

20.0%1.0

23.5%0.3 25.5%0.3

Caps| may be made with a flare the diameter of which shall be~rot more than 1 mm greater than|the maximum
permissible diameter of the corresponding cap without a frare’,

For [finished lamps the creepage distance over insulatiog Shall be not less than 3 mm.

Notel. - The shape of the caps shown in the drawings hasybeen chosen only for the purposes of
illustration and does not constitute a requirement.

Les kulots peuvent &tre munis d'un évasement dont\le diamdtre ne doit pas excéder de plus de|l mm
le diiamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.
Pour| les lampes terminées, la ligne de fuitessur 1'isolant ne doit pas Btre inférieure 3 3 my.

Notel. - La forme du culot représenté dans)ces dessins a été uniquement choisie pour les besofins de
1'i1lustration et ne constitue pas une prescription.

Capp on finished lamps Rjght-pand @hread
Culpts sur lampes terminées Filet a droite
With 1d 12 .322—
ithout solder
Holder
Sans soudure Douille
A Cl l I |
T '
S bl .
1 T \\\\\\ With solder r
H Avec soudure
R R 12** [—
D1 D

** This value denotes the diameter of the reference circle to which dimensions S and S1 are referred.
** Cette valeur correspond au diamétre du cercle de référence auquel les dimensions S et S, se référent.

7004-23-6 CE Publication 61-1(L) - 1987
1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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SCREW CAPS
cULOTS A VIS
E14

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimédtres

Unmounted caps* Caps on finished lamps
Dimension Culots non assemblés* Cu]o@s‘sur lampes
terminées
Min. Max. Min. Max.
3.0 - 3.0 -
48 &2 48T 6.2 (1)
S 3.2 3.7 - -
- Sy - - 3.5 4.5
g 2| 1(2 16.0 - - -
i B PONET - - 16.0 -
d 13.6 13.84 13.6 13.89
d, - 12.24 - 12.29
r (4) 0.822 0.822
Dimension Min. Max.
< 5? D 13.97 -
23 Dy 12.37 12.56
2 &8[ r (4 0.822

This dimension, whichis derived from the theoretical thre
to be checked on thescap or the holder.

hese dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp.

This dimension is checked with a mi)limetre scale.

Dimension "T" is the distance from the contact plate to the completion of the effective|thread.
Dimension “Tl" is the distance-from the soldered contact plate to the completion of the|effective
thread.

ad profile, is for gauge desipn and is not

* (es dimensions ne(s)appliquent qu'au culot et n'ont pas 3 &tre vérifides sur la Tampe terminée.

(1)[Cette dimension\est vérifiée avec une régle millimétrée,

(2) La dimensfon=T est la distance qui sépare 1a plaquette de contact de 1'endroit od le fliletage cesse
d'étre éffectif.

(3)] La_dimension T} est la distance qui sépare la plaquette de contact soudéde de 1'endroiy ol le
filetage cesse d'étre effectif.

(4] Cette dimension est dérivée du profil théorique du filetage et s'applique au calibre. Flle ne doit
pas etre vérifiée sur le culot ni sur la douille.

7004-23-6 CE1 Publication 61-1(L) - 1987

1 EC Publication 61-1(L) - 1987
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS

4
E40 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

Unmounted caps
Culots non assemblés

E40/41 E40/45
Metal
Métal — 39,0 MAX: ]
e——— 39,0 max, —» /\
31,4%
37,4% min. int.
min. int.
] ‘ |
. | ! |
)

1,0

v .
y—
¢ ( — (4502
) 41,0% ) " D) ,
{0 ()._, I ¢
—_) ¢ D)

—
"
s
)
-

Metal Insulation
Métal Isolant

The| E40/41 cap shall be the basis for 2l new designs of lamps and used for lampholder design in so far
as ¢ontact-making is concerned. (Because lamps with E40/45 caps may still be used for a conpiderable time,
the|lampholder safety gauges will have to continue, for the time being, to be based on the 30/45 cap.)

Thel E40/45 cap shall be used only on lamps in situations where no other aolution is feasible,

particularly
whdre lampholders in existing ‘installations would create contact-making problems with shortef caps.
Caps may be made with a flare the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the

maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

For| finished lamps the creepage diastance over insulation shall be not less than 5 mm.

Tous les nouveaux.modéles de lampes doivent 8tre basés sur ’emploi du culot E40/41, de mé&me pour la
réalisation de la“douille dans la mesure ol le contact électrique est concerné., (Du fait que lep lampes

a cplot E40/45)\seront encore longtemps utilisées, les calibres de sécurité des douilles, pour

moment,
resient basdés Bur le culot E40/45.)

Le pulot, E10/45 n’est utilisé sur les lampes que lorsque nulle auire solution n’est envieageatle,
particulidrement lorsque les douilles dans les installations existantes créeraient des problémes de
confiact avec des culois plus couris.

Les culois peuvent 8tre munis d’un évasement & condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pas
de plus de 1 mm le diamétre maximum permis du culot correspondant sans évasement,

Pour les lampes terminées, la ligne de fuite sur Visolant ne doit pas 8&tre inférieure a 5 mm.

7004-24-6
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E40

Page 2/2

On
Sut

—

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Detail of thread
Détail du filetage

Caps on finished lamps X
Culotls sur lampes terminées Right-hand

thread

Filet & droite

Unmounted caps
Culots non assemblés

finished lamps

P) "T" is the distance from the contact plate of the unmounted cap to the completion of t
B) "Ta1" is the distance from the contact“plate of the cap on finished lamps to the comple

)

(1) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

() "T" s’entend depuis-la plaquette de contact sur culots non assemblés jusqu’d V'endroit
) "T1" s’entend ‘depuis la plaquetie de contact sur lampes terminées jusqu’a Vendroit o)

(1) Cette dimension est dérivée du profil théorique de filetage et s’applique au calibre, et

\ — | # “‘ﬁf&‘l{“
\ >. Douille
I
) )
( I ¢ N
) — ) N
Ty VI G : X N
) — ) \
( C8p  da g
- Culot N
Cz 6,350 §
— T —
Ca
e |

lampes terminées

the thread.

not to be gauged on the cap. or the holder,

Ces dimensions s’appliquent,seulement au culot et n'ont pas A 8tre vérifiées sur la lampd

tiletage cesse d'étre effectif.
cesse d’8tre\ effectif,

ne doit_pas 8tre vérifiée sur le culot ni sur la douille,

® These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lgmp.
1) This dimension is checked with a millimetre. scale.

he thread.

ion of

This dimension, which is derived from the theoretical thread profile, is for gauge design and is

terminée.

ou le
le filetage

elle

Dimension Min. Max.
HAT) 11,0 18,0
Ca - 1,5
Cz 4,7 -
T* (2) 34,0 -
Ta (3) 34,0 ’ -
% d 39,05 39,50
5 E da 35,45 35,90
r (4) 1,85
Dimension Min. Max.
) D 39,60 40,05
$3 Da 36,00 36,45
28 r (4) 1,85

7004-24-6
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E39

Page 1/2

Lam
Cap
For

Les
Les

40,2
Pou

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder E39, see sheet 7005-24A.
Pour les détaila de la douille E39, voir feuille 7006-24A.

tinmounted caps

Culots non assemblér

JUUL

See note (5) Insulation
Voir note Isolant

275 + 0,765% (6)
625 int)0,030)% Voir nqgte

B mm (1,585 in).

Caps on finished lamps

Culots sur lampes terminées
Unmounted caps

Culots non assemblés

Right-hand thredd
Filet & droite

See note

ps with E39 cap dimensions will not fit holders made to European standard dimensions (E40).
8 may be made with a flare the diameter of which shall be not more than 40,26 mm (1,585 [in).
finished lamps the creepage distance over insulation shall not be less than 6§ mm (0,200 in).

lampes munies d’un culot E39 ne conviennent pas aux types de douilles établis pour les dimensions
eurgpéennes normales (E40).
culots peuvent &tre munis d’un évasement & condition que le diamétre de cet évasement m’excéde pas

+ les lampes terminées, la ligne.de fuite sur l'isolant ne doit pas 8tre inférieure & § mm (P,200 in).

T

On finished lamps
Sur lamposr terminées

B (o 8
6,350 -ol

(0,25000 in)

7004-24A-1
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
39

Page 2/2

Dimensions in millimetres ~ Dimensions en millimétres

(1) This dimension is checked with a millimetre scale,
ffective thread.
ffective thread.

o be gauged on the cap.
(5) The shape of the insulator ia“optional.

ap are completed.

ntermediate contacts-in E39d (under consideration) holders.

(1) Qette dimension est vérifiée avec une ragle millimétrée.

conne-d'Stre effectif,

cesge d’Stre effectif.

Standard dimeusions Nearest dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces.
Unmounled caps¥ Caps on {inished Unmounted capsk Caps on finished
lamps lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culols sur lampes
assembldsk———————1termindes gemembléss | termindes
Min, Max. Min. Max. Min. Max. Mins Max.
C 4,75 - 1,75 - 0,187 - 0,187 -
H (D 13,46 15,11 13,46 15,11 0,530 0,596 0,530 0,595
J () 24,1 - - - 0,950 - - -
T (2) 30,10 - - - 1,180 \ - -
Tz (D) - - 30,23 - = 1,190 -
d 39,04 349,44 39,04 39,56 1,537 1,653 1,537 1,658
d1 - 3K, 90 - 37,02 - 1,453 - 1,458
 (4) 2,301 2,301 0,0906 00906
% These dimensions are solely for cap derign and are(noi to be gauged on the finished lamp.

(2) "I is the distance from the contact plate of ‘the unmounted cap to the completion of the

(3) "r1" is the distance from the contact platé on the finished lamp to the completion of the

(4) This dimension, which is derived from the theoretical thread profile is for gauge design and is not

(6) In Japan, lamps with caps having an overall length of 45 mm may be used until changes t¢ the short

(7) Dimension J min. is~established to prevent the passage of E39 cap insulation through ring-shaped
*¥ Cep dimensions g’appliquent seulement au culot et n’ont pas A 8tre vérifiées sur la lampe terminée.

(2) 'IT" s’entend depuis la plaqueite de contact sur culots non assemblés jusqu’a l'endroit ou [le filetage

(3) 'ITx'” a’entend depuis la plaqueite de contact sur lampes terminées jusqu’a 1’endroit on le [filetage

pas 8tre vérifiée sur le culot.
(5) La forme de l’isolant est facultative.

circulaires intermédiaires des douilles E39d (A l'étude).

7006-24B and 7006-24C.

les feuilles 7006-24A, 7006-24B et 7006-24C.

(4) Cette dimension est dérivée du profil théorique de filetage et s'applique au calibre, et elle ne doit

(6) Au Japon, les lampes A culots de longueur hors tout 45 mm resient autorisées jusqu’a ce que le
remplacement de ces derniers par les culots courts soit achevé.

(7) La dimension J min. est destinée & éviter le passage de 1l'isolant du culot E39 A travers les contacts
GAUGING: Caps E39 on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-24A,

VERIFICATION: Les culots E39 sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon

7004-24A~1
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SCREW CAP
CULOT A VIS
ES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions a contrler.

4

ES/9

]

X

p—e ~ —f

2.3 min,

T--

Without solder

/ Sanssoudure

o= Y
f \ '
With solder 10— Rightithand thread

Actual size
Dimension réelle

86:0.2 " —

may be made with a flare* the diameter of which shall be not more than 0.8 mm greater than the maxinjum permissible
eter of the corresponding cap without a flare.
inished lamps the creepage distance over insulation shall be not less than 0.8‘mm.

ulots peuvent étre munis d'un évasement * 2 condition que le diametre de cet évasement n’excéde pas de plus de 0,5 mm
pmetre maximal permis du culot correspondant sans évasement.
les lampes terminées, la ligne de fuite sur 'isolant ne doit pas étre inférieure 0,8 mm.

. . D, D
et
Avec soudure Filet 3 droite
Dimension Min. Max. *  These dimensions are solely for cap design and are not to be
C 0.8 1.2 gauged on the finished lamp.
Cy — 2.0 (1) This dimension is checked with a millimetre scale.
Pyt H ) 2.1 3.05 (2) “T” is the distance from the contact plate of the cap to the
S S T(2) 5.4 —_ completion of the thread.
d 3.23 5.33 *  Ces dimensions s'appliquent seulement au culot et ne doivent
4, — 477 pas étre vérifiées sur la lampe terminée.
E D 5.39 5.49 . . ayn \ S
=3 (1) Cette dimension est contrdlée avec une régle millimétrée,
28 D, 4.83 493

0.293

(2) La distance «T» s’entend depuis la plaquette de contact
jusqu’a I’endroit o le filetage cesse d’étre effectif.

1E C Publication 61-1(F) - December 1975
7004-25-3 Publication CEI 61-1(F) - Décembre 1975
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SCREW CAP
CULOT A VIS 6@
E17 Page 1/1
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holder E17, see sheet 7005-20,
Pour les détails de la douille E17, voir feuille 7005-20.
16,27max* With solder
Avec soudure (0,111 In)
2,822
! Holder r
Without solder Douille
Sans soudure . | JE——
19,5£0,4% |
- r
TT T
E17/20 r/l ey [t ld for o
{4 g
¢ Culot
’ 2,822
H
(0,111 in)

ay be made with a flare* the diameter of which shall be fiot, ' more than 1 mm greater than tH
sible diameter of the corresponding cap without a flare.

ots peuvent étre munis d'un évasement* a condition que‘le diamétre de cet évasement n'excéde pa
e diamétre maximal permis du culot correspondant sans‘évasement.

e dimensions are solely for cap design and are not.to be gauged on the finished lamp.

(1) This dimension is checked with a millimetre scale.

e maximum

E de plus de

(2) "T1 is the distance from the contact plate to the completion of the effective thread.
(3) "T}" is the distance from the soldered contact plate to the completion of the effective thread.
* Ces dimensions s'appliquent seulement & [a.Conception du culot et n'ont pas & étre vérifiées sur la lampe [terminée.
(1) Cefte dimension est vérifiée avec une-régle millimétrée.
(2) «T3 s’entend depuis la plaquette de contact jusqu'a I'endroit ot le filetage cesse d'étre effectif.
(3) «T| » s'entend depuis la plaquette de contact soudée jusqu'a I'endroit ol le filetage cesse d'étre effectif
Standard dimensions Nearest equivalents in indhes
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en polces
Unmounted caps* [aps on finished lamps Unmounted caps* [Caps on finished lamps
Culots non Culots sur tampes Culots non Culots sur lampes
assemblés* terminées assemblés* ternmiinées
Dimension! Min Max Min Max Min Max MMin Max.
C 2,36 - 2,36 - 0,093 - 0,093 -
Ca H (1) 4,0 5,2 4,0 5,2 0,157 0,205 0,157 0,205
P T2 | 145 ~ ~ - 0570 | - ; _
Culot
T1 (3) - - 15,24 - - - 0,600 -
d 16,28 16,54 16,28 16,64 0,641 0,651 0,641 0,655
d1i -- 15,16 - 15,27 -- 0,597 - 0,601
r 0,897 0,0353
Dimension Min. Max. Min. Max.
Holder D 16,69 16,87 0,657 . 0,664
Douille D1 15,32 15,49 0,603 0,610
r 0,897 0,0353

7004-26-2
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E27/51x39

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of lampholders K27, see sheet 7004-21.
Pour les détails des douilles E27, voir feuille 7004-21.

Cap
jat——— Approx. 39% ———un-| Culot I |
A s r/ !
| £ I \
f BENNINNM
F ' d  da N | I
nsulating material ‘
Matiére isolante \ N s 3,629 —
L Right-hand thread
51+3x Filet & droit
— . Lt
C— —y i ‘s';rt’s(’:zuzz:‘der Detajl of thread
B — —, e Déta]l du filetage
Ba P m—
e ¢
T Ta )
c 8 l Sa
— With solder
Avec soudure
H
et 23 coer—iiee]
Ay
Caps may be made with a flarex the diameter of which shall be not more than 1 mm greater |than the
digmeter of the corresponding cap without a flare.
For finished lamps the creepage distance over insulation between live parts and between thé insulated
skirt and live parts shall\be not less than 3 mm.
Extept where specified otherwise, the dimensions in the part of the table referring to the cpp are
applicable to unmoufited caps as well as to caps on finished lamps.
Lep culots peuvent: 8tre munis d'un évasementt A condition que le diamdtre de cet évasement n’excéde
paB de plus de' 1l mm le diamétre du culot correspondant sans évasement.
Pour les lampes terminées la ligne de fuite sur )'isolant entre les parties sous tension et enftre la
collerette_imolée et les parties mous tension ne doit pas &tre inférieure a 3 mm.
Sapf indication contraire, lea dimensions de la partie du tableau concernant le culot s'appliquent aux
cujots’ _non assemblés aussi bien qu’aux culots sur lampes terminées.

7004-27-3
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SCREW CAPS
CULOTS A VIS
E27/51x39

Page 2/2

%
XX
(1
(2

(3

(4
(5
(6
(7
*

X%
Q1

(2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max.

A% - 31,0

Az - 30,0

B 28,5 -

Ba 25,0 -

C 3,5 -

E 3,0 -

X 13,0 14,0

H (7 9,5 . 11,5

Sx 7,0 7,8
Saxkx (5) 7,0 8,5

T* (1) 22,0 -

Takx (2) 22,0 -

d 26,05 (6) 26,45 \(4)
da - 24,267 (4)
r (3) 1,025

This dimension ie for cap design only and no provision is made for gauging.
This dimension applies only to finished lamps.

"T" jg the distance from the contact plate to‘the completion of the effective thread.
minimum value being checked by means of the gauge shown on sheet 7006-27B.

to be checked on the cap.

To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-27B.
To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-27C.
To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-28A.
Thie dimension iz checked with a millimetre scale.

Cetie dimension\ a’applique seulement aux lampes terminées.

La distanée'T" s’entend depuis la plaquette de contact jusqu’a l'endroit o0 le filetage
effectifl

feuille 7006-27B.

(3

pas 8tre vérifiée sur le culot.

(4) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-27B.
(5) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-27C.
(6) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-28A.
(7) Cette dimension est vérifiée avec une régle millimétrée.

"Ta" is the distance from the soldered contact plate to the completion of the effective thread, the

This dimension, which is derived from the theoretical thread profile is for gauge design|and is not

Cette dimension (@'applique seulement au culot, sa vérification par calibre n’étant pas prépue,

¢esae d’Stre

La distance "Tai" s’entend depuis la plaquette de contact soudée jusqu’d 'endroit ou le |tiletage
cessge d'Stre effectif; la valeur minimale doit &tre vérifiée A 1'aide du calibre décrit dand la

Celle dimension esl dérivée du prolil théorique de liletage et s'applique au calibre. Elle ne doit

7004-27-3
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SCREW CAP
CULOT A VIS

El2
Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of lampholder El12, see sheet 7005-28.
Pour les détails de la douille E12, voir feuille 7005-28.

E12/15

15,09 + 0,51%

OB QA—t—n-aDa .\
\UyJrt T U, ULUTTIT A

This [cap is sometimes referred to as the American standard "Candelabra screw \base",
Caps
For f

¥ Th

may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than”12,32 mm (0,485

in)r.
inished lamps the creepage distance over the surface of the insulation shall be not less

than 2,0 mm.
pse dimensions are solely for cap design and no provision is made/for gauging.

Ce culot est également connu comme le culot & vis américain normalisé "Candelabra screw base¢".
Les qulots peuvent 8tre munis d’un évasement & condition que le diamdtre de cet &évasement n’excéde pas
12,32 mm (0,485 in). . . .

Pour|les lampes terminées, la ligne de fuite sur l’isolant‘ne" doit pas étre inférieure a 2,0 mm

* Ceg dimensions s’appliquent seulement au culot, leur \wvérification n’étant pas prévue.

Scale

Echelle 211

Right-hand thread
Filet a droite

Without solder
Sans soudure \

Fa bT 1

' da 1

I-—z,54o ——I

(0,1000 in)
With solder C
Avec'soudure -1 H
e ] ]
TEC Publication 61-1(M) - 1989
7004-28-1

CEI Publication 61-1(M) - 1989
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SCREW CAP
CULOT A VIS
E12

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(2)
(3)
(4)

(1
(2)
(3)

(4)

les

GAUGING: Caps E12 on finished‘\lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 70(
7006

VER.

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted capsx Caps on finished Unmounted capsk Caps on finished
lamps lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots sur lampes
assemblésx terminées assemblésx terminées
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
c 1,60 - 1,60 - 0,063 - 0,063 -
H K1) . 3,58 4,37 3,58 4,37 0,141 0,172 0,141 0,172
J - 7,37 - 7,37 ] - 0,290 - 0,230
T (2) 10,66 - - - 0,420 - - -
T (3) - C - 11,17 - - C 0,440 -
d 11,56 11,81 11,56 11,89 0,455 0,465 0,455 0,468
di - 10,54 - 10,62 - 0,415 - 0,418
r|(4) . 0,792 0,792 0,0312 040312
(1) This dimension is checked with a millimeter scale.

i

T" is the distance from the contact plate to the completion of the effective thread.
T1" is the distance from the soldered contact plate to the completion of the effective th

This dimension, which is derived from the theoretical thread profile, is not to be checked

(Qette dimension est vérifiée avec une régle milliméirée.

" s’entend depuis la plaquette de contact jusqu’a Pendroit ou le filetage cesse d’8tre e
IT1" s’entend depuis la plaquette de)contact soudée jusqu’a I'endroit o le filetage cesse
effectif,

Qette dimension est dérivée du(profil théorique de filetage et ne doit pas &tre vérifide su

+27H, 7006-27J and 7006-28C.

uilles 7006-32, 7006=27H, 7006-27J et 7006-28C.

read.

on the cap.

fectif.

d’étre

r le culot.

6-32,

ICATION: Les culots)E12 sur lampes terminées doivent satisfaire aux esséis avec les calibres selon

7004-28-1

1EC Publication 61-1(M) - 1989

C E1 Publication 61-1(M) - 1989
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E26d

DOUBLE CONTACT SCREW CAP
CULOT A VIS A DOUBLE CONTACT

Page 1

*

*%

ok

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.

Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions & controler.

These dimensions are solely for cap
d¢sign and are not to be gauged on
the finished lamp.

The intermediate contact may be either
cifcular or non-circular, and, in addition,
either conical or flat. Non-circular
ontacts shall have their periphery
confined between two imaginary
cikcles having diameters of 1. max. and
L|min. respectively.

(]

Cps dimensions s’appliquent seulement
ay culot et ne doivent pas étre vérifiées
r la lampe terminée.

e contact intermédiaire peut étre cir-
tlaire ou non et il peut étre conique
h plat. Les contacts non circulaires
pivent étre compris entre deux cercles
diamétres respectifs L max. et L

Q —t®»

9 o0

in.

A

[
I

{
>

== |

— T

ST S

These contacts shdll not be of oppo-

site polarity.

Ces contacts ne dpivent pas étre de

polarités différentes.

C S, T

without solder
shns soudure

C,, Sy, Ty With solder

avec soudure

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps Caps on finished Unmounted caps Caps on finished
lamps lamps
Dimension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots sur lanjpes
assemblés terminées assemblés terminées
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
Ax —_ 26.2 — — — 1.031 — —
B* 23.29 24.31 — — 0.917 0.957 — —_
cC“4 0.23 2.67 — —_ 0.009 0.105 — —
C,® — — 0.79 3.17 — — 0.031 0.125
H Q2) 437 5.16 4.37 5.16 0.172 0.203 0.172 0.203
J(2) 8.38 10.41 8.38 10.41 0.330 0.410 0.330 0.410
LQ®) 15.49 19.30 15.49 19.30 0.610 0.760 0.610 0.760
S3 5.08 7.75 —_ — 0.200 0.305 — —
S, 3 - — 5.08 8.25 — — 0.200 0.325
T (5) 19.56 — — — 0.770 — —_— —
T, 5) = —_ 19.56 — — — 0.770 —
7004_29_1 I E C Publication 61

Publication CEI 61
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DOUBLE CONTACT SCREW CAP
CULOT A VIS A DOUBLE CONTACT
E26d

Page 2

Caps may be made with a flare * the diameter of which shall be not more than 27.56 mm (1.085 in).

On finished lamps, the creepage distance over insulation shall be not less than 3 mm (0.118 in) between the intermediate
contact and the metal shell, and not less than 1.2 mm (0.047 in) between the intermediate contact and the centre contact.

0
@
3

Screw thread to be in accordance with sheet 7004-21A.
These dimensions are checked with a millimetre scale.
These dimensions are checked at a reference diameter of 23.0 mm (0.906 in).

(4) The limits shown for these dimensions are applicable at all points between the reference diameters of 10.4 mm (0.410 in)

(%

and 13.2 mm (0.520 in).

PDimensions T and T, are the distances between the central contact of the cap and the completion of the dffective thread.

Les qulots peuvent &tre munis d’un évasement * 3 la condition que le diamétre de cet évasement n’excéde| pas 27,56 mm
(1,085 in).

Sur fes lampes terminées, la ligne de fuite ne doit pas &tre inférieure 4 3 mm (0,118 in) entre le contact int¢rmédiaire et la
chenpise métallique et pas moins de 1,2 mm (0,047 in) entre le contact intermédiaire et-le ¢ontact central.

(1) Le filetage doit étre conforme a celui qui est donné a la feuille 7004-21A.

(2) [Ces dimensions sont contrlées avec une régle millimétrée.

(3) Ces dimensions sont mesurées sur un diamétre de référence de 23,0 mm (0,906 in).

(4) [Les limites indiquées pour ces dimensions sont applicables & toutes 1€s) positions entre les diamétres {le référence de

&)

10,4 mm (0,410 in) et de 13,2 mm (0,520 in).

[ es dimensions T et T, sont les distances entre le contact central\et I’endroit ol le filetage cesse d’étre leffectif.

7004-29-1

1 E C Publication 61
Publication CE1 61
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PREFOCUS SCREW CAPS

CULOTS A VIS PREFOCUS

EP10

Page 1/2

Ca:

la

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l’interchangeabilité.

For details of prefocus lampholder EP10, see sheet 7005-30.
Pour les détails de la douille préfocus EP10, voir feuille 7005-30.

may be made with a flare the diametert of which shall be not more than 1 mm greater
maximum permissible diameter of the skirt. On finished lamps, the-creepage distance over ins
shajl be not less than 2 mm.

The collar shall be

—t A jee— approximately cylindrical
La collerette doit étre
- imati I
cylindrique
s ) 14 £ 0,3
I )

Cap designation dimensions. Cap EP10/14x11 is shown.
Dimensions de la désignation du culot. Le culot EP10/14x11-est représentés

Les| culots peuvent 8tre munis d’un évasement & la condition ‘que le diemétrex de cet évaseme
n'excéde pas de plus de 1 mm le diamdtre maximum permis dé la collerette. Sur les lampes te

gne de fuite sur l'isolant ne doit pas &tre inférieure A'2 mm.

Withoul solder

Sans soudure \

With solder
Avec soudite

See n
| — 10,15 — | Voir note

ote (1

/
——J 1,814 L——

BP;—%, 4&
' da d

Detail of thread
Détail du filetage

Right-hand thread
Filet & droite

han the
hlation

nt
minées,

7004-30-2
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PREFOCUS SCREW CAPS
CULOTS A VIS PREFOCUS

EP10 Page 2/2
Dimensions in willimetres - Dimensions en millimétres
Unmounted caps* Caps on finished lamps*x
Dimension Culots non assemblésx Culots sur lampes
terminéeskx
Min. Max. Min. Max,
10,9 11,1 - -
B 10,2 10,9 - -
BRa - - 10,3 11,8
c Nom. 2,5 - -
H 3,5 4,0 - -
P 3,4 3,5 - -
T (1) - 1,0 ~ -
d 9,36 9,53 9,36 (3) 8,53
da - 8,51 - 8,51
r (2) 0,531 0,531
* [These dimensions are solely for cap design and are not 16 be gauged on the finished lamp.
*%| These values are checked with the gauge shown on sheet) 7006-37 except where stated otherwise.
(1] "T" i the distance from the end of the effective thread to the reference circle of
10,15 mm.
(2] This dimension, which is derived from the theoretical thread profile, is for gauge design
and is not to be checked on the cap.
(3) To be checked by means of the appropriate ‘gauge shown on sheel 7006-28,
% (Ces dimensions ne s'appliquent qu’au culot et n’ont pas & 8tre vérifides sur la lampe terminée.
%% Ces valeurs sont A vérifier avec le-calibre de la feuille 7006-37 sauf exception indiquée par ailleurs.
(1) "T" est la distance entre l'extrémité du filetage effectif et le cercle de référence 10,15 nim.
(2] Cette dimension est dérivée:du) profil théorique du filetage et s’applique au calibre.
Elle ne doit pas 8tre vérifide sur le culot.
(3] A vérifier avec le calibre approprié de la feuille 7006-28.

7004-30-2
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PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS
P20d
Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les desains ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 'interchangeabilité.
For detaile of lampholder P20, see sheet 7005-31.
Pour les détails de la douille P20, voir feuille 7005-31.
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PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS

P20d
Page 2/2

(1)
(2)

(3)

4
(5)

(1)

(2)

(3)

(4)
(5)

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
GA 6,5 15,0 HM 8,4 9,4
GB 1,6 2,1 HN 1,9 2,1
GC - 18,0 HO 4,5 5,5
aD 1,7 2,3 HP 0,45 1,05
(¢1:4 27,3 28,3 KA (3) 9,45 10,05
GF 3,9 1,5 KB 7,7 8,3
GG 8,5 9,1 KC 4,05 4,65
GH (3) 10,7 11,3 KD 1,1 1,7
GI 1,1 1,7 KE 8,4 9,0
GJ (3) 5,35 5,65 KF 6,0 6,3
GK 1,0 2,0 KG 12,0 12,6
GO 3,7 4,3 KH 18,7 19,3
aQ 0,7 1,3 KI 9,2 9,5
GR (4) 19,95 20,05 KJ 18,4 19,0
as 3,2 3,8 KK 11,0 11,3
aQu 1,7 2,3 KL 22,0 22,6
av 3,0 4,0 KM 1,2 1,8
GW 5,3 - KS 1,0 -
ax 9,3 9,9 ra 0,3 1,3
HC 21,7 22,3 ra 0,1 0,7
HD 9,7 10,3 rs 0,1 0,7
HE 2,7 3,3 ra % 61
HF 1,7 2,3 a 45° [ -
HG 7,7 8,3 B Approx. 120°
HH (4) 29,7 30,3 y 2 [ a
HI (4) 35,7 36,3 8 Approx. 30°
HL 3,7 4,3 b Approx. 120°

Key and keyway.are optional construction. Keyway required for after market only.

[he reference-plane is determined by three supporting bosses or by a continuous surfacel

In the latier case the surface shall be flat within 0,05 mm.

[hese_dimensions are solely for cap design and are not to be gauged.

Measured at a distance KA from the rim.

The/connector iabs shall be perpendicular to the bottom of the cavity and parallel within|1°30’.

Diemeters—must—be—concentric—withim0;2 e

The seal shall withstand a minimum pressure differential of 70 kPa when a lamp is inserted into
a cylindrical aperture of 20,12 - 20,32 mm,

Le détrompeur et son logement sont facultatifs. Le logement du détrompeur est exigé seulement pour
'aprés-vente,

Le plan de référence est déterminé par les trois bossages supports ou par une surface continue.
Dans ce dernier cas, la surface doit 8tre plane a 0,05 mm pres.

Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas &tre vérifides.

Mesuré & une diastance KA du bord.

Les languettes de connexion doiveni &tre perpendiculaires au fond de la cavité et paralléles entre
elles avec une tolérance de 1°30'

Les diamétres doivent 8ire concentriques & 0,2 mm prés.

Le joint d’étanchéité doit résister & une pression différentielle minimum de 70 kPa lorsque la
lampe est introduite dans une ouverture cylindrique de 20,12 - 20,32 mm.

7004-31-1
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PREFOCUS CAPS

CULOTS PREFOCUS

P22d

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of lampholder P22, see sheet 7005-32.
Pour les détails de la douille P22, voir feuille 7005-32.

Détrompeur Voir note

BN e
. . BM
Key See note

(1

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.
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PREFOCUS CAPS

CULOTS PREFOCUS 6‘@

P22d Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
AA 5,5 15,0 BM - 20,8
AB 1,5 2,1 BN 1,9 2,1
AC - 18,0 BO 4,5 5,5
AD 1,7 2,3 BP 0,45 1,05
AE 27,3 28,3 EA(3) 9,45 10,05
AF 3,9 4,5 EB 7,7 8,3
Al 8:5 S51 EE 4,05 4,65
Al (3) 10,7 11,3 ED 1,7 2,3
Al 1,1 1,7 ER 8,4 9,0
AJ (3) 5,35 5,65 EF 6,0 6,3
AK 1,0 2,0 EG 12,0 12,6
A0 3,7 4,3 EH 18,7 19,3
AQ 0,7 1,3 EI 9,2 9,5
AS (4) 21,95 22,05 EJ 18,4 19,0
AT 1,7 2,3 EK 11,0 11,3
AU 3,0 4,0 RL 22,0 22,6
AV 5,3 - EM 1,2 1,8
AW 9,3 9,9 BS 1,0 -
BC 21,7 22,3 ra 0,3 - 1,3
BD 9,7 10,3 ra2 g,1 0,7
BE 2,7 3,3 rs c,1 0,7
BF 1,7 2,3 ra 4 AT
Ba 7,7 8,3 a 45° [ -
BH (4) 29,7 30,3 B Approx. 120°
BI (4) 35,7 36,3 Y 2° 4°
BL 3,7 4,3 ] 29° 31
b3 Approx. 120°
(1) Hey and keyway are optional construction. Keyway required for after market only.
(2) The reference plane is determined by three supporting bosses or by a continuous surfacel
n the latter case the surface shall be flat within 0,05 mm.
(3) These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged.
eagured.at a distance EA from the rim.
he connecior tabs shall be perpendicular to the bottom of the cavity and parallel within|1°30’.
(4) Diameters muat be concentric within 0,2 mm.

(5) The seal shall withstand a minimum pressure differential of 70 kPa when a lamp ia inserted into
a cylindrical aperture of 22,12 - 22,32 mm.

(1) Le détrompeur et son logement sont facultatifs. Le logement du détrompeur est exigé seulement pour
Paprés-vente.

(2) Le plan de référence esi délerminé par les trois bossages supports ou par une surface continue.
Dane ce dernier cas, la surface doit 8tre plane A 0,05 mm pres.

(3) Ces dimensione a’appliquent seulement au culot et ne doivent pas étre vérifiées.
Mesuréd A& une distance EA du bord.
Les languettes de connexion doivent 8tre perpendiculaires au fond de la cavité et paralléles entre
elles avec une tolérance de 1°30’

(4) Les diamétres doivent éire concentriques & 0,2 mm prés.

(5) Le joint d'étanchéité doit résister & une pression différentielle minimum de 70 kPa lorsque Ia
lampe esat introduite dans une cuverture cylindrique de 22,12 - 22,32 mm.

7004-32-1
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CAPS
CULOTS 6@
2G13 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holders 2G13, see sheet 7005-33.
Pour les détails des douilles 2G13, voir feuille 7005-33.
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2G13-41 (4) 2G13-56 (3)(5) 2G13-92 (3) 2G13152 (4

Dimension |  Min ! Max. Min ! Max "M.—‘—Max——Mﬁ—l I Max.

A 41 56 92 - 152

B 2,5 - 2,5 - 2,5 - 2,5 -

c @ - 25,78 - 25,78 - 36,52 - 36,52

C1 - 27,9 - 27,0 - 38,5 - 38,5

J (6) - 13,0 - 4,0 - 5,5 - 13,0

K - - 8,0 11,5 8,0 13,0 - -

L - - 10,0 - 29,0 - - -

N (7) 2,0 - 2,0 - 3,0 - 3,0 -

r - 3,5 - 3,5 - 3,5 - 3,5

S (6) - 13,0 - 3,0 - 4,0 - 13,0

T - - - 2,0 - 2,0 - -

7004-33-2
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CAPS
CULOTS

2G13 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) All other relevant dimensions as for bi-pin cap G13, see sheet 7004-51.

(2) Dimension L also denotes the minimum length, on the surface of the brace, over which a smooth area shall be
provided for 2G13-56 and 2G13-92 caps.

(3) Dimensions K, L, S and T provide information for the braces of 2G13-56 and 2G13-92 caps. Some existing
lampholders use this brace to keep the caps in a certain position with regard to the holder surface.

(4) For sizes 2G13-41 and 2G13-152, the brace shall not be used to retain or support the lamp in a lampholder or

a luminaire. The purpose of the brace is to maintain proper spacing of the lamp's legs.

{5) In North America, note (4) above applies to the 2G13-56 size as well.

{6) The cross-sectional shape of the brace is optional.

(7) Dimension N denotes the minimum length over which dimension C shall be observed.

-

GAUGING
Caps op finished lamps shall satisfy the gauge shown on sheet 7006-33. With at least one cap pin-of.eadh G13 pair of

pins in|contact with surface Z of the gauge, the underside of at least one section of the two G 13 sectigns shall be in
contact with surface X of the gauge.

(1) Toytes les autres cotes applicables sont les mémes que pour le culot & deux broches G13, voir feuille 7D04-51.

(2) La [cote L indique également la fongueur minimale de la surface du collier sur laquelle une surface junie doit 8tre
prépue pour les culots 2G13-56 et 2G13-92.

(3) Led cotes K, L, S et T donnent des renseignements pour les colliers des dulots 2G13-56 et 2G13{82. Certaines

dodilles existantes utilisent ce collier pour maintenir les culots dans une ceftaine position par rapport lla surface de
la douille.
(4) Poyr les modéles 2G13-41 et 2G13-152, le collier ne doit pas 8tre utilisé pour des fonctions de rétention ou de

port de la lampe dans une douille ou dans un luminaire. La fonction du collier est d'assurer }'écartpment correct
e les branches de la lampe.

ote {4) s'applique aussi au modale 2G13-56 en Amérique d(/Nord.

ection transversale du collier est laissée au choix.

imension N définit 'intervalle minimal le long duquel la cote C doit &tre respectée.

(S) La
(6) La
(7) La

ts des lampes terminées doivent satisfaire & I'essai au calibre montré a la feuille 7006-33. Lorsque|au moins une
broche|de chacune des paires de broches des culots.G13 est en contact avec la surface Z du calibre, le| cdté inférieur
d’au mpins une section des deux sections G13 doit@tre en contact avec la surface X du calibre.

7004-33-2
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PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS

ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LAMPES TERMINEES

PX43t

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessina ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder PX43t, see sheet 7005-34.
Pour les détails de la douille PX43L, voir feuille 7005-34.
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(see sheet 7004~100)
Connecteur G16t Earth
(voir feuille 7004-100) Masse o ivihg beam
Faiscpau de route
Section
Coupe
Diimension Min, I Max. Dimension Min. ! Max.,
Ax (6) 25,0 ] 7
Az (8) Nom. 22% Va 8.0 -
J ,9 | 2,1 Va - 10,0
K (8) 2,0 W 1,8 2,2
L (2) 37,5 38,0 X 1,1 1,3
M (3) 42,8 43,0 Y 25,0 32,0
N 61,6 62,0 zZ 9,9 10,0
P (2)(58) 15,3 15,5 Za 5,8 6,2
Q (2)(6) 8,6 - (7)
R 1,8 2,2 44° 46*
s 0,45 - 8 - 5°
T 5,0 6,0

7004--34-2
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PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LAMPES TERMINEES

PX43t

Page 2/2
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)]
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

¥ This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
(1) The form of thie annular part of the ring is optional and may be flat or recessed. However, the form

shall be such that it will not cause any abnormal glare from the passing-beam filament when the lamp

is in itse normal operating position in the vehicle.
Thias dimension is measured at the reference plane.

Dimension M is the diameter on which the lamp is centred.

The relative positiona of the contact tabas and the reference lug shall not deviate from the position

imension P shall be observed.
utside dimension @, the maximum limit for dimension P shall not be exceeded.

xtenda over the full length of the shell shown on this side of the ring.
he radius r shall be equal to or smaller than dimension U.

forme de cette partie annulaire de la collerette est optionnelle ‘é{’ peut &tre plate ou in
'outefois, elle ne doit provoquer aucun éblouissement anormal par réflexion de la lumidre
ilament de croisement, lorsque la lampe est en position normsle ‘de fonctionnement sur le

ette dimension est mesurée dans le plan de référence.
dimension M esi le diamétre sur lequel la lampe esi centrée.

es languettes de contact doivent 8tre disposées par'rapport & la languette de référence
gition indiquée par le dessin avec une tolérance.de + 20°.

dimension Q définit ’eapace minimal le long duquel A la fois les limites minimale et max
a dimension P doivent &tre observées.
En dehora de la dimension Q, la limite maximale de P ne doit pas &tre dépassée.

8 dispositions de verrouillage de la collerette dans le projecteur ne doivent pas empiét
e rayon r doit 8tre égal ou inférieur & la dimension U.

8tre respectée. .

tte dimension s’applique seulement au culot et ne doit pas &tre vérifisée sur la lampe Lerm{née.

imension @ denotes the minimum width over which both the minimum and the maximum lirrlits of

he means of securing the ring in the headlamp shall not encroach on this cylindrical zonle, which

eyond distance K, in the direction of the G16{ termination, dimension A%“shall be observdd.

urvée.
mise par le
véhicule.

Hans la

male de

sur cette

zone cylindrique, qui s’étend sur toute“la longueur de la chemise de ce c&té de la collerelte.

Au-deld de la distance K, dans 14 direction de V'extrémité du connecteur G16t, la dimension Az doit

7004-31-2
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PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS

PX13.58 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l’interchangeabilité.

For details of lampholder PX13.5s, see sheet 7005-35.
Pour les détails de la douille PX13.58, voir feuille 7005-35.
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1
\ With solder
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Fente facultative

|
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Slot optional /:
|
|

3
=

—ed ) fl——

e A ]

A 2 eeeine]

e [} i1

The fit PX13.5s provides enhanced prefocus features in comparison with the P13.5s shown on sheet 7004-40.
In order to obtain the full benefit of these features, it is essential that the PX13.5s cap be used in
conjunction with the PX13.58 holder (shown on sheet 7005-35). )

L’ensemble PX13.58 permet un systdme préfocus amélioré en comparaison avec le P13.5s de la feuille 7004-40.
Afin de tirer tout le bénéfice de ces systémes, il eat essentiel que le culot PX13.58 soit utilisé avec la
douille PX13.58 (représentée sur la feuille 7005-35). '

7004-35-2 TEC Publication 61-1(M) - 1989
CE1 Publication 61-1(M) - 1989



https://iecnorm.com/api/?name=7969e00e389c1493ff2bce446e3ee33f

61-1M © CEI/IEC

PREFOCUS CAP
. CULOT PREFOCUS
PX13.58

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

Standard dimensions Nearest equivalents
Dimension Dimensions normalisées EZuigg?::ts arrondis
en pouces

- Min. Max. Min. Max.
Ax (1) 9,09 9,25 0,358 0,364
Az (2) 11,2 0,441
c 1,3x% - - 0,051x -
HX 3,5 4,0 0,138 0,157
L 13,39 (4) 13,54 0,527 (4) 0,633
Mx 13,9 14,4 0,547 0,567
Ma 13,9 15,4 0,547 0,606
P 0,08 0,38% 0,003 0,015%
Qx (1) 2,0 0,079
Rx (1) 11,2 0,441
S (3) Approx. 4,4 Approx. 0,173
Ux 0,10 0,30 0,004 0,012
a (3) Nom. 90° -
B 175°* 185° - -
v 55° 65° - -

se dimensione are solely for cap design and:are not to be gauged on the finished lamp.

(1) Dimensions Q and R are reference dimensionis. The shape of the barrel to flange transition

provided that the cap contour does not éxceed a line connecting the traces of the circles
bly the actual dimension A at distance-@ from the reference plane and dimension R on the
e limit for dimension A max. shall\be observed up to dimension Q.

(2) The cylinder with diameter A1 delineates the demarcation between the space which may bd

rts of the cap (e.g. side soldér) and the space which may be occupied by rigid partskt
1gmpholder.

(3) The minimum contour of the Tocating notch is checked by means of the gauge shown on &}
e maximum contour of\thé locating notch is checked by means of the gauge shown on s

(4) The value for L min. does not apply in the areas of the three supporting bosses nor Lhd
** The three cap supponting bosses shall remain in contact with the reference plane of the h

¥ Cesgl valeurs s’appliquent seulement au culot et n’ont pas & &tre vérifiées sur la lampe termi

(1) Les dimensions Q et R sont des repares. La forme de la chemise au raccordement avec le (
facultative & condition que le profil du culot ne s’étende pas au-deld d’une ligne joignant|

des cercles définis par la dimension A réelle & la distance Q du plan de référence et la d
sur dewcollet du culot.

is optional
delineated
cap flange.

occupied by
of the

eet 7006-35.
heet 7006-35B.

notch.

blder.

hée.

ollet est
les traces
mensgion R

dimension A max. doit 8tre respectée a partir de la dimension Q.

(2) Le cylindre d’un diamétre Ax définit la démarcation entre I'espace qui peut &tre occupé par des

parties du culot (par exemple soudure latérale) et celui qui
rigides¥* de la douille.

peut 8tre occupé par des parties

(3) Les limites minimales de ’encoche d’orientation sont vérifiées avec le calibre selon la feuille

7006-35.

Les limites maximales de ’encoche d’orientation sont vérifiées avec le calibre selon la feuille

7006-35B.

(4) La valeur pour L min. ne g’applique pas a proximité des trois bossages d’appui ni de V’encoche.

*X Les trois bossages d’appui du culot doivent rester en contact avec le plan de référence de la douille.

7004-35-2

IEC Publication 61-1(M) - 1989

CEI Publication 61-1(M) - 1989
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PREFOCUS CAP P26s ON FINISHED LAMP
CULOT PREFOCUS P26s SUR LA LAMPE TERMINEE

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimeétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of lampholder P26s, see sheet 7005-36.

Pour les détails de la douille P26s, voir feuille 7005-36.

With solder

Ave d

Supporting boss — see note (1)
\Bossage d’appui — voir note (1)
~ Reference plane

Plan de référence

Reference diameter
Diametre de référenc

(1) The three supporting bosses constitute the reference plane. Each boss shall be plane and smooth for a width of 2 mm minimum

tween at least the diameters of 25.9 mmand 30 mm. Outside the diameter of 30 mm, the height of the Hosses shall not

ceed that existing between the diameters of 25.9 mm and 30 mm.

(2) Starting from the reference plane the:minimum and maximum limits of dimension B (reference diameter) shall e observed for
least 2 mm.

Reyond this length only thetlimit for dimension B maximum shall apply.

(1) Iles trois bossages d’appui jconstituent le plan de référence. Chaque bossage doit étre plan et poli sur une largeur de 2 mm
thinimum au moins efitre fes diamétres de 25,9 mm et 30 mm. Au-dela du diamétre de 30 mm, la hauteur des bossages ne doit
ffas excéder celle €xistant entre les diametres de 25,9 mm et 30 mm.

(2) A partir du plan-de référence les limites minimum et maximum de la dimension B (diamétre de référencg) doivent étre
g¢bservées.surau moins 2 mm.
Au-dela“de’cette longueur, seule la limite concernant la dimension B maximum s’appliquera.

Dimension Min. Max.
A 30.5 31.5
B(2) 25.9 26.0
C 2.0 9.0
D — 15.5
E 0.5 1.6
F(2) —_ 4.7
G 10.0 14.0
o 115° 125°

<26 1E C Publication 61-1(J) - February 1980
7004 36-1 Publication CE1 61-1(J) - Février 1980
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PREFOCUS CAPS

ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS
CULOT'S PREFOCUS

ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT SUR
LAMPES TERMINEES

PKX228

Dimensions in millimetires - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour Vinterchangeabilité.

Ring centre

Reference plane __»{
Plan de référence |

/ Cenire du disque —] M e
|
// Reference notch N—>| e
/ Encoche de référence | "
R /2
i T A - .
Il dr
W - —
a
P v
w———— patae pm o o e _Z
Insulated cable \See note 1) -—-—__EE.
/ Chble igolé Voir note El2
SRR
i Insulating\sleeve See nole (2)
_L Gaine isolante Voir note
' For connector tab,
7 S See 150 8092 6,3x0,8 2H* Ra Dethil
O Pour la languette Détpil
de connexion, Sedie
Voir 1SO 8092 6,3x0,8 2H# Eclelle 6:1

%] The shoulders are optional
¥ Les épanles sont facultatives

(1)

(2)

It shall be possible to bend the cable within|a cylinder of
22,2 mm diameter co-axial with the axis of tHe ring.

The insulating sleeve shall be securely fastehed, shall
d iap—the—wire—insulation—and—sh

(3)

)

(1)

2)

(3)

pimension Min. Max.
A 22,15 22,25
E (3) 11,0

L (3) 16,0

M - 10,0
N - 1,1
P 275 285
Ra - 0,4
Ra - 0,6
T 5,0 5,1
U 9,55 9,65
vV (4) 1,76 2,75
W 2,0 3,0

(4)

- 3 y—over

tol all cover all
metal parts up to the shoulders of the tab.

The space to be reserved for the part of the cap below the
ring, with the exception of the cable outlet, isa bounded by
a rectangular box of section x’, y’, v, w',

Thias dimension is not to be gauged.

Il doit 8tre possible d’enrouler le cfble a Mintérieur
d’un cylindre ayant un diamétre interne de 22,2 mm et
centré sur l'axe de la collerette.

La gaine isolante doit &tre solidement fixée, dépasser de
facon convenable l'isolement du clible, et recouvrir toutes
les parties métalliques jusqu'’au ras de la languette.

L’espace libre & réserver pour la partie du culot au-dessous
de la collerette, non compris la sortie du c8ble, est un
parallélépipéde rectangle de section x’, y’, v’, w'.

Cette dimension ne doit pas &tre vérifiée.

7004~37-2
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PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF COLLAR AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LAMPES TERMINEES

P18s

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of prefocus lampholder P18s, see sheet 7005-38.
Pour les détaila de la douille préfocus P18s, voir feuille 7005-38.

Reference hole
Trou de référence

% For all other dimensions of connector
tab, see ISO 8092 6,3x0,8 2H.
The shoulders are optional.

* Pour les autres dimensions de la languette
de connexion, voir 1SO 8092 6,3x0,8 2H.
Les épaules sont facultatives.

fot— A3 ol

[ 7 g =]

fett- R 2~ Az
Scale 2:1
! Echelle “° ™ [
1 T See note 7
o i — Voir note
1 As required
Selon spécification
rz ra X Uz I
) )
NN b va ]
L I 9 I ) | T L
] ' UJ_' ' . ! .
Reference plane
' Plan de référence b
Yy
K
Insulator J
Piéce isolante }
! G¥ —()—
Lk
—_— By e Az
Az
DEFINITION OF REFERENCE AXIS Reference axis s
DEFINITION DE L’AXE DE REFERENCE Axe de référence 2
\ Sﬂl
o \ - .
¢ HES -
Top| view S
Vue| de dessus : \\‘ ! —
“%! - — N1 22 -1} AL ’!\ f Ma
9,0 Z1 ' ! M=
. A7 fettee \ g et ] l
L}
J S, . —— . NE . 4\ —
] >< '
- 1 N ] N
1,7 <
e

N2

7004-38-3
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PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF COLLAR AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LAMPES TERMINEES

P18s Pagle 2/2
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
Ax 10,3 10,6 Na 24,7 25,3
Az 10,0 12,0 Nz 17,7 18,3
As -~ 13,0 (1) Sa 2,45 2,55
Aa - 10,0 Sz 2,45 2,55
As - 4,3 Sa 0,76 1,0
As - 6,5 Sa 4,0 4,5
Az 12,3 12,7 Us 0,8 1,0
Aa (2) 5,2 5,8 Uz 1,8 2,2
As (5)(6) - 3,95 Va (6) 2,5 -
Ba 3,75 4,25 Y - 22,0
Bz ~ 5,7 Zsy (4) 8,9 9,1
G % 9,0 - Z= (4) 1747 18,3
J - 3,0 Za (4) 12,3 12,7
K *x 0,5 - 24 (4) 6,05 6,45
Ma (3) 17,9 18,1 ra - 0,6
M2 (3) 8,9 9,1 rz - 1,1
Ma (3) 1,6 1,8 a Nom. 30°
*2 For cap design only. This dimension is not to beé gauged on the finished lamp.
(1) |The wing of the cap may be folded back to achieve this value.
{2) |[This dimension refers to the distance between the edge of the cap and the reference axig.
(3) |These dimensions refer to the position\of the holes.
(4) |These dimensions refer to the position of the bosses.
(5) |This dimension refers to the distance between the edge of the cap and the axis through |the
reference hole.
{6) |Dimension Va denotes the minimum length along which dimension As shall conform.
(7) |This part of the cap.is also in use for the cap Pl4.58 (see sheet 7004-46), but certain mqdifications
may be necessary, e.g. in case of dimension Aa.
tx S'applique seulement au culot. Cette dimension ne doit pas &tre vérifiée sur la lampe terminée.
(1)|La languette ‘du culot peut étre repliée pour respecter ceiie valeur.
(2)|Cette dimension concerne la distance du bord du culot A l'axe de référence.
(3)| Ces dimensions concernent la position des trous.
{4)| Ces \dimensions concernent la position des bossages.
{5)| Cetite dimension concerne la distance du bord du culot a4 l'axe passant par le trou de réfiérence.

(6)
)

La dimension Va désigne la longueur minimale le long de laguelle la dimension As doit 8tre respectée.
Cette partie du culot est aussi utilisée pour le culot P14.58 (voir feuille 7004-46), mais certaines

modifications peuvent 8tre nécessaires, par exemple dans le cas de la cbte Aa.

1n view of the number of dimensions which are given solely for lamp and lampholder design, it is
recommended that, in general, only the following dimensions should be checked:
As, Sa, Sz, Sa and Y.

In

case of doubt the remaining dimensions may be checked on a single sample only.

BEtant donné le nombre de dimensions qui sont données seulement pour la conception de la lampe et de la
douille, il est recommandé de ne vérifier, en général, que les dimensions suivantes:
As, S, S2, Sa en Y.

En

cas de doute, les autres dimensions peuvent 8tre vérifiées sur un seul échantillon.

7004-38-3
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PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LAMPES TERMINEES

P43t-38

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

For details of lampholder P43t, see sheet 7005-39.

Pour les détails de la douille P43t, voir feuille 7005-39.

Reference plane
Plan de référence

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l’interchangeabilité.

R4ference lug

Languette de référence

b/

Passing begm
Faisceau d¢g

croisement

M See note
\ Voir note n /
r See note z
\] Voir note (6)
» B
f B ‘!
[ / \ \ S
N - . - LY
ARG/ -
P
N }’3 I
| [ = ‘ |
| ot | ) = Sy pomm ¢
-
/\ tJ %3 Z1
\\ a a — e
Termination G16t |
(see sheet 7004-100) T je—— Earth Driving beam
Q Cénnecteur G16t i r Masse Faigceau de route
(voir feuille 7004-100) [
—_V
Alternative form of nose r
oo Forme alternative des rabats 1 . Section ;
u | Coupe
f—
* This dimension”is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
£ Cettk dimension a’applique seulement au culot et ne doit pas &tre vérifiée sur la lampe termirée.
Dimension Min l Max. Dimension Min. Max.
A1 (8) 25,0 T 5,0 6,0
Az (10) Nom. 22x% u (9)
J 1,9 | 2,1 v (2)(5) 6,3 6,5
K (10) 2,0 w 1,8 2,2
L (2)(4) 37,8 38,0 X 1,1 1,3
M (3) 42,8 43,0 Y 25,0 32,0
N 51,6 52,0 4 7,9 8,0
P(2)(7) 15,3 15,5 Za 5,8 6,2
Q (2)(7) 8,5 - (9)
R 1,3 1,7 44° 46°
S 0,45 - <] - 5°

7004-39-5
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PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LAMPES TERMINEES

P43t-38

(8)

(9)
(10)

(1)

(2)
(3)
(4)
(5)
(6)

(7)

(8)

(9)
(10)

(5) TH

(6) The relative positions of the contact tabs and the reference lug shall not deviate frnom)the

Dimensions in millimetres - Dimensions en milliméires

(1) The form of this annular part of the ring is optional and may be flat or recesged.

However, the form .shall be such that it will not cause any abnormal glare from the passing
beam filament when the lamp is in its normal operating position in the vehicle.

(2) This dimension is measured at the reference plane.
(3) Dimension M is the diameter on which the lamp is centred.

(1} The maximum allowable eccenlricily of cylinder I. wilh respect to the circle of diameter M is

0,05 mm.

[ owa Uy eer O H SORLFO—O he—nQg alis n ine
the centres of the reference lug and the circle of diameter M is 0,05 mm.
e sides of the nose shall not bend outwards.

nosition shown by more than  20°%

(7) Dimension Q denotes the minimum width over which both the minimum and the ymaximum limiis of

dimension P shall be obaerved.
dutside dimension Q, the maximum limit for dimension P shall not be exceeded:

The means of securing the ring in the headlamp shall not encroach on thie cylindrical zond,
hich extends over the full lengih of the shell shown on Lthis side of the ring.

hdius r shall be equal to or smaller than dimension U.
Jeyond distance K, in the direction of the Gl6t terminalion, dinfengion Az shall be observedl.

s forme de cette partie annulaire de la colleratte est optidnnelle et peut &tre plate ou incurvée.
Toutefoir, elle ne doit pas, par réflexion de la lumiére émise par le filamenl de croisement,

provoguer un éblouissement anormal lorsque la lampe €8t ¢n position normale de fonctionn bment
ur le véhicule.

Gette dimension est mesurée dans le plan de référence.
da dimension M est le diamétre sur lequel la lampe est centirée.
’excentricité du cylindre L par rapport au cercle M est de 0,05 mm max.

l’écart du centre des rabats par rappori & la ligne passant par les centres de la languetfie de
Féférence ot du cercle de diamélre M esf-de 0,05 mm max. Les pariies rabattues ne doiventi pas
b’écarter vers l'extérisur.

Les langueties de contact doiveni éire placées par rappori & la languetle de référence daps la
position indiquée par le dessin-avec une tolérance de * 20°.

,n dimension Q définitl Vespace' minimal lc long duquel a la fois les limites minimale et max mule
de la dimension P doivent 8ire observées. .
En dehors de la dimengion Q, la limite maximale de P ne doit pas éire dépussée.

.es dispositions de verrouillage de la collerette dans le projecteur ne doivent pas empiétgr sur

LLe rayon r doib _8tre égal ou inférieur & la dimension U.

Au-delad deda distance K, dans la direction de 'exirémité du connecteur G16t, la dimensiop Az
doit &tre rempectée.

7004-39-5

Page 2/2

cette zone cylindrique, qui s’étend sur toute la longueur de la chemise de ce cfié de la ¢ollerette.
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PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS

.5
P13.5e Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

Scale 2:1
Echelle Notch optional

J Encoche facultative

Reference plane
Plan de référence

- |

[

|

!

|

[

T

|

e D =]

/
View B /
vue \/ /
View
Vue A
‘Scale 10:1
Reference plane — Echelle | ***
Plan de référence R= *
Supporting bosses (3x)
L L gy Bossages d’appui
1\
VBRI || pray
' 1 Without solder
Q / Sans soudure

Fente facultative M ’l\/d

1\ With solder

Avec soudure

— ot o — g

|
3
Slot optional / I
I
i
i

1EC Publication 61-1(M) - 1989
7004-40-2 CE1 Publication 61-1(M) - 1989
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents
Dimension ) < in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
: en pouces
Min. Max. Min. Max.
Ax (1) 9,09 9,26 0,358 0,364
Ax (2) 11,2 0,441
Tal 3% 65,051k =
Hx 3,5 4,0 0,138 0,157
L 13,34 (3) 13,64 0,525 (3) 0,533
Mx 13,9 14,4 0,547 0,567
Ma 13,9 15,4 0,547 0,606
P 0,08 0,38% 0,003 0,015%
Qx (1) 2,0 0,079
R (1) 11,2 0,441
Approx. 90° -
B Approx. 120° -

X These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp

(1) Oimensions @ and R are reference dimensions. The' shape of the barrel to flange transitios

provided that the cap contour does not exceed(a line connecting the traces of the circled
by the actual dimension A at distance Q from(the reference plane and dimension R on the
Che limit for dimension A max. shall be observed up to dimension Q.

(2) The cylinder with diameter A3 delineates~the demarcation between the space which may b

barts of the cap (e.g. side solder) and the space which may be occupied by rigid parts¥

]

does not apply in the areas of the three supporting bosses nor th|

** The three cap supporting bosses shall remain in contact with the reference plane of the H

X Ceg valeurs s’appliquent @eulement au culot et n’ont pas & étre vérifiées sur la lampe term

(1) Lles dimensions Q et R 'sont des repéres. La forme de la chemise au raccordement avec le

acultative, & condition que le profil du culot ne s’étende pas au-dela d'une ligne joignar
races des cercles_définis par la dimension A réelle A la distance Q du plan de référence
imension R sur\le collet du culot.

8 dimension)A. max. doit 8ire respectée a partir de la dimension Q.
e cylindre 'd’un diamétre Ai définit la démarcation entre 1’

arties.du-culot (par exemple soudure latérale) et celui qui
igides*x de la douille.

(2)

espace qui peut 8tre occupé p
peut &tre occupé par des paf

(3)

s

a, valeur pour L min. ne s’applique pas

h i8 optional,
delineated
cap flange.

e occupied by

k of the

e optional

older.

née.

collet est
t les
et la

ar -des
ties

a proximité des trois bossages d’appui ni de 1’d
ultative

ncoche

¥ Les troig bossages d’appui du culot doivent rester en contact avec le plan de référence de la douille.

7004-40-2

IEC Publication 61-1(M) - 1989

CEI1 Publication 61-1(M) - 1989
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PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS
P38s

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions A contréler.

Fo!

Pouyr les lampes terminées, la ligne de fuite sur I’isolant ne doit pas étre inférieure &2 3 mm.

finished lamps, the-creepage distance over insulation shall be not less than 3 mm.

Other shapes ate permissible
D‘autres formes sont admises

With solder / L .

Avec soudure

G

' e H - |
—a —

Nearest equivalent
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalent arrondi
en pouces
Dimension Min. Max. Min. Max.
A Approx. 26 Approx. 1.024
B 378 | 380 1488 | 1496
C Approx. 18.7 Approx. 0.736
E 450 | 460 0177 | 0.81
F Approx. 19.0 Approx. 0.748
G 16.7 19.7 0.657 0.776
H 9.5 11.5 0.374 0.453
o 88° 92°

IEC Publication 61
7004-41-2 Publication CEI 61
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PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS
P46s

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a controler.

Other shapes are permissible
D’autres formes sont admises

With solder / l

Avec soudure

.

G

_t
¥

e H o

—— A ——]
For finished lamps, the(creepage distance over insulation shall be not less than 3 mm.
Pour les lampes terminées, la ligne de fuite sur I’isolant ne doit pas étre inférieure 3 3 mm.
Nearest equivalent
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalent arrondi
en pouces
Dimension Min. Max. Min, Max.
A Approx. 26 Approx. 1.024
B 4580 | 46.00 1803 | 181l
C Approx. 22.9 Approx. 0.902
E 622 | 648 0.245 | 0255
F Approx. 19.0 Approx. 0.748
G 16.7 - 19.7 0.657 0.776
H 9.5 1.5 0.374 0.453
o 88 92°
IEC Publication 61
7004-41A-2 Public:lic;gag%t; 61
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P28s Page 1/3

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensiona essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder P28s, see sheet 7005-42.
Pour les détails de la douille P28s, voir feuille 7005-42.

P28s/24 P28s/33

Reference edge Reference edge
Aréte de référence Aréte de référence
Liner Reference plane
Bague Plan ‘de référence Ax

__TT;%\ J_Glr___:u_-;—-—.:b

33 £ 0,5%

L - .

LK P Ka

Raised contact d
A Contact en relief

On finished lamps the creepage distance over insulation shall be not less than 3 mm.

Pour les lampes.terminées, la ligne de fuite sur V’isolant ne doit pas &tre inférieure a 3 mm.

LEC Publication 61-1(M) - 1989

7004~-42-7 CE1 Publication 61-1(M) - 1989
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P28s
Page 2/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
TABLE I - TABLEAU I ,
Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted capé** Caps on finished Unmounted capsXx Caps on finished
lamps lamps
Dillension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots, pur lampes
assemblésxk terminées assembléskx terminées
~ Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. ‘Max.
A - 27,55 - 27,65 - 1,085 - 1,089
Aa| (1) - 27,55 - - 27,65 - 1,085 - 1,089
B 23,8 24,5 - - 0,937 0,965 - -
Ba| (2) 24,21 |, 25,35 24,21 25,35 0,953 0,998 0,953 0,998
(o} 33,4 33,8 33,4 33,86 1,315 1,331 1,315 1,333
D - 28,35 - 28,35 - 1,116 - 1,116
G 0,86 1,27 0,86 1,27 0,034 0,050 0,034 0,050
J - 22,5 - 22,5 - 0,886 - 0,886
K Approx. 11 - - Approx. 0,438 - -
Ka| 3,0 - c- - 0,118 - - -
M - - 3,0 - - - 0,118 -
P 1,3 - - = 0,051 - - -
R - 0,25 - 0,25 - 0,010 - 0,010 ,
3 57°30° 60° 57°30? 60°
B 77°30° 80° 77°30° 80°
Note} -~ Table I shows the IEC standard values which ensure a fit in all known existing lampholders.
Table II shows the ultimate values which correspond with current practice in the United States of
America and should be used when designing lampholders. The lampholder gauge showWn on sheet
7006-42A is based on the dimensions given in Table II.
Note| - Le tableauw I\indique les valeurs normalisées CEI qui assurent un montage correct dahs toutes les
douilles”existantes connues.
Le tableau II indique les valeurs désirées pour le futur, qui correspondent & la prafique courante
aux-Etats-Unis d’Amérique et qui doivent &tre considérées lors de 1’établissement des douilles.
Le jcalibre pour les douilles figurant sur la feuille 7006-42A est basé sur les dimensipns
indiquées au tableau II.

X his dimension applies to unmounted caps only.

** The values shown below are solely for cap design and are not to be gauged unless specified otherwise.

(1) Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the
maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

(2) Dimension Ba for unmounted caps applies only to caps with raised contacts.

*¥ Cette dimension s’applique seulement aux culots non assemblés.

*% Les valeurs indiquées ci-dessous sont nécessaires seulement pour Vexécution du culot et ne doivent
pas &tre vérifiées sauf spécification contraire.

(1) Les culots peuvent &tre munis d’un évasement a condition que le diamétre de cet évasement
n’excéde pas de plus de 1 mm le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

(2) La dimension Bax pour culots non assemblés s’applique seulement aux culots avec des contacts en relief.

1EC Publication 61-1(M) - 1989
7004-42-7 CE1 Publication 61-1(M) - 1989
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Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

TABLE II - TABLEAU II

Standard dimensions Nesrest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmountéd caps¥x Caps on finished Unmounted caps¥x Caps on finished
lamps lamps
Dinension Culots non Culots sur lampes Culots non Culots Lur lampes
assembléskx terminées assembléskxx terminées
Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
A - 27,66 - 27,69 - 1,085 - 1,090
Ax| (1) - ) 27,56 - 27,70 - 1,085 - 1,091
B 24,0 25,02 - - 0,945 0-.985 .- -
Ba| (2) - - 24,21 26,04 - - 0,953 1,025
[ 33,35 33,86 33,35 33,93 1,313 1,333 1,313 1,336
D - " 28,35 - 28,35 - 1,116 - 1,116
G 0,76 1,52 0,76 1,52 0,030 0,060 0,030 0,060
J - 22,5 - 22,5 - 0,886 - 0,886
K Approx. 11 - - Approx. 0,438 - -
Ka) 3,0 - - - 0,118 - - -
M - - 3,0 - - - 0,118 -
P 1,3 ) - - ~ 0,051 - - -
R - 0,25 - 0,25 - 0,010 - 0,010
a 59° 61° 69° 61° ,
1] 79° 81° 79° 81°

Notel - Table I shows the IEC standard values which ensure a fit in all known existing lampholders.

Table II shows the \Ultimate values which correspond with current practice in the Unjted States of
America and should be used when designing lampholders. The lampholder gauge shown on sheet
7006-42A is based on the dimensions given in Table II.

Note{ ~ Le tableau.l ‘indique les valeurs normalisées CEI qui assurent un montage correct dams toutes les
douilles existantes connues.

Le tableau II indique les valeurs désirées pour le futur, qui correspondent a la pratique courante
aux-Btats-Unis d’Amérique et qui doivent 8tre considérées lors de l’établissement ded douilles.

Le jcalibre pour les douilles figurant sur la feuille 7006-42A est basé sur les dimensipns

indiquées au tableau II.

* This dimension applies to unmounted caps only.
%% The values shown below are solely for cap design and are not to be gauged unless specified otherwise.

(1) Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the
maximum permissible diameter of the corresponding cap without a flare. )

(2) Dimension Ba for unmounted caps applies only to caps with raised contacts.

* Cette dimension s’applique seulement aux culots non assemblés.

*x Les valeurs indiquées ci-dessous sont nécessaires seulement pour l’exécution du culot et ne doivent
pas &tre vérifiées sauf spécification contraire.

(1) Les culois peuvent éire munis d’un évasement & condition que le diamétre de cet évasement
n’excéde pas de plus de 1 mm le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

(2) La dimension Ba pour culots non assemblés s’applique seulement aux culots avec des contacts en relief.

\

7004-42~7 1EC Publication 61-1(M) - 1989
CEI Publication 61-1(M) - 1989
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PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS

Insulator tetaining
grooves-optional.

Fentes de tenue a la piéce
isolante-facultatives.

On finished lamps, the creepage distance over insulation shall be not less than 5 mm.

Pour les lampes terminées, la ligne de fuite sur I'isolant ne doit pas étre inférieure 4 5 mm.

P40s
Page 1
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler.
Radius R& %) P40s/41 Reference edge Radius Ri4 x P40s/55 Reference edge
Rayon / Bord de référence Rayon (4x) Bord de référence
. [ A AR \ par= \\< ’
| \ /
1 D 1
o - - - - a a - g - . - 1- «
Par W Fa
\/ ' \"
) 1 + v
4 ! ~ 4 ~
. 1] L} L}
! / ¢ 1 ! '
Reference edge Reference edge
Bord de référence Bord de référence
Optional contact hole. When provided, the diam-
eter shall be at least 2.0 mm.
Trou de contact facultatif. Lorsqu'un trou est ’
fourni, le diamétre doit étre au moins 2,0 mm.
Liner Reference plane
Bague Plan de réference
[ -l
| Ay 1
i l 1
] - 1 - T
t
==\ "T T~ | '_r
1 | M
L | |
— - ! L - — — -
A — | 7]
t
.T_ G *
e e e AN ) — ] 55!
J J
- | B B B
————N\ |
'
T 1 1
== T. —— - . - = =

7004-43-5

LEC Publication 61-1 - August 1972
Publication CEI 61-1 -aot 1972
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PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS
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This dimension applies to unmounted caps only.

The values shown below are solely for cap design and aremot to be gauged unless specified otherwise.
Dimension N denotes the minimum length over which both the minimum and the maximum limits
khall be observed; below this, only the limits for A maximum apply.

diameter of the corresponding cap without a'flare.
[To be checked by means of the gauge-shown on sheet 7006-43.

Cette dimension s’applique seulement aux culots non assemblés 4 la lampe.

Les valeurs indiquées ¢i-dessous sont seulement nécessaires pour Pexécution du culot et ne doivent pas étre
que ceci soit spécifié\par ailleurs. .

La dimension N-indique la longueur minimale sur laquelle les limites minimales aussi bien que les limites
dimension A'doivent étre respectées; au-dessous de cette zone, seules les limites maximales de A doivent étre

Les culots peuvent étre munis d’un évasement a condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pas
le‘diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

Crifier-iLaide-du-calibre-déeripariafersilte 700643

P40s
Page 2
Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Unmounted caps** ‘|Caps on finished lamps| Unmounted caps** |Caps on finished lamps

Dimension Culots Culots Culots Culots

non assemblés** sur lampes terminées non assemblés** sur lampes terminées

Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.
Al 39.19(2) 39.50 39.19(2) | 39.60(4) | 1.543(2) 1.555 1.543 (2) 1.559
A (%) — 39.50 — 39.60 — 1.555 — 1.559
B 40.90 42.20 — — 1.610 1.661 — —
B, — — 40.90(4) | 43.21 (4 — — 1.610 1,701
C 50.40 51.00 50.40 51.10(4) 1.984 2.008 1.984 2.012
D — 40.39 — 40.39 (4) — 1.590 — 1.990
G 1.52 1.93 1.52 1.93 0.060 0.076 0.060 0.476
J — 35.50 — 35.50 — 1.398 — 1.398
K 14.0 23.0 — — 0.551 0.906 — -1
M —_ — 30 — — = 0.118 -+
N({1) 12.70 — 12.70 — 0.500 — 0.500 -+
R — 0.25 — 0.25 — 0.010 — 0.410
[ 67°30 70° 67°30° (4) | 70°(4) '

f dimension A

This value will be reconsidered when further experience has been obtained in the use of the wings as the sole feference.
Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maxinjum permissible

bérifiées 4 moins

maximales de la
respectées.

Cette valenrsera réexaminée jorsque I'expérience acquise dans 'emploi des languettes comme seule référende sera suffisante.

fle plus de 1 mm

1 EC Publication 61-1 - August 1972
7004-43-5 Publication CE 61-1 -aoat 1972
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PREFOCUS CAP P30s-10.3
ASSEMBLY ON FINISHED LAMPS

CULOT PREFOCUS P30s-10.3
ASSEMBLAGE SUR LAMPES TERMINEES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler.

(A

37°

With solder
Avec soudure

nom. 10.3

Major slot
Boutonniére principale Referenke plane

Plan de référence

Slot data
Tracé

de Ia boutonniére
Ddg. Dia.

1 2.29

1 2.59

16 2.90

19 3.20

2p 3.51

2p 3.81

2B 4.11

3 4,42

3 4.72

3 5.05
Dimension Min. Max.
A(2) 30.05 30.10 _
B 22.73 22.81 *  These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the
C3) 3.07 317 finished lamp.
D 0.15% 0.30* (1) This dimension is checked with a millimetre scale.
E 318 339 2) This dimension ?s checked w?th gauge 7006-56.
= — o5 (3) This dimension is checked with gauge 7006-56A.
G (D 9.00 11.60
H Approx. 0.8* *  Ces dimensions s'appliquent seulement au culot et ne doivent pas étre vérifiées
T Approx. 2.4* sur la lampe terminée.
: Ropron 07| () Cete dimenon et contle v s e it
B Approx. 87 (3) Cette dimension est contrdlée avec le calibre 7006-56A.

7004-44-3 1EC Publication 61-1 - August 1972

Publication CE1 61-1 -aofit 1972
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61-1L © CEI/ IEC 1987

PROJECTOR LAMP CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS DE LAMPE DE PROJECTION SUR LAMPES TERMINEﬁS

Gl7q-7, GX17q-7 & GY17q-7
s Page 1/3

Dimensions ‘in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of lampholders G17q, GX17q and GY17q, see sheet 7005-45.
Pour les détails des douilles Gl7q, GX17q et GY17q, voir feuille 7005-45,

s

R

—] 1 G I.—

rd 1
'

=l |

—
I

eI
L-»—r4—-—

Shell to taper approx 1930'.

La chemise devra comporfer une
dépouille de 1030' environ.

J
a b
—] W Y N
NPT {170
TL—*— v i —) a 5
r U N, - = H No - -—fF=—3 - H
r . . — >
N S _
—
| _—/——_———_— /
Detail b
Shell to taper approx 2030 Détail Shell to taper apprdx 40,
Detail a La chemise devra comporter une La chemise devra comporter une
Détail dépouille de 2030' environ.

dépouille de 49 environ.

ALTERNATIVE SHAPES - FORMES PQSSIBLES

A1l other relevant dimensions identical
Toutes les autres dimensions applicables sont identiques.

_AG_ CE I Publication 61-1(L) - 1987
7004-45-3 1EC Pubtication 61-1(L) - 1987
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61-1L © CEV/ IEC 1987

PROJECTOR LAMP CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS DE LAMPE DE PROJECTION SUR LAMPES TERMINEES
G17q-7, GX17q-7 & GY17q-7

Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Nearast equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
Dimension en pouces
Min. Max. Min. Max.
A (2) 6.56 6.75 0.258 0.266
B (2) 17.45 0.687
D (?2) 1,64 7.90 0.301 0311
£ (2) 2.1% 2.2 0.083* 0.087
F(2) 1.24 1.30 0.049 0.051
G (2) 6.0 7.5 0.235 0.295
H (3) 29.84 30.18 1.175 1,188
J 10.03 10.29 0.395 03405
K 0.71 - 0.028 -
L (2) 13.3 13.8 0.525 0.545
M 12.5 13.0 0.480 0.510
Ny 29.5 30.0 L. 160 1.180
Ny * 29.5 29.8 1:160 1.175
P 0.5 0.75 0.020 0.030
0 Approx. 5.0 Approx. 0.200
Q; 2.5 - 0.100 -
Ry 8.25 8.75 0.325 0.345
Rp * 9.0 9.3 0.355 0.365
S Approx &3 Approx. 0.118
T 0.06 ] 0.19 0.0025 |  0.0075
U * Approx. 5.0 Approx. 0.200
E 09 | 1 0.037 |  0.083
W * Approx. 2.0 Approx. 0.080
Y Approx. 1.6 Approx. 0.063
2 10.0 | - 0.395 -
a (1)(2) 22°30"
B 120°
These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp
Angle between the key and the pins. Accuracy of the angular position of the bosses on thé shell is
not important.
ThESE dimensTons are assumed to De correct 17 The cap 15 accepted by the gauge 7006-58A for caps

G179-7 and GY17q-7 and by gauge 7006-58B for cap GX17g-7.

The nominal design centre of diameter H shall be 29.97 mm (1.180 in). The minimum limit of
dimension H is checked with a snap gauge; the maximum is checked with a ring gauge,

Ces dimensions ne s'appliquent qu'au culot et n'ont pas a 8tre vérifiées sur la lampe terminée.

Angle entre 1'ergot d'orientation et les broches. La précision de la position angulaire des bossages
de la chemise n'est pas importante.

Ces dimensions sont considérées comme correctes si le culot est accepté par le calibre 7006-58A
pour les culots Gl7g-7 et GY17q-7 et par le calibre 7006-588 pour le culot GX17g-7.

La valeur moyenne nominale visée pour le diamétre H doit &tre de 29,97 mm (1,180 in).
La valeur minimale de la dimension H est vérifige & 1'aide d'un calibre 3 fourche; la valeur maximale
est vérifiée & 1'aide d'une bague.

CE Publication 61-1(L) - 1987

7004-45-3 1 EC Publication 61-1(L) - 1987



https://iecnorm.com/api/?name=7969e00e389c1493ff2bce446e3ee33f

61-1L © CEI/ I1EC 1987

PROJECTOR LAMP CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS DE LAMPE DE PROJECTION SUR LAMPES TERMINEES

Gl17q-7, GX179-7 & GY17q-7
Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The filament is aligned on pins 1 and 3. Contact making pins are 1 and 4.For certain types of lamps,
alignment is on pins 2 and 4 and contact making pins are 1 and 2. The designation of this cap is GX17q-7.

For a third type the alignment is made on pins 1 and 3, contact being made on the four pins.

The pins 1 and 2 and also the pins 3 and 4 are interconnected. The corresponding contacts of the holder
should also be interconnected. The designation of this cap is GY17g-7.

For G617g-7, pin 2 may be omitted. In some countries this version is known as Gl7t-7.

The insulation between live parts and the metal shell shall withstand for 1 min an r.m.s. voltage

of 2 000 V applied between all pins together and the shell, after undergoing the moisture treatment as
detailed in IEC Publication 238.

Le fildment est orient& par les broches 1 et 3. Les broches 1 et 4 assurent le contact. Poun cdrtains
types de lampes 1'orientation est donnée par les broches 2 et 4 et ce sont les broches 1 et 2-qui
assurent le contact. La désignation de ce culot est GX17q-7.

Pour un troisiéme type, 1'orientation est donnée par les broches 1 et 3, les contacts, &tant as rés,
d'une part, par les broches 1 et 2 qui sont interconnectées et, d'autre part, par les broches gtet 4
€galement interconnectées. Des connexions similaires s'imposent entre les contacts’de 1a douilill.

La désignation de ce culot est GY17q-7.

Pour 1¢ G179-7 la broche numéro 2 peut étre omise. Dans certains pays cette version est connue [sous
la dénomination G17t-7. .

L'isolament entre les parties sous tension et la chemise métallique doit supporter pendant 1 min une
tension alternative sinusoidale de 2 000 V en valeur efficace, entre toutes les broches reliéed entre
elles dt la chemise, aprés 1'épreuve hygroscopique selon la Publicatiion 238 de la CEI.

~-45- CE I Publication 61-1(L) - 1987
7004-45-3 1EC Publication 61-1(L) - 1987
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61-1N © CEVIEC 1991

PREFOCUS CAPS

ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMP

CULOTS PREFOCUS

ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LA LAMPE TERMINEE

Page 1/2
Pl4.5s
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour Vinterchangeabilité.
For details of lampholder P14.5s, see sheet 7005-46.
-. Pour les détails de la douille P14.5g8, voir feuille 7005-46.
Scale .
Echelle (2*1)
\ AN
-
As reguired
g Reference plane (1) L Selon| spécification
. Plan de référence
re Ba-H A g -]
\ ra ' ra
- — P - = "'.L- ‘JP-" __—-:_T- —‘L_—— dm— e sy, wwoll _'—_J-—-—— 1
Ve 1| ) -1- 7 T h)
0,7 '
v L
v~ Insulator J Y
1 Piéce imolante h
K
Gx -d}-
|
— B e e A 22 emm—pond
Reference pin
Brgot de référence Ma
Dipension Min. Max.
Aal (2) 5,2 5,8
A4 (3) - 12,0
Ba (3) 34,75 4,25
B2 (2) - 6,0 f
G 3 9,0 - M2
J - 3,0
N M
K % 0,5 -
L 5,0 -
M 11,3 4,5
Ma 7,4 7,6
Ma 2,9 3,1
N 23,0 (4) 25,0
R 8,5 9,5
s (2) 3,4 3,5
T 2,8 3,2
v Nom. 1,6
Y - 18,5
ra - 0,6
ra - 0,58
a 40° 60°

7004-46-2
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61-1N © CEI/IEC 1991

PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMP

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LA LAMPE TERMINEE

Page 2/2
Pl4.58

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

% For all other dimensions of connector tab, see 1SO 8092 6,3x0,8 2H.
The shoulders are optional.

x*x For cap design only. This dimension ie not to be gauged on the finished lamp.

{1) The reference plane is defined by the pointa on the surface of the ring on which, taking into account
all adverse tolerances on sheets 7004-46 and 7005-46, the bosses "e" of the lampholder will rest.
These points shall all lie on the flat surface of the ring.

(2) These dimensions are applicable above a plane situated 0,7 mm above the reference plane.
(3) Thesedimenmiomsareappticableover s tengtirof 44— mmfromthe—inmeulator part—————
(4) Rings may be made with a flare. Due account, however, has to be taken of the requiremenis of note (1).
% Ppur les autres dimensions de la languette de connexion, voir ISO 8092 6,3x0,8 2H.
Les épaules sont facultatives.

%% Slapplique seulement au culot. Cette dimension ne doit pas &tre vérifiée sur la’\lampe terminée.

(1) Be plan de référence esi défini sur la collerette par les points d’appui des bossages "e" de la
Houille. Compte tenu des diverses tolérances indiquées aux feuilles 7004446 et 7005-46, ces| points
Hoivent rester gitués sur la partie plane de la collerette.

(2) Ges dimensions peuvent n’étre respectées qu’au-dessus d’un plan situé a 0,7 mm au-dessu

B du plan de
référence,

(3) ¢es dimensions peuvent n’Stre respectées que sur une hauteurde 4 mm A partir de la pidkce isolante.

(4) lLes anneaux peuvent 8ire réalisés avec un évasement. Il déyra en 8tre tenu compte dans |es
brescriptions objet de la note (1).

7004-46-2
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61-1ROCEINEC1995

PREFOCUS CAP

see I1SO 809276,3 x 0,8 2H*
J Pour la languetie de connexion,
voir 1S0. 8092 6,3 x 0,8 2H*

Definition of the line Z-2
Définition de la ligne Z-Z

CULOT PREFOCUS ﬂ—@
PK22s Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holder PK22s, see sheet 7005-47.
Pour les détails de la douille PK22s, voir feuille 7005-47.
f—— § — Ring centre =M =
u Cenire du disque N
Reference notch !
/_ Encoche de référence !
N IO
[rh A g}
% 0’ o /2
7 A wlT T TT - A
7 J I / ’ ’ a L/2
1 " !
u' ¥ 1 T - -l b
z c 1 d Z P it |
| Reference plane ' i
Plan de r6f6rence } ]
u‘ \ k i -
| Insulated cable, ses note (1) ! ! !
i Cable isolé, voir note (1) : :
P :
M Insulating sleeve, e T L L
see note (2) b 1—/2 &
Gaine isolante, e SRS
voir note (2) b — f £/2
; - 'L""—*'
fFor connector{tab, ! L

R2
R1
R1
Detail ¢ Detail d
Dé&tall ¢ Détail d

* The shoulders are optional.
* Les épaules sont facultatives.

Reference mark
Repdre de référence

The cap shall be pushed in this direction.
Le culot doit 8tre pressd dans cette direction.

7004-47-4
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61-1R©CEVIEC1995

PREFOCUS CAP
CULOT PREFOCUS

PK22s Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimension| Min. Max.
A 22,15 22,25
E (3)(5) 11,0
L {3)(5) 16,0
M - 10,0
N 0,7 1.1
P 95 105
R 2,5 2,6
R1 - 0,4
R2 - 0,5
S 18,1 18,3
T 5,0 5,1
v 9,55 9,65
V (4) 1,75 2,75
w 2,0 3,0
a (5)(6) 8.0
b (5)(6) 7.0
k (6) 14,0

imum lamp outline requirements see also sheet 810-1EC-2330 of IEC 810.

all be possible to bend the cable within a cylinder of 22,2'mm diameter co-axial with the axis of the ring.

insulating sleeve shall be securely fastened, shall adequately overlap the wire insulation and|shall cover
etal parts up to the shoulders of the tab.
(3) The means of retention of the holder shall make, contact with the ring of the prefocus cap at the|side of the

cable outlet outside a rectangle v', w', x', y', to~which dimensions E and L apply, with an exception fpr the cable
ouflet,

(5) Oujside the area defined by dimensions. @ )and b, the flatness of the ring, on the reference plane side, shall be

ensions a, b and k delineate the(demarcation between the space which may be occupied by parfs of the

p above the reference plane~and the space which may be occupied by parts of the lampholdef and/or
reflector.

Pour les prescriptions cancernant I'encombrement maximal des lampes voir aussi la feuille 810-IEC-2330 de la
CEl 810.

(1) I| doit &tre possible d'enrouler le cable A I'intérieur d'un cylindre ayant un diamétre interne de 22,2 mm et
centré sur 'axe'de la collerette.

(2) La|gaine-isolante doit é&tre solidement fixée, dépasser de fagon convenable I'isolement du cable, et fecouvrir
toytes les parties métalliques jusqu'au ras de la languette.
(3) Leg moyens de retenue de la douille doivent étre en contact avec la collerette du culot préfocus du cét¢ de la sortie
dulcéble,—a-lextérieur-d'un—tectangle—v L v —dontles-dimensions—son : avee-une—exeeption: la sortie

(4) Cette dimension ne doit pas &tre vérifiée.

(5) A I'extérieur de la zone définie par les dimensions a et b, la planéité de la collerette, du cété du plan de référence,
doit &tre inférieure 3 0,25 mm.

(6) Les dimensions a, b et k tracent la délimitation entre I'espace qui peut étre occupé par des parties de la lampe, au
dessus du plan de référence, et I'espace qui peut étre occupé par des parties de la douille et/ou du réflecteur.

7004-47-4
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PREFOCUS CAP PG22-6.35
ASSEMBLY OF COLLAR AND CAP ON FINISHED LAMP

CULOT PREFOCUS PG22-6.35
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT
SUR LA LAMPE TERMINEE

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contréler.

Reference plane
Plan de référence

Insulator /

Piéce isolante

Reference notch
Encoche.de référence

Min: Max.

DimEnsion
A x2.20 . 2225 The angular displacement between the centre line of the rpference notch
B{ 17.0 - and the centre line of the pins shall not exceed 15°.
C 5.7 — (1) Cylindrical space with a diameter B to be reserved f¢r shell of cap
D (2 6.35 over a distance of 3.5 mm from the reference plane.
E(2 R : {2)—The-combined-diameter amtdisptacementof the pinsand dimensions
( ki 2670) F min. and G max. are checked by the gauge illustrated on sheet
FQ) 61 - — 700648,
G (2) — 1.27 (3) This value applies to caps on finished lamps; for unmounted caps a
H —_ 3.30 maximum value of 2.44 mm is allowed.
J — 14.5
K — 8.0
L — 35 L'assemblage de la collerette et du culot doit étre fait de telle sorte que
M : I'axe de I’encoche soit dans le plan de 'axe des broches a + 15°.
- 15.0 (1) Volume cylindrique libre, d'un diamétre B et d"une hauteur 3,5 mm
N — 1.0. au-dessus du plan de référence, a reserver pour la chemise du culot.
T 5.0 51 (2) L’effet combiné du diamétre et de la distance des broches et des
U _ 9.65 dimensions F min. et G max. sont vérifiés avec le calibre illustré sur
v Nom. 30 la feuille 7006-48.
. - (3) Cette valeur s’applique aux lampes terminées; pour des culots non
* Nom. 120 assemblés, une valeur maximale de 2,44 mm est permise.

L EC Publication 61-1 - August {972
7004-48-1 Publication CE1 61-1 -aoat 1972
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PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS
P36

I

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.

Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions 4 contrdler.

St
"

S224/21 S22s/21

e J o

i

| | .
l~—>——-fl

@
_
©

¢l R _' !

"~

e Ll

Focussipg Collar
r1 6.0+20 - Collier Préfocus

’

Assembly ‘position of collar on finished lamp.
Assemblage du collier sur lampe terminée.

Proviided the flange is correctly placed it is permitted to assemble the collar so that the lip faces towards the pase of the cap.
Souq la condition que la collerette soit correctement placée, il est permis de monter le collier de fagon telle que I’épaulement

soit tourné du coté du fond du'culot.

Djmension Min: Max.
A 2175+ 22.10*
\ 1.5 — The assembly of the collar to the cap shall be such that the recess i$ in line with the
G@ 100 —_ plane of the two contacts within -+ 15°.
H{(1) Approx.: 10 L’assemblage du collier avec le culot doit &tre fait de telle sorte qfic I'encoche soit
ERS)) 3.0 — dans e plamrdestontacts =15
K 10.0* 11.3* '
M 20.5% 21.5% * These dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the
. . finished lamp.
P 22.10* 22.17* . . . s
R 35.85 36.0 (1) These dimensions are checked with a millimetre scale.
S Approx.: 2.5* * Ces dimensions n’ont pas 3 &tre vérifiées sur la lampe terminée. Elles s’ap-
T 0.74 | 0.84 pliquent au culot avant le montage sur la lampe.
T Approx.: 0.5 (1) Ces dimensions sont contrdlées avec une régle millimétrée.
v 2.5 275
w 340 34.5

1EC Publication 61
7004-49-3 Publication CE1 61
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BI-PIN CAPS

CULOTS A DEUX BROCHES

=@

ma%max

No—crimp zone
Zone sans indentations

ma max

No~crimp zone
Zone sans Indentations

G13 Page 1/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holder G13, see sheet 7005-50.
Pour les détails de la douille G13, voir feuille 7005-50.
Figure 1 Insulator (shape optional)
Pldce isolante (de forme arbitraire)
=s Y === 1532 mex
| | figure 2
\i—/ L
<2 A
et [) et — by _
A
See note $5b
Voir note” (Sb "
4 Enlarged: cross-sectional view of an ifhdented or
‘N ' grooved pin in a plane parallel to the cap face
! ‘ at\ the point of largest crimp dianpeter. See
T G note (5).
F . . ‘
T Vue agrandie de la section droite del ia broche
3 dentelée ou cannelée dans un plan pgraliéle a la
3° "°:° 83 ’ j e H face du culot au point de plus grang diamatre
ojr note = de I'indentation. Voir note (5).
Figure 3
50° 50° S0* 50°

Enlarged cross-sectional view of pins in a plane parallel to cap face.
See note (5a).

Vue agrandie de la section droite des broches dans un plan paralléle a
la face du culot. Voir note (Sa).

Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum
permissible diameter of the corresponding cap without a flare.

Les culots peuvent &tre munis d'un évasement 3 condition que le diamatre de cet évasement n'excdde pas de plus de
1 mm le diamétre maximal permis de culot correspondant sans évasement.

7004-51-8
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61-1ROCEINEC1995

BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES

G13

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest,equivsalents in
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en
pouces
Dimension{ Min. Max. Min. Max.
- 25,78 (1) - 1,015 (1)
A (4) - 31,50 (2) - 1,240 (2)
- 36,52 (3) - 1,438 (3)
D (6)(7) 12,70 0,500
E (5) 2,29 (8) | 2,67(7)(8 0,090 (6)] 0,105(7)(8)
F 6,60 (6) | 7,62 (7) 0,260 (6)] 0,300 (7)
G (7) - - - -
H (7) - - - -
N (4) 8,71 - 0,343 -
(1) Intpnded for use on tubular fluorescent lamps with a nominal tube diameter of 25 mam*.
{2) Intpnded for use on tubular fluorescent lamps with a nominal tube diameter of 32.mm*.
(3) Intended for use on tubular fluorescent lamps with a8 nominal tube diameter of 38 mm™*.
{4) Dimension N denotes the minimum length over which dimension A shall be@bserved.
(S) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed providing that they do not ex

.zone of 0,4 mm measured from the end of the pin.
a)

linps of the pins shall not be less than 2,29 mm in every plane parallel to the cap face.

They shall be such that the depth of the indentation is not greater than one-half of the
digmeter. See figure 2,

Burrs at the corners of the crimp, which may hang-up.in lampholder contacts, should be avoided.
cross-sectional shape of the indentation is not\limited to the shape shown in figure 2.

Td be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-44.

Td be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-45.

b)

c)

d)

(6).
(7)
(8)
sheet 7006-44,

THe edge of the ends of the pinsg\'shall be slightly chamfered or rounded in order to assist i
entry in the lampholder. To be checked by inspection.

9)
* See|lEC 81.

(1) Pdur utilisation avec des-tubes fluorescents d'un diamétre nominal de 25 mm*.

{2) Pqur utilisation avec des tubes fluorescents d'un diamétre nominal de 32 mm*.

{3) Pgur utilisation avec'des tubes fluorescents d'un diamatre nominal de 38 mm*.

(4) Ld dimension N définit I'intervalle minimal le long duquel la dimension A doit étre respectée.

(5) Lds indentafions ou rainures & la surface des broches sont permises pourvu qu'elles ne s'éte
une zone.de.0,4 mm mesurée & partir de I'extrémité de la broche.

unmounted caps Emax = 2,44 mm (0,096 in). To be checked by means of the gaugsd

tend into a

Orle “"crimp 2zone"” per pin is allowed. Each zone is centred” on~“the pin centre line perpendicular to a
plgne through both pins. The zone shall not exceed a total angle of\100°. The crimp may lie anywhere
but its radial width shall not exceed 1,32 mm. These zones aré)shown on both pins in figure 3. They
logated on the opposite side of the centre line. The diameter of.the pins measured in the plane throug

in the zone,
may also be
h the centre

original pin

shown on

h their axial

hdent pas &

a) Uhe "Zone a indentations” par broche est permise. Chaque 2zone est centrée sur I'axe de Ip broche et
edqt perpendiculaire au plan passant par les deux broches. La zone ne doit pas excéder un angle total|de 100°. La
cgnnel(re psut se situer n'importe ou dans la zone, mais sa largueur radiale ne doit pas dépasser 1)32 mm. Ces
zones sont indiquées sur les deux broches de la figure 3. Elles peuvent aussi &tre localisées sur le c6té opposé par
rapport & I'axe. Le diaméatre des broches, mesuré dans le plan passant par les axes des broches, ne doit pas étre
inférieur 3 2,29 mm dans tout plan paralléle & la face du culot.

b) Elles doivent é&tre telles que la profondeur de l'indentation ne soit pas supérieure a la moitié du diamétre
original de la broche. Voir figure 2.

c) I convient d'éviter les bavures au coins des cannelures qui peuvent "accrocher” les contacts de la
douille.

d) La forme de la section droite de l'indentation n'est pas limitée a celle indiquée dans la figure 2.

(6) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-44.

(7) A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-45.

(8) Pour les culots non assemblés Emax = 2,44 mm (0,096 in). A vérifier avec le calibre selon la feuille
7006-44.

(9) Les extrémités des broches doivent étre légérement chanfreinées ou arrondies de fagon & faciliter leur
insertion axiale dans la douille. A vérifier par inspection.

* Voir la CEIl 81.

7004-51-8
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BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES

G5 Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessina ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder G5, see sheet 7005-51.
Pour les détails de la douille G5, voir feuille 7005-51,

Insulator
Piéce isolante

' il

| .
‘ Detail
N -I T JG Figure 1 ! Détail ®
A\ Scale
F | '\f 1" )| Behelle %11
a
A R Lt 17 ] \See note
D E Voir note @
j— A —o= f— [ —
1,32
max.
Figure 2
< E/2

! Enlarged cross-sectional view of an indented or grooved pin
/ in a’ plane parallel to the cap face at the point of largpst
crimp diameter. (See note 5.)

Bee note (5b)

Vue agrandie de la section droite de la broche dentelé¢ ou
Noir note

cannelée dans un plan paralldle a Ia face du culot au point
de plus grand diamétre de l'indentation (Voir note 5.)

Vue agrandie dd la section
droite des broches dans un
plan paralldle A 1h face

du culot (Voir npte 5a.)

Enlarged\ cross-sectional
riew ©of ‘'pins in a plane
parallel to cap face.

Seée mnote 5a.)

\ L] / ] Ll V4
No crimp zone No crimp zone
28ne sans indentations 28ne sans indentations

Figure 3

Caps may be made with a flare, the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximum
permissible diameter of the corresponding cep without a flare.

For finished lamps the creepage distence over insulation shall be not less than 1,5 mm between live parts
and the metal shell.

Les culots peuvent &tre munis d’un évasement & condition que le diamdtre de cet évasement n’excéde pas de
plus de 1 mm le diamdtre maximum permis du culot correspondant sans évasement.

Pour les lempes terminées, la ligne de fuite ne doit pas &tre inférieure a 1,5 mm sur 1’isolant entre les
parties sous tension et la chemise métallique.

7004-52-5
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Page 2/3

(1
(2)
(3)

~—

4
(5)

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Mux. on Max. on Max. on Max. on
unmounted | finished unmounted finished
cups lamps caps lamps
Dimension Min. Min.
Max.sur | Max. B MEX. Sur | Max. sur
culots non| lampes culots non lampes
assemblés | termindes assemblés terminges
A - - 15,75 - - 0,620
D (1)(2) 4,75 0,187
E (5) 2,29 (1) 2,44 (1) 2,67 (2) 0,090 (1) 0,096(D) 0,105((2)
F 6,60 (1) | - 7,62 (2) | [ 0,260 ()] = 0,300( (2)
G (2) - - - - v -
H (2) - - - - - -
N (4) 8,71 - - 0,343 - -

To be checked by means of the gauge shown on sheet! 7006-46,
To be checked by means of the gauge shown on, sheet 7006-46A.

The edge of the ends of the pins shall be slightly chamfered or rounded in order to assist

in their axial entry in the lampholder.
To be checked by insapection.

Dimension N denotes the minimum length over which dimension A ghall be observed.

Indentations or grooves in the surface‘of the pins are allowed providing that they do ndt extend

into a zone of 0,4 mm measured from the end of the pin.

a) One “crimp zone" per pin is allowed. Each zone is centred on the pin centre line perpendicular

to a plane through both pins. The zone shall not exceed a total angle of 100°. The cr
anywhere in the zone, bui.its radial width shall not exceed 1,32 mm. These zones are
both pins in Figure 3.\They may also be located on the opposite side of the centre lihe.

The diameter of the pins measured in the plane through the centre lines of the pins
be less than 2,29.mm in every plane parallel to the cap fuce.

They shall be_guch that the depth of the indentation is not greater than one-half of
pin diameter. See Figure 2. .

b

—

c) Burrs at ¢he cornere of the crimp, which may hang-up in lampholder contacts, should
d) The cross=sectional shape of the indentation ie not limited to the shape shown in Fig

mp may lie
shown on

shall not
the original

be avoided.
hire 2.

7004-52-5
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(1)
(2)
(3)

(4)
(5)

Dimengions in millimetres - Dimensions ien millimétres

A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-46.
A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-46A.

Les exirémités des broches doivent 8tre 1égérement chanfreinées ou arrondies de fagon a faciliter

leur insertion axiale dans la douille.
A vérifier par inspection.

La dimension N définit Pintervalle minimal le long duquel la dimension A doit &tre respectée.

Les indentations ou rainures A la surface des broches sont permises pourvu gu’elles ne s'étendent

pas & une zdne de 0,4 mm mesurée A partir de ’extrémité de la broche.

a) Une "z8ne A indentation" par broche est permise. Chaque z8ne esnt centrée sur l'axe”de la broche
et est perpendiculaire au plan passant par les deux broches. La z8ne ne doit,pas exdéder un angle
total de 100", La cannelure peut se situer n’importe ol dans la z8ne, mais sa. largueul radiale ne

doit pas dépasser 1,32 mm. Ces z8nes sont indiquées sur les broches de la'figure 3.

lles peuvent

aussi 8tre localisées sur le c8té opposé par rapport a 1’axe., Le diamétre)dés broches,| mesuré

dans le plan passant par les axes des broches, ne doit pas &tre inférieur a 2,29 mm
plan paralldle & la face du culot.

b) Elles doivent &tre telles que la profondeur de I’indentation ne soil-pas supérieure A
du diamétre original de la broche. Voir figure 2.

8tre évitées.

Hans tout

a moitié

c) Les bavures au coins des cannelures qui peuvent "accrocher'’ les contacts de la douT:e doivent

d) La forme de la aectibn droite de lindentation n’est pas limitée a celle indiquée dans
figure 2.

7004-52-5
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CULOT A DEUX BROCHES

BI-PIN CAP

G20

m
@

)
) -

Dimensions in millimetres and inches — Dimensions en millimétres et en pouces
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler.

‘——D—.l‘

n —»

DIMENSIONS. IN-MILLIMETRES
CALCULATED FROM/INCH DIMENSIONS (1)

DIMENSIONS EN MILLIMETRES
CALCULEES D'APRES LES DIMENSIONS EN POUCES (1)

Insutator

(shape optional)
Piece isolante

(de forme arbitraire)

DIMENSIONS FROM COUNTRY
OF ORIGIN IN INCHES

DIMENSIONS DU PAYS
D’ORIGINE EN POUCES

D:?;n‘ Min. Max mchﬁxadxmg D‘i;::n " | Min. Max. igna:i.ng
Solder ider
D 19.84 D 0.781
EQ 3.10 325 353 EQ?) 0.122 0.128 0.139
F 15.62 16.13 16.13 F 0.615 0.635 0.635

These values must not be converted into inches.
If the pins are made with a boss as illustrated, they must be accepted by the gauge shown on sheet

(under consideration)

.......

Ces valeurs ne doivent pas étre converties en pouces.
Si les broches comportent un bossage comme montré sur la figure, elles doivent pouvoir étre admises par le calibre

selon la feuille ......

(4 I’étude).

7004-53.2 1EC Publication 61

Publication CE1 61
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CAP
CULOT

G10q Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d%

indiquer les dimensions essentielles pour linterchangeabilité,
For details of lampholder G10q, see sheet 7005-56.
Pour les détails de 1la douille Gl0q, voir feuille 7005-56.

Plane through centre line
of lamp tube

I-1-
Plan médian de la lampe

Reference plane

Plan de réfé Seé¢ note
n de référence J | L/ Vol e (1)

Se¢ note

Ao Voir note (2)

l
? fet (67 Detail

Défail

Scgle

Echelle 21

Cap position section view
Vue en coupe de la position dulculot

12

. » Ra

Gz and
"i-“— f \ /Culot

: | : Ra See note

Voirnote_3)

o e A |
o 3
|
A
.
-

1EC Publication 61-1(M) - 1989
7004~-54-3 CEI Publication 61-1(M) - 1989
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CAP
CULOT
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Page 2/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres
Standard dimensions Nearest equivalents in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en pouces
Max. on Max. on )
finished finished
lamps lamps
Dimension Min. Max. Min. Max.
Max. sur Max, sur
lampes lampes.
terminées terminées
E 2,29 2,44 (11) 0,090 0,096 (11)
F 6,35 - 7,62 0,250 - 0,300
G - 1,27 1,27 - 0,050 0,050
H - 3,30 3,30 - 0,130 0,130
L (86)(T) - 31,0 31,0 - 15220 1,220
Mx (8)(9) 5,59 - - 0,220 - -
N (6) 23,80 - - 0,937 - -
Ri (5) | 11,61 - - 0,457 - -
Rz (3)(4)(5) - 4,20 4,20 > 0,165 0,165
S 16,69 - - 0,657 - -
T 15,90 - - 0,626 - -
U (10)(11) 6,35 0,250
v (10)(11) 7,92 ’ 0,312
Yx 9,5 12,5 ] 12,5 0,374 0,492 0,492
a (12) Nom. 45° Nom. 45°
* These dimensions are solely for _cCap design and are not to be gauged on the finished lamp
(1) The edge of the ends of tHe pins shall be chamfered or rounded.
(2) The contour of the boss is. checked in combination with other dimensions by the gauge shown on
sheet 7006-79. .
(3) Bimension Rz, if prelsent, is the radius of the arc of the rounded corner, located to be tangent
o the sides.
(4) Dimension Rz,“future objective: 3,8 mm maximum (0,150 in).
(5) the case where the design option is exercised which allows unrestricted expansion of
jimensions S and/or T, the features defined by dimension Ra and Rz may not be presentt.
(6) Dimens&ion N denotes the distance over which diameter L applies.
(7) Irregularites are permitted on the cap surface provided the dimension L is maintained frbm the
entre line @ reference plane (dimension : 8 ¢ di sion or—proper—mating Lo

full-size lampholders (providing both holder and connector functis).

(8) Dimension M denotes the minimum distance from the reference plane within which the pin shall be
cylindrical, with the exception of the boss height, dimension G.

(9) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed provid_ing... (under consideration).
(10)

(11)
(12)

The diameter of the circle on which the four pins are located is approximately 10 mm (0,394 in).
This dimension is checked in combination with other dimensions by the gauge shown on sheet 7006-79.

The cap on a finished lamp shall be capable of being rotated, without difficulty, over at least an
arc of + 5° about the nominal angle « to the plane through the lamp tube.
The lead wires shall not short-circuit during maximum rotation of the cap.

‘ 1EC Publication 61-1(M) - 1989
7004-54-3 CEI Publication 61-1(M) - 1989
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CAP
CULOT
G10q

Page 3/3

(1)
(2)

(3)
(4)
()

(6)
(1

(8)
(9)
(10)
(11)

(12)

GAUGING: Caps Gl0q on finished lamps shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006

VERIHICATON: Les culots Gl0q sur lampes terminées ‘doivent satisfaire aux essais avec le calib
feuillg 7006-79.

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Le bord de V'extrémité des broches doit étre chanfreiné ou arrondi.

* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas 8tre vérifiées sur la lampe terminée.

Le contour du renflement est vérifié en combinaigson avec d’autres dimensions par le calibre selon

la feuille 7006-79.

La dimension Rz, si elle existe, correspond au rayon de l'arc de cercle tangent aux cbtés.

Dimension Rz, objectif futur: 3,8 mm maximum (0,150 in).

Au cas ou l'on choisirait de profiter du fait que les dimensions S et T n’ont pag de limite
supérieure, les caractéristiques définies par les dimensions R1 et Rz pourraient ne pas apparaitre.

a dimension N indique l'espace au long duquel le diamétre L est applicable.

Jes irrégularités sur la surface du culot sont permises & condition que la dimension-I )so
epuis le plan médian, jusqu'au plan de référence (dimension Y) et le long de la dimensid

ssurant un ajustement convenable aux douilles complétes (exercant a la fois les ‘fonction
t de connecteur). g

a dimension M indique l'espace minimal & partir du plan de référence a I'iniérieur duquse
roches doivent &tre cylindriques, exception faite du renflement de hautéur-G.

es indentations ou cannelures & la surface des broches sont autorisées d condition que..
a 1’étude).

t observée
n N
8 de support

1 les

0,394 in).

Qette dimension est vérifiée en combinaison avec d’autres dimensions a l’aide du calibre
feuille 7006-79.

Le culot sur une-lampe terminée doit pouvoir pivoter, sans difficultés, d’un angle au moif
A + 5%, centré sur l'angle nominal «, mesuré & partir da plan médian de la lampe.
Les conducteurs ne doivent pas se toucher lors dela rotation maximale du culot. .

Le diamétre du cercle sur lequel sont situées les quatre broches’est approximativement CI 10 mm

lon la

8 égal

-79.

e selon la

TEC Publication 61-1(M) - 1989
7004-54-3 CET Publication 61-1(M) - 1989
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SINGLE-PIN CAP
CULOT A BROCHE
Fab

For
and
The

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to ‘indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder Fa6, see sheet 7005-55.
Pour les détails de la douille Fa6, voir feuille 7005-55.

finished lamps, the(cneepage distance over insulation shall be not less than 6 mm betwe
the metal shell.

Insulator (shape optional)
Piéce isolante (de forme arbitraire)

X Without solder
Sans soudure

/)
L

Smooth  gsurface ‘1’
Surface \liase

With solder
Avec soudufe ~

live parts

manmner.

The [top of the soldered'pin is intended to be hemispherical.

Pour

manipre ‘\adéquate.

contact pin and the metal shell shall be nickel-plated or protected from corrosion in an

les lampea términées, la ligne de fuite ne doit pas 8tre inférieure & 6 mm sur l'isolant
partje sous,tension et la chemise métallique.

La tl]roche de contact et la chemise métallique

doivent &tre nickelées ou protégées de la corrs

e’Edequate

bntre la

bsion d'une

L’extr:

mité de Ia broche aprés soudure doit &tre sensiblement hémisphérique.

* These dimensions are checked by means of the gauge shown on sheet 7006-41.

(1) Dimension G denotes the minimum length over which dimension E shall be observed.

X Ces dimensions sont vérifiées A 'aide du calibre selon la feuille 7006-41.

(1) La dimension G indique la longueur minimale sur laquelle la dimension E doit &tre respectée.

Dimension Min. Max.

E 5,92x 6,00%
F 17,50% 18,00
Fa - 18,50%
G (1) 14,5

7004-55-3

1EC Publication 61-1(M) - 1989
CE1 Publication 61-1(M) - 1989



https://iecnorm.com/api/?name=7969e00e389c1493ff2bce446e3ee33f

61-1K © CEI/IEC 1983

RECESSED DOUBLE CONTACT CAP R17d
ON FINISHED LAMPS

CULOT A DEUX CONTACTS EN RETRAIT R17d
SUR LAMPES TERMINEES page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of lampholder R17d, see sheet 7005-57.
Pour les détails de la douille R17d, voir feuille 7005-57.

These caps are used on fluorescent lamps with 38 mm (T'12) diameter lamp bulb.
Ces culots sont utilisés pour les lampes fluorescentes ayant des diamétres d’ampoule de 38 mm (T12).

< Contact blades
Tames dq contact

—— e—
et [ —’{
r
Qa
1]
U - - - i r2 K G
rl
) D1
\——) D
Insulating material
Matiére isolante
Centre line of tube r rl
Axe de ampoule Max. 3° a
o £ | \
2
Centre line of cap - J E
Axe du culot ?
1
—lod N fe—

z Clearance for holder entry
Profondeur requise pour
I'entrée dans la douille

—

Optional inside shape of boss (% not required)

Forme facultative de la cavité du corps isolant (‘% n’est pas exigé)

1 EC Publication 61-1(K) - November 1983
7004'56'2 CE I Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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61-1K © CEI/1IEC 1983

RECESSED DOUBLE CONTACT CAP R17d
ON FINISHED LAMPS

CULOT A DEUX CONTACTS EN RETRAIT R17d
SUR LAMPES TERMINEES

Page 2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

Nearest equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
. en pouces
Dimension Min. Max. Min. Max.
D -— 1.90 - 0.075
D, (1) 0.91 - 0.036 -
E () 8.51 8.89 0.335 0.350
F(@3) 7.80 8.13 0.307 0.320
G (2 16.26 16.71 0.640 0.658
H 2.24 - 0.088 -
J 5.11 - 0.201 -
K 6.91 7.24 0.272 0.285
N 6.35 - 0.250 -
S 1.02 - 0.040 o
U - 36.53 - 1.438
Z@% 22.76 —_ 0.896 -
r Nom. 1.27 Nom.\0.050
Iy 0.76 : - 0.030 -
rn 0.51 1.27 0.020 0.050
a Nom. 30° Nom. 30’
(1) Ingludes solder or weld pip.
(2) Dimensions E and G are measured at a plane 1.27 mm (0:050 in) from flat surface of cap.

(4) The cap face surrounding the contact boss and withiir-the area defined by dimension Z shall be reasonably smoo

3) Dtlmension F is the distance from the highest flat surface-of the cap to the end of the boss.
gapket seating surface.

(1) Y [compris la soudure,
(2) Lgs dimensions E et G sont mesurées'dans un plan situé & 1,27 mm (0,050 in) de la surface plane du culot.
(3) L4 dimension F représente la distance entre la surface la plus avancée du culot et I'extrémité du corps isolant.

folurnir une surface d’appiii aux garnitures d’étanchéité.

Accesrbility of liveparts.

The c4p contactsshall be so recessed that they cannot be touched by a test probe having a hemispherical end with a ra
(0.205in).

h to provide a

(4) L4 face du culot entourant le.corps isolant & P’intérieur de la partie définie par la dimension Z doit étre suffisamipent lisse pour

fius of 5.2 mm

GAUGING: The inside dimensions of the cap cavity (dimensions J, K and N) shall be checked by means of the gguge shown on

sheet 7006-57-

Accessibilité des parties sous tension.

extrémité hémisphérique de 5,2 mm (0,205 in) de rayon.

indiqué sur la feuille 7006-57.

Les contacts des culots doivent &tre situés en retrait de telle sorte qu’ils ne puissent étre atteints avec une sonde d’essai ayant une

VERIFICATION: Les dimensions intérieures de la cavité du culot (dimensions J, K et N) doivent é&tre vérifiées a I'aide du calibre

1 EC Publication 6t~
7004-56-2 CE 1 Publication 61-

1(K) - November 1983
1(K) - Novembre 1983
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SINGLE PIN CAP FOR TUBULAR FLUORESCENT LAMPS

CULOT A BROCHE POUR LAMPES TUBULAIRES
A FLUORESCENCE

Fa8

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contraler.

Insulator
Piéce isolante

N .

Detail a
Détail

diameter of the corresponding cap without a flare.
For fihished lamps, the creepage distancé.over insulation shall be not less than 4 mm between live part and
The end of the pin may be either hemispherical in shape or may have a tip falling within the limits shown,

Caps may be made with a flare, the diameter, 6f)which shall be not more than 1 mm greater than the maximlm permissible

e metal shell.

Les cplots peuvent &tre munis.d’un évasement A condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pps de plus de
1 mm [le diamétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

Pour les lampes terminées, 1a ligne de fuite ne doit pas étre inférieure 4 4 mm sur V'isolant entre la partie sous tension et la
chemige métallique.

L’extrgmité de la broche centrale peut étre soit hémisphérique soit avoir un embout dont les dimensions sont cpmprises dans
les linpites indigaées.

Nearest equivalent
——Standard-dimensions —iminches— () This dimension is checked with a millimetre
Dimensions normalisées . Equivalent arrondi scale.
en pouces (2) These dimensions are checked by gauge
Dimension Min. Max. Min. Max. 7006-40.
3) This di i is checked b au,
EQ Q) 762 |- 826 0.300 0.325 ()-,0(;2 oA iom 18 checked By gauge
F Q) 6.88 8.20 0.271 0.323 )
(1) Cette dimension est contrflée avec une -
Fy () - 9.65 - 0.380 régle millimétrée.
G () — 0.51 — 0.020 (2) Ces dimensions sont controlées avec le
H@®) — 9.65 — 0.380 calibre 7006-40.
(3) Cette dimension est contrélée avec le
J — ©1.65 — 0.065 calibre 7006-40A.
r 3.81 4.13 0.150 0.163
7004-57-1 1 E C Publication 61

Publication CE1 61
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SINGLE-PIN CAP AND END OF LAMP

FOR TUBULAR LAMPS

CULOT A BROCHE ET EXTREMITE DE LA LAMPE

POUR LAMPES TUBULAIRES

Fad4

Dimensions in millimetres — Dimensions en

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.

millimétres

Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contréler.

Spherical
Sphérique

Mayimum angular deviation of the\pin axis relative to the lamp axis is under consideration.
La déviation maximale angulaite entre I’axe de la broche et I’axe de la lampe est a I’étude.

T S
P
+ Lo
* Pinch Insulator
* Pincement Piéce isolante
R{R
‘.I r- Contact
\ s
i . Vi~ —
0N T | TE |
|
) ] J‘ |
i : ] i
\ I/ I
] .
Flat area ' =L I J
Suarface plane L .
' K {

Scale .
Eclelte 21

A K * Holders shall be designed in such a way that there will not be any
Djmension Min. Max. sideways force on the pinch.
e 7.8 8.2 (1) Areafor use with heatsinks. The location is given in IEQ Publication 259
Miscellaneous Lamps and Ballasts.
G — 74
* Les douilles doivent &tre prévues de facon a ne pas |exercer d’effort
Ly 3.98 4.0 nuisible sur le pincement.
(1)—Surface prévae pour tutilisation d un Tefroidisseur. L’emplacement
J 9.7 103 est donné dans la Publication 259 de la CEI: Lampes diverses et
ballasts.
K — 12.5
L 5.85 —
M) 55 —
N 20 35
P — 4.55
R 25 —_
S 11.5 12.5
1 E C Publication 61
7004'58'1 belicat&nlcé“g? 61
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61-1P © CENIEC:1994

BI-PIN LAMP BASES
(WITH AND WITHOUT PROVISION FOR USE WITH HEAT-SINKS)
SOCLES DE LAMPE A DEUX BROCHES 6—@
(PREVUS OU NON POUR L'EMPLOI DE REFROIDISSEURS)
G6.35, GX6.35 & GY6.35 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for'interchangeab.illity.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielies pour l'interchangeabilité.

For details of holders G6.35, GX6.35 and GY6.35, see sheet‘7005-59.
Pour les détails des douilles G6.35, GX6.35 et GY6.35, voir feuille 7005-59,

E
2
ARl T
A. WITHOUT PROVISION FOR —- -—t
USE OF HEAT-SINKS. i = !
. A L
A. NON PREVUS POUR L'EMPLOI £
DE REFROIDISSEURS. T L .....!2.
. 2
£
2
u e
1+ -4+

Edge slightly chamfered
Aréte légérement chanfreinée,

DM
ot |
]

]
il

Some|bases without provision for use with heat-sinks will not fit in holders with non-detachable heat-sinks.
Such bases, however, may not be readily distinguishable from bases that do have proyvisions for use with heat-sinks.

Cenaips socles non prévus pour 'emploi de refroidisseurs ne s'adapteront pas aux douilles 4 refroidisseurs inamdvibles.

De tels socles, cependant, peuvent ne pas étre aisément distingués des socles prévus pour I'emploi de refroidisseufs.

On bases G6.35 and GY6.35, the reference plane is defined by the ends)ofithe pins.
On balses GX6.35, the reference plane is defined by the underside of'the pinch.
The fif of the base in the holder is checked by the appropriate gauge'shown on sheet 7006-61A.

Sur les socles G6.35 et GY6.35, le plan de référence est défini ‘par les extrémités des broches,
Sur leg socles GX6.35, le plan de référence est défini par.le dessous du pincement.

L’adaptation du socle dans la douille est vérifiée avec(le calibre convenable selon la feuille 7006-61A.
G6.35-15 G6.35-20 G6.35.25 G6.35-30
o
Min, Max, Min, Max. Min, Max. Min, Max.
A (2)(3) 095 108 095 1.05 095 1,05 095 1.05
B(4) 635 6.35 6.35 6.35
C(1) 7.5 - 75 - 75 - 75 -
E(S) 2 75 - 75 - 9.0 - 9.0
L(S) - 15,0 - 20,0 - 250 - 30,0
N(5) 8.5 - 95 - 130 - 150 -
(1) Fog a special type‘of lamp, the pin length C has values of 6.5 mm min. and 7.5 mm max.
The designation of this particular base is GX6.35-.......... (as appropriate).
(2) Fog base 5Y6:35 the pin diameter A has values of 1.2 mm min. and 1.3 mm max.
The designation of this particular base is GY6.35-.A ......... (as appropriate).
3) Thls dimension is checked by the appropriate gauge shown on sheet 7006-61

(4) This dimension is checked by the appropriate gauge shown on sheet 7006-61A.

(5) Dimensions E, L and N delineate the rectangular recess in the gauge shown on sheet 7006-61A.
Over the distance N, the pinch shall lie within this space.

(1) Pour un type spécial de lampe, 1a longueur C des broches a une valeur comprise entre 6,5 mm mi
de ce socle particulier est GX6.35-.......... (suivant le cas).

(2) Pour le socle GY6.35, le diamétre A des broches est compris entre 1,2 mm ‘min. et 1,3 mm max.
La désignation de ce socle particulier est GY6.35-.......... (suivant le cas).

(3) Cette dimension est vérifiée avec le calibre convenable selon la feuille 7006-61.
(4) Cette dimension est vérifiée avec le calibre convenable selon 1a feuille 7006-61A.

(5) Les dimensions E, L et N indiquent le contour du creux rectangulaire dans le calibre montré sur la feuille 7006-61A. Sur la
distance N, le pincement doit se trouver a I'intérieur de cet espace.

n. et 7,5 mm max. La désignation

7004-594
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61-1K © CEI/IEC 1983

BI-PIN LAMP BASES
SOCLES DE LAMPE A DEUX BROCHES
' G6.35, GX6.35 & GY6.35
(WITH AND WITHOUT PROVISION FOR USE WITH HEAT-SINKS)
(PREVUS OU NON POUR L’EMPLOI DE REFROIDISSEURS)

Page 2

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l’imerchangeabilité.

B. WITH PROVISION FOR USE Area for application
OF HEAT-SINKS . of heat-sink.
Zone prévue pour le
B. PREVUS POUR L’EMPLOI DE refroidisseur.
REFROIDISSEURS

All other dimensions as for bases : T T
without provision for use of S
heat-sinks. ; "

Toutes les autres dimensions comme
pour les socles non prévus pour R G
I’emploi de refroidisseurs.

Bases|with provision for use with heat-sinks will fit in holders without heat-Sifiks. In such a situation however, care[should then be
taken|that the maximum pinch temperature is not exceeded during normal operation.

Les sgcles prévus pour ’emploi de refroidisseurs s’adapteront aux douilles sans refroidisseurs. Dans une telle situatioh cependant, on
doit grendre soin que la température maximale du pincement ne'soit pas dépassée pendant le fonctionnement nosmal.

Dimension GY6.35-15
Min. Max.
G 0.8 20
R* 4.0 - ) Other types not standardized.
S* - - 120 Autres types non normalisés.
T* 16.5 =

* On [each side of the pineh'\within the area defined by dimensions R, S and T, both the minimum and maximhum limits for
dimlension G shall be,observed.

Immediately belowthese areas, the maximum limit for dimension G shall be observed over the width R.

* Les|limites midimale et maximale pour la dimension G doivent étre observées dans la zone définie sur chaque fac¢ du pincement
par [les dimensions R, S et T.

Immédiatement en dessous de ces zones, la limite maximale pour la dimension G doit &tre observée sur la largepr R.

I E C Publication 61-1(K) - November 1983
7004-59-4 CEI Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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61-1N © CEVIEC 1991

SOCILE A DRUX RBROCHES
(76,35

LAMP BASHK

No r

Dimensions in millimetres - Dimengions en millimétres

'he drawing is intended only {o indieate Lthe dimensions essential for interchangeability,
l.e deasin a pour seul but d'indiquer les dimensions essenlielles pour l'interchangeabilité.

For details of connecltor GZ76.35, see sheet T005-59A,
Pour les détaila du connecteur G26.35, voir feuille 7005-59A.

bference plane is

defined for Lhis base.
Nonel is needed due to the
intended use with a
push-on connector.

7006

~59B et 7006-61.

Dimension Min. Mux.

A 0,95 1,05 (2)
B 6,35

o] 6,0 8,5

L (1) 25,0

N (1) 10,0

w (2) 0,5

The |[shape of the lamp neck

is optional and shall not be

used for securing purposes. I

Aucyn plan de référence n’est

défini pour ce culol, |

Il nYkest pas nécessaire d’en I N

avoif un puisquce Vutilisalion

de 18 lampe esl assurée par un c

contectenur & fiche femelle. W .

La fhrme du col de la lampe

n'es| pus définie el ne doil

pas [étre utilisée pour la \ Edge slightly chamfered

fixafion de 1a lampe. Aréte légérement chanfreinée

L

(1) imensions I, and (N jdelineate the demarcation belween the space which may be occupied by purts of the
amp and the space which my occupied by rigid parts of the lampholder and/or luminaire.

(2) Bimension Admax. does not apply within distance W.

(1) fes dimensions L et N définissent la démarcation entre ’espace qui peut &ire occupé par fdes parties
fe latumpe el celui qui peul &lre occupé par des parties rigides de la douille el/ou du lgminnire.

(2) Jaddimension A max. ne s’applique pas dans la distance W.

GAUGING: Basos GZ76.35 shall fulfil the tesls of the gauges shown on sheels 7T006-59B and 7006-61.

VERIFICATION: Les socles G76.35 doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles

7004-59A~3
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CAPS FOR DOUBLE CAPPED TUBULAR LAMPS
CULOTS POUR LAMPES TUBULAIRES

A DEUX CULOTS
S15s & S19s

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawings are intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions & contrdler.

=

-

ez

Caps may be made with a flare* the diameter of which shall be not more than 1 mm greater than the maximun permissible

diameter of the corresponding cap without a flare.

For fipished lamps the creeping distance over insulation shall be not less than 2 mm for S15s cap and 3 mm|for S19s cap.

Les cglots peuvent étre munis d’un évasement* sous la condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pas de plus de

1 mm| le diamétre maximum. petmis du culot correspondant sans évasement.

Pour les lampes terminées la.ligne de fuite sur I’isolant ne doit pas &tre inférieure 4 2 mm pour le culot S15s et|A 3 mm pour

le culpt S19s.

Dimension S13s S19s * These dimensions are solely for cap design and are not
i .
Min. Max. Min. Max. to be gauged on the finished lamp.
(1) This dimension is checked with a millimetre scale.
A 15.00 15.25 18.8 19.2
C —_ 1.0* —_— — * Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne
doivent pas étre vérifiées sur la lampe terminée.
H(1) Approx.: § Approx.: 10 . X .
(1) Cette dimension est contrélée avec une régle milli-
M 12.0* — 18.0* — métrée.
7004'60-2 I.E.C. Publication 61

Publication C.E.I. 61
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FLANGED CAP
CULOT A COLLET

SX6s

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler.

SX6s/8 X 5.4

Rolled edge or chamfer
Bord roulé ou chanfrein

Actual size
Dimension réell

o

AT

< F
\' ™ int,
f: <7
E M
Without solder
Sans soudure "
PN .
o F <
- s . I -
) —I ’ '_—_l_ - . Alternative form of flang
With solder ) . Forme alternative du collet
Avec soudure.

| r
J "

Nearest equivalents
Standard dimensions _ in inches A solder hole in the cylindrical part|is permissible
Dimensions normalisées Equivalents arrondis except that on finished lamps, the diameter, including
én pouces the solder, shall not exceed A max.

Dirnension MHI Max: T i Max: The radiused edge (r,) is required in order that a
A 6.1 6.35 0.240 0.250 grip may be obtained with the finger nails during
B 711 737 0.280 0.290 removal of a lamp. A chamfer or other suitable
c 06 — 0.024 — shape is permissible as an alternative to ;.

d . *  These dimensions are solely for cap design and
D* 1.45 2.0 0.057 0.079 are not to be gauged on the finished lamp.
D, 1.7 2.8 0.067 0.110 Un trou de soudure dans la partie cylindrique est
E 6.35 6.86 0.250 0.270 accepté sous réserve que sur la lampe terminée le
F* Nom. 5.44 Nom. 0214 giamétfe, 1‘2 soudure y compris, n’excéde pas la
- imension A max.
G 6.22 6.98 0.245 0.275 Le bord arrondi (r;) est nécessaire dans le but que
H 2.54 3.30 0.100 0.130 le culot puisse étre aisément saisi 4 la main lors du
M* Approx. 8.4 Approx. 0.330 changement de la lampe. Un chanfrein ou une autre
S 038 | ~— 0015 | — f;orm(e: adgquate peut étre 1;tilisé pourlce bord. |
es dimensions s’appliquent seulement au culot
! Approx. 0.3 Approx. 0.012 et ne doivent pas étre vérifiées sur la lampe
Ty - l 0.2 — l 0.008 terminée.
7004-61 -1 IEC Publication 61

Publication CEI 61
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GROOVED CAP
CULOT A RAINURE
S5.7s

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contrdler.

Scale .
Echelle !

S5.7s/8

N\

"Solder on finished lamp
Soudure sur lampe terminée

Without solder
Sans soudure

With solder
Avec soudure

- _EB_ | .

r

Actual size
Dimension réelle

Caps may be made with |a flare the dia-
meter* of which shall be|not more than
0.5 mm (0.020 in) greater] than the maxi-
mum permissible diamete} of the corres-

Standard dimensions Nearei;t ;%l}‘]ie\:llems ponding cap without a fldre.
Equivalents arrondis Les culots peuvent &tre mpnis d’un évase-
—Dinrensions Tormmatisées en inches TNt 4 CoNAfton que e diametre* de cet
: - " - évasement n’excéde pas de plus de 0,5 mm
Dimension Min. Max. Min. Max. (0,020 in) le diamétre maximal permis du
A 5.56 5.82 0.219 0.229 culot correspondant sans évasement.
B 5.51 572 0.217 0.225
C 0.8 — 0.031 — * These dimensions are solely for cap
D* 1.7 2.7 0.067 0.106 design and are not to be gauged on
D, 2.4 33 0.094 0.130 the finished lamp.
F* Approx. 0.4 Approx. 0.016 (1) This dimension is checked with a mil-
H — 3.2(1) — 0.125 limetre scale.
M* 8.10 8.65 0.319 0.341 - * Ces dimensions s’appliquent seule-
s 0.4 — 0.016 — ment au culot et ne doivent pas &tre
X - 0.76 . — 0.030 vérifiées sur la lampe terminée.
Y — 2.3 — 0.09 (1) Cette dimension est contrdlée avec une
* 0.38 0.51 0.015 0.020 régle millimétrée.
1EC Publication 61
7004-62-1 Publication CE1 61
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61-1N © CEI/IEC 1991

CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

a1z Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1’interchangeabilité.

For details of lampholder G12, see sheet 7005-63.
Pour les détails de la douille G12, voir feuille 7005-63.

el S——

‘-
CiTg/
| :lL)

—] P et Reference, plane
Plan de ‘véférence

-_1_ :
1_1_ _ N

“NT T L

Dot

:

Q
a /\
< a
K
Detaild
Détail
Reference plane r2
Plan de référence / p

}
M
S P —r S
, \ | / TN
t I l[ Scale ., Detail

T SN A\
!

tichelle ' Détail b

Chamfered or rounded /.|| I

Chanfreiné ou arrondi =~ = 4 J

Ha |

T ——

7004-63-1
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61-1N

© CEVIEC 1991

CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
Gl2

Puge 2/2

x T
(1
(2)

(3)
(4)

(5)
{6)
(7
8
(9

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

Dimensipn

Min. Max. Dimension Min. Max.
A (3) - 30,6 K Approx. 25
B (3) 18,6 (1) 19,6 i Approx. 15
C (3) 15,0 - M (1) 4,6 5,0
b (4) 12,0 N 0,5 -
E (4) 2,29 2,67 (5)]| 0 (6)(8) 1,5 2,5
F I, 4 | V4] HLLYA) 14,0 -
G ¥ 3,0 3,4 Q (1) 2,5 €
Ga - 4,8 T (1)(2)(9) 9,0 >
H (8) - 6,7 ra (1)(7) 0,4 -
Ha % - 3,3 rz (1)(7) 0,4 0,8
J 0,4 - a (2) 45°

hese dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finished lamp
Dimensions B min. Q, M, ra and r2 apply inside dimension T

lampholder.

The combined displacement and the diameter of the pin carrier and the pins related to d
and B, the minimum and maximum diameters of(the individual pines as well as the minimu
pin lengths are checked by the gauge shown on sheet 7006-80.

On unmounted caps E max. = 2,44 mm,
Supporting bosses of the cap.

An equivalent chamfer is also allowed.
Measured at the reference plane.

Dimension T shall be observed over dimension @ min.

Dimension C denotes the minimum length over which dimensions A and B shall be observe|

Dimensions P and a delineate the minimum space to be reserved for lamp retention devicels in the

.

mensions A
and maximum

* (Jes dimensions s’appliquent ‘seulement au culot et n'ont pas A &tre vérifiées sur la lampe terminée.

(1)
(2)

(3)

(4)

Les dimensions B mim.'Q, M, ra et r2 s’appliquent a l'intérieur de la dimension T.

Les dimensions P_ét & définissent ’espace minimal A& réserver dans la douille pour les difg
de fixation de la lampe.

respectées;
Le déplacement combiné et le diamétre du porte-broches et des broches reliés aux cotes

et maximale des broches sont vérifiés au moyen du calibre de la feuille 7006-80.

(5)

Sutculots non montés E max. = 2,44 mm,

positifs

La dimension.C désigne la longueur minimale sur laquelle lea dimensions A et B doivent fire

A et B,

lea diamétres minimal et maximal individuels des broches aussi bien que les longueurs minimale

(6)
]
(8)
(9)

Bossages d’appui du culot.
Un chanfrein équivalent est aussi admis.
Mesuré dans le plan de référence.

La dimension T doit &tre respectée le long de la dimension @ mim.

7004-63-1
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CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES 6@

PG12-. & PGX12-. Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holders PG12 and PGX12, see sheet 7005-64.
Pour les détails de la douille PG12 et PGX12, voir feuille 7005-64.

— T Reference lug Reference plane
a p ¢ Languette de Plan de référence
(r ] ‘%référence
X Detail of pin
1] / Détail de la broche
! 7 I
= =y Y
p\/ ! ) o) \._.!__.____ .
SN N G
B [ a1 -l Gt
ST @*@_/“—r g A Il FIf
| [ J K1 '
NP 7 !
L T —F
N5 faldl
Al A1
r P2 Chamfered or rounded” T E T
Chanfreiné ou arrondi H1

Reference plane
Plan de référence

Bneod TA-AY
No—ecrlmp—zone;—see—rote—(S

7
Zone sans Indentations, voir note (5)

Only the PG12-1 cap is shown.

See page 2/4 for the arrangement of pins and supporting bosses of PGX12 caps and caps with other suffix

designations. PGX12-1 and PGX12-2 caps are intended for high-temperature applications {above 150 °C, under
consideration).

Seul le culot PG12-1 est représents.

Voir page 2/4 pour la disposition des broches et des bossages support des culots PGX12 et des autres culots avec des

désignations a suffixe différent. Les culots PGX12-1 et PGX12-2 sont prévus pour des applications a températures
élevées (les températures supérieures & 150 °C, a I'étude).

7004-64-3
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61-1SOCEI/IEC :1996

CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES 6@

PG12-. & PGX12-. Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

DESIGN
TYPES

PG12-1 PGle-2 PGl2-3

See note (7)
Voir note (7)

Puilse contact pin*
Broche de contact pour
'impulsion de tension*

PGX12-1

P1

* If thgse caps are used for lamps requiring a high voltage starting pulse, the pulse shall be applied to this contact pin.

PG12-] cap dimensions.are’shown on page 1/3.
PG12-2 cap dimensions\are the same as for the PG12-1 cap except for the number of lugs and the related flimensions.
There are three sinilar-fugs having dimensions P1, B, A1, r, d and M.

PG12-8 cap diménsions are the same as for the PG12-2 cap except for the position of the lugs.
PGX12-1 cap«dimensions are the same as for the PG12-1 cap except for the position of the pins and thg supporting

bosses, whichj)have been turned in a counter-clock wise direction over an angle of 90°. I
PGX13-2{cap dimensions are the same as for the PGX12-1 cap except for the number of fugs and|the related
dimendions: Ther imi i imensions P1_B_A1 _r & and M

* Si ces culots sont utilisés pour des lampes nécessitant une impulsion de tension d’amorcage élevée, la surtension
doit étre appliquée a cette broche de contact.

Les dimensions du culot PG12-1 sont représentées en page 1/3.

Le culot PG12-2 a les mémes dimensions que le culot PG12-1, mais le nombre de ses languettes et les dimensions
correspondantes de celles-ci sont différentes de celles du culot PG12-1. 1| y a trois languettes similaires ayant les
dimensions P1, B, A1, r, d et M.

Les dimensions du culot PG12-3 sont les mémes que pour le culot PG12-2, sauf pour la position des languettes.

Le culot PGX12-1 a les mémes dimensions que le culot PG12-1, mais la position des broches et des bossages supports
est tournée de plus de 90° dans la direction anti-horaire.

Le culot PGX12-2 a les mémes dimensions que le culot PGX12-1, mais le nombre de ses languettes et les dimensions
correspondantes de celles-ci sont différentes de celles du culot PGX12-1. i y a trois languettes similaires ayant les
dimensions P1, B, A1, r, § et M.

7004-64-3



https://iecnorm.com/api/?name=7969e00e389c1493ff2bce446e3ee33f

61-1S©CEIIEC :1996

CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

(2) T

T
F1
(6} Mg
(7) On
dir

(1) La
m3
din

2y n
trd

(3) Su

(5) Le
dé
Le
din
(6) Mg

de

th¢ circumference which fulfil the requirements for dimension A.

(3) Orf unmounted caps Emax = 2,44 mm.

(4) Supporting bosses of the cap.

(5) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed)\provided that they do not extend into th
pir} radius which is bounded by angles of 30° to the plane‘through the centre lines of the pins {(see det

(4) Bossages d'appui du culot.
5 indentations ou rainures & la surface des broches sont permises, pourvu qu'elles ne s'étendent pak & la partie

circumference of dimension A need not be continuous, neverthieless there shall be at least three

diameter of the pins measured in the no-crimp zone along the length of the pin bounded by the dimens
shall be not less that 2,29 mm.
tasured at the reference place.
ly valid for the lugs referred to by this note;'In all other cases the maximum length of the lugs i
nension A1,

dimension C1 indique la distance\thinimale le long de laquelle doivent &tre observées les valeurs
ximale de la dimension A. A I'éXtérieur de la dimension C1, jusqu'a la dimension C, la valeur ma
hension A seulement doit étre/observée.

‘est pas nécessaire que la circonférence de la dimension A soit continue; il doit y avoir, néanmoir
is directions selon lesquelles la circonférence répond aux prescriptions relatives a la dimension A.
r culots non montés Emax*= 2,44 mm.

imitée par les angles de 30° par rapport au plan contenant les axes des broches (voir détail b).
diamétre deS)broches mesuré dans la zone sans indentations sur la longueur de la broche délim
hensions GT\et F1 ne doit pas étre inférieur a 2,29 mm.
suré dans'le' plan de référence.

5 languettes est définie par la dimension A1,

PG12-. & PGX12-. Page 3/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Dimension| Min. Max. Dimension| Min. Max.
A(1)(2)] 29,4 30,6 J 0,4 -
A1l -~ 37,6 K Approx. 25,0
B 32,9 34,1 (7} K1 Approx. 8,8
C (1) 18,5 -- M 4,6 5,0
C1 (1) 6,0 -- N 0,5 1,0
D 12,0 0O (4}6) 1,5 2,5
E (5) 2,29 2,67 (3) 1 3,7 4,0
E H4 125 P2 76 75
F1 (5) 11,0 -- r -- 0,5
G* 3,0 4,5 a Approx. 45°
G1 (5) -- 4,5 B Nom. 45°
H (6) - 6,7 ] Approx. 45°
H1* -- 3,3
* TIse dimensions are solely for cap design and are not to be gauged on the finishéd lamp.
* Cgs dimensions s'appliquent seulement au culot et n‘ont pas a étre vérifiées s(r la lampe terminée.
(1) Dimension C1 denotes the minimum length over which both the minimum ahd’maximum values of dimension A shall
be|observed. Outside dimension C1, up to dimension C, only the maximum value of dimension A shall ble observed.

Hlirections at

part of the
I b).
ions G1 and

E defined by

minimale et
kimale de la

s, au moins

itée par les

(7) Seuptement'valable pour les languettes dont cette note fait référence. Dans tous les autres cas, la longueur maximale

GAUG

VERIFI

feuille

ING

CATION

7006-81.

The combined displacement and diameter of the pins, the combined displacement and diameter of the notches, the
maximum values of dimensions A, P1, P2, G, the minimum and maximum diameter of the individual pins and the
minimum and maximum pinlength are checked by the appropriate gauge, shown on sheet 7006-81.
Dimension Amin is checked with a suitable caliper-measuring device having flat anvils 3 mm wide and a measuring
accuracy of + 0,0; - 0,01 mm.

La combinaison déplacement et diamétre des broches, la combinaison déplacement et diamétre des encoches, les
valeurs maximales des dimensions A, P1, P2, G, les diamétres individuels minimal et maximal des broches, les
longueurs individuelles minimale et maximale des broches sont vérifiés au moyen du calibre correspondant selon la

La dimension Amin est vérifiée au moyen d'un dispositif de mesure a machoire convenable ayant une semelle de 3 mm
de large et une exactitude de mesure de + 0,0; - 0,01 mm.

7004-64-3
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FOUR-PIN CAP AND LAMP BASE
CULOT ET SOCLE DE LAMPE A QUATRE BROCHES

GX38q

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of lampholder GX38q, see sheet 7005-65.

Pour les détails de la douille GX38q, voir feuille 7005-65.

Represerjtations of
lamp filaments

Représerjtations des
fitamentq de lampes

i: A =i
| | |
I ! J
1 N | /
N 2 %
N Lol o/
T I LI 17
1 Il ! I| |
T } |
B2 . [N
ll_._..l . [} -
By
G F ] (B LRI t 1
—d --E- K Reference plane (5)
N N \ Plan de référence (5)
1_va/y L —— - - __l/
Ef th

! 2

B 1E C Publication 61-1(J) - February 1980
7004 65-1 Publication CE I 61-1(J) - Février 1980
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FOUR-PIN CAP AND LAMP BASE
CULOT ET SOCLE DE LAMPE A QUATRE BROCHES

GX38q
Page 2
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A(1)(2) — 60.0 F(2)(5) 31.0 —_
A2(1)(2) — 85.0 G(1) 37.0 —
B.(1) 41.0 H(1)(2) — 6.5
B: (1) '55.0 J(1)(2) —_ 10.5
Di(2) 29.5 K1)(®2) 23.0 —
D:(2) 24,5 Q 2.0
E 2.95(4) | 3.05(3) S 1.0
(1) These dimensions define the maximum outline of the cap or base.
(2) These dimensions are checked in combination by means of the gauge shown on sheet 700665.
(3)' Dimension E max. shall be checked over a length of 31.0 +0.0 —0.5 mm from the ends of the'pins, by means of a *“go” gauge
having a bore of 3.05 +0.01 —0.0 mm diameter at least 6 mm long.
(4) Dimension E min. shall be checked by a suitable “not-go” caliper device having 10 nmm wide flat anvils with 3 separation of
295 +0.0 ~0.01 mm. The check shall be made over a length equivalent to diménsion F in every radial posjtion.
(5) Dimension F defines the distance within which electrical contact takes places
(6) The reference plane is at right angles to the longitudinal axis of the cap or‘base and coincides with the tip of the longest

(1) ¢
(2) ¢
(3) L

d
(4 L

d
(5) L
(6) L
lo

.

s dimensions définissent le contour maximum du culot ou du socle.
es dimensions sont vérifiées conjointement au moyen.du calibre représenté sur la feuille 7006-65.

n dimension E max. doit étre vérifiée sur une longueur de 31,0 +0,0 ~0,5 mm  partir des extrémités des brod
un calibre «entre» ayant une ouverture de diamatre 3,05 +0,01 —0,0 mm et une longueur de 6 mm au n

h dimension E min. doit &tre vérifiée 2 I'aide d'un calibre « ne passe pas» approprié, ayant des bossages plat

ns chaque position radiale.
i dimension F définit la distance 2 J'intérieur de laquelle sont situés les contacts électriques.

ngue.

hes, au moyen
oins.

de 10 mm de

lakgeur et une séparation de 2,95 +0,0 ~0,01mm. Le contrdle doit étre exécuté sur une longueur équivalente 2 |a dimension F

e plan de référence est perpendicfilaire 2 I'axe longitudinal du culot ou du socle et coincide avec lextrémité de ldbroche la plus

7004-65-1

1E C Publication 61-1(J) - February 1980

Publication CE161-1(J) - Février 1980
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61-1N © CEI/IEC 1991

PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS

P29t

Page 1/2

Not to scale

Pas a 1’échelle

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

For details of lempholder P29, see sheet 7005-66.
Pour les détajls de la douille P28, voir feuille 7005-66.

[thme CA ]

Reference plane

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1’interchangeabilité.

Q_F_— ST, Plan de référence I
CGl) CG —1 CT |=»—
e H] CN
rs p 4'\ N\ — qu
b '\,< CB CD M \ CE . I W e B 1
cHy| cJ X A
t y 1 \ CwW
3 . View
) re re Vue
Detail e .
ra Détail ____.H CR
Connector tab Lo | iCR cv
Languette de connexion(ax) ¢ Scale 2:1 CS '
Echelle ;
e B ] 1 \/
Reference plane ] CP |t~ Key 4 pat—
* A . Plan de référence Détrompeur
|
I 3 7 }
- E F ra
: I=t § e 2\ 4 1 __|
i _: - - -T= - - - 1T~ 3 - NN
Al SR DU % \
ra M T cM -f t :
cX !
View a1 Reference plane T ‘ \ i
Vue Plan de référence .
O-Ring 28,17 % 3,53 or equivalent seal I !
P - Joint torique 28,17 x 3,53 ou joint equivalent ;'i"" 4
ue
See note
Voir note M
View
Vue
R Ref. plene .
| Plan de référence
I CK CL
M L]
1 l
L]
Scale ) cM |
Echelle 2'1 l
View i
U(2x) Vue See notes (H&(2)
3 Voir notes
View View b
Vue

7004-66-1
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61-1N © CEI/IEC 1991

PREFOCUS CAPS
CULOTS PREFOCUS

(5)

(6)

(7

P29t Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Lampholder—Side Fit Dimensions Connector--Side Fit Dimensions
C8té douille - Cotes d’assemblage C8té connecteur ~ Cotes d’assemblage
Reference Min. Max. Reference Min. Max.
A (3)(a) 28,5 28,6 CA 25,9 26,1
B (3) 33,8 33,9 CH 6,95 7,15
D 24,65 24,85 cc 13,4 13,6
E 18,5 - Cb (5) 1,4 1,6
F Approx. 22 CE 1,4 156
G 8,95 9,15 CF 1,3 1,5
H 10,44 10,64 CG (86) 7,1 7,6
J 8,25 8,75 CH (8) © 3,35 3,85
K 3,15 3,35 cJ (6) 1,65 2,15
L 1,9 2,1 CK 0,38 0,88
M Approx. 3,5 CL 2,9 31
N 42,4 42,6 CcM 10,4 10,6
P - 30,4 CN 2,4 2,6
R (4) 2,10 2,15 CcP 4,45 4,64
S 18,26 18,45 CR Approx. 11,1
T 4,9 . 6,1 [o1] Approx. 2,5
u 3,4 3,6 CcT 5,4 5,6
v Approx. 2,5 cu 3,9 4,1
ra - 0,9 cv Approx. 0,5
rz - 0,5 CW 5,7 6,1
a1 119° 121° [6).4 22,9 23,1
az 149° 151° ra 5,55 5,75
Ba 14°30° 16°30° ra - 0,9
Bz 119° 121° rs - 0,4
Ba 119° 121° re 0,15 -
Y Approx. 35°
8 Approx. 30°
(1) |Contact end of terminal may have a taper or radius to aid in attachment of connector.
(2) |These dimensions ‘are solely for cap design and are not to be gauged on the lamp,
The maximum allowable skewness of the terminal tabs is 1°30°.
(3) | The maximum allowable eccentricity of cylinder B with respect to cylinder A is 0,05 mm.
(4) | The maximum allowable eccentricity of slot R with respect to cylinder A is 0,05 mm.
(5) |Wall thickness dimension CD applies over the entire circumference on the connector side.
(6) Lpimensions—CG—CH-andGJ—o he—di of the
cap, measured at reference plane II.
(7) The seel shall withatand a minimum pressure differential of 70 kPa when a lamp is inserted into
a cylindrical aperture of 34,2 - 34,3 mm.
(1) L’extrémité de la languette de connexion peut comporter une partie conique ou un rayon de courbure
pour faciliter la connexion du connecteur.
(2) Ces dimensions ne s’appliquent qu’au culot et n’ont pas & 8tre verifiées sur la lampe.
L’obliquité meximale autorisée pour les languettes de connexion est de 1°30’.
(3) L’excentricité maximale autorisée pour le cylindre B par rapport au cylindre A est de 0,05 mm.
(4)

L’excentricité maximale autorisée de la fente R par rapport au cylindre A est de 0,05 mm.

La dimension de 1’épaisseur de la paroi CD s’applique & la totalité de la circonférence cbté
connexion.

Les dimensions CG, CH et CJ sont les distances des centres des languettes de connexion au centre
du culot mesurée dans le plan de référence II.

Le joint d'étanchéité doit résister & une pression différentielle de 70 kPa lorsque la lampe est
introduite dans une ouverture cylindrique de 34,2 - 34,3 mm.

7004~-66-1
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BI-PIN LAMP BASHE
SOCLE A DEUX BROCHES
G724

No r

The

avot
de |
conr

La f
n'es
pas

(1) 1

(2) 1

(n) 1§

Aucuyn plan de référence n'est
défini pour ce culot.
Il n'pst pas nécessaire d’en

fixathion de In lampe.

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is inlended only 1o indicate Lhe dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essenticlles pour l'interchangeabilité.

For delails of conneclor G74, see sheel T005-67,
Pour les délails du connecteur GZ4, voir feuille 7005-67.

// \\
/ N\
. A
—(HH)—
\ ! /
/

tference plane is

defirfjed for this base.
None| is needed due to the
interjded use with a
pushl-on connector.

Bhape of the lamp neck

is optional and shall not be
used| for securing purposes.

un puiaque 1’'utilisation
lampe est assurée par un
scteur a fiche femelle.

-

brme du col de la lampe
pas définie et ne doit
BEtre utilisée pour la W

Q
—]

™~

Edge slightly chamfered
L Aréte légérement chanfreinée

imensions~l\and N delineate the demarcation beiween the space which may be occupied b
he lamp and the space which my occupied by rigid paris of the lampholder and/or lumin

imension A max. does nol apply within distance W.

.es_dimensions L el N définissent la démarcation entre l’espace qui peul &ire occupé par

y paris of
hire.

Hes parties

(2) La dimension A max. ne s’'applique pas dans la distance W,

GAUGING: Bases GZ4 shall fulfil the tests of the gnuge shown on sheet 7006-67.

Dimension Min. Max.

A 0,95 1,05 (2)
B 4,0

C 6,0 11,5
L(n 25,0

N (1) 10,0

W (2) 0,5

de 1o tampe el celul (ui peul 8Lre orcupe par des parlies rigides de Ia douille el/ou du luminaire.

VERIFICATION: Les socles GZ4 doivent satisfaire aux essais avec le calibre selon la feuille 7006-67.

7004-67-3
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CAP
cuLoT 6@
GR8 Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder GR8, see sheet 7005-68.
Pour les détails de la douille GR8, voir feuille 7005-68.

Section -1 L Reference plane
Coupe -1 Plan de référence
M
1 L I [ A
L i 1 2
F G W

LEEng

Dimepsion{ Min. Max .
No crimp zone. See note (1)
A 15,5 15,8 Zone sans indentfations. Voir note (1)
B 20,3 20,6
C 29,0 31,0
D 8,0
E 2,29 2,67 (1) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowpd provided
F 6,60 7,77 that they do not extend into that part of the pin radius bourjded by the
G = 1,27 60 —arcshowmabove:
H — 3.30 {1) Les indentations ou empreintes a la surface des broches sont permises, a
J 19,3 -- condition qu'elles ne s'étendent pas & la partie délimitée par I'angle de 60°
K 16,1 16,3 indiquée ci-dessus.
L 22,0 -~
M 20,3 20,5
N 3,4 3,6 GAUGING: Caps GR8 on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges
P ~ o9 shown on sheets 7006-68, 7006-68A, 7006-68E and 7006-68F.
P1 6.5 7.0 VERIFICATION: Les culots GR8 sur lampes terminées doivent satisfaire aux
R - 9,0 essais avec les calibres selon les feuilles 7006-68, 7006-68A, 7006-68E et
7006-68F.
T 21,9 -
r - 0,8

7004-68-3
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61-1L © CEl/ IEC 1987

BI-PIN CAP
CULOT A DEUX BROCHES
G23

Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d'indiguer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilita.

For details of lampholder G23, see sheet 7005-69
Pour les détails de la douille G23, voir feuille 7005-69

A
el BN
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61-1L © CEIl/ 1IEC 1987

PI-PIN CAP
CULOT A DEUX BROCHES
G23

Page 2/3

Dimensions in miilimetres - Dimensions en millimétres

Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (2) 31.5 32.5 Q 1.2 -
B (1) (2) 17.7 18.1 R (2) - 9.05
D (9) 23.0 S 8.85 9.15
£ (6) (9) 2.29 2.67 (3 T (9) 3.5 4.5
F(9) 6. 6.8 e - 0.2
F1 5.5 - vV (1) 11
J 0. - W (1) (8) 3.0 -
K1 (4) (9) 16.15 16.3 Y (2) 10.2 d
Ky (5) 15.6 15.75 7 * 0.5 z
L (B (9 13.75 13.9 r - 0.4
Ly (5) 13.2 13.35 ro * (7) Approx 50.8
M - 23.0 ra 0.5 1.0
Ny (4) 0.5 a * Nom, 35°
Ny (5) 21.0 8 20° ] 30°
P (9) 20.6 21.0 Y Approx. 30°

e dimensions are solely for cap design and are not to bé,gauged on the finished lamp.

ension B minimum applies outside dimension T up to atleast dimension V and up to dimengion W
irfimum.
ension B maximum applies outside dimension T.

(2) Dimension Y denotes the minimum length over which the maximum limits of dimensions A, B and R shall
be jobserved.

(3) On pnmounted caps Erax.= 248

(4) Dimpnsions Ky and L, are measured at distapce Ny from the reference plane.

(5) Dimpnsions Ky and L, are measured at distance N, from the reference plane.

(6) %:g ntations or grooves in the surface of the pins are allowed provided that they do not ejtend

that part of the pin-radius which is bounded by the angles of 60° and 120° to the plaje through
centre lines of the pins (see¢ drawing). The diameter of the pins measured in the direcfion
endicular to the plane through the centre lines of the pins shall be not less than 2.29 mm
very plane parallel to the.cap face.

amfer of approx. 0.8 mm is also allowed.
nsion W denotes the'eight of the insulating part.

combined displacement and the diameter of the pins, the minimum and the maximum diametdr of the
ividual pins, the minimum and maximum pin lengths and the maximum values of dimensions Hq, Ly , P and T
checked by~theé® gauge shown on sheet 7006-69. :

*  Ces| dimensions/ ne s'appliquent qu'au culot et n'ont pas a &tre vérifiées sur la lampe terminée.

(1) La|dimension B minimale s'applique en dehors de la zone de dimension T jusqu'd au moins la|zone de
digension’V et jusqu'@ la zone de dimension W minimale.
La|dimefision B maximale s'applique en dehors de la zone de dimension T.

(2) La dimension Y indique la distance minimale le long de laquelle les dimensions A, B et R doivent &tre
observées.

Sur culot non assemblé Ep,, = 2,44

(3)

(4) Les dimensions Ky et Ly sont mesurées & la distance N; du plan de référence.
1 1 1

(5) Les dimensions K2 et L2 sont mesurées & la distance N, du plan de référence.

(6)

~

Les indentations ou rainures a la surface des broches 8ont permises, pourvu qu'elles ne s'étendent

pas & la partie délimitée par les angles de 60° et 120° par rapport au plan contenant les axes des broches
(voir dessin). Le diamétre des broches mesuré dans la direction perpendiculaire & ce méme plan ne doit pas
8tre inférieur 3 2,29 mm dans chaque plan paralléle au plan du culot.

(7) Un chanfrein d'environ 0,8 mm est aussi permis.
(8) La dimension W correspond & la hauteur de la partie isolante.

Le déplacement combiné avec le diamétre des broches, le diamétre minimal et maximal, la lonqueur minimale

et maximale de chague broche, les valeurs maximales des dimensions Ky, L1, P et T sont vérifids a 1'aide
du calibre de la feuille 7006-69. .

—
O
~

ro. CE Publication 6i-1(L) - 1987
7004-69-1 , 1EC Publication 61-1(L) - 1987
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61-1L © CEV/ IEC 1987

BI-PIN CAP
CULOT A DEUX BROCHES
G23
Page 3/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

If this fit is used for single-ended fluorescent lamps, the maximum pre-heating current should not

exceed 240 mA.
For equivalent lamps- with a pre-heating current exceeding 240 mA, see GX23 fit.

Si cet ensemble est utilisé pour les lampes fluorescentes a culot unique, le courant maximal

de préchauffage ne doit pas excéder 240 mA,
Pour les lampes équivalentes avec un courant de préchauffage dépassant 240 mA, voir 1'ensemble GX23.

ra. CE 1 Publication 61-1(L) - 1987
7004-69-1 TEC Publication 61-1(L) - 1987
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61-1K © CEI/IEC 1983

CULOT A DEUX BROCHES

BI-PIN CAP

GI9.5

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of lampholder G9.5, see sheet 7005-70.
Pour les détails de la douille G9.5, voir feuille 7005-70.

P |
=L ] Paxy (\ A L
Ll )
{
1
- \Eﬁ.
X : H
Either side may be used as
reference plane Y
L'une et Pautre face peuvent
servir de plan de référence Y
r]
L S
A B8

Detail

mi

Détai]a a ) See Note (2) - T T
Voir,note (2) \
C
} | 4 _{__ Py oy C1
F 7 [— - NPT .
| T L
B 7y mn <URREEE Ry e mntn's
[ I Fl ¢
r3 Insulator &
E Matiére isolante
Reference plane X 2 D -
Plan de référence X € -
Nearest equivalents
Standard dimensions in inches Caps may be made with a flare of 1.0 mm
Dimensions notmalisées Equivalents arrondis (0.04 in) maximum.
en pouces .7 heck " " "
Dimension Min. Max. Min. Max. 0 be checked by the gauge ghown on sheet
7006-70D.
A 9.27 9.78 0.365 0.385
B 23.44 23.95 0.923 0.943 (1) “C,” denotes the minimum length over
C 23.37 - 0.920 _ which dimensions “A” and [“B” shall con-
G, (D 19.05 = 0.750 = fornr:
D 0.53*% 0.375*% (2) Circular or elongated recess having a cross-
E 3.10 3.25 0.122 0.128 section as shown.
F 9.53 11.43 0.375 0.450
G — 302 - 0.119 Les culots peuvent étre munis d’un évasement de
H 16.51 17.78 0.650 0.700 1,0 mm (0,04 in) maximum.
J 7.11 7.37 0.280 0.290
L - 7.62 - 0.300. * A contrdler avec le calibre selon la feuille
S 0.79 - 0.031 - 7006-70D.
! 29 0.114 (1) «C;» désigne la longueur minirnale le long de
n 3.18 4.62 0.125 0.182 laquelle les dimensions « A» et « B» doivent
ry 0.76 1.70 0.030 0.067 étre respectées.
I3 0.28 - 0.011 - (2) Emboutissage circulaire ou oblong selon des-
T4 1.27 - 0.050 - sin en coupe.
) 1EC Publication 61-1(K) - November 1983
7004-70-2 CE1 Publication 61-121(; ~ Novembre 1983
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BI-PIN CAP
CULOT A DEUX BROCHES
GX9.5

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a controler.

-
. B

Jan\y

Jrixie

T
—A—
S i" . | 8 _{
.| n )

A | 1l
. 1 ] N ¢
_-{_“ ________ oy e S I=‘|=L _L_L__.'_:‘[___.‘_l_
Li- I

- Reference plane
-—|E|- - Plan de_référence

The bosses of the pins shdll not project
Max. on finished lamp beyond the reference plane.
Diension R\ Max. Max. sur lampe terminée ges bossages des broches rfe doivent pas
&tre en dessous du plan de r¢férence.
A 15.4 16.0 - * To be checked by a suitable gauge.
B 344 36.0 —
C 16.0 _ — (1) Dimension “E” need n¢t be observed
5 = above-the-reference-plant.
E @) 3.10 3.25 3.53 * A contrdler par un calibre convenable. .
F 8.4 9.2 10.0 :
J Approx. 4 —_ (1) La dimension « E» n’est pas néces-
K Approx. 4 — sairement respectée au-dessus du plan
de référence.
L Approx. § —
M Approx. 28 —_
N 1.0 — —
P 6.5 15 -
R 5.8 6.2 —
S 1.1 1.5 —
T 1.1 1.5 —
o 20° 25° —
7004'70A-1 1E C Publication 61

Pub

lication CE1I 61
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61-1R©OCEI/IEC1995

BI-PIN CAPS
CULOTS A DEUX BROCHES 6_@
GY8.5, G29.5, GZX9.5, GZY9.5 & GZ29.5 Page 112

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holders GY9.5, GZ9.5, GZX9.5, GZY9.5 and GZZ9.5, see sheet 7005-708.
Pour les détails des douilles GY9.5, GZ9.5, GZX9.5, GZY9.5 et GZZ9.5, voir feuille 7005-708B.

GY9.5
GZ9.5

Only the G29.5 cap is shown.
Seul le culot GZ9.5 est représenté.

Reference pin
Broche de Féférence

[~— A —= See note %6) B

/_ Voir note

N ‘ c
" ety I e Ly
T 1 T
_—u} f T U F
Ny 7
T er |||
Reference plane
Plan" de raférence =D —=
GZX9.5
GZY9.5 |
GZ229.5 |
Only the-G2X9.5 cap is shown. T 1| T
Seul le.culot GZX9.5 est représenté. T @“!"@ T
!
|

See note (6)
/~ Voir note (6)

i

N

Hi4-4-4 X
1L .T b n' - em——
See note (7 |
Voir note (7 #5 :
See note (8 _/
Voir note (8 o] e

For the other dimensions see GY9.5 and GZ9.5 above. - Pour les autres dimensions voir GY9.5 et GZ9.5 ci-dessus.

7004-70B-3
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61-1ROCEI/IEC1995

BI-PIN CAPS

CULOTS A DEUX BROCHES

(6

-—

ension C1 denotes the minimum distance over which the minimum limits for dimensions A and B shall apply.
rounded

GY9.5, GZ9.5, GZX9.5, GZY9.5 & GZZ9.5 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
GY9.5 GZ9.5 GZX9.5 G2ZY9.5 GZ229.5

Dimension|{ Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max. Min. Max.

A(12)| 10,67 11,18 10,67 11,18 10,65 11,18 10,65 11,18 10,65 11,18

B(1}{2) | 20,5 30,0 20,5 24,13 20,5 24,13 20,5 24,13 20,5 24,13

C1(2) 3,0 - 3,0 - 3,0 - 3,0 - 3.0 -

C (1) 15,75 - 15,75 - 15,75 - 185,75 - 15,75 -

D 9,53 (4) 9,53 (4) 9,53 (4) 9,53 (4) 9,53 (4)

E1 (5) 2,29 2,4% 2,29 2,43 37 3,25 2,29 7,43 Z,R9 2,44

E2 (5) 3.1 3,25 3,1 3,25 3,1 3.25% 3.1 3,25 2,p9 2,44

F 7.1 8,64 7.11 8,64 7,11 8,64 7.11 8,64 7,01 8,64

J 14,0 - 14,0 19,05 14,0 19,05 14,0 19,05 14,p 19,05

J1 12,7 - 12,7 - 12,7 - 12,7 - 12,7 -

J2 - - - - 2,7 - 2,7 - 2,7 -

J3 - - < - 4,0 9,05 4,0 3,05 4,0 9,05

N 1.0 - 1.0 - 1,0 1,6 1,0 1,6 1,p 1,6

P 9,14 10,0 9,14 10,0 9,14 10,0 914 10,0 9,14 10,0

R 7,75 8,26 7,75 8,26 12,2 13,7 12,2 13,7 12,2 13,7

T 13,7 14,35 13,7 14,35 13,7 14,35 13,7 14,35 13,7 14,35

U (5) 5,08 - 5,08 - 5,08 - 5,08 - 5,08 -

X - - - - 7.7 8,2 7.7 8,2 7.7 8,2

Y - - - - 3 3,4 3 3,4 3 3,4

r - - - - - 0,2 - 0,2 - 0,2

a 40° 90° (3) 40° 90° (3) Nom. 45° Nom. 45° Nom. 45°

(1) Dimension C denotes the minimum distance over which the maximum limits for dimensions A and B shall apply.

off to

(2) Lal dimension C1 définit I'intervalle minimal le long duquel les limites minimales des dimensions

imension U denotes the minimum_length over which both the minimum and the maximum limiI of dimensions

and pinch on

the finished lamp shall not,\within the distance defined by dimension C, exceed dimension Bmax. When this form of

(8) The ends of the pins shall be rounded or tapered to provide easy entry into and removal from lampholdérs.

A et B doivent

(3) Pdur.des valeurs de I'angle a approchant 90°, les arétes supérieures des bossages de retenue doiyent &tre dotées

O 4.

(4) A vérifier avec un calibre correspondant.

(5) La dimension U définit I'intervalle minimal le long duquel les limites tant minimales que maximales des dimensions

E1 et E2 doivent étre respectées; au-dessous de cet intervalle seules les limites E1max. et E2max. sont applicables.

Le corps isolant peut &tre ouvert sur les deux petites faces. Dans ce cas, la largeur du culot et du pincement sur

la tampe terminée ne doit pas dépasser la dimension Bmax. dans la zone définie par la dimension C. Quand cette

construction est utilisée, on veillera 3 ce qu'aucune partie sous tension ne soit accessible.

(7) Les bossages des broches ne doivent pas déborder en dessous du plan de référence.

(8) Les extrémités des broches doivent &tre arrondies ou coniques pour permettre d'insérer et d'extraire facilement
les lampes des douilles.

GAUGING: Caps GY9.5 and GZ9.5 shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006-70C.
Caps GZX9.5, GZY9.5 and GZ29.5 shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006-... (under consideration).

VERIFICATION: Les culots GY9.5 et GZ9.5 doivent satisfaire aux essais avec le calibre selon la feuille 7006-70C.
Les culots GZX9.5, GZY9.5 et GZZ9.5 doivent satisfaire aux essais avec le calibre selon la feuille 7006-... (a I'étude).

7004-70B-3
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BASE OF FLASHCUBE
SOCLE DU CUBE FLASH

Page |

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a contréler.

View 11
Vue Il
not to fcale

pas A i3 méme échelle

0
B B
No material to be outside
his boundary. .
s X :Mllscu:: rtln:(l;zre ne devra }:'i‘]a je";g; e
Scall te (5) illir d limite.
S 8 s | A sl g et i
- N - - h S 1-11
i Ny St
M, T M
M, - 4—- _\\\§\\ \>‘\,\\\‘\ .
17177 I
s k M
J 4.57_L_1__t._ . S

Reference plane

Plan de référence

0.073 basic taper on diameter
per unit of length

Pente de base 0,073 du
diamétre par unité de longueur

sec note (7)
voir note (7) ,

Reference plane
Plan de référence

7004-71-3

1E C Publication 61-1(F) - December 1975
Publication CE I 61-1(F) - Décembre 1975
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BASE OF FLASHCUBE
SOCLE DU CUBE FLASH

Page 2

Standard dimensions Near@st .equwalents
in inches
. . - Equivalents arrondis
Dimensions normalisées
en pouces
Dimension Min. Max. Min. Max.
A 399 4.14 0.157 0'163. The rotational failure torque measured when using the
AR 229 - 0.09 - torsion test holder shown on sheet 7006-71A shall be not
B 1.85 1.96 0.073 0.077 less than 0.34 Nm (3 1bfin) and not more than 1.8 Nm
CcC@® 8.53 9.19 0.336 0.362 (16 Ibfin). N
D _ 589 — 0.232 When designing flashcube holders, it shall be Horne in min
- 3 P 8.56 0 37 that flashcubes are designed to withstand-ap axial force
E(3 7.80 . .307 0.3 of 22.5 N (5 Ibf). ,
F 9.32 - 0.367 —_ (1) This dimension is checked at a“distance] of 4.57 mm
G@3)@ 9.63 10.39 0.379 0.409 (0.180 in) from the reference plane.
H 2.24 267 0.088 0.105 (2) Dimension M, defines the distance of the surface of
the material around the hole from the reference plane,
J 4.98 18 | 0.1% | 0204 within radius A,. Within the cylindrical spice delineated
K — 3.02 — 0.119 by dimensions Mj,.M, and radius A,, there shall be
L 18.95 19.25 0.746 0.758 no rigid obstructions.
M, @) 4.44 — 0.175 _ (3) These dimenstons also include variations fesulting from
19 - - 0.085 eccentricity.
11\\1/1 22 216 0.075 (4) This dimension is checked at the reference plane and
! 0.76 — 0.030 — within ‘a’distance of 1.52 mm (0.060 in) bglow it.
N, (p) — 0.30 — 0.012 (5) Dimension N,denotes the distance by which the surface
P@3 5.74 6.40 0.226 0.252 bounded by a circle of diameter X may be recessed
Q . 0.13 - 0.005 from the reference plane. Any raised fharacters or
mould marks etc. on this surface shall |be not more
R 0.20 0.53 0.008 0.021 than 0.13 mm (0.005 in) high and shall not project
S 3 391 0.146 0.154 beyond the reference plane.
T 0.76 0.030 (6) The lamp leads must make contact within| the tolerance
U — 0.38 — 0.015 zone Z. '
V3 — 15.24 — 0600 (7) The ends of the wires shall not protrud¢ beyond this
: - face.
Ee)) — | 1905 - 0.750 suriace
X (3 12.45 12.70 0.490 0.500
Y 23 24 00090 0.095
Z(6 — 1.88 — 0.074
a6 20°45
B 10°
Y 43°30 [ 46730
Le couple d¢ rupture 4 la rotation, mesuré en utilisant la douille d’essai décrite par la feuille 7006-71A, ne doit pag étre inférieur
4 0,34 Nm(3.1bfin), ni supérieur a 1,8 Nm (16 Ibfin). )
Lors de DN ntion de donilles no hes flash

porter un effort axial de 22,5 N (5 Ibf).

()
2

(3)
Q)
(5)

(6)
(N

Cette dimension est vérifiée 4 une distance de 4,57 mm (0,180 in) du plan de référence.
La cote M, définit la distance du plan de la matiére qui entoure le trou, au plan de référence, dans la limite du
rayon A;. L’intérieur du cylindre délimité par les cotes M|, M, et le rayon A; doit étre vide de toute matiére.

Ces dimensions comprennent aussi les défauts résultant d’excentricité.

pouvoir sup-

Cette dimension est vérifiée au plan de référence et sur une distance de 1,52 mm (0,060 in) au-dessous de ce dernier.

La cote N, définit la profondeur du décrochement de diamétre X par rapport au plan de référence. Toute surépaisseur du
fond de ce décrochement, telle que caractéres ou marques de moulage en relief, ne doit pas excéder 0,13 mm (0,005 in),
ni dépasser le plan de référence.

Les sorties de la lampe doivent établir le contact dans la zone des tolérances Z.

Les extrémités de fil ne doivent pas dépasser le plan indiqué.

7004-71-3

LE C Publication 61-1(F) -

D ber 1975

Publication CEI 61-1(F) -

Décembre 1975
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BASE OF FLASHCUBE
SOCLE DU CUBE FLASH

Page 3

DIMENSIONS OF FLASHCUBE
DIMENSIONS DU CUBE FLASH

0 Skl

LR,

For base see page |
Pour socle voir page 1

Reference plane
Plan de référence

Standard dimensions Nean?st .equivalents ) These.dimensions also.igcl ude variations
in inches resulting from eccentricity.
. . ., Equivalents arrondis
Dimensions normalisées’ . \ . .
€n pouces (1) Ces dimensions comprenpent aussi les
Dithension Min. Max Min. Max. défauts résultant d’excentficité.
0, — 36.83 — 1.450
0, — 29.72 — 1.170
N 0.76 — 0.030 —
v _— 15.24 _— 0.600
W (1) — 19.05 — 0.750
The International Electrotechnical Commission calls atten- La Commission Electrotechnique Internalionale attire
tion t the fact that it is claimed that this item is the subject Pattention sur le fait qu’il est signalé que cefte disposition
of pat

ent rlghts owned by the GTE Sylvama Incorporated

ject of this IEC publlcatlon, the Internatlonal Electro-
technical Commission takes no position with respect to
their validity or scope. The patent owner has assured the
International Electrotechnical Commission that he is
willing to negotiate licences under these patents on reason-
able terms and conditions with any applicant throughout
the world. The patent holder’s undertakings in this respect
are on file with the International Electrotechnical Commis-
sion and licence details may be obtained from the GTE
Sylvania Incorporated, whose address is:

GTE Sylvania Incorporated,
100 Endicott Street
DANVERS, Mass, 01923
U.S. A,

ferait l’objet d’un brevet dont les droits app; rtiennent 3 la

a ien que ces
brevets semblent couvrir l objet de cette pubhcatlon de la
CE]l la Commission Electrotechnique Internationale ne
prend pas position quand A leur validité ou leur domaine
d’application. Le titulaire de ces brevets a donné I’assu-
rance 4 la Commission Electrotechnique Internationale
qu’il est disposé A négocier des licences & des conditions
raisonnables 4 quiconque dans le monde en fait la demande.
Les assurances données par le titulaire du brevet A cet
égard sont enregistrées 4 la Commission Electrotechnique
Internationale et les éléments de la licence peuvent &tre
obtenus auprés de la Compagnie GTE Sylvania Incorpo-
rated, dont I’adresse est:
GTE Sylvania Incorporated,
100 Endicott Street
DANVERS, Mass. 01923
U.S. A,

7004-71-3

1EC Publication 61-1(F) - December 1975
Publication CEI 61-1(F) - Décembre 1975
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61-1L © CEI/ 1EC 1987

BI-PIN LAMP BASE
SOCLE DE LAMPE A DEUX BROCHES
G4

( \ \ _IL

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of G4 lampholders, see sheet 7005-72.
Pour les.détails des douilles G4, voir feuille 7005-72

Reference plane
Plan de référence gzﬁl$1e 2:1

nojm

Typical pinch forms
Formes typiques du pincement

(1)
(2)

(3)
(4)

Edge slightly chamfered
Aréte 1égérement chanfreinée

p be checked by means of gauge A of sheet 7006-72.

1
The value shown is for design purposes and is shown ‘without tolerance. The tolerance permfitted is
checked in combination with the pin diameters by gauge B of sheet 7006-72.
1
D

b be checked by means of gauge B of sheet 7006-72.

imensions E and L delineate the width and. length of the recess in gauge B of sheet 7006-f2.
Any part of the lamp bulb which falls within dimension M, shall 1ie inside this contour.

Al vérifier & 1'aide du calibre A selon~Ya feuille 7006-72.

) Lp valeur indiquée est seulement nécessaire & la conception et est spécifiée sans tolérange.

Lp tolérance admissible est vérifiée, en combinaison avec les diamdtres des broches, & 1'pide du
alibre B selon la feuille 7006=72. .

vérifier & 1'aide du calibre B selon la feuille 7006-72.

bs dimensions E et L ifdiquent la largeur et la longueur du creux dans le calibre B selod la feuille
D06-72. Toute partie~de*1'ampoule de lampe comprise dans la dimension M doit se situer 2
intérieur de ce contour.

— T 3

. . Nearast equivalents
Standard dimensions in inches

. . Dimensions normalisées Equivalents arrondis
Dimension en pouces

Min, Max. Min, Max.

0.65 0.75 0.026 0.030

4.0 0.157

7.5 - 0.296 -

- 6.0 - 0.236

- 11.0 - 0.433

Xjrrfpmio] of >
o~ ~f e~ ~] ~
w|l &l fwl ot o—
— |~ =] ] —] ~—

13.5 - 0.531 -

CEI Publication 61-1(L) - 1987
7004-72-3 TEC Publication 61-1(L) - 1987
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61-1P © CEVIEC:1994

BI-PIN LAMP BASE

GY4

SOCLE DE LAMPE A DEUX BROCHES

=¥

Page 1/1

Le dessin

Scale

Echelle 21

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of holder G4, see sheet 7005-72.
Pour les détails des douilles G4, voir feuille 7005-72.

of whlich is optional, shall
not used for securing
purpdses.

Le col de la lampe, dont la
forme| n'eat pas définie, ne
doit pas &tre utilisé pour
la fixption de la lampe;

The &mp neck, the shape

(2)

The main difference o base G4 (dimensions A an
the lamp neck. Therefore lampholders G4 with a

-1

|
ettt ) e
ﬂ-z-—l

(1) To be checked «with a suitable gauge.

(1) A|vérifier avec un calibre convenable.

\Edges slightly chamfered

(2) Dimensions L and N delineate the demarcation between the space which may be occupied by
the lamp .and the space which may be occupied by parts of the lampholder and/or luminaire.

e\dimensions L et N définissent la démarcation entre I’espace qui peut 8tre occupé par

Arétes légérement chanfrein

bos

parts of

des parties

a 1’alimentation.

supply.
Dimension Min, Max.
A 0,65 0,76
B 4,0 (1)
c 60 | -
L (2) 17,0
N (2) 6,0

par des parties de Ia douille et/ou de luminaire.

d B are identical) is the larger free space required for
flat front plate, can be used for connection to the

La principale différence par rapport au socle G4
(les dimensions A et B étant identiques) est ’espace
libre plus important nécessité par le col de la lampe.
Par conséquent, les douilles G4 avec une partie
frontale plane peuvent 8tre utilisés par la connexion

7004-72A-1
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G5.3

BI-PIN CAP
CULOT A DEUX BROCHES

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions a controler.

£

Scale .
Echelle 2:1

E—

Reference plane
Plan de référence

el

oy
U L.

@ -
4

Sl &

. |

The bosses of the pins shall not project beyond the reference plane.
For fipished lamps the creepage distance over insulation shall be not less than 2.5 mm.

I

Les bpssages des broches ne doiyent pas étre en dessous du plan de référence.

Pour les lampes terminées, la.ligne de fuite sur ’isolant ne doit pas &tre inférieure a 2,5 mm.

|
o]

Nearest equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées EQuivalents arrondis
en pouces
Dimension Min. Max. Min. Max.
* 752 8761y 0:296 0335(1)
B 18.11 18.92 (1) 0.713 0.745 (1)
C 15.24 (1) —_ 0.600 (1) —
DM 5.33 0.210
E (1) 1.47 1.65 (2) 0.058 0.065 (2)
F (1) 6.10 7.11 (2) 0.240 0.280 (2)
N 0.76 — 0.030 —

(1) To be checked by means of the gauge shown on sheet 7006-73.

(2) This value includes an allowance for solder.

(1) A vérifier & I’aide du calibre selon la feuille 7006-73.

(2) Cette valeur tient compte de la présence possible de soudure.

7004-73-2

1E C Publication 61-1(H) - December 1977
Publication CEI 61-1(H) - Décembre 1977
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61-1K © CEI/IEC 1983

BI-PIN LAMP BASE
SOCLE DE LAMPE A DEUX BROCHES
GX5.3

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

/
i

s T~

4
/

)

m

\
\

g

-

~
Y
e

R

/

Surface Z

(D
2) §

l(3) W

imensions H and S measured at distance P from surface Z.

imensions K and L delineate the demarcation between the space which may be occupied by parts of the lam|
which may be occupied by-parts of the lampholder and/or luminaire.

ithin distance W,E max. does not apply.
(4) In Europe this valug'is 7.62 mm.

4.1
F A
] F ’
D Surface Z
| Ends of pins chamfered
L_ _._l l ' Extrémitg des broches
R 6 chanfreirée.

b and the space

Dimension Min Max. (1) Les dimensions H et S sont mesurées 2 la distance P de la surface Z.
D 5.33 (2) Les dimensions K et L définissent la démarcation entre I'espace qui peut
E 1.45 1.60(3) gtre pccupé par des parties de lg larppe et celui qui peut étre occupé par des
F 521 6.73(3) parties de douille et/ou de luminaire.
G - 749 (3) A Plintérieur de la dimension W, E max. ne s’applique pas.
HQ) 9.02 10.54 (4) En Europe cette valeur est 7,62 mm.
J - 0.76
K () 10.0
L(2) 25.0
P (1) 0.76
R - 13.08
S 15.24 16.76
w3 - 1.27

1 EC Publication 61-1(K) - November 1983
CE 1 Publication 61-1(K) - Novembre 1983

7004-73A-1
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61-1K © CEI/IEC 1983

BI-PIN LAMP BASE
SOCLE DE LAMPE A DEUX BROCHES
GY5.3

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour P'interchangeabilité.

EzL

Surface Z

i

|

T N i
e
IS R

(1) Dimensions H and S measured at distance P from surface Z.

(2) Djmensions K and L delineate the demarcation between the space which may be occupied by parts of the lamg
which may be occupied by parts of the lampholder and/or luminaire.

(3) Within distance’W;.E; max. and E, max. do not apply.

Ends off
Extrém]
chanfre|

pins chamfered .
té des broches
née.

and the space

Dimension e i e — —(1)Les dimensions H et S sont-mesurées-a-la-distance P de la burface Z.
D 533 (2) Les dimensions K et L définissent la démarcation entre I’espace qui peut
E 0358 0790) étre .occupé par des parties de la. lampe et celui qui peut étre occupé par des

parties de douille et/ou de luminaire.
E; 1.78 2'29_(3) (3) A lintérieur de la dimension W, E, max. et E; max. ne s’appliquent pas.
F 5.21 6.73
G - 7.49
H() 9.02 10.54 *
J - 0.76
K2 10.0
L(2) 25.0 -
P (1) 0.76
R - 13.08
S(1) 15.24 16.76
w3 - 1.27

7004-73B-1

1 EC Publication 61-1(K) - November 1983
CE 1 Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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61-1K © CEI/IEC 1983

CULOT A DEUX BROCHES

BI-PIN CAP

GY16

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité,

L

=N

&)

i
|
"——"ﬂ—-——."————-—o_—

A ia/\

iz}

limit

G
r_l_i___“LJ*LJ“_-_

Reference plane
Plan de référence

Reference pin

5
The ipsulation may be open at narrow sides. Underthese circumstances the width of the pinch on the finished lamp shall not, within
the distance defined by dimension C, exceed(dimension B max.

When this form of construction is used, care should be taken to ensure that no live parts are made accessible.
The Hosses of the pins shall not project beyond the reference piane.

On finished lamps, the creepage distanceé over insulation shall be not less than 2.5 mm.

La pigce isolante peut étre ouverte sur les deux petites faces. Dans ce cas, le pincement de la lampe terminée ne doit fas déborder les
définies par B max. dans\la zone couverte par la dimension C.

Quanf cette construction sera-utilisée, on veillera a ce qu’aucune piéce sous tension ne soit accessible.
Les bpssages des broches ne“doivent pas sortir au-dela du plan de référence.

Pour fes lampes terminées, 1a ligne de fuite sur I'isolant ne doit pas étre inférieure 4 2,5 mm.

Broche de référence

* To be checked by the gauge shown on sheet 7006-74.

(1) A value between 35 mm and 55 mm shall be chosen for {his dimension
depending on the width of the lamp pinch involved. Recommended values

2)y-Therecommermded omimat-vatue for vhisdifension is 24 mm.

(3) These values apply to caps on finished lamps. For unmounted caps values of
3.25 mm for E, max. and 4.85 mm for E, max. are applicable.

(4) When soldering is used in fastening the lead wires, it is recommended that,
on unmounted caps, the maximum value for this dimension shall be

* A vérifier avec le calibre selon la feuille 7006-74.
(1) Une valeur comprise entre 35 mm et 55 mm sera adoptée en fonction de la
largeur du pincement réalisé. Des valeurs recommandées sont a I’étude.
(2) La valeur nominale recommandée pour cette dimension est 24 mm.

(3) Ces valeurs s’appliquent aux broches des culots sur lampes terminées. Pour
les culots seuls, les valeurs applicables sont de 3,25 mm pour E; max. et de

(4) Lorsque de la soudure est prévue pour la fixation des entrées courant, il est
recommandé d’adopter une valeur maximale de cette dimension égale &
16,4 mm pour le culot non assemblé.

Dimension Min. Max.
s 54 16.0 are under consideration,
B (1) (1)
C(Q) 18.0 -
D 15.87*
E, 3.10 - 3.50(3)
E, 4.70 5.00(3) 16.4 mm.
F (4)* 15.4 17.0
G 12.7 13.3
H 6.0 7.0
Iy 24.0 -
1, — 35.0
N 1.5 -
R Approx. 1.5 4,85 mm pour E; max.
T 18.4 19.2
a 60

7004-74-2

1 EC Publication 61-1(K) - November 1983
CEI Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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BI-PIN CAP AND BASE
CULOT ET SOCLE A DEUX BROCHES

G22

Page 1

T-

T

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability of finished lamps.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 'interchangeabilité des lampes terminées.

For details of G22 lampholders see sheet 7005-75. — Pour les détails des douilles G22, voir feuille 7005-75.

Cap Integral glass base
Culot . Socle tout verre
== F T2
4 N
4 ' A\
/y Y
/7 | | W
1 . - —M— -
1 W —T
— - @ - — 1
Al 1
\ ' s -
\ | | I
N 7
N \ 73
N /4
7z,
Tes l =7

Referérice plane
Plan de référence

Exhaust tip
Queusot

All other relevant dimensions identical,

Toutes les autres dimensions applicables sont identiques.

Limits of seating area (dimensions Y and Z) and of area containing surface

irregularities (dimensions X and Y).

Limites de I"aire servant d’assise (dimensions Y et Z) et de I’aire pouvant contenir
' des irrégularités de surface (dimensions X et Y).

«78a IE C Publication 61-1(H) - December 1977
7004 75-2 Publication CEI 61-1(H) - Décembre 1977
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BI-PIN CAP AND BASE
CULOT ET SOCLE A DEUX BROCHES

m
@

)]
@
®
®

M

@

©)]
@

®
®

G22
Page 2
Nearest equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
en pouces
Dimension Min. Max. Min. Max.
A(®@ — 45.49 — 1.791
A, (D)@ -— 47.17 — 1.857
cCHE 5.00 — 0.197 —_
D (2) 22.22 0.875
EQ@ . 6.30 6.40 0.248 0.252
F (2) 24.89 - 26.54 0.980 1.045
GQ 10.00 10.90 0.394 0.429
H —_ 11.81 — 0.465
J(3®) —_ 5.99 — 0236
K (2) — 8.89 (4) — 0:350 (4)
M 3.89 4.04 0.153 0.159
P 3.90 —_ 0.154 -
r 1.02 3.15 0.040 0.124
X (6) —_ 25.40 -+ 1.000
Y (5) (6) —_— 39.37 — 1.550
Z(5) 41.15 45.49 1.620 1.791

The part of the cap or base above the reference plane shall lie within the space defined by dimensions [A,, A, and C.

Ibimensions E, F, G and X, the combined displacement and diameter of the ;Sins and the contour of the cap or base
dbove the reference plane shall be checked by the gauge shown on sheet 7006-75.

IDimension J includes the eccentricity of location in addition to the diameter of the exhaust tip.
To ensure a fit in European holders,-a value of 7.5 mm (0.295 in) for dimension K maximum should be pbserved.
Dimensions Y and Z define the(limits of the seating area.

Dimensions X and Y defirie, the area reserved for the installation of the pins and the exhaust tip within) which conse-

quential surface irregularities are allowed. Outside this area, there shall be no surface irregularities projecting beyond
the reference plane.

La portiondu culot ou du socle au-dessus du plan de référence doit se situer a I’intérieur de ’espace défini|par les dimen-
ions A;, Ajet C.

s/limensions E, F, G et K, P’effet combiné de I'écartement et du diameétre des broches et le contour du culot ou du
ocle.au-dessus du plan de référence doivent étre vérifiés a 1’aide du calibre selon la feuille 7006-75.

La dimension J comprend le diamétre du queusot et son excentration.

Pour assurer un montage correct dans certaines douilles européennes une valeur de 7,5 mm (0,295 in) pour la dimen~
sion K maximum doit étre respectée.

Les dimensions Y et Z définissent les limites de 1*aire servant d’assise.

Les dimensions X et Y définissent 1’aire réservée pour les broches et le queusot et a I'intérieur de laquelle les irrégula-
rités de surface sont permises. En dehors de cette aire, aucune irrégularité de surface ne doit dépasser le plan de référence.

Wy [ 1E C Publication 61-1(H) - December 1977
7004-75-2 Publication CEI 61-1(H) - Décembre 1977
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BI-PIN CAPS AND LAMP BASE
CULOTS ET SOCLE DE LAMPE A DEUX BROCHES

G38

Page 1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I’interchangeabilité,

For details of G38 lampholders see sheet 7005-76. — Pour les détails des douilles G38, voir feuille 7005-76.

Cap A Integral glass base Cap
Culot

B
Socle tout verre Culot

@
i
o
)
:i:’

-~ VA==l | 1
I | /l / A\ \\ l | // /
s 7/ \ /
< // / \ \\ // /
. . ,
\\\ /// 7/ \\ \\\ -7 7
PR . N P
\\‘i—// \\-t___ -~ X
Scale .,
! ! Echelle 112

Reference plane, for definition see’note 1
Plan de référence, pour la‘définition voir la note 1

o “7
I
I
I
LJFJ
Ju F
f

Exhaust tip
Queusot

S

The broken lines in the above drawings correspond

\ .
X Z

with the recesses in the “Go’’ gauge shown on sheet §

7006-76. See notes 3 and 4.

Les lignes de traits interrompus des dessins ci-dessus

correspondent au profil interne du calibre « Entre»

selon la feuille 7006-76. Voir les notes 3 et 4. R

Detail a: see also note 2 Seal
Détail a: voir aussi la note 2 Eg:.,?,e 51

The creepage distance over insulation between live parts and the metal shell, when provided, shall be not less than 3 mm
(0.118 in).

La ligne de fuite entre les parties sous tension et la chemise métallique, quand elle existe, ne doit pas étre inférieure 4 3 mm
(0,118 in).

Wy [ 1E C Publication 61-1(H) - Dx ber 1977
7004-76-1 Publication CEI 61-1(H) - Décembre. 1977
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BI-PIN CAPS AND LAMP BASE
CULOTS ET SOCLE DE LAMPE A DEUX BROCHES

' G38
Page 2
Nearest equivalents
Standard dimensions in inches
Dimensions normalisées Equivalents arrondis
en pouces
Dimension Min. Max. Min. Max.
Ar (D@ - 76.5 — 3.012
A, (34 — 89.0 —_ 3.504
COH@® 41,0 — 1.614 —
D@ 38.1 1.500
E @) (5) 10.97 11.23 0.432 0.442
F (2) — 29.36 — 1.156
G(3 @ 6.5 — 0.256 —
H, 3) @) = 20.2 - 0.795
"H,3) @ — 58.1 — 2.287
K 3.5 — 0.138 —
R (2 3.0 0.118
S (2) 1.0 0.039
U (2) 2217 | —_— 0.873 —
a (2) 45°
¢))

@

3

@

®

m

@

(€)

@

®

THe reference plane of the cap or base is defined as the position-of surface X of the “Go”’ gauge shown on aﬁxeet 7006-76

when that surface is in contact either with both bosses of the pins or with the surface of an insulator as maly result from -
the design of the cap or base.

Dimension U denotes the minimum length over which both the minimum and maximum limits of dimepsion E shall
bg observed.

The contour of the end of each pin shall lie within the shaded area shown in detail a.
Infevery case, the ends of the pins shall be provided with a radius or chamfer sufficient to enable easy ¢ntry into the
lagnpholder contacts.

The part of the cap or base above. the’ reference plane shall lie within the space defined by dimensions A, A,, C, G,
Hj and H,.

The contour of the cap or base above the reference plane, the combined displacement and diameter of the pins and the
maximum pin length are-checked by the gauge shown on sheet 7006-76.

The diameter of each'of/the individual pins is checked by the gauge shown on sheet 7006-76A.

Le plan de référence du culot ou socle est défini par la position de la surface X du calibre « Entre » selon 1a feuille 7006-76,
qyand cette surface est en contact soit avec les deux bossages des broches, soit avec la surface d’une piéce is¢lante suivant
la|corniception du culot ou du socle.
La-dimension

étre respectées.
Le profil de I’extrémité de chaque broche doit se situer a 'intérieur de la zone hachurée du détail a.

Dans tous les cas, les extrémités des broches doivent étre arrondies ou chanfreinées pour en faciliter I’insertion dans
les contacts de la douille,

g-dugquel-eslimites-minimale-et-maximale-dela—dimenston E doivent

La portion du culot ou du socle au-dessus du plan de référence doit se situer A I'intérieur de I’espace défini par les dimen-
sions Ay, A,, C, G, H, et H,.

Le contour du culot ou du socle de lampe au-dessus du plan de référence, 1’effet combiné de 1’écartement et du dia-
meétre des broches et la longueur maximale des broches sont vérifiés & 1’aide du calibre selon la feuille 7006-76.

Le diamétre de chacune des broches est vérifié a 1’aide du calibre selon la feuille 7006-76A..

=76 IE C Publication 61-1(H) -~ December 1977
7004-76-1 Publication CEI 61-1(H) - Décembre 1977
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61-1TOCEINIEC 1996

CAP
cuLoT 6@
GR10q Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of holder GR10q, see sheet 7005-77.
Pour les détails de la douille GR10q, voir feuille 7005-77.

Section |-l L Reference plane
Coupe |- Plan de référence

L ey

|
TV s

&

No crimp("Zone. See noté
Zone sans-indentations, Moir note (1)

D —1 Pi

—
!

U

B r
T
Dimelnsion Min. Max:
A 15,5 15,8
B 20,3 20,6
C 23,0 31,0
D 8,0
D1 6,35
E 2,29 2,67
F .60 777 (1) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowjed provided
L J that they do not extend into that part of the pin radius boZ:Fded by the
G == 1,27 609 are-sheown-aboves
H - 3,30
J 19 3 — (1) Les indentations ou empreintes & la surface des broches sont permises, a
. condition qu'elles ne s'étendent pas a la partie délimitée par I'angle de 60°
K 9,9 10,1 indiquée ci-dessus.
L 22,0 -
M 20,3 20,5
N 3.4 3,6 GAUGING: Caps GR8 on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges
) - 9,9 shown on sheets 7006-77, 7006-77A, 7006-88E and 7006-68F.
P 6.5 7.0 VERIFICATION: Les culots GR8 sur lampes terminées doivent satisfaire aux
R -- 9,0 essais avec les calibres selon les feuilles 7006-77, 7006-77A, 7006-68E et
T 21,9 - 7006-68F.
r -- 0,8

7004-77-2
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CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

=@

3

See note (2)
Voir note (2)

——" No crimp zo:ex

Zone sans Indentations

a
Ty

NOTE - Only the G24d-1 cap is shown. For caps with different designations, see page 2/4,
NOTE - Seul le culot G24d-1 est représenté. Pour les culots de désignations différentes, voir page 2/4.

G24, GX24 & GY24 Page 1/4
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of holders G24, GX24 and GY24, see sheet 7005-78.
Pour les détails des douilles G24, GX24 et GY24, voir feuille 7005-78.
B
~—__ See note (8) |
Yolr note (8)
Al
/
Detpil o
i Datpil a
F F o
B
!
J i
! |
}-— [
r3 Key
e | ] —] / Détrompeur o K1
Referencé plane
/ Plan de- référence
/ {
E T o T ]
' /j[: u Ses note (3) ,% w S
o B Voir note (3) N2 \ \—
r4 - — - o L]
r2 See notes (4) and Eto;_/ l \rz
o= T =i "‘Voir notes (4) et (10 f— K2 —ef
-\u
120° Detail x - Q 7
m Détail x s I.—
o Detall b
693_..__ Détall b

7004-78-2
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CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

G24, GX24 & GY24

=aC

Page 2/4

DESIGN
TYPES

==

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

G24d-.

G24q-.

S 4 ' \\ (; ’\J'
op D2 02| TI11
- &1 & ¢
NGl /N Sl B\ s
D1 D1 D1
GX24d-. GX24q-.
|
D &
—_— 02 02 — -+ ——4--—
i € (}
\ ]/ 5
| I
\_/
D1
KEYS
DETROMPEURS
i

G24d-1
GX24d-1
GY24d-1
G24q-1
GX24q-1

See note (7)
Voir note (7)

G24d-2
GX24d-2
GY24d-2
G24q-2
GX24q-2

G24d-3
GX24d-3
GY24d-3
G24q-3
GX24g-3

7004-78-2
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CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

G24, GX24 & GY24 Page 3/4
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Dimension| Min, Max. Dimension| Min. Max.
A (6) 27,5 28,5 R (6) 8,4 9,5
A1 (6) 27,5 31,0 R1 9,0 -
B - 35,0 (8) S 8,85 9,15
D1 23,0 T 3,5 4,5
D2 8,0 u* - 0,2
E (2) 2,29 2,67 (1) \'/ 32,0 33,0
F 6,0 - 6,8 X1 9.3
F1 5,5 - X2 2,5 -
J 0,4 - Y (6) 5,7 -
K1 (3) 16,15 16,3 z* 0,5 -
K2 (4) 18,6 15,75(11) r - 0,4
L1 (3) 13,75 13,9 r2* (5) Approx. 0,8
L2 (4) 13,2 13,35(12) r3 0,5 1,5
M - 23,0 (9) r4 - 0,2
N1 (3) 0,5 I 0,2 0,5
N2 {4)(10) 21,0 a* Nom. 35°
P 20,6 21,0 B 20° | 30°
Q 1,2 - é Approx. 30°

* Thege dimensions are solely for cap design and are not te be gauged on the finished lamp.

* Ces dimensions s'appliquent seulement au culot et n'ont pas. & étre vérifiées sur la lampe terminée.

{1)  On unmounted caps Emax = 2,44 mm.

{2) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed provided that they do not extend into that part
of the pin-radius which is bounded by the angles of 60° and 120° to the two paraliel planes separated by

imension D2 (see detail x). The diameter\of the pins measured in the direction perpendicular to these planes
hrough the centre lines shall be not less-than 2,29 mm in every plane parallel to the base face.

(3) imensions K1 and L1 are measured at distance N1 from the reference plane.

(4) imensions K2 and L2 are measured. at distance N2 from the reference plane.

(5) chamfer of approx. 0,8 mm is.also allowed.

(6) ith the exception of the keys, the circumference of the cap, within dimension Y, shall lie between the limits
etermined by the dimensions Amax, A1max and Rmin on the one side and Amin, Aimin and Rmax on the
ther.

7 this design, the keys-are located on the centre line.

(8) odified fits, where the outline defined by dimension B is replaced by a circular outline with a|diameter of
ax. 61 mm are designated GX24d-. and GX24qg-.

(9) or caps G24qg+.and GX244-. this value is reduced to 16 mm.

(10) For caps G24qg-."and GX24q-. this value is reduced to 14 mm.

{(11) For caps G244g-. and GX24q-. this value is increased to 15,95 mm.

{12) For caps.G24q-. and GX24q-. this value is increased to 13,55 mm.

(1) ur eulots non montés Emax = 2,44 mm.

(2) es indentations ou rainures sont admises sur la surface des broches & condition qu'elles ne s'étgndent pas &

la partie des broches limitées par les angles 60° et 120° a partur des deux plans paralléles distants de la valeur
D2 (voir détail x). Le diameétre des broches mesuré sur la perpendiculaire 3 ces deux plans et passant par leurs
centres ne doit pas étre inférieur & 2,29 mm dans chaque plan paralléle a la base du culot.

{3) Les dimensions K1 et L1 sont mesurées & une distance N1 du plan de référence.

{4) Les dimensions K2 et L2 sont mesurées & une distance N2 du plan de référence.

{S) Un chanfrein de 0,8 mm environ est admis.

(6) A I'exception des détrompeurs, la circonférence circonscrite au culot, & l'intérieur de la dimension Y, doit se
situer dans les limites détermindes par les dimensions Amax, Aimax et Rmin d'une part et Amin, Almin et
Rmax. d'autre part.

(7) Dans ce dessin, les détrompeurs sont positionnés sur |'axe de symétrie.

(8) Les assemblages modifiés, dont I'encombrement défini par la dimension B est remplacé par un profil circulaire
d'encombrement avec un diamétre maximal de 61 mm, sont désignés GX24d-. et GX24q-.

(9) Cette valeur est réduite & 16 mm pour les culots G24q-. et GX24q-.

(10) Cette valeur est réduite & 14 mm pour les culots G24q-. et GX24q-.

(11) Cette valeur est augmentée & 15,95 mm pour les culots G24g-. et GX24q-.

{(12) Cette valeur est augmentée & 13,55 mm pour les culots G24g-. et GX24qg-.

7004-78-2
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CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

G24, GX24 & GY24

Page 4/4

la feuille 7006-78.

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

GAUGING: The combined displacement and diameter of the pins, the combined displacement and width of the keys,
the maximum values of dimensions K1, L1, P and T, the minimum and maximum diameter of the individual pins and
the minimum and maximum pin lengths are checked by the related gauge shown on sheet 7006-78.

VERIFICATION: La combinaison du déplacement des broches et de leur diamétre, la combinaison du déplacement des
détrompeurs et de leur largeur, les valeurs maximales des dimensions K1, L1, P et T, les diamétres minimaux et
maximaux des broches, et les longueurs minimales et maximales des broches sont vérifiés par le calibre représenté sur

7004-78-2
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CAPS
CULOTS

P11.6d
Page 1/2

Scale
Echelle

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to indicale the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder P11.5d, see sheet 7005-79.
Pour les détails de la douille P11,5d, voir feuille 7005-79.

3:1

| l i

Section , ;
Coupe

Reference plane
Plan_de référence

fam

T_—— P
TR

\\\\ﬂ/\

N

7004-79-1
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CAPS
CULOTS

Pl1.5d
Page 2/2

Dimensions in millimetrea - Dimensions en millimétres

Dimension Minimum Muximum Dimension Minimum | Maximum
A 11,6 11,75 L Approx. 3,5

Ax 11,4 11,6 M Approx. 9,0

c 7,9 8,1 N 3,0 | 3,2

)] - 7,0 P (1) 1,6

E 7,3 7,7 R (1) 4,6

E 13,9 14,1 s 3,8 4,4

¢ 1,0 1,1 T 2,0 2,2

H Approx. 6,5 a Nom. 20°

K 3,5 | 3,7 3 Nom. , 36°

(1) Dimensions P and R denote the area within which contact shall be made.

(1) Les dimensions P et R définissent le domaine dans lequel le contact doit &tre effectué.

7004-79-1
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FESTOON CAPS
CULOTS POUR LAMPES PLAFONNIER

sv1

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres

The drawing is intended for manufacturing purposes only.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dessins de fabrication.

SV7-6.8
Sv7-8

Caps may be made with a flare the diameter of which sﬁall be not more than 0.5 mm greater than the maximu

diameter of the corresponding-cap without a flare.

Scale

Echelle 21

" .

O 0
Optional hole for lad-in wire

Trou facultatif poyr le fil
d’entrée de courang

m permissible

Les culots peuvent &tre munis d’un évasement 2 la condition que le diamétre de cet évasement n’excéde pas de plus de 0,5 mm
le dianhétre maximal permis du culot correspondant sans évasement.

The refference diameter of 3.5 mm corresponds with the dimension used to deﬁhe the seating planes in the ¢orresponding
lampholder (see.sheet 7005-80). The fit of a lamp provided with SV caps is determined by the distance betweef two 3.5 mm
refererjce diameters, one on each cap, on the finished lamp.

dlamétres de référence, un sur chaque culot sur la lampe termmée

Stre de référence de 3, 5 mm correspond a la dlmenslon utlllsée pour déﬁmr les plans d’ appm dans le support cor-

éntre les deux

Dimension SV7-6.8* Svi-g* * The values shown here are solely
Min. Max Min. Max for cap design and are not to be
A 6.9 71 6.9 71 gauged on the finished lamp.
B 6.6 1.0 7.8 8.2 * JLes valeurs indiquées ci-contre sont
C — 1.7 — 1.7 seulement nécessaires pour ’exécution
D 0.8 1.1 0.8 1.1 du culot et ne doivent pas étre véri~
" 32 330 73° 33° fiées sur la lampe terminée.
7004-80-7 1EC Publication 61-1(H) - December 1977

Publication CEI 61-1(H) - Décembre 1977
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FESTOON CAPS
CULOTS POUR LAMPES PLAFONNIER

Sv8.5

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimetres

The drawing is intended for manufacturing purposes only.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dessins de fabrication.

Sv8.5-6.5

Sv8.5-8

Scale .
Echelle 21

/TN
ORI

s

Optional hole fof lead-in wire

Trou facultatif ppur le fil
d’entrée de courant

Caps|may be made with a flate-the diameter of which shall be not more than 0.5 mm greater than the maximbm permissible

diameter of the corresponding cap without a flare.

Les dulots peuvent &tre.munis d’un évasement 2 la condition que le diametre de cet évasement n’excéde pas de plus de 0,5 mm

le digmeétre maximalipermis du culot correspondant sans évasement.

The Feference diameter of 3.5 mm corresponds with the dimension used to define the seating planes in the corresponding
lampholder (see sheet 7005-80). The fit of a lamp provided with SV caps is determined by the distance betwgen two 3.5 mm

refergnce diameters, one on each cap, on the finished lamp.

Le djamétre de référence de 3,5 mm correspond A la dimension utilisée pour définir les plans d’appui dans le support cor-

respondant (voir feuille 7005-80). Le montage de la Jampe munie de culots SV est determine par 1a distance entre les deux

diamétres de référence, un sur chaque culot, sur la lampe terminée.

* The values shown here are solely
for cap design and are not to be
gauged on the finished lamp.

Les valeurs indiquées ci-contre sont
seulement nécessaires pour ’exécution
du culot et ne doivent pas &tre véri-
fiées sur la lampe terminée.

. . S$V8.5-6.5 * SV8.5-8 *
Dimension
Min. Max. Min. Max,

A 8.4 8.6 84 8.6
B 6.3 6.7 7.8 . 8.2
C —_ 1.7 — 1.7
D 0.8 1.1 . 0.8 11
o 82° 83° 82° 83°

7004-81-4

1EC Publication 61-1(H) - December 1977
Publication CEI 61-1(H) - Décembre 1977
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CAPS FOR TUBULAR INFRA-RED LAMPS
CULOTS POUR LAMPES TUBULAIRES A

RADIATION INFRAROUGE
SK15s P
age 1
Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.
For details of mounting of a combined pair of lampholders SK15s, see sheet 7005-83.
Pour les détails de distance de montage pour ensembles de deux douilles SK15s, voir feuille 7005-83.
Scale .
Echelle 2°!
G J
! AM I shell
‘-': ~ egtal she
| _D' (optional)
1 ¢ Ché¢mise métallique
| (faquitatif)
Insplator
! H \ =1 Pigeisolante
’
'
1 | J h 1 |
[
1 K '
| n
I Insulated cable
J | Ciaple isolé
¥
1
1
L Insplating sleeve
Gajne isolante
! ]
| y
74—
|/
X (] { Refeptacle for tab
P 1 ' 1 6.3X 0.8
4 Clip pour languette
d ’ 63%08
' ] q ! §
4
R
V.
}
_—
[N —= M
I EC Publication 61-1(K) - November 1983
7004-83-1 CE1 Publication 61-1(K) - Novembre 1983
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RADIATION INFRAROUGE
SK1S5s

CAPS FOR TUBULAR INFRA-RED LAMPS
CULOTS POUR LAMPES TUBULAIRES A

Page 2

Les te
— pif
- iso}
— gai

The cap provides heat-sink areas for regulation of the pinch temperature.

The maximum operating temperatures shall not exceed the following values:

~— lamp pinch* : 250 °C
-— insulation of cable 175 °C
— insulating sleeve over receptacle 110 °C

Le culot pourvoit des zones de dissipation de chaleur pour la régulation de la température du pincement.

* Megsured according 1o T EC Publication 682,

mpératures maximales de régime ne doivent pas dépasser les valeurs suivantes:
cement de la lampe* 250 °C
ation du cable 175 °C
he isolante sur le clip 110°C

* Mesuré selon la Publication 682 de la CE 1

Dimension Min. Max.

G 8.8 9.2
H 14.8 15.2
J Approx. 21

K 14 -

L 240 260

M 8.8 9.1
N 4.3 4.7
P 15 -

R 1.5 35

7004-83-1

1 E C Publication 61-1(K) - November 1983
CE I Publication 61-1(K) - Novembre 1983



https://iecnorm.com/api/?name=7969e00e389c1493ff2bce446e3ee33f

61-1P © CEV/

IEC:1994

CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GX10q-..

=&

Page 1/3

Detail
Détail

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.

Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.
For details of holders GX10g-.., see sheet 7005-84.

Pour les détails des douilles GX10q-.., voir feuille 7005-84.

Scale .
Benelle 211 é

Key ways

Logements des détrompeurs

Ra

Section

Coupe -1

7
&_1_%_

Reference plane
Plan de référence

B2 " Reference plane N .
Plan de référence
Ra Seating plane A
a Plan de repos
I /
' 1 ‘ = [
K [ |
_J._ . | |/1\ | I
Rz. -f T "
Rz
b
1 Ba--
Yy Y
;P
/"\ ria
—
See |note (4) / ’ }
Voir| note | | G ’; ; 0l
See| note | . é_
Voinl note (3) ' Detail b /
—" E | Détail | p -
_.l Scale 2:1 % : ? :
H = Echelle “ r—
ra2z

7004-84-2
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CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

=@

Page 2/3

GX10q-..
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres
Table
Tableau
Max. on Max. on
unmounted finished
Dimension Min. ;:is sur hld;.:l.)ssur
culots non lampes
assemblés terminées
A 35,8 36,2 36,2
Ba (1) 17,6 18,0 18,0
B2 (9) 18,0 18,4 18,4
c 5,9 6,1 6,1
D 9,8 10,2 10,2
E 2,29 2,44 (2)
F 6,35 - 7,62
G (4) - 1,27 1,27
H (4) - 3,30 3+30
Ha 5,7 6,0 =
b 14,8 - -
J 6,3 6,5 6,5
K 7,85 8,15 8,15
L Nonm/ 0,5
M (5)(6) 5,59 - -
N 41,8 42,2 42,2
Q 20,8 21,2 21,2
Ra (1) 1/2 Ba
R2 1,0 1,5 -
Ra 0,5 - -
Ra Approx. 2,0
U (7)(8) 6,35
vV (7)(8) 7,92
p1 (109 18,1 18,3 18,3
raa (10) 6,6 6,8 6,8
riz (10)(12)(13)] 6,6 7,0 7,0
ra2a (11) 1,8 2,0 2,0
rzz (11)(12)(13)| 1,6 2,0 2,0
@ Nom. 45°
[ Approx. 15°
Y Approx. 45°
Table
Tableau
Dimension h Angle 01 Angle 62 (11)
g::ig::iz: Min. Max. Min. Max. Min. Max.
GX10q-1 7,0 7,2 34° 36° 113° 115°
GX10q~-2 7,0 7,2 61° 63° 124° 126°
GX10q-3 7,0 7,2 81° 83° 133° 135°
GX10q9-4 14,0 14,2 34° 36° 113° 115°
GX10q9-5 14,0 14,2 61° 63° 124° 126°
GX10q-6 14,0 14,2 81° 83° 133° 135°

7004-84-2
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CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GX10q-..

=@

Page 3/3
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres
(1) Dimensions Bx and Ri are measured at a distance of 2 mm from the reference plane.
(2) This dimension is checked by means of the gauge shown on sheet 7006-79.
(3) The ends of the pins shall be chamfered or rounded.
(4) The contour of the boss is checked by means of the gauge shown on sheet 7006-79.
(5) Dimension M denotes the minimum distance from the reference plane within which the pin shall

be cylindrical, with the exception of the boss height, dimension G.

(6) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed providing... (under consideration).

(7

he diameter of the circle on which the centres of the four pins are located is approxifalely 10 mm.

(8) The pin arrangement of this cap is identical to the Gl10q cap and shall be checked with) the "Go"
gauge for caps Gl0q shown on sheet 7006-79.
he G10q cap requirements for dimensions Ra, Rz, S and T do nol apply.

(9) Dimension Bz is measured at a distance of 12,3 mm from the reference plane.

(10) Dimension pa denotes the distance beiween the centres of radii r1a and ra%)

(11) Angle 82 denotes the angle of the tangent line of radii r21 and rzz2.

(12) Rpdii r12 and rz=2 of caps GX10g-1, GX10q-2 and GX10q-3 are measured at a distance of 1,0 mm from

he reference plane.

(13)
he reference plane.

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)

es dimensions Ba et Ri sonl mesurées & une distance de~2. mm du plan de référence.
Cette dimenaion est vérifiée a l'mide du calibre selon l4 fetille 7006-79.

es exirémités des broches doivent étre chanfreinées. ou arrondies.
contour de la broche est vérifié au moyen du calibre selon la feuille 7006-79.

B dimension M définit la longueur minimale, &(partir du plan de référence, au long de lag
h broche doit &tre cylindrique, excepté la hauteur du bossage de la dimension G.

(6)

Des indentalions ou cannelures sont permiges sur la surface de la broche & condition que.
(B 1'étude).

(7)

e diamétre du cercle sur lequel les centres des quatre broches sont situés est
d’approximativement 10 mm.

(8)

a disposition des broches sur (ce culot est identique a celle du culot G10q, elle doit &tre
érifiée 4 l'aide du calibre MErntre" pour culols Gl10q selon la feuille 7006-79.
es prescriplions concernant/les dimensions Rax, Rz, S et T du culot G10q ne sont pas ap)

(9)
(10)
(11) Wangle 62 désigne l'angle de la tangente aux rayons rzi et rzz.

(12} Les rayons raz. et rzz des culots GX10q-1, GX10g-2 et GX10q-3 sont mesurés a une dista
qu plan de ¢éférence.

a dimension B2 est mesurée a une distance de 12,3 mm du plan de référence.

a dimension pi désdigne la dislance enire les centres des rayons rii et raz.

(13) Ues rayons riz et rz=2 des culots GX10q-4, GX10g-5 et GX10q-6 sont mesurés A une dista

u planide référence.

o

Radii r12 and razz of caps GX10q-4, GX10q-5 and GX10q-6 are measured at a distance of 14,0 mm from

uelle

oo

plicables.

hce de 7,0 mm

hce de 14,0 mm

GAUGING: Caps GX10q on finished lamps shall fulfil the tests of
7006-84A, 7006-84B, 7006-84E and 7006-84F.

VERIFICATION: Les culots GX10

7006-79, 7006-84, 7006-84A, 7006-848, 7006-84F et 7006-84F.

7004-84-2

the gauges shown on sheets 7006-79, 7006-84,

q sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles
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(2) Aréles Iégérement chanfreinées ou arrondies.
(3) Po
(4) Les|dimensions N, S et @ définissent Ia Iongueur minimale de 1I'encoche sur laquelle.s'appliquent les di

(5) Les|dimensions Q, S, r1, r2min et g s'appliquent sur la largeur de I'encoche, dimension T.

(6) Les|indentations ou rainures & la surface des broches sont permises poutvu’ qu'elles ne s'étendent pas
délimitée par les angles de 30° et 150° par rapport au plan passant par les lignes des centres des b

GAUGING: 2G11 caps on finished lamps shall fulfil the tests of the gauge shown on sheet 7006-82.

VERIFIGATION: Les culots 2G11 sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec le calibre sel
7006-82.

CAP
CULOT
2G11 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

(1) Dimension Y denotes the minimum length over which the maximum limits of dimensions A1, B and R shall be
observed.

(2) Edges slightly chamfered or rounded.

(3) For unmounted caps Emax = 2,44 mm.

(4) Dimensions N, S and a define the minimum length of the notch over which dimensions Q and T apply.

The maximum length of the notch is not specified and the notch may run up to the top of the cap.

(5) Dimensions Q, S, r1, r2min and g apply within the width of the notch, dimension T.

Outside dimension T, only the limit for dimension r2max applies.

(6) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed provided they do not extend into that part of the pin
radius which is bounded by angles of 30° and 150° to the plane through the centrelmes of the pins (see detail X).
The_diameter of the 3SU 3 ) less than
2,29 mm

(7) Dimension A denotes the centreline spacing of the two pairs of pins.

(1) La gdimension Y est la longueur minimale sur laquelle devront &tre respectées les limites maximales des|dimensions

mensions Q

Hu culot.

a la partie
oches (voir
he doit pas

n la feuille

7004-82-1
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CAP
CULOT
2G11

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres

Pour les détails de la douille 2G11, voir feuille 7005-82.

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1’interchangeabilité.

For details of lampholder 2G11, see sheet 7005-82.

Reference plane
Plan de référence

Scale a:1 Q
Az Detail Echelle ™ Deteil |
Détail ® Détail
I/Aa
Vs
L }
B F Fa ra
/
f N
S
J |- E -~ ] 1
See note -
I———A——I Voir note (2) \\
2

Detail X
Détail

. Scale 2:1
fimension Min. Max. 150 Echelle
A(7) 22
A % 43,3 43,9 %0
H* 23,2 23,6 - -3 ——{-— -
I 11 " M . .
H (3) 2,29 2,67 \ I
F 6,0 6,8 X D \_——\
F1 5,5 = | N Y

} A
J x 0,4 -
N (4) % 6,5 - No crimp zone
a(@)5) * 1.5 = Zone sans indentations
See note
R B/2 Voir note (6)
S (4)(5) % 3,5 3,9
T % 7,0 -
Y (1) % 12,7 -
* These dimensions are solely for cap design and are not

ra (5) x 0,3 0,5 to be gauged on the finished lamp.
ra (5) x 0,2 0,5 * Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et n’ont
a (4)(5) % 45° pas & &tre vérifiées sur la lampe terminée.

TEC Publication 61-1(M) - 1989

7004-82-1 CEI Publication 61-1(M) - 1989 .
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CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES 6@

GY10q-.. Page 1/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour 'interchangeabilité.

For details of holders GY10q-.., see sheet 7005-85.
Pour les détails des douilies GY10g-.., voir feuille 7005-85.
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See note
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See note (3) 9 ! ! !
Vpir note l Detail
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CAPS ON FINISHED LAMPS

CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GY10q-..

=&

Page 2/3

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

Table
Tableau
Max. on Max. on
unmounted | finished
Dimension Min. ;:;:: sur }\;:‘xr.msur
culots non lampes
assemblés terminées
A 46,5 47,5 47,5
Ba (1) 24,2 24,8 24,8
B2 (9) 24,8 25,2 25,2
(o] 6,9 7,1 7,1
E 2,29 2,44 (2)
F 6,35 - 7,62
G (4) - 1,27 1,27
H (4) - 3,30 3,30
Ha 7,0 7,3 -
1 16,8 - 4
K 9,75 10,05 10,05
M (5)(6) 5,59 - -
N 53,8 54;2 54,2
Ra (1) 1/2 Ba
R2 2,0 2,5 -
Ra 1,0 - -
Ra Approx. 2,0
U (1)(8) 6,35
vV (7)(8) 7,92
pa (10) 22,3 22,5 22,5
raa (10) 9,5 9,7 9,7
raz (10)(12)(13) | 9,5 9,9 9,9
rza (11) 1,9 2,1 2,1
r22\(11(12)(13) | 1,7 2,1 2,1
Y. Approx. 45°
Table 2
Tableau
Dimension h Angle 631 Angle 02 (11)
gz;g:::zz Min. Max. Min. Max. Min. Max.
GY10q-1 7,0 7,2 34" 36° 117° 119°
GY10q-2 7,0 17,2 64° 66° 130° 132°
GY10q-3 7,0 7.2 89° 91° 144° 146°
GY10q-4 14,0 14,2 34° 36° 117° 119°
GY10q-5 14,0 14,2 64° 66° 130° 132°
GY10q-6 14,0 14,2 89° 91° 144° 146°

7004-85-2
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CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

GY10q-..

=¥

Page 3/3

(1)
(2)
(3
(4)
(5)

(6}
(7)
(8)

(9
(10}
(1)
(12)

(13)

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)

(6)
(7)
(8)
(9)
(10)

(11)
(12)

(13)

Dimensions in millimetres - Dimensions en milliméatres

Dimensions Bx and Ri are measured at a distance of 2 mm from the reference plane.
This dimension is checked by means of the gauge shown on sheet 7006-79.
The ends of the pins shall be chamfered or rounded.

The contour of the boas is checked by means of the gauge shown on sheet 7006-79.

Dimension M denotes the minimum distance from the reference plane within which the pin shall

be cylindrical, with the exception of the boss height, dimension G.

Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed providing... (under consideration).

The diameter of the circle on which the centres of the four pins are located is approximatgly 10 mm.

dii r12 and r22 of caps GY10q~1, GY10q-2 and GY10q-3 are measured at a distance of 7
om the reference plane.

dii r12 and rzz of caps GY10q-4, GY10q-5 and GY10q-6 are (measured at a distance of 1
from the reference plane.

L¢s dimensions Bai et Ri sont mesurées & une distance{de“2 mm du plan de référence.
Cette dimension est vérifiée a 'aide du calibre selon la, feuille 7006-79.

8 extrémités des broches doivent &ire chanfreinées ou arrondies.

Le contour de la broche est vérifié au moyen ‘du‘calibre selon la feuille 7006-79.

La dimension M définit la longueur minimale,\& parlir du plan de référence le long de laqu
broche doit étre cylindrique, excepté la-hauteur du bossage de la dimension G.

P'étude).

diamétre du cercle sur lequel les ‘centres des quatlre broches sont situés est
dfapproximativement 10 mm.

La disposition des broches sun‘'ce culol est identique a celle du culot G10q, elle doit &tre
rifiée & l'aide du calibre "Entre” pour culots G10q selon la feuille 7006-79.

dimension B2 est(mesurée a une distance de 14,8 mm du plan de référence.
dimension pa désigne la distance entre les centres des rayons rax et raz.
Liangle 62 désigne l'angle de la tangente aux rayons rzi1 et ra=.

Les rayonsraz et rz2 des culots GY10q-1, GY10q-2 et GY10q-3 sont mesurés a une distan
m du plan_de référence.

Les rayons riz et rzz des culots GY10q-4, GY10q-5 et GY10q-6 sont mesurés & une distan
m/du-plan de référence. .

The pin arrangement of this cap is identical to the G10q cap and shall be checked with the

Des indentations ou cannelures sont permises sur la surface de la broche & condition que.4

0 mm

1,0 mm

elle

8 prescriptions concernant les ‘dimensions Ri, Rz, S et T du culot G10q ne sont pas applicables.

ce de 7,0

ce de 14,0

GAUGING: Caps GY10q on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown on sheets 7006-79, 7006-85,
7006-85A, 7006-85D and 7006-85E.

VERIFICATION: Les culots GY10q sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais avec les calibres selon les feuilles
7006-79, 7006-85, 7006-85A, 7006-85D et 7006-8SE.

7004-85-2
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BI-PIN CAP
CULOT A DEUX BROCHES

GX23
Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour l'interchangeabilité.

For details of lampholder GX23, see sheet 7005-86.
Pour les détails de la douille GX23, voir feuille 7005-86.

A D
|--—— ) —— ) -\120'
T /F —
' . { 60°
! “/¢‘—“‘ B ' RN

)
L
T Voir note

X No crimp zone
—— Zone sans indentations

_/ b See note (6) ‘/II

Reference plane “— Ki—>
Plan de référence See noté

Voir rolte (4) Insulating material
Matidre [solante

|

Foe

f JE W
]

C
ra
N
N b
—— -
| \
ft—L2—tm]| T2 See note e K2 —a ’
Voir note (5) ra
DN - Y———
Detail | |=~g P
Ddtail =
—=lq Detail -
8 Détail .
K1 =] Detail

_ _ Détail
1

Fa
1y -

-

N\
: i /"r1
- B Scale a1 . Scale a1
Echelle t Echelle Reference plane
= p J

- § -

Plan de référence
If this fit is used for single ended fluorescent lamps, the maximum pre-heating current should be in the
range of 240 < Ip < 525 mA.

For lamps with a pre-heating current not exceeding 240 mA, see G23 fit.

Si cet ensemble est utilisé pour les lampes fluorescentes a culot unique, le courant maximal de
préchauffage doit se trouver dans Vintervalle 240 < Ip < 525 mA.

Pour les lampes dont le courant de préchauffage n’excéde pas 240 mA, voir ’ensemble G23.

1EC Publication 61-1(M) - 1989
7004-86-1 CE1 Publication 61-1(M) - 1989
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(5)

(7
(8)
(9)

m
(2)

(3)
(4
(5)
(6)

~—

(1)
(8)
(9)

(4) Dimensions Ka and L1 are measured at\distance N1 from the reference plane.

(6) Indentations or grooves in the surface of the pins are allowed provided that they do not

* Ce.

BI-PIN CAP !
CULOT A DEUX BROCHES
Gx23 '
Page 2/2
Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres
Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (2) 31,5 32,5 Q 1,2 -
B (1)(2) 17,7 18,1 R (2) - 9,05
D (9) 23,0 S 8,85 9,15
E (6)(9) 2,29 2,67(3) T (1)(9) 3,5 4,5
F (9) 6,0 6,8 Ux - 0,2
Fa 5,5 - W (1)(8) 3,0 -
J 0,4 j - X 3,5 -
K1 (4)(9) 16,15 16,3 Y (2) 10,2 -
Kz (5) 15,6 15,75 Zx 0,5 -
La (4)(9) 13,75 13,9 ra - 0,4
L2 (5) 13,2 13,35 rz (7)% Approx. 0,8
M - 23,0 ax Nom. 35°
N1 (4) 0,5 ¢} 20" 30°
N2 (5) 21,0 Approx. 30°
P (9) 20,6 21,0 '
* Thgse dimensions are solely for cap design and are not 4o be gauged on the finished lamp.
(1) Dimension B min. shall apply within the width X and\up to dimension W min.
. imension B max. shall apply outside dimension T.
(2) Dimension Y denotes the minimum length over.wHith the maximum limits of dimensions A, Bl and R

shall be observed.

unmounted caps E max. = 2,44 mm.

Dimensions K2 and Lz are measured(at distance Nz from the reference plane.

extend
into that part of the pin radiué which is bounded by the angles of 60° and 120° to the plane through

the centre lines of the ping (see drawing). The diameter of the pins measured in the dire
erpendicular to the plane through the centre lines of the pins shall be not less than 2,2
ery plane parallel to the:cap face.

Al chamfer of approx,0,8 mm is also allowed.

Dimension W denotes)the height of the insulating part.

ction
9 mm in

The combined displacement and diameter of the pins, the minimum and maximum diameter df the
individual pins, the minimum and maximum pin lengths and the minimum values of dimensipns Ka, La
d T areschecked by the gauge shown on sheet 7006-86.

dimengions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas &tre vérifiées sur la lampp terminée.

Lp dimehgion B min. s’applique sur 'espace défini par X et jusqu’a la dimension W min
a‘dimengion B max. &’applique au-dela de la dimension T.

La dimension Y indique la distance minimale le long de laquelle les limites maximales des
dimensions A, B et R doivent &tre observées.

Sur culot non assemblé E max. = 2,44 mm.
Les dimensions Ki et Li sont mesurées & la distance N1 du plan de référence.
Les dimensions Kz et Lz sont mesurées a la distance Nz du plan de référence.

Les indentations ou rainures a la surface des broches sont permises, pourvu qu’elles ne

g'étendent pas a la partie délimitée par les angles de 60° et 120" par rapport au plan contenant

les axes des broches (voir dessin). Le diamétre des broches mesuré dans la direction perpendiculaire
& ce méme plan ne doit pas étre inférieur a 2,29 mm dans chaque plan paralidle au plan du socle.

Un chanfrein d’environ 0,8 mm est aussi permis.
La dimension W correapond a la hauteur de la partie isolante.

Le déplacement combiné avec le diamétre des broches, le diamétre minimal et maximal, la longueur

minimale et maximale de chaque broche, les valeurs maximales des dimensions K1, La et T sont
vérifiées a l'aide du calibre selon la feuille 7006-86.

1EC Publication 61-1(M) - 1989
‘ 7004-86-1 CEI Publication 61-1(M) - 1989
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CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS SUR LAMPES TERMINEES

G32, GX32 & GY32

Page 1/4

Dimensiona in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essentinl for interchangeability.
Les dessina ont pour seul but d'indiquer les dimensions essentielles pour l’'interchangeabilité.

For details of lampholders G32d~-.., G32q-.., GX32d-.., GX32q-.. and GY32d-.., see sheet 7005-87.
Pour les détaila des douilles G32d-.., G32q-.., GX32d~.., GX32q-.. et GY32d-.., voir feuille 7005-87,

The dashed lines at distances Y, N1 and Nz from the reference plane are intended only to indicate the
measuring areas for checking cap dimensions. See also notes 2, 4 and 5.

o

ra
T rs

T

/\

Voir aussi les notes 2, 4 et 5.

Reference plane
Plan de référence

L_\__L“‘

Ka

fat—m 2] T2

See note
Voir note

Detail
| N \ Détafl P
) P . . - " Sca .
_ R é Echélle *'1
'} ¥ | L
Kty N es
Détrompeur =
Da 1  Les lignes avec tireis, eituées A des(distances Y, Ni et|Nz du plan
de référence sont représentées uniquement pour indiquer les zones de
v mesures lors de la vérification/des”dimensions du culot,

Insulaling material
Matidrp isolante

|

See note
! /\oir note 4)
a0

N

See note (5)

Voir note
Note. - For the values of the above dimensions, let—— K2 ——tm]
see Table 2.
Note. - Pour les valeurs des dimensions ci-dessus, P res
voir-le/ tableau 2.
Da [ a
o —e1Q
(’- 120" Detail F/K
ni Détail * i 3 Detail
80° I ZI Détail
. - ._’| } Scale .
' / X * Echelle %'1
1.1 See note 1.4
D2 i Voir note € i
—ete] |t
| ;
i - - . . .
|T Scale Hi
|1 Echelle 21 (N

\ NO CRIMP ZONE

ZONE SANS INDENTATIONS

B

p———== P

Note. - Only the G32d-4 cap is shown. For caps with different designations, see page 2/4.
Note. - Seul le culot G32d-4 eat représenté. Pour les culots de désignations différentes, voir page 2/4.

7004-87~2
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CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
G32, GX32 & GY32

Page 2/4
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
PLATFORM AND PIN ARRANGEMENTS PLATEAU ET POSITION DES BROCHES
L A1 Al ]
R R
m \ |+|
" § 1 \ , b 4 ) o
¢ | l.
G32d-.. - - - - - e—] B B A—- - - - - G32q-..
N T > | | &)
L LU
A - A
| ]
( ri‘1 ) C 0 )
EX32d-.. I- - - «o—t—-Ba Ba - - - -| —1 GX32q-..
/‘i I T N
Ra Ra
Az Az
KEYS Bottom views - Vues de dessous
DETROMPEURS |+| Xz (2x) rh
1
"—+‘"3— X1 bt ke B X T -—1T"-1T X2 (2x)
. 1] *
X2 (2x) l L._{ — t .
Ll.l Ly LH
Taﬂ:e 1
Tableau Fig. -1 Fig, 2 Fig. 3
a=1 w2 & .4 w=3 & .-5
Desjignation | Key Dimension
Fig. GY32d-.. caps are reserved for ible futu
Déslignation | Détrompeur g X2 nom. applicutionsx.’ poss e
G32d-1 GY32d~.. cap dimensions are equal to G32d-..)
G32q-) 1 Note (10) except for the location of the two pins.
GX32d-1 ote The pins are positioned diagonally at the
[e) ¢ 3 cor
32 djz Da and Dz respectively. The GY32d-.. pins
gazq-z are mirrored with respect to the G32d-.. pins.
2 7.6
Gxggd-z ' Les culots GY32d-.. sont réservés A de futures
GX32¢-2 applications.
G32d-3 Les dimensions du culot GY32d-.. sont identiques
G32q-3 3 75 a celles du culot G32d-.. A l'exception de la
ax324-3 ’ position des broches.
GX32q9-3 Les broches sont situées respectivement sur les
G324 deux diagonales passant par les sommets du
632 rectangle de c8tés D1 et Da. Les broches du
GX"lg:L 2 15,0 culot GY32d~.. et du culot G32d-.. présentent
GX32q-4 une symétrie miroir,
G32d-5
G32q9-5
aX32d-5 3 18,0
GX32d-5

7004-87~2
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CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
G32, GX32 & GY32

Page 3/4
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimdtres
Table
Tableau
Dimension Min. Max. Dimension Min. Max.
A (2) 43,3 43,9 Q 1,2 -
Ax (11) 32 R (2) B/2
Az - 39,0 Ra 6,0 -
B (2) 23,2 (11) 23,6 (1) S 8,85 9,15
Ba - 32,0 T (1) 3,5 4,5
Da 31,0 ux - 0,2
D2 8,0 v 20,7 (9) 21,2
E (6) 2,29 2,67 (3) || W (B) 5,25 -
F 6,0 6,8 Xa See Table 1<Voir Tableau ]
Fa 5,5 - X2 (9) 2,800 | -
J 0,4 - Y (2) 5,7
Ka (4) 21,80 21,95 Zx 0,5 -
Kz (5) 21,05 21,20 ra - 0,4
Lz (4) 16,20 16,35 rz2% (7) Approx. 0,8
Lz (5) 15,45 15,60 rs 0,5 1,0
M - 26,5 ra - 0,2
M1 - 8,0 TS 0,2 0,5
Na (4) 0,5 ax Nom. 35°
Nz (5) 24,5 20° 30°
Na (9) 7,0 ¥ Approx. 30°
P 26,3 26,7
% These dimensions are solely for_ caps design and are not to be gauged on finished lamps.
(1} Dimension B max. applies outside dimenaion T.
(2} Dimension Y denotes the ‘minimum length over which the maximum limits of dimensions A,|B and
R or Az, Ba and Ra shall be observed.
Outside dimension Y in the direction of the bulb, the shape of the GX32d-.. and the GX32q-.. cap
shall lie within(the area defined by the gauge "F" dimensions C, Rz and Ra, as shown pn sheet
7006-87F.
(3} On unmounted caps E max. = 2,44
(4) Dimensjons K1 and Lai are measured at distance N1 from the reference plane.
(6) Dimensions Ka and Lz are memsured at distance Nz from the reference plane.
(6) Indentations or grooves in the surfaces of the pins are allowed provided that they do not extend

into that part of the pin-radius which is bounded by the angles of 60° and 120° to the|two parallel

planes, separated by dimension Dz (see detail X).

The diameter of the pins measured in the no crimp zone along the length of the pin shall not be less

_than 2,29 mm.
(7) A chamfer of approx. 0,8 mm is allowed.
(8) Dimension W denotea the height of the insulating part.
{9) Dimensions V min. and X2 min. are measured at distance Na from the reference plane.
(10) In this design the keys are located on the centre line.

(11) Within the area defined by dimension A1 depressions in the circumference of the cap are admissible.

7004-87-2
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CAPS ON FINISHED LAMPS
CULOTS SUR LAMPES TERMINEES
G32, GX32 & GY32

Page 4/4

(3)
(4)
(5)
(6

(7
(8
(9
(10
(11

of
of

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

et Ra doivent 8tre observées.

* Ces dimensions s’appliquent seulement au culot et ne doivent pas 8tre vérifiées sur lampes terminées.
(1) La dimension B max. s8’applique en dehors de la zone de dimension T.
(2) La dimension Y indique la distance minimale le long de laquelle les dimensions A, B et R ou A2, Ba

A Vextérieur de la dimension Y, en direction de 1’'ampoule, la forme du culot GX32d-.. et GX32q-..
doit se trouver A l'intérieur de la zone définie par le callbre "F", les dimensions C, Rz et Ra

selon la feuille 7006-87F.
Sur _culot non assemblé E max. = 2,44,

Les dimensions Ka et La sont mesurées & la distance Na du plan de référence.
L.es dimensions K2 et Lz sont mesurédes & la distance N2 du plan de référence.

Les indentations ou rainures & la surface des broches sont permises, pourvu qu’elles ne| s’étendent
pas & la partie délimetée par lea angles de 60° et 120° par rapport au plan paralldle diafant de la

valeur D2 (voir détail X).

Le diamétire des broches mesuré dans la zone sans indentations sur la longueur de la broche ne doit

pas 8tre- inférieur a 2,29 mm.

Un chanfrlein d’environ 0,8 mm est aussi permis.

La dimension W correspond a la hauteur de la partie isolante.
Les dimensions V min. 6t X2 min. sont mesurées & la distance{Na du plan de référence.
Dans ce type, les détrompeurs sont situéds sur la droite de symétrie.

A Pintérieur de la zone définie par la valeur de Aa, les ‘dépressions dans la circonférenge
du culot sont admises.

Ces dimensions sont données pour le culot seul et n’ont pas & &tre vérifiées au moyen q’un

calibre sur lampes terminées.

VE
déy
les
vén

Llhe individual pins and the minimum and the maximum pin lengths are checked by the re

shtIvn on sheet 7006-87.
1

lacement et de la largeur des détrompeurs, les valeurs maximales des dimensions Ki, Li,

itiés par le calibre figurant sur (la feuille 7006-87.

GAUGING: The combined displacement and diameter of ‘the pins, the combined displacement anfl width
he keys, the maximum values of dimensions Ka;(La, P, T and V, the minimum and maximum diameters

ted gauge

FICATION: La combinaison du déplacement des broches et de leur diamédire, la combinaison du

P, T et V,

diamétres minimum et maximum des'broches el les longueurs minimales et maximales des broches sont

7004-87-2



https://iecnorm.com/api/?name=7969e00e389c1493ff2bce446e3ee33f

61-1N © CEI/IEC 1991

PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT SUR LAMPES TERMINEES

PY43d

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

"Pour les détails de la douille PY43d, voir feuille 7005-88.

Reference lug

Reference plane
Plan de référence

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions easentielles pour 1'interchangeabilité.

For details of lampholder PY43d, see sheet 7005-88.

See note (4)

WA

ee note

Nose §
Voir note

Rabat

Detail Scale

Notch |[See note

Détail [ Echelle <

Encoche |Voir note

(10)

2:1

(9)

Section I-1
Coupe

ote

|
|
1
Languette de référence K ! Ui
M / =] f—
| Z
S ' See note
L / »r— Voir note ()

Termination G

J6d

(see sheet 7004-20)
Connecteur Gl4d

{voir feuille

7004-20)

Yimengion Min. I Max. Dimension Min. I Max.
N1 (6) 25,0 U (7

AT (B) Nom. —22% VI 8,0 =
J L9 | 2,1 Va - 10,0
K (8) 2,0 L 1,8 2,2
L (2) 37,8 38,0 X 1,1 1,3
M (3) 42,8 43,0 Y 25,0 32,0
Mz 19,3 19,7 Z 7,9 8,0
N 61,6 52,0 21 5,8 6,2
P (2)(5) 15,3 15,5 r (7)

Q (2)(5) 8,5 - ra 3,4 3,6
R 1,8 2,2 54° 56*
S 0,45 - ] - 5°
T 5,0 6,0 Y 59° 61°

7004-88-2
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PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT SUR LAMPES TERMINEES

PY43d

Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimetres

% This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
(1) The form of this annular part of the ring is oplional and may be flat or recessed.
(2) This dimension is measured at the reference plane.

(3) Dimension M is the diameter on which the lamp is centered.

(4) The relative positions of the contact tabs and the reference lug shall not deviate from
the position shown by more than 1t 20°.

(5} Dimension Q denotes the minimum width over which bolh the minimum and the maximum limits of

dimension P shall be observed.
Outside dimension Q, the maximum limit for dimension P shall not be exceeded.

(6)] The means of securing the ring in the headlamp shall not encroach on this cylindrical
zone, which extends over the full length of the shell shown on this side of the ring.

(7)] The radius r shall be equal to or smaller than dimension U,

(8)] Beyond distance K, in the direction of Lhe G16d termination, dimension A=z(shall be obserped.

(9)] The notch is meant to prevent the insertion of caps with non-similar degignation into
lampholders PY43d.

(10)| The nose is meani to prevent the insertion of non-preferred typeé.

* Cette dimension s’applique-seulement au culot et ne doit pas é&tre\vérifiée sur la lampe teyminée.

(1)| La forme de cette partie ‘annulaire de la collereite est optiorinelle el peut &tre plate
ou incurvée.

(2)| Cotle dimension eslL mesurée dans le plan de référence,
(3)| La dimension M est le diamétre sur lequel la lampe est centrée.

(4) Les languelles de contact doivent &ire placées par)rappori a la languette de référence
dans la position indiquée par le dessin avec une ‘tolérance de * 20°.

(5) La dimension Q définil ’espuce minimal le long duquel a la fois les limites minimale et
maximale de la dimension P doivent &tre obsérvées.
En dehors de la dimension Q, la limite mnximale de P ne doit pas 8tre dépassée.

(6)] Les dispositions de verrouillage de la\collerette dans le projecteur ne doivent pas

empiéler sur cette zone cylindrique, qui s’étend sur Loute la longueur de la chemise
de ce c8té de la collerette.

{7} Le rayon r doit &lre égunl ou dnférieur a la dimension U.

(8)] Au-dela de la distance K,(dans la direction de l'extrémité du connecteur G16d,
la dimension Az doil &ire respectée.

(9) L’encoche a pour objet\d’empécher l'insertion dans les douilles PY43d des culots de
référence différente.,

(10) Le robal a pour objei d’empécher l'insertion des culots non prévus.

GAUGING: Prefocus-caps PY43d on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown
on gheets 7006-88; 7006-88A and 7006-39D.

VERIFICATION:/Les culots préfocus PY43d sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais

avef les calibres selon les feuilles 7006-88, 7006-88A et 7006-39B.

7004-88-2
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PREFOCUS CAPS

CULOTS PREFOCUS

PZ43t

ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT SUR LAMPES TERMINEES

Page 1/2

Dimensions in millimetres -~ Dimensions en millimétres

The drawings are intended only to indicate the dimensions essential for interchangeability.
Les dessins ont pour seul but d’indiquer les dimensions essentielles pour 1’interchangeabilité.

For details of lampholder PZ43t, see sheet 7005-89.

" Pour les détails de la douille PZ43t, voir feuille 7005-89.

}‘\ Reference plane

Plan de référence

S e
Reference lug | .
Languette de référence K Passing beam See note (4)
\ =] f=— Faisceau de croisement Voir note
]
I . :
| See note (1
L s ' Voir note —t L f—
’ .
Y
-
-
L Za
b o ¥
" a
foe— Q I
T
Nose| See note (10) | ,r
Rabat Voir note Section I-1 l Earth Diving beam
ra Coupe - Masse Fgisceau de route
Deta}l Scale . 1 Va
Détajl Echelle ©° . Termination GlBt
_f (see sheet 7004-100)
Notch See note 9) Connecteur Gl
- Encofhe Voir note ( (voir feuille [7004-100)
Ma =
Dimension Min. l Max. Dimension Min. I Max.
A1 (B) 25,0 u (7
Az (B) Nom. 22% Va 8,0 -
J 1,9 | 2,1 Va - 10,0
K (8) 2,0 1,8 2,2
L (2) 37,8 38,0 X 1,1 1,3
M (3) 42,8 43,0 Y 25,0 32,0
M2 19,3 19,7 4 7,9 8,0
N 51,6 52,0 21 5,8 6,2
P (2)(5) 15,3 15,5 r (7
Q (2)(5) 8,5 - ra 3,4 3,6
R 1,8 2,2 64° 56°
s 0,45 - g -~ 5°
T 5,0 6,0 Y 69° 61°

7004-89-2
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PREFOCUS CAPS
ASSEMBLY OF RING AND CAP ON FINISHED LAMPS

CULOTS PREFOCUS
ASSEMBLAGE DE LA COLLERETTE ET DU CULOT SUR LAMPES TERMINEES

(7

(10

{

O

zone, which extends over the full length of the shell shown on this side'of the ring.
The radius r shall be equal to or smaller than dimension U.

lampholders PZ43t.
) The nose is meant to prevent the insertion of non-preferred\types.

) La forme de cette partie annulaire de la collerette ési optionnelle et peut 8tre plate
ou incurvée. Toutefois, elle ne doit pas, par réflexion de la lumiére émi se par le filam
de croisement, provoquer un éblouissement anormal lorsque la lampe est en position
normale de fonctionnement sur le véhicule.

) Cette dimension est mesurée dans le plan deé‘référence.
) La dimension M est le diamatre sur lequel la lampe est centrée.

)} Les langueties de contact doivent &tre_placées par rapport a la languette de référence
dans la position indiquée par le dessin avec une tolérance de 20°,

) La dimension Q définit Vespace ‘minimal le long duquel a la fois les limites minimale et
maximale de la dimension P doivent étre observées,
En dehors de la dimension.Q, ]a limite maximale de P ne doit pas 8tre dépassée.

)} Les dispositions de verrouillage de la collerette dans le projecteur ne doivent pas
empiéter sur cette zone cylindrique, qui s’étend sur toule la longueur de la chemise
de ce c8té de la collerette.

Le rayon r doit &ive égal ou inférieur & la dimension U.

Au-delad de la didtance K, dans la direction de l'extrémité du connecteur G16t,
la dimension\Az doit 8ire respectée.

{P) L'encochea pour objet d’empécher 'insertion dans les douilles PZ43t des culots de

référence différente.

(1p) Le~rabat a pour objet d’emp8cher l'insertion des culots non prévus.

orl

GAUGING: Prefocus caps PZ43t on finished lamps shall fulfil the tests of the gauges shown
rheets—7006-88A—7006—80-—and—7006-38B

Cette dimension s’applique seulement au culot et ne doit~pas 8tre vérifiée sur la lampe tIminée.

PZ243t Page 2/2
Dimensions in millimetres ~ Dimenaions en millimétres
% This dimension is solely for cap design and is not to be gauged on the finished lamp.
(1) The form of this annular part of the ring is optional and may be flat or recessed.
However, the form shall be such that it will not cause any abnormal glare from the
pessing beam filament when the lamp is in its normal operating position in the
vehicle.
(2) This dimension is measured at the reference plane.
(3) Dimension M is the diameter on which the lamp is centered.
(4) The relalive positions of the contact tabs and the reference tug st Tot—deviate—from—
the position shown by more than + 20°
(5) Dimension Q denotes the minimum width over which both the minimum and the maximum limits of
dimension P shall be observed.
Outside dimension Q, the maximum limit for dimension P shall not be exceeded;
(6) The means of securing the ring in the headlamp shall not encroach on thislcylindrical

(1 Beyond distance K, in the direction of the G16t termination, dimension’Az shall be obsezgved.
(9) The notch is meant to prevent the insertion of caps with non-similar designation into

t

VERIFICATION: Les culots préfocus PZ43t sur lampes terminées doivent satisfaire aux essais
avec les calibres selon les feuilles 7006-88A, 7006-89 et 7006-39B.

7004-89-2
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BASE OF PHOTO-FLASH LAMP
SOCLE DE LAMPE FLASH
W10.6 x 8.5d

Dimensions in millimetres — Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to indicate the dimensions to be controlled.
Le dessin a pour seul but d’indiquer les dimensions 4 contréler.

Scale
Fchelle 2:1

Dimension Min. Max. (1) This dimension is solely for the design of the lampholder plug gauge
A 31 85 for testing contact making shown on sheet 7006-90D.
B 10.4 10.8 . . . .
C 3.0 50 (1) Leseul but de cette dimension est de permettre la conception du calibre
" y pour le contrdle de la réalité du contact dans la douille, montré sur la
D 14.0 16.0 feuille 7006-90D.
E — 16.5
f) — 2.0
G — 4.0

7004-90-2 1E C Publication 61

Publication CE1 61
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LAMP BASE

SOCLE DE LAMPE

W2.1x9.5d

=6

Page 1/1

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentislies pour l'interchangeabilité.

For details of holder W2.1x9.5d, see sheet 7005-91.
Pour les détails de la douille W2.1x9.5d, voir feuille 7005-91.

* Thepe dimensions are solely for holder design and’are not to be gauged.
* Ces|dimensions sont uniquement prévues pour-la construction de la douille et ne doivent pas &8tre vérifié

(1) Maximum contour of free space for exhauist tip allowing for eccentricity.

et ()~
TN
LA
N (QLI LE p
b nil
} ] T
fe— [ —a
I :
Y S E— Reference plane
Plan de référence
-1 - i : -‘ff T *
" i : §
\V/ ' i

pS.

ible.

(1) Cdntour limité maximal de I"espace libre & prévoir pour le queusot compte tenu de son excentricité pos;
Standard dimensions Nearest,eqﬁivalents in
Dim’[:wsions normalisées Equivale'n?s :ﬁrondis en

pouces

Dimgnsion| Min. Max. Min. Max.

A - 10,29* - 0,405*

8 6.86* - 0,270* -

C1) - 3,05 - 0,120

D 8,90 9,50 0,350 0,374

E 1,65 - 0,065 -

F Nom. 1,52 Nom. 0,060

G 3,4 4,6 0,134 0,181

H - 6,10 - 0,240

J Nom. 0,76 Nom. 0,030

K Nom. 0,76 Nom. 0,030

M Nom. 1,52 Nom. 0,060

N 1,90 2,40 0,075 0,095

P - 4,06 - 0,160

Q Approx. 5,6 Approx. 0,220

S 4,83 - 0,180 -

w - 0,36 - 0,014

7004-91-3
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RECESSED SINGLE CONTACT CAP AND END OF LAMP
CULOT A UN CONTACT ENCASTRE ET EXTREMITE DE LA LAMPE 6—@

R7s Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

For details of hoiders R7s, see sheet 7005-53A.,
Pour les détails des douilles R7s, voir feuille 7005-53A.

For details of combined pairs of holders R7s or RX7s, see sheet 7005-53,
Pour les détails des combinaisons des deux douilles R7s ou RX7s, voir feuille 7005-53.

‘1-<~— M ot M T / / 4 7. g
s L \,
v Flat aréo J L

Surface_plane

Alternative pinch form X
Forme du pincement au choix

3
e B e
Insulator 7
Matidre isolante 7%
Contact —= __/H ¢ !.
Detail a
Détail a
J f—
St'ndard dimensions Nearest equivalents in
. . \ . ,inches .
Dimensions normalisées Equivalents arrondis en
pouces
Dimgnsion|  Min. Max. Min, Max.
E 3 7,49 R 0,295 ; '!i'h:so :imensiotm: all;e sol Iydfor (t::p
es|
F 4,19 4,45 0,165 0,175 finished lamp. | ¢ geuped on the
Gt 2,8 - 0,110 -
H* 1.8 2,8 0,070 0,110 b ; C:Z dimelnsions . sotl;tt :niqueln';eni
prévues pour la construction du culot e
J - 2,03 - 0,080 ne doivent pas 8tre vérifides.
J1 (5) 0.5 - 0,020 -
L 2,9 ~ . 0114 — Special attention shall be gi to th
all be given to the
M (4) - 4,06 - 0.160 choice of contact material (e.g. sitver
N (2) 2,0 3.8 0,079 0,150 gives good results).
R (1) 5.0 . 0.197 - On doit porter ttenti écial
i une attention spéciale au
s - 12,5 - 0.492 choix du matériau des contacts (les
T(1) 5,5 - 0,217 - contacts en argent donnent, par exemple,
U . 8,0 _ 0,354 de bons résultats).
V (3) - 8,0 - 0,315
X (6) 15,5 - 0,612 -

7004-92-3
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RECESSED SINGLE CONTACT CAP AND END OF LAMP

CULOT A UN CONTACT ENCASTRE ET EXTREMITE DE LA LAMPE

R7s Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

(1) This dimension is applicable only when a heat sink is required.

For information regarding the position of this flat area on the pinch of the lamp, see the appropriate |EC
publication.

(2) This dimension refers only to the area defined by dimensions T and R.

(3) The combination of the two values of this dimension is checked by means of an alignment gauge having two
opposite parallel slots each 8,28 mm - 0,02 mm (0,326 in) wide.

{4) This dimension denotes the distance from the centre of the contact to any point on the circumference of
cylinder E.

(5) The standard test finger shown in IEC 529 shall not be able to touch the metal contact. Dimension J1 need
not be checked if the cap complies with this requirement.

(6) Dimension X denotes the minimum distance over which dimensions U and V shall apply.

(1) Cettte dimension s'applique seulement lorsque I'emploi d'un refroidisseur est prescrit.
Polur plus d'information concernant I'emplacement de cette surface plane sur le pincefment de la lampe, voir
la Publication de la CEl appropriée.

(2) Ceftte dimension se réfare seulement a la région définie par les dimensions T et R.

(3) La| combinaison des deux valeurs de cette dimension est vérifiée par un calibre d'alignement comportant deux
encoches opposées et paralldles, chacune d'une largeur de 8,28 mm - 0,02 mm (0,326 in).

{(4) Cette dimension indique la distance du centre de contact & tous les points de la circonférence du cylindre E.

(5) Le|doigt d'épreuve normalisé spécifié par la CEl 529 ne doit pas pouvoir. tducher le contact mé llique. Si le
culot satisfait & cet essai, la vérification de la dimension J1 n'est pas nécessaire.

(6) La dimension X définit I'intervalle minimal le long duquel les dimensions U et V doivent étres respectéeg.

7004-92-3
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RECESSED SINGLE CONTACT CAP AND END OF LAMP

CULOT A UN CONTACT ENCASTRE ET EXTREMITE DE LA LAMPE E}'@

RX7s Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimatres

The drawing is intended only to illustrate the dimensions essential for interchangeability.
Le dessin a pour seul but d'illustrer les dimensions essentielles pour I'interchangeabilité.

" For details of holders RX7s, see sheet 7005-53A.

Pour les détails des douilles RX7s, voir feuille 7005-53A.

For details of combined pairs of holders R7s or RX7s, see sheet 7005-53.

Pour les détails des combinaisons des deux douilles R7s ou RX7s, voir feuille 7005-53.

Q S
f ( e =
U —
‘ u1
f 3 E
U1 \/ f
! §Z>M \
A8 = ||| °
J — o et
P - )
X
A—‘ J1
Insulator W
Matidre isolante ?
Contoct —= W_V-—H G. i
Detail a
Détail a
J p—
Stlndard dimensions Nearest_quivalents in
. . - ., inches R
Dimensions normalisées Equwalengzcaar;ond»s en
- n 3 - p * These dimensions are solely for cap
Dimefision|  Min. Max. Min, Max. design and are not to be gauged on the
E (8) - 7,49 - 0,295 finished tamp.
F 4;19 446 0;166——0;175
" * Ces dimensions sont uniquement
G 2.8 z 0.110 - prévues pour la construction du culot et
H* 1,8 2,8 0,070 0,110 ne doivent pas é&tre vérifiées.
J - 2,03 - 0,080
J1 (6) 9.5 - 0,020 - Special attention shall be given to the
L (3) 2,9 - 0,114 - choice of contact material (e.g. silver
M (2) . 4,08 . 0,160 gives good results).
PR 4.98 - 0,195 - On doit porter une attention spéciale au
a(n - 9,14 - 0,360 choix du matériau des contacts (les
s . 17,8 . 0,701 contacts en argent donnent, par exemple,
de b ts).
U@ - 1.2 (5) " 0,440 (5) e bons résultats)
U1 - 7.4 - 0,290
X (4) 15,5 - 0,612 -

7004-92A-4
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