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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

VOCABULAIRE ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONAL
CHAPITRE 841: ELECTROTHERMIE INDUSTRIELLE

PREAMBULE

N

(]

[«

€

Rl

o,

D

Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des ConLités d’Etudes
ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, exprimeny/dans I ; esure possible
un accord international sur les sujets examinés.

Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées és nationaux.

hdoptent dans
le permettent.
¢ du possible,

Dans le but d’encourager I'unification internationale, la CEI exprime le
leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dans

27 dela CEI
aux Comités nationaux de la CEI pouf observations
iége en octobre 1976.
Central)1139, apportant quelques modifications au prgcédent a été

ve ehavrilM 981 pour publication dans les trois langues officielles de la QEI (francais,
SVUIE (francais, anglais, allemand), avec les termes dans les cmq qutres langues

Espagne Roumanie
Etats-Unis d’Amérique ~ Suéde
France Suisse
Italie Turquie
Japon Union des Républiques
a Pays-Bas Socialistes Soviétiques
Coree République de) Pologne Yougoslavie

Danemark Royaume-Uni
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL VOCABULARY
CHAPTER 841: INDUSTRIAL ELECTROHEATING

FOREWORD

1) The fprmal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees.on which

all the

Natignal Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as\possible, ax internftional

consensus of opinion on the subjects dealt with.

2) They [have the form of recommendations for international use and they are accepted by\the X
sense

3) In orfler to promote international unification, the IEC expresses the wish thag all 1

in that

. N
text of the IEC recommendation for their national rules in so far as nagiénabconditiyng.will pgrmit. Any divergence

betwden the I EC recommendation and the corresponding national rules sho
the lagter.

This rjew chapter of the IEV is the result of work catxied ob
No. 27 and the International Union for Electroheat (ILIE} for the

A firs{ draft, Document 27(IEV 841)(Secretariat)7) was
September 1976 and presented, for ipformation, at the\1U

A thirfl draft, Document 1(I4
Months’| Procedure in
In Apfil 1981, the whol€ tgX

The N ity igg countries voted explicitly in favour of publication:

Italy Switzerland
Japan Turkey
Korea (Republic of) Union of Soviet
Netherlands Socialist Republics
Poland United Kingdom
Romania United States of America

Erance Spain Yugoslavia

Germany Sweden

hted in

imittee

ents in

1102,

e Two

sublication in the three official languages of the IEC (French, English
(French, English and German) with the terms also given in the other
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MENRIAYHAPOJHAA 3JERTPOTEXHUYECKAA KOMUCCUA

MEKIYHAPOIHBIN 3JEKTPOTEXHUYECKUN CJIOBAPDH

I'JIABA 841 M9C: MPOMBIIIIEHHBIN 3JTEKTPOHAT'PEB

NPEANCJITOBUE
1)| Odunuanbusie pewenns nau cornamenud MOK mo TexHwveckmM BOIpoOCaM, QHHELR\ THXHUUYECKUMU

KOMUTETAMM, B KOTOPHIX HNpe[CTABJeHH BCe 3aMHTEPECOBAHHLIE HAIMOHAJMBR DarkaloT, Mo

BO3MOMKHOCTH TOYHO, MEAYHAPOAHYI0 TOUKY 3peHUA B JaHHON 06IaCTH.
2)| Hauusie peiueHus MpPefCTaBIANT COo00i PEROMEHIAIUHN AJA MEmIYyHapOQHONQ I S H B 9TOM Bume

NPUHUMAKTCA HAHOHANBHEMY KOMUTETAMI .
3)| B uensax cogeitcTBuA MempyHaponHON yHmdurammum MK Bripas O%Y BCe HalIMOHAJIBHEIE

ROMUTETH NPUHANM 3a OCHOBY CBOUX TI'OCYJTAPCTBEHHHIX CTa ! : H, Ha¢KOIBKO 3TO

A0myCKAKT YCI0BUA FaHHOII CcTpaHbl. Jlio0Ble pacXomjeHy q ¥ MECTO MLy PEeKOMeH-

AaunAMH MOK u cooTBeTcTBYOMMMH HAIMOHAIBHEIMI CPA{HAADPTANH, BO3MOKHO,

YTNOMAHYTH B NOCIeIHUX.

HanHas HOBaA ruaaBa MOC asnAerTcA pe3yabTaTOM\DabQTH, Bb l0i1, coaman-
HQf TeXHMYeCKHM KommreToM 27 MOHK HapBJHMM c01030M aiekrporepmum (MC3D) ¢ nenpfo cosmamus
COBMECTHON IyOGauKaium.

IlepBrili MpPOEKT, EOK 3 2 , OB PasociIaH HA PacCMOTpeHMe HAMOHAIbLHBIM
kdmureraMm MOK B cemratpe MéH B KavecTBe MHpOpManun koHrpeccy MCJ, mpoBenes-
HQmy B JIbemxe B OKTAPD

[locie paccmoTp : 2 BIX 3aMeuaHUl HallMOHAIBHHIM KoMmHTeTaM MOHK Onu pasocman
HY rOJI0COBAHNE {8 B BPOpOIi npoekT, foxyment 1(MOC 841)(Ilenrpannuoe Gopo)1102.

IlenTpansHOe 610p0)}1139, B HE3HAUUTEJbHON CTEeNEHH HM3MEHAILIUH
ny XMeCAUHON npoueaype B anpeie 1980 r.
0fpeH AJA M3faHusA Ha TpexX OPHIMAILHEIX AssikaXx MOK (pparnyscrpm, anrimii-
CH aJdbHBIX A3HKaX MCO (PppaHmy3cKOM, aHIIHMACKOM, HEMEIKOM) C BKIIOYEHUEM
Te| aQBJIEHHMX HA APYTUX NOATH A3HKAX, HCHOIb3YeMHIX B MeIyHAPOTHOM 3JeKTPOTeXHIYeCKOM
e

2 Kanaga ®eneparuBHasa Pecny6auka [epmanun
Beabrusa Hupeprannb ®pannua
Boarapus Ioabuia Beiimapus
Bpasuaus - PymuiHns IIBenusn
BenurxoGpuranna Coepnunennsle lltater AMepuru IOrocnasua
Hanusa Coios CoBeTCKIX 10s1nana Hopesn
Henanna Couunanucruueckux PecnyOmuk Anonus

Wramnsa Typuusa
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INTERNATIONALE ELEKTROTECHNISCHE KOMMISSION

INTERNATIONALES ELEKTROTECHNISCHES VOKABULAR
KAPITEL 841: INDUSTRIELLE ELEKTROWARME

VORWORT

ffiziellen Entscheldungen oder Vereinbarungen der IEC auf technischem Gebiet, vorh ereltet durchCtech

r Ubereinstimmung in den behandelten Fragen.

lgebiihrender i i inge g Stellungnahmen wurde ein zweiter Entwurf, Dok
YCentral Off de i itees ilm/November 1978 unter der Sechsmonatsregel zur Annahme

Die Nationalkomitegs'der folgenden Linder stimmten ausdriicklich fiir die Verdffentlichung:

hische

es, in denen alle besonders interessierten nationalen Komitees vertreten sind, beruhen 4 snder igterna-

Mmitees
hngen

Elek-
einer

76 zur

himent
unter-

, urde

bsisch,
. Pabei

Australien Italien Schweden

Belgien Japan Schweiz

Brasilien Jugoslawien Spanien

Bulgarien Kanada Tiirkei

Déanemark Korea (Republik) Union der Sozialistischen
Deutschland Niederlande Sowjetrepubliken

Frankreich Polen Vereinigte Staaten (von Amerika)

Grossbritannien Ruminien
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CHAPITRE 841: ELECTROTHERMIE INDUSTRIELLE
CHAPTER 841: INDUSTRIAL ELECTROHEATING
IVIABA 841 MHC: IPOMBIIIJIEHHBIA 3JEKTPOHATPEB
KAPITEL 841: INDUSTRIELLE ELEKTROWARME

SECTION 841-01 — TERMES GENERAUX
SECTION 841-01 — GENERAL TERMS
PA3AEJ 841.01 — ORIMWE TEPMWHBI
ABSCHNITT 841-01 — ALLGEMEINE BEGRIFFE

841-01-01 électroth mie electrotermia

841-01-02 électrothermique electrotérmico
Qualifie une technique se rapportant & I’électrothermie ou un dispositif fonc- elettrotermic?
tionnant suivant ses principes. elektrothermisch

elektrotermiczny

electrothermal elektrotermisk

Qualifies all techniques related to electroheat, or all devices which function in
accordance with its principles.

NIERTPOTePMHUA

XaparTepusyeT BCIO TEXHMKY, OTHOCAIIYIOCA K 3JIEKTPOTEPMHH, MK
BCe YCTPOHCTBA, KOTOpHE (YHKIMOHUPYIOT B COOTBETCIBHE C ee NPUH-
IUIIaMH.

elektrothermisch (wenig gebriuchlich)

Kennzeichnendes Eigenschaftswort fiir alle auf Elektrowdrme beruhenden
Techniken oder alle darauf beruhenden Einrichtungen.
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841-01-03

841-01-04

841-01-05

841-01-06

841-01-67

technique de V’électrothermie

Technique relative 4 la production et aux diverses applications de la chaleur
dans tous les domaines du chauffage électrique.

electroheat technology »
The technique relating to the generation and application of heat in all fields of
electric heating.

TeXHOJIOTHA dJICKTpOHArpesa

TexHNYeCKHe HPHEMH, OTHOCAIMECA K 00PA3OBAHNI0 U UCHONb30BAHMUIO !
TeIlyIa BO BCeX 0GIACTAX BIEKTPOHArpeBa.

Elektrowirmetechnik v
Technik zur Erzeugung und Anwendung von Elektrowirme.

électrothermie industrielle

50(841) © CEI 1983

tecnologia electrotérmica
tecnologia elettrotermica
elektrowarmtetechniek
technika elektrotermiczna
elviirmeteknik

electrotermia industrial

Electrothermie appliquée & I'industrie:

industrial electroheat
Electroheat applied by industry.

MPOMBINLIEHHEI 3IeKTPOHATPEB
DNEeKTPOHArPeB, IPUMEHAEMBIl B IPOMBIIITIEHHOC

industrielle Elektrowdrme
Anwendung der Elektrowdrme in der Industrie.

équipement d’électrothermie; équipement electy
Appareil ou ensemble de matériels ¢éstings 3
énergie thermique.
electroheat equipment

An appliance or assembly
energy into thermal epergy.

of- technologital devices

roheatinstallation

staliation composed of an electroheat equipment and the electrical and
echénical equipment needed for its operation and use.

PIEKTPOTEPMUYECEAH YCTAHOBKA

VCraHOBKA, COCTOAIAA M3 SIEKTPOTEPMMYECKOrO, DJIEKTPUYECKOTO U
MEXaHIUIECKOro 0GOpYLOBAHMA, HEOGXOMUMOro IJiA ee paCOTH U NpU-
MeHeHUH

eletirofermia industriale
industriéle elektrowarmte
elektrgtermia przemyslowa
iell elviirme

equipd electrotérmico
appar¢chiatura elettrotermica
elektrowarmte-apparatuur
urzgr(ﬁenie elektrotermiczne
elvirnjeutrustning

instaldcion electrotérmica
installazione elettrotermica
elektrpwarmte-installatie
urzgdzenie elektrotermiczne z
wyposazeniem
elvirnjeinstallation

Elektrowiirmeanlage

Besteht aus einer Elektrowdrmeeinrichtung und der elektrischen und mechani-
schen Ausriistung, die fiir ihren Einsatz und Betrieb gebraucht wird.

chauffage electrique
Production intentionnelle de chaleur au moyen de phénoménes électriques.

electric heating
The deliberate production of heat by electrical phenomena.

nponece IeKTpoHarpeBa
HpenHaMepeHHOe npou3BOACTBO TemJa C OMOMIBIO BIIEKTPHUYECTBA.

elektrische Erwéirmung
Mit elektrischer Energie bewusst erzeugte Warme.

calentamiento eléctrico

riscaldamento elettrico

elektrische verwarming

nagrzewanie elektryczne

elektrisk véirmning; elvirm-
ning
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841-01-08

3

;

chauffage electrique direct
Chauffage électrique dans lequel le courant passe dans la matiére a chauffer.

direct electric heating

"'An electric heating process in which the current passes through the material to
be heated.

npaAMoii sIeKTpoHATDER

IIponecc preKTpoHArpeBa, NpH KOTOPOM TOK NPOXOAUT 4Yepes Harpe-
BaeMBIl MaTepUa.

direkte elektrische Erwiirmung
Erwirmung mit direktem Stromdurchgang durch das Erwérmungsgut.

calentamiento eléctrico
directo

riscaldamento elettrico
diretto

directe elektrische verwar-
ming

nagrzewanie elektryczne bez-
posrednie

direk elviirmning ; konduktiv
elvirmning

841-01-09

841-01-10

chauffage electrique indirect

Chauffage électrique dans lequel la chaleur engendrée est transmise &la mati¢re
a chauffer.

indirect electric heating

material to be heated.

XOCBEHHEIH 2IeKTPOHArPeR

HArpeBaeMoOMy MaTepuadry.

indirekte elektrische Erwirmung

tragen wird.

chauffage electrigue superfivi

elektrische Oberfléichenerwiirmung
In der Oberfliche eines Korpers elektrisch erzeugte Wiarme, um in ihr die Tem-
fferatur zu halten oder zu erhohen.

alentamipnto electrico indi-
; nto elettrico indi-
¢lektrische verwar-
pagrzewanie elektryczne pos-

rednie
indirekt eJvirmning

calentamipento eléctrico super-
ficial
riscaldal
ficiale
elektriscl
warmi
nagrzewahie elektryczne
powierachniowe
elektrisk ytvirmning

nto elettrico super-

oppervlaktever-

841-01-11

chauffage a ceur

Chauffage d’une matiére en vue d’obtenir une température aussi uniforme que
possible dans toute sa masse.

through heating
The heating of a workpiece throughout to a temperature as uniform as possible.

CEBO3HOIf Harpes

HarpeB sarpysku ¢ Lelb0 HOTYYIeHUS KAK MOMKHO Gojlee ONHOPOTHOMH
TeMIIepaTypsl B Heil.

Durchwéirmung
Erwirmung eines Kérpers auf eine moglichst gleichmissige Temperatur.

calentamiento pasante
riscaldamento totale
doorwarming
nagrzewanie elektryczne
skrosne
genomvirmning
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841-01-12 -~ chauffage localise calentamiento localizado

Chauffage d’une zone étroitement limitée d’un corps. riscaldamento localizzato
plaatselijke verwarming

localized heating nagrzewanie elektryczne

The heating of a confined area of a body. miejscowe
lokal virmning

MecCTHBIH Harpes
Harpes orpanu4eHHOit 061aCTH TeJa.

ortliche Erwarmung
Begrenzte Erwdrmung eines Korpers.

841-01-13 chaleur accumulée calor acumulado
Chaleur emmagasinée dans un matériau de chaleur massique ou de chaleur calore accumulato
latente élevée, essentiellement en vue de son utilisation ultérieure. geaccumuleerde warmte

cieplo akumulowane

stored heat lagrat yiirme
The heat which is put into a material of high specific heat and/or hig 2
heat primarily for later utilization.

AKKYMYJIMpPOBaHHOE TeIiio

€ro ZajibHeHIero NCHoJI530BaAHMA.

Speicherwiirme
Zum spiteren Gebrauch bestimmte Wirme, die i

kann.

calor atil

calore utile
nuttige(warmte
cieplo yzyteczne

nyttigt virme

841-01-14 chaleur utile
Quantité de chaleur uti}

useful heat

841-01-15 calor récuperable
calore fecuperabile
terugwinbare warmte
cieplo ddzyskowe
atervingbart viirme

BATEIIBHOTO NPOLECCA M KOTOPOe MOKeT GHITH BO3BPAINEHO.

riickgewonnene Wiirme

Wirmemenge, die bei einem Erwidrmungsprozess nicht genutzt, aber durch

Wiedergewinnung weiter verwendet werden kann

841-01-16 pertes calorifiques; pertes thermiques perdidas térmicas; pérdidas

Quantité de chaleur perdue au cours d’un processus de chauffage, égale 4 la dif- ca.lorlfica§

férence entre la chaleur fournie et la chaleur utile. perdite termiche
warmteverliezen

thermal losses straty ciepine

The quantity of heat lost during the heating process, being the difference  virmeforlust
between the total heat input and useful heat.

TEIIOBbI¢ MOTEPU

Hommyecrso Temna, mOTepAHHOE B IPOIECCe HarpeBa M IPeXCTABIAIO-
mee Co0OM PABHOCTL MemcAy OOHIMM IOXBOAMMBIM M IOJIESHEIM TEIJIOM.

Verlustwirme

Wirmemenge, die wihrend eines Erwdrmungsprozesses verloren geht. Sie ist
die Differenz zwischen aufgenommener Warme und Nutzwirme.
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841-01-17

841-01-18

841-01-19

841-01-20

oo e o ourlo-traitoment-deta-chasgs

"working temperature

—5—

isolation thermique; calorifuge

Ensemble des matériaux servant a réduire les transferts de chaleur entre deux
milieux.

thermal insulation

The material used to reduce heat transfer between two media.

TenaoBasg U30JIAIMNA

Marepuasl, MCHOJbBYEMBI &I yYMeHbINEHHA TellIoNepedaiun MeH1y
IBYMSA CpefaMu. '

Wirmeisolation
Material zur Verringerung des Wirmetausches zwischen zwei Medien.

température de travail

aislamiento téermico; calori-
fugado

isolamento termico

warmte-isolatie; thermische
isolatie

izolacja cieplna

virmeisolermaterial

temperatura de trabajo
temperatura di lavoro

The temperature which is required for treatment of the charge mate i

pabogada TeMmepaTypa

Temneparypa, HeoGX0puMaA ANA 06paGOTHA 3arpyHEHHOTO

Arbeitstemperatur
Temperatur, die fiir die Behandlung des Einsatzgute;

température d’exploitation

qoBaHHe MOMKeET paGOTaTL HeNnpephBIBHO.

hochste dauernd zuliissige Betriebs-Temperatur

Hochste Temperatur, mit der die Elektrowdrmeeinrichtung dauernd betrieben

werktemperatuur

tempera de funciona-
miento

temperatura di esercizio

bedrijfstemperatuur

temperatura pracy

drifttemperatur

régimen continuo
temperatura massima a
regime continuo
maximalel temperatuur voor
continu bedrijf
temperatijra maksymalna
pracy cjaglej
maximal kontinuerlig drift-
temperjtur ‘

tempera:}ra maxima en

841-01-21

weracn dart.

temperature assignée

Température en fonctionnement normal pour laquelle un équipement d’électro-
thermie a été construit.

rated temperature

The temperature normally used for which the furnace or electroheating equip-
ment is designed.

HOMHHATHLHAA TeMIEpaTypa

OOLIYHO TpUMeHAeMas TeMIepaTypa, HA KOTOPYIO DaCCYMTAHO BJIEK-
TpoTepMUUECKoe 0GopyNOBaHuE.

Nenntemperatur

Temperatur, fiir die der Ofen oder die Elektrowdrmeanlage gebaut ist.

temperatura asignada
temperatura nominale
nominale temperatuur
temperatura znamionowa
méirktemperatur
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841-01-22

841-01-23

841-01-24

841-01-25

puissance de maintien
Puissance absorbée par un équipement électrothermique pour maintenir la tem-
pérature assignée en régime établi.

stand-by losses; standing losses
The power consumed by electroheating equlpment to maintain the rated tem-
perature at the steady state only.

IMOTEPH XOJ0CTOT'0 X0Xd

MomuOCTs, nOTpelisieMasd SIEKTPOTEPMHYECCKUM O0GOpYHLOBaHHeM MIA
MOfAEpHanAA HOMIHAJIbHOI TEMIEPaTyPhl TOIBKO DU yCTAHOBUBINEMCS
pesRume.

Warmbhalteverluste

Leistungsverbrauch einer Elektrowirmeeinrichtung, um die Nenntemperatur
im stationdren Zustand aufrechtzuerhalten.
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potencia de mantenimiento

potenza di mantenimento

stationair verlies; warmhoud-
verlies

straty stanu jalowego

‘varmhallningsforlust; tom-

gangsforlust

effet Joule

quantité de chaleur qui, par unité de temps, est proportionn€
du matériau et au carré de la densité de courant.

Joule effect

sity.

agperT Ixmoyna

NJIOTHOCTU TOKA.

Joule-Effekt

Erscheinung der Stromdichteabnahme in einem wechselstromdurchflossenen
Leiter von dessen Oberfliche nach seinem Innern.

Joule
Joule
e-effect
isko Joule’a
effekt

efecto superficial; efecto peli-
cular

effettp pelle

skineffect

zjawisko naskorkowosci

ytverKan; stromfortringning

effet de pincement; effet de striction

Phénoméne de contraction de la section d’un fluide sous I"action du courant qui
la traverse.

pinch effect
The phenomenon of contraction, with increasing current, of the current-car-
rying cross-section of a fluid.

nuHY-3)PexT
fIBeHne CTATMBAHMS TOKOHECYIIETO IONEPeunoro ce4eHus npoBONAmen
HUTKOCTY TIPY YBEIHYEHUN TOKA.

Pinch-Effekt
Einschniirung einer von einem starken Strom durchflossenen Gas- oder Fliis-
sigkeitsséule.

efecto de reostriccion; efecto
de pinza

effetto di contrazione

pincheffect

zjawisko przewezenia

reostriktion ; stromfortitning
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841-01-26 fréquence du réseau : frecuencia de la red
Fréquence du courant alternatif dans un réseau de distribution; elle est généra- frequenza di rete
lement de. 50 Hz ou 60 Hz. netfrequentie

: i czestotliwosc sieciowa
mains frequency nitfrekvens

The frequency of the a.c. public supply; usually 50 Hz or 60 Hz.

HPOMBIILTCHHAA JACTOTA
YacToTa NepeMEHHOTO TOKA B PACHPENeNUTeIbHOR CeTH, COCTABIANIIAA
o6puno 50 mau 60 I'i.

Netzfrequenz
Frequenz des Wechselstromes des offentlichen Versorgungsnetzes; sie betrégt
iiblicherweise 50 bzw. 60 Hz. . i

841-01-27 _  bassefréquence®

Fréquence inférieure ou égale & 60 Hz.

low frequency *
A frequency lower than or equal to 60 Hz.

HUBEAA 4acToTa *
Yacrora Menee wian paBaasa 60 I'u.

Niederfrequenz *
Frequenzen bis. 60 Hz.

media fre¢uencia
media frequenza
middenfré¢quentie
czestotliwpsc srednia

A frequency higher than 60 q & medelfreKvens

841-01-28 moyenne fréquence*
Fréquence supérieure a 60

medium frequency *

Yacrora Gosee 60 I'y Me-m DABEQ

841-01-29 alta frecugncia
4z et inférieure ou égale 4 300 MHz. , alta frequpnza
hoge freqyentie
- czestotliwpsc wielka
ax 10 kHz and lower than or equal to 300 MHz. hogfrekvens
Gomee 10 k' u menee (wam pasHaA) 300 MIn.
841-01-30 hyperfréquence * _ hiperfrecyencia
Fréquence supérieure & 300 MHz et inférieure ou égale a 300 GHz. iperfrequ¢nza
] uhtratroge frequentie
hyperfrequency * czestotliwosc mikrofalowa
A frequency higher than 300 MHz and lower than or equal to 300 GHz. mikrovagsfrekvens

CBEPXBRICOKAA dacToTa ¥
Yacrora 6onee 300 M1y u Menee (uau pasHas) 300 I'T'u.

Hachstfrequenz (Mikrowellen) *
‘Frequenzen von iiber 300 MHz bis 300 GHz.

* Cette classification des fréquences est la classification utilisée pour les équipe-
ments électrothermiques. '

* This frequency classification applies for use of electroheat equipment.

*Takad kjaccnuramusa 4HacTOT HPUMEHAETCA A BJIeKTPOTepMuie-
CKOTO 060pyMOBAHUS.
* Die Frequenzeinteilung gilt fiir Elektrowédrmeeinrichtungen.
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841-01-31

841-01-32

841-01-33

841-01-34
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rendement d’une installation électrothermique
Rapport de Iénergie transformée en chaleur utile a 'énergie électrique fournie
pour produire cette chaleur. :

efficiency of an electroheat installation
The ratio of the energy transformed into useful heat to the total electrical energy
supplied to produce this useful heat.

KJI.JX. anelc'rpo'repmu'lecnoi’l yCTauOBRH

OrHomenne sHeprHy, NpeoOPa30BAHHONE B TMOJEBHYI0 TEILIOTY, KO BCel
DIIEKTPOBHEPTUU, HOXBOTUMON A MOJNYYEHHUA 9TOH IONeSHOH TEIIOTH.

Wirkungsgrad einer Elektrowirmeanlage

Verhiltnis der in Nutzwirme umgewandelten Energie zu der hierfiir insgesamt
aufgewendeten elektrischen Energie.
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rendimiento de una instala-
cion electrotérmica

rendimento di una installa-
zione elettrotermica

rendement van een elektro-

" warmte-installatie

sprawnos¢ (urzadzenia elek-
trotermicznego)

(elektrotermisk) verknings-
grad

2) O6mue TepMUHBI, Kacalommeca QursaIecKnx

2) 'Allgemeine Begriffe in bezug auf die

capacité thermique

heat capacity

e_guantity of heat in joules necessary to raise the temperature of 1 kilogram
of substance through 1 kelvin.

YieabHAA TEINI0EMEOCTEL
KoauuecTBo Temia B JGKOYIAX, He0OX0guMOe AJIA NOBBILICHUA TeMIle-

ParypEl-1 ki BellecTRa Ha 1°H
I

capaciflad térmica
capacifa termica
warmtgcapaciteit
pojemIoéé cieplna
viirmegpptagningsférmaga

calor especifico

calore [specifico
soortelijke warmte
pojemnosc cieplna wlasciwa
specifik virmekapacitet

spezifische Wirmekapazitiit
Wirme in Joule, die notwendig ist, um 1 kg eines Stoffes um 1 K zu erwidrmen.

chaleur (molaire) de réaction
Quantité de chaleur mise en jeu par mole au cours d’une réaction chimique.

molar reaction heat
The quantity of heat which is evolved per mole during a chemical reaction.

MOJXAPHAA TENI0Ta peaknuu

HoanuecTBO TENJIOTEI, KOTOPOE BHIAEJAETCA B MOJe BelleCTBA BO BpeMsA
XUMHUYECKOI pearuun.

Reaktionswiirme (Molwirme)
Wirme, die beim Ablauf einer chemischen Reaktion je Mol entsteht.

calor molar de reaccion
calore (molare) di reazione
molaire reactiewarmte
cieplo molowe reakcji
molart reaktionsvirme
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841-01-35

chaleur (molaire) de réduction
Quantité de chaleur fournie par mole au cours d’une réduction chimique.

molar reduction heat
The quantity of heat per mole which it is necessary to add during a chemical
reaction.

MOJAPHAA TEIOTA BOCCTAHOBICHH
KoamueCTBO TEIIOTH HA MOJb, KOTOpOe HeOGXOomuMo MOGaBHTL B IMPO-
Hecce XUMHUECKON peaKkuuu.

Reduktionswiirme (Molwiirme)
Wirme, die beim Ablauf einer chemischen Reaktion je Mol notwendig ist.

calor molar de reduccion
calore (molare) di riduzione
molaire reductiewarmte
cieplo molowe redukcji
molart reduktionsvirme

841-01-36

841-01-37

chaleur latente

when at constant temperature and pressure.

CEpHITaS TemIoTa
KonuuecrBo TemJIOTH, He0OXOZuMOe IaA

JAaBJIEHUM.

latente Wiirine

alor laterjte

ngelacion; punto

stolpunt
temperati
fryspunkt} stelningspunkt

841-01-38

point de fusion

Température a laquelle une substance chimiquement pure passe de I’état solide
a I’état liquide sous l'action de la chaleur a une pression donnée.

melting-point
The temperature at which a chemically pure substance changes from solid to
liquid state by application of heat at a given pressure.

TOYKa IIABJICHNA

TeMmepaTypa, NP KOTOPOil BELIECTBO MEPEXONUT K3 TBEPMOrO B HUAKOS
COCTOSHME TIOJ JefiCTBHeM TENIIOTH IpU AAHHOM JaBIECHUM.

Schmelzpunkt

Temperatur, bei der ein chemisch reiner Stoff bei Warmezufuhr bei gegebenem
Druck vom festen in den fliissigen Zustand tbergeht.

punto de fusion

punto di fusione
smeltpunt

temperatura topnienia -
smiltpunkt
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841-01-39

841-01-40

841-01-41
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point triple
Température a laquelle les phases solide, liquide et gazeuse d’'une substance chi-
miquement pure peuvent coexister en équilibre.

triple point

The temperature at which the solid, liquid and gas phases of a chemically pure
substance may co-exist in equilibrium.

TpoifHAA TOYKA

Temmeparypa, IpY KOTOpOH TBeplad, mupkad U rasoobpasnas (asel
XHUMH4YeCKM 4HCTOTO BeINeCTBA MOTYT HAXOAUTHCA B COCTOAHHU DPAaBHO-
BeCHA,

Tripelpunkt

Temperatur, bei der die feste, fliissige und Gasphase eines chemisch reinen
Stoffes nebeneinander im Gleichgewicht auftreten.
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punto triple

punto triplo

tripelpunt

temperatura w punkcie
potrojnym; punkt potrojny

trippelpunkt

point de rosée
Température a laquelle’la q eau\contepue un g3z ou un meélange
gazeux a pression dégné fante detient safirante!

dew-point

punto|de condensacion; punto
de focio

punto di rugiada

dauwpunt

temperatura rosy

daggpynkt

point de Curie (d’une substance magnétiqﬁe)

Température au-dessous de laquelle une substance est ferromagnétique ou ferri-
magnétique et au-dessus de laquelle elle est paramagnétique.

Curie-point (of a magnetic substance)

The temperature below which a substance is ferromagnetic or femmagnetlc and
above which it is paramagnetic.

Touka KopH (MATHUTHOTO NpeBpalleHns)

TemmepaTypa, HAMEe KOTOPOH BellleCTBO ABJsIeTCA (eppPOMArHMTHHIM, &
BBILIIE KOTOPOIi OHO ABJIAETCA MAPAMATHUTHBIM.

Curie-Punkt

Temperatur, oberhalb der ein ferro- oder ferrimagnetischer Stoff unmagnetisch
und unterhalb der er magnetisch wird.

punto de Curie (de una sus-
tancia magnética)

punto di Curie (di una so-
stanza magnetica)

curiepunt (van een magne-
tische stof)

temperatura Curie (subs-
tancji magnetycznej)

Curie-punkt
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841-01-42

841-01-43

841-01-44

3) Termes généraux relatifs a la transmission de la chaleur
3) General terms relating to heat transmission
3) O0wwme TepMHHLI, KacawlHecd TeILIOOTAaYH

3) Allgemeine Begriffe der Wirmeiibertragung

transmission de chaleur

Phénomeéne de transfert de chaleur, naturel ou forcé, par conduction thermique,
par convection ou par rayonnement, d’'un niveau de température donné a un
niveau de température inférieur.

transmision de calor
trasmissione di calore
warmtetransport
przenikanie ciepla
virmeoverforing

heat transmission

A phenomenon of natural or forced heat transfer by conduction, convg
and/or radiation from one temperature level to a lower temperature }e¥

Teronepefada

Wiirmeiibertragung

Natiirlicher oder verstiarkter Wirmetransport d
oder Strahlung entsprechend einem vorhandg

conduction thermique

d’un corps ou entre des corps
as adjacentes.

conductivité thermique; A (symbole)

¥

un corps par unité de surface et par unité de temps, pour une épaisseur unité et
pour une différence de température de 1 kelvin.

‘thermal conductivity; A (symbol)

In a steady state, the quantity of heat which is transmitted by conduction
through a body per unit area, per unit time, per unit thickness for a temperature
difference of 1 kelvin.

yIeIsHAA TEII0NPOBOTHOCTh (CUMBOT A)

KonnuecTBO Temia, KOTOpOe IepedaeTcsi B yCTAHOBUBIIEMCA DEUMe 33
CyeT DIEeKTPOHHOIN NPOBORMMOCTH, HA EJMHUNIY IIOINAAM, 33 EIMHUIY
BpeMeHH, Ha eTHHUILY TOJIIWHLL IPH PA3HOCTH TEMIEparyp B 1°H.

Wiirmeleitfihigkeit A

Wirmemenge, die bei gleichbleibenden Bedingungen durch einen Korper je
Flicheneinheit und Dickeneinheit infolge einer Temperaturdifferenz von 1 K in
der Zeiteinheit fliesst.

conduccidn termica
conduzioge termica
warmtegéleiding
przewodzpnie ciepta
virmeledhing

conductividad térmica;

conducibilita termica;

A (simbolo)
warmtegeleidingscoéfficiént
przewodnosc cieplna
virmeledningsformaga; vir-
mekonduktivitet
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841-01-45

841-01-46

841-01-47

841-01-48

diffusion thermique; a (symbole)

Quotlent de la conductivité thermique d’un corps par le produxt de la chaleur
massique et de la masse volumique de ce corps. .

thermal diffusivity; a (symbol)
The quotient of the thermal conductivity of a body by the product of its specific
heat capacity and its specific mass.

TeMIepaTyPONPOBOTHOCTE (CHMBOI a)

Yacruoe OT gelieHus yI[e.TH:HOﬁ TEeNJIO0IIPOBOAHOCTH TeJa Ha NPpONU3BeAeHue
ero yJIe.TIBHOﬁ TEILNIOeMKOCTH M ero yJIeJbHOTO Beca.

Temperaturleitzahl a

Verhaltnis der Warmeleltf“ahxgkelt (A) eines Korpers zu seiner spe21ﬁschen Wir-
mekapazitit (c,) und seiner Dichte (y).
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difusibilidad térmica;

a (simbolo)
diffusione termica;

a (simbolo)
temperatuurvereffeningscoéf-
~ ficiént
dyfuzyjnosc cieplna
virmediffusivitet

convection (thermique)
Mode de transmission de la chaleur dans lequel le transfert de la ¢h

température différente.

thermal convection

A mode of heat transmission in which the heat trg
change of a part of a fluid with another part at 4

TEILI0BaAA KOHBCKIMA

Cnoco0 rTemiomepefayu, IpPH KOTOPQ
CueT MepeMelleHNA 4acTel Cpefnl

Konvektion

convection (thermique) forcee

convec¢ion térmica
fone (termica)

convecdion téermica natural

convezipne (termica) naturale

natuurkijke convectie

konwel{cja naturalna

naturlig kenvektion; egen-
konvektion

conveccjon téermica forzada

Mode de convection thermique dans lequel le mouvement du fluide est produit
et accéléré par des moyens mécaniques extérieurs, par exemple un ventilateur.

thermal forced convection

A mode of heat transmission by thermal convection in which the movement of
the fluid is produced and accelerated with the help of external mechanical
means, for example a fan.

OPUEYANTETEHAA TILIOBAA KOHBEKIMA

Cnoco6 mepefilauu TeNJIOBOTO HOTOKA KOHBeKIHeli, MpU KOTOPOU ABMMKe-
HIE TeKyd4eil Cpefbl NPOUSBOJAUTCA M YCKOPAETCA ¢ NMOMOIIBI0 BHEHIHUX
MeXaHNYeCKUX CPefCTB, HANPUMEP, BEHTHIATODA.

verstirkte Konvektion

Wirmetibertragung durch Konvektion, bei welcher die innere Bewegung der
Flissigkeit oder des Gases mit dusseren mechanischen Mitteln erzeugt und
beschleunigt wird (z.B. durch einen Ventilator).

convezione (termica) forzata
gedwongen convectie
konwekcja wymuszona
forcerad konvektion
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841-01-49

841-01-50

841-01-51

841-01-52

— 13 —

coefficient de convection; o (symbole)

Quantité de chaleur échangée par unité de surface et par unité de temps entre la
surface d’un corps solide et un fluide en contact avec lui pour une différence de
température de 1 kelvin.

convection coefficient; a (symbol)

The quantity of heat which is exchanged between the unit surface area of a
solid body and a contacting fluid, in unit time, for a temperature difference of
1 kelvin.

K02 PMIMEHT KOHBOKIUN (CUMBOJ o) _

KoauuecTso Temia, KOTOPHIM OOGMEHUBAIOTCA MMy COGO MOBEPXHOCTH
TBepIOro Tela ¥ KOHTAKTHPYIOMAA TeKyvad Cpefia B eJMHMIY BDeMEHU
Ha elMHAIE INIOL(AJ¥ NPU PasHocTH TeMmeparyp B 1 rpajyc Heupsuna.

Wiirmeiibergangskoeffizient o
Wirmemenge, die zwischen der Oberfliche eines festen Korpers und einer ihn

coeficiente de conveccion;

¢ (simbolo)
coefficiente di convezione;
« (simbolo)
warmteoverdrachtscoéfficiént
(door convectie)
wspotczynnik konwekcji
konvektiv viirmedvergangs-
koefficient

umgebenden Fliissigkeit (oder eines Gases) Je Zeiteinheit durch die le
turdifferenz von 1 K hervorgerufen wird.

rayonnement
Emission ou transfert d’énergie sous forme'd’ondes élecfromagnétijues\ou
particules. .

radiation

ticles.

HAIIyICHUE

Henycraume mian meps
YaCTHI|.

Strahlung

plektromagnetisches Spektrum
2ordnete Folge von Wellenkingen, Frequenzen oder Energiequanten, die in
%iner elektromagnetischen Strahlung vorhanden sind.

promienipwanie
stralnin;

espectro lectromagnético
spettro eettromagnetico
elektromagnetisch spectrum
widmo elektromagnetyczne
elektronjagnetiskt spektrum

transmission (d’un rayonnement) .
Passage d’un rayonnement & travers un milieu sans changement de fréquence
des radiations monochromatiques qui le composent.

transmission (of radiation)
The passage of radiation through a medium without change of frequency of the
monochromatic components of which the radiation is composed.

nepefaua M3IydeHnsa
[poxomienne U3aydYeHns depes Cpeny 0e3 MBMEHEHUA 4aCTOTHl MOHO-
XpOMaTHYeCKUX KOMIOHEHTOB, M3 KOTOPHIX COCTOMT M3JIy4eHue.

Strahlungsiibertragung
Durchgang der Strahlung durch ein Medium ohne Anderung der Frequenz
monochromatischer Komponenten, aus der die Strahlung besteht.

transmision (de una radia-
cion)

trasmissione (di una radia-
zione)

stralingstransmissie

przepuszczanie promienio-
wania ; przechodzenie (pro-
mieniowania)

transmission
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réflexion (d’un rayonnement)
Renvoi d’un rayonnement par une surface, sans changement de fréquence des

50(841) © CEI 1983

reflexion (de una radiacion)
riflessione (di una radia-

radiations monochromatiques qui le composent. zione)

o stralingsreflectie
reflection (of radiation) odbicie (promieniowania)
The return of radiation by a surface without change of frequency of the mono-  reflexion

chromatic components of which the radiation is composed.

OTpaenne (M3IyuYeHNHA)
Bosepauenve naiyueHnsa NMOBEPXHOCTBIO Ge3 NBMEHEHNA YaCTOTH MOHO-
XpOMATHYEeCKIX KOMIIOHEHTOB, U3 KOTOPHIX COCTOUT MUBJIyYeHUe.

Strahlungsreflektion

Strahlung, die auf einer Oberflache auftrifft und ohne Frequenzinderung ihrer
monochromatischen Komponenten, aus der die Strahlung besteht, zuriickge-
worfen wird.

absorption (d’'un rayonnement)

tion avec la matiére.

absorption (of radiation)

The transformation of radiant energy to a different fo
tion with the material.

TOTIONIieHne (M3IyUeHNA)

[IpeoGpasoBaHue JYyYUCTON DHEPIUH K
€€ B3auMOJefiCTBAA C MATePHaIOM.

Strahlungsabsorption

absorclon (de una radiacion)
orbimento (di una radia-

fanianie (promienio-

a)

difusion (de una radiacion)
diffusigne (di una radia-

ziong)
stralinﬁsdiffusie
dyfuzjd (promieniowania)
diffusign
cpen i 6e3 U3MeHEHUA YaCTOTH MOHOXPOMATHYECKHX KOMIIOHEHTOB, W3
QTOPHIX COCTOUT MBIyUEHHE.
strahlungsdiffusion
Anderung der rdumlichen Verteilung eines Strahles, wenn er beim Auftreten
auf eine Oberfliche oder ein Medium in viele Richtungen abweicht, ohne
Anderung der Frequenz seiner monochromatischen Komponenten, aus der
Seife STrAntung besteht.
énergie rayonnante energia radiante
Energie émise, transportée ou regue sous forme de rayonnement. energia radiante
: stralingsenergie
radiant energy energia promieniowania
The energy emitted, transferred or received in the form of radiation. strilningsenergi

Jdydanerasi sneprua

OHeprusa, UCIyCKaeMas, IepefaBaeMasd MIH DOJydaeMad B BHe HBJIY-
9eHNsA.

Strahlungsenergie

Energie, die in Form von Strahlung ausgesandt, iibertragen oder empfangen
wird.
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flux énergétique d’un rayonnement
Puissance émise, transportée ou regue sous forme de rayonnement.

radiant flux
The power emitted, transferred or received in the form of radiation.

JYYMETBIA MOTOK

DHeprus, ucnyckaeMasi, epefaBaeMas Wiad MOJyuaeMas B BUJe M3IY-
YeHNA.

Strahlungsfluss

Leistung, die in Form von Strahlung ausgesandt, iibertragen oder empfangen
wird.

flujo energetico de una radia-
cion

flusso energetico di una
radiazione

stralings(energie)stroom

strumien (energetyczny) pro-
mieniowania

stralningsflode; stralmngsef-
fekt

841-01-58

exitance énergétique (en un point d’une surfagé
: ant le

rface containing

der Oberfliche)
von einem Punkt eines Oberflichenele-

punto d¢ una superficie)
trasferimento di radiazione

energeti¢a (in un punto di

una supgrficie)
straling%&mmdichtheid

transferen}@ radiante (en un

przenoszenfe promieniowania
utstralninghtithet

841-01-59

intensité de rayonnement énergétique (dans une direction)

Quotient du flux énergétique émis par la source dans un élément d’angle solide
contenant la direction considérée par cet élément d’angle solide.

radiant intensity (in a given direction)

The quotient of the radiant flux emitted by the source, in an infinitesimal solid
angle containing the given direction, by that solid angle.

HHETEHCHMBHOCTD M3JMYYeHUs (B JAHHOM HANpaBJICHMH)

YacrHoe oT JeJieHud Jy4yuCTOro IOTOKA, NCIIYyCKaeMOro UCTOYHHKOM B
0eCKOHEYHO MaJIOM TeJeCHOM yriy, cofepirameM BaHHOe HallpaBJIEHHE,
Ha 9Ty 4aCTh TEJEeCHOro yria.

Strahlungsstiirke (in einer gegebenen Richtung)

Verhiltnis aus der von einer Strahlungsquelle in einer bestimmten Rlchtung
ausgesandten Strahlung und dem durchstrahlten Raumwinkel.

intensidad radiante (en una
direccion)

intensita di radiazione ener-
getica (in una direzione)

stralingsintensiteit (in een
gegeven richting)

natezenie promieniowania

stralningsstyrka
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luminance energétique; radiance

Quotient du flux énergétique quittant, atteignant ou traversant un élément de
surface en un point, et se propageant dans des directions définies par un cone
élémentaire contenant une direction donnée, par le produit de I'angle solide du
cone et de I'aire de la projection orthogonale de I'élément de surface sur un
plan perpendiculaire a la direction donnée.

radiance

The quotient of the radiant flux leaving, arriving at or passing through an ele-
ment of surface at a point and propagated in direction defined by an elemen-
tary cone containing a given direction, by the product of the solid angle of the
cone and the area of the orthogonal projection of the element of surface on a
plane perpendicular to the given direction.

usay4yareabHad €10c00HO0CTh

YacTHOe OT HelleHuA JIy4UCTOr0 IIOTOKA, BHIXOAAINErO, BXOOALIEro MIIN
ODPOXONAINEro yYepes KaKVIO-JMO0 4acTh MOBEPXHOCTH B KaKOU-muG0
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radiancia; luminancia ener-
gética

luminanza energetica;
radianza

radiantie

gestos¢ powierzchniowa
natezenia promieniowania

radians

TOYKE M PAaCOpPOCTPaHAEMOr0 B HANpaBJIEHHN, KOTOpOE€ ONpPEXETA eTCA
3JIEMEHTAPHLIM KOHYCOM, COtepsKalUM TaHHOe HanpaBJieHue, C(IIOMOIIB

AAHHOMY HAIpPaBJIEHUIO.

Strahlungsdichte

tung.

dent on an element of the surface con-
element.

irke (auf einem Oberflachenpunkt)
aus dem auf eine Fliche auftretenden Strahlungsfluss und der

COIps noir

pupto de una superficie)
irradianza.(in un punto di
unp superficie)
bestralingssterkte
natezenie napromienienia
irradians; instralningstiithet

irrachién energeética (en un

cuerpo negro

Radiateur thermique qui absorbe complétement tous les rayonnements inci-
dents, quelles que soient leur longueur d’onde, leur direction et leur polarisa-
tion.

complete radiator; black body (UK); blackbody (USA)

A thermal radiator which absorbs completely all electromagnetic incident radi-
ations, whatever the wavelength, the direction of incidence or the polarization.

TOAHBIH M3ayvaTenn

a0CcoI0THO YepHOe Teno

TemnousayyaTens, KOTOPHI MOrIOMAeT MOIHOCTRIO BCe Naflalollee dIek-
TPOMATHUTHOE MBJIyYeHHe He3aBUCUMO OT IJIMH BOJIH, HApaBJIeHus Majle-
HUA NIV TIOJIAPH33 UMM,

schwarzer Korper (Gesamtstrahier)

Warmestrahler, der alle elektromagnetische Strahlung unabhingig von der Wel-
lenlinge, der Einfallsrichtung oder der Polarisation vollstindig absorbiert.

€Orpo nero

zwarte straler

promiennik zupelny ; cialo
czarne

totalstralare; svart kropp
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émissivitée (d’un radiateur thermique)

Rapport de Iexitance énergétique thermique du corps a celle du corps noir de
méme température.

emissivity (of a thermal radiator)

The ratio of the thermal radiant transfer of the radiator to that of a complete
radiator at the same temperature.

OTHOCHTEALHAA H3XyIaTeabHAS €noCcOo0HOCTh TEILIOBOI'0 M3IayJaTeNs

OTHOIIEHNAE TEI0BOr0 M3JIyUeHWHd, NepefaBaeMoro OT M3jydaressd, K
[OJIHOMY M3JTYYeHUIO OT BTOrO MBIIyuaTels NPH TOH Ke TeMIleparype.

Emissionsvermégen (eines Temperaturstrahlers)

Verhiltnis der spezifischen Ausstrahlung des Strahlers zu dem eines schwarzen
Strahlers bei gleicher Temperatur.

emisividad (de un radiador
térmico)

emissivita (di un radiatore
termico)

totale emissiefactor (van een
warmtestraler)

emisyjnos¢ (promiennika
ciepla)

emissivitet

transmission combinée

Mode de transmission de chaleur dans:lequel la propagation de
s'effectue simultanément par conduction, convection et rayonne
deux de ces phénomenes.

combined heat transmission

phenomena.

EOMﬁHH]{[pOB&HHaﬂ Tenaoneperava

oison d’épaisseur constante, passe par
d’un fluide & un autre fluide, pour une diffé-

ity of heat whichpasses per unit of area and time through a partition
ickness frog a fluid to another having a temperature difference of

HIY YBpeMeHu qepe3 NeperopofKy MOCTOAHHON TOJIIMHBL OT 0J1Hoif1
eif’ cpefipl K ApYyroif mpM pasHOCTH MX TeMIepaTryp B 1 rpagyc
HebBI/IHa

Wirmedurchgangskoeffizient k

Warrnemenge diej je Flachen und Zeltemhelt durch eine ein- oder mehrsichtige
anderen bei einem Tem- .

ALL d
wana—von

transmision de calor combi-

¢anip ciepta ztozone
virmedverforing

coeficiente global de transmi-
sion de ¢alor; k (simbolo)
coefficiente globale di tra-
smissione termica; k (sim-
bolo)
warmtedoqrgangscoéfficiént
wspolczynhik przenikania
ciepta
viirmegengmgangskoefficient

peraturgefille von 1 K durchstromt.
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SECTIONS 841-02 A 841-09 — MODES DE CHAUFFAGE
SECTIONS 841-02 TO 841-09 — METHODS OF HEATING
PA3JIEJIBI 841-02 — 841-09 — METO/AbI HATPEBA
ABSCHNITTE 841-02 BIS 841-09 — ERWARMUNGSARTEN

SECTION 841-02 — CHAUFFAGE PAR RESISTANCE
SECTION 841-02 — RESISTANCE HEATING

PAZNNED 841-02 — HATPER CONTPOTUBIEHAEM
ABSCHNITT 841-02 — WIDERSTANDSERWAR

1) Termes générau

1) General term

calenfamiento por resistencia
riscalflamento a resistenza
weerstandsverwarming
nagrzgwanie rezystancyjne

motstindsvirmning
pstandserwirmung

varmungsart, bei der die Warme durch den Joule-Effekt in einem direkt mit
einer elektrischen Energiequelle verbundenen elektrischen Leiter erzeugt wird.
chauffage direct par résistance calentamiento directo por
Chauffage par résistance dans lequel le courant électrique passe dans la matiére resistencia
a chauffer. riscaldamento diretto a resi-

stenza

direct resistance heating directe weerstandsverwarming
Resistance heating in which the electric current passes through the material to  nagrzewanie rezystancyjne
be heated. bezposrednie

" direkt motstandsvirmning
NpAMoOii HATPeR CONPOTHBICHHEM '

Harpes compoTuBiieHMeM, IIPA KOTOPOM 3JIEKTPHYECKHMHA TOK HPOXOAUT
4yepes HArpeBaeMbIil MaTepHadl.

direkte Widerstandserwiirmung

Widerstandserwiarmung, bei der der elektrische Strom direkt durch das zu
erwidrmende Gut fliesst.
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chauffage indirect par résistance .

Chauffage par résistance dans lequel la chaleur engendrée par effet Joule dans
un é&lément chauffant est transférée a la matiére 4 chauffer.

indirect resistance heating
Resistance heating in which the heat generated by Joule effect in a resistor is
transferred to the material to be heated.

KOCBEHHBIIi HarpeB CONPOTHBICHUEM

Harpes compoTuBIeHHeM, IPU KOTOPOM Temio, ofpasyemoe adpdertom
Il»oyasi B 2neMeHTe CONPOTHUBJICHHHA, NEPEHOCHTCA B HArpeBaeMbli
MaTepual.

indirekte Widerstandserwirmung

Widerstandserwiarmung, bei der die Warme durch den Joule-Effekt in einem
Widerstand des Heizleiters erzeugt und auf das zu erwérmende Material iiber-
tragen wird.

calentamiento indirecto por
resistencia .

riscaldamento indiretto a
resistenza

indirecte weerstandsverwarm-
ning

nagrzewanie rezystancyjne
posrednie

indirekt motstindsvirmning

841-02-04

2) Termes relatifs a la production de

conductor e calentamiento;
resisten¢ia de calenta-
miento
conduttorg riscaldante; resi-
stenza chaldante

warmtegelgider [verwarmings-
weerstand]

przewod gizejny ; rezystor
grzejny

virmningsjedare; virmnings-
motsta

841-02-05

element chauffant

Piéce, amovible ou non, composée d’un conducteur chauffant et d’accessoires
qui en font une unité indépendante.

heating element

A part, removable or not, comprising a heating conductor and accessories
which make up an independent unit.

HarpeBa’renbumﬁ JNeMeNnT

JHeTans, CheMHAd WM HECHeMHAs, COflepikalllasd HarpeBaTeldbHHH MpO-
BOJHME W IIPUCIOCOGIEeHHA, KOTOpHie O00PasyIloT CaMOCTOATENbHOe
YCTPOHCTBO.

Heizelement

Auswechselbares oder nicht auswechselbares Teil, das einen Heizleiter und
Zubehorteile, die es zu einer unabhingigen Einheit machen, enthélt.

elemento calentador
elemento riscaldante
verwarmingselement
element grzejny
motstindselement
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élement chauffant noyé

Elément chauffant enroulé dans une rainure ou passant dans une cavité
ménagée dans un matériau réfractaire ou métailique, ’ensemble constituant une
source de chaleur.

embedded heating element

A heating element wound in slots or passed through a hole in metal or refrac-
tory materials, the whole constituting a heat source.

BCTPOEHHBII HArpeBaTedbHBI 2IeMEHT

HarpesarenbHbIil 5JeMeHT, NPOXOAAINMN MEHY HPOPEsAMU, IIeIAMU
UAY Yepe3 OTBEPCTHE B METAJIe MIIM OTHEYNOPHOM MaTepHuaje U COCTaB-
JIAOUINI B [eJI0M UCTOUHMK Tela.

eingebettetes Heizelement

Heizelement in Nuten eingebracht oder durch Bohrungen in Metall oder kera-
misches Material gefiihrt, ergibt als Ganzes eine Wiarmequelle.

50(841) © CET 1983

elemento calentador empo-
trado

elemento riscaldante incapsu-
lato

ingebed verwarmingselement

element grzejny zaglebiony

inbiiddat motstandselement

élément chauffant protege

Elément chauffant dans lequel le conducteur et so
contenus dans une enveloppe de protection.

protected heating element

A heating element in which the conductor 2
tained in a protecting envelope.

3aIMIeHHbIH HATpeBaTEAbHbIH
HarpeBarenbHBil 2HEMEHT,

geschiitztes Heizelement
Heizelement, dessen Lgfiter mit seinter elektristhen Isolation in einer Schutzhiille

BATETALHLIA DICMEHT ¢ YIPOYeHHOH 3aIMuTHOH 000X0IKO
jMieHHBII HArpeBaTeJbHBI 9JIeMEHT, Yy KOTOPOro 3ailUTHAA 060-
a 0COODEHHO yCTONYMBA K MeXAHWYECKUM HANPAKEHUAM U IIOHafa-
UAM TeKY4YUX BeleCTB.

ummanteltes Heizelement
Geschiitztes Heizelement, dessen Schutzhiille besonders gegen mechanische

Jai £
arenti5ts

énto calentador prote-
gid
elemento riscaldante protetto
beschermd verwarmingsele-
me )
element grzejny w oslonie
skyddgt motstandselement

elemento calentador blindado

elemejto riscaldante blindato

afgeschermd verwarmingsele-
me

elemeijt grzejny opancerzony

extra gkyddat motstandsele-
me

corps de chauffe
Ensemble des éléments chauffants d’un appareil & chauffage électrique.

heater
An assembly incorporating one or more heating elements.

HarpeBareilb
yBG.TI, COJEePHAUUA OOUH MM HECKOIBKO HArpeBaTENbHBIX DIIEMEHTOB.

Heizkérper
Anordnung eines oder mehrerer Heizelemente als Einheit.

calentador

apparecchio di riscaldamento
verhitter

grzejnik

(motstands)viirmare
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eléement radiant

Elément qui chauffe essentiellement par rayonnement et qui peut comporter un
-réflecteur incorporé.

radiant element

A heating element which heats principally by radiation and which may incor-
porate a reflector.

3AeMeHT ¢ TeINIOBLIM M3/y4YeHneM

HarpepaTenbHel dIEMEHT, KOTOPHIA HATPEBAET [IABHEIM 06pa3oM uaIry-
YeHIEM M KOTOPHIl MOKET COTepHaTh pedierTop.

Strahlungselement

Heizelement, das im wesentlichen durch Strahlung heizt und mit einem
Reflektor versehen ist.

elemento radiante
elemento radiante
stralingselement
element promieniujacy
strdlningselement

841-02-11

841-02-12

céble chauffant

Cable souple isolé électriquement, comportant un ou plusieurs\ condudteurs
chauffants. )

heating cable
An electrically insulated flexible cable with one or

ra0eib [JJid HArpesa

KUMHI HarpesaTeaMn CONPOTUBJIICHUA.

Heizkabel

0a

tandsbatterie
xtinde auf keramischer Isolation in einem Metallgestell.

cablede cdlentamiento
ciivo riscalflante
armingskabel
abel grzejny
drinekabél

bateria de calentamiento por
resisten¢ia !

batteria di[riscaldamento a
resistenza

verwarmingsbatterij

bateria rezgstor()w grzejnych

841-02-13

enveloppe chauffante

Elément chauffant constitué de fils résistants tissés en une feuille ou fagonnés
spécialement. On I'utilise, par exemple, pour envelopper des réservoirs, des
récipients ou des tuyauteries.

heating resistance pad, mat or collar

A heating element constituted of wire woven into sheet or special shapes, for
example wrapping around flasks, vessels or pipework. )

HarpesaTellb CONPOTHUBACHHA B d)opme MOAYIIKNA, MaTa MJIH BOPOTHHK:

HarpesaTenbHerii 9IeMeHT, COCTOAIIMMA W3 NPOBOIOKH, BIJETCHHOH B
NUCT WM B CIIELMAJNbHbIe (OPMBI, HANPUMep, AJA O0epTKHA BOKPYT
GyThLIEl, COCYIOB MM TPyGONpOBOaa.

Heizformteil, Heizmatte und Heizbandage

Heizelement, das in spezielle Formteile oder in einem Band eingewoben ist, z.B.
Umhiillung von Glaskolben, Kesseln oder Rohrleitungen.

envolvente de calentamiento

involucro riscaldante

(weerstands)verwarmings-
kussen, -mat of -kraag

powloka rezystancyjna; mata
rezystancyjna

virmeduk
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résistance en ruban
Résistance chauffante constituée d’un conducteur chauffant en forme de ruban
métallique.

ribbon resistor
A heating resistor constituted by a heating conductor of metallic ribbon.

HarpesaTelb CONPOTHBICHUS B (I)opme JEeHTBbI
Hal"peBaTe.TIL COTIPOTUBJIEHUST B BUE MEeTaJNINIECKON JICHTEH.

Bandwiderstand
Heizwiderstand aus einem metallischen Bandheizleiter.

ruban isolant chauffant

Ruban isolé électriquement comprenant un ou plusieurs conducteurs chauf-
fants et un support souple

50(841) © CET 1983

resistencia de cinta
resistori a nastro
bandelement
rezystor taSmowy
bandmotstand

cinta de calentamiento ais-
lada
nastro isolante riscaldante

insulated tape heating element

An electrically insulated tape comprising one or more heating re
flexible carrier.

H30AMPOBAHHBIH JNeHTOUHEII HATPEBATEIbLHLIHA dICMEHT

isoliertes Bandheizleiterelement

Ein elektrisch isolierendes Band mit eine
und einem biegsamen Trager.

support souple
Matériau non rigide

flexible carrier
A non-rigid material y

ru0knii xepxrarenn

pEMii HarpeBaTenh HOBEPXHOCTH

HarpeBaTent, NMEOHINIL TOCTATOYHYI 'MOKOCTh, YTOOK COOTBETCTBOBATD
$opme HarpeBaeMOil IOBEPXHOCTH.

biegsames Oberflichenheizelement

(geisdleerd) verwarmingslint
element grzejny taSmowy izo-
lowany

isolerat) virmeband

soporte flexible
supporto flessibile
soepele elementdrager
nosnik gietki

calentador de superficie
flexible

appargcechio di riscaldamento
di yna superficie flessibile

soepe] oppervlakteverwar-
mingselement

grzejilik powierzchniowy
gietki

bijlig|ytvirmare

Heizelement mit geniigender Biegsamkeit, um sich der Form der zu erwar-
menden Oberfliche anzupassen.

réchauffeur de surface rigide

Corps de chauffe non déformable fabriqué selon la configuration de la surface
a chauffer.

rigid surface heater
A non-flexible heater fabricated to the general shape of the surface to be heated.

HeIOJBIGEHO 3aEpeILIeHHBIH HarpeBaTelhb MOBEPXHOCTH
Hern6xuit Harpesarens, UMeomuii GopMy HarpeBaeMmoii OBepXHOCTH.

starres Oberflichenheizelement

Nicht biegsames Heizelement, das nach der Form der zu beheizenden Ober-
flache angefertigt wird.

calentador de superficie
rigida

apparecchio di riscaldamento
di superficie rigida

star opperviakteverwarmings-
element

grzejnik powierzchniowy
sztywny

formgiven ytviirmare
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841-02-19 dispositif a cible chauffant dispositivo de cable de calen-
Longueur de cable congu pour engendrer une certaine puissance thermique a . tam.ie'nto .
tension €t température données, avec ou sans connexions froides. dispositivo a cavo riscaldante

verwarmingskabelelement
heating cable unit odcinek kabla grzejnego
A terminated heating cable designed to produce a particular heat output at a viirmekabel({element)
designated voltage and temperature, with or without cold leads.
KabeqbHOe YETPOlieTBO A HATpeBa
HarpesaTeqbHEL NPOBOJ, NpeJHASHAYCHHEH /A MOJyYeHUs OTpefe-
JIEHHOM TeIIOBOIl MOMIHOCTH IpM 3afaHHBIX 3HAYEHUWAX HANPAMEHHA U
TEeMIepATypH, ¢ OXJamAaeMbIMI TOKONOXBONAMA MiN 0e3 HUX.
Heizkabeleinheit
Heizkabel bestimmter Lange, mit oder ohne Kaltleitung, und bestimmter Heiz-
leistung bei vorgegebener Spannung und Temperatur.

841-02-20 dispositif a ruban chauffant ispositivo|de cinta de calen-
Longueur de ruban congu pour engendrer une certaine puissance € .
tension et température données, avec ou sans connexions froides. a nastro riscal-
heating tape unit armingslintelement
A terminated heating tape designed to produce a pa sdcinek tagmy grzejnej

virmebands(element)

841-02-21 conexion fria

connessione fredda
uitloper; Koud eind
doprowadzenie zimne
kall anslugning
TOKOHOBONX
€CKUI M30JIMPOBAHHEI NPOBONHUK, IPUMEHAEMBIH ITIA COeLMHE-
g HATPEBATENBHOr0 MPOBOJHMUKA C MCTOYHNKOM BIEKTPOSHEPraM W He
otYMTAHHLIA HA BhilelleHUe TelJa [JA lejell Harpesa.
Kaltleitung; kalte Zuleitung; nichtbeheizter Leiter
i i iic_di i i lektrischen
Anschluss, der keine merkbare Warme erzeugt.
841-02-22 résistance ondulée resistencia ondulada
Ruban chauffant constitué d’un conducteur chauffant de forme ondulée. resistore ondulato
meandervormig weerstands-
undulate resistor element
A ribbon resistor constituted by a heating conductor of undulate form. rezystor falkowy; rezystor
falisty
3Ur3aroodpasHelii HaTpeBaTelh Kkorrugerat bandmotstand

JlenTouHOe compoTuBIeHne, 00pa3yeMoe HArpeBaTeNbHEM NPOBOIHIKOM
3Uraaroo6pasHoit GopMEL.

gewellter Widerstand
Bandwiderstand aus gewelltem Heizleitermaterial.
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résistance-baguette
Résistance chauffante constituée d’un conducteur chauffant de forme rectiligne.

rod resistor
A heating re51stor constituted by a heating conductor of rectilinear form.

c'repml-lenou HB.I‘peBaTeJII: CONPOTHBICHUA

HarpesareannOe CONPOTHBIeHHe, 00pasyeMoe HArpeBaTeIbHEIM MIPOBOJ-
HOKOM HPSIMOJIMHENHON POPMEL.

Stabwiderstand
Heizwiderstand aus einem geraden Heizleiter.

résistance en épingle a cheveux

Résistance chauffante constituée d’un conducteur chauffant en forme d’épingle
a cheveux.

50(841) © CEI 1983

resistencia de varilla
resistore ad asta
staafelement
rezystor pretowy
stangmotstand

resistencia de horquilla
resistore a molletta (per
capelli)

pin resistor
A heating resistor constituted by a heating conductor of hair-pin f6ig

HArpeBaTelh CONPOTUBICHNA u-00pasHoil Gopmel

HarpeBarenbnoe COIpOTHBIEHHe, 06pasyeMoe Harpenars
HUKOM B )OpMe LINUIBKE HJIA BOJOC.

Haarnadelwiderstand
Haarnadelformiger Heizleiter.

résistance boudinée
Résistance chauffante constituée d’

spiral resistor

carie verte d’un element chauffant
Attaque de certams elements metalhques due a une dlmmutlon de la couche

ment aussi d’une carburatlon Les elements deviennent cassants.

heating conductor green rot

An effect in certain metal heating conductors caused by a reduction of the pro-
tecting oxide film through selective oxidation of the chromium and probably
carburization. The elements become brittle.

ABIeHME « 3eleHOH THHIH » B HarpeBaTee CONPOTHBICHHA

fABmenue B HEKOTOPLIX METANIHMYECKUX HAI'PEBATEJNbBHBIX IPOBOJHHKAX,
BBI3BIBAEMOE OCJIa0JIeHVeM 3alfUTHON OKMCHON IJIEHKHN Hu3-3a& Msﬁnpa-
TEJIbHOrO OKMCIEHUA XpoMa U BO3MOMKHOI0 HAYINIEDOKNBAHUA. E’TI/I aJje-
MEHTHl CTAHOBATCA XPYINKHMHU.

Griinfiule von Heizelementen

Effekt bei gewissen Metallheizelementen durch Reduktion des Oxydschutz-
filmes infolge selektiver Chromoxydation und wahrscheinlicher Aufkohlung.
Die Elemente werden briichig.

1delement
rezystpr szpilkowy
harnalsmotstand

resistgncia en espiral
resistdre a spirale
spiraalelement
rezystpr spiralny
spiralmotstand

potendia superficial de un ele-
mento calentador

potenza per unita di super-
fici¢ di un elemento riscal-
dante

opperylaktebelasting

moc jéednostkowa powierzch-
nioya grzejnika

effektpithet hos motstands-
element

ataqu¢ verde de un elemento
cal¢ntador

" carie Yerde di un elemento ri-

scaldante
chroomoxidatie; «green rot»
murszenie zielone przewodu
grzejnego

gronrota
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3) Appareils d’utilisation
3) Equipment in use
3) Ucnoansyemoe 000pyaoBaHme

3) Heizeinrichtungen im Gebrauch

four a resistance
Chambre de chauffe comportant des résistances chauffantes.

resistance furnace
A heating chamber comprising heating resistors.

meYysh CONpOTHBIACHNA
HarpeBaTenLHaﬂ KaMepa, COfeprKamasa HarpeBaTeJIbHBIE COIIpOTHBIJIE-

horno de resistencia
forno a resistenza
weerstandsoven
piec rezystancyjny
motstandsugn

841-02-29

841-02-30

841-02-31

HUsA.

Widerstandsofen
Heizkammer mit Heizwiderstinden.

four a chauffage indirect par résistance

TOR, MIPOXOJUT 4Yepes HaI‘peBaeMLIﬁ MaTepuaj.

¢kte Widerstandserwiirmungseinrichtung
Widerstandserwirmungseinrichtung, bei der der elektrische Strom durch das zu

lentamiento indi-
resistencia
aldamento indi-

retto a r¢sistenza
indirecte wFrstandsoven
piec rezystancyjny posredni
indirekt mgtstandsugn

equipo de dalentamiento
directo gor resistencia
apparecchiatura di riscalda-
mento diretto a resistenza
apparatuuy met directe weer-
standsvefwarming
urzadzenie|elektrotermiczne
rezystan{yjne bezposrednie

four a chauffage direct par résistance
Four a résistance dans lequel le courant électrique traverse le matériau a
chauffer. B

direct resistance furnace
A resistance furnace in which the electric current passes through the material to
be heated.

1ne4b COMPOTHBICHHUS NPAMOro HArpeBa
Ileub COMPOTHMBIEHUA, B KOTOPOHl BIEKTPHYECKUN TOK IPOXORUT 4Yepes
HArpeBaeMELl MaTepuadl.

Ofen zur direkten Widerstandserwarmung
Widerstandsofen, in dem der elektrische Strom durch das zu erwdrmende Gut
fliesst. :

horno de calentamiento
directo por resistencia

forno a riscaldamento diretto
a resistenza

directe weerstandsoven

piec rezystancyjny bezpos-
redni

direkt motstindsugn
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four a faible inertie thermique : horno de baja inercia térmica
Four construit avec des matériaux isolants de faible capacité thermique, de  forno ad inerzia termica
maniére 4 permettre une mise en température rapide de la chambre de chauffe. debole

: lichtgewichtoven
low thermal mass furnace piec o malej bezwladnoéci
A furnace constructed of low thermal-capacity materials, so that the chamber cieplnej
temperature is reached in a short time. ugn med lag termisk troghet

Heub ¢ MaJ0ii TemwIoBoit Maccoii

Tleyh, CKOHCTPYUPOBAHHAA M3 MAaTepUajloB HU3KOK TemmoeMroctn. Tem-
nepaTypa KaMepsl JOCTUTAeTCA 32 KOPOTKOE BpeMA.

Ofen mit geringer Wiirmetriigheit (mit kleiner thermischer Masse)

Ofen mit einer Wirmeisolierung geringer Wirmekapazitit, so dass in kurzer
Zeit die Ofenkammertemperatur erreicht wird.

four multizones horno I:lultizonas
Four dont Ia chambre de chauffe comporte deux ou plusieurs ml;l-t;-zone
fage dont la commande et la régulation de température sox elo tve;l
ment afin de maintenir dans la chambre de chauffe les condition th otrols streiowy
exigées par le processus thermique envisagé. ’ ugn
multi-zone furnace
A furnace chamber having two or more separate are
independently controlled to give the desired 4 spe-
cific heat treatment cycle.
MHOT030HHAA Medb
Tleunana kaMepa, UMex 3rpeBaeMBIX CeK-
Ouit, ¢ He3aBUCHMEIM R B gy TpeGyeMElil ypo-
BeHb TEMIEPATYPHN\B COQTBE p hIM LUKJIOM TepMO-
06paboTKH.
Mehrzonenofen
izzonen besitzt, die unabhéngig
gewiinschten Temperaturpegel fiir
4) Autres éléments constitutifs
4) Components
4) Herann
4) Bauteile
carcasse ' , carcasa
Cadre et panneaux métalliques extérieurs qui supportent et contiennent les telaio .
matériaux réfractaires et ’isolation thermique. ovenhuis; ovenkast
obudowa

casing mantel

The supporting outside steel frame and metal sheeting which enclose the
thermal insulation and refractory materials.

KOMKYX
Onoprasa BHEMIHAA CTAJBHAS PaMa U MeTaJauyeckas O0IUBHA, B coqe-
TAHUU € TEMJOMBOJANMENH ¥ OFHEYNOPHBLIMM MaTepUaJIaMMH.

Gehiuse (Aussengehiiuse)

Das tragende dussere Geriist und die Verkleidung, die die Warmeisolation und
das keramische Material umschliesst.
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sole
Structure fixe ou mobile sur laquelle sont placés les matériaux constituant la
charge.

hearth
Structure on to which is placed the charge materials and which may be fixed or
moving.

507,

HoucTpyrnus, Ha KOTOPOll NMOMEIIAIOTCA 3arpys30vHEe MaTepHANEl U
KOTOpaf MOeT OHTh QUKCAPOBAHHOM MIM MOMBHIKHOM.

Herd

Konstruktion, auf die die Chargen gelegt werden, um diese zu tragen oder zu
bewegen.

crisol

suola
chargedraagconstructie
dno

hiird

841-02-36

841-02-37

plaque de sole
Piéce massive destinée a supporter la charge.

hearth plate
Solid piece for supporting charge materials.

HOA0Bas IINTA
MoHONUTHOE M3JeaKe, IPeJHABHAYEHHOE 1
HEIX MaTepPUaJIOB.
Herdplatte

Festes Teil zur Ablage de

AOKpYT NOXa MJIA 3aIUTH OT IONAJaHAS BO3AyXa M JJIA
BaHUA rasoBoll arMocdepsl BHYTPHU IEUHON KaMephH.

junta de estanqueidad de
crisol

giunto di tpnuta della suola

warmteslo

uszczelniefie dna

ugnstiitning ; ugnslas

841-02-38

équipement de sole
Dispositif constitué par des glissiéres, des dispositifs de transport de la charge et
des piliers de support.

hearth furniture
Skid rails, charge carriers and supporting pillars.

OcHAIlleHHe oA
Hampapasoniie peabChl, TPAHCIOPTEPH 3arPY3KM U OMOPHEIE CTOHKU.

Herdeinrichtungen
Gleitschienen, Transporteinrichtungen und Tragpfeiler.

equipo de crisol
accessori della suola

- chargeerhulpstukken

wyposazenie dna
ugnsutrustning
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avant-creuset

Aire de chargement a I’entrée de la chambre de chauffe principale et de la sole
du four. Dans le cas du maintien en température d’un métal liquide, il sert
d’avant-four fonctionnant en liaison avec un four de fusion primaire.

fore hearth

A charging area at the point of entry of the main furnace chamber and furnace
hearth. A fore-hearth liquid metal holding furnace works in conjunction with a
prime melting: furnace.

dopramepa HarpesaeMas

3oHa sarpysku y BXOJa OCHOBHOW NeYHOH KaMepel M IEYHOTO NOAA.
Ileus ¢ opramepoll A BHEEPIKKH KUIKOTO MeTajuia paforaer COB-
MEeCTHO C 1Ie4bIl0 AJIA NePBHYHOM MITaBKU.

Vorherd
Beschickungsfliche am Eingang der Hauptofenkammer und des Ofenherds.
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antecrisol
avancrogiolo

dno czolowe

forhdrd ; forvirmningszon

Ein Fliissigmetallwarmhaltevorherd arbeitet in Verbindung mit eine
schmelzofen.

porte
Dispositif d’entrée ou de sortie du laboratoire du foun, normate gen a co
mande assistée et souvent équilibré.

door

Access or exit closure to the furnace ch,
often counterbalanced.

nower-operated and

ABepua
dMepH, OOBIMHO C

® BOKDYT ABepLHI JJIA 3aIUTE OT MONMANAHKA BOBAYyXa U AJA
SKHBAaHUA Ta30BOU aTMOC(epH BHYTDU €Y.

dichtung
Dichtungen rund um die Tiir, um das Eindringen von Luft zu verhindern und
die Gasatmosphdre in der Ofenkammer zu halten.

puerta
porta
deur
drzwi{ drzwiczki
ugnslycka

junta de estanqueidad de la
puefta

giuntg di tenuta della porta

deurafdichting

uszczelnienie drzwi

luckti¢ning

systéme a ventilation forcée
Systéme comprenant un ventilateur pour réaliser une circulation d’air forcée
dans le laboratoire du four.

forced air circulation sysfem
System comprising a fan to force distribution of the air within the furnace
chamber.

cHeTeMa MPAHYAUTEILHON NUPKYIAIMA ATMOCHeps

Cucrema, MMeRIAH BEHTUWIATOD [IA IPUHYAUTEILHOTO PACHpeReeHus
BOBAyXa B Mpefeiax MevyHOlt KaMepH.

verstirkte Luftumwilzung
Anordnung mit einem Ventilator zur Verstidrkung der Luftumwélzung in der
Ofenkammer. :

sistema de ventilacion for-
zada

sistema a ventilazione forzata

systeem met gedwongen
luchtcirculatie

obieg powietrza wymuszony

system med forcerad luftcir-
kulation
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chambre de refroidissement

Partie du four faisant suite a la zone de chauffage au travers de laquelle passe la
charge et qui peut &tre soumise & un cycle de température controlée en fonction
du temps.

cooling chamber

. A section of the furnace structure following the heating zones through which

the charge materials pass; the charge may be subjected to a controlled tempera-
ture/time cycle.

KaMepa OXIamKIeHns

CexnuA TEYHOW KOHCTPYKIMH, CIeNyIOIad 32 HArpeBaTeNbHEIMI 30-
HAMH, 4epe3 KOTOpHe NPOXOIAT 3arpy30uHbe MATEPHATNLL; OXJIaeHNe
BTOH 3arpysKU MOKET DeryilupoBarbCs IO TEMIEPATYPHO-BpEeMeRHOMY
HUKIY .

Kiihikammer

camara de enfriamiento
camera di raffreddamento
koelzone

komora chlodzgca
kylkammare

841-02-44

841-02-45

Ofenabschmitt nach den Heizzonen, durch den das Chargenmateriat tuft
in dem es einer geregelten Temperatur oder einem Zeitzyklus unterworfe
kann.

chambre de brillage
Zone chauffée au travers de laquelle pagse

hargenmaterial geht, bevor es in die Haupterwar-
att, damit Verunreinigungen abgebrannt werden.

cran thermique

Ecran réalisé en céramique ou en métal, pouvant étre a refroidissement naturel
an farcé que on place entre la source de chaleur ou les matériaux de charge et

' camara

quemado
camera dj combustione
uitbrandfuimte
komora Wypalajaca
avbrianningskammare

pantalla kérmica
schermo fermico

hitteschild
?lm'l'gllejny

les aires de travail de facon 4 réduire le rayonnement direct de la chaleur.

heat shield

A screen constructed of either ceramic or metal which may have natural or
forced cooling, positioned between the heat source or the charge material and
the operating areas to reduce radiation of heat.

TeII0BOil sKpaH

DKpaH, CKOHCTPYHPOBAHHBIA M3 KEPaMUKA WM METAJLIa, KOTOPHI MO-
JKeT MMeTh eCTeCTBeHHOe WM HPUEYAUTEIbHOe OXJIasleHue, yCTAaHOB-
JeHHLIT Mesly MCTOYHMKOM TeNyid MJIM 3arpy3odHbM MaTepuajIoM o
pafouuMy IIOMANKAME [JIA yMEHBIICHUS USIYUEHUA TeIIa.

Wirmeschild

Schirm aus Keramik oder Metall mit natiirlicher oder verstirkter Kithlung, der
zwischen der Warmequelle oder dem Chargenmaterial und der Arbeitszone
angeordnet ist, um Wérmestrahlung zu verkleinern.

viarmeskold
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parois froides

Parois d’un four, généralement en acier inoxydable, entre lesquelles peut cir-
culer un fluide de refroidissement.

cold walls

Furnace walls, usually of stainless steel, between which circulation of a coolant
is possible.

X0IOXHBIC¢ CTECHEHN

CreHH meunm, OOHYHO U3 HEp:KaBewilell CTAlM, MeHAY KOTOPHIMH BO3-
MOMKHA NUPKYJIANUA OXJ{UTENA.

Kaltwinde

Ofenwinde, zwischen denen ein Kiihlmittelumlauf moglich ist.
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paredes frias
pareti fredde
koelwanden

Sciany zimne
kalla viiggar

face chaude

Surface de la magonnerie en briques réfractaires constituan
chauffe, voisine de la source de chaleur.

hot face

cent to the heat source.

ropsdYas CTOPOHA MOBEPXHOCTH PYTePOBKF

Heisswand

Oberflachenbereich &
an die Warmequelle-bikd

ON 841-03 — INFRA-RED HEATING
\3/IEJ 841-03 — WHO®PAKPACHBIA HATPEB
ABSCHNITT 841-03 — INFRAROTERWARMUNG

C FFAGE PAR RAYONNEMENT INFRAROUGE

ara caliente
ia calda

nd
iergchnia czolowa goraca
nsvigg

chauffage par rayonnement infrarouge

Mode de chauffage faisant appel essentiellement au rayonnement infrarouge
pour le transfert de I'énergie.

infra-red heating
The method of heating based on the transfer of energy by infra-red radiation.

HHpaKpacHbIii HATDEB

Merox Harpesa, OCHOBaHHEI Ha Iepefiaue JHeprMM MHPPAKPACHEIM
M3JTy4YeHUEeM.

Infraroterwiirmung
Erwdrmungsmethode mit Energieiibertragung durch Infrarotstrahlung,

calentamiento por radiacion
infrarroja E

riscaldamento con raggi
infraressi

" infl raroodverwarming

nagrzewanie promiennikowe
infrarédvirmning
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rayonnement infrarouge

Rayonnement dont les longueurs d’onde des composantes monochromatiques
sont supérieures a celles du rayonnement visible et inférieures a environ I milli-
metre.

Note. — Les limites du domaine spectral sont imprécises et peuvent varier sui-
vant les utilisateurs.

infra-red radiation

The radiation for which the wavelengths of the monochromatic components are
greater than those for visible radiation and less than about 1 millimetre.

Note. — The limits of the spectral range of infra-red radiation are not well
defined and may vary according to the user.

HH(paKpacHOe H3TyYeHHe
Wasyyenue, y KOTOPOTO JINHE BOMH MOHOXPOMATHYECHKNX KOMIIOHEHTOB

841-03-03

radiacion infrarroja

raggi infrarossi
infraroodstraling
promieniowanie podczerwone
infrastralning

4
OUJTGINE, 9CM Yy BAOIIMOT O M3 Yy e AT MO DI C— v

ITpumevarue. — T'PaHALB CIHEKTPATBHOTO AMATABZ0HA WHPPAKPACHOTO
UIJIy4YeHusI HEJOCTAaTOYHO OIIpeNeJeHbl U MOT BY
pOBaThCA B 3aBUCHMOCTH OT IOTpeGUTENA.

Infrarotstrahlung
Strahlung, fiir die die Wellenlingen monochromatischer

Anmerkung. — Die Grenzen des Spektralbereiches €
nicht genau definiert und képnen
variieren.

gleich oder kleiner als 2 pm.

radiacion infrarroja de onda

corta
raggi infrarossi a lunghezza
d’onda dorta
kortegolf-infraroodstraling
promienioyanie podczerwone
krotkofalowe
kortvagig infrastralning

841-03-04

rayonnement infrarouge moyen

Rayonnement infrarouge dont I’émission est maximale 4 une longueur d’onde
comprise entre 2 et 4 micromeétres.

medium wave infra-red radiation

The infra-red radiation having maximum emission at a wavelength between
2 and 4 micrometres.

epeHEBONHOBOE MHPPakpacHoe HITyIeHne
UHpparpacHOe M3Iy4eHNe, NpeHIoaramollee MaKCUMAIbHYI0 YMUCCHIO

-MpY OJMHE BOJHBI OT 2 A0 4 MHKDOH.

mittlere Infrarotstrahlung
Infrarotstrahlung mit maximaler Strahlungsemission bei Wellenlidngen zwi-
schen 2 und 4 pm.

radiacion infrarroja de onda
media

raggi infrarossi a lunghezza
d’onda media

middengolf-infraroodstraling

promieniowanie podczerwone
Sredniofalowe

infrastralning av medelvag-
lingd
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rayonnement infrarouge long
Rayonnement infrarouge dont I'émission est maximale a une longueur d’onde
supérieure a 4 micrometres.

long wave infra-red radiation
The infra-red radiation having maximum emission at a wavelength above
4 micrometres.

MH@PAEPACHOe JAUHHOBOIHOBOE H3IyIeHHe
Nupparpacuoe MaiydeHue, NPeANONarawiee MakCUMAIbHYI0 dMICCHIO
TIpY [JIvHe BOJIHB BbIUIE 4 MUKPOH.

lange Infrarotstrahlung
Infrarotstrahlung mit maximaler Strahlungsemission bei Wellenldngen liber4 pm.
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radiacion infrarroja de onda
larga

raggi infrarossi a lunghezza
d’onda lunga

langegolf-infraroodstraling

promieniowanie podczerwone
dlugofalowe

langvagig infrastrilning

éléement chauffant par infrarouge
Source de chaleur émettant le rayonnement infrarougg

infra-red heating element
The heat source from which infra-red radiation

Infrarotheizelement
Wirmequelle, von d

sichtiger Rohrstrahler fiir hohe Temperatur

Anbrdnung, die einen Wolframfaden enthilt, der in eine durchsichtige, dichte
Quarzglasumhiillung eingeschlossen und die mit Inertgas gefillt ist.

emisdr de tubo de cuarzo
(alfa temperatura)

emettftore a tubo di quarzo
(alta temperatura)

helderebuisstraler (hoge tem-
petatuur)

promjennik kwarcowy rurowy
wysokotemperaturowy

émetteur 3 tube de quartz (basse température)

Ensemble comprenant un alliage résistif dans une enveloppe de quartz non
scellée hermétiquement.

tubular clear emitter (low temperature)
An assembly comprising a resistance alloy in an unsealed clear envelope.

Tpy6UATHIE PO3PAINBII M3TYIaTEAD (HMBKOTEMIIEPATY PHBIIA)
VerpoiicrBo, uMewnee CIIaB CONPOTHBICHUA B HEerepMeTU3uPOBAHHOM
npo3padvHoil 060I0UKe.

. durchsichtiger Rohrstrahler fiir niedrige Temperatur

Anordnung mit einer Widerstandslegierung in einer durchsichtigen Umhillung.

emisor de tubo de cuarzo
(baja temperatura)

emettitore a tube di quarzo
(bassa temperatura)

helderebuisstraler (lage tem-
peratuur)

promiennik kwarcowy rurowy
niskotemperaturowy
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panneau a rayonnement infrarouge
Structure en forme de panneau comportant un ou plusieurs émetteurs a infra-
rouge. L’ensemble rayonne de I’énergie en direction de la charge.

infra-red radiation panel
A panel construction housing one or more infra-red emitters the whole of which
radiates on to a charge.

nagens HHPPAKPACHOTO HITYTOHUA
TlapensHad KOHCTPYKUMA, KOTOPAsA BMeMAeT OfMH MM HECKOIBKO H3-
JyuaTeneit, a B LEIOM MCIYCKAeT MBIyYeHUEe HA CANKY.

Infrarotfléichenstrahler
Flache Anordnung, die einen oder mehrere Infrarotstrahler enthilt. Sie strahlen
in Richtung der Charge.

panel de radiacion infrarroja
pannello a raggi infrarossi
(infrarood)stralingspaneel
promiennik plytowy
infrastralningspanel

panneau en verre a rayonnement infrarouge
Panneau 4 rayonnement infrarouge constitué de verre électrocq
chauffé par effet Joule.

infra-red glass panel emitter
An electroconducting glass infra-red panel which is heated b

HHQPAKPACHBI CTeKIAHABIN NAHEILHBIH H3TyIaTels

ToKOMpPOBORANIAS CTEKIAHHAA NaHeab HHPpPa
TopasA Harpesaercd sa cuer addenra royud,

Infrarotglasplattenstrahler

ent) infrarouge; étuve a (rayonnement) infrarouge
atiffage par infrarouge comportant une chambre de chauffe et

Ay infra-red heating appliance comprising a heating chamber and emitters.

rub ¢ NHPPAKPACHBIM HAIPEBOM
- Mudpaxpacubii HArpeBaTeJIbHHN HPUOOP, UMEOH(MIl HArpeBaTedbHYIO

HAMEpY ¥ W3JAV4YaTeJaU.

panel de Yidrio de radiacion

k plytowy szklany
for infrastralning

mico de radiacion

horno de jnfrarrojos
forno a (gaggi) infrarossi

Infrarotofen
Infrarotheizeinrichtung mit Heizkammer und Strahler.

radiateur a infrarouge

Appareil de chauffage par rayonnement infrarouge ne comportant pas de .

chambre de chauffe.

infra-red heater
An infra-red heating appliance having no chamber.

uH@paKpacHblii HarpeBaTeIb
Mudpaxpacusiii HarpesaTeabHBH NPUGOP, He NMEIONUA KaMepH.

Infrarotheizkorper
Infrarotheizeinrichtung ohne Heizkammer.

radiador de infrarrojos
elemento di riscaldo ad infra-

rossi
infraroodverwarmingstoestel
nagrzewnica promiennikowa
infravirmare
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radiateur portatif a infrarouge radiador portatil de infra-

Structure comportant un ou plusieurs émetteurs & infrarouge. Le radiateur est ITojos

maintenu par un support qui permet de I'incliner et de le déplacer, I'ensemble  elemento di riscaldo portatile

étant portatif. ad infrarossi
verplaatsbaar infraroodver-

infra-red portable heater " warmingstoestel

A panel construction, housing one or more infra-red emitters, the whole heater nagrzewnica promiennikowa

supported with a means for tilting and movement which is made portable. przenosna

. . biéirbar infravirmare
HHQpPAKpPacHbIi MOPTATHBHELN HarpeBaTelb

TaHenbHAad KOHCTPYKIMUS, BMEINAIOWAA ONMH MIN HECKOJBKO WHpaA-
KpaCHBIX MamyuaTeledf, IpuUYeM BeCh HArpeBaTelb MOAEPIRUBACTCH
YCTPOACTBOM JJIAi HAKNOHA M IePEMEIIeHMs, KOTOPOe BHINONHAETCA
MOPTATHBHEIM.

tragbarer Infrarotheizkorper
Flichenstrahler mit einem oder mehreren Infrarotstrahlern. Der ganze Heiz-

korper kann gekippt und bewegt werden; er ist tragbar.

lojamiento de la lJampara
fetnlohde 12 collocamento delle lampade
lampafmatuur

oprawg promiennika lampo-
lamp housing weg
The structural parts for carrying the infr i 9 ions. lampaymatur

logement de lampe

Parties de la structure comportant le dispositif de
lampe infrarouge.

KoHCTpyKTUBHBIE HETAJ
COeMHEHUA . s

Lampengehiiuse
Konstruktionsteil zur B

itivo de conexion del
r de infrarrojos

miennikowych

otstrahleranschluss
Kontaktvorrichtung, um den Strahler elektrisch anzuschliessen.

réflecteur de I’eémetteur infrarouge reflector del emisor de infra-

Surface réfléchissante permettant de concentrer I'énergie infrarouge sur la rrojos

charge. riflettore dell’emettitore a
raggi infrarossi

infra-red emitter reflector reflector voor infrarood-

A surface which enables the emitter to concentrate infra-red energy on the straler

charge. odblysnik grzejnika promien-
nikowego

oTpakaTerh HHPPAKPACHOTO H3NyIaTedA ’ reflektor for infrastralare

[loBepXHOCTH, KOTOpAA TO3BOJNAET MIITYUATENI0 KOHIEHTPHPOBATL MH-
(¢paKpaCHYI dHepIuio Ha CajikKe.

Reflektor des Infrarotstrahlers

Reflektierende Oberfliche, die dazu dient, die Strahlungsenergie auf die Charge
zu konzentrieren.
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lampe infrarouge a réflecteur

Lampe munie d’un réflecteur incorporé qui focalise I'énergie infrarouge sur la
charge.

reflector infra-red lamp

A lamp emitter having a built-in reflector which concentrates infra-red energy
on the charge.

HHPPAEPACHAH JaMIa ¢ OTPaKATeNeM

JIaMIOBHIE HM3Iy4aTelb, WMEIOHNN BCTPOEHHLIA peduerTop, KOTODHIHA
KOHIIEHTPIPYeT WHPPAKPACHYIO SHEPrUi0 Ha CajKe.

Infrarotreflektorlampe

Lampenstrahler mit eingebautem Reflektor, der die Strahlungsenergie auf die
Charge konzentriert.

lampara de infrarrojos con
reflector

lampada a raggi infrarossi
con riflettore

verwarmingslamp

promiennik lampowy z
odbtysnikiem

infralampa med reflektor

eT0ll’ HArpeBa, B KOTOPOM TeIIO IPOM3BONUTCHA TJIABHEM 00pasoM
MOU MIIM HECKOJIBKIMI BJIEKTPUIECKMMH TyraMHu.

Lichtbogenerwirmung
Erwarmungsmethode, bei der die Wirme hauptsichlich durch einen oder meh-

calentamipnto por arco
riscaldamgnto ad arco
(vlam)boagverwarming
nagrzewanie lukowe
ljusbagsvarmning

rere Lichtbogen erzeugt wird.

chauffage direct par arc
Chauffage par arc dans lequel le courant d’arc passe dans la matiére a chauffer.

direct arc heating

An arc heating in which the arc current passes through the material to be
heated.

npaMoii Ayrosoii Harpes

IlyroBoii HarpeB, IPH KOTOPOM TOK J{yrM NPOXOJUT 4ePe3 HAarpeBaeMbiil
~MaFepual. ‘ L

direkte Lichtbogenerwirmung
Lichtbogenerwirmung, bei der der Bogenstrom durch das zu erwdrmende

Material fliesst.

calentamiento directo por
arco

riscaldamento diretto ad arco

directe boogverwarming

nagrzewanie lukowe bezpos-
rednie o

direkt ljusbagsvarmning
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chauffage indirect par arc

Chauffage par arc dans lequel le courant d’arc ne passe pas dans la maticre 4
chauffer.

indirect arc heating
An arc heating in which the arc current does not pass through the material to be
heated.

KOCBEeHHBIH AyroBoii Harpes
Jyrosoii narpes, Hpu KOTOPOM TOK LyrM He NPOXONUT yepes Harpesae-
MBIl MaTepHadl.

indirekte Lichtbogenerwirmung

. Lichtbogenerwirmung, bei der der Bogenstrom nicht durch das zu erwdrmende

Material fliesst.

50(841) © CEI 1983

_ calentamiento indirecto por

arco

riscaldamento indiretto ad
arco

indirecte boogverwarming

nagrzewanie fukowe pos-
rednie

indirekt ljusbagsvirmning

chauffage par arc submerge; chauffage par arc-resistance

Chauffage dans lequel la chaleur est dissipée en partie dans I'arc lui-mé¢me et e
partie par effet Joule, a travers la charge.

submerged arc heating; arc resistance heating

A heating process in which the heat is dissipated partly in the a
partly by Joule effect through the charge.

Iponece HAIPEBa ¢ NMOTPY:KeHHoi xyroii ;
JAYFOBOii HArpeB CONPOTHBICHIEM

IIpouecc AyroBOro Harpesa, B KOTODPO

Différence de potentiel entre le point de contact de P'arc avec I'extrémité de
électrode et la charge ou une autre extrémité de I’électrode.

Note. — La chute de tension anodique et la chute de tension cathodique sont
incluses

calentdmiento por arco
sumgrgido; calentamiento
por hrco-resistencia

anie fukiem krytym
smotstandsvirmning

nagrze
ljusbag

longityd de arco
lunghegzza d’arco
booglengte

dlugo% luku

ljusbagskingd

tension de arco
tensione d’arco
boogspganning
napigcje fuku
ljusbagsspinning

arc voltage

The voltage drop between contact of the arc with the electrode tip and the
charge or another electrode tip.

Note. — Anode and cathode voltage drop are included.

HANpA:KeHHe KyTH

Ilagenue HanpAKeHNnsd MeMNy KOHTAKTOM Ayru C 9JEKTPOAHLIM KOHIIOM °

M DIAXTON (MJM € APYTUM 3JEKTPORHEIM KOHHOM).
Ipumenarue. — C yueToM MafleHUA HANPAMEHNA HA aHOJe M Karojle.

Lichtbogenspannung

Spannungsfall zwischen den Fusspunkten des Bogens einer Elektrodenspitze
und der Charge oder einer anderen Elektrodenspitze.

Anmerkung. — Hierin sind Anoden- und Kathodenfall eingeschlossen.
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courant d’arc
Courant dans un arc électrique.

arc carrent
The current in an electric arc.

TOK XyrH
Tor B 3IeKTpUYECKON AyTe.

Bdgenstrom
Strom im Lichtbogen.

puissance d’arc
Puissance active dissipée dans un arc électrique.

arc power

intensidad de corriente de
arco

corrente d’arco

boogstroom

prad tuku

ljusbagsstrom

potencia de arco
potenza d’arco
boogvermogen
moc luku

841-04-09

841-04-10

THE active power 1l A CIeCIric arc.

MOLHOCTH AYT'H
AKTHBHAS MOIHOCTL B BIEKTPUIECKOM AyTe.

Bogenleistung
Wirkleistung des Lichtbogens.

stabilité de I’arc

arc stability

The characteristic of an electric arc su
identically at each half cygle

at the’ayc cpgrent xeproduces itself
lage jpplied ben thegrc terminals.

[NOCTUTAaeMbIM IIPH HMCOBITAHUAX B PEHNME KOPOTHOI'0 3aMBIKaHUA.

urzschlussimpedanz einer Lichtbegenofenanlage
Der berechnete Impedanzwert aus dem (Effektiv) Wert von Spannung und

ljusbagseffekt

stabilidad del arco
stabilita de¢ll’arco
boogstabilfteit
stabilnos¢ fukun
ljusbagsstgbilitet

- impedancif de cortocircuito

de una ipstalacion de horno
de arco
impedenza di corto circuito di
un’installazione di forno ad
arco
kortsluitimpedantie (van een
boogoveninstallatie)
impedancjp zwarciowa
ljusbagsugns kortslutningsim-

pedans

841-04-11

o . Y NP
STTOTIT 5cmasrkmzscl'rl'ussp. TroCaMmMgungen:

tension dynamique d’une installation de four a arc
Valeur de la tension, dans des conditions d’arc stable, exprimée en pour-cent de
la tension secondaire & vide.

dynamic voltage of an arc furnace installation

The value of voltage expressed as a percentage of the open-circuit voltage for
conditions when the arc is stable.

JMHAMHYECKOoe HAaNpAaenne yCTaHOBEN JIyI‘OBOﬁ neaun

BenmunHa HaIpsyKeHW:A, BHIpa:KaeMad KaK [POIEHTHASA BEJIMYUHA BTO-
PUYHOrO HATIPSAMKEHNA PA3OMKHYTOH Ieln B yCIOBUAX YCTOHYNBOMA IyTH.

dynamische Spannung im Lichtbogenofen
Der (Effektiv) Wert der Spannung bei stabilem Lichtbogen in Prozent der
Leerlaufspannung. '

tension dinamica de una ins-
talacion de horno de arco

tensione dinamica di una in-
stallazione di forno ad arco

boogspanningsfactor (van
een boogoveninstallatie)

napigcie dynamiczne
urzadzenia elektrotermicz-
nego lukowego

relativ dynamisk spiinning
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puissance assignée d’un transformateur de four a arc

Puissance maximale admissible en régime continu d’un transformateur de four
a arc.

power rating of an arc furnace transformer
The maximum admissible continuous power of an arc furnace transformer.

HOMMHAJIHHAA MOIIHOCTH TpaHcPopMaTOpa RYroBoii meun

MaxrcumManabHas LONyCKaeMasA MOIHOCTh TPaHCPOPMATOPa AYTOBOM Medn
npu ero paGoTe B HENPEPHBHOM perKUME.

Nennleistung eines Lichtbogenofentransformators
Maximal zuldssige Dauerleistung eines Lichtbogenofentransformators.

50(841) © CEI 1983

potencia asignada de un
transformador de horno de
arco

potenza nominale di un tra-
sformatore di forno ad
arco

nominaal vermogen (van een
boogoventransformator)

moc znamionowa transforma-
tora urzadzenia elektroter-
micznego lukowego

mirkeffekt for ugnstransfor-
mator

nto caliente del refractario

point chaud-durxéfractaire-d’un four a arc

Zone de la paroi réfractaire de la cuve dun four 4 arc située prés de I'¢
ol I'épaisseur de la paroi réfractaire est réduite par suite d’ung
rapide.

refractory hot spot of an arc furnace

An area of the side wall refractories of an arc furnace shg

wear.

ropaYasi 30Ha GYTEPOBEH [YroBoOii meIn
Yuacrox ¢yrepoBKM Ha GOKOBOH OTHEY

Phase, in der die Bogenleistung infolge der Impedanz-Unsymmetrie des drei-
phasigen Ofenkreises vergrossert ist.

de yn horno de arco

punto [caldo del refrattario di
un forno ad arco

hete plaats op de vuurvaste

fase salvaje (de un horno de
arcp); fase avanzada (de
un horno de arco)

fase sglvaggia (di un forno
ad frco)

onstabiele fase (van een
boggoven)

dzika[faza (pieca tukowego)

vild f:

phase morte (d’un four a arc)

Phase du circuit dans laquelle la puissance d’arc est la plus faible par suite du
déséquilibre des impédances dans le circuit triphasé d’un four a arc.

dead phase (of an arc furnace); lagging phase

The circuit phase in which the arc power is diminished as a result of asymmetry
of the impedances in the three-phase circuit of an arc furnace.

« MepTBasg » fasza (Ayrosoil medu);

orcranimag gasa

@aza 1enu, B KOTOPOH MOIHOCTh Ay YMEHbHIAETCHA B De3yibTare
aCUMMETpUM MMIEeNAHCOB Tpex(asHO#l nemu AYroBoit Iedu.

tote oder nacheilende Phase (eines Lichtbogenofens)

Phase, auf der die Bogenleistung infolge der Impedanz-Unsymmetrie des drei-
phasigen Ofenkreises vermindert ist.

fase muerta (de un horno de
arco); fase retrasada (de
un horno de arco)

fase morta (di un forno ad
arco)

gedempte fase (van een
boogoven)

martwa faza (pieca tuko-
wego)

dod fas
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débris d’¢lectrode; rupture d’électrode
Parties d’électrodes perdues par rupture en cours de fonctionnement et non par
usure sous ’effet de ’arc ou par oxydation.

electrode scrap; electrode breakages

The amount of electrodes lost by breakage during the operation and not by
consumption through the action of the arc current or oxidation.

SIEKTPOTHBIN CEpan

Konu4yecTBo 2IeKTPONA, TepAeMoro B NpOmecce paGOTH Iedn 3a Cuer
ero paspyureHusi, a He IyTeM PaCXofia e€ro B peaylbTrare HeHCTBUA TOKA
EYTH WU OKMCIIEHUA .

Elektrodenbruch

Menge der Elektroden, die wihrend des Betriebes durch Bruch und nicht durch
Verbrauch infolge Abbrand durch den Lichtbogenstrom oder durch Oxidation
verloren geht.

desecho de electrodo; rotura
de electrodo

rottame di elettrodo; rottura
di elettrodo

elektrode-afval

stiuczka elektrodowa

elektrodskrot

841-04-17

841-04-18

consommation speécifique d’électrode

Rapport entre la masse d’électrodes consompmée dans
certain nombre de fusions, 4 'exclusion des|débis d’électrodes, et

pour un
a passe de

diamétre du cercle d’¢lectrodes de four a arc triphasé

Diametre du Cercle p

arc furnace electrode pitch circle diameter; PCD (abbrev.)
The diameter of the circle defined by the centres of the electrodes of a three-
phase arc furnace.

ANAMeTp PACHAJlA JIEKTPOOB AYroBoii meam
JluaMerp OKPYMHOCTH, OYePUEHHON HEHTPAMH DJIEKTPONOB TpeXdasHOol
AYTOBOI TIEYH. ’

Elektroden-Teilkreisdurchmesser (abgekiirzt: ETD)
Der Durchmesser des Kreises durch die Elektrodenmittelpunkte eines Dreh-
strom-Lichtbogenofens.

* Im Widerspruch zu den Priifbedingungen 676 und 683.

consumo gspecifico de elec-
trodo

consumo gpecifico di elet-
trodo

specifiek ¢lektrodeverbruik

zuzycie elektrody wiasciwe;
zuzycie|elektrody jednost-
kowe

relativ elektrodforbrukning

diametro del circulo de elec-
fe horno de arco tri-

fasico
diametro del cerchio elettrodi
di un forno ad arco trifase
middellijn van de cirkel door
de elektrodemiddelpunten
$rednica kola elektrod
(uktadu tréjfazowego)
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2) Termes relatifs a la production de chaleur
2) Terms relating to heat generation
2) TepMuHbI, OTHOCAMHNECA K 00pa30BaHAI0 TelIa

2) Bégriffe zur Wirmeerzeugung

841-04-19 électrode d’un four a arc electrodo de un horno de arco

Piéce conductrice, généralement en graphite, reliée a la source de courant et elettrodo di un forno ad arco
dont une extrémité assure le passage de l’arc vers une autre électrode ou vers la elektrode (van een boog-

charge. oven)
elektroda pieca Iukowego
Note. — On distingue principalement: elektrod (i ljusbagsugn)

— les electrodes de votute,
— les électrodes de sole.

electrode of an arc furnace

A conducting piece, generally of graphite, which is connecte
current while one end of the same ensures the passage of th
electrode or to the charge.

Note. — 1t is necessary to differentiate between:
— the roof electrodes
— the hearth electrodes.

2AEETPOT AYTOBOH Heun
IlpoBoxAmuil CTepeHb, OOBYHO

electrpdo de autococcion
elettr¢do ad autocottura

841-04-20

par Wne enveloppe généralement métallique remplie d’un composé plastique de zelfbakkende elektrode
carbohe, qui cuit 4 la chaleur du four. elektrpda samospiekajaca
sjalvbakande elektrod

Exemple: électrode Soderberg.

self-baking electrode

A continuous electrode for certain types of arc furnaces comprising mainly an
mpound which is

self-baked by the heat of the furnace.
Example: Soderberg electrode.

caMocIeralonuiica aeKTpox

HapamyBaeMBIil 3JeKTPOX A OIpPefeleHHEX TUIOB TyrOBBHIX neveit,
COCTOAMMIA, TIABHEIM 06pazoM, U3 060I0UKH, OCHYHO METAIIMYEeCKOl,
HAMOJIHEHHOH IIAacTUYeCKON YTaepoxHOoil CMeChblo, KOTOpas cCamMmocIe-
KaeTCA IO/ BO3feiiCTBHEM Temja Iedl. .

IIpumep: suexrpop CénepOepra.

selbstbackende Elektrode

Kontinuierliche Elektrode fiir bestimmte Arten von Lichtbogensfen bestehend
im wesentlichen aus einer mit plastischer Kohlenstoffmasse gefiillten meist
metallischen Hiille, in der die Elektrode durch die Ofenhitze zusammenbackt.

Beispiel: Soderberg-Elektrode.
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électrode continue

Electrode de four a arc constituée de fagcon & permettre la mise en place de nou-
velles sections de matériaux d’électrode pendant le fonctionnement du four.

continuous electrode

An arc furnace electrode which allows.for the attachment of new sections of
electrode materials during furnace operation.

HapalTuBaeMblil 3IeKTPOT
DieKTPON IYToBOf Meuy, K KOTOPOMY MOKHO IPHKPETIATL HOBbIE CEK-
LMK DIEKTPONHEIX MATePUAJIOB BO BpeMs PaGOTHL Neud.

Dauerelektrode

Lichtbogenofenelektrode, die es gestattet, wihrend des Betriebes neue Elektro-
denabschnitte aufzubringen.

electrodo continuo
elettrodo continuo

continu gevormde elektrode
elektroda ciggla

skarvbar elektrod

841-04-22

841-04-23

841-04-24

électrode enrobée
Electrode de four a arc dont la surface est recouverte d’un matériau protecteur.

coated electrode
An electrode the surface of which has a protective coating.

3NEKTPO]] ¢ 3AHIMTHBIM IOKPEITHEM

ummantelte Elektrode
Eine Elektrode, deren Oberfliche eine Schutzschi

pointe d’¢lectrode

Partic d’une électrode qui
charge.

electrode tip
The electrode part which j

nearest tothe adjacent electrode or charge.

m%ocenn >

Y 9IIEKTPOAY WJIM IIHXTE.

Elektrodengeschwindigkeit
Géschwindigkeit beim Heben oder Senken der Elektrode.

electrodo fevestido
elettrodo ricoperto
- et beschermlaag

btulona
ktrod

punta de efectrodo
punte di elettrodo
elektrode-gind
kiet elektrpdy
elektrodspets

velocidad del electrode
velocita di[spostamento
dell’elettrodo
elektrodesnelheid
predkosc grzemieszczania
elektrody
elektrodhgstighet

841-04-25

temps de réponse d’une électrode

Temps qui s’écoule entre le moment ot le régulateur d’électrode regoit le signal
de montée ou de descente d’une électrode et le moment our la vitesse requise est
atteinte.

electrode response time

The overall time taken from receipt of a signal to the electrode regulator to
either raise or lower an electrode to the time of achieving a specified speed.

BpemMs cpaﬁaumamm EETpOAA

O6miee BpeMd, KOTOPOe MPOXORUT OT MOMEHTA MOJIyueHUsA CUrHAIA pery-
JAATOPOM HA IepeMeNleHHe SIEeKTPOJa BBEPX WJM BHU3 JIO MOMEHTA
JOCTUKEeHUA 33/{aHHON CKOPOCTH. )

Antwortzeit der Elektrodenregelung

Gesamtzeit vom Einsetzen des Hub- oder Senksignals durch den Elektroden-
regler bis zum Erreichen einer bestimmten Geschwindigkeit.

tiempo de respuesta de un
electrodo

tempo di risposta di un elet-
trodo

elektrode-reactietijd

czas odpowiedzi elektrody

responstid
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temps mort d’une électrode

Temps qui s’écoule entre le moment o le régulateur d’électrode regoit le signal
de montée ou de descente d’une électrode et le moment ou le mouvement
s’amorce.

electrode dead time

The time taken from receipt of a signal to the electrode regulator to either raise
or lower an electrode to the time of commencement of movement.

BpeMsd 3ana3JbIBAHNS MeXaHUu3Ma IMepeMeNieHns JERTPOIA

BpeMH, KOTOpOEe HPOXOAHUT OT MOMEHTA IIOJyYeHUA CHTHaJIa PeryJiaro-
POM HaA IepeMellleHUE SJIEKTPORA BBEpX WJIM BHU3 JO MOMEHTa HaYajia
ABUMKEHUST.

Elektroden-Totzeit
Zeit zwischen dem Einsetzen des Hub- oder Senksignals durch den Elektroden-
regler bis zum Bewegungsbeginn.

50(841) © CEI 1983

tiempo muerto de un elec-
trodo

tempo morto di un elettrodo

dode tijd van een elektrode

czas martwy elektrody

dodtid

3) Appareils d’utilisation
3) Equipment in us¢
3) Hemoansyemoe 04

3) Einrichtungen

four a arc
Four dans lequel I'arc electrighie

arc furnace

arc furnace

art furnace in which the arc is maintained between the charge and one or
mofte electrodes.

Ayroead me4yb NPAMOro Harpesa
Jdyrosasa meyb, B KOTOPO#l AYra MOANEDHUBACTCA MEHLY MAXTOR U
OfHUM WU HECKOJBbKHMHU 3JIEKTPOJAMMH.

horno|de arco
forno pd arco
boogoen
piec Iykowy
ljusbagsugn

horno|de arco directo
forno IFd arco diretto

direct¢ boogoven
piec Ilykowy bezposredni
direkt| ljusbagsugn

direkter Lichtbogenofen (Lichtbogen-Schmelzofen)

Lichtbogenofen, in dem der Bogen zwischen der Charge und einer Elektrode
oder mehreren Elektroden brennt.

four a arc indirect; four a arc libre
Four & arc dans lequel le courant d’arc ne traverse pas la charge.

indirect arc furnace
An arc furnace in which the arc current does not pass through the charge.

Ayrosasa Ie4b KOCBeHHOTO HArpeBa
Hdyrosasa meyb, B KOTOPOi AyroBOil TOK He HPOXOAMT Yepes IIUXTY.

indirekter Lichtbogenofen
Lichtbogenofen, bei dem der Bogenstrom nicht durch die Charge verléuft.

- horno de arco indirecto;

horno de arco libre

forno ad arco indiretto; forno
ad arco libero

indirecte boogoven

piec lukowy posredni

indirekt ljusbagsugn
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four a arc a image

Four a arc indirect constitué par un systéme optique comportant deux foyers
conjugués, I'arc électrique étant placé dans un de ces foyers et la charge dans
Pautre.

image arc furnace

An indirect arc furnace incorporating an optical system having two conjugate
foci, the electric arc being in one of these foci and the charge in the other.

oTpa:kaTeIbHAd IYTroBad Iedb

Jlyropasd Ieyb KOCBEHHOTO HAarpeBa, HMeIOIasd ONTHYECKYIO CHCTeMY
¢ IBYMS COeAMHEHHHMH (HOKyCaMM; BIEKTPHYECKAd Ayra HAXOAUTCA B
OZHOM 13 9TuX (POKYCOB, & IIUXTA B APYrOM.

Lichtbogenstrahlungsofen

Indirekter Lichtbogenofen mit einem optischen System mit zwei konjugierten
Brennpunkten_in deren einem sich der Lichtbogen und in deren anderem sich

horno de arco de imagen
forno ad arco ad immagine
spiegelbeeldboogoven

piec tukowy odbtyskowy
ljusbagsugn med optik

841-04-31

841-04-32

die Charge befindet.

four a arc submergé; four a arc-résistance

electric energy being dissip
charge by Joule effect.

N pACCEenBaETCA B [yTe U YACTHIHO
n HOY A,

a arc d’affinage sous vide

our & arc direct dans lequel I'arc jaillit entre une électrode consommable .
constituée par le métal a affiner, et la charge liquide contenue dans un creuset
idi 2oparation-s i us vide

horno de arco sumergido;
horno d¢ arco-resistencia

forno ad arco sommerso;
forno ad arco-resistenza

boog-weerstandsoven met
ondergefiompelde elek-
troden :

piec lukowy o elektrodach
zanurzapych

ljusbagsmotstindsugn

horno de qrco de refundicion
al vaci

forno ad arcoe per affinazione
sotto-vuoto

vacuum remelting arc furnace

A direct arc furnace in which the arc is maintained between a consumable elec-
trode made of the metal to be refined and the molten charge which is contained
in a water-cooled mould, the process taking place in a vacuum chamber.

BAKKYMHAHA yroBad Hedb 1A HeperiiaBku

IlyrosasA medn mpsAMOrO HAarpesa, B KOTOPO¥ Ayra FOPUT MeAy pacxo-
IyeMBIM DIERTPOMIOM, CHETAHHEIM M3 MeTanta, TOAJIeHAIero paguaupo-
BAHUIO, U PACIIABICHHOM IMXTOMH, KOTOpas CONEPRUTCA B BOTOOXIIaMH-
naemoit nanoxxuuie. Iporece NPONCXOTUT B BAKYYMHO KaMmepe.

Vakuumumschmelzlichtbogenofen

Direkter Lichtbogenofen, in dem der Bogen zwischen einer Abschmelzelek-
trode aus dem Metall, das verfeinert werden soll, und der geschmolzenen
Charge, die sich in einer wassergekiihlten Kokille befindet, brennt. Der Prozess
findet unter Vakuum statt.

vacuumraifinageboogoven

piec lukowy rafinacyjny proz-
niowy

ljusbagsugn for vakuumom-
smiltning
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four d’affinage a arc a électrode non consommable

Four a arc direct dans lequel I'arc jaillit entre une électrode non consommable
refroidie par eau et la charge liquide contenue dans un creuset également
refroidi par eau. L’opération s’effectue soit sous vide, soit sous atmosphére pro-
tectrice.

non-consumable electrode refining arc furnace

A direct arc furnace in which the arc is maintained between a water-cooled,
non-consumable electrode and the molten charge which is contained in a water-
cooled mould, the process taking place mainly in a vacuum or a protective
atmosphere.

AyToBad Nedb s PaPUAENDOBAHHA ¢ HEPACXOYeMbIM IEKTPONOM

IyroBas meus NPAMOTrO HATPEBA, B KOTOPOH [yra TOPUT ME:AY BOHXO-
OXIIaKaeMbIM HEPACXOIyeMBIM 3J6KTPOROM M DACIVIABJICHHON UIMXTOH,
coflepameics B BOGOOXJIauKTaeMol mamoxane. Ilponece mpoucxomur
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horno de arco de afino de
electrodo no consumible

forno ad arco per affinazione
con elettrodo non consuma-
bile

raffinageboogoven met niet-
afsmeltende elektrode

piec lukowy do przetapiania o
elektrodach nietopliwych

raffineringsugn med icke-
smiltbar elektrod

R BAaRyyMe WIV 3AMUTHOW armMocdepe

Lichtbogenofen mit sich nicht-verbrauchender Elektrode
Direkter Lichtbogenofen, in dem der Bogen zwischen einer was
sich nicht-verbrauchenden Elektrode und der geschmolzenen @hs

in einer wassergekiihiten Kokille befindet, brennt. Der ProZ
sdchlich im Vakuum oder unter Schutzgas statt.

4) Eléments constitu

Je circuit primaire est raccordé
gecondaire une plage de tension

farnace from the high voltage network and
sle for the furnace operation.

ator, der den Lichtbogenofen aus dem Hochspannungsnetz speist
ginen fiir den Ofenbetrieb passenden Spannungsbereich aufweist.

inductance de four a arc )

nductance parfois connectée en série dans le circuit primaire du transforma-
teur d’un four a arc afin de limiter le courant de court-circuit et de stabiliser
I’arc dans ¢haque phase de I'opération de fusion et d’affinage.

transformador de horno de
arcq
trasformatore di forno ad
arcq
boogoyentransformator
transformator pieca lukowego
transformator for ljusbags-
ugn

ncia de horno de arco

dlawik] pieca lukowego
reaktor for ljusbagsugn

arc furnace reactor

An inductive winding sometimes connected in series with the primary circuit of
the arc furnace transformer in order to limit the short-circuit current and to
improve arc stability for each stage of the melting and refining process.

cTaGMIN3ATOp B CHCTeMe MTAHNS (YTOBOH HeTn

UnaykTuBHAA 0GMOTHKA, MHOIAA COEMMHEHHAA MNOCTEN0BATENBHO C Ilep-
BAYHOH menblo TpancPopmMarTopa AYroBOH meuw M ITpefHA3HAYeHHAA
IJIA OTPAHMYEHUS TOKA KOPOTKOTO 33aMBIKAHUA M ofeCnedeHUA yCTOHUN-
BOCTH Ayr¥ ANA KaKIOH CTYNEeHW IIpomecca IIIaBJeHMA M paPuHupo-
BaHUA.

Lichtbogenofen-Drosselspule

Induktivitit, die gelegentlich in Reihe mit dem Primirkreis des Lichtbogen-
ofen-Transformators geschaltet ist, um den Kurzschlussstrom zu begrenzen und
die Lichtbogenstabilitat fiir jede Stufe des Schmelz- und Feinungsprozesses zu
verbessern.
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couplage en triangle d’un four a arc

Mode de connexion en triangle des enroulements secondaires du transforma-
teur au circuit d’électrodes d’un four a arc.

arc furnace delta connection

A method of connecting in delta configuration the phases of the low voltage
windings of a three-phase arc furnace transformer to provide a three-line
supply to the electrodes.

eoe(HHEeHNEe TPEYTONbHUEOM B cxemMe NATAHMA IlnyBOﬁ neuun

MeTOR coeluHeHus (a3 BTOPHUYHEIX 0OMOTOK TpaHCHOpMaTopa Tpexdas-
HOIl ZyroBoil meun TpeyroJbHUKOM A obecniedeHnA TpeXdas3Hore nuTa-
HUA BIEKTPOIOB.

Lichtbogenofen—Dreieckverbindung

Verbindungsart in Dreieckanordnung zwischen den Niederspannungswin-
dungen eines Drehstromtransformators, um eine 3polige Zuleitung zu bilden.

conexion en triangulo de un
horno de arco

connessione a triangolo di ui
forno ad arco :

boogoven in drichoekschake-
ling

polaczenie w trojkat (pieca
tukowego)

deltakoppling i ljusbigsugn

841-04-37

montage 2 faible réactance d’un four a arc

Agencement des conductgurs a courgnt effedtué/de fagon a assurer une
squilibre 6ptimalentrefphases Hu cirgtit du four.

keweglichen)\HoeHstromverbindungen, um mit einem Minimum
& Optimumyan Symmetrie zwischen den Phasen des Ofen-

conexion e baja reactancia
de un Korno de arco

841-04-38

brasseur électromagnétique d’un four a arc

Dispositif constitué par un enroulement qui produit un champ électromagné-
tique provoquant la circulation de la charge fondue & I'intérieur du four.

arc furnace stirrer

An induction device comprising a winding which generates an electromagnetic
field, causing the circulation of a melted charge in the furnace.

yerpoiieTBo IS NepeMeIMBAHMA PacliaBa B AYTOBOii 1MeIN

VIHAyKUMONHOe YCTPOUCTBO, MMeloIee 0GMOTKY , KOTOpasA 06pasyer dyIek-
TPOMATHUTHOE [0JI€, BHI3EIBAINEEe MPKRYIANKIO PACTIIABICHHOH IAXTEL
B IeYH.

Lichtbogenofen-Riihrspule

Induktive Vorrichtung, mit einer Spule zur Erzeugung eines elektromagneti-
schen Feldes, um die Badbewegung einer geschmolzenen Charge zu erzeugen.

agitador electromagnético de
un horno de arco

agitatore elettromagnetico di
un forno ad arce

inductief roersysteem voor
boogoven

mieszalnik elektromagne-
tyczmy (pieca fukowego)

induktiv omrérare
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dispositif de mise a la terre d’un four a arc

Dispositif destiné a assurer la mise & la terre du circuit courant fort du four
dans le cas de surtensions transitoires ou de défaillance de I'isolation électrique
entre les enroulements haute tension et basse tension du transformateur.

arc furnace earthing device

A device to ensure earthing of the furnace heavy current circuit in the event of
transient over-voltages and/or breakdown of electrical insulation of the trans-
former high-voltage windings to the low-voltage windings.

3a3eMIAIONIee YCTPOHCTBO AyroBoil meyn

VerpoiictBo, ofecreynBapilee 3a3eMileHne CHIHbHOTOYHON lenmu mevu B
Cliyyae TepeXOHHIX CBEPXHANPAKeHMH M/Unu IpoGOs 3JIEKTPUYECKOI
M300ANMH OT OOMOTOK BEICOKOIO HANPHMEHMA K OOMOTHAM HHBKOTO
HANpAMKeHUd Tpanchopmaropa.

Lichtbogenofen-Erdungseinrichtung
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dispositivo de puesta a tierra
de un horno de arco

dispositivo di messa a terra di
un forno ad arco

aardingsvoorziening voor
boogoven

przyrzad uziemiajgcy (pieca
tukowego)

jordningsutrustning for
ljusbagsugn

Vorrichtung, um die Erdung des Ofenhochstromkreises sicherzustellen

nungswicklungen des Transformators.

raccord d’électrode; nipple

Piéce filetée permettant d’assembler bout a bout dé
méme nature d’un four a arc.

electrode nipple

size.

HHUIIEAb 3JIeKTPpOo/Ia,

Heraas ¢ pe3b6oii,
KOBOTO pasmepa.

Elektrodennippel

DOXOYHUT 3IEKTPOR (SIEKTPOMB) M KOTOPOEe PACIONOMKEHO B (WIHM HAa)

lektroden-Kiihlringe
Dichtungsring, gewdhnlich luft- oder wassergekihlt, durch den die Elektrode
gefiihrt ist und der sich in oder auf dem feuerfesten Deckel des Ofens befindet.

onectpr de electrodo; niple
raccorlo di elettrodo; nipple
elektrgdekoppelstuk

ziaczka elektrodowa
skarvstycke

econonpizador de electrodo
economizzatore di elettrodo
elektrddedoervoering
oszczedzacz elektrody
elektrddtitning

regulateur d’electrodes
Dispositif servant au déplacement des électrodes d’un four a arc en vue de
régler la puissance de I'arc.

electrode control regulator
A device to move the electrodes of an arc furnace in order to regulate the arc
power.

PeryiadaTop ynpaBleHus 3IeKTPORAMHI
VCTpoHeTB0 AJA NepeMelieHNs BDJIeKTPOROB AYroBOH Meuu C IeIdhbio
peryaupoBaHusa MOHIHOCTH AYTH.

Elektroden-Regelung
Vorrichtung, um die Elektroden eines Lichtbogenofens zu bewegen und um
damit die Bogenleistung zu regeln.

regulador de electrodos
regolatore degli elettrodi
elektroderegelaar
regulator elektrod
elektrodregulator
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841-04-44

841-04-45

841-04-46

cuve de four a arc
Enceinte en acier dont le fond et les parois latérales sont généralement garnis
de réfractaire, et destinée a recevoir la charge.

arc furnace shell )
A steel constructed vessel usually with refractory lined bottom and side walls
into which the charge is placed.

KOMRYX AyroBoii meun

CKOHCTPYHPOBAHHMIN U3 CTAIN PesepByap C BEUIOMKEHHEIMHA OTHEYIIOPOM,
DHUOEM ¥ GOKOBHIMM CTEHAMM, B KOTODBIM MOMEINAETCA MIKXTA.

Lichtbogenofen-Gefiss

Stahlkessel (iiblicherweise mit Feuerfestauskleidung der Seitenwinde und des
Bodens), in den die Charge eingebracht wird.

cuba de horno de arco
involucro di forno ad arco
boogovenkuip

obudowa (pieca tukowego)
ugnsfat

garnissage de four a arc

Revétement intérieur de la cuve d’un four a arc constitué d’un asgs
matériaux réfractaires capables de résister aux sollicitations ther

arc furnace lining

Wirmeisolation aus Feué
eine Verbindung von Feue
sche Beanspruchung.

€n cuivre, permettant de recueillir les
‘une électrode consommable de maniére a

BKAET pACIJIABJICHHBIN MeTaja OT pPacXoAyeMoro JIeKTPofa u,
BasAcChL, o0pasyeT CIUTOK.

Kokille eines Vakuum-Lichtbogenofens

Wassergekiihlter Behdlter, iiblicherweise aus Kupfer, in den das von der selbst-
verbrauchenden Elektrode abgeschmolzene Material abtropft und sich zu
einem Block formt.

crisol de hprno de arco al
vacio
crogiolo di forno ad arco sot-
tovuoto |
gietvorm vpn vacuiimboog-
oven
tygiel wlewkowy (pieca tuko-
wego)
kokill for |jusbagsugn

réfractaires de voiite d’un four a arc
Matériaux réfractaires moulés et assemblés de fagon a former une voiite, le tout
étant maintenu par un anneau de voiite.

arc furnace roof refractories; crown roof
Refractories forming a rising domed roof structure, all contained in a roof ring.

OTrHEYNODPHI CBOA TYTOBOM meun
OrHeymOpH, KOTOPHIMM BBLIOMKEHO KOJIIIO CBOAA U KOTOpHIE 06pasyroT
HOMHMMAKINYIOCH KYII0J1000pasHyio KOHCTPYKLMIO.

Feuerfestmaterial des Lichtbogenofendeckels
Feuerfestmaterial, das innerhalb des Deckelringes zu dem Gewdlbedeckel
geformt wird. '

refractarios del abovedado de
un horno de arco

refrattario della volta di un
forno ad arco

plafondbekleding van een
boogoven

wykladzina sklepienia (pieca
tukowego)

ugnsvalv
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anneau de voiite d’un four a arc

Caisson d’acier en forme d’anneau, normalement refroidi par eau, qui main-
tient les réfractaires de voiite et se place au-dessus de la cuve du four.

arc furnace roof ring

A steel constructed ring frame, normally water-cooled, which contains the roof
refractories and which sits on top of the furnace shell.

KOABIO CBONA AYTOoBOH medn

Hoxpueoobpasnast pama, CKOHCTPYHpPOBAaHHAA M3 CTANM, OGHYHO BOKO-
oxyaskAaeMas, KOTOpasA COZePKHT OTHEYNOPH CBOJA U KOTODAA pac-
II0JIATaeTCsA B BepXHell 4aCTH KOPIyCa IeYH.

Deckelring des Lichtbogenofens

Ublicherweise wassergekiihlter Strahlringrahmen, der die feuerfeste Deckelaus-
mauerung trigt und auf dem Ofengehause aufliegt.
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anillo de boveda de un horno
- de arco.

anello volta di un forno ad
arco

plafondring van een boogoven

‘rama sklepieniowa (pieca
tukowego)

valvring

voiite fixe de four a arc

réfection du garnissage réfractaire.

arc furnace fixed roof

A roof which sits normally on the furnace she
replacement of refractory lining.

HeNlOBMKHBIH CBOJ IYTOBOI MeJn
CBOJ, KOTOPHIA HAXORUTCA OGHL

PHITHIL BepX KOPIyCa IeqH.

bogenofendeckel-Hub- und Schwenkwerk

Hingender Gewdlbedeckel, der gehoben und geschwenkt wird, wenn Schrott
von oben in den offenen Ofen chargiert wird.

dveda fija de un horno de

olfa fissa di un forno ad arco

vast plafond van een boog-
ove

sklepienie stale (pieca tuko-
wego)

fast valv

boveda pivotante de un horno
de 3rco

volta girevole di un forno ad
arc

boogaven met hefbaar en
dragibaar deksel

sklepienie unoszone i odchy-
lang (pieca lukowego)

svingyalv

bec de coulée d’un four a arc

Bec garni de réfractaire situé devant le trou de coulée pour permettre I'évacua-
tion du métal liquide contenu dans la cuve.

arc furnace spout

The refractory lined channel at the tapping point, positioned to allow the
molten metal charge to be drained from furnace shell.

#en00 AYyroBoii meun

BHIOAEHHIA OPHEYIIOPOM KAaHAI Y BEIIYCKHOI'O OTBEPCTHSA, HO3BOJAN-
Ui CAMBATH PACIIIABJIEHHBINA METAJI KOpIyca TeYn.

Giessschnauze des Lichtbogenofens

Feuerfest ausgekleidete Abstechrinne an der Abstichoffnung, um geschmol-
zenes Material aus dem Ofengefiss abzuziehen.

pico de colada de un horno de
arco

becco di colata di un forno ad
arco

aftapgoot (van een boog-
oven)

lej spustowy (pieca tuko-
wego)
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porte de décrassage d’un four a arc

Ouverture donnant accés a intérieur de la cuve du four, par laquelle on intro-
duit généralement les additions dans le bain et qui, lorsque le four est basculé
en arriére, permet Pécoulement du laitier liquide.

arc furnace slagging door

An opening for access to the inside of the furnace shell through which additions
are usually added to the melt and from which miolten slag is allowed to run off,
the furnace being back-tilted.

NLIAKOBAS JETER KYFOBOi meYH

OTBepCTHe B KOPIyCe Iedd, yepe3 KOTOPOe B PACILIaB OGEYHO no6as-
JAIOTCA NMPUCALKA M uYepe3 KOTOpOe yAANAeTCA DPACIIABIeHHBIH HITak
(IpM HAKJIOHE IeYH B CTOPOHY, TPOTHBOLOJIOHHYIO OTBEPCTHIO [JISL CIIUBA
pacCIIaBJIEHHOIO METAJIA) .

Schlackentiir am Lichtbogenofen

puerta escorificadora de un
horno de arco

porta di scorifica di un forno
ad arco

slak-aftapdeur (van een
boogoven)

drzwiczki zuzlowe (pieca
tukowego)

slagglucka

841-04-52

841-04-53

Offnung zum Innern des Ofengefisses, durch die gewdhnlich Zusétzg—zu
Schmelze gegeben werden und durch die bei riickwirts gekipptem
Schlacke abgezogen werden darf.

porte latérale d’un four a arc
Ouverture pratiquée dans Ja

four.

arc furnace side door

~ systéme d’électrodes

et permettant de régler 1a longueur d’arc afin de fournir au four une puissance
d’arc optimale durant le fonctionnement du four.

electrode system

An assembly comprising electrode supporting and regulating devices to control
the arc length in order to provide the furnace with optimum arc power during
operation.

encreMa 3TeKTPOIOB

HoMmiexe ycTpoiCTB [JIA yHePMUBAHUA U PeryJIUpPOBaHMA BIIEKTPOROB
1 TIOBBOJIAIOIIAA YOPABIATH NIANHON TYTH NI 00eCHeueHNA ONTHMANb-
HOll MOLIHOCTH AYTH B Ipoliecce paGOTH.

Elektrodensystem

Konstruktion, die die Elektrodenhalterungs- und Steuerungsvorrichtungen zur
Regelung des Lichtbogens enthélt, um den Ofen mit optimaler Bogenleistung
zu betreiben.

puerta Iateral de un horno de
arco '
porta latefale di un forno ad
arco
zijdeur (vAn een boogoven)
drzwiczki[boczne (pieca tuko-
wego)
sidolucka

sistema d¢ electrodos
sistema degli elettrodi
elektroderegelsysteem
zespot elektrod
elektrodsystem
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potence d’électrode de four a arc
Ensemble du dispositif de support des électrodes comprenant le mat, le bras et
la pince. '

electrode supporting structure
An electrode supporting device comprising the mast, the arm and the clamp.

ONOPHAA KOHCTPYEIUA dACKTPOIL

YerpoiicTBo [NA yAEPHUBAHUA DIEKTPOAR, HMelolmee CTOIKY, KpOH-
MTelH U 3a3KUM.

Elektroden-Tragkonstruktion

Elektroden-Tragvorrichtung, bestehend aus der Fithrungssdule, dem Tragarm
und der Fassung.

50(841) © CEI 1983

estructura soporte de elec-
trodo de un horno de arco
struttura di sostegno degli
elettrodi
elektrodehefinrichting
zespol zawieszenia elektrod
elektrodinfistning

mit de potence d’électrode de four 2 arc
Colonne qui supporte le bras d’électrode et permet son déplacegient' ve

Les mats de potence de construction fixe supportent un bras d’¢gfestede mubi

arc furnace electrode mast

A rise and fall vertical structure on which sits the eled
carry a moving electrode arm.

eroiika IeKTPONIAa AYTrOoBoi meun

arme befestigt sind.
Elektroden-Tragarme.

ellvorrichtung an der Elektroden-Siule eines Lichtbogenofens

Vorrichtung zum automatischen Sperren der Stufenbewegung oder der Bewe-
gung eines Elektroden-Tragarmes fiir den Fall eines mechanischen Fehlers.

mastil Le la estructura
sopdrte de electrodo de un
or1jo de arco

q ;I)te dell’elettrodo del
pfnp ad arco
elektrdgdemast (van een
boooven)
maszt (zawieszenia elektrod)
elektrgdpelare

disposifivo de detencion de la
estryctura soporte de un
horro de arco

dispositivo di bloccaggio del
mongante dell’elettrodo

blokkeerinrichting van een
elekirodemast

amortyzator masztu (zawie-
szerfia elektrod)

elektrgdanslag

bras d’électrode de four a arc

Bras en acier dont une extrémité est raccordée au mat de potence d’électrode,
’autre extrémité du bras portant la pince d’électrode.

arc furnace electrode arm

A steel structure which is connected to the mast at one end, the opposite end
carrying the electrode clamp.

EPOHIITEHH 2IeKTPOKa AyroBoii meyn

CragbHad KOHCTPYKIMA, KOTOpadA NpPUKpEINIeHa K CTolike HA OXHOM
kourne. Ha DPOTHBOMONOKHOM KOHIE KDOHIUTEHHA HAXOAUTCA BaKUM
3IEKTPOIA.

Elektroden-Tragarm

Stahlkonstruktion, die an einem Ende mit der Sdule verbunden ist. Das andere
Ende des Armes trigt die Elektroden-Fassung.

brazo de electrodo de un
horno de arco

braccio porta-elettrodo di un
forno ad arco

elektrodearm (van een boog-
oven)

ramig¢ (masztu zawieszenia
elektrod)

elektrodarm
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pince d’électrode de four a arc

Piéce métallique servant & supporter I'électrode et 4 assurer le contact élec-
trique. Elle est refroidie par de I'eau en partie ou en totalité.

arc furnace electrode clamp

A metallic device which carries the electrode and ensures electrical contact, a
part or the whole of which is water-cooled.

3aRHM HIEKTPOJa KYToBoii meyn

Merammnueckoe yCTPOHCTBO, KOTOPOE HECET SIEKTPON U ofecneyuBaeT
HIEKTPUYECKUI KOHTAKT; BCe YyCTPOHCTBO MIM 4aCTh €ro OXJIasaaeTcsa
BOJOM.

Elektroden-Fassung

Metallische Vorrichtung, die die Elektrode trigt und den elektrischen Kontakt
sicherstellt, wovon ein Teil oder das Ganze wassergekiihlt ist.

pinza de electrodo de horno
de arco

morsa dell’elettrodo di forno
ad arco

elektrodeklem (van een
boogoven)

zacisk elektrody (pieca fuko-
wego)

elektrodhallare

841-04-59

841-04-60

berceau de four a arc

Plate-forme en forme de berceau supportant la cuve et éventuellg
sitif de levage et de pivotement de la voite. Elle bascule en ava
pour la coulée et le décrassage du four.

arc furnace platform

A platform in cradle form supporting the furnace shg
gantry, the whole of which is allowed to tilt in-the
pOsition

mwIaT@opmMa AYroBoii meyn
[Tnardopma B BuLe pamb

echanism to tilt the furnace for pouring or slagging off.

oy

jia TyroBou mneau

draulische oder elektrische mechanische Einrichtung zum Kippen des Ofens,
m Giessen oder Entschlacken.

orno de arco

gbordes
bieca tukowego)
orm

sistema basculante de un
horno de arco

sistema d{ ribaltamento di un
forno ad arco

boogovenkipmechanisme

mechanizpn przechylowy
(pieca fukowego)

tippnings$ystem

841-04-61

berceaux de basculement de four a arc

Segments courbes généralement dentés fixés 4 la partie inférieure du berceau du
four pour en permettre le basculement.

arc furnace tilt rockers

Generally toothed arc segments, attached to the underside of the furnace plat-
form, to allow tilting of same.

CeETOp HAKIOHA AYrOBOii MeTH
O6LMHO 3yGuaTHil JyroBOW CerMeHT, NPMKPENJeHHb# CHUBY K ILIAT-
Popme meun U 00eCneduBAMNA ee HARIOH.

Lichtbogenofen-Wiege
Ein im allgemeinen gezahntes Bogensegment auf der Unterseite der Ofen-
biihne, um den Ofen zu kippen.

cunas de basculamiento de un
horno de arco

culle di ribaltamento di un
forno ad arco

‘boogovenwieg

ramig wahacza (kotyski pieca
tukowego)
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chemin de roulement des berceaux de basculement ¢’un four a arc

Piéce métallique généralement munie de dents sur laquelle vient rouler le ber-
ceau de basculement. ) :

are furnace tilt roller track
Generally toothed metal plate track on which the tilt rockers roll.

onopHas Gaxka HAKIOHA YyIoBOil medn

O651uu0 yHEaMeHTHAA GalKa ¢ OTBEPCTHAMY WK 3y0uaMu, 110 KOTOPOH |

KaTATCA CEeKTOPH HAKJIO0HA.

Lichtbogenofen-Rollbahn .
Eine im allgemeinen gezahnte metallische Spur, iiber die die Wiege abrollt.

grue pivotante de four 3 arc

50(841) © CEI 1983

via de rodamiento de las
cunas basculantes de un
horno de arco

basamenti delle culle di ribal-
tamento di un forno ad
arco

wiegbasis

tor (ruchu kotyski pieca
tukowego)

portico giratorio de un horno

Dispositif de rotation de voiite constitué par une grue pivotant autour
principal fixé sur le berceau du four, qui porte la potence d’électrogs
mande le levage et la rotation de la voiite. -

arc furnace swivel gantry

A structure which swivels around a king pin located on
carrying the electrode supporting structure and roof
mechanism.

OpTafbHAA KOHCTPYEIMA Ayrosoii mevyn

nin GyHIZaMeHTe.

Schwenkportal
Konstruktion, die u

struktion dhnlich dem Schwenkzapfensystem, zum Heben und Schwenken
des Deckels mit Hilfe eines motorgetricbenen Stempels.

de arco
settore|di rotazione di forno
ad afco
aaiinrichting voor de elek-

martingte de horno de arco

dispositivo di sollevamento di
fornp ad arco; cilindro
voita del forno ad arco

kipcilipder (van een boog-
oven)

suwak [(pieca tukowego)

coude d’aspiration des fumees d’un four a arc

Dispositif servant a capter les fumées s’échappant par un orifice de la voite du
four et a les diriger vers une installation de dépoussiérage ou de traitement des
fumees.

arc furnace fume elbow

A device for collection of fumes through a hole in the furnace roof and
directing to an equipment for dust removal and other processing.

razo0TBOJ AYrOBOH ITeun

VerpoiictBo AIA c¢Gopa ApIMa, BHIXOAAMEr0 Yepe3 OTBepCTHE B CBOJE
Heds, ¥ HANIPABJIEHUA ero B CUCTEMY AJIA OYMCTKHU OT MBIIU U AJIA APYTHX
OTepanmii.

Rauchgasstutzen

Vorrichtung zur Erfassung der Abgase durch eine Offnung im Ofengewdlbe
und zur Ableitung zu einem Gasfilter und anderen Prozesseinrichtungen.

—codo de aspiracion de humos

de un horno de arco
gomito di aspirazione dei
fumi di un forno ad arco
rookgaselleboog van een
boogoven
kolanko wyciggowe
rokgasror
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hotte d’évacuation des fumées d’un four a arc

Hotte de four appropriée coiffant les zones d’évacuation des fumées d’un four a
arc et destinée 3 aspirer ces fumées et une certaine quantité d’air ambiant afin
d’en diminuer la température avant leur évacuation dans les installations de
dépoussiérage.

arc furnace fume hood

A suspended ducting over the furnace which is designed to extract fumes
together with a certain amount of shop air, the latter cooling the fume, before
being ducted off to the dust removal equipment.

BBITSGKHON 30HT AYroBoii Ieun

30HT, MOABElIeHHBII HAJl NeYblo U NpeHASHAYCHHBIA AJA BHTHHKI
ALIMA BMeCTe C HEKOTOPHIM KOJIMYEeCTBOM BO3[AyXa Iexa. Bosayx oxmam-
IaeT OBIM Ipe:jie 4eM OH IOCTYIUT B CHCTeMy OUMCTHU.

Rauchgashaube

campana de evacuacion de
humos de un horno de arco

cappa di evacuazione dei fumi
di un forno ad arco

rookgaskap van een boogoven

kaptur wyciggowy

rokhuy

841-04-67

841-04-68

Uber dem Rauchaustrittsbereich angeordneter Kanal zum- Absaugen
Abgase zusammen mit einer gewissen Menge Hallenluft zur Abgaskiil
bevor das Gasgemisch zum Filter gefiihrt wird.

cébles souples d’un four a arc
Cables refroidis par eau ou a refroidissement naturel a

transformer to the electrodes.

rukne Kadeny Myrosoi nean
Bosayxo- nam BOROOX

bewegliche Zuleitungen eine:
Luft- oder wassergekiihly¢

ing connected to the flexible cables, the other to the elec-

REI00XIaMAaeMble HPOBORHUEN (MM BO3LYXOOXIIaHAaeMble
yCTAHOBICHHbIE HA KaMIOM JJEHTPOLHOM KpOHITEHHe, OANH

QKTPOMEPH aTeA.

iChtbogenofen-Zuleitungen

Wassergekuhlte Hohlleiter oder luftgekiihite Sch1enen auf jedem Elektrode-
narm, wobei ein Ende mit den beweglichen Zuleitungen und das andere mit der

xCtors, or air-cooled bars, positioned on each elec-

éxibles de un horno

ibili di un forno ad

arco

soepele agnsluitkabels (van
een boggoven)

kable gietkie (pieca tuko-
wego)

elektrodtifledare

barras omnibus de un horno
de arco

sharre o
ad arc

(elektrische) rails van een
boogoven

szyny zbigrcze (pieca tuko-
wego)

stromledarrér

ibus di un forno

841-04-69

Elektrodenfassung verbunden ist.

électrode de coulée d’un four a arc submerge

Electrode auxiliaire alimentée par une source de faible puissance servant a
déboucher le trou de coulée.

electrode tapping for submerged-arc furnace

An auxiliary electrode supplied by low power source which is used to burn out
the tapping hole stopper.

MEKTPON, IIA TPORATAHHSA JSTKH B (yroBoii Meun ¢ morpy#eHHoil [yroi

BenomoratenbHbli 9IIEKTPOA, ¢ NUTAHMEM OT MCTOYHMKA HUBKOM MOII-
HOCTH /JIl HPOMHMTAHUA NPOOKH BHILYCKHOTO OTBEPCTUS.

Abstichelektrode fiir Ofen mit unterdriicktem Lichtbogen
Hilfselektrode mit niedriger Leistung zum Freibrennen der Abstichoffnung.

electrodo de colada de un
horno de arco

elettrodo di colata di un forno
ad arco sommerso

aftaphulpelektrode

elektroda spustowa (pieca
tukowego) o elektrodach
zanurzanych

tapphalselektrod
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SECTION 841-05 — CHAUFFAGE PAR INDUCTION
SECTION 841-05 — INDUCTION HEATING
PA3JIET 841-05 — UHIAYKIIHOHHBINL HATPEB
ABSCHNITT 841-05 — INDUKTIONSERWARMUNG

chauffage par induction
Mode de chauffage dans lequel la chaleur est produite dans la piéce a chauffer
par des courants créés par induction électromagnétique.

induction heating
Method of heating in which the heat is generated by currents in the workpiece,

50(841) © CEI 1983

calentamiento por induccion
riscaldamento ad induzione
inductieve verwarming
nagrzewanie indukcyjne
induktiv virmning

iduced elecromagneticatty:

HH{YKIHOHHELA HATPeB
Merop HarpeBa, IIpH KOTOPOM TeILIO 06pasyeTcs TOKaMH,
HBIMH B U3J€JINA 33 CYET BJIEKTPOMATHATHONW SHEPTUN.

Induktionserwarmung

Erwirmungsmethode, bei der Wirme durch Strom im
Der Strom wird elektromagnetisch induziert.

chauffage par flux transversal

elling wave heating
duction heating technique in which a three-phase flux is directed trans-
4y to the largest plane surface of the workpiece and scans it at the funda-
ental frequency.

Harpesn Oerymeii Boanoi
MeTo MHIYKIMOHHOIO HArpeBa, NpW KOTOPOM TpexQasHEil MOTOK Ha-

=4 Ii
P aBIt TOTeP e o arooT bt

pasBepTHIBAETCA HA Hell HA OCHOBHON 4acToTe.

Wanderfeld-Erwirmung

Induktionserwirmungstechnik, bei der im Werkstiick ein dreiphasiger Fluss
quer zur grossten ebenen Oberfliche induziert wird. Der Fluss iiberstreicht die
Werkstiickoberfliche mit der Grundfrequenz.

profondeur de pénétration

Epaisseur d’une couche superficielle fictive, que 'on suppose traversée par un
courant continu uniforme de méme valeur que la valeur efficace du courant
réel, constituée du méme matériau que le conducteur et dissipant par effet Joule
la méme quantité de chaleur par unité de surface externe.

Note. — La définition allemande, quoique formulée différemment, est prati-
quement équivalente aux définitions frangaise, anglaise et russe.

calentamiento por flujo trans-

nagrzewanie indukcyjne stru-
mieniem poprzecznym
tvarfatsvirmning

calentamiento por ondas pro-
gresivas

riscaldamento con onde pro-
gressive

lopendegolfverwarming

nagrzewanie indukcyjne falg
bietaca

svept Induktiv virmning

profundidad de penetracion
profondita di penetrazione
indringdiepte

glebokosc wnikania
intriingningsdjup
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depth of penetration

The thickness of an imaginary surface layer, assumed to carry throughout its
cross-section a direct uniform current of the same value as the r.m.s. value of
the actual current, of the same material as the conductor, and dissipating
through Joule effect the same heat per unit of external surface.

Note. — The German definition, although using different terms, is practically
equivalent to the French, English and Russian definitions.

riyouHa NPOHMKHOBEHMA TOKA

TomuuHa BOOGParkaeMOT0 NOBEPXHOCTHOrO CIOA, 4epes IOMEPeuHOe
CeyeHre KOTOPOTO NPEAIOIOKUTENbHO IPOTeKaeT MOCTOAHHEHA OHOPOR-
HHI{ TOK, PABHHI 110 BeJuYMHe CPeTHEKBAIPATHYHOMY 3HAYCHMIO dak-
THYECKH CYINeCTBYOIIero TOKa, C TEM ’Ke MaTepuajoM NPOBOAHUKA ¥ C
TAKNM Ke paccestHneM J[;KoyileBa TeINIA HA eIMHUIY BHeIUHel IOBepX-
HOCTH.

A3BKAX.

Eindringtiefe
Die Eindringtiefe eines Wechselstromes in ¢in leitendes Mateti

lische und russische Definition.

841-05-05 dome menisco
Ménisque formé par le menisco
meniscushioogte
menisk
menisk
841-05-06 inducteur de chauffage inductor dp calentamiento

induttore i riscaldamento;

bobina induttrice
inductor; werkspoel

. wzbudnik (grzejny)

heating inductor; work coil virmningsinduktor
A component of an induction heating work station, carrying an alternating cur-
rent and designed to create the magnetic field which induces currents in the
workpiece.

et congu pour créer le champ magnétique qui engendre les courants induits
dans la piéce & chauffer. )

HArPeBATEIbHLIH HHAYETOP ;

padodgan KaTyIIEa

HeTanas MHAYKIMOHHOIO HArPEBATENBHOTO pabouero ysia, HeCymas me-
peMeHHHﬁ TOK M lIpeAHasHaYeHHaA IJA CO3NaHNA MArHuTHOrO mnoJIA,
KOTOpO€e HABOAUT TOKHU B U3JEJIUN.

Heizinduktor

Wechselstromgespeiste Spule zur Erzeugung eines elektromagnetischen Feldes,
durch das ein Strom im Werkstiick erzeugt wird.
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inducteur a ferrite inductor de ferrita

Inducteur dans lequel sont incorporées des piéces en ferrite de maniére a induttore con (nucleo di) fer-

concentrer le flux magnétique en vue de locahser le courant induit dans une rite

zone précise de la piéce a chauffer. inductor met ferrietkern
wzbudnik rdzeniowy ferry-

ferrite inductor towy

An inductor in which a ferrite section is positioned to concentrate magnetic flux  ferritinduktor
in order to localize the induced current in a precise zone of the workpiece.

HHIYETOD ¢ (ePPHTOBEIM MATHATONPOBOROM

HNHAYyKTOP, B KOTOPOM yCTAHOBIIEHA ¢$eppHUTOBaA CeKIUsA [JIf KOHUEHTPA-
UM MAarHUTHOrO MOTOKA M JIOKAJIM3A[ UK HaBEJEHHOTO TOKA B ONpeeeH-
HOIt 30HE M3TEINA.

Heizinduktor mit ferromagnetischem Kern
Heizinduktor, in dem sich ein ferromagnetischer Kern zum Konzentrieren des
Magnetfeldes befindet, um einen induzierten Strom auf eine genau begrenzte
Zone des Werkstiickes zu lokalisieren.

inductpr de nicleo
induttore a nucleo

inducteur a noyau

constituant le secondaire d’un transformateur.

core type inductor

An inductor assembly which consists of a la
which carries one or two induction coil(s).
metal loop which effects a secondary of

HHTYETOP ¢ cepreYHHKOM

IBe WHAYKIIUOH-
MeTaJLInYeCKuii

B 30He Harpesa.

Zylinderspule
Mehrwindungsinduktionsspule, die die zu erwarmende Zone des Werkstiickes
umschliesst.

inducteur d’un four a creuset inductor de un horno de crisol
Inducteur de chauffage créant le flux magnétique qui engendre des courants induttore di un forno a cro-
induits dans la charge métallique ou dans le creuset en matériau conducteur. giolo

: _ kroesoveninductor

crucible furnace inductor coil wzbudnik do pieca tyglowego

A heating inductor for creating the magnetic field which induces currents in a degelugnsspole
metal charge or in a crucible of conductive materials.

HHIYETOD THIeIbHOH Mean

Ha[‘})EBaTe.TIbHLIﬂ UHIYKTOp AJaaA CO3AaHuA MACHUTHOI'O MOJS, KOTOpOe
HHAyLUpyeT TOKM B MEeTaJIJINYECHON Caike MK B TUIIIEe U3 NPOBOIAINNX
MAaTepHuajios.

Induktionsspule fiir Tiegelofen

Induktionsspule zur Erzeugung des elektromagnetischen Feldes, das im metalli-
schen Einsatzgut oder in einem leitenden Tiegel Stréme induziert.
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841-05-11

841-05-12

841-05-13

841-05-14

inducteur galette

Inducteur de chauffage constitué d’'une ou plusieurs spires situées dans un
méme plan et destiné au chauffage superficiel de piéces plates. :

pancake inductor

A coil constituted of one or several spirals situated on the same plane and
intended for surface heating of flat pieces.

ILIOCKOCIIUPATLHEI HHIYETOD

HarpesaTeapHbIH NHIYKTOP U3 ONHOH MJIW HECKONBKUX CHUpAalel, mOMe-
INeHHLX B OXHOW MJIOCKOCTH, IpefHA3HAUYEHHBIH I MOBEPXHOCTHOTO
HArpeBa ILIOCKUX M3IeIui.

Flachspule

Eine Induktionsspule aus einer oder mehreren in einer Ebene befindlichen
Windungen zur Oberflichenerwirmung von Flachteilen.

inductor plano

induttore piatto

platte inductor; pannekoek-
spoel

wzbudnik plaski

pannkaksspole

inducteur boucle

Inducteur de chauffage & une seule spire formant une boucle autog
a chauffer.

loop inductor
A single turn work coil surrounding the workpiece.

O{HOBHTEOBLIH MHTYETOD

Schleifeninduktor
Induktionsspule aus einer Windung,

inducteur interne

ll requires t

fage indirect par induction

auffage par induction, généralement & la fréquence du réseau, des parois et
du fond d’un creuset métallique ou en graphite, la chaleur étant transmise prin-

inal Juction3.la.cl e 3 intérienr

indugtor en bucle

indaktorslinga

induttore interno
inwendige jnductor
wzbudnik wewnetrzny
inre induktor

inductor ir]:erno

calentamiepto indirecto por
induccio)

riscaldamepto ad induzione
indirett

induction vessel heating; indirect induction heating

Heating the metal or graphite container vessel walls and bottom, usually by
mains frequency, the heat being transferred to the contents of the vessel princi-
pally by conduction.

HHIYKIHOHNLIH HArpes eMEOCTH ;

KOCBEHHBIH MHIYKIHMOHHBIH Harpes

Harpes CTeHOK WM AHA METANIMYECKOTO WJIM rpa@guToBOro KOHTeHHEepa
{(cocyna), 0oGBIYHO C TIOMOIBI0O TOKOB NPOMEIHIIEHHON YaCTOTHEI, IPpHYEM
TEIJIO NepefaeTcs CONEePIRMMOMY COCy/la TJIaBHEIM 00paszoM 3a Cuer
TEIJIONPOBOXHOCTH .

indirekte induktive Erwiirmung

Erwdrmung der Winde und des Bodens eines Metall- oder Graphitgefisses, im
allgemeinen mit Netzfrequenz, wobei die Wirme im wesentlichen durch Lei-
tung auf den Inhalt des Gefisses iibertragen wird.

.inductieve vatverwarming;

indirecte inductieve verwar-
ming

nagrzewanie indukcyjne na-
czyniowe

indirekt induktiv virmning
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841-05-15 poste de chauffage par induction calentador de induccion
Appareil de chauffage par induction ne comportant pas de chambre de chauffe ~ stazione di riscaldamento ad
et dans lequel les courants sont induits dans la piéce & chauffer au moyen d'un induzione
inducteur. inductief verwarmingstoestel

nagrzewnica indukcyjna
induction heater ‘induktionsvirmare

An induction heating equipment without a closed heating chamber in which the
current is induced in the workpiece by means of an inductor.

llHJIyEIIP[OHHBIﬁ HarpeBaTeiIb

VHAYKIMOHHOE HAarpeBareabHOe 000pyMOBaHuMe Ges 3aKpHITOH Harpe-
BaTeNbHON KaMephl, B KOTOPOM TOK HAaBOTUTCA B M3[eNHH IIOCPeCTBOM
HHIYKTODA.

Induktionserwiirmer

Induktionserwirmungseinrichtung ohne geschlossenen Heizraum, in der der
Strom in das zu erwiarmende Werkstiick mit einem Heizinduktor induziert wird.

841-05-16 four a induction p|de induccion

Appareil de chauffage par induction comportant une orno ad induzione
inductieoven
induction furnace piec indukcyjny

An induction heating equipment comprising a indukfionsugn

HHIYELAOHHAA MeYhb
ee Harpe-
BATENbHYI0 KaMepy.

Induktionsofen

horno|de fusion de induccion
formzfi fusione ad induzione

841-05-17

inductiesmeltoven
piec indukcyjny wytopowy
induk{ionssmiltugn

uktidnsofen zum Schmelzen des Einsatzgutes.

four a induction a creuset horno|de induccion de crisol

Four de fusion ou de maintien & induction dans lequel la chaleur est engendrée forno ad induzione a crogiolo
direct i i ‘un ou  inductiekroesoven

plusieurs enroulements inducteurs disposés autour du creuset. piec indukceyjny tyglowy
induktiv degelugn

841-05-18

induction crucible furnace

An induction melting or holding furnace in which the heat is generated directly
in the charge, or in the crucible containing it by means of one or more inductor
coils arranged around the crucible.

NHAYEIHOHHAA THIeIbHAN NeYhb

WBAyKIMOHHAA [eYb UIA IIABICHUSA WM BEIIEPKKH, B KOTOPO# TEmuo
TeHepUpyeTCs HeNOCPENCTBEHHO B.3arpyske WM B THTJe, COfEpiKALieM
3arpysKy, ¢ IOMOINbLI0 OJHON MM 6Oee MHAYKIMOHHBIX KATyIIEK, pac-
TOJIOKEHHBIX BOKPYT THUIeJIs.

Induktionstiegelofen

Induktionsschmelz- oder Warmbhaiteofen, bei dem die Wirme unmittelbar in
dem Arbeitsgut oder im Tiegel selbst durch eine oder mehrere Induktionsspulen
erzeugt wird, die den Tiegel umgeben.
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841-05-20

841-05-21
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four 3 induction a canal

Four de fusion ou de maintien a induction formant un transformateur dont le
circuit secondaire est constitué par du métal fondu dans un canal en matériau
réfractaire; ce canal aboutit 4 une chambre munie d’un revétement réfractaire
dans laquelle on place les matériaux a fondre.

induction channe] furnace

An induction melting or holding furnace forming a transformer whose secon-
dary circuit comprises the molten metal contained in a channel made of refrac-
tory material and which is connected to a refractory lined chamber also con-
taining molten metal, into which charge pieces, to be heated, are placed.

HMEIYEOUOHHAA KAHAJbHAH 11€9b

MupyruuoHHasa TNevb AJA IUIABIEHMA WM BHIIEPHEM, o6Gpasyiomas
TpaHCHOPMATOp, Lelb BTOPUYHON OGMOTKE KOTODPOTPO BRIIIOYAET B cebn
PACILTABIEHHBI MeTall, HAXONANMACA B KaHale M3 OTHEYNOPHOLO
MATEDHANA. DTOT KAaHAJ COeIMHeH ¢ GyTepOBaHHOI KaMepoil, B KOTOPOR

horno de induccion de canal
forno ad induzione a canale
inductiekanaaloven

piec indukeyjny kanalowy
rinnugn

TaKKe HAXOMUTCA PACIIABIEHHBIH METAII ¥ [IOMEIIAIOTCA KyCKI LN
HOJIeKALIe HATPeBY .

Induktionsrinnenofen
Induktionsschmelz- oder Warmhalteofen, der einen Transfor

four de maintien a induction
Four spécialement congu ¢ a la température

requise.

induction holding furnace

a induction a creuset interchangeable

Rour dans lequel la bobine d’induction qui entoure le creuset peut étre soulevée
ou le creuset abaissé pour permettre le remplacement de ce dernier par un
denxiéme crenset contenant une nouvelle charge.

horno de mantenimiento de
inducci¢n

forno ad induzione di mante-
nimentq (in temperatura)

inductiewarmhoudoven

piec induKcyjny podgrze- .
wajacy

induktiv varmhallningsugn

horno de induccion de crisol
intercambiable

forno di fusione ad induzione
a crogi¢lo intercambiabile

induction “lift off coil” crucible melting furnace

A furnace where the induction coil, which surrounds the crucible, is lifted verti-
cally or the crucible is lowered vertically, to allow removal and to allow a
second crucible with a new charge to be positioned to receive the induction coil.

HHAYKIHONHAA TUTreIbHAN INIABUILHAS HeYb © No'LEMOM HHAYKTODA
Ileub, y KOTOPOU MHAYKIMOHHAA KATYHIKA, OKPYRAWINAA TUreab, MOX-
HUMAeTCSI BEPTHKANBHO (MM THUTEJb OMyCHAETCH BEPTHKANBHO)} A
TOro, 4Tofhl yAAJIUTH MMEIIMHCH THreldb U yCTAaHOBUTH HA ero Mecro
APYroii, ¢ HOBOH 3arpyskoit, JJisl HarpeBa TeM ke MHIYKTOPOM.

Induktionstiegelschmelzofen mit Hubspule oder Hubtiegel

Induktionsofen, bei dem die Induktionsspule, die den Tiegel umschliesst, senk-
recht angehoben oder der Tiegel senkrecht abgesenkt werden kann, um ihn aus-
zuwechseln und einen zweiten Tiegel mit einer neuen Charge in die Spule ein-
zusetzen.

KF met hefspoel

piec indukcyjny o wymien-
nych tyglach

induktiv huvugn
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ensemble inducteur d’un four a creuset

Ensemble constitué par la bobine d’induction, I’écran ferromagnétique, le
creuset et leurs armatures.

inductor assembly crucible furnace

An assembly of inductor coils, magnetic iron flux screening, the crucible and
surrounding framework or metal casing.

y3€J HHIYETOPa TUreIbHOH mewyu

V3em, B KOTOPHIA BXONAT HHAYKIMOHHEE KATYIIKH, MarHUTOIDOBOIHI,
THTeIb M OKPYMKAIIUA NX KOPIYC MIM MeTAIIMYECKHH KOMYX.

Induktoreinheit eines Tiegelofens

Anordnung mit einer Induktionsspule, einem ferromagnetischen Riickschluss,
dem Tiegel und dem umgebenden Gestell oder Metallgehause.

50(841) © CEI 1983

conjunto inductor de un horno
de crisol

sistema induttore di un forno
a crogiolo

uitwisselbare inductie-kroes-
oven

zespol wzbudnikowy pieca
tyglowego

ensemble inducteur d’un four a canal

Ensemble constitué par la bobine d’induction, le noyau magnét
carcasse et le revétement réfractaire.

inductor assembly channel furnace

An assembly of inductor coils, magnetic core, shield
lining.

AN
V3ed, B KOTOPHLl BXOXAT HHAYKIHUOHHE séprey-
HUK, DKPAH, KOPIYC M OTHEYNOPHA

Induktoreinheit eines Rinnenofens
Anordnung von Induktionsspulé

schirm-Geh&use und
tion de Pinducteur
paneau, entoyrant un inducteur a noyau et destiné

odervwassergekiihlter Schutzschirm um die Induktionsspule zu deren

systéme de protection contre les défauts d’isolement i la terre
Dispositif servant, d’une part, 8 mesurer le niveau d’isolement électrique entre

¢onjinto inductor de un horno

a de refrigeracion y de

dispositivo de proteccion
contra fallos de aisla-

la charge mise a la terre et la bobine d’induction, d’autre part, & couper automa-
tiquement I’alimentation en cas d’isolement anormalement faible.

inductor coil earth leakage protection

A device for measuring the electrical insulation level between the earthed
charge and the induction coil. In the case of abnormally low levels of insula-
tion, the power is disconnected automatically.

38UTA HHIYKIHMOHHOH KATYIIKH OT YTEYEK B 3eMII0

YerpoiicTBo, uaMepsiolilee yPOBEHb. DIEKTPUUECKON HBONANMH MEMHIY
3a3eMIIEHHOY CATKON U MHAYKIUOHHOM KaTyumkoil. B ciyuae CHumeHud
YPOBHA M30JIALMUU IO CPaBHEHUI0 ¢ HODPMON, NHTAHME OTKIIOYAETCA
ABTOMaTUYECKH, :

Erdschlussiiberwachung der Induktionsspule

Anordnung zum Uberwachen des elektrischen Isolationszustandes der Induk-
tionsspule gegen Erde.

miento a tierra

sistema di protezione contro
difetti di isolamento verso
terra

aardlekbeveiliging van een
inductor

zespol ochronny wzbudnika
przed doziemieniem

jordfelsskydd for induktor
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841-05-28
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berceau de basculement

Charpente en acier contenant I’ensemble inducteur, a Pintérieur duquel se
trouve le creuset. L’ensemble peut étre basculé pour permettre d’évacuer le
métal liquide du creuset. :

tilting cradle

A steel framework into which is placed the inductor assembly, the whole of
which may be tilted to allow liquid metal to be emptied from the crucible which
is contained within the inductor assembly.

HAKIOHAKNMIICH KapEae ¢ Y3I0M HHIYKTOPA

CTanpHOM KAapKAC € PACHOJIOMEHHBIM B HEM y3JI0M WHIYKTOpPa, KOTODHII
MOKeT MOJHOCTHIO HAKIOHATHCS AJA CIUBA MHUIKOro MeTasia us THIIA,
HAXOJALIErOCsA BHYTPH y3Jla HHAYKTOpA.

Kippgestell
Stahlgestell, in dem die Induktoreinheit angeordnet ist. Es kann mit dieser

cuna de basculamiento
culla di rovesciamento

kipstoel
kotyska

przechylowa

tippvagga

gekippt werden, um dem Tiegel Tlissiges Metall zu entmenmett.

cadre support de pivots

pivot support frame
Steel frame on which pivots for the tilting cradle are

y330M MHIYKTOpA.

Kipplagergestell

Trangforma
t ist, d#6s die Heizwirkung innerhalb einer bestimmten Zone des Werk-
fickes konzentriert wird.

Hlindage magnétique de ’inducteur

Paquets de tole formant un guide magnétique canalisant le flux engendré par la
bobine d’induction pour éviter 'échauffement des structures d’acier contigués

ioporte de pivotes

ei perni di bascula- .

el van een kipstoel
rcza (kotyski prze-
ej)

concentrgdor

concentr:
concentr:

Itore
tor/transformator

koncentrator

guia del

flujo de la bobina de

induccion
scherm:lt;magnetico

Aallls

et accroitre le rendement.

coil flux guide )

Laminated iron sheets assembled into packets to guide the flux generated by the
induction coil to prevent heating up of adjacent steel parts of the furnace
assembly and improve efficiency.

MAaraaTONpPOBON

TInoCKHe <eje3Hble JIMCTH B BHJAE IAKeTOB JJIA HANPaBIECHUA MArHAT-
HOTO MOTOK&, CO3MAHHOTO WHIYKIMOHHON KaTYINKOH, NpefHasHAYeHHEe
[JIA BaIATH CTAJbHHIX KOHCTPYKHMI IIEYHON YCTAaHOBKM OT HAarpesa M
A nopeinienua 3@@PeKTUBHOCTN yCTAHOBKU.

magnetischer Riickschluss einer Induktionsspule mit Eisenpaketen (Joche)
Lamellierte Eisenpakete als Riickschiuss fiir den magnetischen Fluss einer
Induktorspule zur Verhinderung der Aufheizung der Stahlkonstruktion des
Ofens und zum Verbessern des Wirkungsgrades.

acIr

uttore

blikpakket
magnetowod wzbudnika
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commutateur de prise d’une bobine a induction

Dispositif permettant de présélectionner les prises de la bobine d’induction en
vue d’obtenir un rendement optimal.

coil switching link
A device to allow tappings of the inductor coil to be pre-selected to allow opti-
mum design performance of the coil.

KOMMYTAIHOHHOE ¢OeMHEeHNe HHYETOpa

VeTpoiicTBO, 1MOSBONAKIEE NPENBAPUTEIBHO TaK MORXOOPaTh OTHANKH
MHLYKIUONHOK KATyIUKN, YTOGE OHA paboTaia ¢ ONTHMAIBHBIMU NPO-
EeKTHBIMH IIapaMeTpaMu.

Spulenanzapfschalter
Vorrichtung, die gestattet, die Anzapfungen der Induktorspule zur optimalen
Leistungsanpassung zu wihlen.

50(841) © CEI 1983

conmutador de toma de una
bobina de induccion
commutatore di presa di una
bobina ad induzione
aanpassingsschakelaar
przelacznik cewki wzbudnika

revétement damé d’un four a induction

R}ta, N3LOTOBICHHA
&y HOTO KaUeCT

revétement coulé d’un four a induction

Revétement constitué par un pisé réfractaire granulé humide, de qualité et de

revestimiento apisonado de un
hornp de induccion

rivestimento per pigiata di un
fornp ad induzione

gestampte bekleding

wykladzina ubijana pieca
indukcyjnego

stampad infodring

revestimiento colado de un
hornl: de induccion

composition données, coulé autour d’un gabarit adapté aux dimensions de la
charge.

induction furnace cast lining

A lining constructed of moist or wetted granulated refractory material of spe-
cific quality and analysis and poured around a former of dimensions adapted
to those of the charge.

anras PyTepoBEa HHAYKIMOHHOH Ieud

@OyrepOBKa, UBTOTOBIEHHAA U3 BIAYKHOTO MJIM MOKDPOr0 IPaHyIIMpOBaH-
HOr0 OrHEYHOPHOIO MaTepuaja CHenMalibHOTO KadeCTBa I COCTaBa, 3a-
nuBaeMoro no mabioHy ¢ pasMepaMu, COOTBETCTBYIOMMME 3arpy3Ke.

gegossene oder geschlimmte Zustellung eines Induktionsofens

Zustellung aus nassem oder feuchtem, kornigem Feuerfestmaterial bestimmter
Qualitit und-Zusammensetzung, das um eine Schablone mit den Massen des
Ofeninneren gegossen wird.

Tivestimento per colata di un
forno ad induzione

gegoten bekleding

wykladzina lana pieca induk-
cyjnego

gjuten infodring
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suscepteur d’un four a induction; creuset conducteur

Type de revétement de forme particuliére correspondant aux dimensions de la
bobine d’induction et au volume de la charge, réalisé en matériaux conducteurs
tels que le graphite. La chaleur est induite dans le suscepteur qui la transmet 4
la charge.

induction furnace susceptor lining

A type of lining of specific shape to satisfy the dimensions of the inductor coil
and charge capacity employing electric conducting materials, for example
graphite. Heat is induced into the susceptor which conducts it to the charge
materials.

NPOBOAIAA QYTEPOBKA WHAYKOUOHHOM TIeun

Tun $yTepoBKH CHeUMATHHON (POPMBI, COOTBETCTBYIOINEH MO pasMepam
UHAYKIHOHHOM KaTYLIKe M eMKOCTH 3arPYs3KH, € MCNOJIb30BAHNEM DIICK-
TPOMPOBOJHKIX MATEPUAJIOB, HampuMep, Tpadura. Temno HHAYUUpyeTCA
R npnnnnnnmf/‘r rf\y’rppnnnp K _OepelaeTcHd TenJonpPOBOIHOCTEIO K 3arpy-

revestimiento susceptivo de un
horno de induccion; crisol
conductor

crogiolo conduttore (o suscet-
tore) di un forno ad indu-
zione

inductieoven met geleidende
bekleding

wykladzina podatna pieca
indukcyjnego

841-05-34

841-05-35

HAEMbIM MaTepUaJIaM.

leitfihige Zustellung eines Induktionsofens

Zustellung aus leitendem Material, wie z.B. Graphit, die den Abmg
Induktorspule und der Chargenmenge geniigt. Die Warme wird ¢
lung erzeugt und an das Chargenmaterial abgegeben.

creuset du four a induction

Récipient contenant une
et placé a I'intérieur de I8

auffeur par induction a plateaun

gyau de fer laminé pourvu de rainures dans lesquelles s’insérent les enroule-
nients de la bobine d’induction. Le plateau, placé sur le noyau, joue le role
d’enroulement secondaire, s’échauffe et transmet la chaleur par conduction a la

charege.
L]

crisol de hprno de induccion

crogiolo dj un forno ad indu-
zione sepza nucleo

kroes van ¢en kernloze induc-
tieoven

tygiel pieca indukcyjnego
bezrdzeniowego

ugnsdegel

calentadoy| de induccion de
pletina
riscaldatoxe ad induzione «a
piastra
inductief glaatverwarmings-

induction platen heater

A laminated iron core with slots into which the coil windings are inserted. The
platen, placed on the core, acts as a secondary winding, becomes heated and
transfers heat to the workpiece by conduction.

MHIYKIMOHHBIH ILIOCKHIl HarpenaTels

.Ceplle‘IHI/IH M3 JIUCTOBOFO jKeje3a C IasaMmy, B KOTOPHIE YHIAABIBAITCA

BUTKHM Karymky. [lmnra, HOMemeHHas HA CEPHEYHMK, UrPaeT POIb BTO-
PHEUHON OGMOTHM ¥, HArPEBAfACH, NEpPelaeT TEMIO0 K M3JENNI0 33 CIeT
TENJAOMPOBOTHOCTH.

induktiver Plattenerwirmer

Lamellierter Eisenkern mit Schlitzen, in die die Windungen einer Induktions-
spule eingelegt sind. Eine auf dem Kern angeordnete Platte wirkt als Sekundér-
wicklung, wird erwirmt und iibertrigt die Wirme durch Leitung auf das Werk-
stlick.

toestel
wzbudnik indukeyjny z plytka
induktiv plattvirmare
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SECTION 841-06 — CHAUFFAGE DIELECTRIQUE
SECTION 841-06 — DIELECTRIC HEATING
PA3JIEJI 841-06 — TUIIEKTPHUYECKNIT HATPEB
ABSCHNITT 841-06 — DIELEKTRISCHE ERWARMUNG

841-06-01 . chauffage (par hystérésis) diélectrique calentamiento dieléctrico
Mode de chauffage dans lequel la chaleur est principalement engendrée dans riscaldamento dielettrico per
un corps non conducteur de I’¢lectricité, par des déplacements de charges €lec- isteresi
triques, & I'échelle atomique ou moléculaire, sous I'action d’'un champ électrique diélektrische verwarming
de fréquence comprise entre 1 MHz et 300 MHz. nagrzewanie pojemnoSciowe

dielektrisk virmning

dielectric heating
Method of heating in which the heat is mainly generated in a non

dielektrische Erwirmung
Erwﬁrmungsmethode, bei der die Wi

841-06-02 peérdidas dieléctricas
perdite dielettriche
diéleKtrische verliezen
straty| dielektryczne
dielektriska forluster

NORIOMAnMAACa AUSIEKTPUKOM B TepeMeHHOM 3JIeKTpude-
paccenBanIaACA B BHAE TEINA.
dielektristhe Verluste
Energie, die in einem Dielektrikum unter dem Einfluss eines elektrischen
selfeldes in Wirme umgewandelt wird.
841-06-03 facteur de dissipation diélectrique; tangente de Pangle de pertes Tactor de disipacion dieléc-

trica; tangente de angulo
de pérdidas (dieléctricas)
fattore di dissipazione dielet-

Pour un matériau isolant soumis a une tension sinusoidale, rapport de la puis-
sance active absorbée a la valeur absolue de la puissance réactive.

dielectric dissipation factor; (dielectric) loss tangent trica; tangente dell’angolo

For an insulating material submitted to a sinusoidal voltage, the ratlo of the di perdita

absorbed active power to the absolute value of the reactive power. diélektrische verliesfactor
wspolczynnik strat dielek-

E02QPUIMEHT IHITEKTPUICCKOTO PacceAHNA trycznych; tangens kata

[ MB0NANKMOHHOrO MaTepuaia, NOABEPHEHHOTO BO3MAEHCTBUIO CUHYCO- strat

MEAIBHOTO HANPFMKEHUA, 5TO OTHOIIEHNE IIOrJOINeHHON axtuBuoft  forlustfaktor
MOIHOCTH K aGCOJIOTHOMY 3HAYGHMIO PEAKTHBHOIT MOIIHOCTH.

dielektrischer Verlustfaktor (tan J)
Der dielektrische Verlustfaktor eines an einer sinusférmigen Spannung lie-
genden Isoliermaterials ist das Verhltnis von absorbierter Wirkleistung zum
absoluten Wert der Blindleistung.
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indice de pertes (diélectriques); facteur de pertes diélectriques (déconseillé)
Produit de la permittivité relative d’'un matériau isolant par son facteur de dissi-
pation diélectrique.

(dielectric) loss index; dielectric loss factor (deprecated)

The product of the relative permittivity and the dielectric dissipation factor of
an insulating material.

E03(PHLUACHT (IHIICKTPHYCCKNX) HOTEPE
IpousBenenne OTHOCHTENLHON ANMIIEKTPHUECKOH MOCTOAHHON HA KOI-
QUIMENT AUAIEKTPHYECKOrO PAcCeAHUA M30NANUOHHOT0 MaTepUAJa.

dielektrische Verlustziffer

Produkt aus der relativen Dielektrizitdtskonstante und dem dielektrischen Ver-
lustfaktor eines Isoliermaterials.

indice de pérdidas (dieléc-
tricas); factor de pérdidas
dieléctricas (desaconse-
jado)

indice di perdite; fattore di
perdite dielettriche (sconsi-
gliato)

di-élektrische verliesfactor

wskaznik strat dielektrycz-
nych

forlustindex

électrodes de travail (d’un poste de chauffage diélectrique)

Armatures du condensateur de travail d’'un poste de chauffage diéle
entre lesquelles s’établit le champ électrique alternatif nécessaire au(chanffage
du matériau placé dans ce champ.

work electrode (of a dielectric heater)

Arbeitselektroden (€ines die

Platten oder anders gefo
elektrischen Erwdrmungs

electrodog de trabajo (de un

co)
h verwarmings-

robocze (grzejnika
pojemnosciowego)
arbetselektrod

electrodo fle soldadura (de un
calentafor dieléctrico)

elettrodo ¢i saldatura (di una
staziong di riscaldamento
dielettrjco)

laselektrofle (van een diélek-
trisch 3Erwarmingstoestel)

elektroda [do spawania (grzej-
nika pgjemnosciowego)

svetselekttod

électrode de coupage (d'un poste de chauffage diélectrique)

Electrode de travail de forme déterminée ayant une aréte tranchante et fonc-
tionnant a densité de courant élevée et & forte pression pour réaliser un décou-

page.
cutting electrode (of a dielectric heater)

A work electrode formed to the required shape, having a cutting edge working
at high current density and pressure to achieve cutting.

pekynmii 3eKTPoN (TudIeKTPHIECKOTO HArpeBaTeA)

Pa6ounii s51eKTpOT HEOGXOAUMOTO MPOPUIA, UMEIOIUIA PEHYIIYI0 KPOM-
Ky, paGoTaollyI0 NP BEHCOKOH MJIOTHOCTA TOKA M JABJIEHUA I [OCTH-
eHuA dPdeKrra pesaHusn.

Schneidelektrode (eines dielektrischen Erwarmungsgerites)

Arbeitselektrode der geforderten Form, die mit einer Schneidkante bei hoher
Stromdichte und Druck arbeitet, um einen Schnitt zu erzielen.

electrodo de corte (de un
calentador dieléctrico)

elettrodo di taglio (di una
stazione di riscaldamento
dielettrico)

snij-elektrode

elektroda do cigcia (grzejnika
pojemnosciowego)

skirelektrod
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électrode en forme de molette (d’un poste de chauffage diélectrique)

Electrode de travail en forme de molette et soumise & un mouvement de rota-
tion lui permettant d’étre en contact avec la charge mobile dans laquelle est
produite I’énergie thermique nécessaire.

rotating disc electrode (of a dielectric heater)
A work electrode formed to the shape of a disc which rotates and makes phy-
sical contact with the moving workpiece in which thermal energy is generated.

BPANIAIOIMIiCA JIHEKOBBIE HACKTPON (IHINEKTPUIECKOTO HATrPEBATeIA)
Pa6ounii 57eKTpOX, NBrOTOBJIEHHE B JOpMe AUCKA, KOTOPHY BPAMALTCH
u o6pasyeT (U3MYECKUH KOHTAKT C ABIMYIIMMCH UBJeNUeM, B KOTOPOM
reHepUpyeTCs TelsIoBas SHEPTHA.

Rollenelektrode (eines dielektrischen Erwidrmungsgerites)

Scheibenférmige, sich drehende Arbeitselektrode, die mit dem sich bewegenden
Werkstiick in direktem Kontakt steht, wobei im Werkstiick Wirme erzeugt
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electrodo de disco giratorio
(de un calentador dieléc-
trico)

elettrodo a forma di disco
rotante (di una stazione di
riscaldamento dielettrico)

draaischijfelektrode

elektroda dyskowa wirnjaca
(grzejnika pojemnoscio-
Wego)

wird.

HKOTOPBIX 2JIEKTPUY
niaeTcs B TENJo0.

sgZencaTop, OGPA3OBAHHEI pPalouMMM 3JEKTPOXAMH H BarPy3KoH,
oTOpasd NOMEIIEHA MeHy HUMH.

Erwirmungskondensator (eines dielektrischen Erwérmungsgerétes)

Kondensator, der durch Arbeitselektroden und das Behandlungsgut zwischen
diesen Elektraden gp]-\;]ﬂpf wiard

eleefrddos de placas (de un

caleptador dieléctrico)

elettrodi a forma di piastra
(di una stazione di riscal-
damento dielettrico)

plaatelektroden

elektr¢dy plytowe (grzejnika

poj¢mnosciowego)

condensador de calentamiento
(de jn calentador dieléc-
trico)
condensatore di riscalda-
mengo (di una stazione di
lavgro dielettrico)
verwarmingscondensator ;
belastingscondensator
kondemsator grzejny

poste de chauffage diélectrique
Appareil de chauffage diélectrique ne comportant pas de chambre de chauffe.

dielectric heater
A dielectric heating appliance which does not have a heatmg chamber.

AuaIeKTpHIecknii HarpesaTens
HuaneRTpuYecKoe HArpeBaTeJIbHOE yCTPOWCTBO, KOTOPOE HE MMEeT Ha-
rpeBaTeNbHON KaMepH.

dielektrisches Erwirmungsgerit
Dielektrische Erwirmungseinrichtung, die keine Heizkammer hat.

calentador dieléctrico

stazione di riscaldamento die-
lettrico

diélektrisch verwarmings-
toestel

nagrzewnica pojémnosciowa

dielektrisk virmare
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four i chauffage diélectrique; étuve a chauffage diélectrique
Appareil de chauffage diélectrique comportant une chambre de chauffe.

dielectric heating oven
A dielectric heating appliance having a heating chamber.

Iledh ¢ IUANEKTPHICCKHM HATPEBOM
TlmoseKTpUUeCKOe HArpPeBATeNbHOe YCTPONCTRO, UMEIOIee HAIPeBaTe b
HYI0 KaMmepy.

dielektrischer Erwéirmungsofen
Dielektrische Erwirmungseinrichtung mit Heizkammer.

horno de calentamiento die~
lectrico

forno a riscaldamento dielet-
trico

di¢lektrische oven

piec pojemnosciowy

dielektrisk virmningsugn

841-07-01

841-07-02

SECTION 841-07 — CHAUFFAGE PAR HYPERFREQUEN

SECTION 841-07 — MICROWAVE HEATING

Mode de chauffage dans lequel la chaleur eft enge
mouvement moléculaire et par conductien ionigue

microwave heating
Method of heating in whig

etteur a hyperfréquences; émetteur 2 micro-ondes
durce produisant de I’énergie & hyperfréquence.

Note. — Les émetteurs a hyperfréquences peuvent étre des magnétrons, des
klystrons-ou-des triades de puissance ‘

calentamiento por micro-
ondas

riscaldanjento a microonde

microgolfiverwarming

nagrzewahie mikrofalowe

mikrovaghvirmning

emisor dg microondas
emettitorp a microonde
microgolfzender

zrodio mjkrofalowe
mikrova Jsalstrare

microwave emitter
A source of hyperfrequency energy.

Note. — Microwave emitters may use magnetrons, klystrons or power triodes.

TeHepaTop CBePXBLICOKOH IaCTOTEHI
VlcTounnk CBepXBHICOKOYACTOTHOM DHEPTHHU.

IIpumevanue. — B CBEPXBEHICOROYACTOTHHIX IeHEPATOPAX MOTYT MCIOIb-
30BaThCA MArHETPOHHI, RIACTPOHBI WM CHUJIOBHIE
TPUOMHL.

Mikrowellengenerator

Anordnung, um Hdchstfrequenzenergie zu erzeugen.

Anmerkung. — In Mikrowellengeneratoren konnen Magnetrons, Klystrons
oder Leistungstrioden benutzt werden.
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guide d’onde (d’une installation de chauffage par hyperfréquences)

Dispositif servant & transmettre I’énergie électromagnétique a hyperfréquence
de 'émetteur a 1'applicateur.

waveguide (of a microwave heating equipment)

A system to transmit hyperfrequency electromagnetic energy from the emitter
to the applicator.

BOIHOBOJ, (CBEPXBLICOKOUACTOTHOTO HArPEBATENBHOTO 060DPYyMOBAHMA)

CucremMa mepefa4yl CBePXBHICOKOYACTOTHOM 3JIEKTPOMATHUTHON dHEprum
OT reHEPaTopa K aljINKaTopy.

Wellenleiter (fiir Mikrowellenerwidrmung)

System zur Ubertragung hochstfrequenter elektromagnetischer Energie von
einem Generator zu einer Anwendungseinrichtung.
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guia de ondas (de una insta-
lacion de calentamiento
por microondas)

guida d’onda (di un’installa-
zione di riscaldamento a

" microonde)

golfgeleider

falowod (urzadzenia elektro-
termicznego mikrofalo-
wego)

vagledare

h - fré apphi to-mi 1
Partie de I'installation dans laquelle la charge a traiter est soumise a I’énergie
électromagnétique hyperfréquence.

microwave applicator

A structure which applies the hyperfrequency electromagneti
material being processed.

YerpoiicTBO, KOTOpDOe HAIPABIAET CBEPXBH
MArHUTHYIO 3HEPruI0 Ha MaTepHabi, TOMJe

Anwendungseinrichtung fiir Mikrowellen

Einrichtung, in der das Behandlungsgut
delt wird.

icro-onde

four a chauffage hyperfré .
comportant une chambre de

Appareil de chauffage
chauffe.

de commande, les dispositifs de transport de matériau et les systémes de venti-
ation et de refroidissement.

microwave heating equipment
Comprises the electrical and mechanical parts to transfer energy to the material

horno de microondas
forno a|microonde
microgplfoven

piec mikrofalowy
mikrovagsugn

instaladion de calentamiento
por microondas

installagione di riscaldamento
a mi¢roonde

microg¢lfverwarmingstoestel

urzadzenie elektrotermiczne
mikrpfalowe

utrustning for mikrovigs-
virmping

to be heated including in particular power supplies, emitters, applicators, inter-
connecting cables and waveguides, control circuitry, means for transporting the
material and ventilation and cooling systems.

060pyaOBAHNE [JA HATPEBS TOKAMMN CBEPXBBICOKOIl TaCTOTHI

ComepHUT BJIEKTPHYECKHE U MeXaHWYECKHe JIeMeHTH A IepeXadu
BHEPrUM MaTepHany, NMOMJeKalleMy HarpeBy, BHIOuasd, B 4aCTHOCTH,
MCTOYHHUKU DHUTAHUA, TeHePATOPH, AINIHKATODPH, COeIMHMTEJLHEIE Ka-
Gesirt ¥ BOJIHOBOJBI, 3IE€KTPOCXEMEL PeryINpOBAHIA, CPEACTBA TPAHCHOD-
THPOBKHU MAaTepUAJIOB, CHCTEMbl OXJIQKJEHUA M BEeHTIIAHUU.

Mikrowellen-Erwiirmungseinrichtung

Einrichtung, die elektrische und mechanische Teile enthilt, um Energie in das
zu erwirmende Material zu itbertragen. Sie enthilt insbesondere die Leistungs-
versorgung, den Mikrowellengenerator, das Anwendungsgerit, Verbindungs-
kabel und Wellenleiter, Steuer- und Regelkreise, Mittel zum Transport des
Materials und Beliiftungs- und Kiihlungssysteme. i
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SECTION 841-08 — CHAUFFAGE PAR BOMBARDEMENT ELECTRONIQUE
SECTION 841-08 — ELECTRON BEAM HEATING
PABJIEJ 841-08 — HATPEB 3JIEKTPOHHBIM JIYYOM
ABSCHNITT 841-08 — ELEKTRONENSTRAHLERWARMUNG

841-08-01 chauffage par faisceau électronique calentamiento por haz elec-
Mode de chauffage, en général sous vide, dans lequel la chaleur est engendrée . tronico L
par I'impact d’un faisceau électronique sur la piece. rls:aldfxmento per fascio elet-

Tonico

electron beam heating verwarming door elektronen-

erated by the impingement of an electro
. ralevirmning
HArpeB 3IEETPOHHBIM ILYyI0M

Elektronenstrahlerwirmung
Eine im allgemeinen im Vakuum durchgefiihrte Erwdrmung

stiick) erzeugt wird.

841-08-02 faisceau éelectronique haz electrgnico
Ensemble d’&lectrons accélé ent dans la méme  fascio elettronico
direction. elektronenstraal

wigzka elgktronowa

electron beam elektronstyile

841-08-03 S\pénétration d’un faisceau électronique profundidad de penetracion

de un hjz electronico

matériau, profondeur jusqu’a laquelle I'énergie cinétique des électrons
6rmée en énergie thermique.

e. — La pénétration'de chaleur a l'intérieur de la charge est plus faible indringdiepte van elektronen
dans le cas ou le faisceau traverse 'atmosphére que lorsqu’il traverse  glebokoscwnikania elek-
le vide. tronow

———————¢lectrompenetration-depth

: i
The depth of material within which the electron kinetic energy is converted to

heat energy.

Note. — Heat penetration within the workpiece is less when the beam passes
through atmosphere than when through vacuum.

TIy0MHA TPOHUKHOBEHHA 3ICKTPOHOB

I’nyﬁnHa MaTtepmuaja, Ha ROTOpOﬁ KNHETHYECKAA SHEePIruda 3JIEeKTPOHOB
MpeBpallaeTCA B SJHEPTUIO TEILIOBYIO.

ITpumeuarue. — TeIuIONPOHUNAHMe B W3JlelMH MeHbIIE, KOIAA JyY
NpoXOoRUT 4epes arMocdepy, UeM KOTAA OH NPOXORMT
4yepes BaKyyM.

Elektroneneindringtiefe

Tiefe in einem Material, bis zu der die kinetische Elektronenenergie in Wir-
meenergie umgewandelt wird.
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cathode
Electrode constituant la source de I’émission électronique voulue.

cathode
An electrode that is the source of the desired electron emission.

KATOJ,
DIeKTPON, KOTOPHIl ABIAETCHA UCTOUYHMKOM HEOGXONUMOM BIIEKTPOHHOM
aMuccun.

Kathode
Elektrode, die die Elektronenquelle mit der gewiinschten Elektronenemission
darstellt.
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catodo
catodo
kathode
katoda

katod

cathode froide )
Cathode qui n’exige pas d’étre chauffée pour produire I'émissigr &
voulue.

cold cathode

A cathode which does not require heating to produce the
sion.

XOTOXHBIH KATOT
KaTom, worophif He TpelyeT HarpeBa
HMUCCHH.

Kaltkathode

Kathode, die zur gewiin

frio
freddo
kathode

catodd caliente; catodo ter-
moipnico

catodd caldo; catodo ter-
moipnico

warmd kathode

katodg zarzona; termokatoda

varmkiatod ; glodkatod

anode
Electrode reliée au pole positif de la source et qui est généralement percée pour
laisser le libre passage au faisceau d’électrons.

anode
An electrode connected to the positive terminal of the source and which is
usually pierced to provide a free passage for the electron beam.

aHoJ

DIeKTPON, COEAMHEHHHII C MOIOUTENbHON KIeMMOM HCTOUYHUKA TNTIHUA
¥ OGHYHO TPOMIHETHI OTBEPCTHAME AJA o0ecrmedeHnss CBOGOLHOTO LpO-
XOMAEeHNA JIEKTPOHHOTO JydYa.

Anode eines Elektronenstrahlerzeugers

Elektrode, die mit dem positiven Pol einer Spannungsquelle verbunden ist und
die gewohnlich durchbohrt ist, um dem Elektronenstrahl einen freien Durch-
gang zu gestatten.

anodo
anodo
anode
anoda
anod
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tension d’acceleration du faisceau
Différence de potentiel existant entre la cathode et 'anode et servant & créer un
champ électrique destiné a accélérer les électrons.

beam accelerating voltage

The potential difference between the cathode and the anode to generate an elec-
tric field for acceleration of the electrons.

yeropAwINee HallpAxeHne Iyia

PasH0OCTL HOTEHINAIIOB MeKLY KATOMOM U aHO/IOM, TeHEPHPYIOINAA dTIeK-
TPUYECKOE NONEe AIA YCKOPEHMUS 3JIEKTPOHOB.

Strahlbeschleunigungsspannung (fiir den Elektronenstrahl)
Potentialdifferenz zwischen Kathode und Anode, die ein elektrisches Feld zur
Beschleunigung der Elektronen erzeugt.

tension de aceleracion del haz

tensione di accelerazione del
fascio

versnellingsspanning

napigcie przyspieszajace
wigzki

accelerationsspéinning

841-08-09

841-08-10

électrode d’extraction
Electrode située entre la cathode et I'anode, portée a un potentig

extracting electrode

An electrode placed between the cathode and the anode,
potential in respect to the cathode and designed to eztfactthe\eleotrons emitted
by the cathode.

HPOMEIEYTOTHEIH dIeKTPO

ential in bezug auf
de Elektronen zu extrahieren.

ehnelt-Zylinder; Fokussierungs-Elektrode

ktrode in der Nihe der Kathode, die den Elektronenstrahl formt und den
Strahlstrom steuern kann.

fle extraccion
eletirodo di estrazione
; ie-¢lektrode
d wyciggajaca
extraktionselektrod

electrodo fle concentracion;
electrodo Wehnelt

elettrodo ¢i focalizzazione;
cilindrd Wehnelt

wehneltcilinder ; focusserings-
elektrode

elektroda skupiajaca;
cylinder Wehnelta

Wehneltelektrod ;
fokuserningselektrod

841-08-11

dispositif de focalisation

Bobine(s) électromagnétique(s) ou plaques électrostatiques créant le champ de
focalisation du faisceau électronique.

focusing lens
An electromagnetic coil(s) or electrostatic plates which provide the field for
focusing the electron beam.

¢oryeupynue IMH3bL

DIeKTPOMATHUTHAA KaTYLIKA (KATYIIKA) U 3IeKTPOCTATHYECKHUe IIac-
TUHH, KOTOpEE 00eCHeYnBAIOT MOJe IS ORYCUPOBAHUA BIIEKTPOHHOIO
Jy4a.

Fokussierungslinse

Elektromagnetspule(n) oder Kondensatorplatten zur Biindelung des Elektro-
nenstrahls.

dispositivo de focalizacion
dispositivo di focalizzazione
focusseringslens

uklad skupiajacy
fokuseringslins
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dispositif de deéflexion
Bobine(s) électromagnétique(s) ou plaques électrostatiques créant un champ
destiné a modifier la direction du faisceau électronique.

electron beam deflection system
An electromagnetic coil(s) or electrostatic plates which creates a field to change
the direction of the electron beam.

CHCTEMA OTRIOMEeHHA ICKTPOHHONO JIy1a

ONEeKTPOMATHATHAA KaTYIIKA (KATYIIKA) WA  3IIEKTPOCTATHYeCKHe
NJIaCTUHEL, KOTOPHE COSHAIOT IOJe NJIA M3MeHeHWs HANpaBJICHUA dIiek-
TPOHHOTO Jy4a.

Elektronenstrahl-Ablenksystem
Elektromagnetische Spule oder elektrostatische Systeme, um die Richtung des
Elektronenstrahls zu verdndern.
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dispositivo de desviacion
dispositivo di deflessione

(elektronenstraal)afbuigsys-
- teem

uklad odchylajacy
avhdjningssystem

dispositif de balayage
Dispositif électromagnétique servant & régler le mouve
nique sur la surface de la piéce a chauffer.

ent d

electron beam scanning system
An electromagnetic device for regulating the

DJIeKTPOMATHUTHOE
10 IJIOIERM TIOBER

vergerice of an electron beam.

MOCTH JIy4a

Erstér Einschniirungspunkt (erster Brennpunkt) des Elektronenstrahls.

punto e primera conver-
genfia

punto di prima convergenza

eerste convergentiepunt van
de dlektronenbundel

punkt zbieznosci wigzki

konvergenspunkt

ouverture du faisceau
Angle que fait I'enveloppe du faisceau électronique avec son axe au point de
premiére convergence.

electron beam aperture

Angle which the envelope of the electron beam forms with its axis at the cross-
over.

aHepTypa SICKTPOHHOTO Ay4a
V1o, KOTOpHIl OrMGaiomas dIeKTPOHHOTO MydKa 06pasyer ¢ ero 0Chio
B KpPOCCOBEpE.

Strahlapertur

Unter Apertur wird der Winkel des Strahlenkegels der Elektronenstahlen mit
dem Crossover als Kegelspitze verstanden.

abertura del haz electronico
apertura del fascio elettronico
elektronenstraalopeningshoek
rozbieznoSc wigzki

stralvinkel
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841-08-16 ) : diaphragme d’ouverture diafragma de abertura
Diaphragme servant & limiter le diamétre du faisceau électronique et I'angle diaframma di apertura
d’ouverture. diafragmaopening

przestona otworu
diaphragm aperture blindare

Diaphragm used to limit the electron beam diameter and the aperture angle.

oTBepeTHe B Auadparme
Huadparma, ucnoabsyemas AJIA OTPAHUYEHHA KUAMeETPa SIEKTPOHHOTO
JIyda ¥ yIya anepTyphl.

* Aperturblende
Blende zur Begrenzung des Strahldurchmessers und Aperturwinkels.

841-08-17 tache focale mancha focal

H H 3 isation¢ elle 1o macchia focale
inslagschijf
plamka -ogniskowa
okuseringsflick

Pt qQ Sa—a Q
Tartc—an H e && =

concentration du faisceau électronique est maximale.

focal spot

The part of the electron beam beyond the lens system where the ¢
is concentrated to a2 minimum cross-sectional area.

$oranpHOE ATHO
HHIL 7Iy4 KOHIEHTPUPYETCA HA INIOWARU MHUH
cedeHus.

Brennfleck

Teil des Elektronenstrahls jenseits des Linsgnsysfen)s, woder S
Minimum seines Querschnittes zusam €zoge ira

841-08-18 point focal punto focgl
Centre de la tache focale. punto focgle
inslagpun
focal point ognisko |]
Centre of the focal fokalpunkt

841-08-19 caion eleqgtronico; caiion de
electrores
cannone ejettronico
elektronenkanon
wyrzutnia [elektronowa
elektronkanon
Elektronenkanone
Einrichtung zum Erzeugen eines Elektronenstahls.
841-08-20 canon diode ) canon diodo
Canon a électrons dans lequel I'électrode de concentration est portée au méme  cannone diodo
potentiel que la cathode. diedekanon
wyrzutnia diodowa
diode gun diodkanon
An electron gun wherein the focusing electrode is at the same potential as the
cathode.

RUOAHAA NMYINEA

DJeKTPOHHAA MYLIKA, B KOTOPOH QORYCHDYIOLMI BIAEKTPO] HAaXOMUTCHA
IIOJ, TAKKUM e MOTeHIMAJIOM, YTO M KATOX.

Diodenkanone

Eine Elektronenkanone, in der die fokussierende Elektrode dasselbe Potential
hat wie die Kathode.
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canon triode
Canon 2 électrons dans lequel I'électrode de concentration est portée a un
potentiel négatif par rapport a celui de la cathode.

triode gun
An electron gun wherein the focusing electrode is at a negative potential to the
cathode.

TpUuOogHAHA MYIIKA

DIeRTPOHHAA MyHIKa, B KOTOPOU (POKYCHPYIOMHI BIEKTPON HAXOMUTCA
Hoj eme 6ojiee OTPUUATEIHHEIM HOTEHNMANOM, 1€M KaTOX.

Triodenkanone
Elektronenkanone, in der die Fokussierungselektrode sich auf einem Potential
befindet, das gegeniiber der Kathode negativ ist.
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canon triodo
cannone triodo
triodekanon
wyrzutnia triodowa
triodkanon

canon externe; canon pompé séparément
Canon a électrons situé a D'extérieur de 'enceinte de trdyail,\le
’enceinte ayant des groupes de pompage séparés.

external gun; separately pumped electron gun

haben getrennte Pumpsysteme.

nenkanone; Vakuumkanone

Elektronenkanone innerhalb des Arbeitsraumes; die Kanone und der Arbeits-
aum haben ein gemeinsames Pumpsystem.

afion|externo; caiion electro-

ic¢ bombeado separada-

te

cannope esterno; cannone
pompato separatamente

uitwendig kanon

wyrzufnia zewngtrzna

(sepamat pumpad) yttre elek-
tropkanon

canonlinterno; canon al vacio
cannofe interno; cannone
sotto vuoto
inwendig kanon
wyrzufnia wewnetrzna
inre elektronkanon

canon i tache linéaire

Canon a électrons de type particulier dans lequel le faisceau est concentré sur
une ligne focale et non un point focal.

focal line beam gun

An electron gun of a particular type in which the beam is concentrated on a
focal line instead of a focal point.

SJIEKTPOHHO-/IYUYeBaH MMYLIEA € AWHEeHHBIM (I)OERJILHLIM NATHOM

JIIEKTPOHHAA IyLIKa 0COGOro THIA, Y KOTOPOH Jyd HKOHIEHTPHPYETCH
Ha (OKYCHOM JIMHMM, & He B POKYCHOI TOUKe.

Flachstrahlkanone

Besondere Art einer Elektronenkanone, bei der der Strahl statt eines runden

Brennflecks eine Brennlinie hat.

caiion de linea focal

cannone a macchia lineare

lijnkanon

wyrzutnia elektronowa wigzki
zogniskowanej w lini¢

elektronkanon med linjefokus
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841-08-25 pervéance perveancia
Quotient du courant de convection moyen par, soit la puissance trois-demis de ~ perveanza
la tension qui correspond a I'énergie cinétique moyenne des porteurs de charge  perveantie
dans une section donnée d’un faisceau, soit la puissance trois:demis de la ten- perweancja
sion de I'électrode accélératrice. perveans
Note. — La pervéance est un paramétre caractérisant un canon a électrons.
perveance ‘

The quotient of the mean convection current by the three-halves power of the
voliage that corresponds to the mean kinetic energy of the charge carriers
within a stated cross-section of the beam, or by the three-halves power of the
voltage of the accelerating electrode.

Note. — The perveance is a characteristic parameter of an electron gun.

MOCTOAHHAA IIPOCTPAHCTBEHHOI'O 3apANa

OOt HIte—epe Y HATpHAHe-

HUIO, KOTOpOe COOTBETCTBYET cpenﬂeﬁ KHHEMAaTUYEeCKON 9HEPTUM

FKEHMI0 yCKOpAIOIIero 9JIEKTPOAA.

I pumeuarue. — llepBeanc ABIALTCA XapaAKTEPHCTHUECKUN
3JIEKTPOHHOM MYIIKN.

Perveanz

CH
(|

841-08-26 systéme de visée sistema visor
sistema d{ visualizzazione
vizier
uklad wziernikowy
optisk titlglugg
TON 841-09 — CHAUFFAGE PAR PLASMA
SECTION 841-09 — PLASMA HEATING
PA3JIEJ 841-09 — NJIABMEHHBIII HAT'PEB
ARMUNG
841-09-01 plasma plasma

Milieu gazeux ionisé dans lequel les densités électronique et ionique sont sensi- plasma

blement égales. plasma
plazma
plasma plasma

An ionized gaseous medium in which the electron and ion densities are approx-
imately equal.

IJIasma

Monusnposannad raszoo0pasHas cpefla, B KOTOPOH KOHIEHTPAIMNA 3JIEK-
TPOHOB U WOHOB NPHUOIMBUTEILHO PABHBI.

Plasma
Ionisiertes gasférmiges Medium, in dem die Elektronen- und Ionendichten
ungefihr gleich sind.
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chauffage par plasma

Mode de chauffage utilisant les propriétés thermiques et électriques d’un gaz
ionisé.

plasma heating

Method of heating using the thermal and/or electrical properties of the ionized
gas. . .

ILIa3MeHHbIii HATpeB
Merojl HarpeBa, HCIOJIb3YIOLAH TeIIOBHE HM/UIIN HIEKTPUYECKEE CBO-
CTBA MOHU3MPOBAHHOTO Trasa.

Plasmaemﬁrhung
Erwarmungsmethode, die die thermischen und/oder elektrischen Eigenschaften
ionisierter Gase benutzt.

50(841) © CEI 1983

calentamiento por plasma
riscaldamento a plasma
plasmaverwarming
nagrzewanie plazmowe
plasmaviirmning

gaz plasmagéne
Gaz ou vapeur qui est ou peut étre ionisé

plasma gas
Gas or vapour which i

IIa3MeHHbIA ras

e de rotation de ’arc plasma

Vitesse de rotation, exprimée en nombre de tours par seconde ou en Hertz, d'un

arc jaillissant radialement entre deux électrodes coaxiales et tournant dans

I’espace entre 1’électrode centrale et 1’électrode tubulaire, concentrique a la pre-
miére.

gas de plasma
gas pldsma
plasmggas
gaz plazmowy
plasmdgas

velocidad de giro del arco de
plasma

frequerjza di rotazione
dell’#rco plasma

draaisnelheid van de plasma-
bo ‘

plasma arc rotation rate
Rotation speed, expressed in number of revolutions per second or hertz, of an
arc maintained radially between two coaxial electrodes and rotating in the
space between the central electrode and the tubular electrode concentric with
the former.

CKOPOCTH BpAIlieHHA IIa3MeHHOH qyru

CropoCTh BpallfeHNA, BHIPAKEHHAA YHCIOM 000POTOB B CeKYHAY (Anu B
repuax) xyru, ropsiieli paguaibHO MeHly ABYMA KOAKCHANBHBLIMU 9IIEK-
TPORAMH U BpaIialomeiics B NPOCTPAHCTBE MEXAY IEHTPAIBHEIM DIEKTPO-
JIOM U TPYOUaTHIM DJIEKTPOAOM, KOHIEHTPHYHEIM K yHOMAHYTOMY.

Rotationsfrequenz eines Plasmabogens

Umdrehungsgeschwindigkeit (ausgedriickt als Drehzahl pro Sekunde oder in
Hertz) eines Bogens, der radial zwischen zwei koaxialen Elektroden brennt und
in dem Raum zwischen der Mittel- und der zu ihr konzentrischen Réhrenelek-
trode rotiert.

czestotliwos¢é rotacyjna tuku
plazmy

rotationsfrekvens for plasma-
bage
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temperature de plasma
Température du gaz ionisé qui peut &re exprimée soit en valeurs moyennes
dans Iespace, soit en valeurs mesurées localement.

Note. — La température maximale du plasma est la température au centre du
jet. ’
plasma temperature

Temperature of the ionized gas which may be expressed as local or as spatially
averaged values. .

Note. — The maximum temperature of the plasma being at the centre of the
jet.

TeMIepaTypa IIasMbl
Temmeparypa HOHWSHPOBAHHOTO TA3a, KOTOPAA MOMeT GHTH BHPaKEHA
AHAUEHWAMY MECTHBIME WIA yCPEJHEHHBIMH 1O 00BEMY.

temperatura de plasma
temperatura di plasma
plasmatemperatuur
temperatura plazmy
plasmatemperatur

841-09-06

IIpumeuanue. — MarcuMaIbHAsA TeMIePaTypa INIASMBL JLOJIKHA OBITE
[EeHTPe CTPYH.

Plasmatemperatur
Temperatur des ionisierten Gases (rdumlich gemittelter Srtlicher &
wert).

Anmerkung. — Die Maximaltemperatur des Plasmas ist if
mastrahles.

stabilisation de plasma

provoque un tourbillon da
I’écoulement du gaz plas
la tuyére.

osméthode, bei der ein zur Diisenachse tangentialer Gasstrom

en Wirbel 1n der Diise eines Plasmastrahls hervorruft, um die Entladung in '

estabilizacion de plasma
stabilizzagzione del plasma
vortexstabilisatie
stabilizadja plazmy
plasmastabilisering

841-09-07

arc pilote (d’une torche a plasma)
Arc de faible intensité établi entre les électrodes internes destiné a amorcer et,
éventuellement, maintenir Iarc principal.

pilot arc (of a plasma torch)
An arc of low intensity between internal electrodes which is used to initiate the
ignition of the main arc and, possibly, maintain it.

BCIIOMOTATeNHLHAA YT (IIA3MEHHOM rOPENKY)

Jlyra HU3KON MHTEHCUBHOCTH MEMy BHYTPEHHUMH BIEKTPORaMU, KOTO-
pas HCIONb3YeTCs AJIA HAYANBHOTO 3KNI'AHUS OCHOBHOM Iyru, & BO3-
MOKHO, W JUJIA ee HOAJepAaHus.

Pilotbogen

Bogen niedriger Intensitit zwischen den inneren Elektroden, der zum Einleiten
der Ziindung des Hauptbogens benutzt wird und ihn moglicherweise aufrecht
erhalt.

arco piloto (de una antorcha
de plasma)

arco pilota (di una torcia a
plasma)

ontstekingsboog (van een
plasmatoorts)

tuk pilotujacy (plazmotronu)

pilotljusbage
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angle de pointe de la cathode
Angle formé par I'extrémité de la cathode par rapport a son axe.

Note. — On considére souvent I'angle total qui est le double de I'angle de
pointe.

cathode tip angle
Angle between the cathode tip and the axis of the cathode.

Note. — A total angle, which is double the tip angle, is usually considered.

yroa 3aTO9YEH EATOIA
Yron MEMKAY HAKOHEYHHKOM KAaTOAa KM OChI0 KATOMA.

IIpumevarue. — OGBHMHO YUNTHIBaeTCA OOMUMI yTON, KOTODHIL paBeH
YABOEHHOMY yTIiy HAKOHEYHHKA.

Kathodenspitzenwinkel

50(841) © CEI 1983

" angulo de punta del catodo

angolo di punta del catodo

conushoek van de kathede-
punt

kat wierzcholka katody

katodspetsvinkel

Winkel zwischen der Kathodenspitze und iﬁrer Achse.

Anmerkung. — Als Gesamtwinkel wird gewohnlich der doppelte
winkel angesehen.

diamétre de la cathode

cathode.

cathode diameter

cathode.

AMaMeTp KATONA

HEKTPNYCCHONM dHEPIMU IO €ro 9HKEKIMH.

Plasmabrenner

Gerit, in dem ein Gas durch Zufuhr von elektrischer Energie vor dem Aus-
blasen in ein Plasma verwandelt wird.

d iémeIro del catodo
diametro del catodo
kathodemiddellijn
sredni¢a katody
katoddiameter

antorcha de plasma
torcia 3 plasma
plasmatoorts
plazmatron
plasmabriinnare

torche a plasma a arc interne; torche a plasma a arc non transfére

Torche a plasma dans laquelle I'arc principal s'établit entre deux ou plusieurs
électrodes a I'intérieur de la torche.

non-transferred arc plasma torch

A plasma torch in which the main arc is maintained between two or more
internal electrodes.

IJIa3MEeHHAA Iropelka KOCBeHHOI'0 HATrpeBa

IlnasmenHasA ropenka, B KOTOPOli OCHOBHAA AyTa yHEPKUBAETCA MEMLY
ABYMA WM HECKOJHKIMU HIEKTPOLAMH.

Plasmabrenner mit nichtiibertragenem Bogen

Plasmabrenner, in dem der Hauptbogen zwischen zwei oder mehreren inneren
Elektroden aufrecht erhalten wird.

antorcha de plasma de arco
no transferido; antorcha de
plasma de arce interno

torcia a plasma ad arco
interno; torcia a plasma ad
arco non trasferito

plasmatoorts met niet overge-
dragen boog

plazmotron o luku wew-
netrznym

plasmabriinnare med icke
dverford ljusbage
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torche a plasma a arc transféreé

Torche a plasma dans laquelle I'arc principal s’établit entre I'¢lectrode inté-
rieure et la piéce a traiter qui constitue une électrode extérieure.

transferred arc plasma torch

A plasma torch in which the main arc is maintained between the internal elec-
trode and the workpiece which constitutes an external electrode.

UIA3MEHHASA T'Opelka NpAMOro Harpeps

IInasveHHas ropeiaka, I'fle OCHOBHAA [yTa YAEDHUBAETCS MeIy BHYT-
PEHHUM 3JIEKTPOJOM ¥ HU3JEIMEeM, KOTOpOe CIYMHHT HAPYHHLIM 3JI€K-
TPOJAOM. '

Plasmabrenner mit iibertragenem Bogen

Plasmabrenner, in dem der Hauptbogen zwischen der inneren Elektrode und
dem Werkstiick als dusserer Elektrode unterhalten wird.

antorcha de plasma de arco
transferido

torcia a plasma ad arco tra-
sferito

plasmatoorts met overge-
dragen boog

plazmotron o luku przeno-
szonym

plasmabrinnare med dverford
ljusbage

841-09-13

841-09-14

torche a plasma a arc superposé
Torche & plasma a arc interne ou le plasma émis sert de vecteuga un dQuran
¢lectrique entre la tuyére et la piéce 4 traiter qui constitue upe électrode eytés
rieure.

superimposed arc plasma torch
A non-transferred arc plasma torch in which the emifte
imposed electric current between the nozzle and
tutes an external electrode.

Plasmabrenner, dessen Arbeitsweise durch einen laminaren Fluss des Plasma-
strahls charakterisiert wird.

antorcha de plasma laminar

torcia a plasma laminare

laminaire plasmatoorts

plazmotrop laminarny

plasmabriinnare med lami-
niirt gagflode

841-09-15

torche a plasma turbulent
Torche a plasma caractérisée par un écoulement turbulent du jet de plasma.

turbulent plasma torch

A plasma torch whose operation is characterized by a turbulent flow of the
plasma jet.

INIa3MEeHHAA Iropeara ¢ 'rypﬁyne}l'mmM IMOTOKOM ILIA3MbI

IInasMenHas ropeaka, pafoTa KOTOpPOH XapakTepusyercd TypOyieHt-
HBIM TeYeHUeM IJIa3MeHHON CTPYH.

Brenner mit turbulentem Plasma

Plasmabrenner, dessen Arbeitsweise durch einen turbulenten Fluss des Plasma-
strahls charakterisiert wird.

antorcha de plasma turbu-
lenta

torcia a plasma turbolento

turbulente plasmatoorts

plazmotron turbulentny

plasmabrinnare med turbu-
lent gasflode
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four a plasma
Appareil de chauffage comportant une chambre chauffée au moyen d’une ou
de plusieurs torches a plasma.

plasma furnace
A heating appliance comprising a chamber which is heated by one or several
plasma torches.

He4yh ¢ HATPEBOM ILIA3MOH

HarpesaTenpHas yCTaHOBKA, BKIIOUA0IIAs B Ce0A KaMmepy, KOTOpasA
HArpeBaeTcsi OMHOH WJIN HECKONBKUMHU TTA3MEHHBIMM IOpesIHAaMH.

Plasmaofen
Erwirmungseinrichtung mit einer Kammer, die durch einen oder mehrere Plas-
mabrenner beheizt wird.
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horno de plasma
forno a plasma
plasmaoven

piec plazmowy
plasmaugn

poste de chauffage par plasma
Appareil de chauffage ne comportant pas de chambre de chaui{e et\da
le chauffage est assuré par une ou plusieurs torches & pfasma

plasma heater

ILIa3MeHbIH HarpesaTeilb

HarpeparensHasd yCTaHOBKA, HCHO.
Ky (ku) Ges HAarpeBaTeIbHOR KaMe

Plasmabrenner (Erwi

Erwdrmungsvorrichtung
kammer.

Plasmakrenner(n) ohne Erwdrmungs-

aforch which may constitute an electrode and which is used
he stream of plasma, in order to increase its energy density.

IeTawp WIa3MEHHON TOPENKH, KOTODAA MOMKET CIYHKUTH JJIEKTPOAOM M
QTopas NPUMEHSETCA A CHATHA MOTOKA NJIa3MBl C HeJbl0 YBeJINYeHUs
ero sHepreTUYeCKOl MIOTHOCTH. '

Diise
Vorrichtung zur Einschniirung des Plasmastrahls zur Erhohung der Energie-
dichte, wobei die Diise eine Elektrode ist.

~

ador a plasma
ldatore a plasma
hverwarmingstoestel
wnica plazmowa
plasmaviirmare

tobera| (de una antorcha de
plagma)

ugello|di una torcia a plasma

mondstuk (van een plasma-
toofts)

dysza {plazmotronu)

dysa; munstycke

col de la tuyere (d’une torche & plasma)
Partie de la tuyére d’une torche 4 plasma dans laquelle I'arc est étrangle.

nozzle throat (of a plasma torch)
The region of the nozzle of the plasma torch in which the arc is constricted.

TOPIAOBAHA COIIA ([IA3MEHHON TOpenKH)
YacTs COMdIa MIa3MEHHON FOPeJIKU, B KOTOPON Ayra cyKeHa.

Diiseneinschniirung )
Diisenbezirk des: Plasmabrenners; in dem’ der Bogen zusammengezogen wird.

garganta de tobera (de una
antorcha de plasma)

gola dell’ugello di una torcia
a plasma

straalpijpopening (van een
plasmatoorts)

. . gardziel dyszy

dysoppning:
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dispositif d’amorgage haute fréquence (d’une torche a plasma)

Dispositif utilisé par une torche a plasma d’arc, pour I'amorgage de I'arc par
une décharge électrique haute fréquence entre les électrodes.

high-frequency ignition (of a plasma torch)
A device used in an arc plasma torch to ignite the arc by a high frequency elec-
tric discharge between the electrodes.

BHICOXOUACTOTHOC 3AKATANNE (IIABMEHHOM TOpPesK)

VerpoiicTBo, nprMeHAeMOe B IIA3MEHHO-yTOBOM TOPENKe A SaKura-
HHA JyTM TPH IOMOINM BHICOKOYACTOTHOrO DIIEKTPMYECKOro paspAna
MeHIy DIEKTPOfaMu. ‘

Hochfrequenzziindung

Gerit, das fiir einen Plasmabrenner benutzt wird, um den Bogen mit einer
Hochfrequenzentladung zwischen den Elektroden zu ziinden.

* dispositivo de ignicion de alta

frecuencia (de una
antorcha de plasma)
dispositivo di innesco al alta
frequenza (di una torcia a
plasma)
hoogfrequente ontsteking
(van een plasmatoorts)
zaplon wielkiej czestotliwosci
(plazmotronu)
hogfrekvenstiindning

841-10-01

841-10-02

|~ Heizranm (Heizkammer)

EaMepa Ji Harpesa
gMKHyTadA HarpeBaeMad 0GIaCTh Mevn, B KOTOPOR BHIMOIHAETCA TEPMO-
obpa6oTka.

camara de|calentamiento
camera di fiscaldamento;
laboratqrio

ovenkame

komora gizejna

ugnsrum

Geschlossener, beheizter Ofenraum, in dem die Wiarmebehandlung vorge-
nommen wird.

voiite
Plafond de la chambre de chauffe.

arch
The roof of the heating chamber.
eBOT

HKphima HarpeBaTeIbHON KaMephl.

Gewolbe
Deckenart des Heizraumes.

boveda
volta

toog
sklepienie
valv
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voiite suspendue
Type de construction particulier dans lequel le plafond de la chambre de
chauffe est accroché a la carcasse du four.

suspended roof
A particular type of construction in which the roof of the heating chamber is
suspended from the furnace casing.

MOABECHOiH eBOJ
Oco6Lit THIT KOHCTPYKLMH, B KOTOPO# CBOJ{ HArpeBaTeIbHONH HaMepEl
MOMBEIICH K KOPIyCy Medn.

Hiingedecke
Ausfiihrungsart, bei der die Heizraumdecke am Ofengehiduse aufgehéngt ist.
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boveda suspendida
volta sospesa
opgehangen plafond
sklepienie zawieszone
héngvalv

vestibule

chambre principale du four.

vestibule

An unheated chamber through which the ¢
main furnace heating chamber.

{Jopramepa HeHArPeBACMAN

HenarpeBaemMan xaye
BXOOM B IJIaBHY S

Vorkammer

kommt.

Seitliches Mauerwerk des Heizraumes.

paredgs laterales
paretg laterale
zijwarden

Sciany boczne
sidovijggar

paroi arriére
Paroi de I’extrémité arriére de la chambre du four.

back wall
The back (end) wall of the furnace chamber.

3AHAA CTeHKA
3anuAsa (KOHIEBas) CTeHKA eYHON KaMephl.

Riickwand
Riickseite des Heizraumes.

pared trasera
parete posteriore
achterwand
Sciana tylna
bakvigg
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841-10-07

841-10-08

841-10-09

841-10-10

isolants thermiques aislamientos térmicos
Matériaux réfractaires tels que panneaux de fibres a faible conductibilité ther- isolamenti termicl
mique, placés entre les réfractaires résistant aux hautes températures et la car- \'avamtfe-ls?latle
casse du four. : izolacja cieplna
virmeisolering

thermal insulation

The refractory materials, for example fibrous walls, having low heat conducting
properties, placed between the furnace high temperature refractories and fur-
nace casing.

TeI0BAH H30NANUA

OrHeyNOpHEE MaTepHaihl (BONOKHUCTHIE CTeHKH), HMelOINHe HUBKME
TeNIONPOBONHEE CBOJCTBA, ITOMEMIAEMEIE MEMLy IEYHEIMH BBHICOROTEM-
HepaTypPHLIMU OPHEYMOPAMH M KOKYXOM Ie4YH.

Wiirmeisolierung
Fenerfe: rmaterial, mit niederer Wirmeleitfahigkeit, di

zwischen der feuerfesten Ausmauerung und der Aussenverkleidung eingese -
sind.

" creuset

Récipient destiné 4 contenir la charge et constitué de matérig
&lectriquement conducteurs, tels que I'acier, le cuivre et le

crucible

THTCIbL

Honreiinep B8 3arpysKd, U3rOTHE
3JIEKTPONPOBOJKHEIX MAaTEPUATOB, H

mirilla
apertura di ispezione
kijkgat

wziernik
inspektionsoppning

nceinte complétement fermée munie d’un couvercle étanche ou, lorsqu’il s’agit

d’un four continu, équipée de joints a gaz aux deux extrémités, qui se trouve a retortruinjte

charge 2 traiter.

retort chamber

A completely enclosed chamber with a sealed lid (muffle) or, in the case of a
continuous furnace, with gas seals at either end, which is located within the fur-
nace chamber and through or into which is placed the charge materials.

Kamepa mydend

[OIHOCThIO 3AMKHYTas KAMepPA ¢ yINIOTHEHHOH KPHIMKON (Mydens) nun,
B CiIyyae NEe4d HENPePHBHOTO [JefCTBUA, C ra30BRIMA 3ATBOPAMM C Kaw-
A0/ CTOPOHHI, KOTOpAs HAXONWTCA BHYTPHM Ie4HON HKaMepsl W vepes
KOTOPYI0O WM B KOTOPYIO NOMEHNIAI0TCA 3arpyrKaeMble MaTepHalsl.

Muffel

Mit i Deckel dicht abgeschlossener Raum, der sich im Innern des Heiz-
raumes befindet und in dem die Charge behandelt wird. Bei einem Durchlauf-
ofen hat dieser Raum an beiden Enden Gasschleusen.
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841-10-11 sas esclusa

Enceinte située a I'entrée ou a la sortie de la chambre de chauffe d’un four tra- bocf:aporto
vaillant sous atmosphére ou sous vide et délimitée par deux portes s’ouvrant sluis
indépendamment 'une de Pautre dans le but d’éviter la pollutxon de latmo-  komora we]sclowa lub wyjs-

sphére par I'air ambiant. ciowa
sluss

lock chamber

An enclosure at the entry or exit of a furnace chamber working under atmo-
sphere or vacuum, being limited by two doors which open independently to
avoid pollution by the ambient air.

IITI030B2A KaMepa

Orpassfensoe NPOCTPAHCTBO HA BXOJe MJIM BHIXONE IEUHOH KaMepsi,
paborapmiee HOX arMocepHHIM TaBileHNEM WK MOJ BAKYYMOM, C ABYMA
ABEpIAaMU, KOTOPHIe OTKPHIBAIOTCA He3aBUCMMO BO M30eaHue NOMafaHusA
BO3yXa B NEYHYIO KaMepy.

Schleusenkammer

Raum am Eingang und/oder Ausgang des Heizraumes eines Ofgns _unte
Schutzgas-Atmosphire oder Vakuum. Er ist begrenzt durch zwei Tdre
unabhiingig voneinander 6ffnen lassen, damit keine Vermisch

Atmosphire mit der Umgebungsluft erfolgt.

841-10-12 contrepoids contrapesos
contrdppeso
contrdgewicht van een deur
odcigznik drzwiowy
motvikt

qyryHa HeoGxomumoit ¢opmel m Beca. Hpome Toro,
MOryT NPUMEHATHCA TUApPABIUYeCKHe WMIM ITHeBMATH-
YeCKne KOHTPOAJAHCHBIE CHCTEMBI.
Al dnung, um die erforderliche Hubkraft an den Ofentiiren durch Gewichts-
ausgleich zu verkleinern.
841-10-13 charge carga

Ensemble des matériaux ou des piéces a chauffer dans un four ou dans tout  €arica

autre équipement électrothermique. lading
. wsad
charge charge

Total of materials or workpieces to be heated in a furnace or another type of
electroheating appliance.

3arpy3Ka
Bce maTepuadsl, IONIEKAIIME HATPEBY B NEYM WM B 9JIEKTPOHArpeBa-
TeIbHOM NpuGope APYroro TUHa.

Charge

Materialmenge oder Werkstiicke, die in einem Ofen oder in einer Elektrowdér-
meeinrichtung gleichzeitig erwirmt werden.
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2) Termes relatifs au chargement, au déchargement et au transport de la charge

2) Terms relating to loading (unloading) and transport of the charge

2) TepMHHbI, OTHOCAIIIEeCA K 3arpyske (BHI'Py3ke) U TPAHCIOPTHPOBAHUIO CAJIKM

2) Begriffe iiber Beschicken (Entleeren) und Transport der Charge

panier de chargement
Panier utilisé pour introduire la charge & lintérieur du four.

cesto cargador
cesta di carica
laadkorf

k wy

A basket which is used to introduce the charge into the heating chamber.

3arpys04Has KOp3uHa
Hopauna, koTopad npuMeHAeTCA IS NOKAYM 3arPYSKH B HA
HYI0 Kamepy.

Beschickungskorb
Korb, der benétigt wird, um die Charge in den Ofen zu brix

MOTYT GHITH THIIA ANEIbCHMHOBONH KOPKH, JIENECTHOBOTO
uiy rpelidepHOro THMA.

chargeringskorg

cesto carggdor de trampilla

cesta di caricamento a fondo
apribile

laadkorf met onderlossing

koszt wsadowy o drzwiczkach
dennycl

chargeringskorg med botten-
tomnin

plateau de chargement

Plateau sur lequel est disposée la charge que I'on introduit dans le four au
moment du chargement et que I’on retire & la fin de I’opération thermique.

charging tray
An equipment to support and convey the charge into the furnace, withdrawn
with the charge after processing.

3arpy30UHbIH NOII0OH

OGopynoBanue s YKIAKKHA i TOAYM 3arPy3KH B Ieub, yGupaemoe us
Heus BMeCTe C 3arpysKoi mocie oGpaGoTHH.

Beschickungsplatte

Einrichtung, um die Charge aufzunehmen und in den Ofen einzufiihren, und
die nach der Behandlung mit der Charge auch wieder herausgenommen wird.

bandeja de carga
piattaforma di caricamento
laadplaat; laadblad

paleta wsadowa
chargeringsbricka
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goulotte (de chargement ou de déchargement)

Dispositif dans lequel la charge se déplace sous I'effet de son propre poids et
généralement constitué par un canal ouvert incliné.

chute

An arrangement which allows charging or discharging by the material’s own
weight, generally in the form of an open sloping channel.

K100

[Ipucrmoco6aenne A 8arpyskH WM PAasTPy3KH 33 CYET COOCTBEHHOTO
BeCa MarTepmana, HMeiomiee OGHYHO (OPMY OTKPHTOTO HAKIOHHOTO
KaHAIA.

Beschickungsrinne
Vorrichtung als offener, geneigter Kanal, die eine Beschickung oder Entleerung
durch Schwerkraftwirkung ermoglicht.

50(841) © CEI 1983

canaleta (de carga o de des-
carga)

scivolo (di caricamento o di
scarico)

valgoot

rynna wsadowa

chargeringsrénna; slas

pousseuse

et a travers la chambre du four.

pusher

nace chamber.

TOIKATEAD

MexauuyecKoe yCTPOMCTBO JJif
Mepy (1 uepes Kamep

1 €e NOOAIOHAa B Ha-

Stossvorrichtung

Mechanische Anordnung,
Ofenkammer zu stossg

Priger in und durch die

afPYSKU C MCIIOIb30BaHMeM OyHKepa [JfA TPAaHCHOPTHPOBAHMA
V3KH K MOGIOHY, Kelo0y WM 3arpy304HOMY OTBEPCTHIO He4M.

Beschickungsvorgang mittels Trichter oder Bunker, um die Charge auf die
Beschickungsmulde, in die Beschickungsrinne oder in die Ofenkammer zu
bringen.

pasitivo di spinta
ddorduwer ; doorstoter
popydhacz (wsadu)
inskjytare

carga|mediante tolva

caricgmento mediante tra-
moggia

trechtervoeding

tadowanie koszem (samowy-
tadowczym)

chargering med tratt

chargeur a godets
Dispositif de chargement de la charge constitué par une chaine munie de
godets.

pan charger
A charging equipment using a chain to which are attached pan-like containers.

3ATPY309HOE YCTPOiiCTRO JTOTKOEOTO THNA

3arpysounoe 0GOpyNOBaHMe C MCHONB30BAHUEM Lenu, K KOTOPOH mpu-
KpeIuieHsl KOHTeliHephl JOTKOBOTO THIIA.

‘Beschickungsbecherwerk
Ladeeinrichtung mit Kette und daran befestigten eimerférmigen Behaltern.

cargador de gamellas

caricatore a tazze

baktransporteur

Iadowarka czerpakowa (fan-
cuchowa)

skopchargerare
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transporteur par secousses

Dispositif de chargement constitué par une sole horizontale ou légérement
inclinée, animée d’un mouvement de va-et-vient a retour rapide qui fait avancer
le matériau par bonds successifs.

shaker conveyor

A charging system consisting of a horizontal or slightly sloping hearth subjected
to 4 to-and-fro motion and quick return which moves the material forward by
successive impulses.

NyJbCHPYOUHii KOHBEHEp
3arpysounas CHCTeMa, B KOTOPYI BXOJHMT FOPM30HTAJBHEIA MM CIIErKa
HAKJIOHHBII HOH, COBepLIAIIMIKI BO3BPATHO-MOCTYNATEXbHOE NBHHEHHE

(C 6BHICTPBHIM BOSBPAIICHUEM) JUIIA HEPEMELEHNA MaTepuasa Blepes nocue-
JOBATENBHBIMHI UMILYJIHCAMM .

Schiittelforderer (Schiittelrinne)

transportador por sacudidas
(de vaivén)

trasportatore a scosse

schudgoot

przenosnik wstrzasowy

skaktransportor

Einrichtung zur kontinuierlichen Beschickung mit horizontaler oder geney
Herd, der durch Vorwirts- und rasche Riickwirtsbewegungen die Matg
fuhr bewirkt.

transporteur par vibration
Dispositif de chargemen
incliné soumis a une vib
de fagon continue.

ontal ou légérement
el quikfdit dvancer le matériau

ightly sloping channel sub-
6ves the material forward in a

vibratory feed; vibratory

A charging system consisting ©f~a_hortzonts
jected to a\yibration of small a ¢, which\m

transpor{ador vibratorio; ali-
mentagion por vibracion

trasportdtore a vibrazioni

trilgoot

przenosnjk wibracyjny

vibrationstransportor

systéme d’avancement avec chaine a ergots

Dispositif de transport constitué par une chaine sans fin munie d’ergots et des-
tiné 4 amener la charge dans la chambre du four ou 4 travers celle-ci.

chain conveyor feed

A conveying device where the charge is moved by an endless chain with
sprockets, which pulls the charge to or through the furnace chamber.

3arpyska ¢ NOMOIIBI0 IENHOTO KOHBeliepa

TpaHCHOPTHpYWONlee YCTPOHCTBO, B KOTOPOM BarpysKa HepeMeIaeTcd
Opu mOMOImM GEeCKOHEYHOW el C 3yGUaThIMU KOIeCaMH, TOfaloIfei
3arpysKky K KaMepe (HJIH 4epes KaMmepy) Ievu.

Kettenforderer

Einrichtung, mit der die Charge durch eine Endloskette mit Mitnehmern in
oder durch den Ofenraum gefordert wird.

alimentacion por transpor-

tador de cadena
trasportatore a catena
kettingtransporteur
przenosnik lancuchowy
kedjematare
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841-10-24 monorail a balancelles

Dispositif de chargement constitué par un rail auquel sont suspendues des
balancelles en translation continue, chaque balancelle étant soumise a un mou-
vement de bascule en fin de course, pour permettre son déchargement.

skip monorails

A rail-guided charging device along which containers are continuously moved,
so that each container may be tilted at the terminal point to discharge its con-
tents.

CEHIIOBBLIC¢ MOHOPEIhCHI

3arpysouHoe yCTpOiiCTBO C peibCOBO¥ HampaBiagiomelf, mo KOTOPOH
HETPepHBHO HABIDKYTCA KOHTefimepel. HOHTelHED MOMET OIPOKUAHI-
BaTbCA B KOHEYHOU TOYKe HJIA BHIPY3KHU €ro COREep+KHUMOTO.
Einschienenhiingebahn

Schienengefiihrtes Transportmittel mit gleichméssig verteilten Behéltern, die

50(841) © CET 1983

monocarril de vasijas
benna monorotaia
kipbakmonorail

' fadowarka szynowa o kublach

~ przechylowych

kontinuierlich bewegt werden. Die Behilter werden am Endpunkg—durch
Kippen entladen.

841-10-25 elévateur a balancelles

Dispositif de chargement constitué par des chaines ou des barres\mbuigs, de
balancelles et permettant d’élever la charge en continu g 3
de course en vue du traitement.

skip hoist
A charging device with chains or links which-ea

vexticale kipbakinrichting
podnosnik kublowy

841-10-26 repartiflor (de carga)
« tundiIh » di caricamento
vulconys
kadz posrednia
tapplada; tundish
onisch geformtes Gefiss zur Aufnahme fliissigen Metalls, um eine Giessan-
ge zu versorgen.
841-10-27 goulotte de coulée artesa e colada

Canal ouvert d’une profondeur généralement supérieure a la largeur, muni d’un
revétement réfractaire dans lequel le métal fondu se déplace soit par gravité,
soit sous I’action d’un dispositif électromagnétique.

launder
A refractory lined channel, generally of greater depth than width, to transport
molten metal by gravity or electromagnetically.

T0TOK
@DyTepOBaHHLIA OrHeyMOPOM KAHAN OOHMHO C TIyGMHON, TPEBOCXOAA-
Ieil MIUPUHY, KOTOPHH HCIONb3yeTCA AJNA TPAHCHOPTHPOBKN PACIIIAB-
JIGHHOTO MeTajia IOCPENCTBOM CHUJIBI TAMKECTH MJIM BIEKTPOMATHUTHBIM
CII0CO6OM.

Giessrinne

Ein feuerfest ausgekleideter Kanal, meist tiefer als breit, um fliissiges Metall
durch Schwerkraft oder elektromagnetisch zu befordern.

canale di colata

transportgoot voor vloeibaar
metaal

rynna spustowa

tapprinna
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841-10-28 poche de coulée cazo de colada
Récipient muni d’un garnissage réfractaire et destiné a recevoir et a transporter ~ Siviera
le métal liquide. gietlepel
kadz spustowo-transportowa
ladle skink

A refractory lined bucket for receiving and transporting molten metal.

KOBIIL

@DyTepOBAHHLII OTHEYIOPOM KOBIN JJIf MpHEMa K TPAHCHOPTHPOBAHUSA
PAaCHIaBIEHHOT0 MeTaJlIa.

Giesspfanne

Ein feuerfest ausgemauertes Gefiss zur Aufnahme und zum Transport
geschmolzenen Metalles. '

841-10-29 temps total de chargement " tiempo de carga

duction de la charge et la fermeture compléte du four avant le début de I’
tion thermique. ) as(zatadowania wsadu

charging time

the closure of access in order to start processing.

BpeMdA 3arpysrn

BpeMs oT Hayada CBOGONHON HOJAYM 3arpysk
HUA ee MOAYM C HeJbI0 HAYaTh HpOIece.

Beschickungszeit

841-10-30 horno discontinuo
forno discpntinuo
discontinul-oven
piec okrel%wego dzialania
diskontinuerlig ugn

diskontinuierlicher Ofen
Ofen, dessen Beschickung und Entleerung in unregelméssigen Zeitabstinden
erfolgt.
841-10-31 four a puisage horno de achique
: Four a chambre dans lequel le métal liquide peut étre prélevé au moyen d’une f‘f“‘" a tazzaggio
louche ou d’un dispositif automatique de coulée. nitschepoven
. piec czerpalny
bale out furmace @~ .

A furnace chamber from which liquid metal may be taken out by a hand ladle
or automatic pouring device.

pPa3naToYHad neyb

Heunaa Kamepa, U3 KOTOPOH 0TOOD HAAKOrO METAJJIA MOMKET IMPOU3BO-
AUTBCA NUGO PYYHBHIM KOBIIOM, JIM6G0 AaBTOMAaTHMYECKHM PAa3IMBOYHHIM
YCTPOUCTBOM.

Schipfofen

Ofen, aus dem fliissiges Metall entweder mit einem Handschopfloffel oder mit
einer automatischen Giesseinrichtung entnommen wird.
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four discontinu a chambre

four discontinu horizontal de forme rectangulaire ou circulaire traitant des
charges individuelles et pouvant étre chauffé et refroidi avec la charge ou main-
tenu 4 des températures données.

batch furnace

A horizontal, rectangular or cylindrical furnace which handles individual
charges and which may be heaied and cooled with the charge or maintained at
specific temperatures.

cagoYHad meyb

TopusonTanbHag, TPAMOYIONbHAA MM NUIMHApPUUECKAsA Iedb, B KOTO-
poit 00pabaTHBAITCA OTHEIbHEE CAKl H KOTOpAfd MOMeT HarpeBaThCA
UM OXJIAKAATHCA C CafKOif, MiId BEIEPIKUBAETCA IIPH 3aJaHHON TeM-
neparype. . ‘
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horno de carga completa
forno discontinuo a camera
kameroven

piec nieprzelotowy

satsugn

Kammerofen
Ofen mit horizontalem, rechteckigem oder zylindrischem Ofenraum, in~dem
qder abgec

Einzelchargen behandelt werden und der mit der Charge aufgeheizt
kiihlt oder auf einer bestimmter Temperatur gehalten werden kagr(.

four-puits
Four discontinu formant puits dans lequel la cha

pit furnace
A batch furnace, forming a pit, in whicl

DIAXTHASA Ue9b _
CagoyHas medb, 05padyiolas
CBepXy.

Schachtofen

Kammerofen mit schadchtférmigem
gebracht wird.

Diskontinuierlich arbeitender Vertikalofen mit festem Herd und einer nach
oben abhebbaren Haube.

horno|de foso
forno p pozzo
schacljtoven
piec szybowy
gropugn

horno (de campana
forno hp campana
klokoyen

piec dzwonowy
klockygn

four sous vide

Four comportant une chambre de chauffe dans laquelle on réalise le traitement
d’une charge sous un vide plus ou moins poussé.

vacuum furnace

A furnace having a heating chamber constructed to allow a charge material to
be processed at sub-atmospheric pressures.

BaKyyMHAS 1€Yb

Ileun, umeromas HArpeBATEAbHYI0 KaMepy, CKOHCTPYMPOBAHHYIO TAKUM
06pa3oM, uTOGH UMENACh BO3MOMKHOCTE 00pabaThiBaTh 3arpyraeMbId
MaTepuas NpY JaBIeHUAX HIMe aTMOCPEpPHOro.

Vakuumofen
Ofen mit einer Heizkammer, in der die Charge unter Vakuum behandelt wird.

horno de vacio
forno sotto vuoto
vacuiimoven

piec prozniowy
vakuumugn
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841-10-36

841-10-37

841-10-38

841-10-39

four sous vide a parois froides

Four sous vide équipé d'éléments chauffants internes, les parois de la chambre
étant refroidies.

cold wall vacuum furnace

A vacuum furnace with internal heating elements, the chamber walls being
cooled.

BaKyyMHasd IeYb ¢ XOJOTHbIMM CTCHEAMU

BaKyyMHaH nevyp ¢ BHYTPEHHUMHU HarpeBaTeJIbHBIMU 3JIEMEHTAMH, CTeHKH
HaMephl HOTOpOﬁ TOJMKHBEL OXJIAKAATBCA.

Kaltwand-V akuumofen

Vakuumofen mit innenliegenden Heizelementen und gekiihlten Kammer-
winden.

horno de vacio de paredes
frias

forno sotto vuoto a pareti
fredde

vacuitmoven met gekoelde
wanden

piec prozniowy o Scianach
zimnych

vakuumugn med kylda viggar

four sous vide a parois chaudes

’

Four sous vide dans lequel la charge et 1a chambre sont chauffée{de I'¢xterieur;

hot wall vacuum furnace
A vacuum furnace in which the charge and chamber gre heated extetfal
BAKYYMHAHA N€Yb ¢ TOPAIMMH CTEHKaMH

BaxyyMHuas meyb, B KOTODON Caika Harpes

Heisswand-Vakuumofen

Vakuumofen, bei dem die Charge u
Heizelemente beheizt wird:

aussénliegende

Diskontinuierlich arbeitender, vertikaler Ofen, dessen oberer Teil die feste
Hetzhaube ist, in die der Herd mit der Charge zum Erwérmen gehoben und der
um Kiihlen abgesenkt werden kann.

horiq de yacio de paredes

vakuumugn med varma
viggar

horno ascensor
forno ad ¢levatore

bodemhefoven
piec elewgtorowy

elevatorugn

four a pot

Four discontinu dans lequel la charge est disposée dans un creuset sépare,
introduit dans le four au moment du traitement.

pot-type furnace

A batch furnace where a separate crucible is charged and placed in the furnace
for processing.

meds THTeNbHAS

CafouHas IeYb, B KOTOPYIO OTHAEIbHEIN 3arpyHeHHE TUredb MOMEIa-
eTcsI aA HpoBelleHUA 06paboTHHU.

Tiegelofen
Ofen mit auswechselbarem Tiegel.

horno de pote

forno a crogiolo metallico
potoven

piec garnkowy

degelugn
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four a bain

Four généralement discontinu dans lequel le chauffage de la charge est assuré
par un milieu liquide porté & la température de travail et dans lequel la charge
est immergeée.

Exemples: — four a bain de sel
— four 4 bain de métaux fondus (plomb, zinc, étain).

bath furnace

A furnace generally of the batch type, in which heating of the charge is effected
by its immersion in a liquid medium at working temperature.

Examples: — salt bath furnace
— bath furnace for liquid metals (lead, zinc, tin).

neus AIA HArpesa WiH o0padoTEH B :KHEKOI cpeme
Ieyn, 06EIYHO CAYOYHOrO THIIA, B KOTOPOH Harpes CagKH OCYI{eCTBIACTCA

OEDIL =
o

mepartype.
Hanpumep: — COIsiHasA BaHHA ;
— me4yb € MeTAIMYECKMM PpacmiaBOM
0JIOBO).
Badofen

tenes, fliilssiges Behandlungsmittel erwarmt wird,

Beispiele: — Salzbadofen
— Ofen mit fliissigen Metallen, z.B.

" dessen Salzschmelze zwischen Tauchelektroden durch direkten
durchgang erwdrmt wird.
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horno de baiio
forno a bagno
badoven

piec kapielowy
badugn

horno de bano salino de elec-
trodps

forno 4 bagno di sale ad elet-
trod|

zoutbafoven met elektroden

piec elektrodowy o kapieli
solngj

saltbadsugn

four a bain de sel a électrodes immergees

Four 4 bain de sel a électrodes dans lequel les électrodes pénétrent dans le four
4 la partie supérieure et traversent la surface du liquide.

salt bath furnace with immersed electrodes
A salt bath furnace where the electrodes pass through the surface of the bath.

CONLANASA BAHHA C MOrpy#eHHbIMHA 3TCKTPONAMH

ConfgHAA BaHHA, B ‘KOTOPOH DIEKTPOAH IPOXONAT 4Yepes NMOBEPXHOCTD
BaQHHBI.

Elektroden-Salzbadofen mit Tauchelektroden

Salzbadofen, bei dem die Elektroden durch die Oberfléche in das Bad eintau-
chen.

horno de baio salino de elec-
trodos de inmersion

forno a bagno di sale ad elet-
trodi immersi

zoutbadoven met gedeeltelijk
ondergedompelde elek-
troden

piec o elektrodach zanurzo-
nych przy powierzchni
kapieli solnej
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four 4 bain de sel a électrodes submergées

Four 4 bain de sel 4 électrodes dans lequel les électrodes traversent la paroi laté-
rale du four au-dessous du niveau du bain.

salt bath furnace with submerged electrodes

A furnace where the electrodes pass through the wall of the bath below its sur-
face.

CcOAAHAA BAHHA ¢ BHEITHUMM auelc'rpoi(amn

Meun, B KOTOPON BIEKTPONHl MPOXONAT 4epe3 CTeHKY BAaHHBL NOX ee
[0BEPXHOCTBIO.

Elektroden-Salzbadofen mit nicht durch die Oberfliche eintauchenden Elektroden

Salzbadofen mit durch die Ofenwand unter der Badoberfliche eingefithrten
Elektroden.

horno de baiio salino de elec-
trodos sumergidos

forno a bagno di sale ad elet-
trodi sommersi

zoutbadoven met geheel
ondergedompelde elek-
troden

piec o kapieli solnej i elektro-
dach piecowych

841-10-44

1 841-10-45

four 2 lit fluidise
Four contenant un lit de produits pulvérulents a travers lequel circule
leur soit accéléré du fait du mouvement des produits pulvérule

fluidized bed furnace

erated by movement of granulated products.

neysp ¢ KHNAINM cloeM

Wirbelofen
Tiegelofen mit Granulatfii
das auch Reaktionsgas s¢
so dass die Wirmeiibertra

err oder gekﬁhlten Gas,
d in Schwebe gehalten wird,
bewegung beschleunigt wird.

iderstandsbeheizter Ofen, der einer Schaukelbewegung um eine Achse unter-
¢orfen ist, wodurch die Charge bewegt und hierdurch die Wirmeiibertragung
durch Strahlung verbessert wird.

horno-de |lecho fluidificado
forno aletto fluidizzato

zem fluidalnym
fluidiserad biidd

horno basculante de resis-
tencia

forno os¢illante a resistenza

schomm¢lende staafoven

piec resttancyjny wahadlowy

841-10-46

four basculant

Four mobile autour d’un axe horizontal permettant le basculement, en vue de
faciliter le chargement, le décrassage, la coulée ou le déchargement.

tilting furnace
A furnace which rotates around a horizontal axis allowing tilting in order to
facilitate loading, de-slagging, pouring or unloading.

HAKTOHAIONAACA MeTh

Tewsb MOBOPAYMBAEGTCA BOKPYT CBOEH rOPU3OHTAIBHON OCH, 0ecmeynsan
HAKJIOH A YXOGCTBA SarpysKy, CHAUMBAHHA IIAKA, PAsMBKA M
pPAasrpysKH.

Kippofen
Ofen, der um eine horizontale Achse gekippt werden kann, um das Chargieren,
Entschlacken, Giessen und Abstechen zu ermdglichen. .

horno basculante
forno basculante
kipoven

piec przechylowy
tippbar ugn
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four a sole mobile

Four dans lequel la sole est construite comme un plateau de wagonnet sur
lequel la charge est déposée pour étre introduite et sortie du four et que I'on
maintient en place durant le chauffage.

bogie hearth furnace

A furnace in which the hearth is constructed as a bogie onto which the charge is
loaded for movement in to and out of the furnace but which remains stationary
during heating.

IMeYnh ¢ BBRIABMIKHBIM IOAOM

l'Ie%, B HOTOpO]?I oM CKOHCTPYUPOBAH B BHUJE TEJIEMHKHU, HA KOTOPYIO
3arpyHaeTcAa cauka i HepeMelneHNA B IeYb MJIW U3 IIe4YH, HO KOTOpas
0CTaeTCA B IIeYM HeMOABUMHON HA BpeMA Harpena.

Herdwagenofen
Ofen, dessen Herd als Wagen ausgebildet ist und der die Charge trigt, um diese

50(841) © CEI 1983

horno de solera mévil
forno a suola mobile
bodemwagenoven

piec o trzonie ruchonym
vagnhirdugn

in den Ofen ein- oder aus diesem ausfahren zu konnen. Der Herdwage 1bt
wihrend der Erwidrmung ortsfest im Ofen.

four a tambour rotatif

heating.

Bpamamancs oapadanHad Hedb

Bapabannas neus,
30HTANBHO OCH BO R

Trommelofen

Ofen, dessen Ofenrau
mung um seine horizo

tossofen mit Nutherd zur Fiihrung der Chargentransportschlitten.

de tambor giratorio
tamburo retante
oven mgt roterende buis
piec bepnowy obrotowy
roterande trumugn

horno de solera con guias
ranuradas

forno cpn suola con scanala-

ture fli guida
oven met bodemsleuven
piec o tfzonie zlobkowym

four oscillant a arc

Four monophasé 2 arc indirect oscillant autour d’un axe pour obtenir un mou-
vement de la charge pendant le processus, afin d’améliorer le transfert de cha-
leur.

rocking arc furnace

A single-phase indirect arc furnace oscillating around an axis to move the
charge during processing, giving an improved heat transfer.

HAKIOHAKINAACA AYrosas medhb

ITeusr wocBeHHOro HAarpeBa ¢ OFHOMAsHOH AYToil, CoOBepmIAKNIASA KOJe-
0aHNA OTHOCHTEIHHO OCH M COO0Iarollasd ABH;KeHME CaJKe BO BpeMA
06paloTHM C NelbIo yIAy4lleHUA TeIJIonepefayn.

Lichtbogen-Schaukelofen

Einphasiger indirekt beheizter Lichtbogenofen, der wihrend des Betriebes zur
Verbesserung der Wirmeiibertragung um seine horizontale Achse pendelt.

horno basculante de arco
forno oscillante ad arco
schommelende boogoven
piec lukowy wahadlowy
oscillerande ljusbagsugn
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841-10-51 four a moufle horno de mufla
Four dans lequel la charge est disposée dans une enceinte étanche destinée 4 la forno a muffola
soustraire 4 P’action de I’atmosphére de la chambre de chauffe. moffeloven

. piec muflowy

muffle furnace muffelugn

A furnace with sealed enclosure containing the charge, designed to protect the
latter from the action of the heating chamber atmosphere.

mydeanHad neub

Ileyp C MIOTHO 3AKPHTHM B3AMHKHYTHIM IPOCTDAHCTBOM, COMEPHKAIUM
Calky, CHOHCTPYMPOBAHHAA HJIA BANMTHL NOCHeNHeH OT BO3AeHCTBUA
arMocflepsl HarpeBaTedbHON KaMepH.

Muffelofen

Ofen mit allseitig geschlossenem Chargenbehilter, der die Charge enthélt und
diese vor den Einwirkungen der Atmosphire des Ofenraumes schiitzt.

4) Fours continus
4) Continuous furnaces
4) Ileun HempepLIBHOI'O A€

4) Durchlaunfd

horno continuo
forno continuo
continu-oven

piec przelgtowy
genommathingsugn

841-10-52 four a passage
Four a travers lequel la charge

841-10-53 horno tunel
forno tumllrl
tunnelove!
piec tunelgwy
tunnelugn
OpMBOHTAJbHAA [eYb HENPEPLIBHOTO NeHCTBHA yIINHEHHOH $opmEL.
Tunnelofen
Horizontaler, langgestreckter, kontinuierlich arbeitender Ofen.
841-10-54 four a chaine horno de transporte por
Four & passage a travers lequel les charges se déplacent au moyen d’un trans- cadena
porteur a chaine. forno a catena
transportkettingoven
chain conveyor furnace piec o przenosniku ancu-
A continuous furnace through which the charge is carried on a chain conveyor. chowym

kedjematad ugn
evs ¢ HenHBIM KOHBeiiepom

Ileub HenpepHIBHOTO AEHCTBUA, Yepes KOTOPYIO CaflKa IepeMeliaeTca ¢
HOMOIIBI0 IEeNHOTO KOHBelepa.

Kettenforderofen

Durchlaufofen, durch den das Behandlungsgut mittels einer Kette geférdert
wird.
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four a rouleaux horno de rodillos
Four 4 passage a travers lequel la charge est supportée par et déplacée sur des forno a rullo
rouleaux, dont certains peuvent étre commandés. rollenbaanoven
piec rolkowy
roller hearth furnace rullhéirdugn

A continuous furnace through which the charge is conveyed and carried on
rollers, some of which are driven.

IIeYh ¢ POMMKOBEIM HOTOM

Ieus HeNpepHIBHOIO JECTBAS, Wepe3 KOTOPYiO CAXKa TPAHCIOPTHDY-
€TCSi U MePeMeliaeTCA Ha POJIMKAX.

Rollenherdofen

Durchlaufofen, durch den die Charge durch Rollen geférdert und von diesen
getragen wird, von denen einige angetrieben sind.

hornd| de solera giratoria
‘fomo a suola rotante
carronseloven

four a sole tournante
Four 4 passage horlzontal mum d’une ouverture d’entrée et d* une ou erture ds

one opening).

neYh ¢ BpaHIaoINMeAa MOX0OM

horno{de vagonetas
forno|a carrelli

wagerjoven
piec wozkowy
vagnugn
umber of bogies to ensure continuous charging
f{HIM KOJIMYECTROM Tejerker MiA obecrmeueHMA Hempe-
CPYSKHM M BEITDY3KH.
clofen mit einer ausreichenden Anzahl von Wagen, die ein kontinuierli-
Be- und Entladen erméglichen.
four a sole glissante horno|de solera deslizante
Four & passage dont la sole est horizontale, plane ou bosselée, et sur laquelle la fo.".“" on suola a slitta
charge estpoy lijbapnoven

continu. piec o trzonie wysuwnym

skid hearth furnace

A furnace with horizontal hearth, either plain or with raised points on which
the charge is raised or pushed in sequence to permit its continuous transfer and
discharge.

meYh TOJAKATEALHAA ¢ HANPABIAIOIUMHE
Ileub ¢ FOPU3OHTANBHBHIM HOAOM, IUIOCKUM, JUG0 CIerKa HAKIOHEHHBIM,
B HanboJlee MPUMOAHATOM MeCTe KOTOPOro yCTAaHABIMBAETCA CAllKa (MK
CaZKka IPONBUTAaeTCA MNOCIENOBATEIPHO C IOMOIBI0 TOJIKATeNsd) AJNA
obecliedeHNUs ¢ HEeIpPePHBHOTO TepPeMeNIeHUsA MM BHIPYSKH.

Gleitherdofen

Ofen mit waagerechten, ebenen oder mit erhohten Punkten versehener Herd,
auf dem die Chargen stetig vorwirtsgeschoben werden, um kontinuierlichen
Durchlauf und Entladung zu gestatten.
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841-10-59

841-10-60

841-10-61

841-10-62

four a longerons mobiles

Four a passage dans lequel la charge est soulevée, transportée et déposée plus
loin dans le four par un systéme mécanique.

walking beam furnace

A continuous furnace in which the charge is progressed by alternately raising
and setting down at a point further along the furnace hearth by a mechanical
device.

neYyh ¢ NIaraplum 02X0YHBIM HOTOM

Meup HENpPePHBHOrO MEMCTBUA, B KOTOPO} CajKa NepeMemaeTcA BOJb
[HeYHOr0 MOfa € TOMOLIBI0 MeXaHWYECKOTO yCTpoicTBa, KOTOpOoe oGecte-
yMBaeT ee HOBEM U ONyCKAaHME C IOCIeN0BATENbHBHIM NPUGIMKEeHHEM
K MeCTy BBHITPY3KH.

Hubbalkenofen .
Durchiaufofen, in dem die Charge schrittweise durch ein mechanisches System

horno de balancines.
forno a travi mobili
hefbalkoven

piec o trzonie kroczacym
stegbalksugn

gehoben, vorwiirts bewegt und wieder abgesetzt wird.

four a vis d’Archimede

Four dans lequel le déplacement de la charge lors du chauffage €st
une vis d’Archiméde montée dans un tambour.

assyré pa

SCrew conveyor furnace

A furnace in which the movement of the charge during/he
an Archimedean screw built into the drum.

IeYsh ¢O UIHEKOBBIM KOHBeiiepoM

Ileun, B KOTOpOI ABHMKEHME CAKU BO B
C noMOLIbI0 BHHTA ApXuUMeZa, BCTPOEK

Ofen mit Transportschnec]

Four a pdssage a travers leg qnt Vehiculées par un transporteur
4 i de maillons.

¥CTBUA, 4epes KOTOPYIO 3arpysHeHHEe M3eud
OIIbI0 IIEHTH, M3TOTOBJIEHHON U3 MPOBOIOYHOM

inem D¥ahtmaschengurt oder aus einem gegossenen Gliederband besteht.

fouy poussant

our 4 passage, 4 sole horizontale ou légérement inclinée, dans lequel la piéce
introduite pousse de fagon intermittente celle qui la précéde, 'ensemble de la

charge &tant déplacé par un dispositif poussant extérieur.

- horno de banda transporta-

dora
forno con|nastro trasporta-
tore
transportbandoven
piec taSmpwy
ugn med matningsband

horno de
forno a sjinta
schuifteggloven; doorstoot-

pusher furnace

A continuous furnace, in which each charge piece is pushed intermittently by
the following piece over a hearth which is either level or slightly inclined, the
whole charge being moved by an external pushing device.

TOAKATEILHAA Nedh

Tleup HeMPEPHIBHOTO AeHCTBHA, B KOTOPOH KAKI0E 3arpyHeHHOe H3lenne
nepeMeniaeTcA MO IJIOCKOMY WM CIerka HAKJIOHHOMY IOAY Uepes Ompe-
MelleHHbIE MHTepPBAJLl BpeMeHN TaKuM 00pasoM, YTO KaxIoe Hsfenue
MPONBUTAETCH APYTHM MBJEINeM, ClefyloIMM 3a HUM. Bed cafka mepe-
MeIaeTCA BHEMIHAM TOJKATENbHEM yCTPOHCTBOM.

Stossofen

Ofen, in dem jedes Werkstlick (oder dessen Transportmittel) das vorhergehende:.

iiber den ebenen oder leicht geneigten Herd schiebt. Die gesamte Herdbeladung-
wird von einer aussen angeordneten Stossmaschine weitergeschoben.

piec przepychowy
genomskjutningsugn
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four tirant

Four 4 passage horizontal utilisé principalement pour le chauffage de fils ou de
feuillards métalliques, lesquels sont entrainés & travers la chambre de chauffe
par un systéme d’enroulement automatique.

drawing furnace
A horizontal continuous furnace, used predominantly for heating wire or strips
which are drawn through the heating chamber by an automatically controlled
winding system.

NpoTAKHAA NMEeUb

TFopusonTasbHAA HeNPEPHBHAS [Ie4Yb, HCIONIb3yeMas NpeuMyneCTBeHHO
IJs HArpeBa NPOBOJOKKM WM JIEHTH, KOTOPHE NPOTATMBANITCH 4epes
HarpeBaTeNLHYI0 KaMepy AaBTOMATHYECKH YHpPaBIsSeMOi HAMOTOYHOM
CHCTEMOIi

Durchziehofen

50(841) © CEIT 1983

horno de estirado
forno a tiro
trekoven

piec przeciggarski
genomdragningsugn

Horizontaler Durchlaufofen, der vorwiegend fur die Erwarmung von L
und Bindern verwendet wird, wobei diese durch eine drehzahigeregelte
vorrichtung durch den Ofen gezogen werden.

four continu a moufle

1 [leYyb, B KOTOPOVI ABHMKEHNE CALKUA NMPOUCXONUT IIO] neii-
bl TAMECTU IO HEMOABUHHOMY HAHJIOHHOMY NOIY.

laufofen mit geneigtem Herd, um die Charge durch Schwerkraft zu
befordern.

four i sole a secousses

continuo de mufla

forno ¢ontinuo a muffola

moffeloven

piec Tﬂowy cigglego dzia-
tani

horno de solera inclinada;
horgo alimentado por gra-
vedad

forno ¢ontinuo a suola incli-
natg
doorlgopoven met hellende
bodgm

piec grawitacyjny

ugn mpd lutande hird

horno de solera de vaivén

Four a passage permettant le transport de la charge par glissement le long de la
sole soumise a un mouvement de va-et-vient a retour rapide, qui fait avancer le
matériau par bonds successifs.

shaker hearth furnace

A continuous furnace in which the charge is passed along the hearth by its to-
and-fro motion and quick return which moves the material forward by succes-
sive impulses.

mnegs ¢ NyJIbCHPYRIUM HOQ0M

HenpepniBras ey, B KOTOPOil Cafika MPOXOAUT BAOJL NOAA BCJIENCTBUE
ero GHICTPHIX BO3BPATHO-MOCTYNATENLHBIX J(BUEHUM, KOTOPHIE Hepeme-
AT MaTepuall Brepef IOCIeA0BATelIbHBIMUA UMILYIbCAMH.

Riittelherdofen

Durchlaufofen, in dem die Charge durch eine Hin- und schnelle Riickbewe-
gung des Herdes vorwirts bewegt wird.

forno con suola a scosse
schudgootoven

piec wstrzasowy
skakhéirdugn
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5) Atmosphéres des fours
5) Furnace atmospheres
5) Heunbie aTMocepn

5) Ofenatmosphéren

atmospheére de travail
Milieu gazeux existant a l'intérieur du four et dont la composition est adaptée
au traitement désiré.

atmosfera de trabajo
atmosfera di lavoro
werkatmosfeer

atmosfera technologiczna

841-10-68

processing atmosphere
The special gas balance of the furnace’s atmosphere to produce the desired
cess.

TexXHOIOTHIeCKad aTMocPepa
OmnpefieleHHEN Ta30BE GalaHC aTMOCHEPH, HEOGXONIMBIY
TEHUS }eIAeMOT0 MPOIecca.

Prozessgasatmosphiire

Spezielle Gasatmosphire im Ofenraum, deren Z
gewiinschten Prozess geeignet ist.

atmosphére naturelle
Mélange gazeux stable comstitué par

aingontenu dans le four, les gaz libérés

Pysiaiomero Bosnyxa, rasos, BEIAEJIAIOIMMUXCA B
M Tra30BHX KOMIIOHEHTOB, BOSHHHKAKMUX peak-

eien Bedingungen eingestelites Gleichgewicht der Ofenatmosphire,
sildet gus der Umgebungsluft, den aus dem Prozess freigesetzten Gasen und

a¢komponenten der chemischen Reaktionen zwischen der Charge und
den\vorhandenen Atmosphére.

WEHSATAO] dr

atmosferd natural
atmosfera naturale
natuurlijke atmosfeer
atmosferd naturalna
naturlig afmosfar

841-10-69

atmosphére spéciale
Atmosphére de nature déterminée, autre que I’air a la pression extérieure, parti-
culiérement adaptée a un traitement thermique donné.

Exemples: — atmosphére oxydante
— atmosphére réductrice
— atmosphére neutre (gaz protecteur, gaz inerte)

special atmeosphere

An atmosphere of a particular nature, other than air at normal pressure, par-
ticularly appropriate to a specific heat treatment.

Examples: — oxidizing atmosphere
— reducing atmosphere
— neutral atmosphere (protecting.gas, inert gas).

atmosfera especial
atmosfera speciale
bijzondere atmosfeer
atmosfera szczegolna
specialatmosfir
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cnenuaiIbHAA aTMocdepa

Armocdepa ocoGoro poga, OTIMYHAA OT BO3AyXa NPU HOPMAJbHOM JaB-
JIeHUH, B YACTHOCTH, IOAXOAAAA Als CHenuanbHOM TepMooGpaldoTKu.

Hpumeps: — OKNCINTeNbHAA aTMOCHepa ;
— BOCCTaQHOBHTEIbHAA arMocdepa;
— HeliTpambHAS aTMOC(Epa (SAIUTHLIA ras, HHEPTHEIL ras).

spezielle Ofenatmosphéire

Gasatmosphiire bestimmter Art, im Unterschied zur Luft bei Normaldruck,
besonders fiir eine bestimmte Wirmebehandlung geeignet.

Beispiele. — oxidierende Atmosphére
— reduzierende Atmosphére
— neutrale Atmosphire (Schutzgas, Inertgas)

atmosfera controlada
‘era controllata
te atmosfeer
era regulowana
tmosfir

atmosphere controlee

Atmosphére spéciale, dont la composition est donnée et vérifi€e, ¢ sas échéan
de maniére automatique.

controlled atmosphere

A special atmosphere whose composition is given (4
cally controlled).

EOHTpoOINpYyeMas aTmocdepa

gesteuerte Atmosphire

Spezielle Atmosphérd
tisch gesteuert werden Ka

atmosfera oxidante
atmosfera ossidante
oxiderende atmosfeer
atmosfera utleniajaca
oxidenande atmosfir

oxidiepende Atmosphire

Gesteuerte Atmosphire mit einem Uberschuss oxidierender Bestandteile, um
einen oxidierenden Prozess zu ermdglichen.

atmosphére reductrice atmosfera reductora

Atmosphére contrdlée comportant un excés de composants réducteurs de fagon ~ atmosfera riducente

a produire un processus de réduction de la charge. reducerende atmosfeer
) atmosfera redukeyjna

reducing atmosphere reducerande atmosfar

A controlled atmosphere with a surplus of reducing componénts in order to
produce a reducing process.

BOCCTAHOBUTEILHAA aTmocq)epa

Kourpoaupyemass armocdepa ¢ M30HITKOM BOCCTAHOBUTEILHEIX. KOMIO-
HEHTOB JJIA HpOBefeHuA BOCCTAHOBHUTEIBHOTO Npoiecca.

reduzierende Atmosphire

Gesteuerte Atmosphiire mit einem Uberschuss reduzierender Bestandteile, um
einen reduzierenden Prozess zu ermdglichen.
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atmosphére neutre
Atmosphére controlée et équilibrée de fagon a n’avoir ni effet oxydant ni effet
réducteur sur la charge.

neutral atmosphere

A controlled and balanced atmosphere, so that no oxidizing or reducing effect
will be produced on the charge.

HeiiTparpHaA aTMOCHepa
ATmocdepa, COCTaBIeHHAS M KOHTPOJMpYeMasi TaK, YTOOH Cafka He Mol

Beprajgach HU OKHUCINTEJIbHOMY, HU BOCCTAaHOBHUTEIBHOMY BO3[efiCTBHIO. '

neutrale Atmosphire

Gesteuerte, mit der Charge im Gleichgewicht befindliche Atmosphire, so dass
weder eine oxidierende noch eine reduzierende Wirkung auf die Charge erfolgt.

atmosfera neutra
armosfera neutra
neutrale atmosfeer
atmosfera neutralna
neutral atmosféir

841-10-74

ment.

atmosphére inerte

inert atmosphere

IpOIEece.,

inerte Atmosphiire

— APPLICATIONS
— APPLICATIONS
{1-11 — IPHMEHEHUE
841-11 — ANWENDUNGEN

1) Fusion
1) Melting

1) IIaaBka

841-11-01

1) Schmelzen

fusion
Passage d’un corps de I'état solide & I’état liquide.

- melting

The change of body state from solid to liquid.

ILIABEa
HNsmeHeHue COCTOAHMA TeJla U3 TBEPIOrOo B MUJKOE.

Schmelzen
Ubergang eines Kdrpers vom festen in den fliissigen Zustand.

fusion
fusione
smelten
topienie
smiiltning


https://iecnorm.com/api/?name=c1907ba21f674c22b51bdfffca43f5c9

841-11-02

841-11-03

841-11-04

— 102 —

fusion sous vide
Fusion dans un four maintenu sous vide pendant tout le processus.

vacuum melting
A melting process in a furnace under a controlled vacuum.

BAKYYMHAA IIABKA
TIporece MIaBIeHUA B HedM IOJ KOHTPOIUPYEMBIM BaKYyMOM.

Vakuumschmelzen
Schmelzen in einem Ofen mit geregeltem Vakuum.

50(841) © CEI 1983

fusion al vacio
fusione sotto vuoto
vacuiimsmelten
topienie prozniowe

vakuumsmiiltning

fusion par lévitation
Fusion effectuée sans creuset, la charge étant maigtenye dans Wiy Systeme

levitation melting
A meltmg process carried out w1th0ut

ghiennsa turaa. Caaxa
KaTyIleK HOj BOajei-

e Charge durch die Einwirkung des
Magnetfeldes gehalten wird.

méthode de la zone flottante

Processus de fusion et d’affinage consistant & réaliser une étroite zone fondue
dans un barreau constitué¢ par le métal & affiner et 4 la déplacer lentement 2
vitesse constante le long du barreau, les impuretés se localisant & I’extrémité
fondue en dernier

fusiop por levitacion (suspen-
sidn)

fusiope per levitazione

zwewLnd smelten

topiepie lewitacyjne

métofo de la zona flotante

metofdo della zona flottante

zonesmelten

topienie i rafinowanie stre-
fowe

zone melting and refining

A melting and purification process in which a narrow zone of a bar of the metal
is to be refined, this zone being displaced at a slow and constant speed along its
length and the impurities being localized at the end last to become molten.

JOHHASA TLIABRA H padmnnponaune

HpOH‘eCC IIABJIeHUA U OUYMCTKU, B KOTOPOM Y3Kas 30HA METAJJINYEeCKOTro
CTEPIHHA NOJABEePraeTcAa OUNCTKE ; 9T 30HA IepeMeniaercsa C MaJoil u
NOCTOAHHONA CKOPOCTBIO BJOJB CTEPHHHA, a npiuMecu JOHKAJIUBYIOTCH B
KOHIle NOCJe HEro.

Zonenschmelz- und Raffinierverfahren

Schmelz- und Reinigungsprozess, bezogen auf eine schmale Zone geschmol-
zenen Metalls in einem Stab, wobei die fliissige Zone langsam entlang dieses
Stabes gefiihrt wird, so dass sich die Verunreinigungen an dem Stabende kon-
zentrieren.

zonsmiltning
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cycle de production
Ensemble des opérations comprises entre deux coulées consécutives.

Note. — Ces opérations comprennent le chargement, la fusion, la mise 4 la
nuance et I’affinage, I’échantillonnage, la coulée et les petites répara-
tions éventuelles.

production cycle
Operations carried out from tap to tap.

Note. — Consisting of charging, melting, alloying and refining, sampling,
pouring and making small repairs.

NPOU3BOACTBEHHbIH MHKI )
Onepanuu, BEIIOJIHAEMbIE OT HavYaja NPOeCcCa RO BHITYCKA N3MeJusA.

ITpumeuarue. — CHIATHBACTCA ¥3 8arpysku, IUIABIIEHUA, JIETHPOBA-

ciclo de produccion
ciclo di produzione
produktiecyclus
cykl produkcyjny
chargecykel

HUEA, pa@MAXPOBaHNA, 0T60opa Npol, PABIMBKA U HPO-

841-11-06

841-11-07

MU3BOACTBA MAJIOI'0 PEeMOHTA.

Fertigungszyklus
Ofenfiihrung von Abguss zu Abguss bzw. Abstich zu Abstich.

nehmen, Abgiessen bzw. Abstechen.

cycle de fusion

Processus complet partant de la mise sous tengien
jusqu’au moment ou le métal liquide est prét/4

melting cycle

is ready for pouring.

IMET INTABEH

Becp nponecc OT BRIIO%EHY
KOIJIa CafKa CTaHeT TO

SchmelzzyR

HRDPOBaHUA.

nschmelzzeit (Bruttoeinschmelzzeit)
Zeitspanne vom Einschalten der Leistung bis zum Beginn des Feinungspro-

ciclo de fysion
ciclo di fusione
smeltperi¢de
cykl topiepia
smiiltcykel

de fusipn) .
tempo di fusione (di un ciclo
di fusigne)
insmelttijl (van een smeltpe-
riode)
czas topiepia (w cyklu
topienia)
nedsmiiltgingstid

tiempo de}fusi(')n (de un ciclo

841-11-08

temps de mise a la nuance et d’affinage (d'un cycle de fusion)

Intervalle de temps compris entre le moment oul le métal fondu est soumis aux
traitements de mise 4 la nuance et d’affinage et le début de la coulée.

alloying and refining time (of a melting cycle)

The interval of time during which the molten metal is alloyed and refined prior
to pouring. )

nepuoy, pA@UHAPOBAHNA M JICTHPOBAHMA B HUKIE IIABEY

[IpoMesyTOK BpeMeHM, BO BpeMA KOTOPOTO DPACIIABIECHHBI METAII
paduHMpYETCS ¥ TPOU3BOJUTCA ero JerupoBaHHe INepel BHIYCKOM.

Feinungs- und/oder Legierungszeit des Schmelzzyklus

Zeitspanne, wihrend der das geschmolzene Metall gefeint und/oder legiert wird
bis zum Beginn des Giessens.

tiempo de aleacion y refino
(de un ciclo de fusion)

tempo di aggiunta delle leghe
e dell’affinazione (di un
ciclo di fusione)

legeer- enfof raffineertijd
(van een smeltperiode)

czas wprowadzania sklad-
nikow stopowych i oczysz-
czania (w cyklu topienia)

legerings- och raffineringstid
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temps de coulée (d’un cycle de fusion)

Intervalle de temps compris entre le moment ou le métal liquide commence a
quitter le four et la fin de la coulée du métal liquide.

pouring time (of a melting cycle) .
The interval of time when the finally prepared melt is poured out of the fur-

nace.

BpeMdA Pa3iUBEH (B [MKJe [IABKH)

TIpoMescyTOK BpeMeHW, B Te4eHHe KOTOPOr0 OKOHYATeNBHO MOATOTOB-
JIeHHBI PaCNyaB BHITYCKAeTCA U3 IEYH.

Giesszeit (eines Schmelzzyklus)
Zeitspanne, wihrend der die fertige Schmelze abgestochen wird.

charge de fusion

50(841) © CEI 1983

tiempo de colada (de un ciclo
de fusion)

tempo di colata (di un ciclo
di fusione)

giettijd

czas wlewania (w cyklu
topienia)

tappningstid

carga de fusion; hornada

Ensemble des matériaux introduits dans un four en vue de constitug
fusion, un bain liquide 4 1a nuance désirée.

melting charge; heat

The amount of materials to be charged in the furnace to obtai
the required specification.

NIHXTA 14 I1aBEH

HKomuuecTBO MaTepHaJIOB, MOAJIEHAINNX 3aTP YA
PACIIIABICHHOI0 METAJIIa, COOTBETCTBYIOIE
HHAM.

Schmelzeinsatz

In den Ofen eingebrachte Materialnre
geforderten Zusammense

production par cycle
Quantité moyenne de

production rate
he gfiotient of production per cycle over its duration.

PON3BOUTEILHOCTD

OrHONIeHKe MPOU3BeeHHON 33 pabouuil NUKI NPORYKIMHA K €r0 MpOoJoJI-
FRUTEIHHOCTH .

caricaldi fusione
inzet
wsad sfopu

produgcion por ciclo
produgione di un ciclo
produktie per cyclus
produkcja na cykl
produktion per cykel

produgtividad
produtkivita
produktiecapaciteit
produkcja w czasie cyklu
produktionstakt

Chargenleistung
Verhiltnis des Ausbringens je Zyklus bezogen auf die Dauer des Fertigungs-
zyklus.

vitesse de fusion
Quotient de la production par cycle de production par le temps de fusion.

melting rate; speed of melting
The quotient of production per cycle over melting time.

CEOPOCTh HIIABKH

OTHOLIeHNe mpousBefeHHOI 3a pabounii MUK IPOAYKUMU K IPOAOIKU-
TeJNbHOCTU NJIABKH.

Schmelzgeschwindigkeit
Verhiltnis des Ausbringens je Zyklus bezogen auf die Schmelzzeit.

velocidad de fusion
velocita di fusione
smeltcapaciteit
szybkosc topienia
smiilthastighet
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841-11-14 mise au mille carga bruta por tonelada
Quantité de matériau chargé nécessaire pour obtenir 1 000 kg de métal fondu. ~ carica lorda per tonnellata

inzet voor 1000 kg smelt
gross charge per tonne wsad brutto na tong
The weight of charge necessary to yield 1 000 kg of molten metal. chargevikt per ton smilta
HOJXHBI Bec 3arpysks HA TOHHY IOHOTO METALIA
Bec sarpysku, HeoGXonuMbI 1JA nojuyuyeHdsa 1 000 Kr paciiaBieHHOTO
MeTaJiia.
Einsatz je Tonne Ausbringen
Erforderliches Einsatzgewicht je 1000 kg fertiger Schmelze.

841-11-15 rendement de la charge ‘ rendimiento de la carga
Rapport de la quantité de métal liquide coulé sur la quantité de matériau rendimento della carica
chargsé gietrendement

wydajnosc]
yield utbyte
The quotient of molten metal poured over the charge weight.
BBIXOJ] TOJHOTO METALIA
OTHOIIEHNE BLIMYIEHHOrO KUEKOr0 METAJIA K BeCy 3arpys
Ausbeute
Verhiltnis des fliissigen abgegossenen Metalles zum Bf

841-11-16 pied de bain pie de baiip

Quantité de métal liquide maintenue volonta piede caldp
badrest

liquid heel pozostalos¢ pospustowa
sump

841-11-17 cuchara d¢ muestreo

cucchiaio §i campionamento
monsterschep
lyzka prolfiercza
provskopal
Loffelartiges Gerit, um Proben des geschmolzenen Metalles fiir metallurgische
Yntersuehungenaus-demBad-zu-ziehen:

841-11-18 ringard atizador
Dispositif servant 4 remuer le laitier ou d’autres matiéres 4 la surface du bain sbarra di mescolamento
métallique, ainsi qu’au décrassage. s]a’kkenkrabbelj .

o0z6g (do zgarniania zuzla)
rabbling bar slaggraka

A device to enable movement of slag or other materials on the surface of a
molten bath of metal and for de-slagging.

MemaaKa

VerpoiCTBO NiA IepeMemeHnd IMJIAKa UM APYTEX MaTepuajoB Ha IO-
BEPXHOCTH KUAKONH BAHHBI METAJIA M JIs CKAYMBAHMA MITAKA.

Kriitzer

Gerit, um Schlacke oder andere Bestandteile an der Oberflache des Schmelz-
bades zu bewegen und zum Entschlacken.
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masselotte
Partie supérieure du lingot présentant, aprés refroidissement, une surface ou
une forme irréguliére.

stub end
The upper part of ingot showing irregular surface or shape after cooling.

yeanouHas paKoBUHA

BepxHAA uacTh CIMTKA, UMe0Mmas HenpanmbHylo TOBEPXHOCTh WJIH
$opMy IOCHe OXTAKIEeHUA.

Kopfende
Blockkopf mit unregelmissiger Erstarrung der Oberfliche oder der Form.
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mazarota
materozza
verloren kop
koniec wiewka

gottopp

rechauiTage de [a masselotie

Chauffage complémentaire de la partie supérieure du lingot, au moye d’un
ou d’un matériau exothermlque pour controler sa vitesse de refr Qit

masselotte.

hot topping

CHOTO MaTepuaJja C IelbI0 pery
Helt 4acTu CIuTKa U QGecede

Blockkopferwirmung
Zusatzerwdrmung mi

gsen von Sauerstoff in die Ofencharge.

surchauffe
1 \ f‘k at

coulee pour satlsfalre aux ex1gences de productlon
2) Différence de température entre la température du métal et celle du liquidus.

superheating
1) The heating of the molten metal to a higher temperature to satisfy require-

ments for production.
2) The difference between the metal temperature and its liquidus.

meperpeB

1) Harpes sUIKOTO MeTAJLIA K0 GOiee BHICOKON TeMIeparypsl A yAOB-
neTBOpeHuA TPeGOBaHMl TPOWBBONCTBA.

2) PasHuna MesIy TeMIepaTypoii MeTallla u JuHuel ero NMMKBHAYCA.

Uberhitzen

1) Erwirmen der Schmelze auf hohere Temperatur, um den Produktionsanfor-
derungen zu geniigen.
2) Temperaturdifferenz zwischen Metallbad und Schmelzpunkt.

recatentamiento de la maza-

iec wlewka
ppsvarmning

insuflacion de oxigeno
insufflazione di ossigeno
zuurstofinblaas
nadmpuch tlenu
syrgasblasning

oververhlttmg
przegrzewanie
overhettning
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température de maintien
Température d’un métal liquide maintenue dans un four pour satisfaire aux exi-
gences de production.

holding temperature
The temperature of molten metal retained in a furnace to satisfy requirements
for production.

TEMIEPATYPA BHINEPKEN
TeMmmeparypa pAacIUIaBIEHHOIO MeTAJI&, OCTaBJAEMOro B Neuu s
YEOBIETBOPEHUA TPeGOBaHMII TPOM3BONCTBA.

Warmhaltetemperatur
Temperatur, auf der das Schmelzgut gehalten werden muss, um die Produk-
tionsanforderungen erfiillen zu kénnen.

temperatura de manteni-
miento

temperatura di mantenimento

warmhoudtemperatuur

temperatura utrzymywana
(roztopionego metalu)

halltemperatur

841-11-24

841-11-25

refusion sous laitier électroconducteur

Opération de refusion a électrode consommable mettant en ceuvre u
conducteur de ’électricité et chauffé par passage direct d’'un couraphé
d’obtenir un processus d’affinage. .

electroslag remelting

2JIeKTPONLIAKOBEI Nepenian

IIpouece mepemnaBa pacxoLyeMoro 3iek
rpeBa MPSMEIM NPOIyCKAHHeM TOKA GOJfhmiof

Elektroschlacke-Umsch
Umschmelzverfahren zu

acke geeigneter chemischer Zusammensetzung auf der Schmelze, die mit
Elémenten der Schmelze reagiert, um den gewiinschten Feinungs- und/oder
Legierungsprozess zu erméoglichen.

refusion’cgn electroescorias
rifusione ger elettro-scoria
kraffinage
¢ktrozuzlowy
ggomsmiiltning

escorias d¢ afino
scoria di affinazione
raffinerenfle slaklaag
material rpfinacyjny
raffineringsslagg

841-11-26

refusion sous vide
Refusion d’un métal effectuee dans un four sous vide en vue d’obtenir un affi-
nage plus poussé.

vacuum remelting
The remelting of metal in a furnace under a controlled vacuum in order to
achieve further refinement.

BaKkyyMHBIIi nepemias

Tlepenias MeTasia B HeYM B yCIOBMAX PErylupyeMoro BaryyMa s
TOCTH:KeHNA 00Jee BLICOKOW CTeNeHM Pa@MHMPOBAHUA.

Vakuum-Umschmelzen
Umschmelzen des Metalles in einem Ofen unter gesteuertem Vakuum, um eine
weitergehende Feinung zu erreichen.

refusion al vacio

rifusione sotto vuoto
raffinerend vacuiimsmelten
przetop prozniowy
vakuumomsmiiltning
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dégazage
Processus métallurgique destiné a extraire sous forme gazeuse les éléments indé-
sirables inclus dans le bain de métal liquide.

degassing )
A metallurgical process to extract undesirable elements in gaseous form from
within the molten metal.

Aerazanus
Meranmypruuecknii npomecc yaajleHuss npuMeceli B rasoBOM COCTOSHHUH
U3 PACIIABIEHHOTO METAJIA.

Entgasen
Metallurgischer Prozess, um Verunreinigungen und unerwiinschte Elemente
gasférmig aus der Schmelze zu entfernen.

50(841) © CEI 1983

desgasificacion
degasaggio
ontgassing
odgazowywanie
avgasning

électrode consommable (d’un four)
Electrode de four & arc sous vide, & bombardement électronique
électroconducteur, constituée par le métal a affiner qui, au fur et 2
fusion, forme le nouveau lingot affiné. :

consumable electrode (of a furnace)

The electrode of a vacuum arc, electron beam or ele
metal to be refined which progressively forms an ipgot.

PacXORyeMblii 3IaeKTPoy (neun)

keumschmelz-Ofen aus
vorgang ein neuer Bloc

% ement thermique des métaux
) Heat treatment of metals

2) Tepmoo6paloTEa METAIIOB

2) Wirmebehandlung

traitement thermique

electrgdo consumible (de un

tratamfento térmico

Suite d’opérations telles que chauffage, maintien a température, refroidisse-
ment, appliquées 4 un alliage métallique a I'état solide pour obtenir une modifi-
cation de ses propriétés.

heat treatment

The sequence of operations, for example heating, temperature holding, cooling,
to which a solid metal or alloy is subjected in order to promote a change in its
properties.

TepMugeckad 06padoTEa

TocieoBaTeNLHOCT ONEpanuii, HANpUMep, HArpeB, BH/EP/KKA IPH
MOCTOSAHHOM TeMIepaType, OXJIasKAeHHe, KOTOPHIM IOLBEPraioTCA TBep-
OB MEeTalldl WIM CIIJIAB AJIA M3MEHEHMA MX CBONCTB.

Wirmebehandlung .

Behandlungsfolgen — Erwirmen, auf Temperatur halten, Abkiihlen — bei
festen Metallen oder. Legierungen zum Erzielen bestimmter Eigenschaften.

fraftamento termico
warmtebehandeling
obrobka cieplna

- virmebehandling
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graphitisation

Traitement thermique, appliqué a des fontes ou a des aciers hypereutectoides
ayant pour but de provoquer la précipitation totale ou partlelle du carbone sous
forme de graphite.

graphitizing
A heat treatment applied to cast iron or hypereutectoid steels to promote the
total or partial precipitation of carbon in the form of graphite.

rpadpuTH3ANMA
TepmMoo6paboTHA, IPUMEHAEMasA K 1yTyHAM CBePXSBTeRTONAHBIX CILIABOB
I TOJHOTO WM YaCTUYHOTO MpeBpalleHnA YTiepofa B rpadur.

Graphitierung
Wiirmebehandlung bei Gusseisen oder iibereutektoiden Stihlen, um den Koh-
lenstoff ganz oder teilweise in Graphit umzuwandein.

grafitizacion
grafitizzazione
grafitiserend gloeien
grafityzowanie
grafitering

841-11-31

841-11-32

recuit

Traitement thermique comportant un chauffage et un maintien a lvie
a laquelle I'austénite commence 4 se former au cours du chauffa
de cette temperafure suivi d’un refroidissement réalisé dg

telles qu’aprés retour & la température ambiante Pacier saft dai
turel proche de I'état d’équilibre stable.

full annealing

A heat treatment involving heating and holdi
austenite begins to form during the heating process, or 2
followed by cooling performed under such tondftions thats

stable equilibrium.

NOJIHLIA OT:EHAT

A\heat treatment to reduce the hardness of a metal.

TepM006pa60THa C IieJbI0 CHIKXEHMA TBEpPAOCTH METaJlia.

841-11-33

Weichgliihen
Wirmebehandlung zum Herabsetzen der Hirte eines Werkstoffes.

recuit blanc
Recuit effectué dans un milieu permettant de réduire 'oxydation du métal.

bright annealing
Annealing in a suitable medium to reduce oxidation of the metal.

CBETIbI OTHUD

OmHAr B ONMpeNleIeRHON Cpefie C Ledblo CHIMKEHUA YPOBHA OKHCICHMH

MeTaJaa.

Blankgliihen
Glithen in einem geeigneten Medium, um eine Desoxydatlon zu erreichen.

recocido blanco

ricottura bianca

blankgloeien

wyzarzanie jasne; wyZarzanie
bez nalotu

blankglodgning


https://iecnorm.com/api/?name=c1907ba21f674c22b51bdfffca43f5c9

841-11-34

841-11-35

841-11-36

— 110 —

(recuit d’) homogéneisation
Recuit & haute température destiné 4 atténuer ou faire disparaitre les hétérogé-
néités de composition chimique dues au phénomeéne de ségrégation.

homogenizing
High-temperature annealing to reduce or suppress the heterogeneities in chemi-
cal composition due to segregation.

rOMOTCHH3 AU

BBIGOHOTGMIIepaTypHLIﬁ OTRUTI' € IeJIbI0 CHMMKEHWA WNJM IIOoHaBJIeHUA
HEONHOPOZHOCTH XMMHYECHOr0 COCTaBa BCJAEACTBUE Cerperanun.

Homogenisieren; Diffusionsgliihen

Hochtemperaturglithen, um die moglichen chemischen heterogenen Zusam-
mensetzungen infolge Seigerung (Entmischung) zu verringern oder zu besei-
tigen.
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homogeneizacion (en un
recocido)

ricottura di omogeneizzazione

homogeen gloeien

homogenizacja; ujednorod-
nianie

diffusionsglodgning

(recuit de) malleabilisation
Traitement thermique ayant pour objet de transformer 1

phitisation de la cémentite.

malleabilizing

ifgednde s
tkoder duroty’Graphitieren des Zementits zu

heat treatment to reduce stresses existing in the workpiece involving:

Z_ a heating and holding at an adequate temperature so that the concomitant
lowering of elastic limit and possibly creeping will permit stress relieving,

— aslow cooling.

eabilizacion (en un reco-

ricottura di malleabilizza-

sferoidpal gloeien van smeed-
baan gietijzer

nadawgnie kowalnosci

aducerjng

relajanpiento
distensfone
spannihgsarm gloeien
wyzarzpnie odprezajace
avspanpingsglodgning

TepM0oOOPAGOTER TIH CHATHA HANPAECHMI
Tepm006paGoTKa C LeAbl0 CHIKeHUS HANPSAMKeHUN B U3lesuy, KOTOpasd

3aKII04YaeTCA :

— B HarpeBe M BEHIepKe IPH COOTBETCTBYIOWIEH TeMmepaType TAKUM
06pasoM, 4TO NPOUCXONNT CHMMEHMe Ipeflella TEKy4eCTH W II0JI3y-
qecTn, oGecHeunBaioniee CHATHE HaNpsmeHui,

— B MEIJIEHHOM OXJIaKACHUN.

Spannungsfreigliihen
Wirmebehandlung, um im Werkstiick vorhandene Spannungen zu vermin-
dern:

— durch Erwirmen und Halten auf entsprechender Temperatur, so dass durch
Herabsetzen der Elastizitdtsgrenze und mogliches Dehnen eine Entspan-
nung auftritt.

— langsame Abkiihlung.
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841-11-37 revenu - templado
Traitement thermique effectué en général sur un métal ou un alliage métailique tempra
trempés en vue de leur conférer des propriétés mécaniques plus avantageuses ontlaten

pour leur emploi ultérieur, par exemple une moindre fragilité. odpuszczanie
anlopning

tempering

A heat treatment generally performed on a metal alloy, usually after hardening,
to give it more favourable mechanical properties for its subsequent use, for
example: reduced brittleness.

OTIyCK

TepmooGpaGoTKa CIIaBa MeTANIa, NPOU3BOAKMAA OOBIYHO IIOCJE 3aKAaJl-
KA C 1eJbl0 NMpUZAHHA eMy Oojee 6iaronpuATHHIX CBOHCTB NpPH €ro
nociefyomeM NPUMeHEeHNH, HANPUMeD, AIA YMEeHbIIeHHS XPYMKOCTH.

Anlassen

Wirmebehandlung im allgemeinen bei Metall-Legierungen, gewohnlich nach
dem Hirten, um ihnen giinstigere mechanische Eigenschaften fir ihre spj
Verwendung zu geben, z.B. verringerte Sprodigkeit.

tratamienfo termoquimico
trattamento termochimico
thermoch¢mische behandeling
obrobka dieplochemiczna
termokemiisk behandling

841-11-38 traitment thermochimique
Traitement thermique effectu¢ dans

841-11-39 Bonitruration carbonitryracion

Taitement thermochimique auquel est soumis un alliage ferreux, le maintien a carbonitryrazione

température étant réalisé en atmosphére convenable, pour obtenir un enrichis-  carbonitrgren
i alé idi ’intéri wegloazofpwanie

karbonitrering

Sel

la piéce.

carbonitriding

A thermochemical treatment applied to a ferrous alloy, in which holding is car-
ried out in a suitable atmosphere to increase the surface concentration of
carbon and nitrogen, which diffuse into the workpiece.

HUTPOHEMCHTAIMA

XuMuKo-TepMudecKand 06pafoTHa CIUIABOB elesa, NPH KOTOPOH BH-
Hep#iKa MpOM3BOAMTCHA B aTMoChepe, 0GecIeunBalomiell yBemuyeHne mo0-
BEPXHOCTHOM KOHIEHTDALME yIriepoja ¥ asora, AnddyHAMpYOmUX
BHYTPh W3/IEIUsI.

Karbonitrieren

Thermochemische Behandlung von Eisenlegierungen in geeigneter Atmo-
sphire, um in der Werkstiickoberfliche Kohlenstoff und Stickstoff anzurei-
chern, die in das Werkstiick diffundieren.
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cémentation )

Traitement thermochimique auquel est soumis un alliage ferreux, le maintien 4
température étant réalisé dans un milieu convenable pour obtenir un enrichisse-
ment superficiel en carbone, élément qui-diffuse vers Pintérieur de la piéce et
dont la présence permettra d’obtenir, lors de la trempe, un durcissement de la
couche ainsi enrichie. ’ ’

carburizing

A thermochemical treatment applied to a ferrous alloy, in which holding is car-
ried out in a suitable medium to increase the surface concentration of carbon,
element which diffuses into the workpiece and in so doing, enables the carbon
enriched layer to be hardened during quenching.

neMeBTAnuA

XMMAKO-TepMIYECKUI IPOLECC IOBEPXHOCTHOT'0 HACHILEHUA CTAJIH Yrie-

poroM. Caoif, 0GOralieHHHH YIeponoM, ympPOYHAIT 3aKAIKOHA.
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carburizacion; cementacion
carburizzazione

opkolen; carboneren
naweglanie

uppkolning

Einsatzharten
Thermochemische Behandlung fiir Eisenlegierungen in einem
Medium, um die Kohlenstoffkonzentration durch Diffusion in dg
eines Werkstiickes zu vergrossern. Nach Erreichen der gewiinschte
schicht wird das Werkstiick zum Hirten abgeschreckt.

cyanuration
Traitement thermochimique auquel ¢

alten in einem Zyanbad (Salzbad) erfolgt, um in der Werkstiickober-
eine Kohlenstoff- und Stickstoff-Konzentration durch Diffusion zu
elén. Fir gewdhnlich folgt auf diese Behandlung das Abschrecken zum
arten.

cianurpcion
cianurfzione
in zm%l:)ad carbonitreren

cyjanowanie
cyanidhirdning

nitruration

Traitement thermochimique auquel est soumis un alliage ferreux, le maintien a
température étant réalisé dans un milieu convenable pour obtenir un enrichisse-
ment superficiel en azote, élément qui diffuse vers I'intérieur de la piéce.

Note. — La nitruration permet d’obtenir un accroissement de la dureté super-
ficielle et une amélioration des propriétés de fatigue et de frottement.

nitriding )
A thermochemical treatment applied to a ferrous alloy, in which holding is car-

ried out in a suitable medium to increase the surface concentration of nitrogen
which diffuses into the workpiece.

Note. — Nitriding increases the surface hardness and improves the fatigue
strength and wear resistance.

nitruracion
nitrurazione
nitreren
azotowanie
nitrering
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230THPOBAHME

XuMnko-TepMuyeckas 06pafOTKA Melle3HOro CHIaBa, MPM KOTOPOH BH-
JlepPHKKa MPOM3BONMTCH B COOTBETCTBYlomelt Cpefie JUIA TOrO, YTOGH yBe-
JAMYETE TOBEPXHOCTHYH KOHIEHTPALMIO 'a30Ta, AuddyHAMpYIOIero
BHYTPb MBJeNud.

ITpumewarue. — A30THpOBaHNE YBeIMYMBAET ITOBEPXHOCTHYIO TBEp-
[OCTH, yAy4YlIaeT YCTAJIOCTHYIO MPOYHOCTH ¥ CONPOTHB-
JIeHUe UBHOCY .

Nitrierhirten

Thermochemische Behandlung fiir Eisenlegierungen in einem geeigneten
Medium, um durch Diffusion Stickstoff in der Werkstiickoberfliche anzurei-

chern.
Anmerkung. — Nitrieren erhoht die Oberflachenhirte und verbessert die
* Ermiidungsfestigkeit sowie den mechanischen Verschleisswi-
derstarnd:
841-11-43 nitruration par bombardement ionique; nitruration ionique ionica; nitrura-
Procédé de nitruration utilisant 1a décharge électrique dans un méje bombardeo idnico
igne per bombarda-
ion nitriding enté jonico; nitrurazione
A nitriding process using a glow discharge in a gas mixtuge. i
manifreren
HOHHOE A30THPOBAHHE azotowanie jonowe
{Ipouecc a30THPOBAHUA € HCHOIb30BAHMEM TIEIOMIETO P g
cMecH.
Ionitrieren
Eir Nitrierprozess unter Benutzung eine
misch.

841-11-44 sulfocarbonitruration sulfocarbpnitruracion
sulfocarbpnitrurazione
sulfocarbpnitreren
siarkowggloazotowanie
sulfokarhonitrering

2ut applied to a ferrous alloy, in which holding is car-
1 to increase the surface concentration of sulphur,
iffdse into the workpiece.
06pafoTKa 3KeJe3HOr0 CHIaBa, IPU KOTOPOH BH-
QM3BOAATEA B COOTBETCTBYIOIe# Cpefie MIA TOro, uToOH yBe-
HOCTHYI0 KOHIEHTDALMIO Cephl, yriepofia u asora, Aug-
>rmochemische Behandlung von Eisenlegierungen, bei der dem Werkstiick
iheinem geeigneten Medium durch Diffusion Schwefel, Kohlen- und Stickstoff
inder Werkstiickoberfliche angereichert wird.

841-11-45 austénitisation austenitizacion

aTﬁﬂ;;u itizzazione

Opération au cours de laquelle I'acier est porté & une température supérieure a
Ia limite de stabilité de la ferrite, de telle sorte que celle-ci se transforme en aus-
ténite.

austenitisch gloeien
austenityzowanie
austenitisering
austenitizing

An operation during which the steel is raised to a temperature above the sta-

bility limit of ferrite so that the latter is transformed into austenite.

aycTeHH3ANMA

IIpomecc, BO BpeMA KOTOPOTO TeMIEPArypa CTAIM NMOJHUMAETCA BIIE
TOUKN mpeBpamleHusa GeppHTa TaKMM 05pasoM, YTO MOCHeHUHE NpeBpa-
[1aeTcA B ayCTEHHT.

Austenitisierung

Wirmebehandlung, bei der die Temperatur des Stahls iiber die GOS-Linie im
Eisenkohlénstoffdiagramm angehoben wird, so dass sein Gefiige in Austenit
umgewandelt wird.
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bleuissage

Opération effectuée en milieu et 4 température convenables pour que la surface
propre du métal se recouvre d’une couche uniforme d’oxyde bleue.

blueing

50(841) © CEI 1983

azulado

ossidazione blu

blauwen

wyzarzanie z niebieskim
nalotem

An operation performed in a medium and at a suitable temperature to cover the ~ blaanlopning
clean ferrous surface with a uniform blue oxide film.
BOpOHEeHHEe
ITponecc, npoBOAAMUNCA B HEKOTOPOH Cpefie ¥ MPH COOTBETCTBYIOLIEN
TeMIeparype Ajs TOro, 4TOCH 0GeCHeunTh MOKPHITHE YKCTOH MOBEPX-
HOCTHU eJie3a PABHOMEPHOII CuHell OKNCHOH IJIeHKOM.
Bliuen
Wirmebehandlung in einem Medium und bei passender Temperatur, so dass
eine saubere Eisenoberfliche mit einem gleichformig blauen Oxydfilm iiber-
zogen wird.
bronzage broncepdo
Opération effectuée en milieu et & température convehabl¢ ¢ la surface  bronzafura
propre du métal se recouvre d’une couchg d’ofyde Sit celle du ~ bronz .
bronze. . brazowanie
bronzing
atya.stiitable tepiperature to cover the
&d oxidefilm
p€lle U IIpH COOTBETCTBYIOLIEH
0GeCIeYNTh NOKPHITHE YHUCTOH MMOBepX-
dium und bei passender Temperatur, so dass
s it einem gleichférmig bronzefarbigen Oxydfilm
durcissement par trempe endurecimiento al temple

Durcissement d’un acier obtenu aprés traitement thermique comportant une

austéniti ns telles que

I’austénite se transforme plus ou moins totalement en martensite ou en bainite.

hardening by quenching

Hardening of steel resulting from a heat treatment involving austenitizing fol-
lowed by cooling under such conditions that the austenite is more or less totally
transformed into martensite or bainite.

yIpoueHHEe ¢ IOMOMLIO 3AKAIKH

ViupoueHue CTajm B pesyJbTaTe TepMOOGpabOTHKY, BRIIYALINEH aycTe-
HU3AIMI0 C HOCHERYIUM OXJaKAeHHeM NPHM TAKHX YCIOBHAX, 4YTO
aycrenuT 0osiee MU MeHee TIOJIHO IPeBPAN[aeTCA B MAPTEHCAT WA
0alioOHAT.

Hiirten durch Abschrecken

Hirten von Stahl nach einer Wirmebehandlung und Austenitisieren durch
solch eine Abkiihlung, so dass der Austenit mdglichst vollstindig in Martensit
oder Bainit umgewandelt wird.

ento per tempra
afschrikharden

utwardzanie przez hartowanie
hirdning
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841-11-49 trempe temple
Opération qui consiste & refroidir rapidement un métal a partir d’une tempéra- tempra
ture élevée et dans des conditions telles qu’il soit dans un état hors équilibre afschnkk.en
aprés son retour & la température ambiante. ha.lrtow_ame

. skickning
quenching
An operation which consists of rapid cooling of a metal, which is at a high
temperature, so that it is at a state of disequilibrium upon its return to ambient
temperature.
3ARATEA
IIpomece, KOTOPHIH 3aKI0YAETCA B DHICTPOM OXJaK[eHNM METajIa, Ha-
XOJIALIETOCA HpH BHICOKOW TeMIepaType, TakuM 00pasoM, YTO MeTaJLl
OCTAeTCA B HEePABHOBECHOM COCTOSHHWH IIOCHE NOCTHKeHHA MM TeMmepa-
TYPBL OKpY#Ralole Cpensl.
Abschrecken
Schnelle Abkiihlung eines Metalls von hoher Temperatur zum Zwecke
Gefiigeumwandlung und der Hértesteigerung (... von hoher Temperatur, go dass
beim Wiedererreichen der Raumtemperatur ein Spannungszustand yorkande
ist).

841-11-50 temps de chauffage (d’un traitement thermique) calentamiento (de
Intervalle de temps pendant lequel on procéde au chauffag atamiento térmico)
gramme de température adapté aux besoins du traitg iscaldamento (di

amento termico)
heating time (of a heat treatment) ifd
The duration of heating period at dete ewu (w obrobce
specific heat treatment requirements. i)
viarmningptid
841-11-51 tiempo d¢ enfriamiento (de
un tratamiento térmico)
tempo di affreddamento (di
un tragamento termico)
afkoeltijd
czas chloflzenia (w obrobce
cieplngj)
kylningstid
gischen Bedingungen abgekiihlt wird.

841-11-52 temps d’égalisation (d’un traitement thermique) tiempo d¢ uniformizacion (de
Intervalle de temps nécessaire pour rendre uniforme la température de un fratamiento térmico)
’ensemble de la piéce a traiter, selon les besoins du traitement thermique. tempo di ugualizzazione (di

un trattamento termico)
soaking time (of a heat treatment) doorwarmtijd
The duration of time at which the whole charge dwells at a uniform tempera-  ¢zas wygrzewania (w obrobce
ture to satisfy the heat treatment requirements. cieplnej)
halltid

BpeMA BRIIEPEKH HPH TepMoodpadoTre

IIpogom#uTeNnbHOCTL BpeMeHH, IPW KOTOPOM BCA Callka OCTUTaeT pPaB-
HOMEpHOli TeMIepaTyphl, yAOBIeTBOPAKIIEH TpeGOoBAHUAM TepM0o0Gpa-
OOTKU.

Haltezeit

Zeitabschnitt, in dem die ganze Charge bei gleichmissiger Temperatur gehalten
wird, um den Wirmebehandlungsbedingungen zu geniigen.
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INDEX
A chaleur massique . . . . ... ... ... .. 841-01-33
chaleur (molaire) deréaction . . . . .. .. ... .. 841-01-34
absorption (d’'un rayonnement) . . . . .. ... ... 841-01-54 chaleur (molaire) de réduction . . . ... ... ... 841-01-35
adoucissement . . . . . ... ... ... ... 841-11-32 chaleurrécupérable . . . ... ... ... ...... 841-01-15
anglede pointedelacathode . . . . ... ... ... 841-09-08 chaleurutile . ... .. .. ... ... ... ... ... 841-01-14
anneau de voite d’'un fouraarc .. ......... 841-04-47 chambredechauffe . . . . ... ... ... .. ... 841-10-01
anode . ............. N 841-08-07 chambredebrilage . . . . .. .. ... ....... 841-02-44
applicateur d’hyperfréquences . . . . .. ... ... 841-07-04 chambre de refroidissement . . . . ... ... .... 841-02-43
applicateur de micro-ondes . . . . ... ....... 841-07-04 charge . . . ... ... .. ... L. 841-10-13
arc pilote (d’'une torche aplasma) . ...... ... 841-09-07 chargedefusion . . . . ... ............. 841-11-10
atmosphérecontrdlée . . . . .. ... .. ... ... 841-10-70 chargement par trémie . . . .. ........... 841-10-19
atmosphére deftravail . . . . . . .. ... ...... 34T-T0-67 chargeur a godets . . . . . . . . . 841-10-20
atmosphéreingrte . . . . .. ... ... L. 841-10-74 chauffageaceur . ... . ... 841-01-11
atmosphérenaturelle . . .. .. ... ........ 841-10-68 chauffage direct par arc . . . |, 841-04-02
atmosphérenetre . . . . . ... ... ... ... 841-10-73 chauffage direct par résistangé 841-02-02
atmosphéreoxydante . . . ... ... ... ..... 841-10-71 chauffage électrique . . .7 . 841-01-07
atmosphére rédluctrice . . . . .. ... ... ... .. 841-10-72 chauffage électrique direc 841-01-08
atmosphérespfciale . . . . ... .. ... ... ... 841-10-69 chauffage électrique ihdice 841-01-09
austénitisation| . . . . . ... ... 0 oL oL 841-11-45 ¢ 841-01-10
avant-creuset .| . . . . . ... 841-02-39 841-04-03
841-05-14
841-02-03
841-01-12
841-04-01
B 841-04-04

basse fréquen
batterie de chapffage par résistance . . .. ... ..
becde coulée q'unfourdarc . . .. ... ... ...
bélierdefourdarc . .................
berceau de ba‘;ulement ................

barres omnib%d’un fouraarc............

berceaude fouraarc . .. ... .. ..
berceaux de bgsculement de four a arc . .
bleuissage . .
blindage magnétique de I'inducteur

841-04-04
841-08-01
841-05-02
841-07-01
841-06-01
841-05-01
841-07-01
841-05-03
841-09-02
841-03-01
841-02-01
chemin de roulement des berceaux de basculement

bras d’électrode de four a arc ..
brasseur électrpmagnétique @u dunfourdarc . .................. 841-04-62
bronzage . . |. ... ... . . coefficient de convection; ¢ (symbole) . . . . . . .. 841-01-49
coefficient global de transmission thermique; k
(symbole) . ... ....... ... .. ...... 841-01-65
col de la tuyére (d’une torche a plasma) . . . .. .. 841-09-19
commutateur de prise d’une bobine a induction . . .| 841-05-30
concentrateur . . . . . . ... ... .. 841-05-28
condensateur de chauffage (d’un poste de chauffage
cable chauffan 841-02-11 diélectrique) . . . . ... .. L. 841-06-10
cables souples 841-04-67 conducteur chauffant . . . . ... ... ... . ... 841-02-04
cadre support 841-05-27 conduction thermique . . . . . .. ... ... .... 841-01-43
calorifuge 841-01-17 conductivité thermique; A (symbole) . . . . . . . .. 841-01-44
canon & électr 841-08-19 connexion froide . . .............. ... 841-02-21
canon a tache 841-08-24 consommation spécifique d’électrode . . . . .. .. 841-04-17
canon diode . 841-08-20 contrepoids . ... ... 841-10-12
canon électronique . . . . .. ... ... ... 841-08-19 convection (thermique) . . . . .. ... ... .... 841-01-46
CaNON eXLerne . . . . . . v oo v v v v e e et 841-08-22 convection (thermique) forcée . . . . ... ... .. 841-01-48
canoninterne . . . . . ... .. ... ... .. 841-08-23 convection (thermique) naturelle . . . . . . ... .. 841-01-47
canon pompé séparément . . . . . .. ... ... .. 841-08-22 corpsdechauffe . . . .. .. .. ... ... .... 841-02-09
canonsousvide . . . ... .. ... .. ... ... 841-08-23 COTPSMOIT .+ « v v v v v vt et e et e e e s 841-01-62
canontriode . . . . ... ... ... L L. ..., 841-08-21 coude d’aspiration des fumées d’un fouraarc. . . . 841-04-65
capacité thermique . .. ... ............ 841-01-32 couplage en triangle d'un fourdarc . ... .. ... 841-04-36
carbonitruration . . . .. ... .. ... L., 841-11-39 courantdarc . . ... ... ..o 841-04-07
CAICASSE . & v v v v v e e e e e e e e e e 841-02-34 CrEUSEL . . . . . v v vt ittt e e e 841-10-08
carie verte d’un élément chauffant . . . .. ... .. 841-02-27 creuset conducteur . . .. ... ... L. 841-05-33
cathode . ......... .. ... .. ....... 841-08-04 creuset du fourdarcsousvide . . ... ... .... 841-04-45
cathodechaude . .. ... .. ............ 841-08-06 creuset du fourdinduction . . . .. ... ... ... 841-05-34
cathodefroide . . . . ... ... ........... 841-08-05 CTOSSOVET . « v v v v et e et e et e e e e e s 841-08-14
cathode thermoélectronique . . . .. ... ... .. 841-08-06 cuvedefouraarc . . ... ... ... .. .. 841-04-43
cémentation . . . . ... ... ... ..., 841-11-40 cyanuration . . . . ... . ...l 841-11-41
chaleuraccumulée . . . . . ... ... L L. 841-01-13 cycledefusion. . . . ... ... ... ... 841-11-06
chaleurlatente . . . .. ... ............. 841-01-36 cycledeproduction . . . ... ... .. ... ..., 841-11-05
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D équipement d’électrothermie . . .. .. ... .. .. 841-01-05
équipementdesole . . ... ............. 841-02-38
débrisdélectrode . . . ... ... ... . ..., 841-04-16 équipement électrothermique . . . . . . ... .. .. 841-01-05
dégazage . . . .. .. ... ... 841-11-27 étuve a chauffage diélectrique . .. ... .. .. .. 841-06-12
diamétre delacathode . ............... 841-09-09 étuve a (rayonnement) infrarouge . . . . . ... .. 841-03-12
diamétre du cercle d’électrodes de four & arc tri- exitance énergétique (en un point d’une surface) 841-01-58
phasé . ... ... . ... e 841-04-18
diaphragme d’ouverture. . . . ... ... ... ... 841-08-16
diffusion (d’un rayonnement) . . . . . .. ... ... 841-01-55 F
diffusion thermique; a(symbole) . . . ... ... .. - 841-01-45
dispositif a cable chauffant . . . . . ... ... ... 841-02-19 facechaude . . ... ..... .. ... . ..... 841-02-47
dispositif 4 ruban chauffant . . . . . ... ... ... 841-02-20 facteur de dissipation diélectrique . . ... ... .. 841-06-03
dispositif d’amorgage haute fréquence (d’une torche facteur de pertes diélectriques (déconseillég) . . . . . 841-06-04
aplasma) . . ... ... ... . ... ... 841-09-20 faisceau électronique . . . . ... ... ... ..., 841-08-02
dispositif de balayage . . . . . ... ... ... ... 841-08-13 flux énergétique d’'un rayonnement . . .. ... .. 841-01-57
dispositif de blocage d’une potence d’électrode . . . 841-04-56 fourdarc . ... ... ..t 841-04-27
dispositif de déflexion . . . . ... .. ... .. ... 841-08-12 fourdarcaimage . . ... .. ... ... ...... 841-04-30
disposifif de focalisation . . . . . . . ... .. ... SAT=08~1T Tour a arc 4 affinage sous vide—__. . - . - - -]- - - - 841-04-32
disposifif de mise & la terre d’un fouraarc. . . . . . 841-04-39 fouraarcdirect . . ... [0 ... N0 . .- 841-04-28
disposifif de raccordement de I'émetteur . . . . . . . 841-03-16 four a arc indirect . . | 841-04-29
déme | . ... ... .. 841-05-05 four d arclibre . . . . .. 841-04-29
durcisspment par trempe . . . . . .. ... ... 841-11-48 four & arc-résista . 841-04-31
four a arc submergg 841-04-31
four a bain .. 841-10-40
. .. 841-10-41
E fourab .. 841-10-42
four . 841-10-43
économiseur d’électrode . . . .. ... ... 841-04-41 ar-d bande trangporteuse . /. . . ... o]l e - 841-10-61
éclairement énergétique (en un point d’une surface) . 481-01-61  fourachaines » . . .\ - - - .- - oo ofo oot 841-10-54
écran de refroidissement et de protection de I'induc- [ foprg chaufage diclectrjque . . . . .. .. .|. ... 841-06-12
1775 o 841-02-31
écranthermique . . . .. ... ... ........~ 841-02-4% \ “ourachauffagehyperfréquence . . . . . . .[. ... 841-07-05
effetdgpean . . . . .. ... ...........¢(. age ifidirect par résistance 841-02-29
effetdgpincement . . . ... ... ... ...... loche ] . . ...............| 841-10-34
effetdgstriction . . . .. ... .. ... ... .. Evatur . .. ... e 841-10-38
effetlqule . ... ... .. ... . ... . .../ our 4 faible inertie thermique . ... ... .. ... 841-02-32
effet pdlliculaire . . . . .. ... ... ... ...l induction . . . . ... ... ... ... . ... 841-05-16
électrofle a autocuisson . . . . . . ainductionacanal . . . . ... ... .. 841-05-19
électrogle consommabile (d’un fo four a inductiona creuset . . . . . ... ... .. .. 841-05-18
électrogle continue . . . . . .. .. four a induction a creuset interchangeable . .|. . . . 841-05-21
électrofle de concentration fouralitfluidisé . . . . ... ......... ... . 841-10-44
électrofle de coulée d’un four|a a four 4 longerons mobiles . . . . . ... ... .. .. 841-10-59
électrofle de coupage /X fouramicro-ondes . ... ..........|.... 841-07-05
lectrjque) . . . <§ . fouramoufle . ................ 841-10-51
électrogle de soudage f fourdapassage . . .. ... .. ... .. ... . 841-10-52
lectrjque) . ... ... four 4 passage A soleinclinée . . . . ... .. ... . 841-10-65
électrofles de travail (d e fouraplasma . ................ 841-09-16
trique) . . . . ... . 841-06-05 fourapot .......... ... ... ... 841-10-39
électrofle d’extraefion .\ . \.. 841-08-09 fourdapuisage . . ... ... ... ...... ... . 841-10-31
électrofle d’un four a ats 841-04-19 four (a rayonnement) infrarouge . . . . . .. ... . 841-03-12
électrofle epforme fourarésistance . . . ... ... ....... ... . 841-02-28
fage[di€lectrigque)\ - .\ 841-06-08 fourarouleaux . . .............. ..., 841-10-55
¢lectrofles ei ; poste de chauf- four a sole 4 rainures de guidage . . . . . . . .. .. 841-10-49
fage|diélectrique)\>. . \. . ... ..o L 841-06-09 fourasoledsecousses. . . .. ... ..... . ... 841-10-66
électrofleenrobée™""N_. . ). . . . .. ... 841-04-22 fourasoleglissante . . . ........... . ... 841-10-58
électrofhermie . . . . N . ... 841-01-01 fourasolemobile . . . . ... ..... Lo ... 841-10-47
électrofhetmigiindustrielle . .. .. ... ... ... 841-01-04 fourasoletournante . . . . ........... . 841-10-56
électrothermique . . . . . ... ... 841-01-02 four 4 tambourrotatif . . . ... ... .... . ... 841-10-48
élément chauffant . . . . . . ... ... .. ... 841-02-05 fouravisd’Archimede . . . ... ... ... 841-10-60
élément chauffantblindé . . . .. ... ....... 841-02-08 fourawagonnets . .. ................ 841-10-57
élément chauffantnoyé . . . . ... ... ... ... 841-02-06 fourbasculant . . .. ... ... .. ... ... ... 841-10-46
élément chauffant parinfrarouge . . . . .. ... .. 841-03-06 fourcontinuamoufle . . . ... ... ... ...... 841-10-64
élément chauffant protégé . .. ... ... .. ... 841-02-07 four d’affinage a arc a électrode non consommable . 841-04-33
élémentradiant . . .. ... ............. 841-02-10 four de fusion ainduction . . .. ... ... .... 841-05-17
élévateur abalancelles . . .............. 841-10-25 four de maintien d induction . . . . ... ... ... 841-05-20
émetteur 4 hyperfréquences . . . . . . ... ... .. 841-07-02 fourdiscontinu . ... ............ . ... 841-10-30
émetteur amicro-ondes . . . . .. ... ... ... 841-07-02 four discontinu a chambre . ... .......... 841-10-32
émetteur 4 tube de quartz (basse température) . . . . 841-03-08 four multizones . . . ....... ... ....... 841-02-33
émetteur a tube de quartz (haute température) . . . . 841-03-07 fouroscillantaarc. . . ... ... .......... 841-10-50
émissivité (d’un radiateur thermique). . . . . . . . . 841-01-63 four oscillant a résistance . . . . . . ... ... ... 841-10-45
énergierayonnante . . .. . ... ... ....... 841-01-56 fourpoussant . ... ... ... .. ... ... ... 841-10-62
ensemble inducteur d’un fouracanal . .. ... .. 841-05-23 fourpuits . ......... ... ... ... 841-10-33
ensemble inducteur d’un four d creuset . . . . . .. 841-05-22 foursousvide . . .......... ... ..... 841-10-35
enveloppe chauffante . . . . ... .......... 841-02-13 four sous vide a paroischaudes . . . . ... ... .. 841-10-37
équipement de chauffage direct par résistance . . . . 841-02-30 four sous vide a parois froides . . . .. ... .. .. 841-10-36
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fourtirant . ... ... ... .. ... ........ 841-10-63 M
fourtunnel . . . . ... .. ... ... ... 841-10-53
fréquence de rotation de 'arc plasma . . . .. ... 841-09-04 masselotte . . . ... ... ... ... 841-11-19
frequenceduréseau . . . .. .. ... ... ..... 841-01-26 mat de potence d’électrode de fouraarc. . . . . .. 841-04-55
fusion ... ... ... .. ... o ., 841-11-01 méthode de la zone flottante . . . . . . ....... 841-11-04
fusionparlévitation . . . . ... ... .. ...... 841-11-03 miseaumille. . . .. ... ... Lo oL 841-11-14
fusionsousvide . . . .. ... .. .. ........ 841-11-02 monorail 4 balancelles . . ........ e e 841-10-24
: montage a faible réactance d’'un fouraarc. . . . . . 841-04-37
moufle . . . ... ... Lo 841-10-10
moyenne fréquence . . . ... ... L. 841-01-28
G
garnissagedefouraarc . . ... ... ... ... .. 841-04-44 N
gazplasmagéne . ... ................ 841-09-03
goulotte (de chafgement ou de déchargement) . . . . 841-10-17 MPPIE o vt e 841-04-40
goulotte de coulée . . . ... 841-10-27 DICURBON . . . . e 841-11-42
graphitisation . .. . . ............. .. 841-11-30 nitruration fonique . . . . .. ... ......... 841-11-43
grue plvotante{e ouraare. ... e 8AT-04-53 nitruration par bombardement ionigue~_ . . . . ~. 841-11-43
guide d’onde {d’une installation de chauffage par
hyperfréquereces) . . ... .. .. ... ...... 841-07-03
H ouverture du faiscea . |841-08-15
hautefréquencg . . .. ... ... ... ....... 841-01-29
hotte d’évacuatjon des fumées d'un fouraarc . . . . 841-04-66
hyperfréquencg . . ... ............... 841-01-30
841-03-09
841-03-11
841-03-10
841-10-14
_ 841-10-15
impédance de| court-circuit d’une installation de 841-10-06
fourdarc .|........ ... .. ........ 841-02-46
indice de perteq (diélectriques) 841-01-16
inductancede fourdarc .. ............. 841-06-02
inducteuraferfite . . . . ... ... ... . ..., 841-01-16
inducteuranoyau . . . ... ...... A. 841-08-25
inducteurboucle . . . . ... .. ... .. 841-04-15
inducteur cylinfirique 841-04-14
inducteur de chauffage 841-11-16
inducteur d’un four a creuset |, piédroit . .. .. ... ... ... L ... 841-10-05
inducteur galetie pince d’électrode de fouraarc . . . ... ... ... 841-04-58
inducteur interpe plaquedesole . . . ... ... ... .. ... .. .. 841-02-36
inducteur solénpide plasma . . ... ... ... L L Lo 841-09-01
inducteur spiralé plateau de chargement . . . . ... .. .. ... .. 841-10-16
installation de ¢hauffage par pochedecoulée . . .. ... ..... ... .. ..., 841-10-28
installation de ¢hauffage pa point chaud du réfractaire d’'un fourdarc . . . . .. 841-04-13
installation d’électrothesnie . 841-01-06 pointde congélation . .. .............. 841-01-37
installation éledtrot i . 841-01-06 point de Curie (d’'une substance magnétique) . . . . (841-01-41
insufflation d’oxyg 841-11-21 pointdefusion . ................ ... 841-01-38
intensité de rgyon point de premiére convergence . . . . . . . ... .. 841-08-14
direction) .| ... N\ .. 841-01-59 pointderosée . . ... ................ 841-01-40
isolants thermiques 841-10-07 point de solidification . . . . . ... ... ... ... 841-01-37
isolation thermjque 841-01-17 pointed’électrode . . . . ... ... ......... 841-04-23
pointfocal . . . . ... .. ... . ... ... .. 841-08-18
Cpointtriple . . . ... 841-01-39
porte . . .. ... 841-02-40
J porte de décrassage d’'un fouraarc. . .. . ... .. 841-04-51
porte latérale d’'un fourdarc . . .. ... ... ... 841-04-52
joint d’étanchéité delaporte . . . . . . e e e 841-02-41 poste de chauffage diélectrique . . . . ... ... .. 841-06-11
joint d’étanchéitédelasole . . . ... ... .. ... 841-02-37 poste de chauffage par induction . . . ... ... .. 841-05-15
poste de chauffage parplasma . . ... ....... 841-09-17
potence d’électrode de fourdarc . . . . . ... ... 841-04-54
POUSSEUSE . . . o v v v v e e et e et e e e e e e 841-10-18
L productionparcycle ... .............. 841-11-11
productivité . . .. ... ... ... ..., 841-11-12
laboratoire . . . . . ... ... ... .. ... ..., 841-10-01 profondeur de pénétration . . . ... ........ 841-05-04
laitier d’affinage . . . ... ... ........... 841-11-25 profondeur de pénétration d’un faisceau électro-
lampe infrarouge a réflecteur . . . . . ... ... .. 841-03-18 NQUE . . . o i e e e e e e e 841-08-03
logementdelampe . ... .............. 841-03-15 puissance assignée d’un transformateur de four a arc  841-04-12
longueurd’arc . . . ... ... ... ... ... ... 841-04-05 puissanced’arc . ... ... ... ... ....... 841-04-08
louche d’échantillonnage . . . ............ 841-11-17 puissance de maintien . . . . ... ... ... C.. . 841-01-22
luminance énergétique . . .. ............ 841-01-60 puissance surfacique d’un élément chauffant . 841-02-26
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R T
raccord d’électrode . . . .. ... ... L 841-04-40 tachefocale . . ............ . ... .. ..
radiance . . ... ... .. e e e e e e 841-01-60 tangente de 'anglede pertes . . . . . .. ... ...
radiateur a infrarouge . . . . ... ... ... ... 841-03-13 technique de Iélectrothermie . . . . . .. ... ...
radiateur portatif 4 infrarouge . . ... ... .. .. 841-03-14 température assignée . . . .. . . e e e e
rayonnement. . . . . ... . e i 841-01-50 ,température de maintien . . . . . e e e e e
rayonnement infrarouge . . . ... ... ... ... 841-03-02 temperaturedeplasma . . . .. ... ...
rayonnement infrarougecourt . . . ... ... ... 841-03-03 température detravail . . . . ... ... L
rayonnement infrarougelong . . . . . .. ... ... 841-03-05 température d’exploitation . . . .. ... ... ...
rayonnement infrarougemoyen . . .. ... .. .. 841-03-04 température maximale en régime continu . . . . . .
réchauffage delamasselotte . . . . ... ... ... 841-11-20 temps de chauffage (d’un traitement thermique) . . .
réchauffeur de surfacerigide . . . ... ... .... 841-02-18 temps de coulée (d'un cycle de fusion) . . . . . . ..
réchauffeur de surfacesouple . . . . .. .. ... .. 841-02-17 temps d’égalisation (d’un traitement thermique) . . .
réchauffeur par induction a plateau . . . . . . ... 841-05-35 temps de fusion (d’un cycle de fusion) .. . . . . ..
TECUIL . v v v v e e e e 841-11-31 temps de mise & la nuance et d’affinage (d’'un cycle
recuitblanc . . ... ... ... . L 0 ... 841-11-33 defusion) . . ... ... ... ...
(recuit fe) malléabilisation . . . ... ... .. ... 841-T1-35 femps de Iclro1a1Ssemme ftermem ther-
(recuit I”) homogénéisation . . . . . . ... ... .. 841-11-34 mique) . . ... oo N e -
réflecteur de I'émetteur infrarouge . . . . . . .. .. 841-03-17 temps de réponse d’uneélg
réflexign (d’un rayonnement) . . . . . . ... .. .. 841-01-53 temps mort d’une élecfrode . ( N NX - .
réfractdires de voiite d'un fourdaarc .. .. ... .. 841-04-46 temps total de chapgement . N\ A\ - -
refusioh sous laitier électroconducteur . . . . . . .. 841-11-24 tension d’arc . . .\ . \. N\~ b
refusiopsousvide . . ... ... ... . ... ..., 841-11-26 tension d’acgélération duMaisdeau N\, . V. . c e
regard| . . ... ..o 841-10-09 2 harc .
régulatpur d’électrodes . . . . ... ... ...
relaxatjon . . ... ... L L o .

rendenjentdelacharge . . ... ... ... .. ...
rendenment d’une installation électrothermique . . .
répartifeur (de chargement) . . . . . ... ... ...
résistajce-baguette
résistagceboudinée . . . . ... ...

résistanpce chauffante . . ... ... .......¢{.
résistafjce en épingled cheveux . . . . .. .. ...

résistanceenruban . . ... ... ... ... ...
résistagceondulée . . . . . ... ... L/
revenu| . .. ... Lo
revéternent coulé d’un four a inducti
revéternent damé d’un four a indyctio:

transporteur par secousses
transporteur par vibration

mngard . . .. .o e e oo NCe - N - - - - N\ 344 1I-T8 |\ transporteur par vibration. . ...l e e e
ruban {solant chauffant . . . TFEMPE . « -« v v i e e
ruptur¢ d’électrode . . . . . tundish (de chargement) . . .. .......[ ....
tuyére (d’une torche & plasma) . . ... ... e

sas . . 841-10-11 \Y%
sole . . 841-02-35
spectrq & 841-01-51 vérin de volite de fouraarc . . . . . ... .. e
stabili 841-09-06 vestibule . . ... ... ... ... ... RN
stabili 841-04-09 vitesse de déplacement de I’électrode . . . . . Ce e
sulfocdrbsopitru 841-11-44 vitessede fusion . . . . ... ... Ce e
suppo: 841-02-16 20 1111~ P e
surchapffe 841-11-22 voite fixede fouraarc . . .. ... ... .. e
suscepfeur d’'un-four 3 d 841-05-33 voiite pivotante d'un fouraarc . . . . . .. | e
systémfe 4 ventilationfor®é€ . . . . . ... ... ... 841-02-42 volitesuspendue . . . . .. ... ... ..., e
systeme d’avancement avec chaine a ergots . . . . . 841-10-23
syste culement d’'un fouraarc . . .. . .. 841-04-60
systtme d’électrodes . . . . .. .. ... L. 841-04-53
systéme de protection contre les défauts d’isolement w

alaterre . . . . ... ... ... .. .. 841-05-25

systtmedevisée . . . . ... ... L. 841-08-26

Wehnelt . .. ... .. .. ... ...
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841-08-17
841-06-03
841-01-03
841-01-21
841-11-23

841-01-18
841-01-19
841-01-20
841-11-50
841-11-09
841-11-52
841-11-07

841-11-08
841-11-51

841-04-25
841-04-26

. 841-10-29

841-04-06

. 841-08-08

841-04-11
841-09-10

. 841-09-11
- 841-09-11
. 841-09-13

841-09-12.
841-09-14
841-09-15

. 841-11-29

841-11-38

. 841-04-34

841-01-64
841-01-42

.. 841-01-52

841-10-21
841-10-22

. 841-11-49

841-10-26
841-09-18

841-04-64
841-10-04
841-04-24
841-11-13
841-10-02
841-04-48
841-04-49
841-10-03

841-08-10
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